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ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ 
ELECTRICIAN

NSQF ਲੈਵਲ - 4

1ਲਾ ਸਾਲ / Year

ਟ੍੍ਰਰੇਡ ਥਿਊਰਰੀ
(TRADE THEORY)

ਸੈਕਟਰ : ਪਾਵਰ
Sector : POWER

(ਜੁਲਾਈ 2022 - 1200 ਵਜਰੇ ਦਰੇ ਸੰਸ਼਼ੋਥਿਤ ਥਸਲਰੇਬਸ ਅਨੁਸਾਰ)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)
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ਡਾਇਰੈਕਟ਼੍ੋਰਰੇਟ੍ ਜਨਰਲ ਆਫ਼ ਟ੍ਰਰੇਨਥੰਗ
ਹੁਨਰ ਵਥਕਾਸ ਅਤਰੇ ਉੱਦਮਤਾ ਮੰਤਰਾਲਾ

ਭਾਰਤ ਸਰਕਾਰ

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍੍ਰਕਸ਼ਨਲ
ਮਰੀਡਰੀਆ ਇੰਸਟ੍ਰੀਥਚਊਟ੍, ਚਰੇਨਈ
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(ii)

ਸੈਕਟ੍ਰ : ਪਾਵਰ

ਅਵਿਰੀ  : 2 ਸਾਲ

ਟ੍੍ਰਰੇਡ : ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ -  1ਲਾ ਸਾਲ -  ਟ੍੍ਰਰੇਡ ਥਿਊਰਰੀ - NSQF ਲੈਵਲ - 4 (ਸੰਸ਼਼ੋਥਿਤ 2022)

ਥਵਕਸਤ ਅਤਰੇ ਪ੍ਰਕਾਥਸ਼ਤ ਦੁਆਰਾ   

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮਰੀਡਰੀਆ ਇੰਸਟ੍ਰੀਥਚਊਟ੍

ਪ਼ੋਸਟ੍ ਬਾਕਸ ਨੰ. 3142,  
CTI ਕੈਂਪਸ, ਗਥੰਡਰੀ, ਚਰੇਨਈ - 600 032

ਈ - ਮਰੇਲ : chennai-nimi@nic.in 

ਵੈੱਬਸਾਈਟ੍ : www.nimi.gov.in

ਕਾਪੀਰਾਈਟ © 2023 ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਚਿਊਟ, ਿੇਨਈ

ਪਚਿਲਾ ਐਡੀਸ਼ਨ : ਮਈ, 2023      ਕਾਪੀਆਂ : 1,000

Rs./-

ਸਾਰੇ ਿੱਕ ਰਾਖਵੇਂ ਿਨ.

ਇਸ ਪ੍ਰਕਾਸ਼ਨ ਦੇ ਚਕਸੇ ਵੀ ਚਿੱਸੇ ਨੰੂ ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਚਿਊਟ, ਿੇਨਈ ਦੀ ਚਲਖਤੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਤੋਂ ਚਿਨਾਂ, ਫੋਟੋਕਾਪੀ, ਚਰਕਾਰਚਡੰਗ ਜਾਂ ਚਕਸੇ 

ਵੀ ਜਾਣਕਾਰੀ ਸਟੋਰੇਜ ਅਤੇ ਪ੍ਰਾਪਤੀ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਸਮੇਤ, ਚਕਸੇ ਵੀ ਰੂਪ ਚਵੱਿ ਜਾਂ ਚਕਸੇ ਵੀ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ, ਇਲੈਕਟ੍ਰਾਚਨਕ ਜਾਂ ਮਕੈਨੀਕਲ ਦੁਆਰਾ ਦੁਿਾਰਾ ਚਤਆਰ ਜਾਂ 

ਪ੍ਰਸਾਚਰਤ ਨਿੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਿੈ। 
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(iii)

ਫ਼ੋਰਵਰਡ

ਭਾਰਤ ਸਰਕਾਰ ਨੇ ਰਾਸ਼ਟਰੀ ਿੁਨਰ ਚਵਕਾਸ ਨੀਤੀ ਦੇ ਚਿੱਸੇ ਵਜੋਂ ਨੌਕਰੀਆਂ ਸੁਰੱਚਖਅਤ ਕਰਨ ਚਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰਨ ਲਈ 2020 

ਤੱਕ 30 ਕਰੋੜ ਲੋਕਾਂ, ਿਰ ਿਾਰ ਚਵੱਿੋਂ ਇੱਕ ਭਾਰਤੀ ਨੰੂ ਿੁਨਰ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕਰਨ ਦਾ ਇੱਕ ਅਚਭਲਾਸ਼ੀ ਟੀਿਾ ਰੱਚਖਆ ਿੈ। ਉਦਯੋਚਗਕ 

ਚਸਖਲਾਈ ਸੰਸਥਾਵਾਂ (ITIs) ਚਵਸ਼ੇਸ਼ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੁਨਰਮੰਦ ਮਨੱੁਖੀ ਸ਼ਕਤੀ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕਰਨ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਚਵੱਿ ਇਸ ਪ੍ਰਚਕਚਰਆ ਚਵੱਿ 

ਮਿੱਤਵਪੂਰਨ ਭੂਚਮਕਾ ਚਨਭਾਉਂਦੀਆਂ ਿਨ। ਇਸ ਨੰੂ ਚਿਆਨ ਚਵੱਿ ਰੱਖਦੇ ਿੋਏ, ਅਤੇ ਚਸਚਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਮੌਜੂਦਾ ਉਦਯੋਗ ਨਾਲ 

ਸਿੰਿਤ ਿੁਨਰ ਚਸਖਲਾਈ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ, ITI ਚਸਲੇਿਸ ਨੰੂ ਿਾਲ ਿੀ ਚਵੱਿ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਚਿੱਸੇਦਾਰਾਂ ਦੀ ਸਲਾਿਕਾਰ ਕੌਂਸਲਾਂ 

ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਅੱਪਡੇਟ ਕੀਤਾ ਚਗਆ ਿੈ। ਉਦਯੋਗਾਂ, ਉੱਦਮੀਆਂ, ਚਸੱਚਖਆ ਸ਼ਾਸਤਰੀਆਂ ਅਤੇ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈਜ਼ ਦੇ ਨੁਮਾਇੰਦੇ।

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਚਿਊਟ (NIMI), ਿੇਨਈ ਿੁਣ ਸੰਸ਼ੋਚਿਤ ਪਾਠਕ੍ਰਮ ਦੇ ਅਨੁਕੂਲ ਿੋਣ ਲਈ ਚਿਦਾਇਤ 

ਸਮੱਗਰੀ ਲੈ ਕੇ ਆਇਆ ਿੈ। ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - 1ਲਾ ਸਾਲ - ਟ੍੍ਰਰੇਡ ਥਿਊਰਰੀ - NSQF ਲੈਵਲ - 4 (ਸ਼ੋਥਿਆ ਹ਼ੋਇਆ 2022) - 

ਪਾਵਰ ਸੈਕਟਰ ਚਵੱਿ ।  NSQF ਲੈਵਲ - 4 (ਸੰਸੋ਼ਚਿਤ 2022) ਟਰੇਡ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਚਸਚਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਇੱਕ ਅੰਤਰਰਾਸ਼ਟਰੀ 

ਸਮਾਨਤਾ ਚਮਆਰ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕਰਨ ਚਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰੇਗਾ ਚਜੱਥੇ ਉਨ੍ਹਾ ਾਂ ਦੀ ਿੁਨਰ ਦੀ ਮੁਿਾਰਤ ਅਤੇ ਯੋਗਤਾ ਨੰੂ ਪੂਰੀ ਦੁਨੀਆ ਚਵੱਿ 

ਮਾਨਤਾ ਚਦੱਤੀ ਜਾਵੇਗੀ ਅਤੇ ਇਿ ਪਚਿਲਾਂ ਦੀ ਚਸੱਚਖਆ ਦੀ ਮਾਨਤਾ ਦੇ ਦਾਇਰੇ ਨੰੂ ਵੀ ਵਿਾਏਗਾ। NSQF ਲੈਵਲ - 4 (ਸਚੋਿਆ 

ਿੋਇਆ 2022) ਚਸਚਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਜੀਵਨ ਭਰ ਚਸੱਖਣ ਅਤੇ ਿੁਨਰ ਚਵਕਾਸ ਨੰੂ ਉਤਸ਼ਾਚਿਤ ਕਰਨ ਦੇ ਮੌਕੇ ਵੀ ਚਮਲਣਗੇ। ਮੈਨੰੂ 

ਕੋਈ ਸੱ਼ਕ ਨਿੀਂ ਿੈ ਚਕ NSQF ਲੈਵਲ - 4 (ਸੰਸੋ਼ਚਿਤ 2022) ITIs ਦੇ ਟ੍ਰੇਨਰ ਅਤੇ ਚਸਚਖਆਰਥੀ, ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਚਿੱਸੇਦਾਰ ਇਿਨਾਂ 

IMPs ਤੋਂ ਵੱਿ ਤੋਂ ਵੱਿ ਲਾਭ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕਰਨਗੇ ਅਤੇ ਇਿ ਚਕ NIMI ਦੇ ਯਤਨ ਦੇਸ਼ ਚਵੱਿ ਵੋਕੇਸ਼ਨਲ ਚਸਖਲਾਈ ਦੀ ਗੁਣਵੱਤਾ ਚਵੱਿ 

ਸਿੁਾਰ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਲੰਮਾ ਸਫ਼ਰ ਤੈਅ ਕਰਨਗੇ।

ਚਨਮੀ ਦੇ ਕਾਰਜਕਾਰੀ ਚਨਰਦੇਸ਼ਕ ਅਤੇ ਸਟਾਫ਼ ਅਤੇ ਮੀਡੀਆ ਚਵਕਾਸ ਕਮੇਟੀ ਦੇ ਮੈਂਿਰ ਇਸ ਪ੍ਰਕਾਸ਼ਨ ਨੰੂ ਪ੍ਰਕਾਸ਼ਤ ਕਰਨ ਚਵੱਿ 

ਉਨ੍ਹਾ ਾਂ ਦੇ ਯੋਗਦਾਨ ਲਈ ਪ੍ਰਸੰ਼ਸਾ ਦੇ ਿੱਕਦਾਰ ਿਨ।

ਜੈ ਚਿੰਦ

 ਸਕੱਤਰ
 ਿੁਨਰ ਚਵਕਾਸ ਉੱਦਮਤਾ ਮੰਤਰਾਲਾ 
 ਭਾਰਤ ਸਰਕਾਰ
ਨਵੀਂ ਚਦੱਲੀ - 110 001
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(iv)

ਥਪ੍ਰਫਰੇਸ

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਚਿਊਟ (NIMI) ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ 1986 ਚਵੱਿ ਭਾਰਤ ਸਰਕਾਰ ਦੇ ਚਕਰਤ ਅਤੇ ਰੋਜ਼ਗਾਰ 
ਮੰਤਰਾਲੇ (ਿੁਣ ਿੁਨਰ ਚਵਕਾਸ ਅਤੇ ਉੱਦਮਤਾ ਮੰਤਰਾਲੇ ਦੇ ਅਿੀਨ) ਦੇ ਉਸ ਸਮੇਂ ਦੇ ਰੋਜ਼ਗਾਰ ਅਤੇ ਚਸਖਲਾਈ ਦੇ ਡਾਇਰੈਕਟੋਰੇਟ 
ਜਨਰਲ (D.G.E&T) ਦੁਆਰਾ ਿਨੇਈ ਚਵੱਿ ਕੀਤੀ ਗਈ ਸੀ। ਸਰਕਾਰ ਤੋਂ ਸਿਾਇਤਾ ਜਰਮਨੀ ਦੇ ਸੰਘੀ ਗਣਰਾਜ ਦੇ. ਇਸ ਸੰਸਥਾ ਦਾ 
ਮੁੱ ਖ ਉਦੇਸ਼ ਚਸ਼ਲਪਕਾਰ ਅਤੇ ਅਪ੍ਰੈਂਚਟਸਚਸ਼ਪ ਚਸਖਲਾਈ ਸਕੀਮਾਂ ਦੇ ਤਚਿਤ ਚਨਰਿਾਰਤ ਚਸਲੇਿਸ  (NSQF ਲੈਵਲ-4) ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ 
ਵੱਖ-ਵੱਖ ਟਰਡੇਾਂ ਲਈ ਚਸੱਚਖਆ ਸਮੱਗਰੀ ਚਵਕਚਸਤ ਕਰਨਾ ਅਤੇ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕਰਨਾ ਿੈ।

ਚਿਦਾਇਤ ਸਮੱਗਰੀ ਭਾਰਤ ਚਵੱਿ NCVT/NAC ਅਿੀਨ ਵੋਕੇਸ਼ਨਲ ਟਰੇਚਨੰਗ ਦੇ ਮੁੱ ਖ ਉਦੇਸ਼ ਨੰੂ ਚਿਆਨ ਚਵੱਿ ਰੱਖ ਕੇ ਿਣਾਈ ਗਈ 
ਿੈ, ਜੋ ਚਕ ਇੱਕ ਚਵਅਕਤੀ ਨੰੂ ਨੌਕਰੀ ਕਰਨ ਲਈ ਿੁਨਰਾਂ ਚਵੱਿ ਮੁਿਾਰਤ ਿਾਸਲ ਕਰਨ ਚਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰਨਾ ਿੈ। ਚਿਦਾਇਤ ਸਮੱਗਰੀ 
ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਪੈਕਜੇਾਂ (IMPs) ਦੇ ਰੂਪ ਚਵੱਿ ਚਤਆਰ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਿੈ। ਇੱਕ IMP ਚਵੱਿ ਚਥਊਰੀ ਚਕਤਾਿ, ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ 
ਚਕਤਾਿ, ਟੈਸਟ ਅਤੇ ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ ਿੁੱ ਕ, ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਗਾਈਡ, ਆਡੀਓ ਚਵਜ਼ਅੂਲ ਏਡ (ਵਾਲ ਿਾਰਟ ਅਤੇ ਪਾਰਦਰਸ਼ਤਾ) ਅਤੇ 
ਿੋਰ ਸਿਾਇਤਾ ਸਮੱਗਰੀ ਸ਼ਾਮਲ ਿੁੰ ਦੀ ਿੈ।

ਟਰੇਡ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਚਕਤਾਿ ਚਵੱਿ ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਚਵੱਿ ਚਸਚਖਆਰਥੀਆਂ ਦੁਆਰਾ ਪੂਰਾ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਅਚਭਆਸਾਂ ਦੀ ਲੜੀ ਸ਼ਾਮਲ ਿੈ। 
ਇਿ ਅਚਭਆਸਾਂ ਨੰੂ ਇਿ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਚਤਆਰ ਕੀਤਾ ਚਗਆ ਿੈ ਚਕ ਚਨਰਿਾਰਤ ਚਸਲੇਿਸ ਚਵੱਿ ਸਾਰੇ ਿੁਨਰਾਂ ਨੰੂ ਕਵਰ 
ਕੀਤਾ ਚਗਆ ਿੈ। ਟਰੇਡ ਚਥਊਰੀ ਚਕਤਾਿ ਚਸਚਖਆਰਥੀ ਨੰੂ ਨੌਕਰੀ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦਾ ਚਸਿਾਂਤਕ ਚਗਆਨ ਪ੍ਰਦਾਨ 
ਕਰਦੀ ਿੈ। ਟੈਸਟ ਅਤੇ ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਨੰੂ ਚਸਚਖਆਰਥੀ ਦੇ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨ ਦੇ ਮੁਲਾਂਕਣ ਲਈ ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ ਦੇਣ ਦੇ ਯੋਗ 
ਿਣਾਉਣਗੇ। ਕੰਿ ਿਾਰਟ ਅਤੇ ਪਾਰਦਰਸ਼ਤਾ ਚਵਲੱਖਣ ਿਨ, ਚਕਉਂਚਕ ਇਿ ਨਾ ਚਸਰਫ਼ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਨੰੂ ਚਕਸੇ ਚਵਸ਼ੇ ਨੰੂ ਪ੍ਰਭਾਵਸ਼ਾਲੀ 
ਢੰਗ ਨਾਲ ਪੇਸ਼ ਕਰਨ ਚਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰਦੇ ਿਨ ਸਗੋਂ ਚਸਚਖਆਰਥੀ ਦੀ ਸਮਝ ਦਾ ਮੁਲਾਂਕਣ ਕਰਨ ਚਵੱਿ ਵੀ ਮਦਦ ਕਰਦੇ ਿਨ। 
ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਗਾਈਡ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਨੰੂ ਆਪਣੀ ਿਦਾਇਤ ਦੀ ਸਮਾਂ-ਸਾਰਣੀ ਦੀ ਯੋਜਨਾ ਿਣਾਉਣ, ਕੱਿੇ ਮਾਲ ਦੀਆਂ ਜ਼ਰੂਰਤਾਂ, ਰੋਜ਼ਾਨਾ 
ਪਾਠਾਂ ਅਤੇ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਯੋਜਨਾ ਿਣਾਉਣ ਦੇ ਯੋਗ ਿਣਾਉਂਦਾ ਿੈ।

ਕੁਸ਼ਲਤਾਵਾਂ ਨੰੂ ਉਤਪਾਦਕ ਢੰਗ ਨਾਲ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨ ਕਰਨ ਲਈ ਚਨਰਦੇਸ਼ਕ ਵੀਡੀਓਜ਼ ਨੰੂ ਅਚਭਆਸ ਦੇ QR ਕੋਡ ਚਵੱਿ ਇਸ ਿਦਾਇਤ 
ਸਮੱਗਰੀ ਚਵੱਿ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤਾ ਚਗਆ ਿੈ ਤਾਂ ਜੋ ਅਚਭਆਸ ਚਵੱਿ ਚਦੱਤੇ ਗਏ ਚਵਿੀਗਤ ਚਵਿਾਰਕ ਕਦਮਾਂ ਨਾਲ ਿੁਨਰ ਚਸੱਖਣ ਨੰੂ ਜੋਚੜਆ 
ਜਾ ਸਕੇ। ਚਨਰਦੇਸ਼ਕ ਵੀਡੀਓ ਚਵਿਾਰਕ ਚਸਖਲਾਈ ‘ਤੇ ਚਮਆਰ ਦੀ ਗੁਣਵੱਤਾ ਚਵੱਿ ਸੁਿਾਰ ਕਰਨਗੇ ਅਤੇ ਚਸਚਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਚਿਆਨ 
ਕੇਂਦਚਰਤ ਕਰਨ ਅਤੇ ਿੁਨਰ ਨੰੂ ਚਨਰਚਵਘਨ ਪ੍ਰਦਰਸ਼ਨ ਕਰਨ ਲਈ ਪ੍ਰੇਚਰਤ ਕਰਨਗੇ।

IMPs ਪ੍ਰਭਾਵਸ਼ਾਲੀ ਟੀਮ ਦੇ ਕੰਮ ਲਈ ਚਵਕਸਤ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਗੁੰ ਝਲਦਾਰ ਿੁਨਰਾਂ ਨਾਲ ਵੀ ਨਚਜੱਠਦੇ ਿਨ। ਚਸਲੇਿਸ ਚਵੱਿ ਦੱਸੇ 
ਅਨੁਸਾਰ ਸਿਾਇਕ ਿੰਚਦਆਂ ਦੇ ਮਿੱਤਵਪੂਰਨ ਿੁਨਰ ਖੇਤਰਾਂ ਨੰੂ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਨ ਲਈ ਵੀ ਜ਼ਰੂਰੀ ਚਿਆਨ ਰੱਚਖਆ ਚਗਆ ਿੈ।

ਇੱਕ ਇੰਸਟੀਚਿਊਟ ਚਵੱਿ ਇੱਕ ਸੰਪੂਰਨ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਪੈਕੇਜ ਦੀ ਉਪਲਿਿਤਾ ਟ੍ਰੇਨਰ ਅਤੇ ਪ੍ਰਿੰਿਨ ਦੋਵਾਂ ਨੰੂ ਪ੍ਰਭਾਵਸ਼ਾਲੀ 
ਚਸਖਲਾਈ ਦੇਣ ਚਵੱਿ ਮਦਦ ਕਰਦੀ ਿੈ।

IMPs NIMI ਦੇ ਸਟਾਫ਼ ਮੈਂਿਰਾਂ ਅਤੇ ਮੀਡੀਆ ਚਵਕਾਸ ਕਮੇਟੀਆਂ ਦੇ ਮੈਂਿਰਾਂ ਦੇ ਸਮੂਚਿਕ ਯਤਨਾਂ ਦਾ ਨਤੀਜਾ ਿਨ ਜੋ ਚਵਸ਼ੇਸ਼ ਤੌਰ 
‘ਤੇ ਜਨਤਕ ਅਤੇ ਚਨੱਜੀ ਖੇਤਰ ਦੇ ਉਦਯੋਗਾਂ, ਡਾਇਰੈਕਟੋਰੇਟ ਜਨਰਲ ਆਫ਼ ਟਰਚੇਨੰਗ (DGT), ਸਰਕਾਰੀ ਅਤੇ ਪ੍ਰਾਈਵੇਟ ITIs ਦੇ 
ਅਿੀਨ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਚਸਖਲਾਈ ਸੰਸਥਾਵਾਂ ਤੋਂ ਚਖੱਿੀਆਂ ਗਈਆਂ ਿਨ।

NIMI ਵੱਖ-ਵੱਖ ਰਾਜ ਸਰਕਾਰਾਂ ਦੇ ਰੋਜ਼ਗਾਰ ਅਤੇ ਚਸਖਲਾਈ ਦੇ ਚਨਰਦੇਸ਼ਕਾਂ, ਜਨਤਕ ਅਤੇ ਚਨੱਜੀ ਦੋਵਾਂ ਖੇਤਰਾਂ ਚਵੱਿ ਉਦਯੋਗਾਂ 
ਦੇ ਚਸਖਲਾਈ ਚਵਭਾਗਾਂ, DGT ਅਤੇ DGT ਫੀਲਡ ਸੰਸਥਾਵਾਂ ਦੇ ਅਚਿਕਾਰੀਆਂ, ਪਰੂਫ ਰੀਡਰਾਂ, ਚਵਅਕਤੀਗਤ ਮੀਡੀਆ ਚਡਵੈਲਪਰਾਂ 
ਦਾ ਚਦਲੋਂ ਿੰਨਵਾਦ ਕਰਨ ਲਈ ਇਸ ਮੌਕੇ ਦਾ ਲਾਭ ਉਠਾਉਣਾ ਿਾਿੇਗਾ। ਕੋਆਰਡੀਨੇਟਰ, ਪਰ ਚਜਨ੍ਹਾ ਾਂ ਦੇ ਸਰਗਰਮ ਸਮਰਥਨ ਲਈ 
NIMI ਇਸ ਸਮੱਗਰੀ ਨੰੂ ਚਲਆਉਣ ਦੇ ਯੋਗ ਨਿੀਂ ਿੋਵੇਗਾ।

ਿੇਨਈ - 600 032 ਪ੍ਰਬੰਿਕ ਥਨਰਦਰੇਸ਼ਕ
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ਮਾਨਤਾ

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟ੍ਰਕਸ਼ਨਲ ਮੀਡੀਆ ਇੰਸਟੀਚਿਊਟ (NIMI) ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ (NSQF ਲੈਵਲ - 4) ਦੇ ਵਪਾਰ ਲਈ ਇਸ 

ਚਨਰਦੇਸ਼ਕ ਸਮੱਗਰੀ (ਟ੍ਰੇਡ ਚਥਊਰੀ) ਨੰੂ ਿਾਿਰ ਚਲਆਉਣ ਲਈ ਿੇਠਾਂ ਚਦੱਤੇ ਮੀਡੀਆ ਚਡਵੈਲਪਰਾਂ ਅਤੇ ਉਿਨਾਂ ਦੇ ਸਪਾਂਸਰ 
ਕਰਨ ਵਾਲੀਆਂ ਸੰਸਥਾਵਾਂ ਦੁਆਰਾ ਚਦੱਤੇ ਗਏ ਸਚਿਯੋਗ ਅਤੇ ਯੋਗਦਾਨ ਲਈ ਚਦਲੋਂ ਿੰਨਵਾਦ ਕਰਦਾ ਿੈ (ਸੰਸੋ਼ਚਿਤ 2022) 
ITIs ਲਈ ਪਾਵਰ ਸੈਕਟਰ ਦੇ ਅਿੀਨ।

ਮਰੀਡਰੀਆ ਥਵਕਾਸ ਕਮਰੇਟ੍ਰੀ ਦਰੇ ਮੈਂਬਰ

ਸ਼੍ਰੀ ਟੀ. ਮੁਥੂ  -  ਚਪ੍ਰੰ ਸੀਪਲ (ਸੇਵਾਮੁਕਤ),

   MDC ਮੈਂਿਰ, NIMI, ਿੇਨਈ

ਸ਼੍ਰੀ ਸੀ.ਸੀ. ਜੋਸ  -  ਚਸਖਲਾਈ ਅਫਸਰ (ਸੇਵਾਮੁਕਤ),

   MDC ਮੈਂਿਰ, NIMI, ਿੇਨਈ

ਸ਼੍ਰੀ ਕੇ. ਲਕਸ਼ਮਣਨ  -  ਸਿਾਇਕ ਚਸਖਲਾਈ ਅਚਿਕਾਰੀ (ਸੇਵਾਮੁਕਤ),

   MDC ਮੈਂਿਰ, NIMI, ਿੇਨਈ

ਸ਼੍ਰੀ ਡੀਐਸ ਵਰਦਾਰਾਜੁਲੂ  -  ਡੀਡੀ/ਚਪ੍ਰੰ ਸੀਪਲ, (ਸੇਵਾਮੁਕਤ),

   ਸਰਕਾਰ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈ., ਅੰਿਤੂਰ, ਿੇਨਈ - 98

ਥਨਮਰੀ ਕ਼ੋ-ਆਰਡਰੀਨੇਟ੍ਰਜ਼

ਸ਼੍ਰੀ ਚਨਰਮਲਾ ਨਾਥ - ਚਡਪਟੀ ਡਾਇਰੈਕਟਰ,
   NIMI, ਿੇਨਈ - 32.

ਸ਼੍ਰੀ ਸ਼ੁਭੰਕਰ ਭਚੌਮਕ -  ਅਚਸਸਟੈਂਟ ਮੈਨੇਜਰ
   ਚਨਮੀ, ਿੇਨਈ - 32.

ਸ਼੍ਰੀ ਐੱਨ. ਅਸਫਾਕ ਅਚਿਮਦ - ਅਚਸਸਟੈਂਟ ਮੈਨੇਜਰ,
   NIMI, ਿੇਨਈ - 32. 

NIMI ਡੇਟਾ ਐਟਂਰੀ, CAD, DTP ਆਪਰੇਟਰਾਂ ਲਈ ਇਸ ਚਨਰਦੇਸ਼ਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਚਵਕਾਸ ਦੀ ਪ੍ਰਚਕਚਰਆ ਚਵੱਿ ਸ਼ਾਨਦਾਰ ਅਤੇ 
ਸਮਰਚਪਤ ਸੇਵਾਵਾਂ ਲਈ ਆਪਣੀ ਪ੍ਰਸੰ਼ਸਾ ਚਰਕਾਰਡ ਕਰਦਾ ਿੈ।

NIMI ਿੋਰ ਸਾਰੇ NIMI ਸਟਾਫ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੇ ਗਏ ਅਣਮੁੱ ਲੇ ਯਤਨਾਂ ਨੰੂ ਵੀ ਿੰਨਵਾਦ ਦੇ ਨਾਲ ਸਵੀਕਾਰ ਕਰਦਾ ਿੈ ਚਜਨ੍ਹਾ ਾਂ ਨੇ 
ਇਸ ਚਨਰਦੇਸ਼ਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਚਵਕਾਸ ਚਵੱਿ ਯੋਗਦਾਨ ਪਾਇਆ ਿੈ।

NIMI ਿਰ ਉਸ ਚਵਅਕਤੀ ਦਾ ਵੀ ਿੰਨਵਾਦੀ ਿੈ ਚਜਨ੍ਹਾ ਾਂ ਨੇ ਇਸ ਚਨਰਦੇਸ਼ਕ ਸਮੱਗਰੀ ਨੰੂ ਚਵਕਸਤ ਕਰਨ ਚਵੱਿ ਚਸੱਿੇ ਜਾਂ ਅਚਸੱਿੇ 
ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮਦਦ ਕੀਤੀ ਿੈ।
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ਜਾਣ-ਪਛਾਣ
ਵਪਾਰ ਪ੍ਰੈਕਟ੍ਰੀਕਲ 
ਵਪਾਰ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਲਈ ਇਿ ਮੈਨੂਅਲ ITI ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਚਵੱਿ ਵਰਤਣ ਲਈ ਿੈ। ਇਸ ਚਵੱਿ ਚਵਿਾਰਕ ਅਚਭਆਸਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਲੜੀ ਸ਼ਾਮਲ ਿੰੁਦੀ ਿੈ ਜੋ 
ਚਸਚਖਆਰਥੀਆਂ ਦੁਆਰਾ ਕੋਰਸ ਦੇ ਪਚਿਲੇ ਸਾਲ ਦੌਰਾਨ ਪੂਰੀ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਿੈ, ਪਾਵਰ ਸੈਕਟਰ ਦੇ ਅਿੀਨ ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ ਵਪਾਰ ਿੈ। ਇਿ ਰਾਸ਼ਟ੍ਰਰੀ 
ਹੁਨਰ ਯ਼ੋਗਤਾ ਫਰਰੇਮਵਰਕ NSQF ਲੈਵਲ - 4 (ਸੰਸ਼਼ੋਥਿਤ 2022) ਿੈ, ਅਚਭਆਸ ਕਰਨ ਚਵੱਿ ਚਸਚਖਆਰਥੀਆਂ ਦੀ ਸਿਾਇਤਾ ਲਈ ਚਨਰਦੇਸ਼ਾਂ/
ਜਾਣਕਾਰੀ ਦੁਆਰਾ ਪੂਰਕ ਅਤੇ ਸਮਰਚਥਤ ਿੈ। ਅਚਭਆਸਾਂ ਨੰੂ ਇਿ ਸੁਚਨਸ਼ਚਿਤ ਕਰਨ ਲਈ ਚਤਆਰ ਕੀਤਾ ਚਗਆ ਿੈ ਚਕ ਚਸਲੇਿਸ ਚਵੱਿ ਚਨਰਿਾਰਤ 
ਸਾਰੇ ਿੁਨਰਾਂ ਨੰੂ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤਾ ਚਗਆ ਿੈ ਚਜਸ ਚਵੱਿ ਸਿਾਇਕ ਟਰੇਡ ਸ਼ਾਮਲ ਿਨ। ਪਾਵਰ ਸੈਕਟਰ ਟ੍ਰੇਡ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਦੇ ਅਿੀਨ ਪਚਿਲੇ ਸਾਲ ਦੇ 
ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ ਟਰੇਡ ਲਈ ਚਸਲੇਿਸ ਨੰੂ ਿਾਰ੍ਹਾਾਂ ਮਾਚਡਊਲਾਂ ਚਵੱਿ ਵੰਚਡਆ ਚਗਆ ਿੈ। ਵੱਖ-ਵੱਖ ਮਾਚਡਊਲਾਂ ਲਈ ਸਮੇਂ ਦੀ ਵੰਡ ਿੇਠਾਂ ਚਦੱਤੀ ਗਈ ਿੈ :

ਮੋਡੀਊਲ 1 - ਸੁਰੱਖਿਆ ਅਖਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ 40 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 2 - ਤਾਰਾਂ - ਜੋੜ - ਸੋਲਡਖਰੰਗ - ਅਤੇ ਕੇਬਲ 95 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 3  - ਬੇਖਸਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਪਰਰੈਕਖਟਸ ਓਹਮ ਦਾ ਖਿਯਮ  51 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 4  -  ਚੁੰਬਕਤਾ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਟਰ 32 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 5 - AC ਸਰਕਟ 77 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 6 - ਸੈੱਲ ਅਤੇ ਬੈਟਰੀਆਂ  50 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 7 - ਮੂਲ ਵਾਇਖਰੰਗ ਅਖਿਆਸ 110 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 8 - ਵਾਇਖਰੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਿ ਅਤੇ ਅਰਖਿੰਗ 115 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 9 - ਰੋਸ਼ਿੀ 45 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 10 - ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤਰ 75 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 11 -  ਘਰੇਲੂ ਉਪਕਰਿ 75 ਘੰਟੇ
ਮੋਡੀਊਲ 12 - ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ  75 ਘੰਟੇ

   ਕੁੱ ਲ ਘੰਟ ੇ 840 ਘੰਟੇ

ਚਸਲੇਿਸ ਅਤੇ ਮਚੈਡਊਲ ਚਵੱਿ ਸਮੱਗਰੀ ਆਪਸ ਚਵੱਿ ਜੁੜੇ ਿੋਏ ਿਨ। ਚਜਵੇਂ ਚਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਸੈਕਸ਼ਨ ਚਵੱਿ ਉਪਲਿਿ ਵਰਕਸਟੇਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਸੰਚਖਆ 
ਮਸ਼ੀਨਰੀ ਅਤੇ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ ਦੁਆਰਾ ਸੀਚਮਤ ਿੈ, ਇੱਕ ਸਿੀ ਚਸੱਚਖਆ ਅਤੇ ਚਸੱਖਣ ਦਾ ਕ੍ਰਮ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਮਚੌਡਊਲਾਂ ਚਵੱਿ ਅਚਭਆਸਾਂ ਨੰੂ ਇੰਟਰਪੋਲੇਟ 
ਕਰਨਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਿੈ। ਚਿਦਾਇਤਾਂ ਦਾ ਕ੍ਰਮ ਚਨਰਦੇਸ਼ ਦੇ ਅਨੁਸੂਿੀ ਚਵੱਿ ਚਦੱਤਾ ਚਗਆ ਿੈ ਜੋ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਦੀ ਗਾਈਡ ਚਵੱਿ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤਾ ਚਗਆ ਿੈ। ਿਫ਼ਤੇ 
ਚਵੱਿ 5 ਕਾਰਜਕਾਰੀ ਚਦਨਾਂ ਦੇ 25 ਚਵਿਾਰਕ ਘੰਚਟਆਂ ਦੇ ਨਾਲ ਪ੍ਰਤੀ ਮਿੀਨਾ 100 ਘੰਟੇ ਪ੍ਰੈਕਟੀਕਲ ਉਪਲਿਿ ਿਨ।

ਵਪਾਰ ਥਵਹਾਰਕ ਦਰੀਆਂ ਸਮੱਗਰਰੀਆਂ

1 ਸਾਲ ਲਈ 106 ਅਚਭਆਸਾਂ ਦੁਆਰਾ ਖਾਸ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਕੰਮ ਕਰਨ ਦੀ ਚਵਿੀ ਚਜਵੇਂ ਚਕ ਿਰੇਕ ਅਚਭਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਚਵੱਿ ਚਸੱਖਣ ਦੀ ਪ੍ਰਚਕਚਰਆ 
ਚਦੱਤੀ ਗਈ ਿੈ ਇਿ ਚਕਤਾਿ ਿੈ

ਅਚਭਆਸ ਕਰਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਿੁਨਰ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਅਤੇ ਔਜ਼ਾਰ/ਯੰਤਰ, ਸਾਜੋ਼-ਸਾਮਾਨ/ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਅਤੇ ਸਮੱਗਰੀ ਿਰੇਕ ਅਚਭਆਸ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤ ਚਵੱਿ 
ਚਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਿੈ। ਦੁਕਾਨ ਦੇ ਮੰਚਜ਼ਲ ਚਵੱਿ ਿੁਨਰ ਚਸਖਲਾਈ ਨੰੂ ਚਵਿਾਰਕ ਅਚਭਆਸਾਂ/ਪ੍ਰਯੋਗਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਲੜੀ ਦੁਆਰਾ ਯੋਜਨਾਿੱਿ ਕੀਤਾ ਚਗਆ ਿੈ ਤਾਂ 
ਜੋ ਸੰਿੰਚਿਤ ਚਸਿਾਂਤ ਦਾ ਸਮਰਥਨ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ। ਚਸਚਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਟਰੇਡ ਚਵੱਿ ਚਸਖਲਾਈ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਲੈਵਲ ਲਈ ਢੁਕਵੇਂ 
ਸੰਿੋਚਿਤ ਿੁਨਰਾਂ ਦੀ ਚਸਖਲਾਈ ਚਮਲਦੀ ਿੈ। ਚਸਖਲਾਈ ਨੰੂ ਿੋਰ ਪ੍ਰਭਾਵਸ਼ਾਲੀ ਿਣਾਉਣ ਅਤੇ ਟੀਮ ਚਵੱਿ ਕੰਮ ਕਰਨ ਦਾ ਰਵੱਈਆ ਚਵਕਚਸਤ ਕਰਨ 
ਲਈ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤੇ ਗਏ ਿਨ। ਅਚਭਆਸਾਂ ਚਵੱਿ ਚਿੱਤਰਕਾਰੀ, ਯੋਜਨਾਿੱਿ, ਵਾਇਚਰੰਗ ਅਤੇ ਸਰਕਟ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤੇ ਗਏ 
ਿਨ, ਚਜੱਥੇ ਚਕਤੇ ਵੀ ਲੋੜ ਿੋਵੇ, ਚਸਚਖਆਰਥੀਆਂ ਨੰੂ ਉਿਨਾਂ ਦੇ ਚਵਿਾਰਾਂ ਨੰੂ ਵਿਾਉਣ ਚਵੱਿ ਸਿਾਇਤਾ ਕਰਨ ਲਈ। ਚਿੱਤਰਾਂ ਚਵੱਿ ਵਰਤੇ ਗਏ ਚਿੰਨ੍ਹਾ  
ਚਿਊਰੋ ਆਫ਼ ਇੰਡੀਅਨ ਸਟੈਂਡਰਡਜ਼ (BIS) ਦੀਆਂ ਚਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਦੇ ਿਨ।

ਇਸ ਮੈਨੂਅਲ ਚਵਿਲੇ ਚਿੱਤਰ, ਚਵਿਾਰਾਂ ਅਤੇ ਸੰਕਲਪਾਂ ਦੇ ਚਵਜ਼ਅੂਲ ਪਚਰਪੇਖ ਨੰੂ ਚਸਖਲਾਈ ਦੇਣ ਚਵਿ ਮਦਦ ਕਰਦੇ ਿਨ। ਅਚਭਆਸਾਂ ਨੰੂ ਪੂਰਾ ਕਰਨ 
ਲਈ ਅਪਣਾਈਆਂ ਜਾਣ ਵਾਲੀਆਂ ਪ੍ਰਚਕਚਰਆਵਾਂ ਵੀ ਚਦੱਤੀਆਂ ਗਈਆਂ ਿਨ। ਚਸਚਖਆਰਥੀ ਤੋਂ ਚਸਚਖਆਰਥੀ ਅਤੇ ਚਸਚਖਆਰਥੀ ਤੋਂ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟਰ ਦੇ 
ਆਪਸੀ ਤਾਲਮੇਲ ਨੰੂ ਵਿਾਉਣ ਲਈ ਅਚਭਆਸਾਂ ਚਵਿ ਇੰਟਰਮੀਡੀਏਟ ਟੈਸਟ ਦੇ ਪ੍ਰਸ਼ਨਾਂ ਦੇ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਰਪੂਾਂ ਨੰੂ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤਾ ਚਗਆ ਿੈ।

ਹੁਨਰ ਜਾਣਕਾਰਰੀ

ਿੁਨਰ ਦੇ ਖੇਤਰ ਜੋ ਕੁਦਰਤ ਚਵੱਿ ਦਿੁਰਾਉਣ ਵਾਲੇ ਿੁੰ ਦੇ ਿਨ, ਨੰੂ ਵੱਖਰੀ ਿੁਨਰ ਜਾਣਕਾਰੀ ਸ਼ੀਟਾਂ ਵਜੋਂ ਚਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਿੈ। ਿੁਨਰ ਜੋ ਖਾਸ ਖੇਤਰਾਂ ਚਵੱਿ 
ਚਵਕਸਤ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਿਨ, ਅਚਭਆਸ ਚਵੱਿ ਿੀ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਿਨ। ਚਸਲੇਿਸ ਨੰੂ ਚਿਆਨ ਚਵਿ ਰੱਖਦੇ ਿੋਏ ਅਚਭਆਸਾਂ ਦੇ ਕ੍ਰਮ ਨੰੂ ਪੂਰਾ ਕਰਨ 
ਲਈ ਕੁਝ ਉਪ-ਅਚਭਆਸ ਚਵਕਚਸਤ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਿਨ।

ਵਪਾਰਕ ਚਵਿਾਰਕ ਰਪੂਾਂ ਿਾਰੇ ਇਿ ਮੈਨੂਅਲ ਚਲਖਤੀ ਿਦਾਇਤ ਸਮੱਗਰੀ (ਡਿਲਯੂਆਈਐਮ) ਦਾ ਚਿੱਸਾ ਿੈ। ਚਜਸ ਚਵੱਿ ਵਪਾਰ ਚਸਿਾਂਤ ਅਤੇ 
ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ/ਟੈਸਟ 'ਤੇ ਮੈਨੂਅਲ ਸ਼ਾਮਲ ਿੈ।
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 ਅਭਿਆਸ ਨੰ. ਅਭਿਆਸ ਦਾ ਭਸਰਲੇਖ ਭਸੱਖਣ ਦਾ ਪੰਨਾ ਨੰ.     ਨਤੀਜਾ

ਸਮੱਗਰੀ

  ਮੋਡੀਊਲ 1 : ਸੁਰੱਖਭਆ ਅਿਭਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ (Safety Practice and Hand Tools)

 1.1.01 ITI ਦਾ ਸੰਗਠਨ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦਾ ਦਾਇਰਾ(Organization of ITI’s and scope of the     
  electrician trade)  1
 1.1.02&03 ਸੁਰੱਥਿਆ ਥਨਯਮ - ਸੁਰੱਥਿਆ ਥਚੰਨ੍ਹ  - ਖ਼ਤਰਰੇ (Safety rules - Safety signs - Hazards)  3

 1.1.04&05 ਅੱਗ - ਥਕਸਮ - ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲਰੇ(Fire - Types - Extinguishers)  7

 1.1.06&07 ਬਚਾਅ ਕਾਰਜ - ਫਸਟ੍ ਏਡ ਇਲਾਜ - ਨਕਲਰੀ ਸਾਹ ਲੈਣਾ (Rescue operation - First aid     
  treatment - Artificial respiration)  10

 1.1.08 ਰਥਹੰਦ-ਿੂੰ ਹਦ ਦਾ ਥਨਪਟ੍ਾਰਾ(Disposal of waste material) 1 14

 1.1.09 ਥਨੱਜਰੀ ਸੁਰੱਥਿਆ ਉਪਕਰਨ (PPE) (Personal Protective Equipment (PPE))  16

 1.1.10 ਵਰਕਸ਼ਾਪ ਦਰੀ ਸਫਾਈ ਅਤਰੇ ਰੱਿ-ਰਿਾਅ ਲਈ ਥਦਸ਼ਾ-ਥਨਰਦਰੇਸ਼ (Guidelines for cleanliness of     
  workshop and maintenance)  21

 1.1.11-16 ਟ੍ਰਰੇਡ ਹੈਂਡ ਟ੍ੂਲ - ਸਪੈਸਰੀਥਫਕਰੇਸ਼ਨ - ਸਟ੍ੈਂਡਰਡ NEC ਕ਼ੋਡ 2011 - ਭਾਰਰੀ ਬ਼ੋਝ ਨੰੂ ਚੁੱ ਕਣਾ (Trade hand     
  tools - specification - standards -NEC code 2011 - lifting of heavy loads)  23

  ਮੋਡੀਊਲ 2 : ਤਾਰਾਂ - ਜੋੜ - ਸੋਲਡਭਰੰਗ - ਅਤੇ ਕੇਬਲ (Wires - Joints - Soldering - UG     
  cables)

 1.2.17-19 ਥਬਜਲਰੀ ਦਰੇ ਬੁਥਨਆਦਰੀ - ਕੰਡਕਟ੍ਰ - ਇੰਸੂਲਰੇਟ੍ਰ - ਤਾਰ ਦਾ ਆਕਾਰ ਮਾਪ - ਕ੍ਰਾਈਥਮੰਗ (Fundamental     
  of electricity - conductors - insulators- wire size measurement - crimping)  33

 1.2.20-22 ਤਾਰ ਜ਼ੋੜ - ਥਕਸਮ - ਸ਼ੋਲਡਥਰੰਗ ਢੰਗ (Wire joints - Types - Soldering methods) 2 48

 1.2.23-26 ਭੂਮੀਗਤ (UG) ਕੇਿਲ - ਉਸਾਰੀ - ਸਮੱਗਰੀ - ਚਕਸਮ - ਜੋੜ - ਟੈਸਚਟੰਗ (Under ground (UG) cables     
  - construction - materials - types - joints - testing)  54

  ਮੋਡੀਊਲ 3 : ਬੇਭਸਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਪਰਰੈਕਭਟਸ ਓਹਮ ਦਾ ਭਨਯਮ (Basic Electrical Practice)

 1.3.27 ਸਿਾਰਨ ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਕਲ ਸਰਕਟ੍ ਅਤਰੇ ਸਮੱਥਸਆਵਾਂ(Ohm’s law - simple electrical circuits     
  and problems)  61

 1.3.28 Kirchhoff's ਕਾਨੰੂਨ ਅਤੇ ਇਸ ਦੇ ਕਾਰਜ (Kirchhoff's law and its applications)  65

 1.3.29&30 ਡੀਸੀ ਸੀਰੀਜ਼ ਅਤੇ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕਟ (DC series and parallel circuits)  67

 1.3.31&32 ਲੜੀ ਅਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਨੈਟਵਰਕ ਚਵੱਿ ਖੁੱ ਲਾ ਅਤੇ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ(Open and short circuit in series     
  and parallel network)  71

 1.3.33 ਚਵਰੋਿ ਦੇ ਚਨਯਮ ਅਤੇ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਚਕਸਮਾਂ ਦੇ ਰੋਿਕ (Laws of resistance and various types of     
  resistors) 3 74

 1.3.34 ਵ੍ਹਾੀਟਸਟੋਨ ਚਿ੍ਰਜ - ਚਸਿਾਂਤ ਅਤੇ ਇਸਦਾ ਉਪਯੋਗ (Wheatstone bridge - principle and its     
  application)  80

 1.3.35&36 ਪ੍ਰਤੀਰੋਿ ਉੱਤੇ ਤਾਪਮਾਨ ਦੇ ਪਚਰਵਰਤਨ ਦਾ ਪ੍ਰਭਾਵ (Effect of variation of temperature on     
  resistance)  81

 1.3.37 ਸੀਰੀਜ਼ ਅਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸੁਮੇਲ ਸਰਕਟ (Series and parallel combination circuit)  83

  ਮੋਡੀਊਲ 4 : ਚੁੰਬਕਤਾ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਟਰ (Magnetism and Capacitors)

 1.4.38 ਿੁੰ ਿਕੀ ਸ਼ਿਦ, ਿੁੰ ਿਕੀ ਸਮੱਗਰੀ ਅਤੇ ਿੁੰ ਿਕ ਦੀਆਂ ਚਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ (Magnetic terms, magnetic material     
  and properties of magnet)  84
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 ਅਭਿਆਸ ਨੰ. ਅਭਿਆਸ ਦਾ ਭਸਰਲੇਖ ਭਸੱਖਣ ਦਾ ਪੰਨਾ ਨੰ.     ਨਤੀਜਾ

 1.4.39&40 ਇਲੈਕਟ੍ਰੋ ਮੈਗਨੇਚਟਜ਼ਮ ਦੇ ਚਸਿਾਂਤ ਅਤੇ ਚਨਯਮ (Principles and laws of electro magnetism)  88

 1.4.41&42 ਿੁੰ ਿਕੀ ਸਰਕਟ - ਸਵੈ ਅਤੇ ਆਪਸੀ ਪ੍ਰੇਚਰਤ emfs (The magnetic circuits - self and mutually     
  induced emfs) 3 89

 1.4.43&44 Capacitors - ਥਕਸਮਾਂ - ਫੰਕਸ਼ਨ, ਗਰੁੱ ਥਪੰਗ ਅਤਰੇ ਵਰਤੋਂ (Capacitors - types - functions,     
  grouping and uses)  93

  ਮੋਡੀਊਲ 5 :AC ਸਰਕਟ (AC Circuits)

 1.5.45 ਿਦਲਵੇਂ ਮੌਜੂਦਾ - ਚਨਯਮ ਅਤੇ ਪਚਰਭਾਸ਼ਾਵਾਂ - ਵੈਕਟਰ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ (Alternating current - terms &     
  definitions - vector diagrams)  99

 1.5.46 ਸੀਰੀਜ਼ ਰੈਜ਼ੋਨੈਂ ਸ ਸਰਕਟ (Series resonance circuit)  112

 1.5.47 ਆਰ-ਐਲ, ਆਰ-ਸੀ ਅਤੇ ਆਰ-ਐਲ-ਸੀ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਰਕਟ (R-L, R-C and R-L-C parallel     
  circuits) 3 114

 1.5.48 ਪੈਰਲਲ ਰੈਜੋ਼ਨੈਂ ਸ ਸਰਕਟ (Parallel resonance circuits)  117

 1.5.49 ਏਸਰੀ ਥਸੰਗਲ ਫਰੇਜ਼ ਥਸਸਟ੍ਮ ਥਵੱਚ ਪਾਵਰ, ਊਰਜਾ ਅਤਰੇ ਪਾਵਰ ਫੈਕਟ੍ਰ - ਸਮੱਥਸਆਵਾਂ ਦਰੇ (Power, energy     
  and power factor in AC single phase system - Problems)  119

 1.5.50&51 ਪਾਵਰ ਫੈਕਟਰ - ਪਾਵਰ ਫੈਕਟਰ ਦਾ ਸੁਿਾਰ (Power factor - improvement of power factor)  123

 1.5.52-56 3-ਪੜਾਅ AC ਿੁਚਨਆਦੀ ਤੱਤ (3-Phase AC fundamentals)  125

  ਮੋਡੀਊਲ 6 : ਸੈੱਲ ਅਤੇ ਬੈਟਰੀਆ ਂ(Cells and Batteries)

 1.6.57 ਪ੍ਰਾਇਮਰਰੀ ਸੈੱਲ ਅਤਰੇ ਸੈਕੰਡਰਰੀ ਸੈੱਲ (Primary cells and secondary cells)  135

 1.6.58 ਸੈੱਲਾਂ ਦਾ ਸਮੂਹ (Grouping of cells)  143

 1.6.59 ਬੈਟ੍ਰਰੀ ਚਾਰਥਜੰਗ ਥਵਿਰੀ - ਬੈਟ੍ਰਰੀ ਚਾਰਜਰ (Battery charging method - Battery charger) 4 144    

 1.6.60 ਬੈਟ੍ਰਰੀਆਂ ਦਰੀ ਦਰੇਿਭਾਲ ਅਤਰੇ ਰੱਿ-ਰਿਾਅ (Care and maintenance of batteries)  147

 1.6.61 ਸੂਰਜੀ ਸੈੱਲ (Solar cells)  149

  ਮੋਡੀਊਲ 7 : ਮੂਲ ਵਾਇਭਰੰਗ ਅਭਿਆਸ (Basic Wiring Practice)

 1.7.62 B.I.S. ਚਿਜਲਈ ਉਪਕਰਨਾਂ ਲਈ ਵਰਤੇ ਗਏ ਚਿੰਨ੍ਹਾ  (B.I.S. Symbols used for electrical     
  accessories)  150

 1.7.63 ਘਰੇਲੂ ਵਾਇਚਰੰਗ ਦੇ ਿਾਿਰ ਰੱਖਣ ਦਾ ਅਸੂਲ (Principle of laying out of domestic wiring)  169

 1.7.64&65 ਟੈਸਟ ਿੋਰਡ, ਐਕਸਟੈਂਸ਼ਨ ਿੋਰਡ ਅਤੇ ਕੇਿਲ ਦਾ ਰੰਗ ਕੋਡ (Test board, Extension board and     
  colour code of cables) 5 176

 1.7.66 -68 ਚਵਸ਼ੇਸ਼ ਵਾਇਚਰੰਗ ਸਰਕਟ - ਸੁਰੰਗ, ਕੋਰੀਡੋਰ, ਗੋਦਾਮ ਅਤੇ ਿੋਸਟਲ (Special wiring circuits - Tunnel,    
   corridor, godown and hostel wiring)  187

  ਮੋਡੀਊਲ 8 : ਵਾਇਭਰੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਅਰਭਿੰਗ (Wiring Installation and Earthing)

 1.8.69 MCB DB ਸਚਵੱਿ ਅਤੇ ਚਫਊਜ਼ ਿਾਕਸ ਵਾਲਾ ਮੁੱ ਖ ਿੋਰਡ (Main board with MCB DB Switch and    
   fuse box)  189

 1.8.70 ਐਨਰਜੀ ਮੀਟਰ ਿੋਰਡ ਨੰੂ ਮਾਊਂਟ ਕਰਨ ਲਈ NE ਅਚਭਆਸ ਕੋਡ ਅਤੇ IE (NE code of practice and     
  IE Rules for mounting energy meter board) 5&6 192  
 1.8.71-73 ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਲਈ ਲੋਡ, ਕੇਿਲ ਦਾ ਆਕਾਰ, ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਚਿੱਲ ਅਤੇ ਲਾਗਤ ਦਾ (Estimation of load,     
  cable size, bill of material and cost for a wiring installation)  193
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 ਅਭਿਆਸ ਨੰ. ਅਭਿਆਸ ਦਾ ਭਸਰਲੇਖ ਭਸੱਖਣ ਦਾ ਪੰਨਾ ਨੰ.     ਨਤੀਜਾ

 1.8.74 ਘਰਰੇਲੂ ਤਾਰਾਂ ਦਰੀ ਸਿਾਪਨਾ ਦਰੀ ਜਾਂਚ ਕਰਨਾ - ਨੁਕਸ ਦਰੀ ਸਥਿਤਰੀ - ਉਪਚਾਰ (Testing a domestic     
  wiring installation - location of faults - Remedies)  199

 1.8.75-77 ਅਰਚਥੰਗ - ਚਕਸਮਾਂ - ਸ਼ਰਤਾਂ - ਮੇਗਰ - ਿਰਤੀ ਪ੍ਰਤੀਰੋਿ ਟੈਸਟਰ (Earthing - Types - Terms -     
  Megger - Earth resistance Tester)  203

  ਮੋਡੀਊਲ 9 : ਰੋਸ਼ਨੀ (Illumination)

 1.9.78 ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀਆਂ ਸ਼ਰਤਾਂ - ਕਾਨੰੂਨ (Illumination terms - Laws)  210

 1.9.79 ਘੱਟ ਵੋਲਟੇਜ ਲੈਂਪ - ਲੜੀ ਚਵੱਿ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਵਾਟੇਜ ਲੈਂਪ (Low voltage lamps - different wattage    
   lamps in series)  213

 1.9.80 ਵੱਖ-ਵੱਖ ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਚਨਰਮਾਣ ਦੇ ਵੇਰਵੇ (Construction details of various lamps) 7 214

 1.9.81 ਸਜਾਵਟ ਲਈ ਰੋਸ਼ਨੀ - ਸੀਰੀਅਲ ਸੈੱਟ ਚਡਜ਼ਾਈਨ - ਫਲੈਸ਼ਰ (Lighting for decoration - Serial set     
  design - Flasher)  225

 1.9.82 ਕੇਸ ਲਾਈਟਾਂ ਅਤੇ ਚਫਚਟੰਗਾਂ ਚਦਖਾਓ - ਲੁਮੇਂਸ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦੀ ਗਣਨਾ (Show case lights and fittings     
  - calculation of lumens efficiency)	 	 228

  ਮੋਡੀਊਲ 10 : ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤਰ (Measuring Instruments)

 1.10.83 ਯੰਤਰ - ਸਕੇਲ - ਵਰਗੀਕਰਨ - ਿਲ - MC ਅਤੇ MI ਮੀਟਰ (Instruments - Scales - Classfication	 	 	 	
   - Forces - MC and MI meter)  230

 1.10.84 ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤਰ (Wattmeters)  240

 1.10.85&86 3-ਫੇਜ਼ ਵਾਟਮੀਟਰ (3-Phase Wattmeter)  242

 1.10.87 ਟੋਂਗ - ਟੈਸਟਰ (ਕੈਂਪ - ਐਮਮੀਟਰ 'ਤ)ੇ (Tong - tester (clamp - on ammeter )8&9 258

 1.10.88&89 ਸਮਾਰਟਮੀਟਰ - ਆਟੋਮੈਚਟਕ ਮੀਟਰ ਰੀਚਡੰਗ - ਸਪਲਾਈ ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ (Smartmeters - Automatic     
  meter reading - Supply requirements)  260

 1.10.90-92 MC ਵੋਲਟਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਰੇਂਜ ਦਾ ਚਵਸਥਾਰ - ਲੋਚਡੰਗ ਪ੍ਰਭਾਵ - ਵੋਲਟੇਜ ਡਰਾਪ ਪ੍ਰਭਾਵ (Extension of range     
  of MC voltmeters - loading effect - voltage drop effect)	 	 262

  ਮੋਡੀਊਲ 11 : ਘਰੇਲੂ ਉਪਕਰਨ (Domestic Appliances)

 1.11.93,  ਥਨਰਪੱਿ ਅਤਰੇ ਿਰਤਰੀ ਦਰੀ ਿਾਰਨਾ - ਿਾਣਾ ਪਕਾਉਣ ਦਰੀ ਸਰੀਮਾ (Concept of Neutral and Earth -     
 94&97 Cooking range)  268

 1.11.95 ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਿੀਟਰ (Induction Heater) 10 281

 1.11.96 ਭੋਜਨ ਚਮਕਸਰ (Food Mixer)  283 

  ਮੋਡੀਊਲ 12 : ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ (Transformers)

 1.12.98 ਟ੍ਰਾਂਸਫਾਰਮਰ - ਚਸਿਾਂਤ - ਵਰਗੀਕਰਨ - EMF ਸਮੀਕਰਨ (Transformer - Principle -     
  Classification - EMF Equation)  289

 1.12.99 &  ਟ੍ਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ - OC ਅਤੇ SC ਟੈਸਟ - ਕੁਸ਼ਲਤਾ - ਵੋਲਟੇਜ ਰੈਗੂਲੇਸ਼ਨ (Transformer losses     
 100 - OC and SC test - efficiency - Voltage Regulation) 11 301

 1.12.101 ਦੋ ਚਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦਾ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸੰਿਾਲਨ (Parallel operation of two single phase     
  transformers)  306

 1.12.102 &  ਚਤੰਨ ਪੜਾਅ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾਰਮਰ - ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ (Three Phase transformer - Connections)    
 103   309
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(x)

 ਅਭਿਆਸ ਨੰ. ਅਭਿਆਸ ਦਾ ਭਸਰਲੇਖ ਭਸੱਖਣ ਦਾ ਪੰਨਾ ਨੰ.            

 1.12.104 ਟ੍੍ਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਕੂਥਲੰਗ - ਟ੍੍ਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਤਰੇਲ ਅਤਰੇ ਟ੍ੈਸਥਟੰ੍ਗ (Cooling of transformer -     
  Transformer oil and testing)  314

 1.12.105 ਇੱਕ ਛ਼ੋਟ੍ਾ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਾਇਥਨੰਗ (Winding a small transformer)  318

 1.12.106 ਚਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦਾ ਆਮ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ (General maintenance of three-phase     
  transformers)  322

ਭਸੱਖਣ / ਮੁਲਾਂਕਣਯੋਗ ਨਤੀਜਾ
ਇਸ ਖਕਤਾਬ ਦੇ ਮੁਕੰਮਲ ਹੋਣ 'ਤੇ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਵੋਗੇ

 ਐੱਸ. ਨਂ. ਥਸੱਿਣ ਦਾ ਨਤਰੀਜਾ ਰੈਫ. ਸਾਬਕਾ ਨੰ.

 1	 Prepare	profile	with	an	appropriate	accuracy	as	per	drawing	following	safety	
  precautions.  (NOS: PSS/N2001) 1.1.01 - 1.1.16
 2 Prepare electrical wire joints, carry out soldering, crimping and measure      
  insulation resistance of underground cable. (NOS: PSS/N0108) 1.2.17 - 1.2.26
 3 Verify characteristics of electrical and magnetic circuits.      
  (NOS: PSS/N6001, PSS/N6003) 1.3.27 - 1.5.56
 4 Install, test and maintenance of batteries and solar cell.(NOS: PSS/N6001) 1.6.57 - 1.6.61
 5 Estimate, Assemble, install and test wiring system. (NOS: PSS/N6001) 1.7.62 - 1.8.74
 6 Plan and prepare Earthing installation. (NOS: PSS/N6002) 1.8.75 - 1.8.77
 7 Plan and execute electrical illumination system and test. (NOS: N/A) 1.9.78 - 1.9.82
 8 Select and perform measurements using analog / digital instruments      
  and install/ diagnose smart meters. (NOS: PSS/N1707) 1.10.83 - 1.10.89
 9 Perform testing, verify errors and calibrate instruments. (NOS: N/A) 1.10.90 - 1.10.92 
 10 Plan and carry out installation, fault detection and repairing of domestic      
  appliances. (NOS: PSS/N6003) 1.11.93 - 1.11.97
 11 Execute testing, evaluate performance and maintenance of transformer. 1.12.98 -1.12.106

ਨੋਟ:
•  ITI ਭਵਭਦਆਰਿੀ ਰਾਜ/ਯੂਟੀ ਸਰਕਾਰ ਦੇ ਅਧੀਨ ਸਬੰਧਤ ਭਕਰਤ/ਉਦਯੋਗ ਭਵਿਾਗ ਤੋਂ ਯੋਗਤਾ ਦਾ ਸਰਟੀਭਫਕੇਟ (ਟਰਰੇਡ 

ਲਾਇਸੰਸ) ਪਰਰਾਪਤ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਨ।
•  ਭਚੰਤਾ ਵਾਲੇ ਰਾਜਾਂ/ਯੂਟੀ ਲਈ ਜਨਤਕ ਡੋਮੇਨ ਭਵੱਚ ਉਪਲਬਧ ਨੋਟੀਭਫਕੇਸ਼ਨ ਵੇਖੋ। ਭਸਭਖਆਰਿੀਆਂ ਦੀ ਸਹੂਲਤ ਲਈ 

ਭਪਰਰੰਸੀਪਲ ਅਤੇ ਟਰੇਡ ਇੰਸਟਰਰਕਟਰ
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(xi)

QR CODE
MODULE 1

MODULE 2

MODULE 3 MODULE 4 MODULE 5

MODULE 6

MODULE 8 MODULE 11 MODULE 12

Ex. No. 1.1.02

Ex. No. 1.1.08

Ex. No. 1.2.17

Ex. No. 1.6.57

Ex. No. 1.8.74 Ex. No. 1.11.93,94&97 Ex. No. 1.12.104 Ex. No. 1.12.105

Ex. No. 1.6.58 Ex. No. 1.6.59 Ex. No. 1.6.59

Ex. No. 1.3.27 Ex. No. 1.4.43&44 Ex. No. 1.5.49

Ex. No. 1.1.03

Ex. No. 1.1.09 Ex. No. 1.1.10

Ex. No. 1.2.18

Ex. No. 1.1.04

Ex. No. 1.1.12

Ex. No. 1.2.20

Ex. No. 1.1.05

Ex. No. 1.1.13

Ex. No. 1.2.22

Ex. No. 1.1.06

Ex. No. 1.1.16

Ex. No. 1.1.07
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(xii)

SYLLABUS

 Professional Knowledge (Trade

Theory)
Duration

Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 40 Hrs.;

Professional
Knowledge 10
Hrs.

Prepare profile with
an appropriate
accuracy as per
drawing following
safety precautions.

(NOS: PSS/N2001)

1. Visit various sections of the institutes
and location of electrical installations.
(01hrs.)

2. Identify safety symbols and hazards.
(02Hrs.)

3. Preventive measures for electrical ac-
cidents and practice steps to be taken
in such accidents. (03hrs.)

4. Practice safe methods of fire fighting
in case of electrical fire. (02hrs.)

5. Use of fire extinguishers. (03Hrs.)

Scope of the electrician trade.

Safety rules and safety signs.

Types and working of fire extinguish-
ers. (03 hrs.)

6. Practice elementary first aid. (02hrs.)

7. Rescue a person and practice artificial
respiration. (01Hrs.)

8. Disposal procedure of waste materials.
(01Hrs.)

9. Use of personal protective equipment.
(01hrs.)

10.Practice on cleanliness and procedure
to maintain it. (02 hrs.)

First aid safety practice.

Hazard identification and prevention.

Personal safety and factory safety.

Response to emergencies e.g.
power failure, system failure and fire
etc.  (03 hrs.)

11. Identify trade tools and machineries.
(03Hrs.)

12.Practice safe methods of lifting and han-
dling of tools & equipment. (03Hrs.)

13.Select proper tools for operation and pre-
cautions in operation. (03Hrs.)

14.Care & maintenance of trade tools.
(03Hrs.)

15.Operations of allied trade tools. (05 Hrs.)

16.Workshop practice on filing and
hacksawing. (05Hrs.)

Concept of Standards and advan-
tages of BIS/ISI.

Trade tools specifications.

Introduction to National Electrical
Code-2011. (02 hrs.)

Allied trades: Introduction to fitting
tools, safety precautions. Descrip-
tion of files, hammers, chisels hack-
saw frames, blades, their specifica-
tion and grades.

Types of drills, description & drilling
machines. (02 hrs.)

Professional
Skill 95 Hrs.;

Professional
Knowledge 20
Hrs.

Prepare electrical
wire joints, carry out
soldering, crimping
and measure insula-
tion resistance of un-
derground cable.

(NOS: PSS/N0108)

17.Prepare terminations of cable ends (03
hrs.)

18.Practice on skinning, twisting and
crimping. (08 Hrs.)

19.Identify various types of cables and
measure conductor size using SWG
and micrometer. (06Hrs.)

Fundamentals of electricity, defini-
tions, units & effects of electric cur-
rent.

Conductors and insulators.

Conducting materials and their com-
parison. (06 hrs.)

20.Make simple twist, married, Tee and
western union joints. (15 Hrs.)

Joints in electrical conductors.

Techniques of soldering.
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(xiii)

Types of solders and flux. (07 hrs.)

23.Identify various parts, skinning and
dressing of underground cable.
(10Hrs.)

24.Make straight joint of different types
of underground cable. (10Hrs.)

25.Test insulation resistance of under-
ground cable using megger. (06 hrs.)

26.Test underground cables for faults and
remove the fault. (10Hrs.)

Underground cables: Description,
types, various joints and testing pro-
cedure.

Cable insulation & voltage grades

Precautions in using various types
of cables. (07 hrs.)

Professional
Skill 160 Hrs.;

Professional
Knowledge
36 Hrs.

Verify characteristics
of electrical and mag-
netic circuits.

(NOS: PSS/N6001,
PSS/N6003)

27.Practice on measurement of   param-
eters in combinational electrical circuit
by applying Ohm's Law for different
resistor values and voltage sources and
analyse by drawing graphs. (08 Hrs.)

28.Measure current and voltage in elec-
trical circuits to verify Kirchhoff's Law
(08Hrs.)

29.Verify laws of series and parallel cir-
cuits with voltage source in different
combinations. (05Hrs.)

30.Measure voltage and current against
individual resistance in electrical cir-
cuit (05hrs.)

31.Measure current and voltage and
analyse the effects of shorts and opens
in series circuit. (05 Hrs.)

32.Measure current and voltage and
analyse the effects of shorts and opens
in parallel circuit. (05 Hrs.)

Ohm's Law; Simple electrical cir-
cuits and problems.

Kirchoff's Laws and applications.

Series and parallel circuits.

Open and short circuits in series
and parallel networks.(04 hrs.)

33.Measure resistance using voltage
drop method. (03Hrs.)

34.Measure resistance using wheatstone
bridge. (02 Hrs.)

35.Determine the thermal effect of elec-
tric current. (03Hrs.)

36.Determine the change in resistance
due to temperature. (02Hrs.)

37.Verify the characteristics of series
parallel combination of resistors.
(03Hrs.)

38.Determine the poles and plot the field
of a magnet bar. (05Hrs.)

39.Wind a solenoid and determine the
magnetic effect of electric current.
(05Hrs.)

Laws of Resistance and various
types of resistors.

Wheatstone bridge; principle and its
applications.

Effect of variation of temperature on
resistance.

Different methods of measuring the
values of resistance.

Series and parallel combinations of
resistors. (04 hrs.)

21.Make britannia straight, britannia Tee
and rat tail joints. (15Hrs.)

22.Practice in Soldering of joints / lugs.
(12 Hrs.)

Magnetic terms, magnetic materials
and properties of magnet.

Principles and laws of electro-mag-
netism.

Self and mutually induced EMFs.
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(xiv)

40.Determine direction of induced emf
and current. (03hrs.)

41.Practice on generation of mutually
induced emf. (03hrs.)

42.Measure the resistance, impedance
and determine inductance of choke
coils in different combinations.
(05Hrs.)

43.Identify various types of capacitors,
charging / discharging and testing.
(05 Hrs.)

44.Group the given capacitors to get the
required capacity and voltage rating.
(05 Hrs.)

Electrostatics: Capacitor- Different
types, functions, grouping and
uses. (08 hrs.)

45.Measure current, voltage and PF and
determine the characteristics of RL,
RC and RLC in AC series circuits.
(06Hrs.)

46.Measure the resonance frequency in
AC series circuit and determine its
effect on the circuit. (05hrs.)

47.Measure current, voltage and PF and
determine the characteristics of RL,
RC and RLC in AC parallel circuits.
(06Hrs.)

48.Measure the resonance frequency in
AC parallel circuit and determine its
effects on the circuit. (05hrs.)

49.Measure power, energy for lagging and
leading power factors in single phase
circuits and compare characteristic
graphically.  (06Hrs.)

50.Measure Current, voltage, power, en-
ergy and power factor in three phase
circuits. (05hrs.)

51.Practice improvement of PF by use of
capacitor in three phase
circuit.(03Hrs.)

Inductive and capacitive reactance,
their effect on AC circuit and related
vector concepts.

Comparison and Advantages of DC
and AC systems.

Related terms frequency, Instanta-
neous value, R.M.S. value Average
value, Peak factor, form factor,
power factor and Impedance etc.

Sine wave, phase and phase differ-
ence.

Active and Reactive power.

Single Phase and three-phase sys-
tem.

Problems on A.C. circuits. (10 hrs.)

Advantages of AC poly-phase sys-
tem.

Concept of three-phase Star and
Delta connection.

Line and phase voltage, current and
power in a 3 phase circuits with
balanced and unbalanced load.

Phase sequence meter. (10 hrs.)

52.Ascertain use of neutral by identifying
wires of a 3-phase 4 wire system and
find the phase sequence using phase
sequence meter. (07Hrs.)

53.Determine effect of broken neutral wire
in three phase four wire system.(04hrs.)

54.Determine the relationship between
Line and Phase values for star and delta
connections. (07Hrs.)

55.Measure the Power of three phase cir-
cuit for balanced and unbalanced
loads. (10Hrs.)

56.Measure current and voltage of two
phases in case of one phase is short-
circuited in three phase four wire sys-
tem and compare with healthy system.
(07hrs.)
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(xv)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge 10
Hrs.

Install, test and main-
tenance of batteries
and solar cell.

(NOS: PSS/N6001)

57.Use of various types of cells. (08 Hrs.)

58.Practice on grouping of cells for speci-
fied voltage and current under differ-
ent conditions and care. (12 Hrs.)

59.Prepare and practice on battery charg-
ing and details of charging circuit. (12
Hrs.)

60.Practice on routine, care/ mainte-
nance and testing of batteries. (08
Hrs.)

61.Determine the number of solar cells
in series / parallel for given power re-
quirement. (10 Hrs.)

Chemical effect of electric current
and Laws of electrolysis.

Explanation of Anodes and cath-
odes.

Types of cells, advantages / disad-
vantages and their applications.

Lead acid cell; Principle of opera-
tion and components.

Types of battery charging, Safety
precautions, test equipment and
maintenance.

Basic principles of Electro-plating
and cathodic protection

Grouping of cells for specified volt-
age and current.

Principle and operation of solar cell.
(10 Hrs.)

Professional
Skill 200 Hrs.;

Professional
Knowledge 42
Hrs.

Estimate, Assemble,
install and test wiring
system.

(NOS: PSS/N6001)

62.Identify various conduits and different
electrical accessories. (8 Hrs.)

63.Practice cutting, threading of different
sizes & laying Installations. (17 Hrs.)

64.Prepare test boards / extension
boards and mount accessories like
lamp holders, various switches, sock-
ets, fuses, relays, MCB, ELCB,
MCCB etc.  (25 Hrs.)

I.E. rules on electrical wiring.

Types of domestic and industrial
wirings.

Study of wiring accessories e.g.
switches, fuses, relays, MCB,
ELCB, MCCB etc.

Grading of cables and current rat-
ings.

Principle of laying out of domestic
wiring.

Voltage drop concept.  (14 Hrs.)

65.Draw layouts and practice in PVC
Casing-capping, Conduit wiring with
minimum to more number of points of
minimum 15 mtr length. (15 Hrs.)

66.Wire up PVC conduit wiring to con-
trol one lamp from two different places.
(15 Hrs.)

67.Wire up PVC conduit wiring to con-
trol one lamp from three different
places. (15 Hrs.)

68.Wire up PVC conduit wiring and prac-
tice control of sockets and lamps in
different combinations using switch-
ing concepts. (15 Hrs.)

PVC conduit and Casing-capping
wiring system.

Different types of wiring -

Power, control, Communication and
entertainment wiring.

Wiring circuits planning, permissible
load in sub-circuit and main circuit.
(14 Hrs.)

69.Wire up the consumers main board
with MCB & DB's switch and distribu-
tion fuse box. (15 Hrs.)

70.Prepare and mount the energy meter
board. (15 Hrs.)

71.Estimate the cost/bill of material for
wiring of hostel/ residential building
and workshop. (15 Hrs.)

Estimation of load, cable size, bill
of material and cost.

Inspection and testing of wiring in-
stallations.

Special wiring circuit e.g. godown,
tunnel and workshop etc. (14 Hrs.)
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(xvi)

72.Practice wiring of hostel and residen-
tial building as per IE rules. (15 Hrs.)

73.Practice wiring of institute and work-
shop as per IE rules. (15 Hrs.)

74.Practice testing / fault detection of
domestic and industrial wiring instal-
lation and repair. (15Hrs.)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
07 Hrs.

Plan and prepare
Earthing installa-
tion.

(NOS: PSS/N6002)

75.Prepare pipe earthing and measure
earth resistance by earth tester /
megger. (10 Hrs.)

76.Prepare plate earthing and measure
earth resistance by earth tester /
megger. (10 Hrs.)

77.Test earth leakage by ELCB and re-
lay. (5 Hrs.)

Importance of Earthing.

Plate earthing and pipe earthing
methods and IEE regulations.

Earth resistance and earth leakage
circuit breaker. (5 Hrs.)

Professional
Skill 45Hrs.;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs.

Plan and execute
electrical illumina-
tion system and
test.

(NOS: N/A)

78.Install light fitting with reflectors for di-
rect and indirect lighting. (10 Hrs.)

79.Group different wattage of lamps in
series for specified voltage. (5 Hrs.)

80.Practice installation of various lamps
e.g. fluorescent tube, HP mercury
vapour, LP mercury vapour, HP sodium
vapour, LP sodium vapour, metal ha-
lide etc. (18 Hrs.)

81.Prepare decorative lamp circuit to pro-
duce rotating light effect/running light
effect. (6 Hrs.)

82.Install light fitting for show case light-
ing. (6 Hrs.)

Laws of Illuminations.

Types of illumination system.

Illumination factors, intensity of
light.

Type of lamps, advantages/ disad-
vantages and their applications.

Calculations of lumens and effi-
ciency. (10 hrs.)

Professional
Skill 50 Hrs.;

Professional
Knowledge 08
Hrs.

Select and perform
measurements us-
ing analog / digital
instruments and in-
stall/ diagnose
smart meters.

(NOS: PSS/N1707)

83.Practice on various analog and digi-
tal measuring Instruments. (5 Hrs.)

84.Practice on measuring instruments
in single and three phase circuits e.g.
multi-meter, Wattmeter, Energy
meter, Phase sequence meter and
Frequency meter etc. (12Hrs.)

85.Measure power in three phase cir-
cuit using two wattmeter methods.
(8 Hrs.)

86.Measure power factor in three phase
circuit by using power factor meter
and verify the same with voltmeter,
ammeter and wattmeter readings.
(10Hrs.)

87.Measure electrical parameters using
tong tester in three phase circuits.
(08Hrs.)

88.Demonstrate Smart Meter, its physi-
cal components and Communication
components. (03 Hrs.)

89.Perform meter readings, install and
diagnose smart meters. (04 Hrs.)

Classification of electrical instru-
ments and essential forces required
in indicating instruments.

PMMC and Moving iron instru-
ments.

Measurement of various electrical
parameters using different analog
and digital instruments.

Measurement of energy in three
phase circuit.

Automatic meter reading infrastruc-
tures and Smart meter.

Concept of Prosumer and distrib-
uted generation.

Electrical supply requirements of
smart meter, Detecting/clearing the
tamper notifications of meter.  (08
hrs.)
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(xvii)

Professional
Skill 25 Hrs.;

Professional
Knowledge
05Hrs.

Perform testing,
verify errors and
calibrate instru-
ments.

(NOS: N/A)

90.Practice for range extension and
calibration of various measuring in-
struments. (10 Hrs.)

91.Determine errors in resistance mea-
surement by voltage drop method. (8
hrs)

92.Test single phase energy meter for
its errors. (7 Hrs.)

Errors and corrections in measure-
ment.

Loading effect of voltmeter and volt-
age drop effect of ammeter in cir-
cuits.

Extension of range and calibration
of measuring instruments. (05 hrs.)

Professional
Skill 75 Hrs.;

Professional
Knowledge 10
Hrs.

Plan and carry out
installation, fault de-
tection and repairing
of domestic appli-
ances.

(NOS: PSS/N6003)

93.Dismantle and assemble electrical
parts of various electrical appliances
e.g. cooking range, geyser, wash-
ing machine and pump set. (25 Hrs.)

94.Service and repair of electric iron,
electric kettle, cooking range and
geyser. (12 Hrs.)

95.Service and repair of induction heater
and oven. (10 Hrs.)

96.Service and repair of mixer and
grinder. (10 Hrs.)

97.Service and repair of washing ma-
chine. (13Hrs.)

Working principles and circuits of
common domestic equipment and
appliances.

Concept of Neutral and Earth. (10
hrs.)

Professional
Skill 75 Hrs.;

Professional
Knowledge 12
Hrs.

Execute testing,
evaluate perfor-
mance and main-
tenance of trans-
former.

(NOS: PSS/
N2406, PSS/
N2407)

98.Verify terminals, identify components
and calculate transformation ratio of
single-phase transformers. (8 Hrs.)

99.Perform OC and SC test to determine
and efficiency of single-phase trans-
former. (12Hrs.)

100 Determine voltage regulation of single-
phase transformer at different loads
and power factors. (12 Hrs.)

101 Perform series and parallel operation
of two single phase transformers. (12
Hrs.)

102 Verify the terminals and accessories
of three phase transformer HT and LT
side. (6Hrs.)

Working principle, construction and
classification of transformer.

Single phase and three phase
transformers.

Turn ratio and e.m.f. equation.

Series and parallel operation of
transformer.

Voltage Regulation and efficiency.

 Auto Transformer and instrument
transformers (CT & PT). (12 Hrs.)

103Perform 3 phase operation (i) delta-
delta, (ii) delta-star, (iii) star-star,

(iv) star-delta by use of three single phase
transformers. (6 Hrs.)

104Perform testing of transformer oil. (6
Hrs.)

105Practice on winding of small trans-
former. (8 Hrs.)

106Practice of general maintenance of
transformer. (5 Hrs.)

Method of connecting three single
phase transformers for three phase
operation.

Types of Cooling, protective devices,
bushings and termination etc.

Testing of transformer oil.

Materials used for winding and wind-
ing wires in small transformer.

(06 Hrs.)
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1

ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.01
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ

ITI ਦਾ ਸੰਗਠਨ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ tryf ਦਾ ਦਾਇ੍ਾੋ (Organization of ITI’s and scope of the electri-
cian trade)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਉਦਯੋਭਗਕ ਭਸਿਲਾਈ ਸੰਸਥਾਵਾਂ (ITI) ਬਾ੍ੇ ੍ਾਜ ਦੀ ਸੰਿੇਪ ਜਾਣ-ਪਛਾਣ 

•  ਸੰਸਥਾ ਦੇ ਸੰਗਭਠਤ ਢਾਂਚੇ ਬਾ੍ੇ jwxkwrI

ਉਦਯਭੋਗਕ ਭਸਿਲਾਈ ਸੰਸਥਾ (ITIs) ਦੀ ਸੰਿੇਪ ਜਾਣ-ਪਛਾਣ

ਉਦਯਵੋਗਕ ਵਸਖਲਾਈ ਇੰਸਟੀਵਚਊਟ ਦੇਸ਼ ਦੀ ਅਰਥਵਿਿਸਥਾ, ਖਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਹੁਨਰਮੰਦ ਮਨੁੱਖੀ ਸ਼ਕਤੀ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਭੂਵਮਕਾ ਵਨਭਾਉਂਦI 

ਹੈ।

ਡਾਇਰੈਕਟੋਰੇਟ ਜਨਰਲ ਆਫ ਟਰਰੇਵਨੰਗ (DGT) ਦੇ ਅਧੀਨ ਆਉਂਦਾ ਹੈਹੁਨ੍ 

ਭਵਕਾਸ ਅਤੇ ਉੱਦਮਤਾ ਮੰਤ੍ਾਲਾ (MSDE)ਅਰਥਵਿਿਸਥਾ/ਲੇਬਰ ਬਜ਼ਾਰ 

ਦੇ ਅਧਾਰ ‘ਤੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸੈਕਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਕੱਤਾਮੁਖੀ ਵਸਖਲਾਈ ਟਰੇਡਾਂ ਦੀ ਇੱਕ 

ਸਰ਼ਰੇਣੀ ਦੀ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਦੀ ਸਰਪਰਰਸਤੀ ਹੇਠ ਵਕੱਤਾਮੁਖੀ ਵਸਖਲਾਈ 

ਪਰਰੋਗਰਾਮ ਕਰਿਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨਨੈਸ਼ਨਲ ਕੌਂਸਲ ਆਫ ਵੋਕੇਸ਼ਨਲ ਟ੍ੇਭਨੰਗ 

(NCVT)।ਵਸ਼ਲਪਕਾਰੀ ਵਸਖਲਾਈ ਯੋਜਨਾ (ਸੀਟੀਐਸ) ਅਤੇ ਅਪਰਰੈਂਵਟਸਵਸ਼ਪ 

ਵਸਖਲਾਈ ਯੋਜਨਾ (ਏ.ਟੀ.ਐਸ.) ਅਤੇ ਦੋ ਪਰਰਚਾਰਕ ਿੋਕੇਸ਼ਨਲ ਵਸਖਲਾਈ ਲਈ 

NCVT ਦੇ ਪਾਇਨੀਅਰ ਪਰਰੋਗਰਾਮ।

ਉਹ 1 ਜਾਂ 2 ਸਾਲਾਂ ਦੀ ਵਮਆਦ ਦੇ ਨਾਲ ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ ਅਤੇ ਨਾਨ-ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ 

ਸਮੇਤ 132 ਟਰੇਡਾਂ ਬਾਰੇ ਵਸਖਲਾਈ ਦੇ ਰਹੇ ਹਨ। ITIs ਵਿੱਚ ਦਾਖਲੇ ਲਈ ਘੱਟੋ-

ਘੱਟ ਯੋਗਤਾ 8ਿੀਂ, 10ਿੀਂth ਅਤੇ ਟਰੇਡਾਂ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ 12ਿੀਂ ਪਾਸ ਅਤੇ ਦਾਖਲਾ 

ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਹਰ ਸਾਲ ਹਿੋੇਗੀ।

ਹਰ ਸਾਲ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਆਲ ਇੰਡੀਆ ਟਰੇਡ ਟੈਸਟ (AITT) ਬਹੁ-ਚੋਣ ਵਕਸਮ 

ਦੇ ਪਰਰਸ਼ਨਾਂ ਵਿੱਚ ਆਯੋਵਜਤ ਕੀਤਾ  ਜਾਿੇਗਾ। ਪਾਸ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਰਾਸ਼ਟਰੀ 

tryf ਸਰਟੀਵਫਕੇਟ (ਐਨਟੀਸੀ), ਡੀਜੀਟੀ ਦੁਆਰਾ ਜਾਰੀ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ ਜੋ 

ਅੰਤਰਰਾਸ਼ਟਰੀ ਪੱਧਰ ‘ਤੇ ਅਵਧਕਾਰਤ ਅਤੇ ਮਾਨਤਾ ਪਰਰਾਪਤ ਹੈ। 2017 ਵਿੱਚ, 

ਕੁਝ tryfwਲਈ ਉਹਨਾਂ ਨੇ ਪੇਸ਼ ਕੀਤਾ ਅਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ

ਰਾਸ਼ਟਰੀ ਹੁਨ੍ ਯੋਗਤਾ ਫ੍ੇਮ ਵ੍ਕ (NSQF)ਲੈਿਲ 4 ਅਤੇ ਲਿੈਲ 5 ਦੇ 

ਨਾਲ।

‘ਐਨਟੀਸੀ’ ਸਰਟੀਵਫਕੇਟ ਦੇ ਨਾਲ ਵਹਦਾਇਤੀ ਵਸਖਲਾਈ ਪੂਰੀ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, 

ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਅਪਰਰੈਂਵਟਸ ਐਕਟ 1961 ਦੇ ਅਧੀਨ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸਰਕਾਰੀ ਅਤੇ ਵਨੱਜੀ 

ਅਦਾਵਰਆਂ ਵਿੱਚ ਿਜ਼ੀਫੇ ਦੇ ਨਾਲ ਸਬੰਧਤ ਟਰੇਡਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਜਾਂ ਦੋ ਸਾਲਾਂ ਲਈ 

ਅਪਰਰੈਂਵਟਸਵਸ਼ਪ ਵਸਖਲਾਈ (ਏ.ਟੀ.ਐਸ.) ਵਿੱਚੋਂ ਗੁਜ਼ਰਨਾ ਪੈਂਦਾ ਹੈ। ਅਪਰਰੈਂਵਟਸਵਸ਼ਪ 

ਵਸਖਲਾਈ ਦੇ ਅੰਤ ‘ਤੇ, ਆਲ ਇੰਡੀਆ ਅਪਰਰੈਂਵਟਸ ਟੈਸਟ ਕਰਿਾਇਆ ਜਾਿੇਗਾ 

ਅਤੇ ਅਪਰਰੈਂਵਟਸ ਸਰਟੀਵਫਕੇਟ ਜਾਰੀ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ। ਉਹ ਭਾਰਤ/ਵਿਦੇਸ਼ ਵਿੱਚ 

ਵਨੱਜੀ ਜਾਂ ਸਰਕਾਰੀ ਅਦਾਰੇ ਵਿੱਚ ਨੌਕਰੀ ਦੇ ਮੌਕੇ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਨ ਜਾਂ ਉਹ 

ਸਹਾਇਕ ਸਰਕਾਰੀ ਕਰਜ਼ੇ ਨਾਲ ਵਨਰਮਾਣ ਜਾਂ ਸਿੇਾ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਛੋਟੇ ਪੱਧਰ ਦੇ 

ਉਦਯੋਗ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ITIs ਦਾ ਸੰਗਠਨਾਤਮਕ ਢਾਂਚਾ:ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਆਈ.ਟੀ.ਆਈਜ਼ ਵਿੱਚ, ਸੰਸਥਾ ਦਾ 

ਮੁਖੀ ਉਸ ਦੇ ਅਧੀਨ ਇੱਕ ਿਾਈਸ-ਵਪਰਰੰਸੀਪਲ (ਿੀਪੀ) ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਫਰ ਟਰਰੇਵਨੰਗ 

ਅਫਸਰ (TO)/ਗਰੁੱਪ ਇੰਸਟਰਰਕਟਰ (GI) ਜੋ ਪਰਰਬੰਧਨ ਅਤੇ ਸੁਪਰਿਾਈਜ਼ਰੀ 

ਸਟਾਫ ਹਨ। ਵਫਰ ਸਹਾਇਕ ਵਸਖਲਾਈ ਅਫਸਰ (ATO), ਜੂਨੀਅਰ ਵਸਖਲਾਈ 

ਅਫਸਰ (JTO), ਅਤੇ ਿੋਕੇਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟਰਰਕਟਰ (VI) ਹਰੇਕ ਿਪਾਰ ਲਈ 

ਵਸਖਲਾਈ ਅਫਸਰਾਂ ਦੇ ਅਧੀਨ ਹਨ ਅਤੇ ਿਰਕਸ਼ਾਪ ਗਣਨਾਿਾਂ, ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ 

ਡਰਾਇੰਗ, ਰੁਜ਼ਗਾਰ ਯੋਗਤਾ ਆਵਦ ਲਈ ਪਰਰਸ਼ਾਸਕੀ ਸਟਾਫ, ਹੋਸਟਲ ਸੁਪਰਡੈਂਟ 

(ਐਚ.ਐਸ.) ਸਰੀਰਕ ਵਸੱਵਖਆ। ਟਰਰੇਨਰ (ਪੀ.ਈ.ਟੀ.), ਲਾਇਬਰਰੇਰੀ ਇੰਚਾਰਜ, 

ਫਾਰਮਾਵਸਸਟ ਆਵਦ ਸੰਸਥਾ ਦੇ ਮੁਖੀ ਅਧੀਨ ਹੋਣਗੇ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ tryf ਦਾ ਦਾਇ੍ਾ (Scope of the electrician trade)

ਉਦੇਸ਼ :  ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਜਨ੍ਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਭਫਟ੍ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ NCO ਦੇ ਕ੍ਤੱਵਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ 

•  ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਲਈ ਮੁੱਿ ਹੁਨ੍ ਅਤੇ ਕੈ੍ੀਅ੍ ਮਾ੍ਗ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਨੌਕ੍ੀ ਦੇ ਮੌਭਕਆਂ ਅਤੇ ਸਵੈ-੍ੁਜ਼ਗਾ੍ ਦੇ ਮੌਭਕਆਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਵਪਾ੍ ਭਵੱਚ ਤੁਹਾਡਾ ਸੁਆਗਤ ਹੈ : ਕਾਰੀਗਰ ਵਸਖਲਾਈ 

ਸਕੀਮ (CTS) ਅਧੀਨ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਿਪਾਰ ITIs ਦੇ ਨੈਟਿਰਕ ਰਾਹੀਂ ਦੇਸ਼ 

ਭਰ ਵਿੱਚ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸਭ ਤੋਂ ਪਰਰਵਸੱਧ ਿਪਾਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਹੈ। ਇਹ 

ਿਪਾਰ ਦੋ ਸਾਲ ਦੀ ਵਮਆਦ ਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਵਿੱਚ ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਡੋਮੇਨ ਖੇਤਰ ਅਤੇ ਕੋਰ ਖੇਤਰ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਡੋਮੇਨ 

ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਿਪਾਰ ਵਿਹਾਰਕ ਅਤੇ ਿਪਾਰ ਵਸਧਾਂਤ ਅਤੇ ਕੋਰ ਖੇਤਰ ਿਰਕਸ਼ਾਪ 

ਗਣਨਾ ਅਤੇ ਵਿਵਗਆਨ, ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ ਡਰਾਇੰਗ ਅਤੇ ਰੁਜ਼ਗਾਰ ਯੋਗਤਾ ਦੇ  

ਹੁਨਰ ਜੋ ਨਰਮ ਅਤੇ ਜੀਿਨ ਹੁਨਰ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਨੈਸ਼ਨਲ ਕੋਡ ਆਫ 

ਆਕੂਪੇਸ਼ਨ (NCO) ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਿਪਾਰ ਵਿੱਚ ਦੋ ਪੇਸ਼ੇਿਰ 

ਿਰਗੀਕਰਣ ਹਨ

i  ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਜਨਰਲ (NCO - 2015 ਸੰਦਰਭ 7411.0100 ਹੈ)

ii  ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਵਫਟਰ (NCO - 2015 ਦਾ ਹਿਾਲਾ 7412.0200 ਹੈ)
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ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੀਆਂ ਭਡਊਟੀਆਂ - ਜਨ੍ਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ 

- ਭਫਟ੍, ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - ਜਨ੍ਲਫੈਕਟ੍ੀਆਂ, ਿਰਕਸ਼ਾਪਾਂ, ਪਾਿਰ 

ਹਾਊਸਾਂ, ਕਾਰੋਬਾਰ ਅਤੇ ਵਰਹਾਇਸ਼ੀ ਅਹਾਤੇ ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਮਸ਼ੀਨਰੀ, 

ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ ਅਤੇ ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਨੂੰ ਸਥਾਵਪਤ, ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਅਤੇ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰਦਾ 

ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਸਰਕਟ, ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਆਵਦ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ 

ਡਰਾਇੰਗ ਅਤੇ ਹੋਰ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦਾ ਅਵਧਐਨ ਕਰਦਾ ਹੈ। , ਲਾਊਡ-ਸਪੀਕਰ ਅਤੇ 

ਹੋਰ ਵਬਜਲਈ ਉਪਕਰਨ, ਵਫਵਟੰਗਸ ਅਤੇ ਲਾਈਵਟੰਗ ਵਫਕਸਚਰ। ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਅਤੇ 

ਸੋਲਡਰ ਟਰਮੀਨਲ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਵਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਅਤyਉਪਕਰਨਾਂ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਮੇਗਰ, ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਆਵਦ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਨੁਕਸ ਲੱਭਦਾ 

ਹੈ।

ਨੁਕਸਦਾਰ ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਬਦਲਦਾ ਹੈ, ਵਫਊਜ਼ਾਂ ਅਤੇ ਨੁਕਸਦਾਰ 

ਵਹੱਵਸਆਂ ਨੂੰ shI krdw  ਹੈ ਅਤੇ ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਅਤੇ ਵਫਕਸਚਰ ਨੂੰ ਕੰਮ ਦੇ ਕਰਰਮ ਵਿੱਚ 

ਰੱਖਦਾ ਹੈ। ਆਰਮੇਚਰ ਿਾਇfMਗ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਤਾਰਾਂ ਅਤੇ ਕੇਬਲ ਵਖੱਚ ਸਕਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਸਧਾਰਨ ਕੇਬਲ ਜੋੜ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਵਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਮੋਟਰਾਂ, ਪੰਪਾਂ ਆਵਦ ਨੂੰ 

ਸੰਚਾਵਲਤ, ਹਾਜ਼ਰ ਅਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। NCO - 2015 ਦਾ ਹਿਾਲਾ 

7411.0100 ਹੈ

ਕੰਮ ਦੀ ਵਰਕਾਰਡ ਸ਼ਰਰੇਣੀ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਤਜਰਬੇਕਾਰ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਫੈਕਟਰੀ, ਪਾਿਰ-

ਹਾਊਸ, ਜਹਾਜ ਆਵਦ, ਭਾਿੇਂ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਜਾਂ ਨੁਕਸ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਵਿੱਚ 

ਅਨੁਭਿ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੋਿੇ, ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਸਾਊਂਡ ਵਰਕਾਰਵਡੰਗ 

ਯੰਤਰ, ਹਿਾ ਸ਼ੁੱਧੀਕਰਨ ਪਲਾਂਟ, ਹੀਵਟੰਗ ਉਪਕਰਨ ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਤਜਰਬੇ ਦੇ ਿੇਰਿੇ। 

ਡਰਾਇੰਗ ਦਾ ਕੰਮ ਕਰਨ ਲਈ, ਭਾਿੇਂ ਉੱਚ ਤਣਾਅ ਜਾਂ ਘੱਟ ਤਣਾਅ ਸਪਲਾਈ 

ਪਰਰਣਾਲੀ ਦਾ ਆਦੀ ਹੋਿੇ ਅਤੇ ਜੇ ਅਧੀਨ ਜਾਰੀ ਯੋਗਤਾ ਸਰਟੀਵਫਕੇਟ ਦੇ ਕਬਜ਼ੇ 

ਵਿੱਚ ਹਿੋੇ ਵਬਜਲੀ ਐਕਟ.

ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਵਫਟਰ ਵਬਜਲਈ ਮਸ਼ੀਨਰੀ ਅਤੇ ਉਪਕਰਣ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਮੋਟਰਾਂ, 

ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ, ਜਨਰੇਟਰ, ਸਵਿੱਚ ਗੇਅਰ, ਪੱਖੇ, ਆਵਦ ਨੂੰ ਵਫੱਟ ਅਤੇ ਅਸੈਂਬਲ 

ਕਰਦਾ ਹੈ, ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਦੇ ਡਰਾਇੰਗ ਅਤੇ ਿਾਇਵਰੰਗ ਡਾਇਗਰਰਾਮ, ਿਾਇਵਰੰਗ ਅਤੇ 

ਅਸੈਂਬਲੀਆਂ ਦਾ ਅਵਧਐਨ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਫੀਡਰ ਲਾਈਨਾਂ ਨੂੰ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਕਰੰਟ ਦੀ ਪਰਰਾਪਤੀ ਅਤੇ ਿੰਡ ਲਈ ਗੈਰ-ਕੰਡਕਟਰਾਂ, 

ਇੰਸੂਲਵੇਟੰਗ ਅਤੇ ਲਵਹਰਾਉਣ ਿਾਲੇ ਉਪਕਰਣਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਿੱਖ-ਿੱਖ 

ਉਪਕਰਣ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਬੱਸ ਬਾਰ, ਪੈਨਲ ਬੋਰਡ, ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਪੋਸਟ, ਵਫਊਜ਼ 

ਬਾਕਸ ਸਵਿੱਚ ਗੀਅਰ, ਮੀਟਰ, ਰੀਲੇਅ ਆਵਦ ਨੂੰ ਖੜਹਰਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਕੀਤੇ ਕੰਮ ਦੀ ਵਰਕਾਰਡ ਪਰਰਵਕਰਤੀ; ਜੇ ਜਨਰੇਟਰ, ਮੋਟਰ, ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ, ਵਰਲੇਅ 

ਸਵਿਚਗੀਅਰ, ਘਰੇਲੂ ਉਪਕਰਨ ਆਵਦ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਜਾਂ ਅਸੈਂਬਵਲੰਗ ਕਰਨ ਵਿੱਚ 

ਮਾਹਰ ਹਿੋੇ, ਪਾਿਰ-ਹਾਊਸ ਅਤੇ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਸੈਂਟਰ ਵਿੱਚ ਕੰਮ ਕਰਨ ਦਾ 

ਤਜਰਬਾ ਹਿੋੇ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੀ ਯੋਗਤਾ ਦਾ ਸਰਟੀਵਫਕੇਟ ਹੋਿੇ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੇ ਮੁੱਿ ਹੁਨ੍

ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦਾ ਿਪਾਰ ਪਾਸ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਉਹ ਯੋਗ ਹਨ

•  ਤਕਨੀਕੀ ਪੈਰਾਮੀਟਰ ਦਸਤਾਿੇਜ਼ਾਂ, ਯੋਜਨਾ ਅਤੇ ਜੈਵਿਕ ਕਾਰਜ ਪਰਰਵਕਵਰਆ 

ਨੂੰ ਪੜਹਰੋ ਅਤੇ ਵਿਆਵਖਆ ਕਰੋ, ਲੋੜੀਂਦੀ ਸਮੱਗਰੀ ਅਤੇ ਸਾਧਨਾਂ ਦੀ ਪਛਾਣ 

ਕਰੋ

•  ਨੌਕਰੀਆਂ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਪੇਸ਼ਿੇਰ ਹੁਨਰ ਵਗਆਨ ਅਤੇ ਰੁਜ਼ਗਾਰ ਯੋਗਤਾ ਦੇ 

ਹੁਨਰ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰੋ। 

•  ਕੰਮ/ਅਸੈਂਬਲੀ ਵਿੱਚ ਕੰਮ ਕਰਨ, ਪਛਾਣ ਕਰਨ ਅਤੇ ਗਲਤੀਆਂ ਨੂੰ ਸੁਧਾਰਨ 

ਲਈ ਡਰਾਇੰਗ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਨੌਕਰੀ/ਅਸੈਂਬਲੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਨਾ।

•  ਕੀਤੇ ਗਏ ਕੰਮਾਂ ਨਾਲ ਸਬੰਧਤ ਤਕਨੀਕੀ ਮਾਪਦੰਡਾਂ ਦਾ ਦਸਤਾਿੇਜ਼ ਬਣਾਓ

ਿਰਤਮਾਨ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਵਸਲੇਬਸ ਨੂੰ ਦੁਬਾਰਾ ਸਵੋਧਆ ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ 

ਰਾਸ਼ਟਰੀ ਹੁਨਰ ਯੋਗਤਾ ਫਰੇਮਿਰਕ NSQF - ਪੱਧਰ 5 ਦੁਆਰਾ ਸੰਸ਼ੋਵਧਤ ਕੀਤਾ 

ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ ਅਗਸਤ 2017 ਤੋਂ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਕੈ੍ੀਅ੍ ਤ੍ੱਕੀ ਮਾ੍ਗ

ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਟਰੇਡ ਪਾਸ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਵਸਵਖਆਰਥੀ ਉੱਚ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਸਰਟੀਵਫਕੇਟ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਨੈਸ਼ਨਲ ਇੰਸਟੀਵਚਊਟ ਆਫ ਓਪਨ ਸਕਵੂਲੰਗ 

(ਐਨਆਈਓਐਸ) ਰਾਹੀਂ 10+2 ਦੀ ਪਰਰੀਵਖਆ ਵਿਚ ਬੈਠ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਆਮ 

ਤਕਨੀਕੀ ਵਸੱਵਖਆ ਲਈ ਅੱਗੇ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

•  ਲੈਟਰਲ ਐਂਟਰੀ ਦੁਆਰਾ ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ ਦੀਆਂ ਅਵਧਸੂਵਚਤ ਸ਼ਾਖਾਿਾਂ ਵਿੱਚ 

ਵਡਪਲੋਮਾ ਕੋਰਸ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲਾ ਲਓ

•  ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਉਦਯੋਗਾਂ ਵਿੱਚ ਅਪਰਰੈਂਵਟਸਵਸਪ਼ ਵਸਖਲਾਈ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ 

ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਰਾਸ਼ਟਰੀ ਅਪਰਰੈਂਵਟਸਵਸਪ਼ ਸਰਟੀਵਫਕੇਟ (NAC) ਪਰਰਾਪਤ 

ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਨ।

•  ਵਸੱਧੇ ਿਾਇਰਮੈਨ ‘ਬੀ’ ਲਾਇਸੈਂਸ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ, ਜੋ ਵਕ 

ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਲਾਇਸੈਵਂਸੰਗ ਬੋਰਡ ਅਥਾਰਟੀਜ਼ ਦੁਆਰਾ ਜਾਰੀ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ ਨੌਕਰੀ ਦੇ ਮੌਕੇ: ਇੱਥੇ ਚੰਗੀ ਸਵੰਖਆਿਾਂ ਹਨ

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਲਈ ਨੌਕ੍ੀ ਦੇ ਮੌਕੇ

•  ਸਥਾਨਕ ਵਬਜਲੀ ਬੋਰਡਾਂ, ਰੇਲਿੇ, ਟੈਲੀਫੋਨ ਵਿਭਾਗ, ਹਿਾਈ ਅੱਡੇ ਅਤੇ ਹੋਰ 

ਸਰਕਾਰੀ ਅਤੇ ਅਰਧ-ਸਰਕਾਰੀ ਅਦਾਵਰਆਂ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ

•  ਫੈਕਟਰੀਆਂ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ (ਜਨਤਕ/ਪਰਰਾਈਿੇਟ) ਆਡੀਟੋਰੀਅਮ 

ਅਤੇ ਵਸਨੇਮਾ ਹਾਲਾਂ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਨੂੰ ਸਥਾਵਪਤ, ਜਾਂਚ ਅਤੇ 

ਰੱਖ-ਰਖਾਅ

•  ਵਿਵੰਡੰਗ ਦੀਆਂ ਦੁਕਾਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਮੋਟਰਾਂ ਦੀ ਹਿਾ

•  ਵਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਦੁਕਾਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰਨ 

ਿਾਲਾ।

•  ਹੋਟਲਾਂ, ਵਰਜ਼ੋਰਟ ਹਸਪਤਾਲਾਂ ਅਤੇ ਫਲੈਟਾਂ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਅਤੇ 

ਸਰਕਟਾਂ ਨੂੰ ਸਥਾਪਤ ਕਰਨ, ਸੇਿਾ ਕਰਨ ਅਤੇ ਸਾਂਭਣ ਲਈ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ

ਸਵੈ-੍ੁਜ਼ਗਾ੍ ਦੇ ਮੌਕੇ

•  ਪੇਂਡੂ ਅਤੇ ਸ਼ਵਹਰੀ ਖੇਤਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਸਵਿੱਚ ਗੀਅਰ ਅਤੇ ਮੋਟਰਾਂ ਦੀ 

ਮੁਰੰਮਤ ਲਈ ਸਿੇਾ ਕੇਂਦਰ।

•  ਹੋਟਲਾਂ/ਵਰਜ਼ੋਰਟਾਂ/ਹਸਪਤਾਲਾਂ/ਬੈਂਕਾਂ ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਦਾ 

ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਕਰਨ ਿਾਲਾ ਠੇਕੇਦਾਰ • ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਪੈਨਲਾਂ ਲਈ ਸਬ-

ਅਸੈਂਬਲੀ ਦਾ ਵਨਰਮਾਤਾ

•  ਘਰੇਲੂ ਤਾਰਾਂ ਅਤੇ ਉਦਯੋਵਗਕ ਤਾਰਾਂ ਲਈ ਠੇਕੇਦਾਰ

•  ਘਰੇਲੂ ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੀ ਸੇਿਾ, ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਅਤੇ ਮੁਰੰਮਤ

•  ਵਨਰਧਾਰਤ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿਾਧੂ ਵਸਖਲਾਈ ਦੇ ਨਾਲ ਆਡੀਓ/ਰੇਡੀਓ/ਟੀਿੀ 

ਮਕੈਵਨਕ ਬਣ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.01
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.02&03
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ

ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਭਨਯਮ - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਭਚੰਨਹਰ - ਿ਼ਤ੍ੇ (Safety rules - Safety signs - Hazards)
ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਭਨਯਮਾਂ ਨੂੰ ਅਪਣਾਉਣ ਦੀ ਲੋੜ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੁਆ੍ਾ ਪਾਲਣਾ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਭਨਯਮਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

•  ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਝਟਕੇ/ਸੱਟ ਲਈ ਭਕਸੇ ਭਵਅਕਤੀ ਦਾ ਇਲਾਜ ਭਕਵੇਂ ਕ੍ਨਾ ਹੈ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਭਨਯਮਾਂ ਦੀ ਲੋੜ:ਸੁਰਵੱਖਆ ਚੇਤਨਾ ਵਕਸੇ ਿੀ ਨੌਕਰੀ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ 

ਰਿੱਈਏ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਹੈ। ਇੱਕ ਹੁਨਰਮੰਦ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਨੂੰ ਹਮੇਸ਼ਾ ਸੁਰੱਵਖਅਤ 

ਕੰਮ ਕਰਨ ਦੀਆਂ ਆਦਤਾਂ ਬਣਾਉਣ ਦੀ ਕਵੋਸ਼ਸ਼ ਕਰਨੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਸੁਰਵੱਖਅਤ 

ਕੰਮ ਕਰਨ ਦੀਆਂ ਆਦਤਾਂ ਹਮੇਸ਼ਾ ਆਦਮੀਆਂ, ਪੈਸੇ ਅਤੇ ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਬਚਾਉਂਦੀਆਂ 

ਹਨ। ਅਸੁਰਵੱਖਅਤ ਕੰਮ ਕਰਨ ਦੀਆਂ ਆਦਤਾਂ ਹਮੇਸ਼ਾ ਉਤਪਾਦਨ ਅਤੇ ਮੁਨਾਫੇ 

ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ, ਵਨੱਜੀ ਸੱਟ ਅਤੇ ਇੱਥੋਂ ਤੱਕ ਵਕ ਮੌਤ ਵਿੱਚ ਿੀ ਖਤਮ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। 

ਦੁਰਘਟਨਾਿਾਂ ਅਤੇ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਝਟਵਕਆਂ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ 

ਦੁਆਰਾ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਸੁਰੱਵਖਆ ਸੰਕੇਤਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਨੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ 

ਉਸਦੀ ਨੌਕਰੀ ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ ਸਾਰੇ ਪੇਸ਼ੇਿਰ ਖ਼ਤਰੇ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਸੂਚੀਬੱਧ ਸੁਰਵੱਖਆ ਵਨਯਮਾਂ ਨੂੰ ਹਰੇਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੁਆਰਾ ਵਸੱਖਣਾ, ਯਾਦ 

ਰੱਖਣਾ ਅਤੇ ਅਵਭਆਸ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇੱਥੇ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੀ 

ਮਸ਼ਹੂਰ ਕਹਾਿਤ ਨੂੰ ਯਾਦ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, “ਭਬਜਲੀ ਇੱਕ ਚੰਗਾ ਨੌਕ੍ ਹੈ 

ਪ੍ ਇੱਕ ਮਾੜਾ ਮਾਲਕ ਹੈ।

ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਭਨਯਮ

•  ਵਸਰਫ ਯੋਗ ਵਿਅਕਤੀ ਹੀ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਕੰਮ ਕਰਨ।

•  ਲਾਈਿ ਸਰਕਟਾਂ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਨਾ ਕਰੋ;

•  ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਸਰਕਟਾਂ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਲੱਕੜ ਜਾਂ ਪੀਿੀਸੀ ਇੰਸੂਲੇਵਟਡ 

ਹੈਂਡਲ ਸਵਕਰਰਊਡਰਰਾਈਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ। 

•  ਸੋਲਡਵਰੰਗ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਗਰਮ ਸੋਲਡਵਰੰਗ ਆਇਰਨ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਸਟੈਂਡ 

ਵਿੱਚ ਰੱਖੋ।

•  ਸਰਕਟ ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਹੀ ਵਫਊਜ਼ ਨੂੰ ਬਦਲੋ ਜਾਂ ਹਟਾਓ।

•  ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਟੁੱਟਣ ਤੋਂ ਬਚਾਉਣ ਲਈ ਅਤੇ ਗਰਮ ਬਲਬਾਂ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ 

ਆਉਣ ਿਾਲੀ ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਸਮੱਗਰੀ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਲੈਂਪ ਗਾਰਡਾਂ ਦੇ ਨਾਲ 

ਐਕਸਟੈਂਸ਼ਨ ਕੋਰਡ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ।

•  ਸਾਕਟਾਂ, ਪਲੱਗਾਂ, ਸਵਿੱਚਾਂ ਅਤੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਿਰਗੇ ਉਪਕਰਣਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਉਦੋਂ 

ਹੀ ਕਰੋ ਜਦੋਂ ਉਹ ਚੰਗੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਹੋਣ ਅਤੇ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਓ ਵਕ ਉਹਨਾਂ 

‘ਤੇ BIS (ISI) ਦਾ ਵਨਸ਼ਾਨ ਹੈ। BIS (ISI) ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਸਹਾਇਕ ਉਪਕਰਣਾਂ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਦੀ ਜ਼ਰੂਰਤ ਨੂੰ ਮਾਨਕੀਕਰਨ ਦੇ ਅਧੀਨ ਸਮਝਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

•  ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ/ਸਵਿੱਚ ਪੈਨਲਾਂ, ਕੰਟਰੋਲ ਗੀਅਰਾਂ ਆਵਦ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ ਿੇਲੇ 

ਰਬੜ ਦੀਆਂ ਮੈਟਾਂ ‘ਤੇ ਖੜਹਰੇ ਰਹੋ।

•  ਪੌੜੀ ਨੂੰ ਮਜ਼ਬੂਤ ਜ਼ਮੀਨ ‘ਤੇ ਰੱਖੋ।

•  ਖੰਵਭਆਂ ਜਾਂ ਉੱਚੀਆਂ ਥਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਹਮੇਸ਼ਾ ਸੁਰੱਵਖਆ ਬੈਲਟਾਂ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ। 

•  ਰੋਟੇਵਟੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਹੱਲਦੇ ਵਹੱਸੇ ‘ਤੇ ਕਦੇ ਿੀ ਆਪਣੇ ਹੱਥ ਨਾ ਰੱਖੋ।

•  ਕਾਰਿਾਈ ਦੀ ਵਿਧੀ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਹੀ, ਵਕਸੇ ਿੀ ਮਸ਼ੀਨ ਜਾਂ 

ਉਪਕਰਨ ਨੂੰ ਚਲਾਓ।

•  3-ਵਪੰਨ ਸਾਕਟਾਂ ਅਤੇ ਪਲੱਗਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਸਾਰੇ ਵਬਜਲਈ ਉਪਕਰਨਾਂ ਲਈ 

ਹਮੇਸ਼ਾ ਧਰਤੀ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ।

•  ਡੈੱਡ ਸਰਕਟਾਂ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਵਫਊਜ਼ ਦੀਆਂ ਪਕੜਾਂ ਨੂੰ ਹਟਾਓ; ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ 

ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਵਹਰਾਸਤ ਵਿੱਚ ਰੱਖੋ ਅਤੇ ਸਵਿੱਚਬੋਰਡ ਉੱਤੇ ‘ਮੈਨ ਆਨ ਲਾਈਨ’ 

ਬੋਰਡ ਿੀ ਪਰਰਦਰਵਸ਼ਤ ਕਰੋ।

•  ਧਰਤੀ ਨੂੰ ਪਾਣੀ ਦੀਆਂ ਪਾਈਪ ਲਾਈਨਾਂ ਨਾਲ ਨਾ ਜੋੜੋ।

•  HV ਲਾਈਨਾਂ/ਉਪਕਰਨ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਉਹਨਾਂ 

ਵਿੱਚ ਸਵਥਰ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਵਡਸਚਾਰਜ ਕਰੋ।

ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ - ਪਭਹਲੀ ਸਹਾਇਤਾ

ਭਬਜਲੀ ਦਾ ਝਟਕਾ

ਅਸੀਂ ਜਾਣਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਸਦਮੇ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਦੇ ਮੁੱਖ ਕਾਰਨ ਿਰਤਮਾਨ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ 

ਅਤੇ ਸੰਪਰਕ ਦੀ ਵਮਆਦ ਹਨ। ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਸਦਮੇ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਵਿੱਚ 

ਯੋਗਦਾਨ ਪਾਉਣ ਿਾਲੇ ਹੋਰ ਕਾਰਕ ਹਨ:

•  ਵਿਅਕਤੀ ਦੀ ਉਮਰ

•  ਸਰੀਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ

•  ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਜੁੱਤੀ ਨਾ ਪਵਹਨੋ ਜਾਂ ਵਗੱਲੇ ਜੁੱਤੇ ਨਾ ਪਾਓ

•  ਮੌਸਮ ਦੀ ਸਵਥਤੀ

•  ਵਗੱਲਾ ਜਾਂ ਸੁੱਕਾ ਫਰਸ਼

•  ਮੇਨ ਿੋਲਟੇਜ ਆਵਦ।

ਜੇਕਰ ਸਹਾਇਤਾ ਨੇੜੇ ਹੈ, ਤਾਂ ਡਾਕਟਰੀ ਸਹਾਇਤਾ ਲਈ ਭੇਜੋ, ਵਫਰ ਐਮਰਜੈਂਸੀ 

ਇਲਾਜ ਜਾਰੀ ਰੱਖੋ। 

ਜੇ ਤੁਸੀਂ ਇਕੱਲੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਤੁਰੰਤ ਇਲਾਜ ਨਾਲ ਅੱਗੇ ਿਧੋ। 

ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਓ ਵਕ ਪੀੜਤ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਝਟਕੇ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਵ

ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਪੱਧਰ ‘ਤੇ ਕਰੰਟ ਦਾ ਪਰਰਭਾਿ ਵਸਰਫ ਇੱਕ ਕੋਝਾ ਝਰਨਾਹਟ ਦੀ ਭਾਿਨਾ 

ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਪਰ ਇਹ ਆਪਣੇ ਆਪ ਵਿੱਚ ਕੁਝ ਵਿਅਕਤੀਆਂ ਨੂੰ ਆਪਣਾ ਸੰਤੁਲਨ 

ਗੁਆਉਣ ਅਤੇ ਵਡੱਗਣ ਲਈ ਕਾਫੀ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।
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ਕਰੰਟ ਦੇ ਉੱਚੇ ਪੱਧਰਾਂ ‘ਤੇ ਸਦਮਾ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਵਿਅਕਤੀ ਨੂੰ ਉਸਦੇ ਪੈਰਾਂ 
ਤੋਂ ਸੁੱਟ ਵਦੱਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸੰਪਰਕ ਦੇ ਸਥਾਨ ‘ਤੇ ਗੰਭੀਰ ਦਰਦ ਅਤੇ ਸੰਭਿ 
ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮਾਮੂਲੀ ਜਲਣ ਦਾ ਅਨੁਭਿ ਕਰੇਗਾ।

ਇੱਕ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਝਟਕੇ ‘ਤੇ ਿੀ ਸੰਪਰਕ ਦੇ ਵਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਚਮੜੀ ਨੂੰ ਜਲਣ ਦਾ 
ਕਾਰਨ ਬਣ ਸਕਦਾ ਹੈ.

ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਝਟਕੇ ਦਾ ਇਲਾਜ

ਤੁ੍ੰਤ ਇਲਾਜ ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਹੈ।

ਵਪੱਠ ਵਿੱਚ ਜਲਣ/ਸੱਟ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਨੈਲਸਨ ਦੀ ਵਿਧੀ ਦਾ ਪਾਲਣ ਕਰੋ

ਜੇਕਰ ਮੂੰਹ ਕੱਸ ਕੇ ਬੰਦ ਹੈ, ਤਾਂ Schafer’s ਜਾਂ Holgen-Nelson ਵਿਧੀ ਦੀ 
ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ।

ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਬ੍ਨ ਲਈ ਇਲਾਜ

ਵਬਜਲੀ ਦਾ ਝਟਕਾ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਵਿਅਕਤੀ ਦੇ ਸਰੀਰ ਵਿੱਚੋਂ ਕਰੰਟ ਲੰਘਣ 
‘ਤੇ ਿੀ ਉਹ ਸੜ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਪੀੜਤ ਨੂੰ ਮੁੱਢਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਦੇ ਕੇ ਸਮਾਂ ਬ੍ਬਾਦ ਨਾ ਕ੍ੋ ਜਦੋਂ 
ਤੱਕ ਸਾਹ ਬਹਾਲ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਅਤੇ ਮ੍ੀਜ਼ ਆਮ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਭਬਨਾਂ 
ਸਹਾਇਤਾ ਦੇ ਸਾਹ ਲੈ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਜਲਣ ਬਹੁਤ ਦਰਦਨਾਕ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਜੇ ਸਰੀਰ ਦਾ ਿੱਡਾ ਵਹੱਸਾ ਸੜ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 
ਇਲਾਜ ਨਾ ਕਰੋ, ਹਿਾ ਨੂੰ ਬਾਹਰ ਕੱਢਣ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ. ਸਾਫ਼ ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ 
ਵਭੱਜ ਕੇ ਸਾਫ਼ ਕਾਗਜ਼ ਜਾਂ ਸਾਫ਼ ਕੱਪੜੇ ਨਾਲ ਢੱਕ ਕੇ। ਇਸ ਨਾਲ ਦਰਦ ਤੋਂ ਰਾਹਤ 
ਵਮਲਦੀ ਹੈ।

ਗਿੰੀ੍ ਿੂਨ ਵਭਹਣਾ

ਕੋਈ ਿੀ ਜ਼ਖ਼ਮ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਖੂਨ ਿਵਹ ਵਰਹਾ ਹੈ, ਖਾਸ ਕਰਕੇ ਗੁੱਟ, 
ਹੱਥ ਜਾਂ ਉਂਗਲਾਂ ਵਿੱਚ ਗੰਭੀਰ ਮਵੰਨਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪੇਸ਼ੇਿਰ ਵਧਆਨ 
ਦੇਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਤੁ੍ੰਤ ਕਾ੍ਵਾਈ

ਹਮੇਸ਼ਾ ਗੰਭੀਰ ਖੂਨ ਿਵਹਣ ਦੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ

-  ਮਰੀਜ਼ ਨੂੰ ਲੇਟਣ ਅਤੇ ਆਰਾਮ ਕਰਨ ਲਈ ਬਣਾਓ

-  ਜੇ ਸੰਭਿ ਹੋਿੇ, ਜ਼ਖਮੀ ਵਹੱਸੇ ਨੂੰ ਸਰੀਰ ਦੇ ਪੱਧਰ ਤੋਂ ਉੱਪਰ ਚੁੱਕੋ (ਵਚੱਤਰ 1) - 
ਜ਼ਖ਼ਮ ‘ਤੇ ਦਬਾਅ ਪਾਓ

-  ਡਾਕਟਰੀ ਸਹਾਇਤਾ ਲਈ ਕਾਲ ਕਰੋ

ਗੰਿੀ੍ ਿੂਨ ਵਭਹਣ ਨੂੰ ਕੰਟ੍ੋਲ ਕ੍ਨ ਲਈ

ਜ਼ਖ਼ਮ ਦੇ ਪਾਵਸਆਂ ਨੂੰ ਇਕੱਠੇ ਦਬਾਓ. ਵਜੰਨਾ ਵਚਰ ਖੂਨ ਿਵਹਣ ਨੂੰ ਰੋਕਣ ਲਈ 
ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੋਿੇ ਦਬਾਅ ਲਾਗੂ ਕਰੋ। ਜਦੋਂ ਖੂਨ ਿਗਣਾ ਬੰਦ ਹੋ ਜਾਿੇ, ਜ਼ਖ਼ਮ ਉੱਤੇ ਇੱਕ 
ਡਰੈਵਸੰਗ ਪਾਓ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਨਰਮ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਪੈਡ ਨਾਲ ਢੱਕ ਵਦਓ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਪੇਟ ਦੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਲਈ ਜੋ ਵਕਸੇ ਵਤੱਖੇ ਔਜ਼ਾਰ ‘ਤੇ ਵਡੱਗਣ ਕਾਰਨ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਮਰੀਜ਼ 
ਨੂੰ ਅੰਦਰੂਨੀ ਖੂਨ ਿਗਣ ਤੋਂ ਰੋਕਣ ਲਈ ਜ਼ਖ਼ਮ ਦੇ ਉੱਪਰ ਝੁਕਦੇ ਰਹੋ।

ਵੱਡਾ ਜਿ਼਼ਮ

ਇੱਕ ਸਾਫ਼ ਪੈਡ ਅਤੇ ਪੱਟੀ ਨੂੰ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਨਾਲ ਜਗਹਰਾ ‘ਤੇ ਲਗਾਓ। ਜੇਕਰ ਖੂਨ ਿਵਹ 
ਵਰਹਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਡਰੈਵਸੰਗ ਲਗਾਓ। (ਵਚੱਤਰ 3)

ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਸੰਕੇਤ (Safety practice - Safety signs)
ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ

•  ੍ੁਜ਼ਗਾ੍ਦਾਤਾ ਅਤੇ ਕ੍ਮਚਾ੍ੀਆਂ ਦੀਆਂ ਭਜ਼ੰਮੇਵਾ੍ੀਆਂ ਦੱਸੋ

•  ਸੁ੍ ੱਭਿਆ ੍ਵੱਈਏ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਸੁ੍ ੱਭਿਆ ਸੰਕੇਤਾਂ ਦੀਆਂ ਚਾ੍ ਬਭੁਨਆਦੀ ਸ਼੍ਰੇਣੀਆਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ.

ਭਜ਼ੰਮੇਵਾ੍ੀਆਂ

ਸੁਰੱਵਖਆ ਵਸਰਫ਼ ਅਵਜਹਾ ਹੀ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ - ਇਸਨੂੰ ਸੰਗਵਠਤ ਅਤੇ ਕਾਰਜ-

ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਦੀ ਤਰਹਰਾਂ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨਾ ਪੈਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸਦਾ ਇਹ ਇੱਕ ਵਹੱਸਾ ਬਣਦਾ 

ਹੈ। ਕਨੂੰਨ ਕਵਹੰਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਮਾਲਕ ਅਤੇ ਉਸਦੇ ਕਰਮਚਾਰੀ ਦੋਨਾਂ ਦੀ ਇਸ 

ਪਰਰਤੀ ਵਜ਼ੰਮੇਿਾਰੀ ਹੈ।

੍ੁਜ਼ਗਾ੍ਦਾਤਾ ਦੀਆਂ ਭਜ਼ੰਮੇਵਾ੍ੀਆਂ

ਇੱਕ ਫਰਮ ਕੰਮ ਦੀ ਯੋਜਨਾ ਬਣਾਉਣ ਅਤੇ ਸੰਗਵਠਤ ਕਰਨ, ਲੋਕਾਂ ਨੂੰ ਵਸਖਲਾਈ 

ਦੇਣ, ਹੁਨਰਮੰਦ ਅਤੇ ਸਮਰੱਥ ਕਾਵਮਆਂ ਨੂੰ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਨ, ਪਲਾਂਟ ਅਤੇ ਸਾਜ਼ੋ-

ਸਾਮਾਨ ਦੀ ਸਾਂਭ-ਸੰਭਾਲ, ਅਤੇ ਵਰਕਾਰਡਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ, ਵਨਰੀਖਣ ਅਤੇ ਰੱਖਣ ਵਿੱਚ 

ਜੋ ਕਵੋਸ਼ਸ਼ ਕਰਦੀ ਹੈ - ਇਹ ਸਭ ਕੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ਵਿੱਚ ਸੁਰੱਵਖਆ ਵਿੱਚ ਯੋਗਦਾਨ 

ਪਾਉਂਦੇ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.02&03
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ਰੁਜ਼ਗਾਰਦਾਤਾ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੇ ਗਏ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ, ਕੰਮ ਦੀਆਂ ਸਵਥਤੀਆਂ, 

ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਨੂੰ ਕੀ ਕਰਨ ਲਈ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਵਸਖਲਾਈ 

ਲਈ ਵਜ਼ੰਮੇਿਾਰ ਹਿੋੇਗਾ।

ਕ੍ਮਚਾ੍ੀ ਦੀਆਂ ਭਜ਼ੰਮੇਵਾ੍ੀਆਂ

ਤੁਸੀਂ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਦੇ ਤਰੀਕੇ, ਤੁਸੀਂ ਆਪਣਾ ਕੰਮ ਵਕਿਂੇ ਕਰਦੇ ਹੋ, 

ਤੁਸੀਂ ਆਪਣੀ ਵਸਖਲਾਈ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋ, ਅਤੇ ਸੁਰਵੱਖਆ ਪਰਰਤੀ ਤੁਹਾਡੇ ਆਮ 

ਰਿੱਈਏ ਲਈ ਵਜ਼ੰਮੇਿਾਰ ਹੋਿੋਗੇ।

ਤੁਹਾਡੇ ਕੰਮਕਾਜੀ ਜੀਿਨ ਨੂੰ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਰੁਜ਼ਗਾਰਦਾਤਾਿਾਂ ਅਤੇ 

ਹੋਰ ਲੋਕਾਂ ਦੁਆਰਾ ਬਹੁਤ ਿੱਡਾ ਕੰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ; ਪਰ ਹਮੇਸ਼ਾ ਯਾਦ ਰੱਖੋ ਵਕ ਤੁਸੀਂ 

ਆਪਣੇ ਕੰਮਾਂ ਅਤੇ ਦਵੂਜਆਂ ‘ਤੇ ਉਨਹਰਾਂ ਦੇ ਪਰਰਭਾਿ ਲਈ ਵਜ਼ੰਮੇਿਾਰ ਹੋ। ਤੁਹਾਨੂੰ ਇਸ 

ਵਜ਼ੰਮੇਿਾਰੀ ਨੂੰ ਹਲਕੇ ਨਾਲ ਨਹੀਂ ਲੈਣਾ ਚਾਹੀਦਾ।

ਕੰਮ ‘ਤੇ ਭਨਯਮ ਅਤੇ ਭਵਿੀ

ਤੁਹਾਨੂੰ ਕਾਨੂੰਨ ਦੁਆਰਾ ਕੀ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਕਸਰ ਤੁਹਾਡੇ ਰੁਜ਼ਗਾਰਦਾਤਾ 

ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਨਯਮਾਂ ਅਤੇ ਪਰਰਵਕਵਰਆਿਾਂ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਵਲਵਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਪਰ ਅਕਸਰ ਨਹੀਂ, ਇੱਕ ਫਰਮ 

ਦੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਦੇ ਤਰੀਕੇ ਹਨ - ਤੁਸੀਂ ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ ਦੂਜੇ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਤੋਂ ਵਸੱਖੋਗੇ 

ਵਜਿੇਂ ਤੁਸੀਂ ਆਪਣਾ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹੋ। ਉਹ ਇਸ ਮੁੱਦੇ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਨ 

ਅਤੇ ਔਜ਼ਾਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ, ਸੁਰੱਵਖਆ ਿਾਲੇ ਕੱਪੜੇ ਅਤੇ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ, ਵਰਪੋਰਵਟੰਗ 

ਪਰਰਵਕਵਰਆਿਾਂ, ਐਮਰਜੈਂਸੀ ਅਵਭਆਸਾਂ, ਪਰਰਵਤਬੰਵਧਤ ਖੇਤਰਾਂ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚ, ਅਤੇ 

ਹੋਰ ਬਹੁਤ ਸਾਰੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਅਵਜਹੇ ਵਨਯਮ 

ਜ਼ਰੂਰੀ ਹਨ; ਉਹ ਨੌਕਰੀ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਅਤੇ ਸੁਰੱਵਖਆ ਵਿੱਚ ਯੋਗਦਾਨ ਪਾਉਂਦੇ 

ਹਨ।

ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਸੰਕੇਤ

ਜਦੋਂ ਤੁਸੀਂ ਵਕਸੇ ਉਸਾਰੀ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ ਆਪਣੇ ਕੰਮ ਬਾਰੇ ਜਾਂਦੇ ਹੋ ਤਾਂ ਤੁਹਾਨੂੰ ਕਈ 

ਤਰਹਰਾਂ ਦੇ ਵਚੰਨਹਰ ਅਤੇ ਨੋਵਟਸ ਵਦਖਾਈ ਦੇਣਗੇ। ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਕੁਝ ਤੁਹਾਡੇ ਲਈ 

ਜਾਣੂ ਹੋਣਗੇ - ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ ‘ਨੋ ਸਮੋਵਕੰਗ’ ਵਚੰਨਹਰ; ਹੋਰ

ਤੁਸੀਂ ਸ਼ਾਇਦ ਪਵਹਲਾਂ ਨਹੀਂ ਦੇਵਖਆ ਹਿੋੇਗਾ। ਇਹ ਤੁਹਾਡੇ ਉੱਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ 

ਹੈ ਵਕ ਉਹਨਾਂ ਦਾ ਕੀ ਮਤਲਬ ਹੈ - ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦਾ ਨਵੋਟਸ ਲੈਣਾ। ਉਹ ਸੰਭਾਿੀ 

ਖ਼ਤਰੇ ਬਾਰੇ ਚੇਤਾਿਨੀ ਵਦੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਨਜ਼ਰਅੰਦਾਜ਼ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸੁਰਵੱਖਆ ਵਚੰਨਹਰ ਚਾਰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸ਼ਰਰੇਣੀਆਂ ਵਿੱਚ ਆਉਂਦੇ ਹਨ। ਇਨਹਰਾਂ ਦੀ ਸ਼ਕਲ 

ਅਤੇ ਰੰਗ ਤੋਂ ਪਛਾਣ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਕਈ ਿਾਰ ਉਹ ਵਸਰਫ਼ ਇੱਕ ਪਰਰਤੀਕ 

ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ; ਹੋਰ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਵਿੱਚ ਅੱਖਰ ਜਾਂ ਅੰਕੜੇ ਸ਼ਾਮਲ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ ਅਤੇ 

ਿਾਧੂ ਜਾਣਕਾਰੀ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਨ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਕਸੇ ਰੁਕਾਿਟ ਦੀ ਕਲੀਅਰੈਂਸ 

ਉਚਾਈ ਜਾਂ ਕਰਰੇਨ ਦਾ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਕੰਮ ਕਰਨ ਦਾ ਭਾਰ।

ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਦੀਆਂ ਚਾਰ ਬਵੁਨਆਦੀ ਸ਼ਰਰੇਣੀਆਂ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਅਨੁਸਾਰ ਹਨ:

•  ਮਨਾਹੀ ਦੇ ਵਚੰਨਹਰ (ਵਚੱਤਰ 1 ਅਤੇ ਵਚੱਤਰ 5)

•  ਲਾਜ਼ਮੀ ਵਚੰਨਹਰ (ਵਚੱਤਰ 2 ਅਤੇ ਵਚੱਤਰ 6) 

•  ਚੇਤਾਿਨੀ ਵਚੰਨਹਰ (ਵਚੱਤਰ 3 ਅਤੇ ਵਚੱਤਰ 7) 

•  ਸੂਚਨਾ ਵਚੰਨਹਰ (ਵਚੱਤਰ 4)

ਮਨਾਹੀ ਦੇ ਭਚੰਨਹਰ

ਲਾਜ਼ਮੀ ਭਚੰਨਹਰ

ਚੇਤਾਵਨੀ ਦੇ ਭਚੰਨਹਰ

ਮਨਾਹੀ ਦੇ ਭਚੰਨਹਰ  

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.02&03
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ਜਾਣਕਾ੍ੀ ਦੇ ਭਚੰਨਹਰ 

ਲਾਜ਼ਮੀ ਭਚੰਨਹਰ   

ਚੇਤਾਵਨੀ ਦੇ ਭਚੰਨਹਰ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.02&03
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.04&05
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ

ਅੱਗ - ਭਕਸਮ - ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ (Fire - Types - Extinguishers)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਭਵੱਚ ਅੱਗ ਲੱਗਣ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਵਾਂ ਅਤੇ ਅੱਗ ਦੇ ਕਾ੍ਨਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸਣਾ 

• ਵੱਿ-ਵੱਿ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍ਾਂ ਨੂੰ ਵੱਿ੍ਾ ਕ੍ਨਾ

•  ਅੱਗ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ ਅਤੇ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਦੇ ਬੁਭਨਆਦੀ ਤ੍ੀਕੇ ਦੱਸੋ

•  ਅੱਗ ਦੀ ਸ਼੍ਰੇਣੀ ਦੇ ਆਿਾ੍ ‘ਤੇ ਵ੍ਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍ ਦੀ ਸਹੀ ਭਕਸਮ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ

•  ਅੱਗ ਲੱਗਣ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਭਵੱਚ ਅਪਣਾਈ ਜਾਣ ਵਾਲੀ ਆਮ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

• ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਅਤੇ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਦੇ ਢੰਗ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਅੱਗ:ਕੀ ਅੱਗ ਨੂੰ ਰੋਕਣਾ ਸੰਭਿ ਹੈ? ਹਾਂ, ਅੱਗ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਨ ਿਾਲੇ ਵਤੰਨ 

ਕਾਰਕਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਨੂੰ ਿੀ ਖਤਮ ਕਰਕੇ ਅੱਗ ਨੂੰ ਰੋਵਕਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਤੰਨ ਕਾਰਕ ਹਨ ਜੋ ਅੱਗ ਦੇ ਬਲਣ ਨੂੰ ਜਾਰੀ ਰੱਖਣ ਲਈ ਸੁਮੇਲ ਵਿੱਚ 

ਮੌਜੂਦ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਬਾਲਣ: ਕੋਈ ਿੀ ਪਦਾਰਥ, ਤਰਲ, ਠੋਸ ਜਾਂ ਗੈਸ ਸੜ ਜਾਿੇਗਾ, ਜੇਕਰ ਆਕਸੀਜਨ 

ਹੋਿੇ ਅਤੇ ਉੱਚ ਤਾਪਮਾਨ ਹੋਿੇ।

ਤਾਪ:ਹਰ ਬਾਲਣ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਬਲਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋ ਜਾਿੇਗਾ। ਇਹ 

ਬਦਲਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਬਾਲਣ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਠੋਸ ਅਤੇ ਤਰਲ ਪਦਾਰਥ ਗਰਮ 

ਹੋਣ ‘ਤੇ ਭਾਫ਼ ਛੱਡ ਵਦੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਇਹ ਇਹ ਭਾਫ਼ ਹੈ ਜੋ ਅੱਗ ਲਗਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਆਕਸੀਜਨ:ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਅੱਗ ਨੂੰ ਬਲਦੀ ਰੱਖਣ ਲਈ ਹਿਾ ਵਿੱਚ ਕਾਫ਼ੀ ਮਾਤਰਾ 

ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣਾ: ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਿੀ ਕਾਰਕ ਨੂੰ ਸੁਮੇਲ ਤੋਂ ਅਲੱਗ ਕਰਨ ਜਾਂ 

ਹਟਾਉਣ ਨਾਲ ਅੱਗ ਬੁਝ ਜਾਿੇਗੀ। ਇਸ ਨੂੰ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਦੇ ਵਤੰਨ ਬੁਵਨਆਦੀ 

ਤਰੀਕੇ ਹਨ.

•  ਬਾਲਣ ਦੀ ਅੱਗ ਨੂੰ ਭੁੱਖਾ ਰੱਖਣ ਨਾਲ ਇਹ ਤੱਤ ਦੂਰ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

•  Smothering - ਭਾਿ. ਆਕਸੀਜਨ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਤੋਂ ਅੱਗ ਨੂੰ ਫੋਮ, ਰੇਤ 

ਆਵਦ ਨਾਲ ਕੰਬਲ ਕਰਕੇ ਅਲੱਗ ਕਰੋ।

• ਕੂਭਲੰਗ - ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਘੱਟ ਕਰਨ ਲਈ ਪਾਣੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ।

ਇਹਨਾਂ ਭਵੱਚੋਂ ਭਕਸੇ ਇੱਕ ਕਾ੍ਕ ਨੂੰ ਹਟਾਉਣ ਨਾਲ ਅੱਗ ਬੁਝ 

ਜਾਵੇਗੀ।

ਅੱਗ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ:ਬਾਲਣ ਦੀ ਪਰਰਵਕਰਤੀ ਦੇ ਵਹਸਾਬ ਨਾਲ ਅੱਗ ਨੂੰ ਚਾਰ 

ਵਕਸਮਾਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਕਸਮਾਂ ਦੀਆਂ ਅੱਗਾਂ (ਵਚੱਤਰ 2, ਵਚੱਤਰ 3 ਵਚੱਤਰ 4 ਅਤੇ ਵਚੱਤਰ 5) ਨੂੰ 

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਤਰੀਵਕਆਂ ਨਾਲ ਅਤੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ ਏਜੰਟਾਂ ਨਾਲ ਨਵਜੱਠਣਾ 

ਪੈਂਦਾ ਹੈ।

 ਅੱਗ ਵ੍ਗੀਕ੍ਣ ਅਤੇ ਬਾਲਣ ਬੁਝਾਉਣ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ

ਸਭ ਤੋਂ ਪਰਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ ਅਰਥਾਤ, ਪਾਣੀ ਨਾਲ ਠੰਢਾ ਕਰਨਾ। ਅੱਗ ਦੇ 

ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਪਾਣੀ ਦਾ ਵਛੜਕਾਅ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਫਰ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ 

ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।
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smothered ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ: - ਉਦੇਸ਼ ਬਲਦੀ ਤਰਲ ਦੀ 

ਪੂਰੀ ਸਤਹ ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਨ ਲਈ ਹੈ. ਇਹ ਅੱਗ ਨੂੰ ਆਕਸੀਜਨ ਦੀ 

ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਕੱਟਣ ਦਾ ਪਰਰਭਾਿ ਹੈ. ਜਲਣ ਿਾਲੇ ਤਰਲ ਪਦਾਰਥਾਂ ‘ਤੇ 

ਕਦੇ ਿੀ ਪਾਣੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਨਹੀਂ ਕਰਨੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੀ ਅੱਗ ‘ਤੇ 

ਫੋਮ, ਸੁੱਕਾ ਪਾਊਡਰ ਜਾਂ CO2 ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਤਰਲ ਗੈਸਾਂ ਨਾਲ ਨਵਜੱਠਣ ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਸਾਿਧਾਨੀ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। 

ਪੂਰੇ ਆਸ-ਪਾਸ ਦੇ ਇਲਾਕੇ ਵਿੱਚ ਧਮਾਕੇ ਅਤੇ ਅਚਾਨਕ ਅੱਗ ਫੈਲਣ ਦਾ 

ਖਤਰਾ ਹੈ। ਜੇ ਵਸਲੰਡਰ ਤੋਂ ਖੁਆਏ ਗਏ ਉਪਕਰਣ ਨੂੰ ਅੱਗ ਲੱਗ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ - ਗੈਸ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਬੰਦ ਕਰੋ। ਸਭ ਤੋਂ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਤਰੀਕਾ ਹੈ ਅਲਾਰਮ 

ਿਜਾਉਣਾ ਅਤੇ ਵਸਖਲਾਈ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਦੁਆਰਾ ਅੱਗ ਨਾਲ 

ਵਨਪਟਣ ਲਈ ਛੱਡਣਾ। ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੀ ਅੱਗ ‘ਤੇ ਸੁੱਕੇ ਪਾਊਡਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਪਾਊਡਰ ਹੁਣ ਵਿਕਸਤ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ ਜੋ ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੀ ਅੱਗ ਨੂੰ 

ਕਾਬੂ ਕਰਨ ਅਤੇ/ਜਾਂ ਬੁਝਾਉਣ ਦੇ ਸਮਰੱਥ ਹਨ। ਧਾਤ ਦੀਆਂ ਅੱਗਾਂ ਨਾਲ 

ਨਵਜੱਠਣ ਿੇਲੇ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ ਏਜੰਟਾਂ ਦੀ ਵਮਆਰੀ ਰੇਂਜ ਨਾਕਾਫ਼ੀ 

ਜਾਂ ਖ਼ਤਰਨਾਕ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਨੂੰ ਲੱਗੀ ਅੱਗ। ਹੈਲੋਨ, 

ਕਾਰਬਨ ਡਾਈਆਕਸਾਈਡ, ਸੁੱਕਾ ਪਾਊਡਰ ਅਤੇ ਿਾਸ਼ਪੀਕਰਨ ਤਰਲ 

(ਸੀਟੀਸੀ) ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਵਿੱਚ 

ਅੱਗ ਨਾਲ ਨਵਜੱਠਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਫੋਮ ਜਾਂ ਤਰਲ (ਵਜਿੇਂ 

ਵਕ ਪਾਣੀ) ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰਾਂ ਨੂੰ ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੇ 

ਉਪਕਰਨਾਂ ‘ਤੇ ਨਹੀਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਅੱਗ ਬੁਝਾਊ ਯੰਤ੍ ਦੀਆਂ ਕਭਸਮਾਂ

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸ਼ਰਰੇਣੀਆਂ ਦੀਆਂ ਅੱਗਾਂ ਨਾਲ ਨਜਵੱਠਣ ਲਈ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ 

‘ਏਜੰਟਾਂ’ ਨਾਲ ਕਈ ਕਵਸਮਾਂ ਦੇ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ ਉਪਲਭਧ ਹਨ। (ਚਵੱਤਰ 6)

ਪਾਣੀ ਨਾਲ ਭਰੇ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ:ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਦੇ ਦੋ ਤਰੀਕੇ ਹਨ. (ਚਵੱਤਰ 7) 

•  ਗੈਸ ਕਾਰਟਰਰੀਜ ਦੀ ਕਵਸਮ

•  ਸਟੋਰ ਕੀਤੇ ਦਬਾਅ ਦੀ ਕਵਸਮ

ਕਾਰਿਾਈ ਦੇ ਦਿੋਾਂ ਤਰੀਕਵਆਂ ਨਾਲ, ਡਵਸਚਾਰਜ ਨੂੰ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾਰ ਰੋਕਵਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ, ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਸੁਰੱਖਵਅਤ ਰੱਖਵਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਾਣੀ ਦੇ ਬੇਲੋੜੇ 

ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਰੋਕਵਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਝੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ (ਚਵੱਤਰ 8):ਇਹ ਸਟੋਰ ਕੀਤੇ ਪਰਰੈਸ਼ਰ ਜਾਂ ਗੈਸ ਕਾਰਟਰਰੀਜ 

ਕਵਸਮ ਦੇ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਅਨੁਕੂਲ

•  ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਤਰਲ ਅੱਗ

•  ਚੱਲ ਰਹੀ ਤਰਲ ਅੱਗ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਅੱਗ ‘ਤੇ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਜਵੱਥੇ 

ਬਵਜਲਈ ਉਪਕਰਣ ਸ਼ਾਮਲ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.04&05
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ਡ੍ਾਈ ਪਾਊਡ੍ ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ (ਚਭੱਤ੍ 9):ਸੁੱਕੇ ਪਾਊਡਰ ਨਾਲ ਫਵੱਟ ਕੀਤੇ 

ਗਏ ਐਕਸਟੈਂਸ਼ਨਰ ਗੈਸ ਕਾਰਟਰਰੀਜ ਜਾਂ ਸਟੋਰ ਕੀਤੇ ਪਰਰੈਸ਼ਰ ਕਵਸਮ ਦੇ ਹੋ ਸਕਦੇ 

ਹਨ। ਦਵੱਖ ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦਾ ਤਰੀਕਾ ਪਾਣੀ ਨਾਲ ਭਰੇ ਇੱਕ ਿਾਂਗ ਹੀ ਹੈ। ਮੁੱਖ 

ਿਵਲੱਖਣ ਿਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਫੋਰਕ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦੀ ਨੋਜ਼ਲ ਹੈ। ਕਲਾਸ ਡੀ ਦੀਆਂ ਅੱਗਾਂ 

ਨਾਲ ਨਜਵੱਠਣ ਲਈ ਪਾਊਡਰ ਤਵਆਰ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ।

ਕਾ੍ਬਨ ਡਾਈਆਕਸਾਈਡ (CO2):ਇਸ ਕਵਸਮ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਿੱਖਰੇ 

ਆਕਾਰ ਦੇ ਡਵਸਚਾਰਜ ਸਵੰਗ ਦੁਆਰਾ ਪਛਾਣਵਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਚਵੱਤਰ 10)।

ਕਲਾਸ ਬੀ ਦੀਆਂ ਅੱਗਾਂ ਲਈ ਉਚਵਤ। ਸਭ ਤੋਂ ਅਨੁਕੂਲ ਜਵੱਥੇ ਡਵਪਾਜ਼ਵਟ 

ਦੁਆਰਾ ਗੰਦਗੀ ਤੋਂ ਬਚਵਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਖੁੱਲਰਹੀ ਹਿਾ ਿਵੱਚ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਪਰਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ.

ਿਰਤਣ ਤੋਂ ਪਹਵਲਾਂ ਹਮੇਸ਼ਾਂ ਕੰਟੇਨਰ ‘ਤੇ ਓਪਰੇਟਵੰਗ ਨਵਰਦੇਸ਼ਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। 

ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਯੰਤਰਾਂ ਜਵਿੇਂ ਕਵ - ਪਲੰਜਰ, ਲੀਿਰ, ਟਰਵਗਰ ਆਦਵ ਨਾਲ 

ਉਪਲਬਧ ਹੈ।

ਅੱਗ ਲੱਗਣ ਦੀ ਸਥਵਤੀ ਿਵੱਚ ਆਮ ਪਰਰਕਵਰਵਆ:

•  ਇੱਕ ਅਲਾਰਮ ਿਧਾਓ।

•  ਸਾਰੀ ਮਸ਼ੀਨਰੀ ਅਤੇ ਬਵਜਲੀ (ਗੈਸ ਅਤੇ ਬਵਜਲੀ) ਬੰਦ ਕਰੋ।

•  ਦਰਿਾਜ਼ੇ ਅਤੇ ਖਵੜਕੀਆਂ ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰੋ, ਪਰ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਤਾਲਾ ਜਾਂ ਬੋਲਟ ਨਾ 

ਕਰੋ। ਇਹ ਅੱਗ ਨੂੰ ਦਵੱਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਆਕਸੀਜਨ ਨੂੰ ਸੀਮਤ ਕਰੇਗਾ ਅਤੇ 

ਇਸ ਨੂੰ ਫੈਲਣ ਤੋਂ ਰੋਕੇਗਾ।

•  ਜੇਕਰ ਤੁਸੀਂ ਸੁਰੱਖਵਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਅਜਵਹਾ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹੋ ਤਾਂ ਅੱਗ ਨਾਲ 

ਨਜਵੱਠਣ ਦੀ ਕੋਸ਼ਵਸ਼ ਕਰੋ। ਫਸਣ ਦਾ ਜੋਖਮ ਨਾ ਲਓ।

•  ਕੋਈ ਿੀ ਿਵਅਕਤੀ ਜੋ ਅੱਗ ਨਾਲ ਲੜਨ ਿਵੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਨੂੰ ਐਮਰਜੈਂਸੀ 

ਐਗਜ਼ਵਟਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਸ਼ਾਂਤੀ ਨਾਲ ਚਲੇ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਨਵਰਧਾਰਤ ਅਸੈਂਬਲੀ ਪੁਆਇੰਟ ‘ਤੇ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

•  ਅੱਗ ਦੀ ਕਵਸਮ ਦਾ ਿਵਸ਼ਲੇਸ਼ਣ ਅਤੇ ਪਛਾਣ ਕਰੋ। ਟੇਬਲ 1 ਿੇਖੋ।

ਕਲਾਸ ‘ਏ’ ਲੱਕੜ, ਕਾਗਜ਼, ਕੱਪੜਾ

ਠੋਸ ਸਮੱਗਰੀ
ਕਲਾਸ ‘ਬੀ’ ਤੇਲ ਅਧਾਰਤ ਅੱਗ (ਗਰੀਸ ਗੈਸੋਲੀਨ, ਤੇਲ) ਤਰਲ 

ਗੈਸਾਂ

ਕਲਾਸ ‘ਸੀ’ ਗੈਸ ਅਤੇ ਤਰਲ ਗੈਸਾਂ

ਕਲਾਸ ‘ਡੀ’ ਧਾਤੂ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਉਪਕਰਨ

  ਸਾ੍ਣੀ 1

  ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍ ਦੂ੍ ੀ ਤੋਂ ਵ੍ਤਣ ਲਈ ਬਣਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।  

   ਸਾਵਿਾਨ

•  ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਵੇਲੇ, ਅੱਗ ਿੜਕ ਸਕਦੀ ਹੈ

•  ਘਬ੍ਾਓ ਨਾ ਭਕਉਂਭਕ ਇਹ ਤੁ੍ੰਤ ਬੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

•  ਜੇਕ੍ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ 

ਅੱਗ ਚੰਗੀ ਤ੍ਹਰਾਂ ਪ੍ਰਤੀਭਕਭ੍ਆ ਨਹੀਂ ਕ੍ਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਆਪਣੇ 

ਆਪ ਨੂੰ ਫਾਇ੍ ਭਬੰਦੂ ਤੋਂ ਦੂ੍  ਚਲੇ ਜਾਓ।

•  ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਦੀ ਕਭੋਸਸ਼਼ ਨਾ ਕ੍ੋ ਭਜੱਥੇ ਇਹ ਜ਼ਭਹ੍ੀਲਾ ਿੰੂਆਂ 

ਛੱਡ ਭ੍ਹਾ ਹੋਵੇ, ਇਸ ਨੂੰ ਪੇਸ਼ੇਵ੍ਾਂ ਲਈ ਛੱਡ ਭਦਓ।

•  ਯਾਦ ੍ੱਿੋ ਭਕ ਤੁਹਾਡੀ ਭਜ਼ੰਦਗੀ ਜਾਇਦਾਦ ਨਾਲੋਂ ਭਜ਼ਆਦਾ 

ਮਹੱਤਵਪੂ੍ਨ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ ਆਪਣੇ ਆਪ ਨੂੰ ਜਾਂ ਦਭੂਜਆਂ ਨੂੰ 

ਜਿੋਮ ਭਵੱਚ ਨਾ ਪਾਓ।

ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ ਦੀ ਸਿਾ੍ਨ ਕਾ੍ਵਾਈ ਨੂੰ ਯਾਦ ਕ੍ਨ ਲਈ. ਯਾਦ 

੍ਹੇ P.A.S.S. ਇਹ ਤੁਹਾਨੂੰ ਅੱਗ ਬੁਝਾਉਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ 

ਕ੍ਨ ਭਵੱਚ ਮਦਦ ਕ੍ੇਗਾ।

ਪੁੱਲ ਲਈ ਪੀ

ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਏ

ਸਭਕਊਜ਼ ਲਈ ਐੱਸ

ਸਵੀਪ ਲਈ ਐੱਸ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.04&05
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.06 & 07
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ

ਬਚਾਅ ਕਾ੍ਜ - ਫਸਟ ਏਡ ਇਲਾਜ - ਨਕਲੀ ਸਾਹ ਲੈਣਾ (Rescue operation - First aid treatment - 
Artificial respiration)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੱਕ ਲਾਈਵ ਤਾ੍ ਦੇ ਸੰਪ੍ਕ ਭਵੱਚ ਆਉਣ ਵਾਲੇ ਭਵਅਕਤੀ ਨੂੰ ਭਕਵੇਂ ਬਚਾਉਣਾ ਹੈ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ। 

• ਪਭਹਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਮੁੱਿ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

•  ਮੁੱਢਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਦੇ ABC ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

•  ਪੀੜਤ ਲਈ ਮੁਢਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਦਾ ਇਲਾਜ ਭਕਵੇਂ ਦੇਣਾ ਹੈ ਬਾ੍ੇ ਸੰਿੇਪ ਜਾਣਕਾ੍ੀ।

•  ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਝਟਕੇ/ਸੱਟ ਕਾ੍ਨ ਪ੍ਰਿਾਭਵਤ ਭਵਅਕਤੀ ਦਾ ਇਲਾਜ ਭਕਵੇਂ ਕ੍ਨਾ ਹੈ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਝਟਕੇ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਸਰੀਰ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲੇ ਕਰੰਟ ਦੇ ਪੱਧਰ ਅਤੇ 

ਸੰਪਰਕ ਦੇ ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰੇਗੀ। ਦੇਰੀ ਨਾ ਕਰੋ, ਤੁਰੰਤ ਕਾਰਿਾਈ ਕਰੋ. ਯਕੀਨੀ 

ਬਣਾਓ ਵਕ ਵਬਜਲੀ ਦਾ ਕਰੰਟ ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਪੀੜਤ ਅਜੇ 

ਿੀ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਹੈ - ਤਾਂ ਸੰਪਰਕ ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰਕੇ ਜਾਂ ਪਲੱਗ ਨੂੰ ਹਟਾ 

ਕੇ ਜਾਂ ਕੇਬਲ ਨੂੰ ਖਾਲੀ ਕਰਕੇ ਤੋੜੋ।

ਜੇ ਨਹੀਂ, ਤਾਂ ਸੁੱਕੀ ਲੱਕੜ, ਰਬੜ ਜਾਂ ਪਲਾਸਵਟਕ ਜਾਂ ਅਖਬਾਰ ਿਰਗੀਆਂ ਕੁਝ 

ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ‘ਤੇ ਖੜਹਰੇ ਹਿੋੋ ਅਤੇ ਵਫਰ ਉਸਦੀ ਕਮੀਜ਼ ਦੀਆਂ ਆਸਤੀਨਾਂ 

ਨੂੰ ਵਖੱਚੋ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਤੁਹਾਨੂੰ ਆਪਣੇ ਆਪ ਨੂੰ ਇੰਸੂਲੇਟ ਕਰਨਾ ਹੋਿੇਗਾ ਅਤੇ 

ਵਿਅਕਤੀ ਨੂੰ ਧੱਕ ਕੇ ਜਾਂ ਵਖੱਚ ਕੇ ਸੰਪਰਕ ਨੂੰ ਤੋੜਨਾ ਹੋਿੇਗਾ। (ਅੰਜੀਰ 1 ਅਤੇ 2)

ਵਕਸੇ ਿੀ ਹਾਲਤ ਵਿੱਚ ਪੀੜਤ ਨਾਲ ਵਸੱਧੇ ਸੰਪਰਕ ਤੋਂ ਬਚੋ। ਜੇਕਰ ਰਬੜ ਦੇ ਦਸਤਾਨੇ 

ਉਪਲਬਧ ਨਹੀਂ ਹਨ ਤਾਂ ਆਪਣੇ ਹੱਥਾਂ ਨੂੰ ਸੁੱਕੀ ਸਮੱਗਰੀ ਵਿੱਚ ਲਪੇਟੋ।

ਜੇਕਰ ਤੁਸੀਂ ਅਣ-ਇੰਸੂਲੇਟਡ ਰਵਹੰਦੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਪੀੜਤ ਨੂੰ ਆਪਣੇ ਨੰਗੇ ਹੱਥਾਂ ਨਾਲ 

ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਨਾ ਛੂਹੋ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਸਰਕਟ ਮਰ ਨਹੀਂ ਜਾਂਦਾ ਜਾਂ ਉਸਨੂੰ ਉਪਕਰਣ ਤੋਂ ਦੂਰ 

ਨਹੀਂ ਵਲਜਾਇਆ ਜਾਂਦਾ।

ਜੇ ਪੀੜਤ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਹੈ, ਤਾਂ ਉਸਨੂੰ ਵਡੱਗਣ ਤੋਂ ਰੋਕਣ ਜਾਂ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਵਡੱਗਣ ਲਈ 

ਯਤਨ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਪੀੜਤ ‘ਤੇ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਬਰਨ ਇੱਕ ਿੱਡੇ ਖੇਤਰ ਨੂੰ ਕਿਰ ਨਹੀਂ ਕਰ ਸਕਦਾ ਪਰ 

ਡੂੰਘਾ ਬੈਠਾ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਤੁਸੀਂ ਵਸਰਫ਼ ਇਹ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹੋ ਵਕ ਖੇਤਰ ਨੂੰ ਸਾਫ਼, 

ਵਨਰਜੀਿ ਡਰੈਵਸੰਗ ਨਾਲ ਢੱਕਣਾ ਅਤੇ ਸਦਮੇ ਲਈ ਇਲਾਜ ਕਰਨਾ ਹੈ। ਵਜੰਨੀ 

ਜਲਦੀ ਹੋ ਸਕੇ ਮਾਹਰ ਦੀ ਮਦਦ ਲਿੋ।

ਜੇਕਰ ਜ਼ਖਮੀ ਵਿਅਕਤੀ ਬੇਹੋਸ਼ ਹੈ ਪਰ ਸਾਹ ਲੈ ਵਰਹਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਗਰਦਨ, ਛਾਤੀ ਅਤੇ 

ਕਮਰ (ਵਚੱਤਰ 3) ਦੇ ਕੱਪਵੜਆਂ ਨੂੰ ਵਢੱਲਾ ਕਰੋ ਅਤੇ ਜ਼ਖਮੀ ਨੂੰ ਠੀਕ ਹੋਣ ਦੀ ਸਵਥਤੀ 

ਵਿੱਚ ਰੱਖੋ।

ਸਾਹ ਅਤੇ ਨਬਜ਼ ਦੀ ਦਰ ‘ਤੇ ਲਗਾਤਾਰ ਜਾਂਚ ਰੱਖੋ। 

ਵਰਕਿਰੀ ਪੋਜੀਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਜ਼ਖਮੀ ਨੂੰ ਵਨੱਘਾ ਅਤੇ ਆਰਾਮਦਾਇਕ ਰੱਖੋ। ਮਦਦ ਲਈ 

ਭੇਜੋ। (ਵਚੱਤਰ 4)

ਬੇਹੋਸ਼ ਭਵਅਕਤੀ ਨੂੰ ਿਾਣ ਜਾਂ ਪੀਣ ਲਈ ਕੁਝ ਨਾ ਭਦਓ। 

ਬੇਹੋਸ਼ ਭਵਅਕਤੀ ਨੂੰ ਬੇਹੋਸ਼ ਨਾ ਛੱਡੋ.

ਜੇ ਜ਼ਖਮੀ ਵਿਅਕਤੀ ਸਾਹ ਨਹੀਂ ਲੈ ਵਰਹਾ ਹੈ - ਪੀੜਤ ਨੂੰ ਮੁੜ ਸੁ੍ ਜੀਤ ਕ੍ਨ 

ਲਈ ਤੁ੍ ੰਤ ਕਾ੍ਵਾਈ ਕ੍ ੋ- ਸਮਾਂ ਬਰਬਾਦ ਨਾ ਕਰੋ।
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ਮੁੱਢਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਦਾ ਇਲਾਜ

ਫਸਟ ਏਡ ਇੱਕ ਗੰਭੀਰ ਜ਼ਖਮੀ ਜਾਂ ਵਬਮਾਰ ਵਿਅਕਤੀ ਨੂੰ ਵਦੱਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਤੁਰੰਤ 

ਦੇਖਭਾਲ ਅਤੇ ਸਹਾਇਤਾ ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜਾਨ 

ਬਚਾਉਣ ਲਈ, ਹੋਰ ਵਿਗੜਨ ਜਾਂ ਸੱਟ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ, ਪੀੜਤ ਨੂੰ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਥਾਂ 

‘ਤੇ ਤਬਦੀਲ ਕਰਨ ਦੀ ਯੋਜਨਾ, ਸਭ ਤੋਂ ਿਧੀਆ ਸੰਭਿ ਆਰਾਮ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ 

ਅਤੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਮਦਦ ਕਰਨ ਲਈ। ਮੈਡੀਕਲ

ਸਾਰੇ ਉਪਲਬਧ ਸਾਧਨਾਂ ਰਾਹੀਂ ਕੇਂਦਰ/ਹਸਪਤਾਲ। ਇਹ ਪਹੁੰਚ ਦੇ ਅੰਦਰ ਉਪਲਬਧ 

ਸਾਰੇ ਸਰੋਤਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਇੱਕ ਤੁਰੰਤ ਜੀਿਨ-ਰੱਵਖਅਕ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਹੈ।

ਮੁੱਢਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਦੇ ਮੁੱਖ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਨੂੰ ਵਤੰਨ ਮੁੱਖ ਨੁਕਵਤਆਂ ਵਿੱਚ ਸੰਖੇਪ ਕੀਤਾ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ:

•  ਜੀਵਨ ਬਚਾਓ:ਜੇ ਮਰੀਜ਼ ਸਾਹ ਲੈ ਰਵਹਾ ਸੀ, ਤਾਂ ਇੱਕ ਫਸਟ ਏਡਰ ਆਮ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਰਵਕਿਰੀ ਪੋਜੀਸ਼ਨ ਿਵੱਚ ਰੱਖਦਾ ਹੈ, ਮਰੀਜ਼ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਪਾਸੇ 

ਿੱਲ ਝੁਕਦਾ ਹੈ, ਜਵਸ ਨਾਲ ਗਲੇ ਤੋਂ ਜੀਭ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕਰਨ ਦਾ ਪਰਰਭਾਿ ਿੀ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਇਹ ਬੇਹੋਸ਼ ਮਰੀਜਾਂ ਿਵੱਚ ਮੌਤ ਦੇ ਇੱਕ ਆਮ ਕਾਰਨ ਤੋਂ ਿੀ ਬਚਦਾ ਹੈ, ਜੋ 

ਕਵ ਪੇਟ ਦੇ ਪੁਨਰਗਠਨ ਸਮਗਰੀ ‘ਤੇ ਦਮ ਘੁੱਟ ਰਵਹਾ ਹੈ।

•  ਹੋ੍ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ੍ੋਕੋ:ਕਈ ਿਾਰ ਸਥਵਤੀ ਨੂੰ ਿਵਗੜਨ ਤੋਂ ਰੋਕਣ, ਜਾਂ ਹੋਰ ਸੱਟ 

ਲੱਗਣ ਦੇ ਖ਼ਤਰੇ ਨੂੰ ਿੀ ਕਵਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

• ੍ਭਕਵ੍ੀ ਨੂੰ ਉਤਸ਼ਾਹਭਤ ਕ੍ੋ:ਫਸਟ ਏਡ ਿਵੱਚ ਬਵਮਾਰੀ ਜਾਂ ਸੱਟ ਤੋਂ 

ਰਵਕਿਰੀ ਪਰਰਕਵਰਵਆ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਦੀ ਕੋਸ਼ਵਸ਼ ਕਰਨਾ ਿੀ ਸ਼ਾਮਲ ਹੈ, ਅਤੇ ਕੁਝ 

ਮਾਮਲਵਆਂ ਿਵੱਚ ਇਲਾਜ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨਾ ਸ਼ਾਮਲ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਜਵਿੇਂ ਕਵ ਇੱਕ 

ਛੋਟੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ‘ਤੇ ਪਲਾਸਟਰ ਲਗਾਉਣ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਿਵੱਚ।

ਭਸਿਲਾਈ

ਮੁਢਲੇ ਵਸਧਾਂਤ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚਪਕਣ ਿਾਲੀ ਪੱਟੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨਾ ਜਾਣਨਾ ਜਾਂ 

ਖੂਨ ਿਵਹਣ ‘ਤੇ ਵਸੱਧਾ ਦਬਾਅ ਪਾਉਣਾ, ਅਕਸਰ ਜੀਿਨ ਦੇ ਤਜ਼ਰਵਬਆਂ ਦੁਆਰਾ 

ਵਨਸ਼ਵਕਵਰਆ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਪਰਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ, 

ਜੀਿਨ-ਰਵੱਖਅਕ ਮੁਢਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਦਖਲਅੰਦਾਜ਼ੀ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ 

ਹਦਾਇਤਾਂ ਅਤੇ ਵਿਹਾਰਕ ਵਸਖਲਾਈ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਮੁੱਢਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਦਾ ਏ.ਬੀ.ਸੀ

ABC ਦਾ ਅਰਥ ਹੈ ਏਅਰਿੇਅ, ਬਰਰੀਵਥੰਗ ਅਤੇ ਸਰਕੂਲੇਸ਼ਨ।

•  ਏਅ੍ਵੇਅ:ਇਹ ਸੁਨਵਸ਼ਚਵਤ ਕਰਨ ਲਈ ਕਵ ਇਹ ਸਾਫ ਹੈ, ਸਭ ਤੋਂ ਪਹਵਲਾਂ 

ਸਾਹ ਨਾਲੀ ਿੱਲ ਧਵਆਨ ਦੇਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਰੁਕਾਿਟ (ਗਲਾ ਘੁੱਟਣਾ) ਇੱਕ 

ਜਾਨਲੇਿਾ ਐਮਰਜੈਂਸੀ ਹੈ।

•  ਸਾਹ ਲੈਣਾ:ਜੇਕਰ ਸਾਹ ਰੁਕ ਜਾਿੇ ਤਾਂ ਪੀੜਤ ਦੀ ਜਲਦੀ ਮੌਤ ਹੋ ਸਕਦੀ 

ਹੈ। ਇਸ ਲਈ ਸਾਹ ਲੈਣ ਲਈ ਸਹਾਇਤਾ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ ਦਾ ਸਾਧਨ ਇੱਕ 

ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਅਗਲਾ ਕਦਮ ਹੈ। ਫਸਟ ਏਡ ਦੇ ਕਈ ਤਰੀਕੇ ਹਨ।

•  ਸ੍ਕੂਲੇਸ਼ਨ:ਿਵਅਕਤੀ ਨੂੰ ਜ਼ਵੰਦਾ ਰੱਖਣ ਲਈ ਖੂਨ ਦਾ ਸੰਚਾਰ ਬਹੁਤ ਜ਼ਰੂਰੀ 

ਹੈ। ਪਹਵਲੇ ਸਹਾਇਕਾਂ ਨੂੰ ਹੁਣ ਸੀਪੀਆਰ ਤਰੀਕਵਆਂ ਰਾਹੀਂ ਛਾਤੀ ਦੇ ਸੰਕੁਚਨ 

ਲਈ ਸਵੱਧੇ ਜਾਣ ਲਈ ਸਵਖਲਾਈ ਦਵੱਤੀ ਗਈ ਹੈ।

ਘਬ੍ਾਉਣ ਲਈ ਨਹੀਂ

ਘਬਰਾਹਟ ਇੱਕ ਭਾਿਨਾ ਹੈ ਜੋ ਸਵਥਤੀ ਨੂੰ ਹੋਰ ਵਿਗੜ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਲੋਕ ਅਕਸਰ 

ਗਲਤੀ ਕਰਦੇ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਉਹ ਘਬਰਾ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਮੈਡੀਕਲ ਐਮ੍ਜੈਂਸੀ ਨੂੰ ਕਾਲ ਕ੍ੋ

ਜੇ ਸਵਥਤੀ ਮੰਗ ਕਰਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਤੁਰੰਤ ਡਾਕਟਰੀ ਸਹਾਇਤਾ ਲਈ ਕਾਲ ਕਰੋ। ਤੁਰੰਤ 

ਪਹੁੰਚ ਜਾਨ ਬਚਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਆਲਾ-ਦੁਆਲਾ ਅਭਹਮ ਿੂਭਮਕਾ ਭਨਿਾਉਂਦਾ ਹੈ

ਿੱਖੋ-ਿੱਖਰੇ ਮਾਹੌਲ ਲਈ ਿੱਖਰੀ ਪਹੁੰਚ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ ਫਸਟ ਏਡਰ 

ਨੂੰ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਦਾ ਵਧਆਨ ਨਾਲ ਅਵਧਐਨ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਕੋਈ ਨੁਕਸਾਨ ਨਾ ਕ੍ੋ

ਵਜਆ਼ਦਾਤਰ ਅਕਸਰ ਉਤਸ਼ਾਹ ਨਾਲ ਫਸਟ ਏਡ ਦਾ ਅਵਭਆਸ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਜਦੋਂ ਪੀੜਤ ਬੇਹੋਸ਼ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਪਾਣੀ ਦੇਣਾ, ਖੂਨ ਦੇ ਥੱਕੇ ਨੂੰ ਪੂੰਝਣਾ (ਜੋ ਖੂਨ ਿਵਹਣ 

ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਪਲੱਗ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ), ਫਰਰੈਕਚਰ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰਨਾ, ਜ਼ਖਮੀ 

ਵਹੱਵਸਆਂ ਨੂੰ ਗਲਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਚਲਾਉਣਾ ਆਵਦ, ਹੋਰ ਉਲਝਣਾਂ ਿੱਲ ਲੈ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਿ੍ੋਸਾ

ਪੀੜਤ ਨੂੰ ਉਸ ਨਾਲ ਹੌਸਲਾ-ਅਫ਼ਜ਼ਾਈ ਨਾਲ ਗੱਲ ਕਰਕੇ ਭਰੋਸਾ ਵਦਿਾਓ।

ਿੂਨ ਵਭਹਣਾ ਬੰਦ ਕ੍ੋ

ਜੇ ਪੀੜਤ ਨੂੰ ਖੂਨ ਿਵਹ ਵਰਹਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਜ਼ਖਮੀ ਵਹੱਸੇ ‘ਤੇ ਦਬਾਅ ਪਾ ਕੇ ਖੂਨ ਿਵਹਣ ਨੂੰ 

ਰੋਕਣ ਦੀ ਕੋਵਸ਼ਸ਼ ਕਰੋ।

ਸੁਨਭਹ੍ੀ ਘੰਟੇ

ਭਾਰਤ ਕੋਲ ਵਿਨਾਸ਼ਕਾਰੀ ਡਾਕਟਰੀ ਸਮੱਵਸਆ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਇਲਾਜ ਲਈ ਹਸਪਤਾਲਾਂ 

ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਿਧੀਆ ਤਕਨਾਲੋਜੀ ਹੈ। ਵਸਰ ਦੀ ਸੱਟ, ਮਲਟੀਪਲ ਟਰੌਮਾ, ਵਦਲ 

ਦਾ ਦੌਰਾ, ਸਟਰਰੋਕ ਆਵਦ, ਪਰ ਮਰੀਜ਼ ਅਕਸਰ ਮਾੜਾ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਉਹ 

ਸਮੇਂ ਵਸਰ ਉਸ ਤਕਨਾਲੋਜੀ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚ ਪਰਰਾਪਤ ਨਹੀਂ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਇਹਨਾਂ ਸਵਥਤੀਆਂ ਤੋਂ ਮਰਨ ਦਾ ਜੋਖਮ, ਪਵਹਲੇ 30 ਵਮੰਟਾਂ ਵਿੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ, ਅਕਸਰ ਤੁਰੰਤ। ਇਸ ਸਮੇਂ ਨੂੰ ਗੋਲਡਨ ਪੀਰੀਅਡ ਭਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸਫਾਈ ਦਾ ਭਿਆਨ ੍ੱਿੋ

ਸਭ ਤੋਂ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ, ਪਵਹਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਨੂੰ ਮਰੀਜ਼ ਨੂੰ ਕੋਈ ਿੀ 

ਮੁਢਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਦੇਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਹੱਥ ਧੋਣ ਅਤੇ ਸੁੱਕਣ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

CPR (ਕਾ੍ਡੀਓ-ਪਲਮੋਨ੍ੀ ੍ੀਸਸੀਟੇਸ਼ਨ) ਜੀਵਨ ਨੂੰ ਕਾਇਮ ੍ੱਿਣ 

ਵਾਲਾ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ

CPR ਜੀਿਨ ਨੂੰ ਕਾਇਮ ਰੱਖਣ ਿਾਲਾ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।ਜੇਕਰ ਕੋਈ PR ਵਿੱਚ 

ਵਸਖਲਾਈ ਪਰਰਾਪਤ ਹੈ ਅਤੇ ਵਿਅਕਤੀ ਨੂੰ ਸਾਹ ਲੈਣ ਵਿੱਚ ਤਕਲੀਫ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਤੁਰੰਤ CPR ਸ਼ੁਰੂ ਕਰੋ।

ਐਮ੍ਜੈਂਸੀ ਸੇਵਾ ਨੂੰ ਕਾਲ ਕ੍ੋ

ਐਮਰਜੈਂਸੀ ਨੰਬਰ ਬਦਲਦਾ ਹੈ - ਪੁਵਲਸ ਅਤੇ ਫਾਇਰ ਲਈ 100, ਐਂਬੂਲੈਂਸ ਲਈ 

108।

ਆਪਣੇ ਭਟਕਾਣੇ ਦੀ ਭ੍ਪੋ੍ਟ ਕ੍ੋ

ਸਭ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਐਮਰਜੈਂਸੀ ਵਡਸਪੈਚਰ ਇਹ ਪੁੱਛੇਗਾ ਵਕ ਤੁਸੀਂ ਵਕੱਥੇ ਸਵਥਤ ਹੋ, ਇਸ 

ਲਈ ਐਮਰਜੈਂਸੀ ਸੇਿਾਿਾਂ ਵਜੰਨੀ ਜਲਦੀ ਹੋ ਸਕੇ ਉੱਥੇ ਪਹੁੰਚ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ। ਸਹੀ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.06&07
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ਗਲੀ ਦਾ ਪਤਾ ਵਦਓ, ਜੇਕਰ ਤੁਹਾਨੂੰ ਸਹੀ ਪਤੇ ਬਾਰੇ ਯਕੀਨ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਲਗਭਗ 

ਜਾਣਕਾਰੀ ਵਦਓ।

ਭਡਸਪੈਚ੍ ਨੂੰ ਆਪਣਾ ਫ਼ੋਨ ਨੰਬ੍ ਭਦਓ

ਇਹ ਜਾਣਕਾਰੀ ਵਡਸਪੈਚਰ ਲਈ ਿੀ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ ਲੋੜ ਪੈਣ ‘ਤੇ ਉਹ ਿਾਪਸ 

ਕਾਲ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਹਿੋੇ।

ਪਭਹਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਕ੍ਨ ਵਾਭਲਆਂ ਲਈ ਮਹੱਤਵਪੂ੍ਨ ਭਦਸ਼ਾ-ਭਨ੍ਦੇਸ਼

ਸਭਥਤੀ ਦਾ ਮੁਲਾਂਕਣ ਕ੍ੋ

ਕੀ ਅਵਜਹੀਆਂ ਚੀਜ਼ਾਂ ਹਨ ਜੋ ਪਵਹਲੇ ਸਹਾਇਕ ਨੂੰ ਜੋਖਮ ਵਿੱਚ ਪਾ ਸਕਦੀਆਂ 

ਹਨ। ਅੱਗ, ਜਵ਼ਹਰੀਲੇ ਧੂੰਏਂ, ਗੈਸਾਂ, ਅਸਵਥਰ ਇਮਾਰਤ, ਵਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ 

ਜਾਂ ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਖ਼ਤਰਨਾਕ ਸਵਥਤੀ ਿਰਗੇ ਹਾਦਵਸਆਂ ਦਾ ਸਾਹਮਣਾ ਕਰਨ ਿੇਲੇ, 

ਪਵਹਲੇ ਸਹਾਇਕ ਨੂੰ ਬਹੁਤ ਵਧਆਨ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਅਵਜਹੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ 

ਜਲਦਬਾਜ਼ੀ ਨਾ ਕਰੋ, ਜੋ ਘਾਤਕ ਸਾਬਤ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ।

A-B-Cs ਯਾਦ ੍ੱਿੋ

ਫਸਟ ਏਡ ਦੇ ਏਬੀਸੀ ਵਤੰਨ ਨਾਜ਼ੁਕ ਚੀਜ਼ਾਂ ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਵਦੰਦੇ ਹਨ ਵਜਨਹਰਾਂ ਦੀ 

ਪਵਹਲੀ ਸਹਾਇਤਾ ਕਰਨ ਿਾਵਲਆਂ ਨੂੰ ਦੇਖਣ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।• ਏਅਰਿੇਅ- ਕੀ 

ਵਿਅਕਤੀ ਦੀ ਸਾਹ ਨਾਲੀ ਦੀ ਕੋਈ ਰੁਕਾਿਟ ਨਹੀਂ ਹੈ?

•  ਸਾਹ -ਕੀ ਿਵਅਕਤੀ ਸਾਹ ਲੈ ਰਵਹਾ ਹੈ?

• ਸਰਕੂਲੇਸ਼ਨ- ਕੀ ਿਵਅਕਤੀ ਨਬਜ਼ ਦੇ ਮੁੱਖ ਬਵੰਦੂਆਂ ‘ਤੇ ਨਬਜ਼ ਦਵਖਾਉਂਦਾ ਹੈ 

(ਕਲਾਈ, ਕੈਰੋਟਵਡ ਆਰਟਰੀ, ਗਰੋਇਨ) 

ਐਮ੍ਜੈਂਸੀ ਸੇਵਾਵਾਂ ਨੂੰ ਕਾਲ ਕ੍ੋ: ਮਦਦ ਲਈ ਕਾਲ ਕਰੋ ਜਾਂ ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਨੂੰ 

ਜਲਦੀ ਤੋਂ ਜਲਦੀ ਮਦਦ ਲਈ ਕਾਲ ਕਰਨ ਲਈ ਕਹੋ। ਜੇ ਦੁਰਘਟਨਾ ਿਾਲੀ ਥਾਂ 

‘ਤੇ ਇਕੱਲੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਮਦਦ ਲਈ ਬੁਲਾਉਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਸਾਹ ਲੈਣ ਦੀ ਕੋਵਸ਼ਸ਼ ਕਰੋ, 

ਅਤੇ ਪੀੜਤ ਨੂੰ ਇਕੱਲੇ ਨਾ ਛੱਡੋ।

ਜਵਾਬਦੇਹੀ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ

ਜੇਕਰ ਕੋਈ ਵਿਅਕਤੀ ਬੇਹੋਸ਼ ਹੈ, ਤਾਂ ਉਸਨੰੂ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਵਹਲਾ ਕੇ ਅਤੇ ਉਸ ਨਾਲ 

ਗੱਲ ਕਰਕੇ ਜਗਾਉਣ ਦੀ ਕੋਵਸ਼ਸ਼ ਕਰੋ।

ਜੇਕ੍ ਭਵਅਕਤੀ ਗੈ੍-ਜਵਾਬਦੇਹ ੍ ਭਹੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਭਿਆਨ 

ਨਾਲ ਸਾਈਡ (ਭ੍ਕਵ੍ੀ ਪੋਜੀਸ਼ਨ) ‘ਤੇ ੍ੋਲ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਉਸਦੀ ਸਾਹ 

ਨਾਲੀ ਨੂੰ ਿੋਲਹਰੋ।

•  ਸਵਰ ਅਤੇ ਗਰਦਨ ਨੂੰ ਇਕਸਾਰ ਰੱਖੋ।

•  ਉਸਦੇ ਸਵਰ ਨੂੰ ਫੜਦੇ ਹੋਏ ਧਵਆਨ ਨਾਲ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਪਵੱਠ ‘ਤੇ ਰੋਲ ਕਰੋ।

•  ਠੋਡੀ ਨੂੰ ਚੁੱਕ ਕੇ ਸਾਹ ਨਾਲੀ ਨੂੰ ਖੋਲਰਹੋ (ਚਵੱਤਰ 1)।

ਸਾਹ ਲੈਣ ਦੇ ਸੰਕੇਤਾਂ ਲਈ ਦਿੇੋ, ਸੁਣੋ ਅਤੇ ਮਭਹਸੂਸ ਕ੍ੋ

ਪੀੜਤ ਦੀ ਛਾਤੀ ਨੂੰ ਉੱਚਾ ਚੁੱਕਣ ਅਤੇ ਵਡੱਗਣ ਲਈ ਦੇਖੋ, ਸਾਹ ਲੈਣ ਦੀਆਂ 

ਆਿਾਜ਼ਾਂ ਸੁਣੋ।

•  ਸਦਮੇ ਦਾ ਇਲਾਜ ਕ੍ੋ:ਸਦਮੇ ਕਾਰਨ ਸਰੀਰ ਿਵੱਚੋਂ ਖੂਨ ਦੇ ਿਹਾਅ ਦਾ 

ਨੁਕਸਾਨ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਕਸਰ ਸਰੀਰਕ ਅਤੇ ਕਦੇ-ਕਦਾਈਂ ਮਨਿੋਵਗਵਆਨਕ 

ਸਦਮੇ ਦਾ ਅਨੁਸਰਣ ਕਰਦਾ ਹੈ।

•  ਦਮ ਘੁਟਣ ਦਾ ਸ਼ਭਕਾ੍:ਦਮ ਘੁੱਟਣ ਨਾਲ ਮਵੰਟਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਮੌਤ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ 

ਜਾਂ ਦਵਮਾਗ ਨੂੰ ਸਥਾਈ ਨੁਕਸਾਨ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਮਦਦ ਪਹੁੰਚਣ ਤੱਕ ਪੀੜਤ ਦੇ ਨਾਲ ੍ਹੋ

ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਸਹਾਇਤਾ ਨਹੀਂ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦੀ, ਪੀੜਤ ਲਈ ਇੱਕ ਸ਼ਾਂਤ ਮੌਜੂਦਗੀ ਬਣਨ 

ਦੀ ਕਵੋਸ਼ਸ਼ ਕਰੋ।

ਬੇਹੋਸ਼ੀ (COMA)

ਬੇਹੋਸ਼ ਨੂੰ ਕੋਮਾ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇੱਕ ਗੰਭੀਰ ਜਾਨਲਿੇਾ ਸਵਥਤੀ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਇੱਕ 

ਵਿਅਕਤੀ ਪੂਰੀ ਤਰਹਰਾਂ ਬੇਹੋਸ਼ ਹੋ ਕੇ ਝੂਠ ਬੋਲਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਾਲਾਂ ਦਾ ਜਿਾਬ ਨਹੀਂ 

ਵਦੰਦਾ, ਬਾਹਰੀ ਉਤਸ਼ਾਹ। ਪਰ ਬੁਵਨਆਦੀ ਵਦਲ, ਸਾਹ, ਖੂਨ ਦਾ ਸੰਚਾਰ ਅਜੇ ਿੀ 

ਬਰਕਰਾਰ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਜਾਂ ਉਹ ਅਸਫਲ ਿੀ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ. ਜੇਕਰ ਵਧਆਨ ਨਾ 

ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਤਾਂ ਇਹ ਮੌਤ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਮੁਢਲੀ ਡਾਕਟ੍ੀ ਸਹਾਇਤਾ

•  ਐਮਰਜੈਂਸੀ ਨੰਬਰ ‘ਤੇ ਕਾਲ ਕਰੋ।

•  ਿਵਅਕਤੀ ਦੇ ਸਾਹ ਨਾਲੀ, ਸਾਹ ਲੈਣ ਅਤੇ ਨਬਜ਼ ਦੀ ਿਾਰ-ਿਾਰ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਜੇ 

ਜਰੂਰੀ ਹੋਿੇ, ਬਚਾਅ ਸਾਹ ਲੈਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰੋ ਅਤੇ ਸੀ.ਪੀ.ਆਰ.

•  ਜੇਕਰ ਿਵਅਕਤੀ ਸਾਹ ਲੈ ਰਵਹਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਵੱਠ ‘ਤੇ ਲੇਟਵਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ 

ਰੀੜਰਹ ਦੀ ਹੱਡੀ ਦੀ ਸੱਟ ਤੋਂ ਬਚਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਧਵਆਨ ਨਾਲ ਿਵਅਕਤੀ ਨੂੰ ਪਾਸੇ 

ਿੱਲ, ਤਰਜੀਹੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਖੱਬੇ ਪਾਸੇ ਿੱਲ ਘੁਮਾਓ।

 ਉੱਪਰਲੀ ਲੱਤ ਨੂੰ ਮੋੜੋ ਤਾਂ ਜੋ ਕਮਰ ਅਤੇ ਗੋਡੇ ਦਿਂੇੋ ਸਹੀ ਕੋਣਾਂ ‘ਤੇ ਹੋਣ। ਸਾਹ 

ਨਾਲੀ ਨੂੰ ਖੁੱਲਰਹਾ ਰੱਖਣ ਲਈ ਸਵਰ ਨੂੰ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਪਵੱਛੇ ਿੱਲ ਝੁਕਾਓ (ਚਵੱਤਰ 

2)। ਜੇਕਰ ਸਾਹ ਜਾਂ ਨਬਜ਼ ਕਵਸੇ ਿੀ ਸਮੇਂ ਰੁਕ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਵਅਕਤੀ ਨੂੰ 

ਉਸਦੀ ਪਵੱਠ ‘ਤੇ ਰੋਲ ਕਰੋ ਅਤੇ CPR ਸ਼ੁਰੂ ਕਰੋ।

•  ਜੇਕਰ ਰੀੜਰਹ ਦੀ ਹੱਡੀ ਦੀ ਸੱਟ ਲੱਗੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਪੀੜਤ ਦੀ ਸਥਵਤੀ ਦਾ ਧਵਆਨ 

ਨਾਲ ਮੁਲਾਂਕਣ ਕਰਨਾ ਪੈ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਿਵਅਕਤੀ ਉਲਟੀ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਪੂਰੇ ਸਰੀਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਿਾਰ ਿਵੱਚ ਪਾਸੇ ਿੱਲ ਰੋਲ ਕਰੋ। ਜਦੋਂ ਤੁਸੀਂ ਰੋਲ ਕਰਦੇ ਹੋ 

ਤਾਂ ਸਵਰ ਅਤੇ ਸਰੀਰ ਨੂੰ ਇੱਕੋ ਸਥਵਤੀ ਿਵੱਚ ਰੱਖਣ ਲਈ ਗਰਦਨ ਅਤੇ ਪਵੱਠ 

ਦਾ ਸਮਰਥਨ ਕਰੋ।

•  ਡਾਕਟਰੀ ਸਹਾਇਤਾ ਆਉਣ ਤੱਕ ਿਵਅਕਤੀ ਨੂੰ ਨਵੱਘਾ ਰੱਖੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.06&07
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•  ਜੇਕਰ ਤੁਸੀਂ ਕਵਸੇ ਿਵਅਕਤੀ ਨੂੰ ਬੇਹੋਸ਼ ਹੁੰਦੇ ਦੇਖਦੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਡਵੱਗਣ ਤੋਂ ਰੋਕਣ 

ਦੀ ਕੋਸ਼ਵਸ਼ ਕਰੋ। ਿਵਅਕਤੀ ਨੂੰ ਫਰਸ਼ ‘ਤੇ ਸਮਤਲ ਕਰੋ ਅਤੇ ਪੈਰਾਂ ਦੇ ਪੱਧਰ ਨੂੰ 

ਉੱਪਰ ਚੁੱਕੋ ਅਤੇ ਸਹਾਰਾ ਦਵਓ।

ਮੁਢਲੀ ਡਾਕਟ੍ੀ ਸਹਾਇਤਾ

ਮਰੀਜ਼ ਨੂੰ ਵਨੱਘਾ ਅਤੇ ਮਾਨਵਸਕ ਅਰਾਮ ਵਿੱਚ ਰੱਖੋ। ਚੰਗੀ ਹਿਾ ਦੇ ਗੇੜ ਅਤੇ 

ਆਰਾਮ ਦਾ ਭਰੋਸਾ. ਮਰੀਜ਼ ਨੂੰ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਥਾਂ/ਹਸਪਤਾਲ ਵਿੱਚ ਵਸ਼ਫਟ ਕਰਨ ਲਈ 

ਮਦਦ ਲਈ ਕਾਲ ਕਰੋ।

•  ਨਭੱਘ:ਪੀੜਤ ਨੂੰ ਗਰਮ ਰੱਖੋ ਪਰ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਜ਼ਵਆਦਾ ਗਰਮ ਨਾ ਹੋਣ ਦਵਓ।• 

ਹਿਾ:ਪੀੜਤ ਦੇ ਸਾਹ ਨਾਲੀ ‘ਤੇ ਧਵਆਨ ਨਾਲ ਨਜ਼ਰ ਰੱਖੋ।

•  ਆ੍ਾਮ:ਪੀੜਤ ਨੂੰ ਸ਼ਾਂਤ ਰੱਖੋ ਅਤੇ ਤਰਜੀਹੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਬੈਠੇ ਜਾਂ ਲੇਟੇ ਰਹੋ। ਜੇਕਰ 

ਪੀੜਤ ਬਹੁਤ ਹੀ ਘਬਰਾਹਟ ਿਵੱਚ ਹੈ, ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਲੱਤਾਂ ਨੂੰ 

ਉੱਪਰ ਚੁੱਕ ਕੇ ਲੇਟਾਓ ਤਾਂ ਜੋ ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ ਕਵ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਖੂਨ ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਆਕਸੀਜਨ ਦਵਮਾਗ ਨੂੰ ਭੇਜੀ ਜਾ ਸਕੇ।

ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਝਟਕੇ ਦਾ ਇਲਾਜ

ਤੁ੍ੰਤ ਇਲਾਜ ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਹੈ

ਜੇਕਰ ਸਹਾਇਤਾ ਨੇੜੇ ਹੈ, ਤਾਂ ਡਾਕਟਰੀ ਸਹਾਇਤਾ ਲਈ ਭੇਜੋ, ਵਫਰ ਐਮਰਜੈਂਸੀ 

ਇਲਾਜ ਜਾਰੀ ਰੱਖੋ।

ਜੇ ਤੁਸੀਂ ਇਕੱਲੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਤੁਰੰਤ ਇਲਾਜ ਨਾਲ ਅੱਗੇ ਿਧੋ।

ਸਪਲਾਈ ਬੰਦ ਕਰੋ, ਜੇਕਰ ਇਹ ਵਬਨਾਂ ਵਕਸੇ ਦੇਰੀ ਦੇ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਨਹੀਂ ਤਾਂ, ਸੁੱਕੀ ਗੈਰ-ਸੰਚਾਲਕ ਸਮੱਗਰੀ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਲੱਕੜ ਦੀ ਪੱਟੀ, ਰੱਸੀ, ਇੱਕ 

ਸਕਾਰਫ਼, ਪੀੜਤ ਦੇ ਕੋਟ-ਪੂਛਾਂ, ਕੱਪੜੇ ਦਾ ਕੋਈ ਿੀ ਸੁੱਕਾ ਸਮਾਨ, ਇੱਕ ਬੈਲਟ, 

ਰੋਲਡ ਅੱਪ ਅਖਬਾਰ, ਗੈਰ-ਸੰਚਾਲਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਪੀੜਤ ਨੂੰ 

ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਤੋਂ ਹਟਾਓ। ਮੈਟਵਲਕ ਹੋਜ਼, ਪੀਿੀਸੀ ਵਟਊਵਬੰਗ, 

ਬੇਕਲਾਈਜ਼ਡ ਪੇਪਰ, ਵਟਊਬ ਆਵਦ (ਵਚੱਤਰ 3)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.06&07
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.08
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ

੍ਭਹੰਦ-ਿੰੂਹਦ ਦਾ ਭਨਪਟਾ੍ਾ (Disposal of waste material)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ੍ਭਹੰਦ-ਿੂੰਹਦ ਸਮੱਗ੍ੀ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ੍ਭਹੰਦ-ਿੂੰਹਦ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਅਤੇ ੍ਭਹੰਦ-ਿੂੰਹਦ ਦੇ ਸ੍ੋਤ ਦੱਸੋ

•  ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਭਵੱਚ ੍ਭਹੰਦ-ਿੂੰਹਦ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

•  ੍ਭਹੰਦ-ਿੂੰਹਦ ਦੇ ਭਨਪਟਾ੍ੇ ਦੇ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਕੂੜਾ

ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਅਣਚਾਹੇ ਜਾਂ ਬੇਕਾਰ ਸਮੱਗਰੀ ਹਨ। ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਕੋਈ ਿੀ 

ਪਦਾਰਥ ਹੈ ਜੋ ਮੁੱਢਲੀ ਿਰਤੋਂ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਰੱਦ ਕਰ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜਾਂ ਇਹ ਬੇਕਾਰ, 

ਨੁਕਸਦਾਰ ਅਤੇ ਕੋਈ ਉਪਯੋਗੀ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਨੂੰ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸ਼ਰਰੇਣੀਬੱਧ ਕੀਤਾ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ

a ਇੱਕ ਪੇਂਡੂ ਕੂੜਾ

b  ਸ਼ਵਹਰੀ ਕੂੜਾ

 i  ਠੋਸ ਕੂੜਾ

 II  ਤਰਲ ਰਵਹੰਦ

ਇੱਕ ਪੇਂਡੂ ਕੂੜਾ

ਪੇਂਡੂ ਕੂੜਾ ਖੇਤੀਬਾੜੀ ਅਤੇ ਡੇਅਰੀ ਫਾਰਮਾਂ ਦਾ ਕੂੜਾ ਹੈ।

b ਸ਼ਭਹ੍ੀ ਕੂੜਾ

ਇਹ ਵਮਉਂਸਪਲ ਸੀਮਾ ਦੇ ਅੰਦਰ ਘਰਾਂ ਦੇ ਿਸਤੂਆਂ ਜਾਂ ਉਦਯੋਗਾਂ ਤੋਂ ਕੂੜਾ ਹੈ, ਇਸ 

ਨੂੰ ਦੁਬਾਰਾ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਵਿੱਚ ਸਰ਼ਰੇਣੀਬੱਧ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

i ਠੋਸ ਕੂੜਾ

ਠੋਸ ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਉਹ ਸਮੱਗਰੀ ਹੈ ਜੋ ਸਖ਼ਤ ਹੈ (ਉਦਯੋਗਾਂ ਤੋਂ) ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਅਖਬਾਰ, 

ਕੈਨ, ਬੋਤਲਾਂ, ਟੁੱਟੇ ਹੋਏ ਕੱਚ, ਪਲਾਸਵਟਕ ਦੇ ਡੱਬੇ, ਪੋਲੀਥੀਨ ਬੈਗ ਆਵਦ।

ii ਤ੍ਲ ੍ਭਹੰਦ-ਿੰੂਹਦ

ਇਹ ਪਾਣੀ ਅਧਾਰਤ ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਹੈ ਜੋ ਕੂੜੇ ਦੇ ਮੁੱਖ ਵਕਵਰਆਸ਼ੀਲ ਸਰੋਤਾਂ 

ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਦੇ ਸਰੋਤ

i ਉਦਯੋਭਗਕ ੍ਭਹੰਦ-ਿੂੰਹਦ

ਇਸ ਵਿੱਚ ਠੋਸ ਅਤੇ ਤਰਲ ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਿੱਖ-ਿੱਖ 

ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਦੀ ਪਰਰੋਸੈਵਸੰਗ ਦੁਆਰਾ ਬਣਦਾ ਹੈ।

ii ਘ੍ੇਲੂ ਕੂੜਾ

ਇਸ ਵਿੱਚ ਸਾਰਾ ਕੂੜਾ, ਕੂੜਾ, ਧੂੜ, ਸੀਿਰੇਜ ਦਾ ਕੂੜਾ ਆਵਦ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ 

ਵਿੱਚ ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਅਤੇ ਗੈਰ-ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਸਮੱਗਰੀ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਇਹ 

ਕੂੜਾ ਖੁੱਲਹਰੇਆਮ ਬੰਦ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਕਈ ਤਰਹਰਾਂ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨਦੇਹ ਪਰਰਭਾਿ 

ਪੈਦਾ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

iii ਿੇਤੀਬਾੜੀ ੍ਭਹੰਦ-ਿੂੰਹਦ

ਇਸ ਵਿੱਚ ਫਸਲਾਂ ਅਤੇ ਪਸ਼ੂਆਂ ਆਵਦ ਤੋਂ ਪੈਦਾ ਹੋਣ ਿਾਲਾ ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਸ਼ਾਮਲ 

ਹੈ। ਪਤਲੇ ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਦਾ ਖੁੱਲਹਰਾ ਵਨਪਟਾਰਾ ਮਨੁੱਖ ਅਤੇ ਹੋਰ ਜਾਨਿਰਾਂ ਦੀ 

ਵਸਹਤ ਲਈ ਸਮੱਵਸਆਿਾਂ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।

iv  ਅੰਤਰਾਲ ਪਾਿਰ ਪਲਾਂਟਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੀ ਐਸ਼।

v  ਹਸਪਤਾਲ ਦਾ ਕੂੜਾ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹਾਨੀਕਾਰਕ ਕੂੜਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਸੂਖਮ 

ਜੀਿ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਸੰਚਾਰੀ ਅਤੇ ਗੈਰ-ਸੰਚਾਰੀ ਵਬਮਾਰੀਆਂ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦੇ 

ਹਨ।

ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਭਵੱਚ ੍ਭਹੰਦ-ਿੂੰਹਦ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ (ਭਚੱਤ੍ 1)

•  ਤੇਲ ਦੀ ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਵਜਿੇਂ ਲੁਬਰੀਕਵੇਟੰਗ ਤੇਲ, ਕੂਲੈਂਟ ਆਵਦ।

•  ਕਪਾਹ ਦੀ ਰਵਹੰਦ.

•  ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਧਾਤੂ ਵਚਪਸ.

•  ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿਰਤੇ ਗਏ ਅਤੇ ਖਰਾਬ ਹੋਏ ਉਪਕਰਣ, 

ਤਾਰਾਂ, ਕੇਬਲਾਂ, ਪਾਈਪਾਂ ਆਵਦ।
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ਕੂੜੇ ਦੇ ਭਨਪਟਾ੍ੇ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ (ਭਚੱਤ੍ 2)

ਭਨਪਟਾ੍ੇ ਦੀ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ: ਇਹ ਕੂੜਾ ਪਰਰਬੰਧਨ ਦਾ ਅੰਤਮ ਪੜਾਅ ਹੈ। ਇਸ 

ਵਨਪਟਾਰੇ ਦੇ ਵਬੰਦੂ ਜਾਂ ਸਾਈਟ ਤੋਂ, ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਚੁਣੇ ਗਏ ਕਦਮਾਂ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ

•  ਰੀਸਾਈਕਵਲੰਗ

•  ਕੰਪੋਵਜ਼ੰਗ

•  ਲੈਂਡਵਫਲ

•  ਭਸਮ ਕਰਨਾ

•  ਿੇਸਟ ਕੰਪੈਕਸ਼ਨ

•  ਮੁੜ ਿਰਤੋਂ

•  ਪਸ਼ੂ ਚਾਰਾ

•  ਅੱਗ ਦੀ ਲੱਕੜ

੍ੀਸਾਈਕਭਲੰਗ

ਰੀਸਾਈਕਵਲੰਗ ਕੂੜੇ ਦੇ ਪਰਰਬੰਧਨ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ ਮਸ਼ਹੂਰ ਤਰੀਵਕਆਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਹੈ। 
ਇਹ ਮਵਹੰਗਾ ਨਹੀਂ ਹੈ ਅਤੇ ਤੁਹਾਡੇ ਦੁਆਰਾ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 
ਜੇ ਤੁਸੀਂ ਰੀਸਾਈਕਵਲੰਗ ਕਰਦੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਤੁਸੀਂ ਬਹੁਤ ਸਾਰੀ ਊਰਜਾ, ਸਰੋਤਾਂ ਦੀ ਬਚਤ 
ਕਰੋਗੇ ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਪਰਰਦੂਸ਼ਣ ਨੂੰ ਘਟਾਓਗੇ।

ਕੰਪੋਸਭਟੰਗ

ਇਹ ਇੱਕ ਕੁਦਰਤੀ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਹੈ ਜੋ ਵਕਸੇ ਿੀ ਖਤਰਨਾਕ ਉਪ-ਉਤਪਾਦਾਂ ਤੋਂ ਪੂਰੀ 
ਤਰਹਰਾਂ ਮੁਕਤ ਹੈ। ਇਸ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਵਿੱਚ ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਜੈਵਿਕ ਵਮਸ਼ਰਣਾਂ ਵਿੱਚ 
ਤੋੜਨਾ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਖਾਦ ਦੇ ਤੌਰ ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਲੈਂਡਭਫਲ

ਇਸ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਵਿੱਚ, ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਨੂੰ ਮੁੜ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂ ਰੀਸਾਈਕਲ ਨਹੀਂ 
ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸ਼ਵਹਰ ਦੇ ਕੁਝ ਨੀਿੇਂ ਖੇਤਰਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਪਤਲੀ ਪਰਤ ਦੇ 
ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਫੈਲਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਵੇਸਟ ਕੰਪੈਕਸ਼ਨ

ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਸਮੱਗਰੀ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਕੈਨ ਅਤੇ ਪਲਾਸਵਟਕ ਦੀਆਂ ਬੋਤਲਾਂ ਬਲਾਕਾਂ 

ਵਿੱਚ ਸੰਕੁਵਚਤ ਹੋ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ਰੀਸਾਈਕਵਲੰਗ ਲਈ ਭੇਜਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਸ 

ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਲਈ ਥਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਆਿਾਜਾਈ ਅਤੇ ਸਵਥਤੀ ਨੂੰ 

ਮੁਸ਼ਕਲ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਮੁੜ ਵ੍ਤੋਂ

ਕੂੜੇ ਦੇ ਵਨਪਟਾਰੇ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਸਹੀ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਸੁੱਟਣ ਬਾਰੇ ਸੋਚ ਕੇ ਘਟਾਇਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਆਈਟਮ ਨੂੰ ਰੱਦ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਧੋਣ ਅਤੇ ਦੁਬਾਰਾ 

ਿਰਤਣ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਬਾਰੇ ਸੋਚੋ।

ਪਸ਼ੂ ਫੀਡ:

ਸਬਜ਼ੀਆਂ ਦੇ ਵਛਲਕੇ ਅਤੇ ਭੋਜਨ ਦੇ ਟੁਕਵੜਆਂ ਨੂੰ ਛੋਟੇ ਜਾਨਿਰਾਂ ਵਜਿਂੇ ਵਕ 

ਲੈਮਸਟਰ ਖਰਗੋਸ਼ ਆਵਦ ਨੂੰ ਖੁਆਉਣ ਲਈ ਬਰਕਰਾਰ ਰੱਵਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਕੁੱਤੇ ਨੂੰ ਖੁਆਉਣ ਨਾਲ ਮੀਟ ਦੀਆਂ ਿੱਡੀਆਂ ਹੱਡੀਆਂ ਦੀ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਿਰਤੋਂ 

ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ।

ਅੱਗ ਦੀ ਲੱਕੜ:

ਜਦੋਂ ਫਰਨੀਚਰ ਨੂੰ ਦੁਬਾਰਾ ਬਣਾਉਣ ਜਾਂ ਬਦਲਣ ਦੀ ਗੱਲ ਆਉਂਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਥੋੜਹਰੇ 

ਵਜਹੇ ਕੂੜੇ ਦੇ ਵਨਪਟਾਰੇ ਦੀ ਮੁੜ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਫਰਨੀਚਰ ਨੂੰ ਛੱਡਣ ਤੋਂ 

ਪਵਹਲਾਂ, ਇਸਨੂੰ ਿਧੇਰੇ ਅਰਥਪੂਰਨ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਵਿੱਚ ਕੱਟੋ ਅਤੇ ਅੱਗ ਦੀ ਲੱਕੜ 

ਦੇ ਤੌਰ ਤੇ ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ।

ਿੜਕਾਉਣਾ (ਵਚੱਤਰ 3)

ਇਹ ਕੂੜੇ ਨੂੰ ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਪਦਾਰਥ, ਸੁਆਹ, ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਗੈਸ ਅਤੇ ਗਰਮੀ ਤੱਕ 
ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਕੂੜੇ ਦੇ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਬਲਨ ਦੀ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਹੈ। ਇਸਦਾ ਇਲਾਜ 
ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿਾਤਾਿਰਣ ਵਿੱਚ ਛਵੱਡਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3)। ਇਸ ਨਾਲ 
ਕੂੜੇ ਦੀ 90% ਮਾਤਰਾ ਘਟ ਗਈ, ਕੁਝ ਸਮੇਂ ਲਈ ਵਬਜਲੀ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਪੈਦਾ 

ਹੋਈ ਗਰਮੀ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.08
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.09
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ

ਭਨੱਜੀ ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਉਪਕ੍ਨ (PPE)(Personal Protective Equipment (PPE))
ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਨੱਜੀ ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਉਪਕ੍ਨ (ਪੀਪੀਈ) ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਬਾ੍ੇ ੍ਾਜ • ਭਕੱਤਾਮਿੁੀ ਭਸਹਤ ਸੁ੍ੱਭਿਆ, ਸਫਾਈ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸਣਾ

•  ਭਕੱਤਾਮੁਿੀ ਿਤਭ੍ਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਿਤਭ੍ਆਂ ਲਈ ਸਿ ਤੋਂ ਆਮ ਭਕਸਮ ਦੇ ਭਨੱਜੀ ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

ਭਨੱਜੀ ਸੁ੍ ੱਭਿਆ ਉਪਕ੍ਨ (PPE)

ਕੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ ਖਤਵਰਆਂ ਤੋਂ ਬਚਾਉਣ ਲਈ, ਆਖ਼ਰੀ ਉਪਾਅ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਦੁਆਰਾ ਿਰਤੇ ਜਾਂ ਪਵਹਨੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਉਪਕਰਣ, ਉਪਕਰਣ 

ਜਾਂ ਕੱਪੜੇ। ਵਕਸੇ ਿੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਦੇ ਯਤਨਾਂ ਵਿੱਚ ਪਰਰਾਇਮਰੀ ਪਹੁੰਚ ਇਹ ਹੈ ਵਕ 

ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਲਈ ਖਤਰੇ ਨੂੰ ਇੰਜਨੀਅਵਰੰਗ ਤਰੀਵਕਆਂ ਦੁਆਰਾ ਖਤਮ ਜਾਂ 

ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਨਾ ਵਕ ਵਨੱਜੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਉਪਕਰਣਾਂ (ਪੀਪੀਈ) 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਦੁਆਰਾ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਦੀ ਰੱਵਖਆ ਕਰਨ ਦੀ ਬਜਾਏ।

ਅਵਜਹੀਆਂ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਵਜੱਥੇ ਖਤਵਰਆਂ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਨ ਲਈ ਕੋਈ 

ਪਰਰਭਾਿੀ ਇੰਜਨੀਅਵਰੰਗ ਵਿਧੀਆਂ ਪੇਸ਼ ਕਰਨਾ ਸੰਭਿ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਕਰਮਚਾਰੀ ਨੂੰ 

ਉਵਚਤ ਵਕਸਮ ਦੇ ਪੀਪੀਈ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਫੈਕਟਰੀ ਐਕਟ, 1948 ਅਤੇ ਕਈ ਹੋਰ ਵਕਰਤ ਕਾਨੂੰਨ 1996 ਵਿੱਚ ਉਵਚਤ ਵਕਸਮਾਂ 
ਦੇ ਪੀਪੀਈ ਦੀ ਪਰਰਭਾਿੀ ਿਰਤੋਂ ਲਈ ਉਪਬੰਧ ਹਨ। PPE ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ 
ਹੈ।

ਕੰਮ ਵਾਲੀ ਥਾਂ ਦੀ ਸੁ੍ ੱਭਿਆ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਅਤੇ ਭਨੱਜੀ ਸੁ੍ੱਭਿਆ 
ਉਪਕ੍ਨ (ਪੀਪੀਈ) ਦੀ ਪ੍ਰਿਾਵਸ਼ਾਲੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ।

•  ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਨੂੰ ਰੈਗੂਲੇਟਰੀ ਏਜੰਸੀਆਂ ਤੋਂ ਅਪ-ਟੂ-ਡੇਟ ਸੁਰੱਵਖਆ ਜਾਣਕਾਰੀ 

ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਜੋ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਖਾਸ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਕੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ਦੀ 

ਸੁਰੱਵਖਆ ਦੀ ਵਨਗਰਾਨੀ ਕਰਦੀਆਂ ਹਨ।

•  ਸਾਰੇ ਉਪਲਬਧ ਟੈਕਸਟ ਸਰੋਤਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਲਈ ਜੋ ਕੰਮ ਦੇ ਖੇਤਰ 

ਵਿੱਚ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ ਅਤੇ PPE ਦੀ ਸਭ ਤੋਂ ਿਧੀਆ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਬਾਰੇ ਲਾਗੂ 

ਸੁਰਵੱਖਆ ਜਾਣਕਾਰੀ ਲਈ।

•  ਜਦੋਂ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਵਕਸਮ ਦੇ ਵਨੱਜੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਉਪਕਰਣਾਂ ਦੀ ਗੱਲ ਆਉਂਦੀ 

ਹੈ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਚਸ਼ਮੇ, ਦਸਤਾਨੇ ਜਾਂ ਬਾਡੀਸੂਟ, ਤਾਂ ਇਹ ਚੀਜ਼ਾਂ ਬਹੁਤ ਘੱਟ 

ਪਰਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਜੇਕਰ ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ ਹਰ ਸਮੇਂ ਨਹੀਂ ਪਵਹਵਨਆ 

ਜਾਂਦਾ, ਜਾਂ ਜਦੋਂ ਿੀ ਵਕਸੇ ਕੰਮ ਦੀ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਖਾਸ ਖ਼ਤਰਾ ਮੌਜੂਦ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। PPE ਦੀ ਲਗਾਤਾਰ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਨਾਲ ਕੁਝ ਆਮ ਵਕਸਮ ਦੇ 

ਉਦਯਵੋਗਕ ਹਾਦਵਸਆਂ ਤੋਂ ਬਚਣ ਵਿੱਚ ਮਦਦ ਵਮਲੇਗੀ।

•  ਵਨੱਜੀ ਸੁਰਵੱਖਆ ਉਪਕਰਨ ਹਮੇਸ਼ਾ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਨੂੰ ਕੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ਦੇ 

ਖਤਵਰਆਂ ਤੋਂ ਬਚਾਉਣ ਲਈ ਕਾਫੀ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੇ। ਤੁਹਾਡੀ ਕੰਮ ਦੀ ਗਤੀਵਿਧੀ 

ਦੇ ਸਮੁੱਚੇ ਸੰਦਰਭ ਬਾਰੇ ਹੋਰ ਜਾਣਨਾ ਵਕਸੇ ਿੀ ਅਵਜਹੀ ਵਕਸੇ ਿੀ ਚੀਜ਼ ਤੋਂ ਪੂਰੀ 

ਤਰਹਰਾਂ ਸੁਰੱਵਖਆ ਕਰਨ ਵਿੱਚ ਮਦਦ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜੋ ਨੌਕਰੀ ‘ਤੇ ਵਸਹਤ ਅਤੇ 

ਸੁਰੱਵਖਆ ਨੂੰ ਖਤਰੇ ਵਿੱਚ ਪਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

•  ਇਹ ਸਵੁਨਸ਼ਵਚਤ ਕਰਨ ਲਈ ਵਕ ਇਸ ਵਿੱਚ ਗੁਣਿੱਤਾ ਦਾ ਵਮਆਰ ਹੈ ਅਤੇ 

ਉਪਭੋਗਤਾ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਲਈ ਚੰਗੀ ਤਰਹਰਾਂ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ 

ਹੈ।

PPEs ਦੀਆਂ ਸ਼੍ਰੇਣੀਆਂ

ਖਤਰੇ ਦੀ ਪਰਰਵਕਰਤੀ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, PPE ਨੂੰ ਮੋਟੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ 

ਦੋ ਸਰ਼ਰੇਣੀਆਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਵਗਆ ਹੈ:

1 ਗੈ੍ -ਸਵਾਸ:ਜੋ ਸਰੀਰ ਦੇ ਬਾਹਰੋਂ ਸੱਟ ਤੋਂ ਸੁਰਵੱਖਆ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, 

ਅਰਥਾਤ ਵਸਰ, ਅੱਖ, ਵਚਹਰੇ, ਹੱਥ, ਬਾਂਹ, ਪੈਰ, ਲੱਤ ਅਤੇ ਸਰੀਰ ਦੇ ਹੋਰ ਅੰਗਾਂ ਦੀ 

ਸੁਰੱਵਖਆ ਲਈ

2 ਸਾਹ ਸੰਬਿੰੀ:ਵਜਨਹਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਦੂਵਸ਼ਤ ਹਿਾ ਦੇ ਸਾਹ ਰਾਹੀਂ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਨੁਕਸਾਨ 

ਤੋਂ ਬਚਾਅ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

‘ਵਨੱਜੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਉਪਕਰਨ’ ਬਾਰੇ ਵਦਸ਼ਾ-ਵਨਰਦੇਸ਼ ਖ਼ਤਵਰਆਂ ਤੋਂ ਵਿਅਕਤੀਆਂ ਦੀ 

ਸੁਰੱਵਖਆ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਪਰਰਭਾਿੀ ਪਰਰੋਗਰਾਮ ਨੂੰ ਕਾਇਮ ਰੱਖਣ ਵਿੱਚ ਪਲਾਂਟ 

ਪਰਰਬੰਧਨ ਦੀ ਸਹੂਲਤ ਲਈ ਜਾਰੀ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ, ਵਜਨਹਰਾਂ ਨੂੰ ਸਾਰਣੀ 1 ਵਿੱਚ 

ਸੂਚੀਬੱਧ ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ ਤਰੀਵਕਆਂ ਦੁਆਰਾ ਖਤਮ ਜਾਂ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।
ਸਾ੍ਣੀ 1

 ਨੰ ਭਸ੍ਲੇਿ

PPE1

PPE2

PPE3

PPE4

PPE5

PPE6

PPE7

PPE8

ਹੈਲਮੇਟ

ਸੁਰੱਵਖਆ ਜੁੱਤੀ

ਸਾਹ ਸੁਰੱਵਖਆ ਉਪਕਰਣ

ਹਵਥਆਰ ਅਤੇ ਹੱਥ ਸੁਰੱਵਖਆ

ਅੱਖਾਂ ਅਤੇ ਵਚਹਰੇ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ

ਸੁਰੱਵਖਆ ਿਾਲੇ ਕੱਪੜੇ ਅਤੇ ਕਿਰਆਲ

ਕੰਨ ਦੀ ਸੁਰਵੱਖਆ

ਸੁਰੱਵਖਆ ਬੈਲਟ ਅਤੇ ਹਾਰਨੇਸ
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ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਦੀਆਂ 
ਭਕਸਮਾਂ

ਿਤ੍ੇ  PPE ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਵੇਗੀ

ਵਸਰ

ਸੁਰਵੱਖਆ

(ਵਚੱਤਰ 1)

ਪੈਰ

ਸੁਰਵੱਖਆ

(ਵਚੱਤਰ 2

ਨੱਕ (ਵਚੱਤਰ 3)

ਹੱਥ

ਸੁਰੱਵਖਆ

(ਵਚੱਤਰ 4)

ਆਈ

ਸੁਰਵੱਖਆ

(ਵਚੱਤਰ 5)

1.   ਵਡੱਗਣ ਿਾਲੀਆਂ ਿਸਤੂਆਂ

2.   ਿਸਤੂਆਂ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ ਮਾਰਨਾ

3.   ਵਛੜਕਾਅ

1.   ਹੌਟ ਸਪੈਟਰ

2.   ਵਡੱਗਣ ਿਾਲੀਆਂ ਿਸਤੂਆਂ

3.   ਵਗੱਲੇ ਖੇਤਰ ਦਾ ਕੰਮ ਕਰਨਾ

1   ਧੂੜ ਦੇ ਕਣ

2   ਧੂੰਏਂ/ਗੈਸਾਂ/ਿਾਸ਼ਪਾਂ

1.  ਵਸੱਧੇ ਸੰਪਰਕ ਕਾਰਨ ਹੀਟ ਬਰਨ 

2.  ਮੱਧਮ ਗਰਮੀ ਦੀ ਚੰਵਗਆੜੀ 

3.  ਵਬਜਲੀ ਦਾ ਝਟਕਾ

1.   ਉੱਡਦੀ ਧੂੜ ਦੇ ਕਣ

2.  ਯੂਿੀ ਵਕਰਨਾਂ, ਆਈਆਰ ਵਕਰਨਾਂ ਗਰਮੀ 
ਅਤੇ ਵਦਖਣਯੋਗ ਰੇਡੀਏਸ਼ਨ ਦੀ ਉੱਚ ਮਾਤਰਾ

                                    ਚਮੜੇ ਦੇ ਲੱਤ ਗਾ੍ਡ

                                              ਹੱਥ ਦਸਤਾਨੇ

                                                 ਗੂਗਲ

ਵਨੱਜੀ ਸੁਰਵੱਖਆ ਉਪਕਰਨ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਅਤੇ ਖ਼ਤਰੇ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਅਨੁਸਾਰ ਹਨ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.09
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ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਦੀਆਂ 
ਭਕਸਮਾਂ

ਿਤ੍ੇ  PPE ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਵੇਗੀ

ਵਚਹਰਾ

ਸੁਰਵੱਖਆ

(ਵਚੱਤਰ 6, ਵਚੱਤਰ 
7

ਕੰਨ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ 
(ਵਚੱਤਰ 7)

ਸਰੀਰ

ਸੁਰੱਵਖਆ

(ਵਚੱਤਰ 8, ਵਚੱਤਰ 
9)

1. ਿੈਲਵਡੰਗ, ਪੀਸਣ ਦੌਰਾਨ ਪੈਦਾ ਹੋਈ ਚੰਵਗਆੜੀ

2. ਿੈਲਵਡੰਗ ਸਪੈਟਰ ਮਾਰਨਾ

3. ਯੂਿੀ ਵਕਰਨਾਂ ਤੋਂ ਵਚਹਰੇ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ

1. ਉੱਚ ਸ਼ੋਰ ਪੱਧਰ

1. ਗਰਮ ਕਣ

ਵੈਲਡ੍ ਲਈ ਸਕ੍ਰੀਨ ਦੇ ਨਾਲ ਈਅ੍ ਮਫ ਹੈਲਮੇਟ ਦੇ ਨਾਲ ਜਾਂ ਭਬਨਾਂ ਫੇਸ 
ਸ਼ੀਲਡ ਹੈੱਡ ਸ਼ੀਲਡ

ਕੰਨ ਮਫ਼ ਨਾਲ ਭਸ੍ ਢਾਲ

ਬਾਡੀਗਾ੍ਡ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.09
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PPEs ਦੀ ਸਹੀ ਵ੍ਤੋਂ

PPE ਦੀ ਸਹੀ ਵਕਸਮ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਇਹ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ ਵਕ ਕਰਮਚਾਰੀ 

ਇਸਨੂੰ ਪਵਹਨੇ। ਅਕਸਰ ਕਰਮਚਾਰੀ PPE ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਚਦਾ ਹੈ।

ਭਕੱਤਾਮੁਿੀ ਭਸਹਤ ਲਈ ਿਤ੍ਾ ਅਤੇ ਸੁ੍ੱਭਿਆ

ਸੁ੍ੱਭਿਆ

ਸੁਰੱਵਖਆ ਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਆਜ਼ਾਦੀ ਜਾਂ ਨੁਕਸਾਨ, ਖ਼ਤਰੇ, ਖਤਰੇ, ਜੋਖਮ, ਦੁਰਘਟਨਾ, 

ਸੱਟ ਜਾਂ ਨੁਕਸਾਨ ਤੋਂ ਸੁਰਵੱਖਆ।

ਭਕੱਤਾਮੁਿੀ ਭਸਹਤ ਅਤੇ ਸੁ੍ੱਭਿਆ

•  ਵਕੱਤਾਮੁਖੀ ਵਸਹਤ ਅਤੇ ਸੁਰੱਵਖਆ ਦਾ ਸਬੰਧ ਕੰਮ ਜਾਂ ਰੁਜ਼ਗਾਰ ਵਿੱਚ ਲੱਗੇ 

ਲੋਕਾਂ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ, ਵਸਹਤ ਅਤੇ ਭਲਾਈ ਦੀ ਰੱਵਖਆ ਨਾਲ ਹੈ।

•  ਟੀਚਾ ਇੱਕ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਕੰਮ ਦਾ ਮਾਹੌਲ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨਾ ਅਤੇ ਖਤਵਰਆਂ ਨੂੰ 

ਰੋਕਣਾ ਹੈ।

•  ਇਹ ਸਵਹ-ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ, ਪਵਰਿਾਰਕ ਮੈਂਬਰਾਂ, ਰੁਜ਼ਗਾਰਦਾਤਾਿਾਂ, ਗਾਹਕਾਂ, 

ਸਪਲਾਇਰਾਂ, ਨੇੜਲੇ ਭਾਈਚਾਵਰਆਂ, ਅਤੇ ਜਨਤਾ ਦੇ ਹੋਰ ਮੈਂਬਰਾਂ ਦੀ ਸੁਰਵੱਖਆ 

ਿੀ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜੋ ਕੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ਦੇ ਮਾਹੌਲ ਤੋਂ ਪਰਰਭਾਵਿਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਪੇਸ਼ੇਵ੍ ਭਸਹਤ ਅਤੇ ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਦੀ ਲੋੜ

•  ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਦੀ ਵਸਹਤ ਅਤੇ ਸੁਰਵੱਖਆ ਕੰਪਨੀ ਦੇ ਵਨਰਵਿਘਨ ਅਤੇ ਸਫਲ 

ਕੰਮਕਾਜ ਦਾ ਇੱਕ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਪਵਹਲੂ ਹੈ।

•  ਕਰਮਚਾਰੀ ਦੇ ਮਨੋਬਲ ਨੂੰ ਸੁਧਾਰਨਾ

•  ਗੈਰਹਾਜ਼ਰੀ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣਾ

•  ਉਤਪਾਦਕਤਾ ਿਧਾਉਣਾ

•  ਕੰਮ ਨਾਲ ਸਬੰਧਤ ਸੱਟਾਂ ਅਤੇ ਵਬਮਾਰੀਆਂ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਨੂੰ ਘੱਟ ਕਰਨਾ

•  ਵਨਰਵਮਤ ਉਤਪਾਦਾਂ ਅਤੇ/ਜਾਂ ਪੇਸ਼ ਕੀਤੀਆਂ ਸੇਿਾਿਾਂ ਦੀ ਗੁਣਿੱਤਾ ਨੂੰ 

ਿਧਾਉਣਾ।

ਭਕੱਤਾਮੁਿੀ (ਉਦਯੋਭਗਕ) ਸਫਾਈ

•  ਵਕੱਤਾਮੁਖੀ ਸਫਾਈ ਕਾਰਜ ਸਥਾਨ ਦੇ ਖਤਵਰਆਂ (ਜਾਂ) ਿਾਤਾਿਰਣਕ ਕਾਰਕਾਂ 

(ਜਾਂ) ਤਣਾਅ ਦੀ ਉਮੀਦ, ਮਾਨਤਾ, ਮੁਲਾਂਕਣ ਅਤੇ ਵਨਯੰਤਰਣ ਹੈ

•  ਜੋ ਵਕ ਕਾਵਮਆਂ ਵਿੱਚ ਵਬਮਾਰੀ, ਕਮਜ਼ੋਰ ਵਸਹਤ ਅਤੇ ਤੰਦਰੁਸਤੀ (ਜਾਂ) 

ਮਹੱਤਿਪੂਰਣ ਬੇਅਰਾਮੀ ਅਤੇ ਅਯੋਗਤਾ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਮੁਲਾਂਕਣ (ਮਾਪ ਅਤੇ ਮੁਲਾਂਕਣ):ਯੰਤਰਾਂ, ਹਿਾ ਦੇ ਨਮੂਨੇ ਅਤੇ ਵਿਸ਼ਲੇਸ਼ਣ 

ਦੁਆਰਾ ਖਤਰੇ ਨੂੰ ਮਾਪਣਾ ਜਾਂ ਗਣਨਾ ਕਰਨਾ, ਮਾਪਦੰਡਾਂ ਨਾਲ ਤੁਲਨਾ ਕਰਨਾ 

ਅਤੇ ਵਨਰਣਾ ਲੈਣਾ ਵਕ ਕੀ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂ ਵਗਵਣਆ ਵਗਆ ਖ਼ਤਰਾ ਮਨਜ਼ੂਰਸ਼ੁਦਾ 

ਵਮਆਰ ਤੋਂ ਿੱਧ ਜਾਂ ਘੱਟ ਹੈ।

ਕੰਮ ਵਾਲੀ ਥਾਂ ਦੇ ਿਤਭ੍ਆਂ ਦਾ ਭਨਯੰਤ੍ਣ:ਇੰਜਨੀਅਵਰੰਗ ਅਤੇ ਪਰਰਸ਼ਾਸਵਨਕ 

ਵਨਯੰਤਰਣ, ਡਾਕਟਰੀ ਜਾਂਚ, ਵਨੱਜੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਉਪਕਰਨ (ਪੀਪੀਈ) ਦੀ ਿਰਤੋਂ, 

ਵਸੱਵਖਆ, ਵਸਖਲਾਈ ਅਤੇ ਵਨਗਰਾਨੀ ਿਰਗੇ ਉਪਾਅ ਵਕੱਤਾਮੁਖੀ ਵਸਹਤ ਖਤਵਰਆਂ 

ਦੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ

• ਸਰੀਰਕ ਖਤਰੇ

•  `ਰਸਾਇਣਕ ਖ਼ਤਰੇ

•  `ਜੈਵਿਕ ਖ਼ਤਰੇ

•  `ਸਰੀਰਕ ਖ਼ਤਰੇ

•  `ਮਕੈਨੀਕਲ ਖਤਰੇ

•  `ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਖਤਰੇ

•  `ਐਰਗੋਨੋਵਮਕ ਖਤਰੇ।

1  `ਸ੍ੀ੍ਕ ਿਤ੍ੇ

•  `ਰੌਲਾ

•  `ਗਰਮੀ ਅਤੇ ਠੰਡੇ ਤਣਾਅ

•  `ਰੋਸ਼ਨੀ ਆਵਦ,

2  `੍ਸਾਇਣਕ ਿ਼ਤ੍ੇ

•  `ਜਲਣਸ਼ੀਲ

•  `ਵਿਸਫੋਟਕ

3  `ਜੈਭਵਕ ਿ਼ਤ੍ੇ

•  `ਬੈਕਟੀਰੀਆ

•  `ਿਾਇਰਸ

4  `ਸ੍ੀ੍ਕ

•  `ਬੁਢਾਪਾ

•  `ਸੈਕਸ

•  `ਖਰਾਬ ਵਸਹਤ

•  ਬੀਮਾਰੀ

•  ਥਕਾਿਟ।

5  ਮਨਭੋਵਭਗਆਨਕ

•  ਗਲਤ ਰਿੱਈਆ

•  ਵਸਗਰਟਨੋਸ਼ੀ

•  ਸ਼ਰਾਬਬੰਦੀ

•  ਅਕੁਸ਼ਲ

•  ਭਾਿਨਾਤਮਕ ਗੜਬੜ

-  ਆਿਾਜ਼

-  ਧੱਕੇਸ਼ਾਹੀ

-  ਵਜਨਸੀ ਛੇੜ - ਛਾੜ

੬ਮਕੈਨੀਕਲ

•  ਬੇਰੋਕ ਮਸ਼ੀਨਰੀ

•  ਕੋਈ ਿਾੜ ਨਹੀਂ
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7  ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ

•  ਕੋਈ ਅਰਵਥੰਗ ਨਹੀਂ

•  ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ

•  ਕੋਈ ਵਫਊਜ਼ ਜਾਂ ਕੱਵਟਆ ਹੋਇਆ ਯੰਤਰ ਆਵਦ ਨਹੀਂ,

8  ਅ੍ਗੋਨੋਭਮਕ

•  ਮਾੜੀ ਮੈਨੂਅਲ ਹੈਂਡਵਲੰਗ ਤਕਨੀਕ

•  ਮਸ਼ੀਨਰੀ ਦਾ ਗਲਤ ਖਾਕਾ

•  ਗਲਤ ਵਡਜ਼ਾਈਨ

•  ਮਾੜੀ ਘਰੇਲੂ ਦੇਖਭਾਲ

ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਨਾਅ੍ਾ

ਇੱਕ ਸੁ੍ ੱਭਿਆ ਭਨਯਮ ਤੋੜਨ ਵਾਲਾ, ਇੱਕ ਦੁ੍ ਘਟਨਾ ਭਨ੍ਮਾਤਾ 

ਹੈ
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.10
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ

ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਦੀ ਸਫਾਈ ਅਤੇ ੍ ੱਿ-੍ਿਾਅ ਲਈ ਭਦਸ਼ਾ-ਭਨ੍ਦੇਸ਼ (Guidelines for cleanliness of workshop and 
maintenance)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਦੀ ਸਫ਼ਾਈ ਦੀ ਲੋੜ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਦੁਕਾਨ ਦੇ ਫ੍ਸ਼ ਦੀ ਸਫਾਈ ਅਤੇ ੍ੱਿ-੍ਿਾਅ ਦੇ ਲਾਿਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

•  ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਭਵੱਚ ਸਫ਼ਾਈ ਦੀ ਆਮ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ ਦੱਸੋ

•  ਸਫਾਈ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ ਦੇ ਵੱਿ-ਵਿੱ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

•  5s ਤਕਨੀਕਾਂ ਦੀ ਿਾ੍ਨਾ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਵ੍ਣਨ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ

•  5s ਤਕਨੀਕਾਂ ਦੇ ਲਾਿਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ।

ਸਫਾਈ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ

ਸਫ਼ਾਈ ਿਾਤਾਿਰਨ ਵਿੱਚੋਂ ਅਣਚਾਹੇ ਪਦਾਰਥਾਂ, ਗੰਦਗੀ ਜਾਂ ਪਰਰਦੂਸ਼ਕਾਂ ਨੂੰ ਹਟਾਉਣ 

ਦੀ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਹੈ ਜਾਂ ਇਸ ਨੂੰ ਹਰਾ-ਭਰਾ ਸਾਫ਼ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

‘ਗਰਰੀਨ-ਕਲੀਵਨੰਗ’ ਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਸਫਾਈ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕਰਨ ਅਤੇ 

ਆਪਣੇ ਆਪ ਨੂੰ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਕਰਨ ਦੀ ਲੋੜ।

ਸਫਾਈ ਦਾ ਮਤਲਬ ਪ੍ਰਦੂਸ਼ਣ ਨੂੰ ਦੂ੍  ਕ੍ਨਾ ਹੈ, ਨਾ ਭਕ ਇਸ ਨੂੰ 

ਜੋੜਨਾ।

ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਦੀ ਸਫਾਈ ਦੀ ਲੋੜ

ਇੱਕ ਸਾਫ਼ ਕੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਅਤੇ ਵਸਹਤ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ 

ਬਣਾਉਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸਾਫ਼, ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਕੰਮ ਦੇ ਮਾਹੌਲ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ 

ਲਈ ਕਾਰਿਾਈ ਕਰਕੇ ਸੱਟਾਂ ਨੂੰ ਰੋਵਕਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਕੰਮ ਵਾਲੀ ਥਾਂ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕ੍ਨ ਦੇ ਕਾ੍ਨ

•  ਕੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ ਵਫਸਲਣ ਅਤੇ ਵਡੱਗਣ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਸੁੱਕੀਆਂ ਫਰਸ਼ਾਂ ਦੀ ਸਫ਼ਾਈ ਕਰਨੀ।

•  ਕੀਟਾਣੂਨਾਸ਼ਕ ਫੈਲਣ ਿਾਲੇ ਕੀਟਾਣੂਆਂ ਅਤੇ ਬੀਮਾਰੀਆਂ ਨੂੰ ਰੋਕਦਾ ਹੈ, 

ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਕੀਟਾਣੂਆਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਟਰੈਕਾਂ ਵਿੱਚ ਰੋਕ ਦੇਿੇਗਾ।

•  ਸਹੀ ਹਿਾ ਵਫਲਟਰੇਸ਼ਨ ਖਤਰਨਾਕ ਪਦਾਰਥਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਧੂੜ ਅਤੇ ਿਾਸ਼ਪਾਂ ਦੇ 

ਸੰਪਰਕ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦੀ ਹੈ।

•  ਲਾਈਟ ਵਫਕਸਚਰ ਦੀ ਸਫ਼ਾਈ ਰੋਸ਼ਨੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਵਿੱਚ ਸੁਧਾਰ ਕਰਦੀ ਹੈ।

•  ਹਰੇ ਸਫਾਈ ਉਤਪਾਦਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨਾ ਜੋ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਅਤੇ ਿਾਤਾਿਰਣ 

ਦੋਿਾਂ ਲਈ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਹੈ। 

•  ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਅਤੇ ਰੀਸਾਈਕਲ ਕਰਨ ਯੋਗ ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਸਹੀ ਵਨਪਟਾਰਾ 

ਕੰਮ ਦੇ ਖੇਤਰਾਂ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਰੱਖਦਾ ਹੈ।

ਦੁਕਾਨ ਦੀ ਮੰਭਜ਼ਲ ਦੇ ੍ੱਿ-੍ਿਾਅ ਦੇ ਲਾਿ

•  ਉਤਪਾਦਕ ਸੁਧਾਰ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

•  ਆਪਰੇਟਰ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਵਿੱਚ ਸੁਧਾਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

•  ਸਹਾਇਤਾ ਕਾਰਜਾਂ ਵਿੱਚ ਸੁਧਾਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਬਦਲੀ ਦੀਆਂ ਚਾਲਾਂ ਅਤੇ 

ਵਤਆਰ ਮਾਲ। 

•  ਸਕਰਰੈਪ ਦੀ ਕਮੀ.

•  ਵਨਰਮਾਣ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ਪਰਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਕੰਟਰੋਲ ਕੀਤਾ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ।

•  ਵਬਹਤਰ ਮਸ਼ੀਨ ਅਤੇ ਟੂਲ ਵਨਗਰਾਨੀ ਦੇ ਕਾਰਨ ਡਾਊਨਟਾਈਮ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣਾ।

•  ਿਸਤੂ ਸੂਚੀ ਦੀ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਦਾ ਵਬਹਤਰ ਵਨਯੰਤਰਣ।

ਆਮ ਸਫਾਈ ਭਵਿੀ

•  ਸਾਫ਼ ਕਰਨਾ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਉਤਪਾਦ ਅਤੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੇ ਲੇਬਲ ਅਤੇ 

ਿਰਤੋਂ ਦੀਆਂ ਵਹਦਾਇਤਾਂ ਪੜਹਰੋ।

•  ਵਸਫਾਵਰਸ਼ ਕੀਤੇ ਪਰਸਨਲ ਪੋਟੈਕਵਟਿ ਉਪਕਰਣ (PPE) ਵਜਿੇਂ ਰਬੜ ਜਾਂ 

ਸਰਜੀਕਲ ਵਕਸਮ ਦੇ ਦਸਤਾਨੇ, ਚਸ਼ਮੇ, ਡਸਟ ਮਾਸਕ ਜਾਂ ਰੈਸਪੀਰੇਟਰ, 

ਈਅਰ ਪਲੱਗ ਆਵਦ ਪਵਹਨੋ।

•  ਵਮੱਟੀ, ਗੰਦਗੀ ਜਾਂ ਪਰਰਦੂਸ਼ਕਾਂ ਨੂੰ ਰੋਕਣ ਜਾਂ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਸਫਾਈ ਕੀਤੀ 

ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

•  ਘੱਟ ਜ਼ਵਹਰੀਲੇ ਉਤਪਾਦਾਂ ਨੂੰ ਚੁਣੋ ਅਤੇ ਿਰਤੋ ਅਤੇ ਇਸ ਪਰਰਣਾਲੀ ਨੂੰ 

“ਸਟੈਂਡਰਡ ਓਪਰੇਵਟੰਗ ਪਰਰੋਸੀਜਰਜ਼” (SOPs) ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

•  SOPs ਮੋੜਨ ਲਈ ਸਮੁੱਚੀ ਕਾਰਿਾਈ ਅਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਯੋਜਨਾ ਦਾ ਵਹੱਸਾ ਹੈ। 

ਸਫਾਈ ਦੇ ਹੋ੍ ਵੱਿ-ਵੱਿ ਤ੍ੀਕੇ ਹਨ

-  ਵਛੜਕਣਾ

-  ਵਛੜਕਾਅ

-  ਪਾਿਰ ਧੋਣ ਦੀ ਪਰਰਵਕਵਰਆ

-  ਦਬਾਅ ਹੇਠ ਉਬਾਲਣਾ

-  ਕਾਰਬਨ ਡਾਈਆਕਸਾਈਡ ਦੀ ਸਫਾਈ

-  ਪਰਰੀ ਸਫਾਈ
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-  ਮੁੱਖ ਸਫਾਈ

-  ਕੁਰਲੀ

-  ਸੁਕਾਉਣਾ ਆਵਦ,

ਵਮਆਰੀਕਰਨ ਵਿੱਚ ਸੁਧਾਰ ਲਈ, ਸਫਾਈ ਕਰਨ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾਸਟੈਂਡ੍ਡ 

ਓਪ੍ੇਭਟੰਗ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆਵਾਂ (SOPs)ਕਲੀਨਰ ਨੂੰ ਵਲਖਤੀ ਵਦਸ਼ਾ-ਵਨਰਦੇਸ਼ਾਂ ਦੇ 

ਇੱਕ ਸੈੱਟ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਹਨ

1  ਸਫਾਈ ਪਰਰਵਕਵਰਆਿਾਂ

2  ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਰਬੰਧਨ ਅਤੇ ਟਰੈਵਕੰਗ ਲੋੜਾਂ

3  ਸੰਚਾਰ ਪਰਰੋਟੋਕੋਲ

4  ਵਸਖਲਾਈ ਅਤੇ ਵਨਰੀਖਣ ਪਰਰੋਗਰਾਮ

5  ਵਰਪੋਰਵਟੰਗ ਅਤੇ ਵਰਕਾਰਡ ਰੱਖਣ ਦੀਆਂ ਪਰਰਵਕਵਰਆਿਾਂ।

ਉਪਰੋਕਤ ਵਦਸ਼ਾ-ਵਨਰਦੇਸ਼ ਸਾਰੇ ਸਫਾਈ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਅਤੇ ਵਕਰਾਏਦਾਰਾਂ ਲਈ 

ਉਪਲਬਧ ਕਰਿਾਏ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਹ੍ੀ ਸਫ਼ਾਈ ਲਈ ਭਸਫ਼ਾਭ੍ਸ਼ ਕੀਤੀਆਂ ਗਤੀਭਵਿੀਆਂ

•  ਸਫ਼ਾਈ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਨੂੰ ਸਥਾਨਕ ਭਾਸ਼ਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਵਲਖਤੀ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਆਸਾਨੀ 

ਨਾਲ ਸਮਝੀਆਂ ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਵਦਸ਼ਾਿਾਂ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰੋ 

•  ਢੁਕਿੀਂ ਤਕਨਾਲੋਜੀ (ਮੋਟੇ ਸਪਰੇਅ, ਆਟੋਮਵੈਟਕ ਕੈਮੀਕਲ ਵਡਸਪੈਂਸਰ ਆਵਦ) 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ।

•  ਖਰਚੇ ਜਾਂ ਖਾਲੀ ਘੋਲ ਿਾਲੇ ਡੱਵਬਆਂ ਨੂੰ ਸਹੀ ਤਰਹਰਾਂ ਧੋਣ ਅਤੇ ਵਨਪਟਾਰੇ ਲਈ 

ਡਾਇਰੈਕਟਰੀ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰੋ।

•  ਜੇ ਸੰਭਿ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਸਫਾਈ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਰਸਾਇਣਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਦੀ ਲੋੜ ਨੂੰ 

ਘਟਾਓ, ਘਟਾਓ ਜਾਂ ਖ਼ਤਮ ਕਰੋ। 

5 ਕਦਮ (5s) - ਸੰਕਲਪ 5s ਇੱਕ ਲੋਕ-ਅਧਾਵਰਤ ਅਤੇ ਅਵਭਆਸ-ਅਧਾਵਰਤ 

ਪਹੁੰਚ ਹੈ। 5s ਹਰ ਕੋਈ ਇਸ ਵਿੱਚ ਵਹੱਸਾ ਲੈਣ ਦੀ ਉਮੀਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸੰਗਠਨ 

ਵਿੱਚ ਵਨਰੰਤਰ ਸੁਧਾਰ ਲਈ ਇੱਕ ਬੁਵਨਆਦੀ ਬਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸ਼ਰਤਾਂ (5s) 5 ਕਦਮ ਹਨ

ਕਦਮ 1: SEIRI (ਛਾਂਟਣਾ)

ਕਦਮ 2: SEITON (ਵਸਸਟਮੈਵਟਕ ਵਿਿਸਥਾ)

ਕਦਮ 3: SEISO (ਚਮਕਦੀ ਸਫਾਈ)

ਕਦਮ 4: SEIKTSU (ਮਾਨਕੀਕਰਨ)

ਕਦਮ 5: ਵਸ਼ਟਸੂਰ (ਸਿੈ-ਅਨੁਸ਼ਾਸਨ)

ਵਚੱਤਰ 1 5s ਸੰਕਲਪ ਚੱਕਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸੂਚੀ ਦੱਸਦੀ ਹੈ ਵਕ ਿਰਤੇ ਗਏ ਆਈਟਮਾਂ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰਕੇ ਅਤੇ ਸਟੋਰ ਕਰਨ, 

ਖੇਤਰ ਅਤੇ ਿਸਤੂਆਂ ਦੀ ਸਾਂਭ-ਸੰਭਾਲ ਕਰਨ ਅਤੇ ਨਿੇਂ ਆਰਡਰ ਨੂੰ ਕਾਇਮ ਰੱਖਣ 

ਦੁਆਰਾ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਅਤੇ ਪਰਰਭਾਿ ਲਈ ਇੱਕ ਕਾਰਜ ਸਥਾਨ ਨੂੰ ਵਕਿੇਂ ਸੰਗਵਠਤ 

ਕਰਨਾ ਹੈ।

5s ਦੇ ਲਾਿ

•  ਕੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਵਬਹਤਰ ਸੰਗਵਠਤ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। • ਕੰਮ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ 

ਕੰਮ ਕਰਨਾ ਆਸਾਨ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। • ਲਾਗਤ ਵਿੱਚ ਕਮੀ।

•  ਲੋਕ ਵਜ਼ਆਦਾ ਅਨੁਸ਼ਾਵਸਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

•  ਦੇਰੀ ਤੋਂ ਬਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

•  ਘੱਟ ਗੈਰਹਾਜ਼ਰੀ।

•  ਫਲੋਰ ਸਪੇਸ ਦੀ ਵਬਹਤਰ ਿਰਤੋਂ।

•  ਘੱਟ ਦੁਰਘਟਨਾਿਾਂ।

•  ਗੁਣਿੱਤਾ ਆਵਦ ਦੇ ਨਾਲ ਉੱਚ ਉਤਪਾਦਕਤਾ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.10
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.11-16
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ

ਟ੍ੇਡ ਹੈਂਡ ਟੂਲ - ਸਪੈਸੀਭਫਕੇਸ਼ਨ - ਸਟੈਂਡ੍ਡ NEC ਕੋਡ 2011 - ਿਾ੍ੀ ਬੋਝ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣਾ  (Trade hand tools - 
specification - standards - NEC code 2011 - lifting of heavy loads)
ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਔਜ਼ਾ੍ਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

•  ਔਜ਼ਾ੍ਾਂ ਨੂੰ ਭਨਸ਼ਭਚਤ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਹ੍ੇਕ ਟੂਲ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਇਹ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ ਵਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਆਪਣੇ ਕੰਮ ਲਈ ਉਵਚਤ ਔਜ਼ਾਰਾਂ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕਰੇ। ਕਾਰੀਗਰੀ ਦੀ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦੀ ਗਤੀ ਸਹੀ ਔਜ਼ਾਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ‘ਤੇ 

ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੁਆਰਾ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਟੂਲ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਗਏ 

ਹਨ।

ਪਲੇਅ੍

ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਕੰਮ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਪਲੇਅਰ ਇਨਸੂਲਵੇਟਡ ਪਕੜ ਦੇ ਹੋਣਗੇ।

1 ਪਾਈਪ ਪਕੜ, ਸਾਈਡ ਕਟ੍ ਅਤੇ ਇੰਸੂਲੇਭਟਡ ਹੈਂਡਲ ਦੇ ਨਾਲ 1 

ਭਮਸ਼੍ਨ ਪਲੇਅ੍।3650 ਤੱਕ (ਵਚੱਤਰ 1)

 ਆਕਾਰ 150 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 200 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਆਵਦ

ਇਹ ਜਾਅਲੀ ਸਟੀਲ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। ਇਹ ਿਾਇਵਰੰਗ ਅਸੈਂਬਲੀ ਅਤੇ 

ਮੁਰੰਮਤ ਦੇ ਕੰਮ ਵਿੱਚ ਛੋਟੀਆਂ ਨੌਕਰੀਆਂ ਨੂੰ ਕੱਟਣ, ਮਰੋੜਨ, ਵਖੱਚਣ, ਫੜਨ ਅਤੇ 

ਪਕੜਨ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

2 ਫਲੈਟ ਨੱਕ ਦੇ ਭਚਮਟ3ੇ552 ਤੱਕ (ਵਚੱਤਰ 2)

ਆਕਾਰ 100 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 150 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 200 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਆਵਦ।

ਫਲੈਟ ਨੱਕ ਪਲੇਅਰਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਫਲੈਟ ਿਸਤੂਆਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਪਤਲੀਆਂ ਪਲੇਟਾਂ 

ਆਵਦ ਨੂੰ ਰੱਖਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

3  ਸਾਈਡ ਕੱਟਣ ਵਾਲੇ ਪਲੇਅਰ(ਡਾਇਗੋਨਲ ਕਵਟੰਗ ਪਲੇਅਰਜ਼) 
ਬੀਆਈਐਸ 4378 (ਵਚੱਤਰ 3) ਆਕਾਰ 100 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 150 ਵਮਲੀਮੀਟਰ 

ਆਵਦ।

ਇਹ ਛੋਟੇ ਵਿਆਸ (4mm ਵਿਆਸ ਤੋਂ ਘੱਟ) ਦੀਆਂ ਤਾਂਬੇ ਅਤੇ ਅਲਮੀਨੀਅਮ 

ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨੂੰ ਕੱਟਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

4 ਸਕ੍ਰੂਡ੍ਰਾਈਵ੍ BIS 844 (ਵਚੱਤਰ 4)

ਵਬਜਲਈ ਕੰਮਾਂ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸਵਕਰਰਊਡਰਰਾਈਿਰਾਂ ਵਿੱਚ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਪਲਾਸਵਟਕ ਦੇ ਹੈਂਡਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਸਟੈਮ ਨੂੰ ਇੰਸੂਲਵੇਟੰਗ ਸਲੀਿਜ਼ ਨਾਲ ਢਵੱਕਆ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪੇਚ ਡਰਾਈਿਰ ਦਾ ਆਕਾਰ ਇਸ ਦੇ ਬਲੇਡ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਅਤੇ 

ਮਾਮੂਲੀ ਸਵਕਰਰਊਡਰਰਾਈਿਰ ਦੇ ਵਬੰਦੂ ਆਕਾਰ (ਬਲੇਡ ਦੇ ਵਸਰੇ ਦੀ ਮੋਟਾਈ) ਅਤੇ 

ਸਟੈਮ ਦੇ ਵਿਆਸ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਜਿੇਂ ਵਕ 150 mm x 0.6 mm x 4 mm

 200 mm x 0.8 mm x 5.5 mm ਆਵਦ।

ਸਵਕਰਰਊਡਰਰਾਈਿਰਾਂ ਦਾ ਹੈਂਡਲ ਜਾਂ ਤਾਂ ਲੱਕੜ ਜਾਂ ਸੈਲੂਲੋਜ਼ ਐਸੀਟੇਟ ਦਾ ਬਵਣਆ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

5 ਭਨਓਨ ਟੈਸਟ੍ BIS 5579 - 1985 (ਵਚੱਤਰ 5)

ਇਹ ਇਸਦੀ ਿਰਵਕੰਗ ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਂਜ 100 ਤੋਂ 250 ਿੋਲਟ ਦੇ ਨਾਲ ਵਨਰਧਾਰਤ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਪਰ 500 V ਦਾ ਦਰਜਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਇਸ ਵਿੱਚ ਨੀਓਨ ਗੈਸ ਨਾਲ ਭਰੀ ਇੱਕ ਕੱਚ ਦੀ ਵਟਊਬ ਅਤੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਅਵਧਕਤਮ ਿੋਲਟੇਜ ‘ਤੇ 300 ਮਾਈਕਰਰੋ-ਐਂਪੀਐਸ ਦੇ ਅੰਦਰ ਮੌਜੂਦਾ ਨੂੰ 

ਸੀਮਤ ਕਰਨ ਲਈ, ਇੱਕ ਉੱਚ ਮੁੱਲ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਨਾਲ ਲੜੀ 

ਵਿੱਚ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।
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6 ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦਾ ਚਾਕੂ (ਡਬਲ ਬਲੇਡ) (ਵਚੱਤਰ 6)

ਚਾਕੂ ਦਾ ਆਕਾਰ ਇਸਦੇ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਡੇ ਬਲੇਡ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ. 50 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 75 ਵਮਲੀਮੀਟਰ।

ਇਹ ਕੇਬਲਾਂ ਦੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਸਵਕਵਨੰਗ ਕਰਨ ਅਤੇ ਤਾਰ ਦੀ ਸਤਹ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ 

ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਬਲੇਡ ਜੋ ਵਕ ਵਤੱਖਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੇਬਲ 

ਨੂੰ ਸਵਕਵਨੰਗ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

7 ਹੈਮ੍ ਬਾਲ ਪੇਨ (ਭਚੱਤ੍ 7)

ਹਥੌੜੇ ਦਾ ਆਕਾਰ ਧਾਤ ਦੇ ਵਸਰ ਦੇ ਭਾਰ ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ. ਉਦਾਹਰਨ 

ਲਈ 125 ਗਰਰਾਮ, 250 ਗਰਰਾਮ ਆਵਦ।

ਹਥੌੜਾ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਸਟੀਲ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਟਰਰਾਈਵਕੰਗ ਵਚਹਰਾ ਗੁੰਝਲਦਾਰ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਨਹੁੰ ਮਾਰਨ, ਵਸੱਧਾ ਕਰਨ ਅਤੇ ਮੋੜਨ ਦੇ ਕੰਮ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਹੈਂਡਲ ਸਖ਼ਤ ਲੱਕੜ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

8 ਕੋਭਸਸ਼਼-ਵ੍ਗ (ਇੰਜੀਨੀਅਰ ਦਾ ਿਰਗ)(ਵਚੱਤਰ 8) TO 2103

ਇਹ ਇਸਦੇ ਬਲੇਡ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ.

ਉਦਾ. 50 ਵਮਲੀਮੀਟਰ x 35 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

  100 ਵਮਲੀਮੀਟਰ x 70 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

  150 mm x 100 mm ਆਵਦ

ਇਸ ਨੂੰ ਹਥੌੜੇ ਵਾਂਗ ਨਾ ਵ੍ਤੋ।

9 ਮਜ਼ਬੂਤ ਛੀਸਲ (ਵਚੱਤਰ 9)

ਇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਲੱਕੜ ਦਾ ਹੈਂਡਲ ਅਤੇ 150 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਲੰਬਾਈ ਦਾ ਇੱਕ ਕਾਸਟ 

ਸਟੀਲ ਬਲੇਡ ਹੈ। ਇਸਦਾ ਆਕਾਰ ਬਲੇਡ ਦੀ ਚੌੜਾਈ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ. 6 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 12 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 18 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 25 ਵਮਲੀਮੀਟਰ। 

ਇਹ ਲੱਕੜ ਵਿੱਚ ਵਚਵਪੰਗ, ਸਕਰਰੈਵਪੰਗ ਅਤੇ ਗਰੂਵਿੰਗ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

10 ਟੇਨਨ-ਆ੍ਾ (ਵਚੱਤਰ 10) TO 5123, TO 5130, TO 5031

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਟੈਨਨ-ਆਰਾ ਦੀ ਲੰਬਾਈ 250 ਜਾਂ 300 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਹੋਿੇਗੀ। ਅਤੇ 

ਇਸ ਦੇ 8 ਤੋਂ 12 ਦੰਦ ਪਰਰਤੀ 25.4 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਹਨ ਅਤੇ ਬਲੇਡ ਦੀ ਚੌੜਾਈ 10 

ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਹੈ। ਇਹ ਪਤਲੇ, ਲੱਕੜ ਦੇ ਉਪਕਰਣਾਂ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਲੱਕੜ ਦੇ ਬੈਟਨ, 

ਕੇਵਸੰਗ ਕਵੈਪੰਗ, ਬੋਰਡਾਂ ਅਤੇ ਗੋਲ ਬਲਾਕਾਂ ਨੂੰ ਕੱਟਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

11 ਫਾਈਲਾਂ (ਵਚੱਤਰ 11) BIS 1931

ਇਹ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਮਾਮੂਲੀ ਲੰਬਾਈ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਹਨ।

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ 150 mm, 200 mm, 250 mm 300 mm ਆਵਦ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.11 - 16
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ਇਹਨਾਂ ਫਾਈਲਾਂ ਵਿੱਚ ਿੱਖੋ-ਿੱਖਰੇ ਦੰਦ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਵਸਰਫ ਫਾਰਿਰਡ ਸਟਰਰੋਕ 

ਵਿੱਚ ਕੱਟਣ ਲਈ ਬਣਾਏ ਗਏ ਹਨ। ਇਹ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਲੰਬਾਈਆਂ ਅਤੇ ਭਾਗਾਂ 

ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹਨ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਫਲੈਟ, ਅੱਧਾ ਗੋਲ, ਗੋਲ, ਿਰਗ, ਵਤਕੋਣਾ), 

ਮੋਟਾ, ਬੇਸਟਾਰਡ ਸੈਵਕੰਡ ਕੱਟ ਅਤੇ ਸਮੂਥ ਅਤੇ ਵਸੰਗਲ ਅਤੇ ਡਬਲ ਕੱਟ ਿਰਗੇ 

ਕਟੌਤੀਆਂ।

ਇਹਨਾਂ ਫਾਈਲਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਧਾਤੂਆਂ ਤੋਂ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀਆਂ ਬਾਰੀਕ ਵਚਪਸ ਨੂੰ ਹਟਾਉਣ 

ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਫਾਈਲ ਦਾ ਸਰੀਰ ਕਾਸਟ ਸਟੀਲ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਟੈਂਗ ਨੂੰ ਛੱਡ ਕੇ ਸਖ਼ਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

12 ਬ੍ਰੈਡੌਲ ਵ੍ਗ ਨੁਕਤਾਚੀਨੀ(ਜਾਂ ਪੋਕ੍) (ਭਚੱਤ੍ 12) 

 BIS 10375 - 1982

ਇਹ ਇਸਦੀ ਲੰਬਾਈ ਅਤੇ ਵਿਆਸ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ. 

150 mm x 6 mm

ਇਹ ਇੱਕ ਲੰਮਾ ਵਤੱਖਾ ਟੂਲ ਹੈ ਜੋ ਪੇਚਾਂ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰਨ ਲਈ ਲੱਕੜ ਦੀਆਂ ਚੀਜ਼ਾਂ 

‘ਤੇ ਪਾਇਲਟ ਛੇਕ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

13 ਸੈਂਟ੍ ਪੰਚ (ਵਚੱਤਰ 13) TO 7177

ਆਕਾਰ ਇਸਦੀ ਲੰਬਾਈ ਅਤੇ ਸਰੀਰ ਦੇ ਵਿਆਸ ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ. ਉਦਾ. 

100 ਵਮਲੀਮੀਟਰ x 8 ਵਮਲੀਮੀਟਰ। ਕੇਂਦਰ ਪੰਚ ਦੇ ਵਸਰੇ ਦਾ ਕੋਣ 90° ਹੈ।

ਇਹ ਧਾਤ ‘ਤੇ ਪਾਇਲਟ ਛੇਕਾਂ ਨੂੰ ਵਨਸ਼ਾਨਬੱਧ ਕਰਨ ਅਤੇ ਪੰਚ ਕਰਨ ਲਈ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਟੂਲ ਸਟੀਲ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਸਰੇ ਸਖ਼ਤ ਅਤੇ 

ਗੁੰਝਲਦਾਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

14 ਮੈਲੇਟ (ਵਚੱਤਰ 14)

ਮਾਲਟ ਨੂੰ ਵਸਰ ਦੇ ਵਿਆਸ ਜਾਂ ਭਾਰ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

 ਵਜਿਂੇ ਵਕ 50 ਵਮਲੀਮੀਟਰ x 150 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

  75 ਵਮਲੀਮੀਟਰ x 150 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਜਾਂ 500 ਗਰਰਾਮ, 1 ਵਕਲੋਗਰਰਾਮ।

ਇਹ ਸਖ਼ਤ ਲੱਕੜ ਜਾਂ ਨਾਈਲੋਨ ਤੋਂ ਬਵਣਆ ਹੈ। ਇਹ ਮਜ਼ਬੂਤ ਛੇਲੀ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ 

ਲਈ, ਅਤੇ ਪਤਲੀਆਂ ਧਾਤੂਆਂ ਦੀਆਂ ਚਾਦਰਾਂ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਕਰਨ ਅਤੇ ਮੋੜਨ ਲਈ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਨਾਲ ਹੀ, ਇਸਦੀ ਿਰਤੋਂ ਮੋਟਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਦੇ ਕੰਮ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

15 ਫਲੈਟ ਠੰਡੇ ਛੀਨੀ (ਵਚੱਤਰ 15) TO 402

ਇਸਦਾ ਆਕਾਰ ਮਾਮੂਲੀ ਚੌੜਾਈ ਅਤੇ ਲੰਬਾਈ ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਭਾਿ  14 ਵਮਲੀਮੀਟਰ x 100 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

  15 ਵਮਲੀਮੀਟਰ x 150 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

  20 ਵਮਲੀਮੀਟਰ x 150 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

ਇੱਕ ਠੰਡੇ ਵਚਸਲ ਦਾ ਸਰੀਰ ਦਾ ਆਕਾਰ ਗੋਲ ਜਾਂ ਹੈਕਸਾਗਨ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਠੰਡੀ ਛੀਨੀ ਉੱਚ ਕਾਰਬਨ ਸਟੀਲ ਤੋਂ ਬਣੀ ਹੈ। ਇਸਦਾ ਕੱਟਣ ਿਾਲਾ ਕੋਣ 35° ਤੋਂ 

45° ਤੱਕ ਬਦਲਦਾ ਹੈ। ਛੀਨੀ ਦਾ ਕੱਟਣ ਿਾਲਾ ਵਕਨਾਰਾ ਸਖ਼ਤ ਅਤੇ ਗੁੱਦਾ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਇਸ ਵਛੱਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੰਧ ਆਵਦ ‘ਤੇ ਛੇਕ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

16 ੍ਾਲ ਪਲੱਗ ਟੂਲ ਅਤੇ ਭਬੱਟ (ਵਚੱਤਰ 16)

ਇਸਦਾ ਆਕਾਰ ਸੰਵਖਆ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਵਜਿੇਂ-ਵਜਿਂੇ ਵਗਣਤੀ ਿਧਦੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ, ਵਬੱਟ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਪਲੱਗ ਦੀ ਮੋਟਾਈ ਿੀ ਘਟਦੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਉਦਾ. ਨੰ. 8, 10, 

12, 14 ਆਵਦ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.11 - 16
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ਇੱਕ ਰਾਲ ਪਲੱਗ ਟੂਲ ਦੇ ਦੋ ਵਹੱਸੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਰਥਾਤ ਟੂਲ ਵਬੱਟ ਅਤੇ ਟੂਲ 

ਹੋਲਡਰ। ਟੂਲ ਵਬੱਟ ਟੂਲ ਸਟੀਲ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਧਾਰਕ ਹਲਕੇ ਸਟੀਲ 

ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇੱਟਾਂ, ਕੰਕਰੀਟ ਦੀ ਕੰਧ ਅਤੇ ਛੱਤ ਵਿੱਚ ਛੇਕ 

ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਉਪਕਰਣਾਂ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰਨ ਲਈ ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚ 

ਰਾਲ ਪਲੱਗ ਪਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

17 ਸਪੈਨ੍: ਡਬਲ ਐਂਡ (ਵਚੱਤਰ 17) 2028 ਤੱਕ

ਇੱਕ ਸਪੈਨਰ ਦਾ ਆਕਾਰ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਵਗਰੀਦਾਰਾਂ ‘ਤੇ ਵਫੱਟ ਹੋ 

ਸਕੇ। ਉਹ ਕਈ ਆਕਾਰਾਂ ਅਤੇ ਆਕਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹਨ।

ਆਕਾਰ, ਡਬਲ-ਐਂਡ ਸਪੈਨਰਾਂ ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਹਨ

10-11 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

12-13 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

14-15 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

16-17 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

18-19 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

20-22 ਵਮਲੀਮੀਟਰ.

ਵਗਰੀਦਾਰਾਂ ਅਤੇ ਬੋਲਟਾਂ ਨੂੰ ਵਢੱਲਾ ਕਰਨ ਅਤੇ ਕੱਸਣ ਲਈ, ਸਪੈਨਰ ਸੈੱਟ ਿਰਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਕਾਸਟ ਸਟੀਲ ਦੇ ਬਾਹਰ ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ. ਇਹ ਕਈ 

ਆਕਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹਨ ਅਤੇ ਇੱਕ ਜਾਂ ਦੋਹਰੇ ਵਸਰੇ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

18 ਹੈਕਸੌ ਫ੍ੇਮ ਅਤੇ ਬਲੇਡ

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਭਾਗਾਂ ਦੀਆਂ ਧਾਤਾਂ ਨੂੰ ਕੱਟਣ ਲਈ ਬਲੇਡ ਦੇ ਨਾਲ ਹੈਕਸਾ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਸਲਾਟ ਅਤੇ ਰੂਪਾਂਤਰਾਂ ਨੂੰ ਕੱਟਣ ਲਈ ਿੀ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ।

ਹੈਕਸੌ ਫ੍ੇਮਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਬੋਲਡ ਫਰੇਮ:ਬਲੇਡ ਦੀ ਵਸਰਫ਼ ਇੱਕ ਖਾਸ ਵਮਆਰੀ ਲੰਬਾਈ ਵਫੱਟ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ 

ਹੈ।ਅਡਜਸਟੇਬਲ ਫਰੇਮ (ਫਲੈਟ):ਿੱਖ ਿੱਖ ਸਟੈਂਡਰਡ ਲੰਬਾਈ ਦੇ ਬਲੇਡ ਵਫੱਟ ਕੀਤੇ 

ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਅਡਜਸਟੇਬਲ ਫ੍ੇਮ ਭਟਊਬਲ੍ ਭਕਸਮ (ਵਚੱਤਰ 18):ਇਹ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਰਤੀ 

ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਵਕਸਮ ਹੈ। ਇਹ ਆਰੇ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਇੱਕ ਵਬਹਤਰ ਪਕੜ ਅਤੇ ਵਨਯੰਤਰਣ 

ਵਦੰਦਾ ਹੈ.

ਹੈਕਸੌ ਬਲੇਡ: ਹੈਕਸੌ ਬਲੇਡ ਦੰਦਾਂ ਿਾਲਾ ਪਤਲਾ, ਤੰਗ, ਸਟੀਲ ਬੈਂਡ ਹੁੰਦਾ ਹੈ 

ਅਤੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਦੋ ਵਪੰਨ ਹੋਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਇੱਕ ਹੈਕਸੌ ਫਰੇਮ ਦੇ ਨਾਲ ਿਰਵਤਆ 

ਵਗਆ ਹੈ. ਇਹ ਬਲੇਡ ਜਾਂ ਤਾਂ ਘੱਟ ਵਮਸ਼ਰਤ ਸਟੀਲ (la) ਜਾਂ ਹਾਈ ਸਪੀਡ ਸਟੀਲ 

(hs) ਦੇ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ 250mm ਅਤੇ 300mm ਦੀ ਵਮਆਰੀ ਲੰਬਾਈ ਵਿੱਚ 

ਉਪਲਬਧ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਸਹੀ ਕੰਮ ਕਰਨ ਲਈ, ਸਖ਼ਤ ਉਸਾਰੀ ਦੇ ਫਰੇਮ ਹੋਣੇ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹਨ.

ਹੈਕਸੌ ਬਲੇਡ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਸਿ-ਹਾ੍ਡ ਬਲੇਡ: ਵਪੰਨ ਦੇ ਛੇਕ ਵਿਚਕਾਰ ਚੌੜਾਈ ਬਲੇਡ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੇ ਨਾਲ 

ਸਖ਼ਤ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਲਚਕੀਲੇ ਬਲੇਡ:ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਬਲੇਡਾਂ ਲਈ ਵਸਰਫ਼ ਦੰਦ ਸਖ਼ਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। 

ਆਪਣੀ ਲਚਕਤਾ ਦੇ ਕਾਰਨ, ਇਹ ਬਲੇਡ ਕਰਿ ਲਾਈਨਾਂ (ਵਚੱਤਰ 19) ਦੇ ਨਾਲ 

ਕੱਟਣ ਲਈ ਉਪਯੋਗੀ ਹਨ।

ਹੈਕਸੌ ਲਈ ਆਰੇ ਦੇ ਬਲੇਡ ਦੰਦਾਂ ਦੇ ਛੋਟੇ ਅਤੇ ਿੱਡੇ ਕੱਟਣ ਦੇ ਨਾਲ ਉਪਲਬਧ 

ਹਨ, ਇਹ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਵਕਸਮ ਅਤੇ ਆਕਾਰ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਕ ਉਨਹਰਾਂ ਨੂੰ 

ਕੱਟਣਾ ਹੈ। ਦੰਦਾਂ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦਾ ਵਸੱਧਾ ਸਬੰਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ

ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਵਪੱਚ, ਜੋ ਵਕ ਕੱਟਣ ਿਾਲੇ ਵਕਨਾਰੇ ਦੇ ਪਰਰਤੀ 25mm ਦੰਦਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ 

ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਹੈਕਸੌ ਬਲੇਡ ਇਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਵਪੱਚਾਂ ਵਿੱਚ 

ਉਪਲਬਧ ਹਨ: (ਵਚੱਤਰ 20)

•  14 ਦੰਦ ਪਰਰਤੀ 25 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

• 18 ਦੰਦ ਪਰਰਤੀ 25 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

• 24 ਦੰਦ ਪਰਰਤੀ 25 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

• 32 ਦੰਦ ਪਰਰਤੀ 25 ਵਮਲੀਮੀਟਰ।
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ਭਮਆ੍ੀ ਅਤੇ ਮਾਨਕੀਕ੍ਨ (Standard and standardisation)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਦੱਸੋ ਭਕ ਮਾਨਕੀਕ੍ਨ ਅਤੇ ਭਮਆ੍ ਦਾ ਕੀ ਅ੍ਥ ਹੈ

• ਵੱਿ-ਵੱਿ ਭਮਆ੍ੀ ਸੰਸਥਾਵਾਂ ਦੇ ਨਾਂ ਦੱਸੋ

• ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਕੋਡ 2011 ਦੀ ਮੂਲ ਿਾ੍ਨਾ ਨੂੰ ਪੜਹਰੋ ਅਤੇ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਗਲਤ ਭਲਫਭਟੰਗ ਭਵਿੀ ਦੇ ਕਾ੍ਨ ਸੱਟ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

• ਿਾ੍ੀ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਨੂੰ ਭਹਲਾਉਣ ਲਈ ਅਪਣਾਈ ਜਾਣ ਵਾਲੀ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ।

ਮਾਨਕੀਕਰਨਉਪਭੋਗਤਾ ਅਤੇ ਵਨਰਮਾਤਾ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਲਈ ਖਾਸ ਗਤੀਵਿਧੀ ਲਈ 

ਇੱਕ ਵਿਿਸਵਥਤ ਪਹੁੰਚ ਲਈ ਵਨਯਮ ਬਣਾਉਣ ਅਤੇ ਲਾਗੂ ਕਰਨ ਦੀ ਪਰਰਵਕਵਰਆ 

ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਖਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕਾਰਜਸ਼ੀਲ 

ਸਵਥਤੀਆਂ ਅਤੇ ਸੁਰੱਵਖਆ ਲੋੜਾਂ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ ਸਰਿੋਤਮ ਸਮੁੱਚੀ 

ਆਰਵਥਕਤਾ ਨੂੰ ਉਤਸ਼ਾਵਹਤ ਕਰਨ ਲਈ।

ਇਹ ਵਿਵਗਆਨ, ਤਕਨੀਕ ਅਤੇ ਤਜ਼ਰਬੇ ਦੇ ਇਕਸਾਰ ਨਤੀਵਜਆਂ ‘ਤੇ ਅਧਾਰਤ ਹੈ। 

ਇਹ ਨਾ ਵਸਰਫ਼ ਿਰਤਮਾਨ ਲਈ ਆਧਾਰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਸਗੋਂ ਭਵਿੱਖ ਦੇ 

ਵਿਕਾਸ ਲਈ, ਅਤੇ ਤਰੱਕੀ ਦੇ ਨਾਲ ਰਫਤਾਰ ਨੂੰ ਜਾਰੀ ਰੱਖਣ ਲਈ ਿੀ.

ਵਕਸੇ ਿੀ ਦੇਸ਼ ਵਿੱਚ ਪੈਦਾ ਕੀਤੀ ਸਮੱਗਰੀ/ਟੂਲ/ਉਪਕਰਨ ਕੁਝ ਵਮਆਰੀ ਹੋਣੇ 

ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਲੋੜ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ ਲਈ,

ਸਟੈਂਡਰਾਈਜ਼ੇਸ਼ਨ ਲਈ ਅੰਤਰਰਾਸ਼ਟਰੀ ਸੰਸਥਾ (ISO) ਸ਼ੁਰੂ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ ਅਤੇ 

ISO ਨੰਬਰ ਦੇ ਨਾਲ ਕੋਡਬੱਧ ਕਈ ਪੁਸਵਤਕਾਿਾਂ ਦੁਆਰਾ ਮਾਪ, ਤਕਨਾਲੋਜੀ ਅਤੇ 

ਵਚੰਨਹਰ, ਉਤਪਾਦਾਂ ਅਤੇ ਪਰਰਵਕਵਰਆਿਾਂ, ਵਿਅਕਤੀਆਂ ਅਤੇ ਚੀਜ਼ਾਂ ਦੀ ਸੁਰਵੱਖਆ 

ਦੀਆਂ ਇਕਾਈਆਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਸਟੈਂਡਰਡ ਨੂੰ ਜ਼ੁਬਾਨੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਵਲਖਤੀ ਜਾਂ ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਗਰਰਾਵਫਕਲ ਵਿਧੀ ਦੁਆਰਾ 

ਜਾਂ ਇਕਾਈ ਦੀਆਂ ਕੁਝ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਨ ਜਾਂ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਕਰਨ 

ਲਈ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਚਤ ਸਮੇਂ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਸਿੇਾ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਮਾਡਲ, ਨਮੂਨੇ ਜਾਂ 

ਪਰਰਤੀਵਨਧਤਾ ਦੇ ਹੋਰ ਭੌਵਤਕ ਸਾਧਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਸਥਾਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਜਾਂ 

ਮਾਪ ਦਾ ਆਧਾਰ, ਭਵੌਤਕ ਿਸਤੂ, ਇੱਕ ਵਕਵਰਆ, ਪਰਰਵਕਵਰਆ, ਵਿਧੀ, ਅਵਭਆਸ, 

ਸਮਰੱਥਾ, ਕਾਰਜ, ਕਰਤਿੱ, ਵਜ਼ੰਮੇਿਾਰੀ ਦਾ ਅਵਧਕਾਰ, ਇੱਕ ਵਿਿਹਾਰ, ਇੱਕ 

ਰਿੱਈਆ ਇੱਕ ਸੰਕਲਪ ਜਾਂ ਸੰਕਲਪ।

ਸਥਾਨਕ ਅਤੇ ਅੰਤਰਰਾਸ਼ਟਰੀ ਬਾਜ਼ਾਰ ਵਿੱਚ ਭਾਰਤੀ ਿਸਤੂਆਂ ਨੂੰ ਿੇਚਣ ਲਈ 

ਕੁਝ ਮਾਨਕੀਕਰਨ ਵਿਧੀਆਂ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹਨ। ਵਬਊਰੋ ਆਫ਼ ਇੰਡੀਅਨ ਸਟੈਂਡਰਡ BIS 

(ISI) ਦੁਆਰਾ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿਸਤਾਂ ਲਈ ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਪੁਸਵਤਕਾਿਾਂ ਰਾਹੀਂ ਵਮਆਰ 

ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। BIS ਕਿੇਲ ਇੱਕ ਚੰਗੀ ਤਸਦੀਕ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਕਸਰ 

ਉਤਪਾਦ ਵਨਰਧਾਰਨ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਲੋੜੀਂਦੇ ਟੈਸਟ ਪਾਸ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਵਨਰਮਾਤਾ BIS ਪਰਰਮਾਣੀਕਰਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਹੀ ਉਤਪਾਦ ‘ਤੇ BIS(ISI) ਵਚੰਨਹਰ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਦੇਸ਼ਾਂ ਵਿੱਚ ਵਿਸ਼ਿ ਭਰ ਵਿੱਚ ਮਾਨਕੀਕਰਨ ਲਈ ਬਹੁਤ ਸਾਰੀਆਂ 

ਸੰਸਥਾਿਾਂ ਹਨ।

ਵਮਆਰੀ ਸੰਸਥਾ ਅਤੇ ਸੰਬੰਵਧਤ ਦੇਸ਼ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਹਨ: BIS - ਭਾਰਤੀ ਵਮਆਰ 

ਵਬਊਰੋ (ISI) - ਭਾਰਤ

ISO - ਅੰਤਰਰਾਸ਼ਟਰੀ ਵਮਆਰੀ ਸੰਸਥਾ

JIS - ਜਾਪਾਨੀ ਉਦਯਵੋਗਕ ਵਮਆਰ - ਜਾਪਾਨ

BSI - ਵਬਰਰਵਟਸ਼ ਸਟੈਂਡਰਡ ਇੰਸਟੀਵਚਊਟ

BS(S)- ਵਬਰਰਟੇਨ

DIN - ਜਰਮਨ ਉਦਯੋਵਗਕ ਵਮਆਰ - ਜਰਮਨੀ

GOST - ਰੂਸੀ

ASA - ਅਮਰੀਕਨ ਸਟੈਂਡਰਡਜ਼ ਐਸੋਸੀਏਸ਼ਨ - ਅਮਰੀਕਾ
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BIS (ISI) ਸ੍ਟੀਭਫਕੇਸ਼ਨ ਮਾ੍ਕ ਸਕੀਮ ਦੇ ਫਾਇਦੇ:

BIS (ISI) ਸਰਟੀਵਫਕੇਸ਼ਨ ਮਾਰਕ ਸਕੀਮ ਤੋਂ ਅਰਥਚਾਰੇ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਖੇਤਰਾਂ ਨੂੰ 

ਕਈ ਫਾਇਦੇ ਵਮਲਦੇ ਹਨ।

ਭਨ੍ਮਾਤਾਵਾਂ ਨੂੰ

• ਉਤਪਾਦਨ ਪਰਰਵਕਵਰਆਿਾਂ ਨੂੰ ਸੁਚਾਰੂ ਬਣਾਉਣਾ ਅਤੇ ਗੁਣਿੱਤਾ ਵਨਯੰਤਰਣ 

ਪਰਰਣਾਲੀ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤ। 

•  BIS ਦੁਆਰਾ ਗੁਣਿੱਤਾ ਵਨਯੰਤਰਣ ਪਰਰਣਾਲੀ ਦਾ ਸੁਤੰਤਰ ਆਵਡਟ

•  ਮਾਨਕੀਕਰਨ ਤੋਂ ਪੈਦਾ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਉਤਪਾਦਨ ਅਰਥਸ਼ਾਸਤਰ ਦੀ ਿਾਢੀ

•  ਅੰਦਰੂਨੀ ਅਤੇ ਵਿਦੇਸ਼ਾਂ ਵਿੱਚ, ਬਾਜ਼ਾਰ ਵਿੱਚ ਉਤਪਾਦਾਂ ਦੀ ਵਬਹਤਰ ਤਸਿੀਰ 

•  ਪੂਰੇ-ਵਿਕਰੇਤਾਿਾਂ, ਪਰਰਚੂਨ ਵਿਕਰੇਤਾਿਾਂ ਅਤੇ ਸਟਾਵਕਸਟਾਂ ਲਈ ਖਪਤਕਾਰਾਂ 

ਦਾ ਵਿਸ਼ਿਾਸ ਅਤੇ ਸਦਭਾਿਨਾ

•  ਸੰਗਵਠਤ ਖਰੀਦਦਾਰਾਂ, ਕੇਂਦਰ ਅਤੇ ਰਾਜ ਸਰਕਾਰਾਂ ਦੀਆਂ ਏਜੰਸੀਆਂ, ਸਥਾਨਕ 

ਸੰਸਥਾਿਾਂ, ਜਨਤਕ ਅਤੇ ਵਨੱਜੀ ਖੇਤਰ ਦੇ ਅਦਾਵਰਆਂ ਆਵਦ ਦੁਆਰਾ ISI-

ਵਨਸ਼ਾਨਬੱਧ ਉਤਪਾਦਾਂ ਲਈ ਤਰਜੀਹ। ਕੁਝ ਸੰਗਵਠਤ ਖਰੀਦਦਾਰ ISI-

ਵਨਸ਼ਾਨਬੱਧ ਿਸਤਾਂ ਲਈ ਹੋਰ ਿੀ ਿੱਧ ਕੀਮਤ ਦੀ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ ਕਰਦੇ ਹਨ।

•  ਉਦਯੋਵਗਕ ਵਿਕਾਸ ਬੈਂਕ ਆਫ ਇੰਡੀਆ (IDBI) ਅਤੇ ਰਾਸ਼ਟਰੀਵਕਰਰਤ ਬੈਂਕਾਂ 

ਦੁਆਰਾ ਪੇਸ਼ ਕੀਤੇ ਗਏ ਵਿੱਤੀ ਪਰਰੋਤਸਾਹਨ।

ਿਪਤਕਾ੍ਾਂ ਨੂੰ

• ਇੱਕ ਸੁਤੰਤਰ ਤਕਨੀਕੀ, ਰਾਸ਼ਟਰੀ ਸੰਸਥਾ ਦੁਆਰਾ ਭਾਰਤੀ ਵਮਆਰਾਂ ਦੇ ਨਾਲ 

ਅਨੁਕੂਲਤਾ 

•  ਇੱਕ ਵਮਆਰੀ ਉਤਪਾਦ ਚੁਣਨ ਵਿੱਚ ਮਦਦ

•  ਘਟੀਆ ਕੁਆਵਲਟੀ ਦੇ ਪਾਏ ਜਾਣ ਦੀ ਸੂਰਤ ਵਿੱਚ ISI-ਮਾਰਕ ਕੀਤੇ ਉਤਪਾਦਾਂ 

ਦੀ ਮੁਫਤ ਤਬਦੀਲੀ

•  ਸ਼ੋਸ਼ਣ ਅਤੇ ਧੋਖੇ ਤੋਂ ਸੁਰਵੱਖਆ

•  ਜਾਨ ਅਤੇ ਸੰਪਤੀ ਨੂੰ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਖਤਵਰਆਂ ਤੋਂ ਸੁਰੱਵਖਆ ਦਾ ਭਰੋਸਾ

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਕੋਡ - 2011 ਦੀ ਜਾਣ-ਪਛਾਣ

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਕੋਡ - 2011

ਨੈਸ਼ਨਲ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਕੋਡ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਅਵਭਆਸ ਨਾਲ 

ਸਬੰਧਤ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਪਵਹਲੂਆਂ ਦੇ ਨਾਲ ਫੈਸਲਾ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਕਈ ਭਾਰਤੀ ਮਾਪਦੰਡਾਂ 

ਦਾ ਿਰਣਨ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ ਇਹ ਵਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਕੋਡ ਦੇ 

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਭਾਗ/ਭਾਗਾਂ ਨੂੰ ਸੰਬੰਵਧਤ ਭਾਰਤੀ ਮਾਪਦੰਡਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਜੋੜ ਕੇ 

ਪਵੜਹਰਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਇੱਥੇ 8 ਭਾਗ ਹਨ ਅਤੇ ਹਰੇਕ ਭਾਗ ਵਿੱਚ ਭਾਗਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਹਰ ਸੈਕਸ਼ਨ 

ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਆਈਟਮ/ਵਡਿਾਈਸ, ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ ਆਵਦ ਦਾ ਿਰਣਨ ਕਰਦਾ 

ਹੈ।

ਇੱਥੇ, ਭਾਗ - 1 ਦੇ 20 ਭਾਗਾਂ ਦਾ ਿਰਣਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਵਕਸ ਪਵਹਲੂ 

ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਭਾਗ 1 ਵਿੱਚ, 20 ਭਾਗ ਹਨ। ਹਰੇਕ ਭਾਗ ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਹੇਠਾਂ 

ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 1 ਕੋਡ ਦਾ ਭਾਗ 1/ ਭਾਗ 1 NEC ਦੇ ਦਾਇਰੇ ਦਾ ਿਰਣਨ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 2 ਹਿਾਵਲਆਂ ਦੇ ਨਾਲ ਆਈਟਮਾਂ ਦੀ ਪਵਰਭਾਸ਼ਾ ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 3 ਵਚੱਤਰਾਂ, ਅੱਖਰਾਂ ਦੇ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਅਤੇ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਲਈ ਗਰਰਾਵਫਕਲ ਪਰਰਤੀਕਾਂ 

ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਹੋਰ ਿੇਰਵਿਆਂ ਲਈ ਹਿਾਲਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 4 ਇਲੈਕਟਰਰੋ ਤਕਨਾਲੋਜੀ ਵਿੱਚ ਵਚੱਤਰਾਂ, ਚਾਰਟ ਅਤੇ ਟੇਬਲਾਂ ਦੀ ਵਤਆਰੀ 

ਅਤੇ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਦੀ ਵਨਸ਼ਾਨਦੇਹੀ ਲਈ ਵਦਸ਼ਾ-ਵਨਰਦੇਸ਼ਾਂ ਦੇ ਕਿਰ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 5 ਇਲੈਕਟਰਰੋ ਤਕਨਾਲੋਜੀ ਵਿੱਚ ਮਾਪ ਦੀਆਂ ਇਕਾਈਆਂ ਅਤੇ 

ਪਰਰਣਾਲੀਆਂ ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 6 AC ਅਤੇ DC ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਵਮਆਰੀ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਕਿਰ 

ਕਰਦਾ ਹੈ, ਮੌਜੂਦਾ ਰੇਵਟੰਗਾਂ ਅਤੇ ਵਮਆਰੀ ਪਰਰਣਾਲੀਆਂ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੇ ਮੁੱਲਾਂ 

ਨੂੰ ਤਰਜੀਹ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 7 ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਅਤੇ ਐਗਜ਼ੀਵਕਊਸ਼ਨ ਦੇ 

ਬੁਵਨਆਦੀ ਵਸਧਾਂਤਾਂ ਨੂੰ ਵਗਣਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 8 ਇਮਾਰਤਾਂ ਦੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦਾ ਮੁਲਾਂਕਣ ਕਰਨ ਲਈ ਵਦਸ਼ਾ-

ਵਨਰਦੇਸ਼ਾਂ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਨੂੰ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 9 ਵਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਅਤੇ 

ਵਨਰਮਾਣ ਸੰਬੰਧੀ ਲੋੜਾਂ ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 10 ਸਰਕਟ ਕੈਲਕੂਲੇਟਰਾਂ ਨਾਲ ਸਬਵੰਧਤ ਵਦਸ਼ਾ-ਵਨਰਦੇਸ਼ਾਂ ਅਤੇ ਆਮ 

ਲੋੜਾਂ ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 11 ਵਬਲਵਡੰਗ ਸਿੇਾਿਾਂ ਨਾਲ ਸਬੰਧਤ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਕੰਮ ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ ਨੂੰ 

ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਪਾਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੀਆਂ ਹਨ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 12 ਸਾਜ਼-ਸਾਮਾਨ ਦੀ ਚੋਣ ਲਈ ਆਮ ਮਾਪਦੰਡ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਿਾ੍ਾ 13 ਕਵਮਸ਼ਵਨੰਗ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਜਾਂਚ ‘ਤੇ ਸਥਾਪਨਾ ਦੇ ਆਮ ਵਸਧਾਂਤ 

ਅਤੇ ਗਾਈਡ ਲਾਈਨਾਂ ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਿਾ੍ਾ 14 ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਅਰਵਥੰਗ ਨਾਲ ਜੁੜੀਆਂ ਆਮ ਲੋੜਾਂ 

ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਅਰਵਥੰਗ ਲਈ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ 

ਲੋੜਾਂ ਕੋਡ ਦੇ ਸਬੰਧਤ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤੀਆਂ ਗਈਆਂ ਹਨ।

ਸੈਕਸ਼ਨ 15 ਇਮਾਰਤਾਂ ਲਈ ਲਾਈਟਵਨੰਗ ਸੁਰੱਵਖਆ ਪਰਰਣਾਲੀਆਂ ਦੇ ਬੁਵਨਆਦੀ 

ਵਬਜਲਈ ਪਵਹਲੂਆਂ ਅਤੇ ਵਸਸਟਮ ਦਾ ਵਹੱਸਾ ਬਣਨ ਿਾਲੀ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ 

ਬਾਰੇ ਵਦਸ਼ਾ-ਵਨਰਦੇਸ਼ਾਂ ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਿਾ੍ਾ 16 ਇਮਾਰਤਾਂ ਦੀ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਵਬਜਲੀ ਸਥਾਪਨਾ ਵਿੱਚ ਸੁਰੱਵਖਆ ਲੋੜਾਂ 

ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਿਾ੍ਾ 17 ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਦੀਆਂ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਇਸ ਨੂੰ ਵਬਹਤਰ ਬਣਾਉਣ ਲਈ 

ਘੱਟ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਅਤੇ ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਲਈ ਵਦਸ਼ਾ-ਵਨਰਦੇਸ਼ ਸ਼ਾਮਲ 

ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਿਾ੍ਾ 18 ਊਰਜਾ ਸੰਭਾਲ ਦੇ ਵਦਰਰਸ਼ਟੀਕੋਣ ਤੋਂ ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੀ ਚੋਣ ਲਈ ਵਿਚਾਰੇ 

ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਪਵਹਲੂਆਂ ਅਤੇ ਊਰਜਾ ਆਵਡਟ ਬਾਰੇ ਮਾਰਗਦਰਸ਼ਨ ਨੂੰ ਸ਼ਾਮਲ 

ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਿਾ੍ਾ 19 ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਕੰਮ ਵਿੱਚ ਸੁਰੱਵਖਆ ਪਰਰਵਕਵਰਆਿਾਂ ਅਤੇ ਅਵਭਆਸਾਂ 

ਬਾਰੇ ਵਦਸ਼ਾ-ਵਨਰਦੇਸ਼ਾਂ ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.11 - 16
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ਸੈਕਸ਼ਨ 20 ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ ਦੇ ਕੰਮ ਵਿੱਚ ਅਕਸਰ ਰੈਫਰ ਕੀਤੇ 

ਟੇਬਲ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਉਪਰੋਕਤ ਿਰਣਨ ਭਾਗ 1 ਹੈ, ਤੁਸੀਂ ਬਾਕੀ ਦੇ ਭਾਗਾਂ ਅਤੇ ਹੋਰ ਵਬਜਲੀ ਸਥਾਪਨਾ, 

ਆਈਟਮਾਂ ਦੇ ਉਪਕਰਣਾਂ ਅਤੇ ਉਪਕਰਣਾਂ ਲਈ ਭਾਗ ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਦੇ ਸਕਦੇ ਹੋ।

ਿਾ੍ ਚੁੱਕਣਾ ਅਤੇ ਸੰਿਾਲਣਾ

ਵਰਪੋਰਟ ਕੀਤੇ ਗਏ ਬਹੁਤ ਸਾਰੇ ਹਾਦਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਭਾਰ ਚੁੱਕਣ ਅਤੇ ਚੁੱਕਣ ਕਾਰਨ 

ਹੋਣ ਿਾਲੀਆਂ ਸੱਟਾਂ ਸ਼ਾਮਲ ਹਨ। ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਨੂੰ ਮੋਟਰਾਂ ਲਗਾਉਣ, 

ਭਾਰੀ ਕੇਬਲ ਲਗਾਉਣ, ਿਾਇਵਰੰਗ ਕਰਨ ਦੀ ਲੋੜ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ 

ਸਾਰਾ ਭਾਰ ਚੁੱਕਣਾ ਅਤੇ ਚੁੱਕਣਾ ਸ਼ਾਮਲ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਵਲਫਵਟੰਗ ਦੀਆਂ ਗਲਤ 

ਤਕਨੀਕਾਂ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਸੱਟ ਲੱਗ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਸੱਟ ਲੱਗਣ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਭਾਰ ਬਹੁਤ ਭਾਰਾ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ। ਭਾਰ ਚੁੱਕਣ ਦੇ 

ਗਲਤ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਮਾਸਪੇਸ਼ੀਆਂ ਅਤੇ ਜੋੜਾਂ ਨੂੰ ਸੱਟ ਲੱਗ ਸਕਦੀ ਹੈ ਭਾਿੇਂ ਭਾਰ 

ਭਾਰੀ ਨਾ ਹਿੋੇ।

ਚੁੱਕਣ ਅਤੇ ਚੁੱਕਣ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਹੋਰ ਸੱਟਾਂ ਵਕਸੇ ਿਸਤੂ ਦੇ ਉੱਪਰ ਵਡੱਗਣ ਅਤੇ ਭਾਰ 

ਨਾਲ ਵਕਸੇ ਿਸਤੂ ਦੇ ਵਡੱਗਣ ਜਾਂ ਟਕਰਾਉਣ ਕਾਰਨ ਹੋ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ।

ਪੈ੍ਾਂ ਜਾਂ ਹੱਥਾਂ ਦਾ ਕੁਚਲਣਾ

ਪੈਰਾਂ ਜਾਂ ਹੱਥਾਂ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਇੰਨੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਵਕ ਉਹ ਬੋਝ ਦੁਆਰਾ ਫਸੇ 

ਨਾ ਹੋਣ। ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਵਕ ਉਂਗਲਾਂ ਅਤੇ ਹੱਥਾਂ ਨੂੰ ਫਵੜਆ ਅਤੇ 

ਕੁਚਵਲਆ ਨਹੀਂ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਵਕ ਭਾਰੀ ਬੋਝ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣ 

ਅਤੇ ਘਟਾਉਣ ਿੇਲੇ ਲੱਕੜ ਦੇ ਪਾੜੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਸਟੀਲ ਟੋ ਕੈਪਸ ਿਾਲੇ ਸੁਰੱਵਖਆ ਜੁੱਤੇ ਪੈਰਾਂ ਦੀ ਰੱਵਖਆ ਕਰਨਗੇ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਚੁੱਕਣ ਦੀ ਭਤਆ੍ੀ: ਭਾਰ ਜੋ ਪਵਹਲਾਂ ਚੁੱਕਣ ਲਈ ਕਾਫ਼ੀ ਹਲਕਾ ਲੱਗਦਾ ਹੈ, 

ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਭਾਰੀ ਹੁੰਦਾ ਜਾਿੇਗਾ, ਵਜੰਨਾ ਦੂਰ ਤੁਹਾਨੂੰ ਇਸ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣਾ ਪਿੇਗਾ।

ਭਾਰ ਚੁੱਕਣ ਿਾਲਾ ਵਿਅਕਤੀ ਹਮੇਸ਼ਾ ਇਸ ਦੇ ਉੱਪਰ ਜਾਂ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਦੇਖਣ ਦੇ 

ਯੋਗ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਵਿਅਕਤੀ ਜੋ ਭਾਰ ਚੁੱਕ ਸਕਦਾ ਹੈ ਉਹ ਇਸ ਅਨੁਸਾਰ 

ਿੱਖਰਾ ਹੋਿੇਗਾ:

- ਉਮਰ

-  ਸਰੀਰਕ, ਅਤੇ

-  ਹਾਲਤ

ਇਹ ਇਸ ਗੱਲ ‘ਤੇ ਿੀ ਵਨਰਭਰ ਕਰੇਗਾ ਵਕ ਕੀ ਕੋਈ ਭਾਰੀ ਬੋਝ ਚੁੱਕਣ ਅਤੇ 

ਸੰਭਾਲਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਹੜੀ ਚੀਜ਼ ਵਕਸੇ ਿਸਤੂ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣਾ ਅਤੇ 

ਚੁੱਕਣਾ ਮੁਸ਼ਕਲ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ?

1 ਭਾਰ ਹੀ ਅਵਜਹਾ ਕਾਰਕ ਨਹੀਂ ਹੈ ਜੋ ਚੁੱਕਣਾ ਅਤੇ ਚੁੱਕਣਾ ਮੁਸ਼ਕਲ ਬਣਾਉਂਦਾ 

ਹੈ। 

2  ਆਕਾਰ ਅਤੇ ਆਕਾਰ ਵਕਸੇ ਿਸਤੂ ਨੂੰ ਸੰਭਾਲਣ ਲਈ ਅਜੀਬ ਬਣਾ ਸਕਦੇ 

ਹਨ।

3  ਵਜਆ਼ਦਾ ਲੋਡ ਹੋਣ ਲਈ ਬਾਹਾਂ ਨੂੰ ਸਰੀਰ ਦੇ ਸਾਹਮਣੇ ਿਧਾਉਣ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ, ਵਪੱਠ ਅਤੇ ਪੇਟ ‘ਤੇ ਵਜ਼ਆਦਾ ਦਬਾਅ ਪਾਓ।

4  ਹੈਂਡ ਹੋਲਡ ਜਾਂ ਕੁਦਰਤੀ ਹੈਂਡਵਲੰਗ ਪੁਆਇੰਟਾਂ ਦੀ ਅਣਹੋਂਦ ਕਾਰਨ ਿਸਤੂ ਨੂੰ 

ਚੁੱਕਣਾ ਅਤੇ ਚੁੱਕਣਾ ਮੁਸ਼ਕਲ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਮੈਨੂਅਲ ਭਲਫਭਟੰਗ ਤਕਨੀਕਾਂ ਨੂੰ ਸਹੀ ਕ੍ੋ

1  ਯਾਤਰਾ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਦਾ ਸਾਹਮਣਾ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਭਾਰ ਨੂੰ ਚੌਰਸਤਾ ਨਾਲ ਪਹੁੰਚੋ

2  ਵਲਫਟ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤ ਵਲਫਟਰ ਦੇ ਨਾਲ ਸੰਤਵੁਲਤ ਬੈਠਣ ਿਾਲੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ, ਲੱਤਾਂ ਨੂੰ ਥੋੜਹਰਾ ਿੱਖ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਭਾਰ ਨੂੰ ਸਰੀਰ 

ਦੇ ਨੇੜੇ ਰੱਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

3  ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਓ ਵਕ ਇੱਕ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਮਜ਼ਬੂਤ ਹੱਥ ਦੀ ਪਕੜ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤੀ 

ਗਈ ਹੈ। ਭਾਰ ਚੁੱਕਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਵਪੱਠ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਵਜੰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ ਲੰਬਕਾਰੀ ਸਵਥਤੀ ਦੇ ਨੇੜੇ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)

4  ਭਾਰ ਚੁੱਕਣ ਲਈ, ਪਵਹਲਾਂ ਲੱਤਾਂ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਕਰੋ। ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ 

ਵਕ ਵਲਫਵਟੰਗ ਤਣਾਅ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਸੰਚਾਵਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਵਰਹਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਸ਼ਕਤੀਸ਼ਾਲੀ ਪੱਟ ਦੀਆਂ ਮਾਸਪੇਸ਼ੀਆਂ ਅਤੇ ਹੱਡੀਆਂ ਦੁਆਰਾ ਵਲਆ ਜਾ ਵਰਹਾ 

ਹੈ.

5 ਵਸੱਧਾ ਅੱਗੇ ਦੇਖੋ, ਭਾਰ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਨਾ ਕਰੋ, ਜਦੋਂ ਵਕ ਵਸੱਧਾ ਕਰੋ, ਅਤੇ ਵਪੱਠ ਨੂੰ 

ਵਸੱਧਾ ਰੱਖੋ; ਇਹ ਵਬਨਾਂ ਝਟਕੇ ਜਾਂ ਦਬਾਅ ਦੇ ਇੱਕ ਵਨਰਵਿਘਨ, ਕੁਦਰਤੀ 

ਅੰਦੋਲਨ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਏਗਾ (ਵਚੱਤਰ 3)

6  ਵਲਫਟ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ ਲਈ, ਸਰੀਰ ਦੇ ਉੱਪਰਲੇ ਵਹੱਸੇ ਨੂੰ ਲੰਬਕਾਰੀ ਸਵਥਤੀ 

‘ਤੇ ਚੁੱਕੋ। ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਲੋਡ ਇੱਕ ਵਿਅਕਤੀ ਦੀ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਚੁੱਕਣ ਦੀ ਸਮਰੱਥਾ 

ਦੇ ਨੇੜੇ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਕਮਰ ਉੱਤੇ ਥੋੜਹਰਾ ਵਜਹਾ 

(ਲੋਡ ਨੂੰ ਸੰਤੁਵਲਤ ਕਰਨ ਲਈ) ਵਪੱਛੇ ਝੁਕਣਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੋਿੇਗਾ। (ਵਚੱਤਰ 4)

ਲੋਡ ਨੂੰ ਸਰੀਰ ਦੇ ਨੇੜੇ ਚੰਗੀ ਤਰਹਰਾਂ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ, ਇਸ ਨੂੰ ਉਸ ਜਗਹਰਾ ‘ਤੇ ਲੈ ਜਾਓ 

ਵਜੱਥੇ ਇਸ ਨੂੰ ਸੈੱਟ ਕਰਨਾ ਹੈ। ਮੋੜਦੇ ਸਮੇਂ, ਕਮਰ ਤੋਂ ਮਰੋੜਣ ਤੋਂ ਬਚੋ - ਪੂਰੇ ਸਰੀਰ 

ਨੂੰ ਇੱਕ ਅੰਦੋਲਨ ਵਿੱਚ ਮੋੜੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.11 - 16
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ਭਡ੍ਰਲ ਅਤੇ ਭਡ੍ਰਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ (Drills and drilling machines)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਡ੍ਰਲਸ ਦੇ ਕਾ੍ਜ ਦੱਸੋ

•  ਭਡ੍ਰਲ ਦੇ ਿਾਗਾਂ ਨੂੰ ਨਾਮ ਭਦਓ

•  ਭਡ੍ਰਲ ਭਬਟ ਹੋਲਡ੍ਾਂ ਦਾ ਨਾਮ ਦੱਸੋ

•  ਕਾਊਂਟ੍ਸੰਭਕੰਗ ਭਬੱਟਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਮਸ਼ਕ: ਵਡਰਰਵਲੰਗ ਇੱਕ ਵਡਰਰਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਿਰਕਪੀਸ ‘ਤੇ ਛੇਕ ਬਣਾਉਣ ਦੀ 

ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਹੈ।

ਇੱਕ ਮਸ਼ਕ ਦੇ ਭਹੱਸ ੇ(ਵਚੱਤਰ 1)

• ਟੈਂਗ (1) • ਸ਼ੰਕ (2)

•  ਸਰੀਰ (3) • ਬੰਸਰੀ (4)

• ਜ਼ਮੀਨ (5) • ਵਬੰਦੂ ਕੋਣ (6)

• ਬੁੱਲਹਰ ਕੱਟਣਾ (7) • ਛੀਨੀ ਵਕਨਾਰਾ (8)

ਟੈਂਗ: ਟੈਂਗ ਉਹ ਵਹੱਸਾ ਹੈ ਜੋ ਵਡਰਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਸਵਪੰਡਲ ਦੇ ਸਲਾਟ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਸ਼ੰਕ: ਇਹ ਡਵਰਲ ਦਾ ਡਰਰਾਈਵਿੰਗ ਐਂਡ ਹੈ ਜੋ ਮਸ਼ੀਨ ‘ਤੇ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। 

ਸ਼ੰਕੇ ਦੋ ਤਰਹਰਾਂ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

• ਟੇਪਰ ਸ਼ੰਕ: ਿੱਡੇ ਵਿਆਸ ਦੇ ਅਵਭਆਸਾਂ ਲਈ।

• ਵਸੱਧੀ ਸ਼ੰਕ: ਛੋਟੇ ਵਿਆਸ ਦੇ ਅਵਭਆਸਾਂ ਲਈ।

ਸ਼ੰਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਜਾਂ ਟੇਪਰਡ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। (ਅੰਜੀਰ 2 ਅਤੇ 3) ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਜਾਂ 

ਵਸੱਧੀਆਂ ਸ਼ੰਕਾਂ ਿਾਲੇ ਵਡਰਰਲਸ ਛੋਟੇ ਆਕਾਰ ਵਿੱਚ ਬਣਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, 12mm (1/2 

ਇੰਚ) ਵਿਆਸ ਤੱਕ ਅਤੇ ਸ਼ੰਕ ਦਾ ਵਿਆਸ ਬੰਸਰੀ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਟੇਪਰ ਸ਼ੰਕ ਵਡਰਰਲਸ 3mm (1/8 ਇੰਚ) ਵਿਆਸ ਤੋਂ ਲੈ ਕੇ 50mm (2 ਇੰਚ) 

ਵਿਆਸ ਤੱਕ ਆਕਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਬਣਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਸ੍ੀ੍: ਸਰੀਰ ਵਬੰਦੂ ਅਤੇ ਸ਼ੰਕ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਦਾ ਵਹੱਸਾ ਹੈ।

ਬੰਸ੍ੀ: ਬੰਸਰੀ ਸਵਪਰਲ ਗਰੂਿਜ਼ ਹਨ ਜੋ ਮਸ਼ਕ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਤੱਕ ਚਲਦੀਆਂ ਹਨ। 

ਬੰਸਰੀ ਮਦਦ ਕਰਦੀ ਹੈ:

• ਕੱਟਣ ਿਾਲੇ ਵਕਨਾਵਰਆਂ ਨੂੰ ਬਣਾਉਣ ਲਈ

• ਵਚਪਸ ਨੂੰ ਘੁਮਾਓ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਬਾਹਰ ਆਉਣ ਵਦਓ (ਵਚੱਤਰ 4)

• ਕੱਟਣ ਿਾਲੇ ਵਕਨਾਰੇ ਿੱਲ ਿਵਹਣ ਲਈ ਕੂਲੈਂਟ।

ਜ਼ਮੀਨ/ਹਾਸ਼ੀਏ: ਜ਼ਮੀਨ/ਹਾਸ਼ੀਏ ਇੱਕ ਤੰਗ ਪੱਟੀ ਹੈ ਜੋ ਬੰਸਰੀ ਦੀ ਪੂਰੀ ਲੰਬਾਈ 

ਤੱਕ ਫੈਲੀ ਹੋਈ ਹੈ। ਵਡਰਰਲ ਦਾ ਵਿਆਸ ਜ਼ਮੀਨ/ਹਾਸ਼ੀਏ ਦੇ ਪਾਰ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ।

ਸ੍ੀ੍ ਦੀ ਕਲੀਅ੍ਂੈਸ: ਬਾਡੀ ਕਲੀਅਰੈਂਸ ਸਰੀਰ ਦਾ ਉਹ ਵਹੱਸਾ ਹੈ ਵਜਸਦਾ 

ਵਿਆਸ ਘਟਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਡਵਰੱਲ ਅਤੇ ਵਡਰਰਲ ਕੀਤੇ ਜਾ ਰਹੇ ਮੋਰੀ 

ਵਿਚਕਾਰ ਰਗੜ ਨੂੰ ਘੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.11 - 16
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ਵੈੱਬ: ਿੈੱਬ ਧਾਤ ਦਾ ਕਾਲਮ ਹੈ ਜੋ ਬੰਸਰੀ ਨੂੰ ਿੱਖ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਸ਼ੰਕ 

ਿੱਲ ਮੋਟਾਈ ਵਿੱਚ ਿਧਦਾ ਹੈ।

ਭਡ੍ਰਲ ਭਬੱਟ ਿਾ੍ਕ

ਭਡ੍ਰਲ ਚੱਕ: ਵਡਰਰਲ ਚੱਕ ਨੂੰ ਵਸੱਧੇ ਸ਼ੰਕ ਦੇ ਅਧਾਰ ਲਈ ਮੁੱਖ ਸਵਪੰਡਲ ਨਾਲ 

ਜਵੋੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 5)

ਆਸਤੀਨ: ਇਹ ਵਬੱਟ ਟੇਪਰਾਂ ਅਤੇ ਸਵਪੰਡਲ ਟੇਪਰ ਹੋਲਾਂ ਨਾਲ ਮੇਲ ਕਰਨ ਲਈ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 6)

ਸਾਕਟ: ਇਹ ਉਦੋਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਮੁੱਖ ਸਵਪੰਡਲ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਬਹੁਤ ਛੋਟੀ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਬੱਟ ਨੂੰ ਅਕਸਰ ਬਦਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 7)

ਟੇਪਰ ਸ਼ੰਕ ਵਡਰਰਲਸ ਮਸ਼ੀਨ ਵਿੱਚ ਟੇਪਰ ਸਾਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਰੱਖੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ। 

(ਵਚੱਤਰ 8)

ਟੇਪਰ ਸ਼ੰਕ ਵਡਰਰਲ ‘ਤੇ ਟੈਂਗ ਵਡਰਰਵਲੰਗ ਦੇ ਕੰਮ ਦੇ ਅੰਤ ‘ਤੇ ਸਾਕਟ ਤੋਂ ਡਵਰਲ ਨੂੰ 

ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਹਟਾਉਣ ਦੇ ਯੋਗ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਇੱਕ ਿਹਾਅ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਕੇ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ. (ਵਚੱਤਰ 9) ਟੈਂਗ ਵਡਰਰਲ ਨੂੰ ਸਾਕਟ ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਣ ਤੋਂ ਰੋਕਣ 

ਲਈ ਿੀ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਕੂਲੈਂਟ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ: ਕੂਲੈਂਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਵਟੰਗ ਟੂਲ ਅਤੇ ਕੰਮ ਨੂੰ ਠੰਡਾ ਕਰਨ 

ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਭਡ੍ਲ ਮਸ਼ੀਨ (Drilling machines)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਹੈਂਡ ਡਭ੍ਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਬੈਂਚ ਅਤੇ ਭਪੱਲ੍ ਡਭ੍ਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਦੇ ਭਹੱਸੇ ਦੱਸੋ

• ਮਸ਼ੀਨ ਵਾਈਸ ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

ਠੋਸ ਪੰਚਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਸ਼ੀਟ ਮੈਟਲ ਵਿੱਚ ਛੇਕ ਬਣਾਉਣਾ ਇੱਕ ਹੌਲੀ ਅਤੇ 

ਅਕੁਸ਼ਲ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਹੈ। ਭਾਰੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਨਾਲ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਛੇਕਾਂ ਨੂੰ 

ਵਡਰਰਲ ਕਰਨਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ.

ਛੇਕਾਂ ਨੂੰ ਹੱਥਾਂ ਦੁਆਰਾ ਜਾਂ ਮਸ਼ੀਨ ਦੁਆਰਾ ਵਡਰਰਲ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ. ਹੱਥ ਨਾਲ 

ਵਡਰਰਲ ਕਰਨ ਿੇਲੇ, ਇੱਕ ਹੈਂਡ ਡਵਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ (ਵਚੱਤਰ 1) ਜਾਂ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਹੈਂਡ 

ਡਵਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ (ਵਚੱਤਰ 2) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਟਵਿਸਟ ਵਡਰਰਲਸ ਨੂੰ ਵਡਰਰਵਲੰਗ ਹੋਲ ਲਈ ਕੱਟਣ ਿਾਲੇ ਸਾਧਨ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹੈਂਡ ਡਵਰੱਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 6.5 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਵਿਆਸ ਤੱਕ ਦੇ ਛੇਕਾਂ ਲਈ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਪੋਰਟੇਬਲ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਹੈਂਡ ਡਵਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਇੱਕ ਬਹੁਤ ਮਸ਼ਹੂਰ ਅਤੇ 

ਉਪਯੋਗੀ ਪਾਿਰ ਟੂਲ ਹੈ। ਇਹ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਕਾਰਾਂ ਅਤੇ ਸਮਰੱਥਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਆਉਂਦਾ 

ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਏ ਗਏ ਹੈਂਡਲ ਨੂੰ ਵਪਸਤੌਲ ਪਕੜ ਿਾਲਾ ਹੈਂਡਲ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ।

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਹੈਂਡ ਮਸ਼ੀਨ ਦੇ ਵਹੱਸੇ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਏ ਗਏ ਹਨ।

ਭਿਆਨ ੍ੱਿਣ ਲਈ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ: ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਓ ਵਕ ਛੇਕ ਸਹੀ ਤਰਹਰਾਂ 

ਸਵਥਤ ਹਨ ਅਤੇ ਸੈਂਟਰ ਪੰਚ ਨਾਲ ਪੰਚ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ।

ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਓ ਵਕ ਵਡਰਰਲ ਮੋੜ (ਘੁੰਮਣ) ਦੁਆਰਾ ਚੱਕ ਵਿੱਚ ਸਹੀ ਤਰਹਰਾਂ ਕੇਂਦਵਰਤ 

ਹੈ। ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਓ ਵਕ ਕੰਮ ਨੂੰ ਹੋਲਵਡੰਗ ਵਡਿਾਈਸ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿਾਈਸ ਜਾਂ ‘G’ 

ਕਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਵਬੰਦੂ ਹੁਣੇ ਹੀ ਧਾਤ ਵਿੱਚ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਮਸ਼ਕ ਦੇ ਕੇਂਦਰੀਕਰਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। 

ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ, ਤਾਂ ਸੈਂਟਰ ਪੰਚ ਨਾਲ ਮੋਰੀ ਨੂੰ ਮੁੜ-ਸਥਾਵਪਤ ਕਰੋ। ਵਡਰਰਲ ਨੂੰ ਹਲਕਾ, 

ਇੱਥੋਂ ਤੱਕ ਵਕ ਦਬਾਅ ਨਾਲ ਫੀਡ ਕਰੋ।

ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਭਡ੍ਰਭਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ: ਕੁਝ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ 

ਡਵਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਇੱਥੇ ਸੂਚੀਬੱਧ ਹਨ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.11 - 16
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ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲ ਬੈਂਚ ਵਡਰਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ:ਸਭ ਤੋਂ ਸਰਲ ਵਕਸਮ ਦੀ ਸਿੰੇਦਨਸ਼ੀਲ ਬੈਂਚ 

ਡਵਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ (ਵਚੱਤਰ 3) ਵਿੱਚ ਇਸਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਹੱਵਸਆਂ ਨੂੰ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕਰਕੇ 

ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਹ ਮਸ਼ੀਨ ਲਾਈਟ ਵਡਊਟੀ ਦੇ ਕੰਮ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3)

• ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲ ਬੈਂਚ ਵਡਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ

• ਥੰਮਹਰ ਵਡਰਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ

• ਰੇਡੀਅਲ ਆਰਮ ਡਵਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ। (ਰੇਡੀਅਲ ਡਵਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ) 

(ਵਕਉਂਵਕ ਤੁਸੀਂ ਹੁਣ ਕਾਲਮ ਅਤੇ ਰੇਡੀਅਲ ਵਕਸਮ ਦੀਆਂ ਡਵਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਨਹੀਂ ਰੱਖਦੇ, ਵਸਰਫ ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲ ਅਤੇ ਵਪੱਲਰ ਵਕਸਮ 

ਦੀਆਂ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਦੀ ਇੱਥੇ ਵਿਆਵਖਆ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ।)

ਇਹ ਮਸ਼ੀਨ 12.5 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਵਿਆਸ ਤੱਕ ਛੇਕ ਵਡਰਰਲ ਕਰਨ ਦੇ ਸਮਰੱਥ ਹੈ। 

ਵਡਰਰਲਸ ਚੱਕ ਵਿੱਚ ਜਾਂ ਵਸੱਧੇ ਮਸ਼ੀਨ ਸਵਪੰਡਲ ਦੇ ਟੇਪਰਡ ਮੋਰੀ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ ਕੀਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਥੰਮਹਰ ਵਡਰਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ:ਇਹ ਸਿੰੇਦਨਸ਼ੀਲ ਬੈਂਚ ਵਡਰਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਦਾ ਇੱਕ ਿੱਡਾ 

ਰੂਪ ਹੈ। ਇਹ ਵਡਰਰਵਲੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਫਰਸ਼ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ 

ਿਧੇਰੇ ਸ਼ਕਤੀਸ਼ਾਲੀ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਮੋਟਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਚਲਾਈਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ। 

ਇਨਹਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਭਾਰੀ ਵਡਊਟੀ ਿਾਲੇ ਕੰਮ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਵਪੱਲਰ ਵਡਰਲ 

ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਕਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹਨ। ਿੱਡੀਆਂ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਨੂੰ ਕੰਮ ਸੈੱਟ 

ਕਰਨ ਲਈ ਟੇਬਲ ਨੂੰ ਵਹਲਾਉਣ ਲਈ ਇੱਕ ਰੈਕ ਅਤੇ ਵਪਨੀਅਨ ਵਿਧੀ ਪਰਰਦਾਨ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.1.11 - 16
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.17 - 19
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਤਾ੍ਾਂ - ਜੋੜ - ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ - ਅਤੇ ਕੇਬਲ

ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਬਭੁਨਆਦੀ - ਕੰਡਕਟ੍ - ਇੰਸੂਲੇਟ੍ - ਤਾ੍ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਮਾਪ - ਕ੍ਰਾਈਭਮੰਗੋ (Fundamental of elec-
tricity  -  conductors - insulators - wire size measurement - crimping)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਬਜਲੀ ਅਤੇ ਐਟਮ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ

•  ਪ੍ਮਾਣੂ ਬਣਤ੍ ਬਾ੍ੇ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਭਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਬਭੁਨਆਦੀ ਸ਼੍ਤਾਂ ਅਤੇ ਪਭ੍ਿਾਸ਼ਾ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ

•  ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ, ਇੰਸੂਲੇਟ੍ਾਂ, ਤਾ੍ਾਂ - ਆਕਾ੍ ਮਾਪਣ ਦੇ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਜਾਣ-ਪਛਾਣ:ਵਿਜਲੀ ਅੱਜ ਦੇ ਊਰਜਾ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ ਲਾਭਦਾਇਕ ਸਰੋਤਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਹੈ। 

ਆਧੁਵਿਕ ਯੰਤਰਾਂ ਅਤੇ ਮਸ਼ੀਿਰੀ ਦੇ ਆਧਵੁਿਕ ਸੰਸਾਰ ਵਿੱਚ ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਅਵਤਅੰਤ 

ਲੋੜ ਹੈ।

ਗਤੀ ਵਿੱਚ ਵਿਜਲੀ ਿੂੰ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਕਰੰ੍ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਵਕ ਵਜਹੜੀ 

ਵਿਜਲੀ ਿਹੀਂ ਚਲਦੀ ਉਸ ਿੂੰ ਸਵਿਰ ਵਿਜਲੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸਭਿ੍ ਭਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਉਦਾਹ੍ਨਾਂ

•  ਕਾਰਪੇ੍ ਿਾਲੇ ਕਮਰੇ ਦੇ ਦਰਿਾਜ਼ੇ ਦੀਆਂ ਠੋਕਰਾਂ ਤੋਂ ਝ੍ਕਾ ਵਮਵਲਆ।

•  ਕੰਘੀ ਲਈ ਛੋ੍ ੇ ਕਾਗਜ਼ ਦੇ ਵਿੱ੍ਾਂ ਦਾ ਆਕਰਸ਼ਿ।

ਪਦਾ੍ਿ ਦੀ ਬਣਤ੍: ਵਿਜਲੀ ਪਦਾਰਿ ਦੇ ਕੁਝ ਸਭ ਤੋਂ ਿੁਵਿਆਦੀ ਵਿਲਵਿੰਗ 

ਿਲਾਕਾਂ ਿਾਲ ਸਿੰਧਤ ਹੈ ਜੋ ਪਰਮਾਣੂ (ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਿ ਅਤੇ ਪਰਿੋ੍ੋਿ) ਹਿ। ਸਾਰੇ 

ਪਦਾਰਿ ਇਹਿਾਂ ਵਿਜਲਈ ਵਿਲਵਿੰਗ ਿਲਾਕਾਂ ਤੋਂ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਿ, ਅਤੇ, ਇਸਲਈ, 

ਸਾਰੇ ਪਦਾਰਿ ਿੂੰ ‘ਵਿਜਲੀ’ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਐਟਮ: ਪਦਾਰਿ ਿੂੰ ਵਕਸੇ ਿੀ ਚੀਜ਼ ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸਦਾ ਪੁੰਜ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਪੇਸ ਰੱਖਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਪਦਾਰਿ ਛੋ੍ੇ, ਅਵਦੱਖ ਕਣਾਂ ਤੋਂ ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ ਵਜਸਿੂੰ ਅਣੂ ਕਵਹੰਦੇ ਹਿ। ਇੱਕ ਅਣੂ ਵਕਸੇ ਪਦਾਰਿ ਦਾ ਸਭ ਤੋਂ ਛੋ੍ਾ ਕਣ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਪਦਾਰਿ ਦੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਿ। ਹਰੇਕ ਅਣੂ ਿੂੰ 

ਰਸਾਇਣਕ ਸਾਧਿਾਂ ਦੁਆਰਾ ਸਰਲ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਿਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਵਕਸੇ 

ਅਣੂ ਦੇ ਸਰਲ ਵਹੱਵਸਆਂ ਿੂੰ ਐ੍ਮ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅਸਲ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਪਰਮਾਣੂ ਵਿੱਚ ਵਤੰਿ ਵਕਸਮ ਦੇ ਉਪ-ਪਰਮਾਣੂ ਕਣ ਹੁੰਦੇ ਹਿ 

ਜੋ ਵਿਜਲੀ ਿਾਲ ਸੰਿੰਵਧਤ ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਉਹ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ, ਪਰਿੋ੍ੋਿ ਅਤੇ ਵਿਊ੍ਰਿੋਿ 

ਹਿ। ਪਰਿੋ੍ੋਿ ਅਤੇ ਵਿਊ੍ਰਿੋਿ ਪਰਮਾਣੂ ਦੇ ਕੇਂਦਰ ਜਾਂ ਵਿਊਕਲੀਅਸ ਵਿੱਚ ਸਵਿਤ 

ਹੁੰਦੇ ਹਿ, ਅਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਔਰਵਿ੍ ਵਿੱਚ ਵਿਊਕਲੀਅਸ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਘੁੰਮਦੇ 

ਹਿ।

ਪ੍ਮਾਣੂ ਬਣਤ੍

ਭਨਊਕਲੀਅਸ: ਵਿਊਕਲੀਅਸ ਪਰਮਾਣੂ ਦਾ ਕੇਂਦਰੀ ਵਹੱਸਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਵਚੱਤਰ 

1 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਿਰਾਿਰ ਸੰਵਖਆਿਾਂ ਵਿੱਚ ਪਰਿੋ੍ੋਿ ਅਤੇ ਵਿਊ੍ਰਿੋਿ ਸ਼ਾਮਲ 

ਹਿ।

ਪ੍ਰੋਟੋਨ: ਪਰਿੋ੍ੋਿ ਦਾ ਇੱਕ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਚਾਰਜ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

(ਵਚੱਤਰ 1) ਇਹ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਿਾਲੋਂ ਲਗਭਗ 1840 ਗੁਣਾ ਭਾਰੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ 

ਵਿਊਕਲੀਅਸ ਦਾ ਸਿਾਈ ਵਹੱਸਾ ਹੈ; ਪਰਿੋ੍ੋਿ ਵਿਜਲੀ ਊਰਜਾ ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਜਾਂ 

੍ਰਿਾਂਸਫਰ ਵਿੱਚ ਸਰਗਰਮ ਵਹੱਸਾ ਿਹੀਂ ਲੈਂਦੇ ਹਿ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਨ: ਇਹ ਇੱਕ ਪਰਮਾਣੂ ਦੇ ਵਿਊਕਲੀਅਸ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਘੁੰਮਦਾ ਇੱਕ 

ਛੋ੍ਾ ਕਣ ਹੈ (ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ)। ਇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਿਕਾਰਾਤਮਕ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਚਾਰਜ ਹੈ। ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਪਰਿੋ੍ੋਿ ਿਾਲੋਂ ਵਿਆਸ ਵਿੱਚ 

ਵਤੰਿ ਗੁਣਾ ਿੱਿਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਐ੍ਮ ਵਿੱਚ ਪਰਿੋ੍ੋਿ ਦੀ ਸਵੰਖਆ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ 

ਸਵੰਖਆ ਦੇ ਿਰਾਿਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਭਨਊਟ੍ਰੋਨ: ਇੱਕ ਵਿਊ੍ਰਿੋਿ ਅਸਲ ਵਿੱਚ ਆਪਣੇ ਆਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕਣ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, 

ਅਤੇ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਿਰਪੱਖ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਵਿਊ੍ਰਿੋਿ ਵਿਜਲਈ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਵਿਰਪੱਖ ਹੁੰਦੇ ਹਿ, ਇਹ ਪਰਮਾਣੂਆਂ ਦੀ ਵਿਜਲਈ ਪਰਿਵਕਰਤੀ ਲਈ ਿਹੁਤ 

ਮਹੱਤਿਪੂਰਿ ਿਹੀਂ ਹੁੰਦੇ ਹਿ।

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



34

ਊ੍ਜਾ ਸ਼ੈੱਲ

ਇੱਕ ਪਰਮਾਣੂ ਵਿੱਚ, ਵਿਊਕਲੀਅਸ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਸ਼ੈੱਲਾਂ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ 

ਵਿਿਸਵਿਤ ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਇੱਕ ਸ਼ੈੱਲ ਇੱਕ ਜਾਂ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ ਇੱਕ 

ਚੱਕਰੀ ਪਰਤ ਜਾਂ ਊਰਜਾ ਪੱਧਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਮੁੱਖ ਸ਼ੈੱਲ ਪਰਤਾਂ ਦੀ ਪਛਾਣ ਸੰਵਖਆਿਾਂ 

ਜਾਂ ਵਿਊਕਲੀਅਸ ਦੇ ਿੇੜੇ ‘ਕੇ’ ਿਾਲ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਅੱਖਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ ਅਤੇ ਿਰਣਮਾਲਾ ਅਿੁਸਾਰ ਿਾਹਰ ਿੱਲ ਿੰੂ ਜਾਰੀ ਰਵਹੰਦੀ ਹੈ। ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ 

ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਗਣਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਹਰੇਕ ਸ਼ੈੱਲ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 3 

ਊਰਜਾ ਸ਼ੈੱਲ ਪੱਧਰ ਅਤੇ ਇਸ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸੰਵਖਆ 

ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਸਿੰਧ ਿੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਵਕਸੇ ਵਦੱਤੇ ਐ੍ਮ ਲਈ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ ਕੁੱਲ ਸੰਵਖਆ ਜਾਣੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਹਰੇਕ ਸ਼ੈੱਲ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ ਪਲੇਸਮੈਂ੍ ਆਸਾਿੀ ਿਾਲ ਵਿਰਧਾਰਤ 

ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਹਰੇਕ ਸ਼ੈੱਲ ਪਰਤ, ਪਵਹਲੀ ਤੋਂ ਸ਼ੁਰੂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਕਰਿਮ ਵਿੱਚ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸੰਵਖਆ ਿਾਲ ਭਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਉਦਾਹਰਿ ਲਈ, 

ਇੱਕ ਤਾਂਿੇ ਦੇ ਪਰਮਾਣੂ ਵਜਸ ਵਿੱਚ 29 ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਹੁੰਦੇ ਹਿ, ਹਰ ਸ਼ੈੱਲ ਵਿੱਚ ਕਈ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੇ ਿਾਲ ਚਾਰ ਸ਼ੈੱਲ ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ।

ਇਸੇ ਤਰਹਿਾਂ, ਇੱਕ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਪਰਮਾਣੂ ਵਜਸ ਵਿੱਚ 13 ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਿ ਹੁੰਦੇ ਹਿ, 

ਵਿੱਚ 3 ਸ਼ੈੱਲ ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 5 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਿ ਿੰਿ:ਪਰਮਾਣੂਆਂ ਦਾ ਰਸਾਇਣਕ ਅਤੇ ਵਿਜਲਈ ਵਿਿਹਾਰ ਇਸ 

ਗੱਲ ‘ਤੇ ਵਿਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਕ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸ਼ੈੱਲਾਂ ਅਤੇ ਉਪ-ਸ਼ੈਲਾਂ ਿੰੂ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ 

ਵਕਿੇਂ ਭਵਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪਰਮਾਣੂ ਜੋ ਰਸਾਇਣਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਕਵਰਆਸ਼ੀਲ ਹੁੰਦੇ ਹਿ, ਇੱਕ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ 

ਭਰੇ ਹੋਏ ਸ਼ੈੱਲ ਿਾਲੋਂ ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਿੱਧ ਜਾਂ ਇੱਕ ਘੱ੍  ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪਰਮਾਣੂ 

ਵਜਿਹਿਾਂ ਦਾ ਿਾਹਰੀ ਸ਼ੈੱਲ ਵਿਲਕੁਲ ਭਵਰਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਉਹ ਰਸਾਇਣਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਅਵਕਵਰਆਸ਼ੀਲ ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਉਹਿਾਂ ਿੂੰ ਅਵਕਵਰਆਸ਼ੀਲ ਤੱਤ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਾਰੇ 

ਅਵੜੱਕੇ ਤੱਤ ਗੈਸਾਂ ਹਿ ਅਤੇ ਰਸਾਇਣਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਦੂਜੇ ਤੱਤਾਂ ਿਾਲ ਿਹੀਂ ਵਮਲਦੇ।

ਕਿੰਕ੍ਰ, ਇੰਸੂਲੇ੍ਰ ਅਤੇ ਸੈਮੀਕਿੰਕ੍ਰ

ਕਿੰਕ੍ਰ:ਇੱਕ ਕਿੰਕ੍ਰ ਇੱਕ ਅਵਜਹੀ ਸਮੱਗਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਸਾਰੇ 

ਿਾਲੈਂਸ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਜੋ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਿੰੂ ਆਸਾਿੀ ਿਾਲ ਇਸ ਵਿੱਚੋਂ 

ਲੰਘਣ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਵਦੰਦੇ ਹਿ। ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਕੋਲ ਇੱਕ, ਦੋ ਜਾਂ ਵਤੰਿ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੇ ਕਈ ਿੈਲੈਂਸ ਸ਼ੈੱਲ ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਧਾਤਾਂ ਕੰਿਕ੍ਰ ਹਿ।

ਕੁਝ ਆਮ ਚੰਗੇ ਕੰਿਕ੍ਰ ਹਿ ਤਾਿਂਾ, ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ, ਵਜ਼ੰਕ, ਲੀਿ, ੍ੀਿ, ਯੂਰੇਕਾ, 

ਵਿਕਰੋਮ, ਕੰਿਕ੍ਰ ਹਿ, ਜਦੋਂ ਵਕ ਚਾਂਦੀ ਅਤੇ ਸਿੋਾ ਿਹੁਤ ਿਧੀਆ ਕਿੰਕ੍ਰ ਹਿ

ਇੰਸੂਲੇ੍ਰ:ਇੱਕ ਇੰਸੂਲੇ੍ਰ ਇੱਕ ਅਵਜਹੀ ਸਮੱਗਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਘੱ੍ , ਜੇ 

ਕੋਈ ਹੋਿੇ, ਮੁਕਤ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਿ ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਅਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਦਾ ਵਿਰੋਧ 

ਕਰਦੇ ਹਿ। ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਇੰਸੂਲੇ੍ ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਪੰਜ, ਛੇ ਜਾਂ ਸੱਤ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੇ ਪੂਰੇ 

ਿਾਲੈਂਸ ਸ਼ੈੱਲ ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਕੁਝ ਆਮ ਇੰਸੂਲੇ੍ਰ ਹਿ ਹਿਾ, ਕੱਚ, ਰਿੜ, ਪਲਾਸਵ੍ਕ, 

ਕਾਗਜ਼, ਪੋਰਵਸਲੇਿ, ਪੀਿੀਸੀ, ਫਾਈਿਰ, ਮੀਕਾ ਆਵਦ।

ਸੈਮੀਕਿੰਕ੍ਰ:ਇੱਕ ਸੈਮੀਕੰਿਕ੍ਰ ਇੱਕ ਸਮੱਗਰੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਕੰਿਕ੍ਰ ਅਤੇ 

ਇੰਸੂਲੇ੍ਰ ਦੋਿਾਂ ਦੀਆਂ ਕੁਝ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਿ। ਸੈਮੀਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਚਾਰ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਿਾਲੇ ਿੈਲੈਂਸ ਸ਼ੈੱਲ ਹੁੰਦੇ ਹਿ।

ਸ਼ੁੱਧ ਸੈਮੀਕਿੰਕ੍ਰ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਦੀਆਂ ਆਮ ਉਦਾਹਰਣਾਂ ਵਸਲੀਕਾਿ ਅਤੇ 

ਜਰਿੀਅਮ ਹਿ। ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇਲਾਜ ਕੀਤੇ ਗਏ ਸੈਮੀਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਆਧਵੁਿਕ ਇਲੈਕ੍ਰਿਾਵਿਕ ਕੰਪਿਂੈੋ੍ਸ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਿਾਇਿ, ੍ਰਾਂਵਜ਼ਸ੍ਰ ਅਤੇ 

ਏਕੀਵਕਰਿਤ ਸਰਕ੍ ਵਚਪਸ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.17 - 19
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ਸਿਾ੍ਨ ਭਬਜਲੀ ਸ੍ਕਟ ਅਤੇ ਇਸ ਦੇ ਤੱਤ (Simple electrical circuit and its elements)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੱਕ ਸਿਾ੍ਨ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਸ੍ਕਟ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

•  ਿ੍ਤਮਾਨ, ਇਸ ਦੀਆਂ ਇਕਾਈਆਂ ਅਤੇ ਮਾਪ ਦੀ ਭਿਿੀ (ਐਮੀਟ੍) ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  emf, ਸਿੰਾਿੀ ਅੰਤ੍, ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਇਕਾਈਆਂ ਅਤੇ ਮਾਪ ਦੀ ਭਿਿੀ (ਿੋਲਟਮੀਟ੍) ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਇਕਾਈ, ਅਤੇ ਭਬਜਲੀ ਦੀ ਮਾਤ੍ਾ ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਸਿਾ੍ਨ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਸ੍ਕਟ

ਇੱਕ ਸਧਾਰਿ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਸਰਕ੍ ਉਹ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਸਰੋਤ ਤੋਂ 

ਇੱਕ ਲੋਿ ਤੱਕ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਮਾਰਗ ਿੰੂ ਪੂਰਾ ਕਰਿ ਲਈ ਸਰੋਤ ਤੱਕ ਿਾਪਸ 

ਪਹੁੰਚਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸਧਾਰਿ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਸਰਕ੍ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ

ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕ੍ੰਟ

ਵਚੱਤਰ 2 ਇੱਕ ਸਧਾਰਿ ਸਰਕ੍ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਊਰਜਾ ਸਰੋਤ ਿਜੋਂ 

ਇੱਕ ਿੈ੍ਰੀ ਅਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿਜੋਂ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਸਰਕ੍ 

ਵਿੱਚ, ਜਦੋਂ ਸਵਿੱਚ ਿੰਦ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਲੈਂਪ ਚਮਕਦਾ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਵਿਜਲੀ ਦਾ ਕਰੰ੍ 

ਸਰੋਤ (ਿੈ੍ਰੀ) ਦੇ +ve ੍ਰਮੀਿਲ ਤੋਂ ਲੈਂਪ ਰਾਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਰੋਤ ਦੇ -ve 

੍ਰਮੀਿਲ ਤੱਕ ਿਾਪਸ ਪਹੁੰਚਦਾ ਹੈ।

ਵਿਜਲਈ ਕਰੰ੍  ਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਮੁਫਤ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਹੈ। ਅਸਲ ਵਿੱਚ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਿ ਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਿੈ੍ਰੀ ਦੇ ਿਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਿਲ ਤੋਂ ਲੈਂਪ ਤੱਕ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਿੈ੍ਰੀ ਦੇ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਿਲ ਤੱਕ ਿਾਪਸ ਪਹੁੰਚਦਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਵਂਕ, ਿਰਤਮਾਿ ਪਰਿਿਾਹ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਰਿਾਇਤੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੈ੍ਰੀ ਦੇ +ve 

੍ਰਮੀਿਲ ਤੋਂ ਲੈਂਪ ਤੱਕ ਅਤੇ ਿਾਪਸ ਿੈ੍ਰੀ ਦੇ -ve ੍ਰਮੀਿਲ ਤੱਕ ਲਈ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਅਸੀਂ ਇਹ ਵਸੱ੍ਾ ਕੱਢ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਪਰੰਪਰਾਗਤ 

ਪਰਿਿਾਹ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੇ ਿਹਾਅ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਦੇ ਉਲ੍ ਹੈ। ਿਪਾਰ ਵਿਊਰੀ ਵਕਤਾਿ 

ਦੇ ਦੌਰਾਿ.

ਮੌਜੂਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਿੂੰ ਸਰੋਤ ਦੇ +ve ੍ਰਮੀਿਲ ਤੋਂ ਲੋਿ ਤੱਕ ਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਵਫਰ ਸਰੋਤ ਦੇ -ve ੍ਰਮੀਿਲ ਤੇ ਿਾਪਸ ਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਐਂਪੀਅ੍

ਕਰੰ੍  ਦੀ ਇਕਾਈ (ਸੰਖੇਪ I ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ) ਇੱਕ ਐਂਪੀਅਰ (ਪਰਿਤੀਕ A) ਹੈ। ਜੇਕਰ 

6.24 x 1018 ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ ਦੇ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਦੇ ਿਾਲ ਇੱਕ ਓਮ 

ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਪਰਿਤੀ ਸਵਕੰ੍ ਇੱਕ ਕੰਿਕ੍ਰ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦੇ ਹਿ ਤਾਂ ਇੱਕ ਐਂਪੀਅਰ 

ਕਰੰ੍  ਕੰਿਕ੍ਰ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ।

ਐਮਮੀਟ੍

ਅਸੀਂ ਜਾਣਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਿੂੰ ਦੇਵਖਆ ਿਹੀਂ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕੋਈ ਿੀ 

ਮਿੁੱਖ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਿਹੀਂ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ 

ਕਰੰ੍ ਿੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਐਮਮੀ੍ਰ ਿਾਮਕ ਇੱਕ ਯੰਤਰ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਇੱਕ ਐਮਮੀ੍ਰ ਐਂਪੀਅਰਾਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਿੂੰ ਮਾਪਦਾ ਹੈ, ਇਸਿੂੰ 

ਪਰਿਤੀਰੋਧ (ਲੋਿ) ਿਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 3 

ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋ ਮੋਭਟਿ ਫੋ੍ਸ (EMF)

ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਿੂੰ ਵਹਲਾਉਣ ਲਈ- ਯਾਿੀ ਕਰੰ੍ ਿੂੰ ਪਰਿਿਾਹ 

ਕਰਿ ਲਈ, ਵਿਜਲਈ ਊਰਜਾ ਦੇ ਇੱਕ ਸਰੋਤ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ੍ਾਰਚ ਦੀ ਰੋਸਿ਼ੀ 

ਵਿੱਚ, ਿੈ੍ਰੀ ਵਿਜਲੀ ਊਰਜਾ ਦਾ ਸਰੋਤ ਹੈ।

ਿੈ੍ਰੀ ਦੇ ਅੰਦਰ ਿਕਾਰਾਤਮਕ ੍ ਰਮੀਿਲ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ ਵਜਆ਼ਦਾ ਮਾਤਰਾ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਿਲ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ ਘਾ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। 

ਿੈ੍ਰੀ ਿੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਮੋਵ੍ਿ ਫੋਰਸ (emf) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ 

ਸਰਕ੍ ਦੇ ਿੰਦ ਮਾਰਗ ਵਿੱਚ ਮੁਫਤ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਿੰੂ ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਉਪਲਿਧ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਿੈ੍ਰੀ ਦੇ ਦੋ ੍ਰਮੀਿਲਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੀ ਿੰਿ ਵਿੱਚ ਅੰਤਰ 

ਇਸ emf ਿੂੰ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.17 - 19
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ਸਿਾ੍ਨ ਭਿੱਚ,

ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਮੋਵ੍ਿ ਫੋਰਸ (EMF) ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਫੋਰਸ ਹੈ, ਜੋ ਵਕ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਸਰੋਤ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਇੱਕ ਕਿੰਕ੍ਰ ਵਿੱਚ ਮੁਫਤ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਿੂੰ ਵਹਲਾਉਣ ਦਾ ਕਾਰਿ ਿਣਦੀ ਹੈ।

ਇਸ ਦੀ ਇਕਾਈ ‘ਿੋਲ੍’ ਹੈ |

ਇਹ ਅੱਖਰ ‘ਈ’ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ

ਇਸ ਿੂੰ ਵਕਸੇ ਿੀ ਮੀ੍ਰ ਿਾਲ ਮਾਵਪਆ ਿਹੀਂ ਜਾ ਸਕਦਾ। ਇਹ ਵਸਰਫ ਫਾਰਮੂਲਾ 

E = ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ (P.D) + V. ਿਰਿੌਪ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਵਗਵਣਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

 = pd + V. ਿੂੰਦ

 E = V + IR

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਿੂੰ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਮੋਵ੍ਿ ਫੋਰਸ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ

ਵਸਸ੍ਮ ਇੰ੍ਰਿੈਸ਼ਿਲ (SI) ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਮੋਵ੍ਿ ਫੋਰਸ ਦੀ ਇਕਾਈ ਿੋਲ੍ ਹੈ 

(ਪਰਿਤੀਕ ‘E’)

ਸੰਿਾਿੀ ਅੰਤ੍ (PD)

ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਦੋ ਵਿੰਦੂਆਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਦਿਾਅ ਦੇ ਅੰਤਰ ਿੂੰ ਸੰਭਾਿੀ 

ਅੰਤਰ (p.d) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ ਵਿੱਚ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਸਰਕ੍ 

ਵਿੱਚ, ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਕਰੰ੍ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਰੋਧਕ/ਲੋਿ ਦੇ ੍ਰਮੀਿਲਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਹਿੋੇਗਾ।

ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਜਦੋਂ ਸਵਿੱਚ ਖੁੱਲਹਿੀ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਸੈੱਲ ਦੇ ੍ਰਮੀਿਲਾਂ ਦੇ ਆਰ-ਪਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਮੋਵ੍ਿ 

ਫੋਰਸ (E) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਜਦੋਂ ਸਵਿੱਚ ਿੰਦ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸੈੱਲ 

ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿੂੰ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (p.d) ਜੋ ਪਵਹਲਾਂ ਮਾਪੀ ਗਈ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਮੋਵ੍ਿ ਫੋਰਸ ਿਾਲੋਂ ਘੱ੍ ਮੁੱਲ ਵਿੱਚ ਹੋਿੇਗਾ। ਇਹ ਇਸ ਤਿੱ ਦੇ ਕਾਰਿ 

ਹੈ ਵਕ ਸੈੱਲ ਦੇ ਅੰਦਰਿੂੀ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਫਰ ਿੋਲ੍ ਘੱ੍ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਸੈੱਲ 

ਿੰੂ ਕਰੰ੍ ਸਪਲਾਈ ਕਰਦਾ ਹੈ

ਲੋਿ

ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਿਵਹਣ ਦਾ ਕਾਰਿ ਿਣਦਾ ਿਲ emf ਕਹਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਸਦਾ 

ਪਰਿਤੀਕ E ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਇਕਾਈ ਿੋਲ੍ਸ (V) ਹੈ। ਇਸ ਦੀ ਗਣਿਾ ਕੀਤੀ ਜਾ 

ਸਕਦੀ ਹੈ

EMF = ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸਰੋਤ ਦੇ ੍ਰਮੀਿਲ ‘ਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ + ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸਰੋਤ 

ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿ੍ ਜਾਂ 

emf = VT + IR

ਟ੍ਮੀਨਲ ਿੋਲਟੇਜ (ਪੀ.ਡੀ.)

ਇਹ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸਰੋਤ ਦੇ ੍ਰਮੀਿਲ ‘ਤੇ ਉਪਲਿਧ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹੈ। ਇਸਦਾ 

ਪਰਿਤੀਕ VT ਹੈ। ਇਸਦੀ ਇਕਾਈ ਿੀ ਿੋਲ੍ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਿੂੰ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਦੁਆਰਾ 

ਿੀ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸਰੋਤ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿਰਿੌਪ ਿੂੰ emf 

ਘ੍ਾਓ ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਯਾਿੀ.

VT = EMF - IR

ਇਸ ਲਈ EMF ਹਮੇਸ਼ਾ p.d [E.M.F>p ਤੋਂ ਿੱਿਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। d]

ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ:ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿੂੰ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਿਾਲ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਕਿੁੈਕਸ਼ਿ ਪਾਰ ਹੈ ਜਾਂ ਇਹ ਇੱਕ ਸਮਾਿਾਂਤਰ ਕਿੁੈਕਸ਼ਿ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 

5)।

ਭਿ੍ੋਿ (R): ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਸਰਕ੍ ਤੱਤਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੇਸ਼ ਕੀਤੇ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਦੇ 

ਵਿਰੋਧ ਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਕੰਿਕ੍ਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਜਾਂ ਲੋਿ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ 

ਿੂੰ ਸੀਮਤ ਕਰਿਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਭਿੱਚ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਦੀ ਅਣਹੋਂਦ ਭਿੱਚ, ਕ੍ੰਟ ਇੱਕ 

ਅਸਿਾ੍ਨ ਉੱਚ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚ ਜਾਿੇਗਾ ਜੋ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਹੀ ਿ਼ਤ੍ੇ 

ਭਿੱਚ ਪਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਓਹਮ: ਵਿਜਲਈ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੀ ਇਕਾਈ (ਸੰਖੇਪ ਰੂਪ ਵਿੱਚ R) ਓਮ (ਪਰਿਤੀਕ Ω) 

ਹੈ।ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਮੀ੍ਰ

ਇੱਕ ਮੱਧਮ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦਾ ਓਵਮਕ ਮੁੱਲ ਇੱਕ ਓਮਮੀ੍ਰ ਜਾਂ ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਿ ਵਿਰਿਜ 

ਦੁਆਰਾ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅੰਤ੍੍ਾਸ਼ਟ੍ੀ ਓਮ: ਇਸ ਿੰੂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਲਗਾਤਾਰ ਅੰਤਰ-

ਵਿਭਾਗੀ ਖੇਤਰ (1 ਿਰਗ ਵਮ.ਮੀ.) ਦੇ ਵਪਘਲਣ ਿਾਲੇ ਿਰਫ਼ (ਅਰਿਾਤ, 0°C), ਪੁੰਜ 

ਵਿੱਚ 14.4521 g ਦੇ ਤਾਪਮਾਿ ‘ਤੇ ਪਾਰਾ ਦੇ ਇੱਕ ਕਾਲਮ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ਅਸਵਿਰ 

ਕਰੰ੍ (DC) ਿੂੰ ਪੇਸ਼ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਵਿਰੋਧ। ਅਤੇ ਲਿੰਾਈ ਵਿੱਚ 106.3 ਸੈ.ਮੀ.

ਅੰਤ੍੍ਾਸ਼ਟ੍ੀ ਐਂਪੀਅ੍

ਇੱਕ ਅੰਤਰਰਾਸ਼੍ ਰੀ ਐਂਪੀਅਰ ਿੰੂ ਉਸ ਅਣਿਰਤੀ ਕਰੰ੍ (DC) ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜੋ ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ ਵਸਲਿਰ ਿਾਈ੍ਰਿੇ੍ ਦੇ ਘੋਲ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ 

ਹੈ, ਕਿੈੋਿ ਵਿੱਚ 1.118 ਵਮਲੀਗਰਿਾਮ ਪਰਿਤੀ ਸਵਕੰ੍ ਦੀ ਦਰ ਿਾਲ ਚਾਂਦੀ ਜਮਹਿਾਂ 

ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਇੰਟ੍ਨੈਸ਼ਨਲ ਿੋਲਟ

ਇਸ ਿੰੂ ਉਸ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਪਵਰਭਾਵਸਤ਼ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਜੋ ਜਦੋਂ ਇੱਕ 

ਕੰਿਕ੍ਰ ਉੱਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਇੱਕ ਅੰਤਰਰਾਸ਼੍ਰੀ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.17 - 19
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ਓਮ ਹੈ ਇੱਕ ਅੰਤਰਰਾਸ਼੍ ਰੀ ਐਂਪੀਅਰ ਦਾ ਕਰੰ੍ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਸਦਾ ਮੁੱਲ 

1.00049V ਦੇ ਿਰਾਿਰ ਹੈ।

ਸੰਚਾਲਨ

ਵਕਸੇ ਕੰਿਕ੍ਰ ਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਜੋ ਇਸਦੇ ਦੁਆਰਾ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਿੂੰ ਸੰਚਾਵਲਤ 

ਕਰਦੀ ਹੈ, ਿੂੰ ਕੰਿਕ੍ੈਂਸ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ ਸਿ਼ਦਾਂ ਵਿੱਚ, ਸੰਚਾਲਿ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 

ਦਾ ਪਰਸਪਰ ਹੈ। ਇਸਦਾ ਪਰਿਤੀਕ G (G = 1/R) ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਇਕਾਈ mho 

ਹੈ ਵਜਸ ਿੂੰ Ʊ ਚੰਗੇ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ

ਅਤੇ ਇੰਸੂਲੇ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਛੋ੍ ੇ ਸੰਚਾਲਿ ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਤਾਰ 

ਵਿੱਚ R Ω ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦਾ ਸੰਚਾਲਿ 1/R ਹੋਿੇਗਾ

ਭਬਜਲੀ ਦੀ ਮਾਤ੍ਾ

ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਕਰੰ੍ ਿੂੰ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਦੀ ਦਰ ਦੇ ਸੰਦਰਭ ਵਿੱਚ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਇੱਕ ਵਿਸ਼ਵਚਤ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲੀ ਵਿਜਲੀ 

(Q) ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਿੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਇੱਕ ਹੋਰ ਯਵੂਿ੍ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। ਇਸ ਇਕਾਈ 

ਿੰੂ ਕੁਲੰਿ (C) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਿੰੂ ਅੱਖਰ Q ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ

ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ = ਐਂਪੀਅਰ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  (I) x ਸਮਾਂ ਸਵਕੰ੍ਾਂ ਵਿੱਚ (t) ਜਾਂ 

Q = I x t

ਕੁਲੌਂਬ

ਇਹ ਇੱਕ ਸਵਕੰ੍ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਐਂਪੀਅਰ ਦੇ ਕਰੰ੍  ਦੁਆਰਾ ੍ਰਿਾਂਸਫਰ ਕੀਤੀ ਵਿਜਲੀ 

ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਹੈ। ਉਪਰੋਕਤ ਯਵੂਿ੍ ਦਾ ਇੱਕ ਹੋਰ ਿਾਮ ਐਂਪੀਅਰ-ਸੈਕਿੰ ਹੈ। ਵਿਜਲੀ 

ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਦਾ ਇੱਕ ਿੱਿਾ ਯੂਵਿ੍ ਐਂਪੀਅਰ-ਘੰ੍ ਾ (A.h) ਹੈ।

ਭਬਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ (Types of electrical supply)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਬਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਦੀਆਂ ਅੰਤ੍ ਭਕਸਮਾਂ ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਬਦਲਿੇਂ ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਡਾਇ੍ੈਕਟ ਕ੍ੰਟ ਭਿਚਕਾ੍ ਫ੍ਕ ਕ੍ੋ

•  DC ਸ੍ੋਤ ਭਿੱਚ ਪੋਲਭ੍ਟੀ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕ੍ਨ ਦੇ ਢੰਗ ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕ੍ੰਟ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਿ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ

ਭਬਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਭਕਸਮ (ਿੋਲਟੇਜ)

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਤਕਿੀਕੀ ਲੋੜਾਂ ਲਈ ਦੋ ਵਕਸਮ ਦੀ ਵਿਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

ਅਲ੍ਰਿੇਵ੍ੰਗ ਕਰੰ੍  ਸਪਲਾਈ (AC) ਅਤੇ ਿਾਇਰੈਕ੍ ਕਰੰ੍ ਸਪਲਾਈ (DC)।

 __ DC ਿੂੰ ਇਸ ਵਚੰਿਹਿ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

 AC ਿੂੰ ਇਸ ਵਚੰਿਹਿ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ

ਡੀਸੀ ਸਪਲਾਈ

DC ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਸਰੋਤ ਸੈੱਲ/ਿੈ੍ਰੀਆਂ (Figs 1a ਅਤੇ 1b) ਅਤੇ 

DC ਜਿਰੇ੍ਰ (ਿਾਇਿਾਮੋਸ) ਹਿ। (ਵਚੱਤਰ 1C)

ਿਾਇਰੈਕ੍ ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਵਿਰ ਤੀਿਰਤਾ (ਐਂਪਲੀਵ੍ਊਿ) ਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸਵਿੱਚ 

ਆਿ ਕਰਿ ਤੋਂ ਲੈ ਕੇ ਸਵਿੱਚ ਆਫ ਹੋਣ ਦੇ ਪਲ ਤੱਕ ਉਸੇ ਐਪਲੀਵ੍ਊਿ ‘ਤੇ 

ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਰੋਤ ਦੀ ਧਰੁਿੀਤਾ ਿਹੀਂ ਿਦਲਦੀ। (ਵਚੱਤਰ 2)

~

ਵਸੱਧੀ ਿੋਲ੍ੇਜ (ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ DC ਿੋਲ੍ੇਜ ਿਜੋਂ ਜਾਣੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ) ਦੀ ਧਰੁਿਤਾ 

ਸਕਾਰਾਤਮਕ (+ve) ਅਤੇ ਿਕਾਰਾਤਮਕ (–ve) ਹੈ। ਕਰੰ੍ ਦੇ ਪਰੰਪਰਾਗਤ 

ਿਹਾਅ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਿੂੰ ਸਰੋਤ ਦੇ ਿਾਹਰ ਧਿਾਤਮਕ ਤੋਂ ਿੈਗੇਵ੍ਿ ੍ਰਮੀਿਲ ਤੱਕ 

ਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3)

ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਿਾਇਰੈਕ੍ ਕਰੰ੍  ਚਾਲੂ ਹੋਣ ਦੇ ਪਲ ਤੋਂ ਸਵਿਚ ਆਫ ਹੋਣ ਦੇ ਪਲ 

ਤੱਕ ਉਸੇ ਮੁੱਲ ‘ਤੇ ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ। (ਆਮ ਿਰਤੋਂ ਵਿੱਚ ਿਾਇਰੈਕ੍ ਕਰੰ੍ ਿੂੰ ਿੀਸੀ ਕਰੰ੍ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।)
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AC ਸਪਲਾਈ

AC ਸਪਲਾਈ ਦਾ ਸਰੋਤ AC ਜਿਰੇ੍ਰ (ਅਲ੍ਰਿੇ੍ਰ) ਹਿ। (ਵਚੱਤਰ 4a) ਇੱਕ 

੍ਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ (ਵਚੱਤਰ 4b) ਤੋਂ ਸਪਲਾਈ ਿੀ AC ਹੈ।

ਿਦਲਿੀਂ ਿੋਲ੍ੇਜ

AC ਸਪਲਾਈ ਸਰੋਤ ਆਪਣੀ ਧਰੁਿੀਤਾ ਿੂੰ ਲਗਾਤਾਰ ਿਦਲਦੇ ਰਵਹੰਦੇ ਹਿ, ਅਤੇ 

ਵਸੱ੍ੇ ਿਜੋਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਿੀ ਤੀਿਰਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਪਾਿਰ ਪਲਾਂ੍ਾਂ ਦੁਆਰਾ ਸਾਿੇ 

ਘਰਾਂ ਿੂੰ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ ਗਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿਦਲ ਰਹੀ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 5 ਸਮੇਂ ਦੇ ਿਾਲ 

ਇੱਕ ਸਾਈਿਸੌਇਿਲ ਅਲ੍ਰਿੇਵ੍ੰਗ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ (ਿੇਿ-ਫਾਰਮ)।

AC ਸਪਲਾਈ ਿੂੰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਪਰਿਭਾਿੀ ਮੁੱਲ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਅਤੇ ਇਹ ਇੱਕ ਸਵਕੰ੍ ਵਿੱਚ ਵਜੰਿੀ ਿਾਰ ਿਦਲਦਾ ਹੈ ਉਸਿੂੰ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ ਿੂੰ ‘F’ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਇਕਾਈ 

ਹਰ੍ਜ਼ (Hz) ਵਿੱਚ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

AC ਸਪਲਾਈ ੍ਰਮੀਿਲਾਂ ਿੂੰ ਪੜਾਅ/ਲਾਈਿ (L) ਅਤੇ ਵਿਰਪੱਖ (N) ਿਜੋਂ 

ਵਚੰਵਿਹਿਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਦੇ ਕਾਰਿ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਜੇਕਰ ਵਕਸੇ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਸਰਕ੍ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਿਦਲਿੀਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ ਵਿਕਲਪਕ ਕਰੰ੍  (ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ AC ਕਰੰ੍ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ) ਿਵਹ ਜਾਿੇਗਾ। (ਵਚੱਤਰ 6)

ਡੀਸੀ ਭਿੱਚ ਪੋਲਭ੍ਟੀ ਟੈਸਟ

ਿ੍ੁਿੀਤਾ

DC ਸਪਲਾਈ ਸਰੋਤ ਦੀ ਧਰਿੁਤਾ ਿੂੰ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਜਾਂ ਿਕਾਰਾਤਮਕ ਿਜੋਂ 

ਪਛਾਵਣਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਅਸੀਂ ਇਹ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਿੀ ਸ਼ਿਦ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਵਿਿਾਈਸ ਿੂੰ ਸਪਲਾਈ ਿਾਲ ਵਕਿੇਂ ਜੋਵੜਆ 

ਜਾਣਾ ਹੈ। ਉਦਾਹਰਿ ਲਈ, ਇੱਕ ੍ਰਾਂਵਜ਼ਸ੍ਰ ਰੇਿੀਓ ਵਿੱਚ ਿਿੇਂ ਸੈੱਲਾਂ ਿੂੰ 

ਲਗਾਉਣ ਿੇਲੇ ਸਾਿੂੰ ਸੈੱਲਾਂ ਿੂੰ ਸਹੀ ਢੰਗ ਿਾਲ ਲਗਾਉਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ 

ਇੱਕ ਸੈੱਲ ਦਾ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਿਲ ਰੇਿੀਓ ਦੇ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਿਲ ਿਾਲ 

ਜੁੜਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਦੂਜੇ ਸੈੱਲ ਦਾ ਿਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਿਲ ਰੇਿੀਓ ਦੇ ਿਕਾਰਾਤਮਕ 

੍ਰਮੀਿਲ ਿਾਲ ਜੁੜਦਾ ਹੈ. ਵਚੱਤਰ 7 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਿ੍ੁਿੀਤਾ ਦੀ ਮਹੱਤਤਾ

ਵਸੱਧੀ ਿਰਤਮਾਿ ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਸਵਿਰ ਪੋਲਵਰ੍ੀ, ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ 

ਿਕਾਰਾਤਮਕ + ਅਤੇ – ਿਜੋਂ ਵਚੰਵਿਹਿਤ ਹੈ। ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਉਪਕਰਣ ਵਜਿਹਿਾਂ ਦੇ 

੍ਰਮੀਿਲਾਂ ‘ਤੇ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਿਕਾਰਾਤਮਕ ਪਛਾਣ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਿੂੰ ਪੋਲਰਾਈਜਿ਼ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਯੰਤਰਾਂ ਿੰੂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਸਰੋਤ ਿਾਲ ਜੋੜਦੇ ਸਮੇਂ (ਵਜਿਂੇ ਵਕ 

ਿੈ੍ਰੀ ਜਾਂ ਿੀਸੀ ਸਪਲਾਈ)

ਸਾਿੂੰ ਸਹੀ ਧਰੁਿੀ ਵਿਸ਼ਾਿਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਿੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਯਾਿੀ ਜੰਤਰ ਦਾ 

ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਿਲ ਸਰੋਤ ਦੇ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਿਲ ਿਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਿਕਾਰਾਤਮਕ ਿੂੰ ਿਕਾਰਾਤਮਕ. ਜੇਕਰ ਪੋਲਵਰ੍ੀ ਿੂੰ ਸਹੀ ਢੰਗ 

ਿਾਲ ਿਹੀਂ ਦੇਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ (ਭਾਿ, ਜੇਕਰ +ve -ve ਿਾਲ ਕਿੈਕ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ 

ਹੈ) ਤਾਂ ਵਿਿਾਈਸ ਕੰਮ ਿਹੀਂ ਕਰੇਗੀ ਅਤੇ ਖਰਾਿ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਕ੍ੰਟ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਿ

ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਕਰੰ੍ ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦੇ ਪਰਿਭਾਿਾਂ 

ਦੁਆਰਾ ਵਿਰਣਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਹਿ।

1  ੍ਸਾਇਣਕ ਪ ਰ੍ਿਾਿ

ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਕਰੰ੍ ਇੱਕ ਸੰਚਾਲਿ ਤਰਲ (ਅਰਿਾਤ, ਤੇਜ਼ਾਿ ਿਾਲਾ 

ਪਾਣੀ) ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ ਵਜਸਿੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਲਾਈ੍ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇਹ ਰਸਾਇਣਕ 

ਵਕਵਰਆ ਦੇ ਕਾਰਿ ਇਸਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਸੜ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਪਰਿਭਾਿ ਦੀ 
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ਵਿਹਾਰਕ ਿਰਤੋਂ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਪਲੇਵ੍ੰਗ, ਿਲਾਕ ਿਣਾਉਣ, ਿੈ੍ਰੀ ਚਾਰਵਜੰਗ, ਮੈ੍ਲ 

ਵਰਫਾਇਿਰੀ, ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

2  ਹੀਭਟੰਗ ਪ੍ਰਿਾਿ

ਜਦੋਂ ਵਕਸੇ ਕੰਿਕ੍ਰ ‘ਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਿ ਸੰਭਾਿੀ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿਾਂ ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਦਾ ਕਿੰਕ੍ਰ ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਦੁਆਰਾ ਵਿਰੋਧ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 

ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਕੁਝ ਗਰਮੀ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਪੈਦਾ ਹੋਈ ਗਰਮੀ ਹਾਲਾਤਾਂ ਅਿੁਸਾਰ 

ਿੱਧ ਜਾਂ ਘੱ੍ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਪਰ ਕੁਝ ਗਰਮੀ ਹਮੇਸ਼ਾ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਪਰਿਭਾਿ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਪਰਿੈੱਸਾਂ, ਹੀ੍ਰਾਂ, ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਲੈਂਪਾਂ ਆਵਦ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਵਿੱਚ ਹੈ।

3  ਚੁੰਬਕੀ ਪ੍ਰਿਾਿ

ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਚੁਿੰਕੀ ਕੰਪਾਸ ਇੱਕ ਕਰੰ੍ ਲੈ ਕੇ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਤਾਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਰੱਵਖਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਵਿਫਲੈਕ੍ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਿਰਤਮਾਿ 

ਅਤੇ ਚੁਿੰਕਿਾਦ ਵਿਚਕਾਰ ਕੁਝ ਸਿੰਧ ਹੈ। ਕਰੰ੍  ਲੈ ਕੇ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਤਾਰ ਚੁਿੰਕ 

ਿਹੀਂ ਿਣਦੀ ਪਰ ਸਪੇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਇਸ ਤਾਰ 

ਿੂੰ ਲੋਹੇ ਦੇ ਕੋਰ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿਾਰ) ਉੱਤੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋ-

ਮੈਗਿੇ੍ ਿਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਕਰੰ੍  ਦਾ ਇਹ ਪਰਿਭਾਿ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਵਿੱਲਾਂ, 

ਮੋ੍ ਰਾਂ, ਪਵੱਖਆਂ, ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਯੰਤਰਾਂ ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

4  ਗੈਸ ਪ੍ਰਿਾਿ

ਜਦੋਂ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਇੱਕ ਕੱਚ ਦੀ ਵ੍ਊਿ ਵਿੱਚ ਸੀਲ ਕੀਤੀ ਇੱਕ ਖਾਸ ਗੈਸ ਵਿੱਚੋਂ 

ਲੰਘਦੇ ਹਿ, ਤਾਂ ਇਹ ਆਇਓਿਾਈਜ਼ਿ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਰੌਸ਼ਿੀ ਦੀਆਂ ਵਕਰਿਾਂ 

ਿੰੂ ਛੱਿਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਫਲੋਰੋਸੈਂ੍ ਵ੍ਊਿਾਂ ਵਿੱਚ, ਪਾਰਾ ਭਾਫ਼ ਲੈਂਪਾਂ, 

ਸੋਿੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪਾਂ, ਵਿਓਿ ਲੈਂਪਾਂ, ਆਵਦ ਵਿੱਚ।

5 ੫ਭਿਸ਼ੇਸ਼ ਭਕ੍ਨਾਂ

ਪਰਿਭਾਿ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਵਕਰਿਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਐਕਸ-ਰੇ ਅਤੇ ਲੇਜ਼ਰ ਵਕਰਿਾਂ ਿੂੰ ਿੀ 

ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਜ਼ਰੀਏ ਵਿਕਵਸਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

6  ਸਦਮਾ ਪ੍ਰਿਾਿ

ਮਿੁੱਖੀ ਸਰੀਰ ਦੁਆਰਾ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਿਹੁਤ ਸਾਰੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਗੰਭੀਰ ਝ੍ਕਾ ਜਾਂ ਮੌਤ ਦਾ ਕਾਰਿ ਿਣ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਇਸ ਕਰੰ੍  ਿੂੰ ਵਕਸੇ ਖਾਸ 

ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਵਿਯੰਤਵਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਇਸ ਪਰਿਭਾਿ ਿੂੰ ਮਾਿਵਸਕ 

ਰੋਗੀਆਂ ਦੇ ਇਲਾਜ ਲਈ ਵਦਮਾਗ ਿੂੰ ਹਲਕੇ ਝ੍ਕੇ ਦੇਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸੰਚਾਲਨ ਸਮੱਗ੍ੀ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ (Conducting materials and their comparison)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸੰਚਾਲਨ ਅਤੇ ਇੰਸੂਲੇਟ ਕ੍ਨ ਿਾਲੀਆਂ ਸਮੱਗ੍ੀਆਂ ਭਿਚਕਾ੍ ਫ੍ਕ ਕ੍ੋ

•  ਸੰਚਾਲਨ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦੀਆਂ ਭਬਜਲਈ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦੱਸੋ

•  ਤਾਂਬੇ ਅਤੇ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦੱਸੋ 

• ਇੰਸੂਲੇਭਟੰਗ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਅਤੇ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦੱਸੋ।

•  SWG ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਤਾ੍ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੀ ਭਿਿੀ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

•  ਬਾਹ੍ੀ ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟ੍ ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਅਤੇ ਇੰਸੂਲੇਟ੍ਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਤਾ੍ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੀ ਭਿਿੀ ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

ਉੱਚ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਿ ਗਤੀਸ਼ੀਲਤਾ (ਕਈ ਮੁਫਤ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ) ਿਾਲੀ ਸਮੱਗਰੀ ਿੰੂ 

ਕੰਿਕ੍ਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਉਹ ਪਦਾਰਿ ਵਜਿਹਿਾਂ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਸਾਰੇ ਮੁਫਤ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਅਤੇ ਇੱਕ 

ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਕਰੰ੍ ਵਲਜਾਣ ਦੇ ਸਮਰੱਿ ਹੁੰਦੇ ਹਿ, ਿੂੰ ਕੰਿਕ੍ਰ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹ੍ਨਾਂ- ਚਾਂਦੀ, ਤਾਿਂਾ, ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਅਤੇ ਹੋਰ ਿਹੁਤ ਸਾਰੀਆਂ ਧਾਤਾਂ।

ਘੱ੍ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਗਤੀਸ਼ੀਲਤਾ ਿਾਲੀਆਂ ਸਮੱਗਰੀਆਂ (ਕੁਝ (ਜਾਂ) ਕੋਈ ਮੁਕਤ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਿਹੀਂ) ਿੂੰ ਇੰਸੂਲੇ੍ਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਉਹ ਪਦਾਰਿ ਵਜਿਹਿਾਂ ਵਿੱਚ ਵਸਰਫ ਕੁਝ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਿ ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਅਤੇ ਉਹਿਾਂ ਵਿੱਚੋਂ 

ਕਰੰ੍  ਿੂੰ ਲੰਘਣ ਦੀ ਆਵਗਆ ਦੇਣ ਵਿੱਚ ਅਸਮਰਿੱ ਹੁੰਦੇ ਹਿ, ਿੂੰ ਇੰਸੂਲੇ੍ਰਾਂ ਿਜੋਂ 

ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹ੍ਨਾਂ- ਲੱਕੜ, ਰਿੜ, ਪੀਿੀਸੀ, ਪੋਰਵਸਲੇਿ, ਮੀਕਾ, ਸੁੱਕਾ ਕਾਗਜ਼ ਅਤੇ 

ਫਾਈਿਰਗਲਾਸ।ਤਾਂਿਾ ਅਤੇ ਅਲਮੀਿੀਅਮ

ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਕੰਮ ਵਿੱਚ, ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਤਾਂਿਾ ਅਤੇ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਲਈ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਭਾਿੇਂ ਚਾਂਦੀ ਤਾਂਿੇ ਿਾਲੋਂ ਿਧੀਆ ਕਿੰਕ੍ਰ ਹੈ, ਪਰ ਵਜ਼ਆਦਾ 

ਲਾਗਤ ਕਾਰਿ ਇਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਆਮ ਕੰਮਾਂ ਲਈ ਿਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ।

ਵਿਜਲਈ ਕੰਮ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਤਾਿਂਾ ਿਹੁਤ ਉੱਚ ਪੱਧਰ ਦੀ ਸ਼ੁੱਧਤਾ 

ਿਾਲ ਿਣਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 99.9 

ਪ੍ਰਤੀਸ਼ਤ ਦਾ ਕਭਹਣਾ ਹੈ।ਭਪੱਤਲ ਦੇ ਗੁਣ

1  ਇਸ ਵਿੱਚ ਚਾਂਦੀ ਦੇ ਅੱਗੇ ਸਭ ਤੋਂ ਿਧੀਆ ਚਾਲਕਤਾ ਹੈ।

2  ਇਸ ਵਿੱਚ ਹੋਰ ਧਾਤਾਂ ਦੇ ਮੁਕਾਿਲੇ ਪਰਿਤੀ ਯਵੂਿ੍ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਮੌਜੂਦਾ ਘਣਤਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ ਇੱਕ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਕਰੰ੍ ਿੂੰ ਚੁੱਕਣ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ 

ਮਾਤਰਾ ਇੱਕ ਵਦੱਤੀ ਲੰਿਾਈ ਲਈ ਘੱ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

3  ਇਸ ਿੂੰ ਪਤਲੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਅਤੇ ਚਾਦਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

4  ਇਸ ਵਿੱਚ ਿਾਯੂਮੰਿਲ ਦੇ ਖੋਰ ਪਰਿਤੀ ਉੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ: ਇਸਲਈ, ਇਹ ਲੰਿੇ 

ਸਮੇਂ ਲਈ ਸਿੇਾ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

5  ਇਸ ਿੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਲਾਈਵ੍ਕ ਐਕਸ਼ਿ ਿੂੰ ਰੋਕਣ ਲਈ ਵਿਿਾਂ ਵਕਸੇ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ 

ਵਿਿਸਿਾ ਦੇ ਜੋਵੜਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

6  ਇਹ ਵ੍ਕਾਊ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦਾ ਉੱਚ ਸਕਰਿੈਪ ਮੁੱਲ ਹੈ। 

ਤਾਂਿੇ ਦੇ ਅੱਗੇ, ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਧਾਤ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.17 - 19
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ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਦੇ ਗੁਣ

1 ਇਸ ਵਿੱਚ ਤਾਂਿੇ ਦੇ ਅੱਗੇ, ਚੰਗੀ ਚਾਲਕਤਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਤਾਂਿੇ ਦੀ ਤੁਲਿਾ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸ ਵਿੱਚ 60.6 ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਚਾਲਕਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਉਸੇ 

ਮੌਜੂਦਾ ਸਮਰਿੱਾ ਲਈ, ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਤਾਰ ਲਈ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਿ ਤਾਿਂੇ ਦੀ 

ਤਾਰ ਿਾਲੋਂ ਿੱਿਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

2  ਇਹ ਭਾਰ ਵਿੱਚ ਹਲਕਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

3  ਇਸ ਿੂੰ ਪਤਲੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਅਤੇ ਚਾਦਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਪਰ 

ਕਰਿਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਿਲ ਖੇਤਰ ਿੰੂ ਘ੍ਾਉਣ ‘ਤੇ ਆਪਣੀ ਤਣਾਅ ਿਾਲੀ ਤਾਕਤ 

ਗੁਆ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

4  ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਿੂੰ ਜੋੜਦੇ ਸਮੇਂ ਿਹੁਤ ਸਾਰੀਆਂ ਸਾਿਧਾਿੀਆਂ ਦੀ 

ਪਾਲਣਾ ਕਰਿ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

5  ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਦਾ ਵਪਘਲਣ ਦਾ ਵਿੰਦੂ ਘੱ੍ ਹੈ, ਇਸਲਈ ਇਹ ਵਿਕਸਤ 

ਗਰਮੀ ਕਾਰਿ ਵਢੱਲੇ ਕਿੁੈਕਸ਼ਿ ਦੇ ਵਿੰਦੂਆਂ ‘ਤੇ ਖਰਾਿ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

6  ਇਹ ਤਾਂਿੇ ਿਾਲੋਂ ਸਸਤਾ ਹੈ।

ਸਾਰਣੀ 1 ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਦੇ ਮੁਕਾਿਲੇ ਤਾਂਿੇ ਦੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਿੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

  ਕੰਡਕਟ੍ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ

ਸ. ਿੰ ਸੰਪੱਤੀ ਤਾਂਿਾ

(ਿਾਲ)

ਅਲਮੀਿੀਅਮ

 (ਅਲ)

1

2

3

4

5

6

7

8

ਰੰਗ

ਇ ਲੈ ਕ ੍ ਰਿ ੀ ਕ ਲ 

ਚ ਾ ਲ ਕ ਤ ਾ M H O /

ਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ

20 ਵਿਗਰੀ ਸੈਂ੍ੀਗਰੇਿ 

ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਤਾ 

ਓਮ/ਮੀ੍ਰ (1 mm2 

ਵਿੱਚ ਕਰਿਾਸਸੈਕਸ਼ਿਲ 

ਸੈਕਸ਼ਿਲ ਖੇਤਰ)

ਵਪਘਲਣ ਵਿੰਦੂ

kg/cm3 ਵਿੱਚ ਘਣਤਾ

20°C ਪਰਿਤੀ °C ‘ਤੇ 

ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦਾ ਤਾਪਮਾਿ 

ਗੁਣਾਂਕ

20°C ਪਰਿਤੀ °C ‘ਤੇ 

ਰਵੇਖਕ 17 x 10-6 23 

x 10-6 ਵਿਸਤਾਰ ਦਾ 

ਗੁਣਾਂਕ

220 70 Nw/mm2 

ਵਿੱਚ ਤਣਾਅ ਦੀ ਤਾਕਤ

ਲਾਲ

56

0.01786

1083°C

8.93

0.00393

17 x 10-6

220

ਵਚੱ੍ਾ ਭੂਰਾ

35

0.0287

660°C

2.7

0.00403

23 x 10-6

70

ਇੰਸੂਲੇਭਟੰਗ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇ ਤਾਿਾਂ

ਇਿਸਲੂਸੇਿ਼ ਸਮਗੱਰੀ ਦੀਆ ਂਦ ੋਿਵੁਿਆਦੀ ਵਿਸ਼ਸੇਤ਼ਾਿਾ ਂਹਿ ਇਿਸਲੂਸੇਿ਼ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 

ਅਤੇ ਿਾਈਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਤਾਕਤ। ਉਹ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਤੋਂ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਿੱਖਰੇ ਹਿ ਅਤੇ 

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਤਰੀਵਕਆਂ ਿਾਲ ਮਾਪਦੇ ਹਿ।

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟਾਕ੍ੇ

ਮੇਗੋਹਮੀ੍ਰ (ਮੇਗਰ) ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ 

ਿਾਲਾ ਯੰਤਰ ਹੈ। ਇਹ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਿੂੰ ਿੁਕਸਾਿ ਪਹੁੰਚਾਏ ਵਿਿਾਂ ਮੇਗੋਹਮ ਵਿੱਚ 

ਉੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲਾਂ ਿੂੰ ਮਾਪਦਾ ਹੈ। ਮਾਪ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਦਾ ਮੁਲਾਂਕਣ 

ਕਰਿ ਲਈ ਇੱਕ ਗਾਈਿ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਡਾਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਤਾਕਤ

ਇਹ ਇਸ ਗੱਲ ਦਾ ਮਾਪ ਹੈ ਵਕ ਇੰਸੂਲੇਸ਼ਿ ਪਰਤ ਵਿਿਾਂ ੍ੱੁ੍ੇ ਵਕੰਿੇ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ 

ਿੰੂ ਸਵਹ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਜੋ ੍ ੁੱ੍ਣ ਦਾ ਕਾਰਿ ਿਣਦਾ ਹੈ, ਿੂੰ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ 

ਦੀ ਿਰੇਕਿਾਊਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਹਰ ਵਿਜਲਈ ਯੰਤਰ ਵਕਸੇ ਵਕਸਮ ਦੇ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੁਆਰਾ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀਆਂ ਲੋੜੀਂਦੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਹਿ:

•  ਉੱਚ ਿਾਈਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਤਾਕਤ

•  ਤਾਪਮਾਿ ਦਾ ਵਿਰੋਧ

•  ਲਚਕਤਾ

•  ਮਕੈਿੀਕਲ ਤਾਕਤ।

ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਮੱਗਰੀ ਵਿੱਚ ਹਰੇਕ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਿ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀਆਂ ਸਾਰੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ 

ਿਹੀਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਿ। ਇਸ ਲਈ, ਕਈ ਵਕਸਮ ਦੀਆਂ ਇੰਸੂਲਵੇ੍ੰਗ ਸਮੱਗਰੀਆਂ 

ਵਿਕਵਸਤ ਕੀਤੀਆਂ ਗਈਆਂ ਹਿ.

ਤਾ੍ ਦੇ ਆਕਾ੍ਾਂ ਦਾ ਮਾਪ - ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟ੍ ਦੇ ਬਾਹ੍ ਸਟੈਂਡ੍ਡ ਿਾਇ੍ 

ਗੇਜ ਤਾ੍ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੀ ਜ਼੍ੂ੍ਤ

ਇੱਕ ਸਹੀ ਅਿੁਮਾਿ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਲੋਿਾਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਵਿਰਧਾਰਿ, ਕੇਿਲ ਦੀ 

ਵਕਸਮ ਦੀ ਸਹੀ ਚੋਣ, ਕੇਿਲ ਦਾ ਆਕਾਰ ਅਤੇ ਲੋੜੀਂਦੀ ਮਾਤਰਾ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। 

ਵਕਸੇ ਿੀ ਤਰੁੱ੍ੀ ਦੇ ਿਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਿੁਕਸਦਾਰ ਤਾਰਾਂ, ਅੱਗ ਦੁਰਘ੍ਿਾਿਾਂ ਅਤੇ ਘਰ ਦੇ 

ਮਾਲਕ ਅਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਸ਼ੀਅਿ ਦੋਿਾਂ ਲਈ ਦੁਖੀ ਹਿੋੇਗਾ। ਕੋਰ ਦੇ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸਿ਼ 

ਦੇ ਖੇਤਰ, ਕਿੰਕ੍ਰ ਦੇ ਵਸੰਗਲ ਸ੍ਰਿੈਂਿ ਦਾ ਵਿਆਸ ਅਤੇ ਫਸੇ ਹੋਏ ਕੰਿਕ੍ਰ ਦੇ 

ਹਰੇਕ ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ ਿਾਰੇ ਇੱਕ ਸਹੀ ਵਗਆਿ ਇੱਕ ਿਾਇਰਮੈਿ 

ਲਈ ਆਪਣੇ ਕਰੀਅਰ ਵਿੱਚ ਸਫਲ ਹੋਣ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.17 - 19
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ਸਾ੍ਣੀ 1 - ੍ੂਪਾਂਤ੍ਨ ਸਾ੍ਣੀ SWG ਤੋਂ mm/ਇੰਚ

 SWG No.  mm  inch      

  0  8.23    0.324
  1 7.62   0.300
  2 7.01   0.276
  3 6.40    0.252
  4 5.89   0.234
  5 5.38   0.212
  6 4.88    0.192
  7 4.47    0.176
  8 4.06    0.160
  9 3.66   0.144
  10 3.25    0.128
  11 2.95    0.116
  12 2.64    0.104
  13 2.34    0.092
  14 2.03    0.080
  15 1.83   0.072
  16 1.63    0.064
  17 1.42    0.056
  18 1.22    0.048
  19 1.02    0.040
  20     0.91    0.036
  21     0.81    0.032
  22     0.71    0.028
  23 0.61     0.024     

  24 0.56     0.022

  25 0.51     0.020

  26 0.46     0.018

  27 0.42     0.0164

  28 0.38     0.0148

  29     0.34     0.0136

  30 0.31     0.0124

  31 0.29     0.0116

  32 0.27     0.0108

  33 0.25     0.0100

  34 0.23     0.0092

  35 0.21     0.0084

  36 0.19     0.0076

ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਦੇ ਆਕਾਰ ਿੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ, ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਸ਼ੀਅਿ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਧੇਰੇ 

ਸਹੀ ਿਤੀਵਜਆਂ ਲਈ ਇੱਕ ਸ੍ੈਂਿਰਿ ਿਾਇਰ ਗੇਜ ਜਾਂ ਿਾਹਰੀ ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸਟੈਂਡ੍ਡ ਿਾਇ੍ ਗੇਜ (SWG)

ਕੰਿਕ੍ਰ ਦਾ ਆਕਾਰ ਸ੍ੈਂਿਰਿ ਿਾਇਰ ਗੇਜ ਿੰਿਰ ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। 

ਮਾਪਦੰਿਾਂ ਦੇ ਅਿੁਸਾਰ ਹਰੇਕ ਿੰਿਰ ਦਾ ਇੰਚ ਜਾਂ ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਿਰਧਾਰਤ 

ਵਿਆਸ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸਾਰਣੀ 1 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 

ਵਗਆ ਸ੍ੈਂਿਰਿ ਿਾਇਰ ਗੇਜ 0 ਤੋਂ 36 ਤੱਕ SWG ਿੰਿਰਾਂ ਵਿੱਚ ਤਾਰ ਦੇ ਆਕਾਰ 

ਿੂੰ ਮਾਪ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿੋ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਤਾਰ ਗੇਜ ਦੀ ਸਵੰਖਆ 

ਵਜੰਿੀ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੋਿੇਗੀ ਤਾਰ ਦਾ ਵਿਆਸ ਛੋ੍ਾ ਹੋਿੇਗਾ।

ਉਦਾਹਰਿ ਲਈ, SWG ਿੰਿਰ 0 (ਜ਼ੀਰੋ) ਵਿਆਸ ਵਿੱਚ 0.324 ਇੰਚ ਜਾਂ 8.23 

ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਦੇ ਿਰਾਿਰ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ SWG ਿੰਿਰ 36 ਵਿਆਸ ਵਿੱਚ 0.0076 ਇੰਚ 

ਜਾਂ 0.19 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਦੇ ਿਰਾਿਰ ਹੈ।

ਤਾਰ ਿੂੰ ਮਾਪਦੇ ਸਮੇਂ, ਤਾਰ ਿੰੂ ਸਾਫ਼ ਕਰਿਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਫਰ SWG ਿੰਿਰ 

ਵਿਰਧਾਰਤ ਕਰਿ ਲਈ ਤਾਰ ਗੇਜ ਦੇ ਸਲਾ੍ ਵਿੱਚ ਪਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਬਾਹ੍ੀ ਮੀ੍ੋਮੀਟ੍ਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਤਾ੍ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਦਾ ਮਾਪ: ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਇੱਕ 

ਸ੍ੀਕਸ਼ਿ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ ਵਕਸੇ ਕੰਮ ਿੰੂ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਆਮ ਤੌਰ 

‘ਤੇ 0.01 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਦੀ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਦੇ ਅੰਦਰ।

ਿਾਹਰੀ ਮਾਪ ਲਣੈ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲ ੇਮਾਈਕਰਿਮੋੀ੍ਰਾਂ ਿੂ ੰਿਾਹਰੀ ਮਾਈਕਰਿਮੋੀ੍ਰ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹ।ੈ (ਵਚਤੱਰ 2)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.17 - 19
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ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟ੍ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ: ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਪੇਚ ਅਤੇ ਵਗਰੀ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ 

ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਰੋ੍ੇਸ਼ਿ ਦੇ ਦੌਰਾਿ ਸਵਪੰਿਲ ਦੀ ਲਿੰਕਾਰੀ ਲਵਹਰ ਦੀ ਵਪੱਚ 

ਦੇ ਿਰਾਿਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ

ਪੇਚ ਵਪੱਚ ਜਾਂ ਇਸਦੇ ਵਭੰਿਾਂ ਦੀ ਦੂਰੀ ਤੱਕ ਸਵਪੰਿਲ ਦੀ ਗਤੀ ਿੂੰ ਿੈਰਲ ਅਤੇ ਵਿੰਿਲ 

‘ਤੇ ਸਹੀ ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਗਰਿੈਜੂਏਸ਼ਿ:ਮੀਵ੍ਰਿਕ ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਸਵਪੰਿਲ ਿਵਰੱਿ ਦੀ ਵਪੱਚ 0.5 

ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਵਿਿੰਲ ਦ ੇਇਕੱ ਰੋ੍ ਸੇਿ਼ ਵਿਚੱ, ਸਵਪਿੰਲ 0.5 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਅਗੇੱ ਿਧਦਾ ਹ।ੈ

ਮਾਈਕਰਿਮੋੀ੍ਰ ਦ ੇਿਾਹਰ 0-25 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਵਿਚੱ, ਿਰੈਲ ਉਤੱ ੇਇਕੱ 25 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ 

ਲੰਿੀ ਿੈ੍ਮ ਲਾਈਿ ਮਾਰਕ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3) ਇਸ ਲਾਈਿ ਿੂੰ ਅੱਗੇ 

ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਅਤੇ ਅੱਧੇ ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ 1 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਅਤੇ 0.5 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ) 

ਵਿੱਚ ਗਰਿੈਜੂਏ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਿੈਰਲ ‘ਤੇ ਗਰਿੈਜੂਏਸ਼ਿ 0, 5, 10, 15, 20 ਅਤੇ 

25 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਅਵੰਕਤ ਹਿ

ਵਿੰਿਲ ਦੇ ਿੇਿਲ ਵਕਿਾਰੇ ਦੇ ਘੇਰੇ ਿੂੰ 50 ਭਾਗਾਂ ਵਿੱਚ ਗਰਿੈਜੂਏ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ 

ਅਤੇ ਘੜੀ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ 0-5-10-15... 45-50 ਵਚੰਵਿਹਿਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਵਿੰਿਲ ਦੇ ਇੱਕ ਰੋ੍ ੇਸ਼ਿ ਦੌਰਾਿ ਸਵਪੰਿਲ ਦੁਆਰਾ ਦੂਰੀ 0.5 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਹੈ। 

ਵਿੰਿਲ ਦੇ ਇੱਕ ਭਾਗ ਦੀ ਗਤੀ

= 0.5 x 1/50 = 0.01 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ।

ਇਸ ਮੁੱਲ ਿੂੰ ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਦੀ ਸਭ ਤੋਂ ਘੱ੍ ਵਗਣਤੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟ੍ ਦੇ ਬਾਹ੍ ਮਭੈਟ੍ਰਕ ਦੀ ਸ਼ੁੱਿਤਾ ਜਾਂ ਘੱਟ ਤੋਂ ਘੱਟ 

ਭਗਣਤੀ 0.01 ਭਮਲੀਮੀਟ੍ ਹੈ।

ਿਾਹਰੀ ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ 0 ਤੋਂ 25 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ, 25 ਤੋਂ 50 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ, ਅਤੇ ਇਸ 

ਤਰਹਿਾਂ ਦੀਆਂ ਰੇਂਜਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਿ। ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਸ਼ੀਅਿ ਲਈ, ਤਾਰ ਦਾ ਆਕਾਰ 

0 ਤੋਂ 25 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਪੜਹਿਿ ਲਈ ਹੀ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ।

ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਮਾਪ ਪੜਹਿਿਾ

ਿਾਹਰੀ ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਿਾਲ ਮਾਪ ਿੂੰ ਵਕਿੇਂ ਪੜਹਿਿਾ ਹੈ?

a  ਿੈਰਲ ਪੈਮਾਿੇ ‘ਤੇ ਪੜਹਿੋ, ਪੂਰੇ ਵਮਲੀਮੀ੍ਰਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ ਜੋ ਵਿੰਿਲ ਦੇ ਿੇਿਲ 

ਵਕਿਾਰੇ ਤੋਂ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਵਦਖਾਈ ਵਦੰਦੀ ਹੈ। ਇਹ 4 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਪੜਹਿਦਾ ਹੈ। 

(ਵਚੱਤਰ 4)

b  ਇਸ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਿੀ ਅੱਧਾ ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਜੋੜੋ ਜੋ ਵਿੰਿਲ ਦੇ ਿੇਿਲ ਵਕਿਾਰੇ ਤੋਂ 

ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਵਦਖਾਈ ਵਦੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪੂਰੇ ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਰੀਵਿੰਗ ਤੋਂ ਦੂਰ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 4 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਦੇ ਵਿਸ਼ਾਿ ਤੋਂ ਿਾਅਦ ਇੱਕ ਭਾਗ (ਵਚੱਤਰ 5) ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ 

ਪੜਹਿਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ ਵਪਛਲੀ ਰੀਵਿੰਗ ਵਿੱਚ ਜੋੜਿ ਲਈ 0.5 ਵਮ.ਮੀ.

c  ਪਵਹਲਾਂ ਦੀਆਂ ਦੋ ਰੀਵਿੰਗਾਂ ਵਿੱਚ ਵਿੰਿਲ ਰੀਵਿੰਗ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰੋ।

ਵਚੱਤਰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਵਿੰਿਲ ਦਾ 5ਿਾਂ ਭਾਗ ਿੈਰਲ ਦੀ ਿੈ੍ਮ ਲਾਈਿ ਿਾਲ 

ਮੇਲ ਖਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਵਿੰਿਲ ਦੀ ਰੀਵਿੰਗ 5 x 0.01 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ = 0.05 

ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 5)

ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਦੀ ਕੁੱਲ ਰੀਵਿੰਗ।

  ਇੱਕ 4.00 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ

 b  0.50 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ

 c  0.05 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ।

ਕੁੱਲ ਰੀਵਿੰਗ = 4.55 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ (ਵਚੱਤਰ 6)

ਮਾਈਕ੍ਰੋਮੀਟ੍ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ ਪਾਲਣਾ ਕ੍ਨ ਿਾਲੀਆਂ ਸਾਿਿਾਨੀਆਂ

ਮਾਪ ਲਈ ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਿ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਇਹ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣਾ ਜ਼ਰੂਰੀ 

ਹੈ ਵਕ ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਗਲਤੀ ਿਹੀਂ ਹੈ। ਗਲਤੀ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ, 

ਰੈਚੇ੍ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਮਾਪਣ ਿਾਲੀਆਂ ਸਤਹਾਂ ਦੇ ਜਿਾੜੇ ਿੰਦ ਕਰੋ। ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ 

ਪੜਹਿੋ। ਜੇਕਰ ਵਿੰਿਲ ਜ਼ੀਰੋ ਿੈ੍ਮ ਿਾਲ ਮੇਲ ਖਾਂਦਾ ਹੈ

ਿੈਰਲ ਦੀ ਲਾਈਿ, ਗਲਤੀ ਜ਼ੀਰੋ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਇਹ ਉੱਚ ਮੁੱਲ ਪੜਹਿਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਗਲਤੀ 

+ve ਹੈ; ਜੇਕਰ ਇਹ ਘੱ੍ ਮੁੱਲ ਿੂੰ ਪੜਹਿਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜ਼ੀਰੋ ਅਤੇ ਰੀਿ ਿੈਲਯੂ ਵਿੱਚ 

ਅੰਤਰ -ve ਗਲਤੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.17 - 19
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ਜੇਕਰ ਮਾਇਿਸ ਗਲਤੀ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਿੂੰ ਕੁੱਲ ਰੀਵਿੰਗ ਵਿੱਚ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਜੇਕਰ ਪਲੱਸ ਗਲਤੀ ਹੈ ਤਾਂ ਮੁੱਲ ਿੂੰ ਕੁੱਲ ਰੀਵਿੰਗ ਤੋਂ ਘ੍ਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਐਿਵਿਲ ਅਤੇ ਸਵਪੰਿਲ ਦੇ ਵਚਹਰੇ ਧੂੜ, ਗੰਦਗੀ ਅਤੇ ਗਰੀਸ ਤੋਂ ਮੁਕਤ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ 

ਹਿ। ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਿੂੰ ਪੜਹਿਦੇ ਸਮੇਂ, ਸਵਪੰਿਲ ਿੂੰ ਰੀਵਿੰਗ ਿਾਲ ਲਾਕ ਕੀਤਾ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਮਾਈਕਰਿੋਮੀ੍ਰ ਿੂੰ ਮੋ੍ੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਾ ਸੁੱ੍ੋ ਜਾਂ ਹੈਿਂਲ ਿਾ ਕਰੋ।

ਕੇਬਲ ਦੀ ਭਛੱਲ (Skinning of cables)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਕੇਬਲ ਦੀ ਸਭਕਭਨੰਗ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ ਦੱਸੋ।

ਜਦੋਂ ਵਕ, ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਕਿੇਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਗੱਲਾਂ ਿਾਰੇ 

ਸਹੀ ਦੇਖਭਾਲ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

•  ਸੰਭਾਲਣਾ

•  ਕੇਿਲਾਂ ਦੀ ਵਛੱਲ

•  ਕੇਿਲ ਦੇ ਵਸਵਰਆਂ ਿੂੰ ਜੋੜਿਾ

ਹੈਂਡਭਲੰਗ: ਯਾਦ ਰੱਖੋ ਵਕ ਤਾਂਿੇ ਦੇ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਦੀ ਤੁਲਿਾ ਵਿੱਚ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ 

ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਘੱ੍  ਤਣਾਅ ਸ਼ਕਤੀ ਅਤੇ ਿਕਾਿ੍ ਪਰਿਤੀ ਘੱ੍ ਵਿਰੋਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਵਜਿੇਂ ਵਕ, ਕੇਿਲ ਵਿਛਾਉਂਦੇ ਸਮੇਂ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਿੂੰ ਮੋੜਿ ਜਾਂ ਮਰੋੜਿ 

ਤੋਂ ਵਜੱਿੋਂ ਤੱਕ ਹੋ ਸਕੇ ਪਰਹੇਜ਼ ਕਰਿਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਕੇਬਲਾਂ ਦੀ ਸਭਕਭਨੰਗ: ਕੇਿਲਾਂ ਤੋਂ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਸਵਕਵਿੰਗ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਿੱਕਾਂ 

ਅਤੇ ਸਕਰਿੈਚਾਂ ਤੋਂ ਿਚਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ 

ਹੈ, ਇਿਸੂਲੇਸਿ਼ ਿੂੰ ਵਰੰਗ ਿਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇੱਕ ਚਾਕੂ ਿਾਲ 

ਇਿਸੂਲੇਸਿ਼ ਿੂੰ ਵਰੰਗ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਕਿੰਕ੍ਰ ਿੂੰ ਵਿਕੰਮਣ ਦਾ 

ਖ਼ਤਰਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਕੋਰ ਦੇ ਧੁਰੇ ਤੱਕ 20° ਦੇ ਕੋਣ ‘ਤੇ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਚਾਕੂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਿ ਿਾਲ ਕੰਿਕ੍ਰ ਿੰੂ ਠੋਕਰ ਮਾਰਿ ਤੋਂ ਿਵਚਆ ਜਾਿੇਗਾ।

ਕੇਬਲ ਅੰਤ ਸਮਾਪਤੀ - crimping ਸੰਦ ਹੈ (Cable end termination - crimping tool)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸਹੀ ਸਮਾਪਤੀ ਦੀ ਲੋੜ ਨੂੰ ਦੱਸੋ

• ਸਮਾਪਤੀ ਦੀਆਂ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਕਸਮਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

• ਭਕ੍ਰਭਪੰਗ ਟੂਲ ਦੇ ਭਹੱਭਸਆਂ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਕਾ੍ਜਾਂ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

• ਭਕ੍ਰਭਪੰਗ ਸਮਾਪਤੀ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਦੱਸੋ

ਸਮਾਪਤੀ ਦੀ ਲੋੜ

ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਕਿੁੈਕਸ਼ਿ ਪਰਿਦਾਿ ਕਰਿ ਲਈ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਿਾਂ, ਸਹਾਇਕ 

ਉਪਕਰਣਾਂ ਅਤੇ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਿ ਆਵਦ ‘ਤੇ ਕਿੇਲਾਂ ਿੂੰ ਿੰਦ ਕਰ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਸਾਰੀਆਂ ਸਮਾਪਤੀ ਚੰਗੀ ਵਿਜਲੀ ਵਿਰੰਤਰਤਾ ਪਰਿਦਾਿ ਕਰਿ ਲਈ ਕੀਤੀਆਂ 

ਜਾਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਿ, ਅਤੇ ਅਵਜਹੇ ਢੰਗ ਿਾਲ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ 

ਹਿ ਵਕ ਦੂਜੇ ਧਾਤੂ ਵਹੱਵਸਆਂ ਅਤੇ ਹੋਰ ਕਿੇਲਾਂ ਿਾਲ ਸੰਪਰਕ ਿੂੰ ਰੋਵਕਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਵਢੱਲੀ ਸਮਾਪਤੀ ਉਹਿਾਂ ਸਮਾਪਤੀ ‘ਤੇ ਉੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਕਾਰਿ ਕੇਿਲਾਂ, ਪਲੱਗਾਂ 

ਅਤ ੇਹਰੋ ਕਿਕੈਵ੍ਗੰ ਪਆੁਇੰ੍ ਾ ਂਦੀ ਓਿਰਹੀਵ੍ਗੰ ਿਲੱ ਅਗਿਾਈ ਕਰਗੇੀ। ਵਜਆ਼ਦਾ 

ਗਰਮੀ ਕਾਰਿ ਅੱਗ ਿੀ ਲੱਗ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਸਾਜ਼-ਸਾਮਾਿ ਦੇ ਧਾਤੂ ਵਹੱਸੇ ਿੂੰ ਛੂਹਣ 

ਿਾਲੇ ਿਾਧੂ ਜਾਂ ਵਿਸਵਤਰਿਤ ਕਿੰਕ੍ਰ ਿਰਗੇ ਗਲਤ ਸਮਾਪਤੀ ਉਪਕਰਿ ਦੇ ਸੰਪਰਕ 

ਵਿੱਚ ਆਉਣ ਿਾਲੇ ਵਿਅਕਤੀ ਿੂੰ ਝ੍ਕਾ ਦੇ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਵਸੱ੍ਾ ਕੱਢਣ ਲਈ, ਅਸੀਂ ਕਵਹ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਗਲਤ ਸਮਾਪਤੀ ਸਮਾਪਤੀ ਵਿੰਦੂਆਂ 

ਅਤੇ ਕੇਿਲਾਂ, ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ਾਂ ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਲੀਕੇਜ ਦੇ ਓਿਰਹੀਵ੍ੰਗ ਿੱਲ 

ਅਗਿਾਈ ਕਰੇਗੀ।

ਸਮਾਪਤੀ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਭਕ੍ਰੰਪ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ: ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਕਿੈੁਕਸ਼ਿ ਵਿੱਚ ਕੰਿਕ੍ਰ ਿੂੰ ਇੱਕ ਵਕਰਿੰਪ 

੍ਰਮੀਿਲ ਵਿੱਚ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਫਰ ਇੱਕ ਵਕਰਿਵਪੰਗ ੍ੂਲ (ਵਚੱਤਰ 1) 

ਿਾਲ ਵਕਰਿੰਪ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਕਵਰੰਪ ੍ਰਮੀਿਲ ਚੁਣਿਾ ਮਹੱਤਿਪੂਰਿ ਹੈ ਜੋ ਕਿੰਕ੍ਰ ਦੇ ਵਿਆਸ ਅਤੇ 

ਕਿੈਕਵ੍ੰਗ ਸਕਰਿੂ ੍ਰਮੀਿਲ ਦੇ ਮਾਪਾਂ ਿਾਲ ਮੇਲ ਖਾਂਦਾ ਹਿੋੇ। (ਅੰਜੀਰ 2 ਅਤੇ 3)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.17 - 19
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ਪੇਚ ਸੈਵ੍ੰਗ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰੋ:ਕਿੰਕ੍ਰ ਿੂੰ ੍ਰਮੀਿਲ ਿਲਾਕ ਅਤੇ ਿਾਸ਼ਰ ਦੇ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ 

ਰੂਪ (ਵਚੱਤਰ 4) ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਫਰ ਪੇਚ ਿੂੰ ਕਵੱਸਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਲੂਪ/ਭ੍ੰਗ ਕੰਡਕਟ੍ ਨਾਲ ਟ੍ਮੀਨਲਾਂ ‘ਤੇ ਪੇਚ: ਪੇਚ ਦੇ ਵਿਆਸ ਦੇ ਆਕਾਰ 

ਿਾਲ ਮੇਲ ਕਰਿ ਲਈ ਕਿੰਕ੍ਰ ਦੇ ਿੰਗੇ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਲੂਪ ਘੜੀ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ 

ਵਿੱਚ ਿਣਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਵਫਰ ਲੂਪ ਿੂੰ ਪੇਚ ਵਿੱਚ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਵੱਸਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ. (ਵਚੱਤਰ 5) ਇੱਕ ਫਸੇ ਹੋਏ ਕੰਿਕ੍ਰ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਸ੍ਰਿਾਂਿਾਂ ਿੰੂ ਫਸਣ 

ਤੋਂ ਰੋਕਣ ਲਈ ਲੂਪ ਦੀ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ।

ਕੇਿਲ ਦੇ ਵਿਸਤਾਰ ਲਈ ਪਲੱਗ ਅਤੇ ਸਾਕ੍ ਿੂੰ ਜੋੜਦੇ ਸਮੇਂ, ਲਾਈਿ (L), ਵਿਊ੍ਰਲ 

(N) ਅਤੇ ਅਰਿ (E) ੍ਰਮੀਿਲਾਂ ਿੂੰ ਉਹਿਾਂ ‘ਤੇ ਵਿਸ਼ਾਿਾਂ ਦੁਆਰਾ ਸਹੀ ਢੰਗ ਿਾਲ 

ਪਛਾਵਣਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 6)

Crimping ਅਤੇ crimping ਸੰਦ ਹੈ

ਕਿੇਲਾਂ ਦੇ ਵਸਰੇ ਿੂੰ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਦੁਆਰਾ ਜਾਂ ਮਕਿੈੀਕਲ ਢੰਗਾਂ ਿਾਲ 

ਕੰਪਰੈਸ਼ਿ ਜਾਂ ਵਕਰਿਪ ਵਫਵ੍ੰਗ ਦੁਆਰਾ ਲੁੱਗਾਂ ਿਾਲ ਸਮਾਪਤੀ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਵਕਰਿਪ ਕੰਪਰੈਸ਼ਿ ਵਫਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਵਰੰਗ-੍ੰਗਿ ੍ਰਮੀਿਲ (ਲੱਗ) ਿੂੰ ਇੱਕ 

ਇੰਸੂਲੇਵ੍ਿ ਮਲ੍ੀਸ੍ਰਿੈਂਿ ਕਿੇਲ ਦੇ ਿੇਅਰਿ ਵਸਰੇ ਤੱਕ ਸੰਕਵੁਚਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਹੈ। ਇਸ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਿੂੰ ਵਕਰਿਵਪੰਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ੍ੂਲ ਿੂੰ 

ਵਕਰਿਵਪੰਗ ਪਲੇਅਰਜ਼ ਜਾਂ ਵਕਰਿਵਪੰਗ ੍ੂਲ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਦਿਾਅ ਦਾ ਮੁੱਖ ਉਦੇਸ਼ ਕੰਿਕ੍ਰ ਦੀਆਂ ਸੰਪਰਕ ਸਤਹਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਢੁਕਿੇਂ ਘੱ੍ 

ਸੰਪਰਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੂੰ ਸਿਾਵਪਤ ਕਰਿਾ ਅਤੇ ਕਾਇਮ ਰੱਖਣਾ ਹੈ। ਗਲਤ ਵਕਰਿਵਮੰਗ 

ਸੰਪਰਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੰੂ ਿਧਾਏਗੀ ਅਤੇ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਲਿੋ ਿੰੂ ਚੁੱਕਣ ਿੇਲੇ ਓਿਰਹੀਵ੍ੰਗ 

ਦਾ ਕਾਰਿ ਿਣੇਗੀ।

Crimping ਸੰਦ

ਵਚੱਤਰ 7 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਵਕਰਿਵਪੰਗ ਪਲੇਅਰ ਇੱਕ ਵਕਸਮ ਦੇ ਹਿ ਜੋ ਵਕ 0.5 

ਤੋਂ 6 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਕੇਿਲਾਂ ਤੱਕ ੍ੱੁ੍ਦੇ ਹਿ।

੍ਲੂ ਹੈਿਂਲਾਂ ਿੂ ੰਵਿਚੜੋ ਕੇ ਚਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹ।ੈ ਜਿਾੜ ੇਇਕੱਠੇ ਹੁਦੇੰ ਹਿ, ਪਕੜਦ ੇਹਿ 

ਅਤੇ ਵਫਰ ਵਫਵ੍ੰਗ ਿੂੰ ਕੱ੍ਦੇ ਹਿ। ਖਾਸ ਕਵਰੰਪ ਲਗ ਿਾਲ ਮੇਲ ਖਾਂਦਾ ਵਕਰਿਮਵਪੰਗ 

੍ੂਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਿ ਿਾਲ ਸਹੀ ਢੰਗ ਿਾਲ ਚਲਾਏ ਗਏ ਵਕਰਿੰਵਪੰਗ ਲਈ ਸਹੀ 

ਵਕਰਿੰਵਪੰਗ ਫੋਰਸ ਵਮਲੇਗੀ। ਸਹੀ ਢੰਗ ਿਾਲ ਐਕਜ਼ੀਵਕਊ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਕਵਰੰਪ 

ਲੌਗ ਦੇ ਵਸਖਰ ਿੂੰ ਇੰਿੈਂ੍ ਕਰੇਗਾ ਅਤੇ ਇੰਿੈਂ੍ੇਸ਼ਿ ਕਿੰਕ੍ਰ ਿੂੰ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਢੰਗ 

ਿਾਲ ਫੜ ਲਿੇਗਾ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 8 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਜੇ ੍ਰਮੀਿਲ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਿੂੰਘੀ ਕੜਿੱਲ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋੜ ਦੀ ਤਾਕਤ ਘੱ੍ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

ਿਹੁਤ ਿੋੜਹਿੇ ਛਾਲੇ ਦੇ ਿਾਲ, ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਉੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਸਹੀ 

ਵਕਰਿਵਪੰਗ ੍ੂਲ ਦੀ ਚੋਣ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 9 ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਹੀ ਢੰਗ ਿਾਲ ਕਵੱ੍ਆ 

ਹੋਇਆ ੍ਰਮੀਿਲ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।
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ਵਚੱਤਰ 10 ਇੱਕ ਹੋਰ ਵਕਸਮ ਦੇ ਵਕਰਿਵਪੰਗ ੍ੂਲ ਿੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਜੋ 26 ਤੋਂ 10 

SWG ਤੱਕ ਕੱ੍ ਦਾ ਹੈ।

ਵਸਰ ਅਤੇ ਜਿਾੜੇ, S1 ਅਤੇ S2 ਦੇ ਪੇਚਾਂ ਿੂੰ ਖੋਲਹਿ ਕੇ ਹ੍ਾਏ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਿ। ਿੱਖ-ਿੱਖ 

ਆਕਾਰ ਦੇ ਜਿਾੜੇ ਿਾਲਾ ਵਸਰ ਵਫਰ ੍ੂਲ ਿਾਲ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਜਿਾੜੇ ਦੀ ਸ਼ਕਲ ਵਕਰਿੰਪ (ਇੰਿੈਂ੍) ਦੀ ਸ਼ਕਲ ਵਿਰਧਾਰਤ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਕੁਝ ਕਵਰੰਪ 

ਸੈਕਸਿ਼ ਵਚੱਤਰ 11 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਏ ਗਏ ਹਿ।

ਸੁ੍ੱਭਿਆ

ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਵਕਰਿਵਪੰਗ ੍ੂਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਵਧਆਿ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ 

ਵਕ ਉਂਗਲੀ ਿੂੰ ਿਾ ਫਸਾਇਆ ਜਾਿੇ।

੍ਰਮੀਿਲ ਵਕਸਮ

ਲੌਗ ਕਿੈਕ੍ਰ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਮਕੈਿੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਲੋੜਾਂ ਦੋਿਾਂ 

‘ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕਰਿਾ ਮਹੱਤਿਪੂਰਿ ਹੈ।

ਕਾ੍ਕ ਹਨ:

•  ਜੀਭ ਦੀ ਵਕਸਮ, ਯਾਵਿ, ਆਇਤਾਕਾਰ, ਵਰੰਗ, ਕੁਦਾਲ, ਆਵਦ।

•  ਚੁਣੀ ਗਈ ਕੇਿਲ ਲਈ ਮਕੈਿੀਕਲ ਆਕਾਰ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਜੀਭ ਦਾ ਆਕਾਰ ਅਤੇ 

ਮੋ੍ਾਈ, ਮੋਰੀ ਦਾ ਆਕਾਰ ਆਵਦ।

•  ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਵਿਚਾਰ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਮੌਜੂਦਾ ਚੁੱਕਣ ਦੀ ਸਮਰਿੱਾ, ਜੋ ਕੁਝ ਮਕੈਿੀਕਲ 

ਮਾਪਾਂ ਿੂੰ ਿੀ ਵਿਰਧਾਰਤ ਕਰ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਲੌਗ ਅਤੇ ਲੌਗ ਦੀ ਿੇਸ ਸਮੱਗਰੀ ਲਈ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਅਤੇ ਮਕੈਿੀਕਲ ਲੋੜਾਂ 

ਕਿੇਲ ਸਮੱਗਰੀ ਦੁਆਰਾ ਵਿਰਧਾਰਤ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਿ, ਅਤੇ ਕੁਿੈਕਸ਼ਿ ਦੀ 

ਜਗਹਿਾ ਘੱ੍ੋ-ਘੱ੍ ਜੀਭ ਦਾ ਆਕਾਰ ਅਤੇ ਿੈਰਲ ਦਾ ਆਕਾਰ ਵਿਰਧਾਰਤ ਕਰੇਗੀ। 

ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਿੇਸ ਸਮੱਗਰੀ ਵਪੱਤਲ ਅਤੇ ਵਪੱਤਲ ਹਿ। 

ਵਿੱਕਲ, ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਅਤੇ ਸ੍ੀਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿੀ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਪਰ ਘੱ੍ ਅਕਸਰ।

ਵਚੱਤਰ 12 ਕੁਝ ਲਗ ਕਿੈਕ੍ਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਅਵਭਆਸ ੍ ਰਮੀਿਲਾਂ 

ਵਿਚੱ ਿਰਤ ੇਜਾਂਦ ੇਹਿ। ਉਹ ਵਰਗੰ, ਆਇਤਾਕਾਰ, ਸਪਿੇ, ਫਲੈਜਂਿ ਸਪਿੇ ਆਵਦ ਹਿ।

ਕ੍ਰੀਭਮੰਗ ਟੂਲ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਲਈ ਸਾਿਿਾਨੀਆਂ

ਜੌਿ/੍ੂਲ ਿੂੰ ਮੋ੍ੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਾ ਸੰਭਾਲੋ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਿਰਾਪ, ਹਿੌੜਾ, ਆਵਦ ਜੋ ੍ੂਲ ਿੂੰ 

ਿੁਕਸਾਿ ਪਹੁੰਚਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਵਕਰਿਵਪੰਗ ੍ੂਲ ਿੰੂ ਿਾ ਿਦਲੋ, ਉਦਾਹਰਿ ਲਈ, ਿਾਈ 

ਦੀ ਸ਼ਕਲ ਿੂੰ ਿਦਲੋ ਆਵਦ।

ਮੈ੍ਲ ਵਚਪਸ ਿੰੂ ੍ੂਲ ਦੀ ਕੰਮ ਕਰਿ ਿਾਲੀ ਸਵਿਤੀ ‘ਤੇ ਿਾ ਚੱਲਣ ਵਦਓ, ਖਾਸ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਵਕਰਿਵਪੰਗ ਿਾਲੇ ਵਹੱਸੇ ‘ਤੇ ਿਦਲਣਯੋਗ ਿਾਈ ਦੀ ਹੇਠਲੀ ਸਤਹ ‘ਤੇ।

ਜੇਕਰ ਵਕਰਿਵਪੰਗ ੍ੂਲ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਵਪੰਿ, ਸਪਵਰੰਗ ਆਵਦ ਖਰਾਿ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦੀ ਤੁਰੰਤ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ। ਵਕਰਿਵਪੰਗ ਤੋਂ ਠੀਕ ਪਵਹਲਾਂ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ 

ਕਿੰਕ੍ਰ ਦੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਆਕਸਾਈਿ ਰੋਕਣ ਿਾਲੀ ਗਰੀਸ ਲਗਾਓ।Crimping 

ਸਮਾਪਤੀ ਦੇ ਫਾਇਦੇ

1  ਸਹੀ ਢਗੰ ਿਾਲ ਿਣਾਇਆ ਵਗਆ ਕਵਰੰਪ ਵਿਜਲਈ ਚਾਲਕਤਾ ਅਤ ੇਮਕੈਿੀਕਲ 

ਤਾਕਤ ਵਿੱਚ ਵਿਹਤਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

2  ਘੱ੍ ਮਵਹੰਗਾ।

3  ਜਦੋਂ ਸਮਾਿ ਆਕਾਰ ਦੀਆਂ ਕਿੇਲਾਂ ਿੂੰ ਲੁਗ ਕਿੈਕ੍ਰਾਂ ਰਾਹੀਂ ਖਤਮ ਕੀਤਾ 

ਜਾਣਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕਰਿਾਈਵਮੰਗ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਿਾਲੋਂ ਤੇਜ਼ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।
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ਕੇਬਲ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ - ਿੋਲਟੇਜ ਗ੍ੇਭਡੰਗ (Cable insulation - voltage grading)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਕੇਬਲਾਂ ਦੀ ਚੋਣ ਲਈ ਕਾ੍ਕਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

•  ਸਟੇਟ ਿੋਲਟੇਜ ਗ੍ੇਭਡੰਗ।

ਕੇਬਲ ਦੀ ਚੋਣ

ਕਰਿਾਸਸੈਕਸ਼ਿ ਕੇਿਲ ਦੇ ਵਕਸੇ ਖਾਸ ਖੇਤਰ ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਚੁੱਕਣ ਦੀ ਸਮਰਿੱਾ ਹੇਠਾਂ 

ਵਦੱਤੇ ਕਾਰਕਾਂ ‘ਤੇ ਵਿਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ।

•  ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਦੀ ਵਕਸਮ (ਧਾਤੂ)

•  ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੀ ਵਕਸਮ

•  ਕੇਿਲ ਿਲੀ ਵਿੱਚ ਜਾਂ ਖੁੱਲਹਿੀ ਸਤਹਿਾ ਵਿੱਚ ਚੱਲਦੀ ਹੈ

•  ਵਸੰਗਲ ਜਾਂ ਵਤੰਿ ਪੜਾਅ ਸਰਕ੍

•  ਸੁਰੱਵਖਆ ਦੀ ਵਕਸਮ - ਮੋ੍ ੇ ਜਾਂ ਿੰਦ ਿਾਧੂ ਮੌਜੂਦਾ ਸੁਰੱਵਖਆ

•  ਅੰਿੀਿ੍ ਤਾਪਮਾਿ

•  ਝੁੰਿਾਂ ਵਿੱਚ ਕਿੇਲਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ

•  ਸਰਕ੍ ਦੀ ਲੰਿਾਈ (ਮਿਜ਼ੂਰਸ਼ੁਦਾ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿਰਿੌਪ) - ਇਸ ਿਾਰੇ ਿਾਅਦ ਦੇ 

ਪੜਾਅ ‘ਤੇ ਚਰਚਾ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ। 

ਉਪਰੋਕਤ ਕਾਰਕਾਂ ‘ਤੇ ਵਿਰਭਰ ਕਰਵਦਆਂ ਕਿੇਲਾਂ ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਰਵੇ੍ੰਗ ਕਾਫ਼ੀ ਹੱਦ 

ਤੱਕ ਿੱਖਰੀ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਿੋਲ੍ੇਜ ਗਰੇਵਿੰਗ ਦਾ ਿਰਗੀਕਰਿ

ਿੋਲਟੇਜ ਿ੍ਗੀਭਕ੍ਰਤ ਹੈ

1  ਘੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਜ (L.V): ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 0 ਤੋਂ 250 ਿੋਲ੍ ਤੱਕ 250V (ਵਜਿੇਂ) ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਿਹੀਂ ਹੁੰਦੀ। 

2  ਮੱਧਮ ਿੋਲ੍ੇਜ (M.V): 250V ਤੋਂ ਿੱਧ ਪਰ 650V ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਹੀਂ 250 ਤੋਂ 650 

ਿੋਲ੍ 

3  ਉੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ (H.V): 650V ਤੋਂ ਿੱਧ ਪਰ 33000V ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਹੀਂ। (650-

33000 ਿੋਲ੍) 

4  ਿਾਧੂ ਉੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ: 33000V ਤੋਂ ਉੱਪਰ ਦੀਆਂ ਸਾਰੀਆਂ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਇਸ ਸਰ਼ਿੇਣੀ 

ਵਿੱਚ ਆਉਂਦੀਆਂ ਹਿ।

TABLE

Various types of electrical cables

 Type of code Voltage grade Range of Application B.I.S.  
  cross  applicable  
  section     
  in (mm2)

 A.Wiring cable
 1    PVC insulated 250/440,650/ 1.5 to 50 Domestic/

industrial 694 part II 
  a) non-sheathed single core 1100  wiring in conduits.
     Domestic/industrial 
     wiring in batten.  
  b) PVC sheathed
   i) single core -do- -do- -do-
   ii) flat twin-core -do- 1.5 to 16 Domestic wiring for 
     power plug. 
   iii) flat twin-core 250/440 1.5 to 50 Domestic/industrial 
       ECC and 3-core   wiring on batten.       
   iv) circular 2,3 or 4 core 650/1100V 1.5 to 300 Sub-main/industrial.

  c)non-sheathed single 250/400 4 to 5 Temporary wiring  694 part I
     core and twisted 650/1100  interconnections,     
     twin flexible copper   household  694 part I&II
     applicances.

  d)PVC sheathed circular -do- -do- 
     twin, 3 and 4 core flexible
     copper

  e)Single extrusion -do- 1.5 to 50 Domestic wiring  694 part I,II
     on batten
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2  Polythene insulated and PVC
  sheathed with aluminium
  conductor
  a) single core flat & 250/440 1.5 to 50  Domestic wiring  1596
     circular twin core    on batten

  b) flat twin with ECC & -do- 1.5 to 10  -do- 1596
      circular     

 3  Lead alloy sheathed  Aluminium Copper
  i) single core  1.5 to 50 1.5 to 50
  ii) 2,3 and 4-core circular 250/440 70 to 625 64.5 to 645
  iii) twin & 3 core flat (ECC) 650/1100 1.5 to 16  1.5 to 16  Industrial wiring in damp 434 part I,II  

250/440   corrosive atmosphere.
4 TRS sheathed
  i) single core
  ii) 2,3 and 4-core circular -do- 1.5 to 50 0.5 to 50  Wiring residential on 434 part I,II
     batten,industrial wiring
  iii) Twin & 3 core flat (ECC) -do- 1.5to625,64.5-645  Residential batten -do-
  e) TRS sheathed flexible  1.5 to 16 1.5 to 16
  f) Fire resisting asbestos 250/440   Welding cables in fire -do-
    sheathed 650/1100   hazards. 
  g) Poly Phropene -do-   Training cable for lifts -do-
     sheathed flexible -do-   and other mobile
     equipments

 5  Weather-proof cables 250/440 1.50 to 50
  a)VIR insulated cotton, 650/1100
    braided and treated with
    weather resistance
    compound
  b)PVC insulated PVC -do- -do-  Service connection and 434 part I,II
     sheathed    other outdoor application. 3035 part 

I
  c)Polythene insulated, taped -do- -do-   3035 part II
     braided and compounded

 6  Power cables heavy duty
  1.1kV grade
  PVC insulated PVC
  sheathed cable
  a)Unarmoured/armoured
   i) Single core 650/1100 1.5 to 1000  Armoured cable in  1554 
   ii) Twin core 650/1100 1.5 to 500  singlecore not available.  Part I/76
   iii) Three-core -do- 1.5 to 400  Unarmoured power 
   iv) Three and a half core -do- 16 to 400  cables are used only in 
   v) Four core -do- 1.5 to 50  protected places. Use of 
     copper is banned for  
     such applications

 7  Paper insulated, lead, 1.1kV 6 to 625 6 to 625  Dry places, heavy duty, 692-73
  covered, single core, -do- -do-        -do-  hazardous applications
  unarmoured.    underground. 
  a) Twin-core, armoured -do- -do-        -do-
  b) Three and three and -do- -do-        -do-  Dry places for cotton  693-1965
      half, armoured.    braided, otherwise metal 
     sheathed.
8  Varnished cambric insulated -do-

N.B. 1 Where material of core is not mentioned, it is aluminium.
    2 ECC - Earth continuity conductor.
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.20 - 22
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਤਾ੍ਾਂ - ਜੋੜ - ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ - ਅਤੇ ਕੇਬਲ

ਤਾ੍ ਜੋੜ - ਭਕਸਮ - ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਢੰਗ (Wire joints - Types - Soldering methods)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ਤਾ੍ ਜੋੜਾਂ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਦੀ ਲੋੜ ਅਤੇ ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਪ੍ਰਿਾਹਾਂ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਅਤੇ ਭਕਸਮਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਦੀ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਭਿਿੀ ਅਤੇ ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਦੀਆਂ ਤਕਨੀਕਾਂ ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ 

•  ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਕੰਡਕਟ੍ ਲਈ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸੋਲਡ੍ ਅਤੇ ਫਲਕਸ ਦੀ ਭਕਸਮ ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਜੋੜ ਦੀ ਪਭ੍ਿਾਸ਼ਾ: ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਕੰਿਕ੍ਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਜੋੜ ਦਾ ਅਰਿ ਹੈ 

ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਿੂੰ ਜੋੜਿਾ/ਿੰਿਹਿਣਾ ਜਾਂ ਆਪਸ ਵਿੱਚ ਜੋੜਿਾ ਵਜਿੇਂ ਵਕ 

ਯੂਿੀਅਿ/ਜੰਕਸ਼ਿ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਅਤੇ ਮਕਿੈੀਕਲ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਜੋੜਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ: ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਕੰਮ ਵਿੱਚ, ਲੋੜ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਤਰਹਿਾਂ 

ਦੇ ਜੋੜਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਸੰਯੁਕਤ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਸੇਿਾ ਿਰਤੀ 

ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਵਕਸਮ ਿੂੰ ਵਿਰਧਾਰਤ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਆਮ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਜੋੜਾਂ ਭਿੱਚੋਂ ਕੁਝ ਹੇਠਾਂ ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਹਨ।

•  ਸੂਰ ਦੀ ਪੂਛ ਜਾਂ ਚੂਹੇ ਦੀ ਪੂਛ

•  ਮਰਵੋੜਆ ਜੋੜ

•  ਵਿਆਵਹਆ ਸੰਯੁਕਤ

•  ੍ੀ ਜੋੜ

•  ਵਿਰਿ੍ੈਵਿਆ ਵਸੱਧਾ ਜੋੜ

•  ਵਿਰਿ੍ੈਵਿਆ ੍ੀ ਜੁਆਇੰ੍

•  ਪੱਛਮੀ ਸੰਘ ਸੰਯੁਕਤ

•  ਸਕਾਰਫ਼ਿ ਜੋੜ

•  ਵਸੰਗਲ ਫਸੇ ਕਿੰਕ੍ਰ ਵਿੱਚ ਜੁਆਇੰ੍ ੍ੈਪ ਕਰੋ

ਸੂ੍ ਦੀ ਪੂਛ/੍ੈਟ-ਪੂਛ/ਮ੍ੋਭੜਆ ਜੋੜ:(ਵਚੱਤਰ 1) ਇਹ ਜੋੜ ਉਹਿਾਂ ੍ੁਕਵੜਆਂ 

ਲਈ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਮਕੈਿੀਕਲ ਤਣਾਅ ਿਹੀਂ ਹੁੰਦਾ, ਵਜਿਂੇ 

ਵਕ ਜੰਕਸਿ਼ ਿਾਕਸ ਜਾਂ ਕੰਵਿਊ੍ ਐਕਸੈਸਰੀਜ਼ ਿਾਕਸ ਵਿੱਚ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਹਾਲਾਵਂਕ, ਸੰਯੁਕਤ ਿੂੰ ਚੰਗੀ ਵਿਜਲਈ ਚਾਲਕਤਾ ਿਣਾਈ ਰੱਖਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਭਿਆਹੁਤਾ ਸੰਯੁਕਤ: (ਵਚੱਤਰ 2) ਇੱਕ ਵਿਆਹੁਤਾ ਜੋੜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਉਹਿਾਂ ਿਾਿਾਂ 

‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਸੰਕੁਵਚਤਤਾ ਦੇ ਿਾਲ, ਪਰਿਸ਼ੰਸਾਯੋਗ ਵਿਜਲੀ ਚਾਲਕਤਾ 

ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਮਕੈਿੀਕਲ ਤਾਕਤ ਘੱ੍ ਹੈ, ਇਸ ਜੋੜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਉਹਿਾਂ ਿਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ 

ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਤਣਾਅ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਿਹੀਂ ਹੈ।

੍ੀ ਜੋੜ(ਵਚੱਤਰ 3): ਇਸ ਜੋੜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਓਿਰਹੈੱਿ ਵਿਸ੍ਰਿੀਵਿਊਸ਼ਿ ਲਾਈਿਾਂ 

ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਸੇਿਾ ਕਿੁੈਕਸ਼ਿਾਂ ਲਈ ਵਿਜਲੀ ਊਰਜਾ ਿੂੰ ੍ੈਪ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਹੈ।

ਵਿਰਿ੍ਾਿੀਆ ਸੰਯੁਕਤ: (ਵਚੱਤਰ 4) ਇਸ ਜੋੜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਓਿਰਹੈੱਿ ਲਾਈਿਾਂ ਵਿੱਚ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਕਾਫ਼ੀ ਤਣਾਅ ਿਾਲੀ ਤਾਕਤ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇਹ ਅੰਦਰਿੂੀ ਅਤੇ ਿਾਹਰੀ ਤਾਰਾਂ ਲਈ ਿੀ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜੱਿੇ 4 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ 

ਜਾਂ ਇਸ ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਿਆਸ ਿਾਲੇ ਵਸੰਗਲ ਕਿੰਕ੍ਰ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਿ।

ਭਬ੍ਰਟੈਭਨਆ ਟੀ ਜੁਆਇੰਟ: ਇਹ ਜੋੜ (ਵਚੱਤਰ 5 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ) 

ਸਰਵਿਸ ਲਾਈਿਾਂ ਦੇ ਲੰਿਕਾਰ ਵਿਜਲੀ ਊਰਜਾ ਿੂੰ ੍ੈਪ ਕਰਿ ਲਈ ਓਿਰਹੈੱਿ 

ਲਾਈਿਾਂ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪੱਛਮੀ ਸੰਘ ਸੰਯੁਕਤ (ਵਚੱਤਰ 6):ਇਹ ਜੋੜ ਤਾਰ ਦੀ ਲਿੰਾਈ ਿੰੂ ਿਧਾਉਣ ਲਈ 

ਓਿਰਹੈੱਿ ਲਾਈਿਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਜੋੜ ਕਾਫ਼ੀ ਤਣਾਅ ਦੇ ਅਧੀਿ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ।
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ਸਕਾਰਫਿੈ ਜੋੜ (ਵਚੱਤਰ 7):ਇਹ ਜੋੜ ਿੱਿੇ ਵਸੰਗਲ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਚੰਗੀ ਵਦੱਖ ਅਤੇ ਸੰਕੁਵਚਤਤਾ ਮੁੱਖ ਵਿਚਾਰ ਹੁੰਦੇ ਹਿ, ਅਤੇ ਵਜੱਿੇ ਜੋੜਾਂ 

ਿੂੰ ਪਰਿਸ਼ੰਸਾਯੋਗ ਤਣਾਅ ਦੇ ਅਧੀਿ ਿਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਅੰਦਰੂਿੀ ਤਾਰਾਂ 

ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਧਰਤੀ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ।

2 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਜਾਂ ਇਸ ਤੋਂ ਘੱ੍ ਵਿਆਸ ਿਾਲੇ ਵਸੰਗਲ ਫਸੇ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ੍ੈਪ 

ਜੋੜ:ਪਵਰਭਾਸ਼ਾ ਅਿੁਸਾਰ, ਇੱਕ ੍ ੂ੍ੀ ਇੱਕ ਤਾਰ ਦੇ ਵਸਰੇ ਦਾ ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਤਾਰ ਦੇ ਚੱਲਣ 

ਦੇ ਿਾਲ ਵਕਸੇ ਵਿੰਦੂ ਿਾਲ ਕਿੁੈਕਸ਼ਿ ਹੈ। ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ ਦੀਆਂ ੍ੂ੍ੀਆਂ 

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਿ।

-  ਸਾਦਾ

-  ਏਰੀਅਲ

-  ਗੰਢ

-  ਕਰਾਸ

-  ਿਿਲ

-  ਿੁਪਲੈਕਸ

ਪਲੇਨ ਟੈਪ ਜੋੜ: (ਵਚੱਤਰ 8) ਇਹ ਜੋੜ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਜਲਦੀ ਿਣਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਜੋੜ ਿੂੰ ਿਧੇਰੇ ਭਰੋਸੇਮੰਦ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ.

ਏ੍ੀਅਲ ਟੈਪ ਜੋੜ:(ਵਚੱਤਰ 9) ਇਹ ਜੋੜ ਕਾਫ਼ੀ ਵਹੱਲਜੁਲ ਦੇ ਅਧੀਿ ਤਾਰਾਂ ਲਈ 

ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਇਸਿੰੂ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਤੋਂ ਵਿਿਾਂ ਛੱਿ 

ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਹ ਜੋੜ ਵਸਰਫ ਘੱ੍  ਮੌਜੂਦਾ ਸਰਕ੍ਾਂ ਲਈ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ. ਇਹ 

ਪਲਿੇ ੍ੈਪ ਜੁਆਇੰ੍ ਿਰਗਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਸਿਾਏ ਇਸ ਿੰੂ ਛੱਿ ਕੇ ਵਕ ਇਸ ਵਿੱਚ ਮੁੱਖ 

ਤਾਰ ਉੱਤੇ ੍ੂ੍ੀ ਦੀ ਤਾਰ ਦੀ ਗਤੀ ਦੀ ਆਵਗਆ ਦੇਣ ਲਈ ਇੱਕ ਲੰਮਾ ਜਾਂ ਆਸਾਿ 

ਮੋੜ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਗੰਢਾਂ ਿਾਲਾ ਟੂਟੀ ਜੋੜ: (ਵਚੱਤਰ 10) ਇੱਕ ਗੰਢ ਿਾਲਾ ੍ ੂ੍ੀ ਜੋੜ ਕਾਫ਼ੀ ਤਣਾਅਪੂਰਿ 

ਤਣਾਅ ਲੈਣ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ - ਸੋਲਡ੍ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ, ਪ੍ਰਿਾਹ ਅਤੇ ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ

ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ: ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਦੋ ਧਾਤ ਦੀਆਂ ਪਲੇ੍ਾਂ ਜਾਂ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਿੂੰ ਵਪਘਲਣ 

ਤੋਂ ਵਿਿਾਂ ਜੋੜਿ ਦੀ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਹੈ, ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਸੋਲਿਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸਦਾ 

ਵਪਘਲਣ ਦਾ ਵਿੰਦੂ

ਧਾਤਾਂ ਿੂੰ ਸੋਲਿ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਹੈ। ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਜੋੜਿ ਲਈ ਦੋ ਸਤਹਾਂ 

ਵਿੱਚ ਜਵੋੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਉਹ ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਇੱਕ ਪਤਲੀ ਵਫਲਮ ਿਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਣ 

ਜੋ ਸਤਹਿਾ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲ ਹੋ ਗਈ ਹੈ।

ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਦੀ ਲੋੜ: ਤਾਰ ਅਤੇ ਕੇਿਲ ਦੇ ਜੋੜਾਂ ਵਿੱਚ ਪੈਰੇਂ੍ ਕੰਿਕ੍ਰ ਦੇ ਿਰਾਿਰ 

ਵਿਜਲਈ ਚਾਲਕਤਾ ਅਤੇ ਮਕੈਿੀਕਲ ਤਾਕਤ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਕਿੇਲ ਇੱਕ 

ਮਕੈਿੀਕਲ ਜੋੜ ਦੁਆਰਾ ਪਰਿਾਪਤ ਿਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ. ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਅਵਜਹੇ ਕੇਿਲ 

ਜੋੜਾਂ ਿੂੰ ਚੰਗੀ ਮਕੈਿੀਕਲ ਤਾਕਤ, ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਚਾਲਕਤਾ ਅਤੇ ਖੋਰ ਤੋਂ ਿਚਣ ਲਈ 

ਸੋਲਿ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸੋਲਡ੍:ਸੋਲਿਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ੍ੀਿ ਅਤੇ ਲੀਿ ਦੇ ਆਮ ਅਿੁਪਾਤ ਹੇਠਾਂ 

ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਹਿ।

 ਅਹੁਦਾ       ੍ਚਨਾ      ਕੰਮ ਕ੍ਨ   ਿ੍ਤਦਾ ਹੈ 

   ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ. 

 ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਸ਼ੀਅਿ ਦਾ ੍ੀਿ-60% 185°C. ਵ੍ਵਿੰਗ ਅਤੇ  

 ਸੋਲਿਰ  or ਸੋਲਿਵਰੰਗ 

  ਲੀਿ-40% 365°F. ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ 

  

ਸੋਲਿਰ ਤਾਂਿੇ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ:ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿੰਧਿ ਏਜੰ੍ ਦੇ 

ਤੌਰ ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਧਾਤ ਦੇ ਵਮਸ਼ਰਤ ਿੰੂ ਸੋਲਿਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਿਰਮ 

ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸੋਲਿਰ ਵਿੱਚ ਵਜਆਦਾਤਰ ਵ੍ਿ ਅਤੇ ਲੀਿ 

ਦਾ ਵਮਸ਼ਰਣ (ਵਮਸ਼ਰਣ) ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.20 - 22
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ਸੋਲਡ੍ ਦੀ ਚੋਣ ਨੂੰ ਪ੍ਰਿਾਭਿਤ ਕ੍ਨ ਿਾਲੇ ਕਾ੍ਕ

ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਚੋਣ ਿੂੰ ਪਰਿਭਾਵਿਤ ਕਰਿ ਿਾਲੇ ਕਾਰਕ ਹਿ:

•  ਵਪਘਲਣ ਦਾ ਵਿੰਦੂ

•  ਠੋਸੀਕਰਿ ਸੀਮਾ

•  ਤਾਕਤ

•  ਕਠੋਰਤਾ

•  ਸੀਲਵਿਲ੍ੀ

•  ਕੀਮਤ।

ਪ੍ਰਿਾਹ: ਫਲੈਕਸ ਇੱਕ ਪਦਾਰਿ ਹੈ ਜੋ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਦੀ ਸਤਹ ‘ਤੇ ਆਕਸਾਈਿਾਂ 

ਿੂੰ ਭੰਗ ਕਰਿ ਅਤੇ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਦੌਰਾਿ ਿੀ-ਆਕਸੀਿਾਈਜ਼ੇਸ਼ਿ ਤੋਂ 

ਿਚਾਉਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪ੍ਰਿਾਹ ਦੇ ਆਮ ਗੁਣ: ਪਰਿਿਾਹ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਹੈ

•  ਆਕਸਾਈਿਾਂ, ਸਲਫਾਈਿਾਂ ਆਵਦ ਿੂੰ ਭੰਗ ਕਰੋ, ਵਜਸ ਿਾਲ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਸਤਹ 

ਆਕਸਾਈਿਾਂ ਅਤੇ ਗੰਦਗੀ ਤੋਂ ਮੁਕਤ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

•  ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਓਪਰੇਸ਼ਿ ਦੌਰਾਿ ਮੁੜ-ਆਕਸੀਕਰਿ ਿੂੰ ਰੋਕੋ, ਵਜਸ ਿਾਲ ਸੋਲਿਰ 

ਿੂੰ ਸੋਲਿਰ ਕਰਿ ਲਈ ਸਤਹਿਾ ‘ਤੇ ਵਚਪਕਦਾ ਹੈ।

•  ਸਤਹ ਤਣਾਅ ਦੁਆਰਾ ਸੋਲਿਰ ਦੇ ਿਹਾਅ ਦੀ ਸਹੂਲਤ ਵਦਓ ਤਾਂ ਜੋ ਸੋਲਿਰ 

ਿੂੰ ਸੋਲਿ ਕਰਿ ਲਈ ਸਤਹਿਾ ਵਿੱਚ ਿਵਹ ਸਕੇ।

ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਵਕਸਮ ਅਕਸਰ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਪਰਿਿਾਹ ਿੂੰ 

ਵਿਰਧਾਰਤ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀ ਸਾਰਣੀ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ 

ਪਰਿਿਾਹਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਵਦੰਦੀ ਹੈ।

ਟੇਬਲ

 ਸ.  ਅਨੁਕੂਲ ਪ੍ਰਿਾਹ ਿਾਤੂ/ਨੌਕ੍ੀ - ਲਈ ਿ੍ਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਸੋਲਡ੍ ਦੀ ਭਕਸਮ  
 ਨੰ .

 1   ਸਾਲ ਅਮੋਿੀਆ ਰੋਸੀਿ   ਤਾਂਿਾ, ਵਪੱਤਲ, ੍ੀਿ ਦੀ ਪਲੇ੍, ਿੰਦੂਕ-ਧਾਤੂ:  ਮੋ੍ੇ ਸੋਲਿਰ   
  (ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਐਵਸਿ ਧਾਤੂ: ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਿਧੀਆ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਕੰਮ       
  ਮੁਕਤ ਿਹੀਂ) 

 2   ਰੋਵਜ਼ਿ           ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਿਾਲ ਜੁੜ ਵਰਹਾ ਹੈ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਸ਼ੀਅਿ ਦਾ ਸੋਲਿਰ        

 3   ੍ੈਲੋ - (੍ਰਪੇਿ੍ਾਈਿ,        ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਿੂੰ ਜੋੜਿ ਲਈ, ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਲਈ।               ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਸ਼ੀਅਿ ਦਾ ਿਧੀਆ  
  ਐਵਸਿ ਮੁਕਤ)    

ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਢੰਗ

ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਆਇ੍ਨ ਨਾਲ ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ: ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਦਾ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਤਰੀਕਾ 

ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਆਇਰਿ ਿਾਲ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। 

ਇਹ ਵਜਆ਼ਦਾਤਰ ਵਕਸਮ ਦੇ ਿਰਮ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਕੰਮ ਲਈ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਸਾਧਿ ਸਧਾਰਿ ਅਤੇ ਸਸਤਾ ਹੈ. ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਆਇਰਿ ਅਕਾਰ ਅਤੇ ਮਾਿਲਾਂ 

ਦੀ ਇੱਕ ਵਿਸ਼ਾਲ ਸਰ਼ਿੇਣੀ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਿ।

ਤਾਪਮਾਨ ਭਨਯੰਤਭ੍ਤ ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ

ਵਪਰਿੰਵ੍ਿ ਸਰਕ੍ ਿੋਰਿਾਂ ‘ਤੇ ਛੋ੍ੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਿੂੰ ਸੋਲਿਰ ਕਰਿ ਲਈ, ਤਾਪਮਾਿ-

ਵਿਯੰਤਵਰਤ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਆਇਰਿ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ 

ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਆਇਰਿ ਿੰੂ ਵਦੱਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਵਿਜਲੀ ਦੀ 

ਸਪਲਾਈ ਘੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਮੁੱਖ ਸਪਲਾਈ ਤੋਂ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਅਲੱਗ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਘੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਜ ਉਪਭੋਗਤਾ ਦੇ ਜੀਿਿ ਿੂੰ ਖ਼ਤਰੇ ਵਿੱਚ ਿਹੀਂ ਪਾਉਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਸਿੰੇਦਿਸ਼ੀਲ ਇਲੈਕ੍ਰਿਾਵਿਕ ਭਾਗਾਂ ਿੂੰ ਿੀ ਖਰਾਿ ਿਹੀਂ ਕਰੇਗੀ। ਵਿਯੰਤਵਰਤ 

ਤਾਪਮਾਿ ਉਪਭੋਗਤਾ ਲਈ ਕੰਮ ਿੂੰ ਆਸਾਿ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਿੰਦੂਕ ਿਾਲ ਸੋਲਿਵਰੰਗ:ਇਹ ਵਿਧੀ, ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਈ ਗਈ ਹੈ, 

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਉਦਾਹਰਿ ਲਈ, ਸਰਵਿਵਸੰਗ 

ਅਤੇ ਮੁਰੰਮਤ ਦੇ ਕੰਮ ਲਈ।

ਇਸ ਵਿਧੀ ਦਾ ਵਸਧਾਂਤ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਇਸ ਿੰੂ ਗਰਮ ਕਰਿ ਿਾਲੀ ਤਾਰ ਦੇ ਕੋਇਲ 

ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਵਿਜਲੀ ਦਾ ਕਰੰ੍ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਤਾਪਮਾਿ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਿਾ ਮੁਸ਼ਕਲ ਹੈ, 

ਅਤੇ ਓਿਰਹੀਵ੍ੰਗ ਆਸਾਿੀ ਿਾਲ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਿੁਕਸਾਿ ਹੈ.

ਇੱਕ ਲਾ੍ ਿਾਲ ਸੋਲਿਵਰੰਗ:ਲਾ੍ ਿਾਲ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਉਦੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ ਜਦੋਂ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਆਇਰਿ ਦੀ ਗਰਮੀ ਸਮਰੱਿਾ ਿਾਕਾਫ਼ੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.20 - 22
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ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਇਹ ਤਰੀਕਾ, ਤੇਜ਼ੀ ਿਾਲ ਗਰਮ ਕਰਿ ਦੀ 

ਇਜਾਜ਼ਤ ਵਦੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੱਿੀਆਂ ਿੌਕਰੀਆਂ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਪਾਈਵਪੰਗ ਅਤੇ 

ਕੇਿਲ ਦਾ ਕੰਮ, ਿਾਹਿ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਅਤੇ ਵਿਲਵਿੰਗ ਿਪਾਰ ਵਿੱਚ ਕੁਝ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਿਾਂ 

ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਭਿਿੀ ਲਈ ਲਾਟ ਦੇ ਕੁਸ਼ਲ ਪ੍ਰਬੰਿਨ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

ਵਿਪ ਸੋਲਿਵਰੰਗ:ਵਚੱਤਰ 5 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਇਹ ਤਰੀਕਾ, ਵਪਰਿੰਵ੍ਿ ਸਰਕ੍ 

ਿੋਰਿਾਂ (P.C.B.) ਉੱਤੇ ਕੰਪਿੋੈਂ੍ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਦੇ ਸਮਾਿ ਮਾਤਰਾ ਦੇ ਉਤਪਾਦਿ ਅਤੇ 

ਵ੍ਵਿੰਗ ਦੇ ਕੰਮ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸੋਲਿਰ ਜਾਂ ੍ੀਿ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ 

ਵਹੱਵਸਆਂ ਿੂੰ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ ਦੇ ਇਸ਼ਿਾਿ ਵਿੱਚ ਿੁਿੋਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਿੰੂ 

ਵਿਜਲੀ ਿਾਲ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਤਾਪਮਾਿ ਿੂੰ ਿਹੁਤ ਹੀ ਸਹੀ ਢੰਗ ਿਾਲ ਕੰ੍ਰੋਲ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਮਸ਼ੀਿ ਸੋਲਿਵਰੰਗ:ਇਹ ਵਿਧੀ ਮਾਤਰਾ ਉਤਪਾਦਿ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸ 

ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਅਧਾਰਤ ਹੈ ਵਕ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ ਜਾਂ ਤੇਲ ਅਤੇ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ 

ਦੇ ਵਮਸ਼ਰਣ ਿੂੰ ਤੇਜ਼ ਗਤੀ ਵਿੱਚ ਸੈੱ੍  ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਆਕਸਾਈਿ ਵਫਲਮ 

ਿੂੰ ਤੋੜ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸੋਲਿਰ ਸੋਲਿਰ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਕੰਪੋਿੈਂ੍ ਦੇ ਵਸਰੇ ਿਾਲ 

ਵਸੱਧੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਦੀਆਂ ਤਕਨੀਕਾਂ: ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਵਿੱਚ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਮੁੱਖ ਕਾਰਜ ਸ਼ਾਮਲ 

ਹੁੰਦੇ ਹਿ। 

•  ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਆਇਰਿ ਿੂੰ ਵ੍ਿ ਕਰਿਾ

•  ਸੋਲਿ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਦੀ ਸਫਾਈ ਕਰਿਾ

•  ਸੋਲਿਰ ਲਗਾਉਣਾ

ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਆਇ੍ਨ ਨੂੰ ਭਟਨ ਕ੍ਨਾ: ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਆਇਰਿ ਦੀ ਿੋਕ 

ਿਾਲ ਵਚਪਕਣ ਲਈ, ਵ੍ਪ ਦੀ ਸਤਹ ਿੂੰ ਸੋਲਿਰ ਿਾਲ ਕੋ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸ ਕਾਰਿਾਈ ਿੂੰ ਵ੍ਵਿੰਗ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪਵਹਲਾਂ ਵ੍ਪ ਿੰੂ ਕੱਪੜੇ ਿਾਲ ਸਾਫ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਸੱਧੇ ਜਾਂ ਅਵਸੱਧੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵ੍ਪ ਿੰੂ ਵਫਰ ਸਕੇਲ ਿੂੰ ਹ੍ਾਉਣ ਲਈ ਦਾਇਰ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਅਤੇ ਇੱਕ ਕੱਪੜੇ ਿਾਲ ਦੁਿਾਰਾ ਪੂੰਵਝਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵ੍ਵਿੰਗ ਲਈ ਸਹੀ ਤਾਪਮਾਿ ਦਾ ਵਿਰਣਾ ਗਰਮ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਵ੍ਪ ਦੇ ਰੰਗ ਦੇ ਿਦਲਾਅ 

ਦੁਆਰਾ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਤਾਿਂੇ ਦੀ ਿੋਕ ਦੀ ਸਤਹਿਾ ਤੁਰੰਤ ਖਰਾਿ ਹੋ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਤਾਪਮਾਿ ਉੱਚਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਅਸਿਾਈ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਗਰਮੀ ਦੇ ਸਰੋਤ ਿੂੰ ਿਾਪਸ 

ਲੈ ਕੇ ਿੋੜਹਿਾ ਠੰਿਾ ਕਰਿ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਸਹੀ ਢੰਗ ਿਾਲ ਗਰਮ ਕੀਤੀ ਵ੍ਪ 

ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਖਰਾਿ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਆਇਰਿ ਵ੍ਪ ਦੇ ਸਹੀ ਤਾਪਮਾਿ ‘ਤੇ ਪਹੁੰਚਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ, ਿੋੜੀ ਵਜਹੀ 

ਸੋਲਿਰ ਅਤੇ ਫਲਕਸ ਿੂੰ ੍ੀਿ ਦੀ ਪਲੇ੍  ‘ਤੇ ਰੱਖੋ ਅਤੇ ਵਮਸ਼ਰਣ ‘ਤੇ ਵਿੱ੍ ਰਗੜੋ। 

ਸੋਲਿਰ ਿੰੂ ਵ੍ਪ ਦੀ ਸਤਹਿਾ ‘ਤੇ ਸਮਾਿ ਰੂਪ ਿਾਲ ਵਚਪਕਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ 

ਸਾਫ਼ ਵਸੱਲਹਿੇ ਕੱਪੜੇ ਿਾਲ ਲੋੜ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਪੂੰਝੋ।

ਵ੍ਵਿੰਗ ਦੀ ਪੂਰੀ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਿੰੂ ਵਚੱਤਰ 6a ਅਤੇ 6b ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਸਹੀ ਢੰਗ ਿਾਲ ਵ੍ਿ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇ ਤਾਂ ਸਤਹਿਾ ਿੂੰ ਚਮਕਦਾਰ ਚਾਂਦੀ ਦੀ ਵਦੱਖ 

ਪੇਸ਼ ਕਰਿੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਸੋਲਡ ਕ੍ਨ ਲਈ ਸਤਹ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕ੍ਨਾ: ਸੋਲਿਰ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਵਹੱਵਸਆਂ 

ਿੂੰ ਸੰਪੂਰਿ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਲਈ ਚੰਗੀ ਤਰਹਿਾਂ ਸਾਫ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਤੱਕੜੀ, 

ਗੰਦਗੀ, ਤੇਲ ਅਤੇ ਗਰੀਸ ਿੰੂ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਪੂੰਝ ਕੇ ਜਾਂ ਸੈਂਿਪੇਪਰ ਿਾਲ ਰਗੜ ਕੇ 

ਹ੍ਾ ਦੇਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸਫਾਈ ਤੋਂ ਤੁਰੰਤ ਿਾਅਦ, ਆਕਸੀਕਰਿ ਤੋਂ ਿਚਣ ਲਈ 

ਪਰਿਿਾਹ ਿੰੂ ਸਤਹਿਾ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਪਰਿਿਾਹ ਿੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰਿਾ:ਗੁਲਾਿ ਵਜਸਦੀ ਪਰਿਿਾਹ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਿੂੰ ਸੋਲਿ ਕਰਿ ਲਈ ਸਤਹਿਾ ‘ਤੇ ਵਛੜਵਕਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਵਚੱਤਰ 7 

ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਿੁਸਾਰ ਿੁਰਸ਼ ਿਾਲ ਲਗਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.20 - 22
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ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰਿਾ:ਲਾਗੂ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਿੌਕਰੀ ਦੇ 

ਆਕਾਰ ‘ਤੇ ਵਿਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ। 2 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਜਾਂ ਇਸ ਤੋਂ ਘੱ੍ ਵਿਆਸ ਿਾਲੀਆਂ 

ਤਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਪਰਿੰਵ੍ਿ ਸਰਕ੍ ਿੋਰਿਾਂ ਦੀ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਜਾਂ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਜੋੜਾਂ ਿਰਗੇ 

ਛੋ੍ੇ ਕੰਮਾਂ ਲਈ, ਇੱਕ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਲੋਹੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ 

ਜਦੋਂ ਵਕ ਿੱਿੇ ਆਕਾਰ ਦੀਆਂ ਕਿੇਲਾਂ ਦੇ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਜੋੜਾਂ ਲਈ, ਘੜੇ ਅਤੇ ਲਿੈਲ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਸਾਿਿਾਨੀਆਂ: ਵਜਿੇਂ ਹੀ ਸੋਲਿਰ ਸਤਹਾਂ ‘ਤੇ ਿਵਹ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਲੋਹੇ ਿੂੰ 

ਹ੍ਾ ਵਦਓ। ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਗਰਮ ਕਰਿ ਿਾਲ ਿੁਕਸਾਿ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ:

•  ਤਾਰ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ

•  ਕੰਪੋਿੈਂ੍ ਿੂੰ ਸੋਲਿ ਕੀਤਾ ਜਾ ਵਰਹਾ ਹੈ

•  ਿਾਲ ਲੱਗਦੇ ਵਹੱਸੇ।

ਘੜੇ ਅਤੇ ਲਾਡਲ ਨਾਲ ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ (ਭਚੱਤ੍ 8): ਿੱਿੇ ਆਕਾਰ ਦੀਆਂ ਿੌਕਰੀਆਂ 

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਭੂਮੀਗਤ ਕਿੇਲ ਜੋੜਿ ਲਈ, ਇੱਕ ਵਪਘਲਣ ਿਾਲਾ ਘੜਾ ਅਤੇ ਲਾਿਲ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਘੜੇ ਵਿੱਚ ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿਲੋਲੈਂਪ ਜਾਂ 

ਚਾਰਕੋਲ ਦੁਆਰਾ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ ਸੋਲਿ ਕੀਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਸਤਹਿਾ 

ਿੂੰ ਸਾਫ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਰਿਿਾਹ ਦਾ ਇੱਕ ਕੋ੍  ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਫਰ ਸੋਲਿਰ ਕਰਿ ਿਾਲੀ ਸਤਹਿਾ ਿੂੰ ਤੇਜ਼ੀ ਿਾਲ ਇਸ ਉੱਤੇ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ 

ਿੰੂ ਪਾ ਕੇ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ੍ਪਕਣ ਿਾਲੀ ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਇੱਕ ਸਾਫ਼ ੍ਰੇ ਵਿੱਚ 

ਇਕੱਠਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕਈ ਿਾਰ ਿੋਲਹਿਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ, ਸਤਹਿਾ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ 

ਦੇ ਸਮਾਿ ਤਾਪਮਾਿ ਿੂੰ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਪਰਿਿਾਹ ਿੂੰ ਦੁਿਾਰਾ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਸਤਹਿਾ ‘ਤੇ ਿੋਵਲਹਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਇਹ ਇਕ 

ਿਰਾਿਰ ਪਰਤ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ੍ ਰੇ ਵਿੱਚ ਇਕੱਠੀ ਕੀਤੀ ਿਾਧੂ ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਪੋਰ੍ ਵਿੱਚ 

ਦਿੁਾਰਾ ਵਪਘਲਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਕੇਬਲ ਦੀ ਸੋਲਡਭ੍ਗੰ: ਆਕਸਾਈਿ ਵਫਲਮ ਦ ੇਿਹਤੁ ਹੀ ਮਜਿੂ਼ਤ, 

ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਅਤੇ ਸਵਿਰ ਸੁਭਾਅ ਦੇ ਕਾਰਿ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ 

ਿਾਲੋਂ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਿਾਲੋਂ ਿਧੇਰੇ ਮੁਸ਼ਕਲ ਹੈ ਜੋ ਹਿਾ ਦੇ 

ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਣ ਿਾਲੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ‘ਤੇ ਤੁਰੰਤ ਿਣ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇਹ ਆਕਸਾਈਿ ਵਫਲਮ ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਸਤਹਿਾ ਿੂੰ ਵਗੱਲਾ ਕਰਿ ਦੀ ਆਵਗਆ ਿਹੀਂ 

ਵਦੰਦੀ, ਅਤੇ ਕੇਸ਼ੀਲ ਵਕਵਰਆ ਦੁਆਰਾ ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਅੰਦਰੂਿੀ ਸਤਹ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲ 

ਹੋਣ ਤੋਂ ਿੀ ਰੋਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਲਈ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਸੋਲਿਰ 

ਅਤੇ ਫਲੈਕਸਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸੋਲਡ੍: ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਿੰੂ ਜੋੜਿ ਲਈ ਵਜ਼ੰਕ ਦੀ ਇੱਕ ਛੋ੍ ੀ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ 

ਿਾਲੀ ਇੱਕ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਿਰਮ ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। (ਸੌਫ੍ ਸੋਲਿਰ ਉਹ 

ਵਮਸ਼ਰਤ ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਵਜਿਹਿਾਂ ਦਾ ਵਪਘਲਣ ਦਾ ਵਿੰਦੂ 3000C ਤੋਂ ਹੇਠਾਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।) 

IS 5479-1985 ਿਰਮ ਵਸਪਾਹੀਆਂ ਦੀ ਰਸਾਇਣਕ ਿਣਤਰ ਅਤੇ ਸੋਲਿਵਰੰਗ 

ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਉਹਿਾਂ ਦੇ ਗਰਿੇਿਾਂ ਦਾ ਿੇਰਿਾ ਵਦੰਦਾ 

ਹੈ। ਿੇਰਿੇ ਸਾਰਣੀ 1 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਹਿ।

ਇਸ ਛੋ੍ ੀ ਵਜਹੀ ਵਜ਼ੰਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਜੋ ਵਕ ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਇੱਕ 

ਆਮ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਹੈ, ਇੱਕ ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਦੀ ਸਤਹ ਦੇ ਿਾਲ ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਵਮਸ਼ਰਤ 

ਿਣਾਉਣ ਦੀ ਸਹੂਲਤ ਦੇਣਾ ਹੈ। 51% ਲੀਿ, 31% ੍ੀਿ, 9% ਵਜ਼ੰਕ ਅਤੇ 9% 

ਕੈਿਮੀਅਮ ਿਾਲੇ ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਇੱਕ ਖਾਸ ਰਚਿਾ ‘ALCA P’ ਸੋਲਿਰ ਿਰਿਾਂਿ ਿਾਮ ਦੇ 

ਿਾਲ ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਕਿੰਕ੍ਰਾਂ ਿੂੰ ਸੋਲਿਰ ਕਰਿ ਲਈ ਮਾਰਕੀ੍ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ 

ਹੈ। ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਿੰੂ ਸੋਲਿਰ ਕਰਿ ਲਈ ਕੇਰ-

ਅਲ-ਲਾਈ੍ ਿਾਮ ਦਾ ਇੱਕ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਸੋਲਿਰ ਿੀ ਉਪਲਿਧ ਹੈ।

ਪ੍ਰਿਾਹ: ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ, ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਵਕਸਮ 

ਦੇ ਜੈਵਿਕ ਪਰਿਿਾਹ, ਕਲੋਰਾਈਿਾਂ ਤੋਂ ਮੁਕਤ ਅਤੇ ਿਰਮ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਲਈ ਢੁਕਿੇਂ 

ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਿ।

ਆਕਸਾਈਿ ਵਫਲਮ ਿੂੰ ਹ੍ਾਉਣ ਅਤੇ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ ਦੇ ਫੈਲਣ ਵਿੱਚ 

ਸਹਾਇਤਾ ਕਰਿ ਲਈ ਲਗਭਗ 250 ਵਿਗਰੀ ਸੈਲਸੀਅਸ ਤਾਪਮਾਿ ‘ਤੇ ਜੈਵਿਕ 

ਪਰਿਿਾਹ ਦੀ ਰਚਿਾ ਿੀ-ਆਕਸੀਿਾਈਜ਼ਿ ਸਤਹ ਿੂੰ ਤੁਰੰਤ ੍ੀਵਿੰਗ ਕਰਿ ਦੇ ਯੋਗ 

ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਮਦਦ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਜੈਵਿਕ ਪਰਿਿਾਹ ਦਾ ਿੱਿਾ ਿੁਕਸਾਿ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਇੱਕ ਤਾਪਮਾਿ ‘ਤੇ ਚਾਰ ਹੋ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 360 ਵਿਗਰੀ ਸੈਲਸੀਅਸ ਤੋਂ ਉੱਪਰ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਸੜਿ ਕਾਰਿ, ਪਰਿਿਾਹ 

ਿੂੰ ਿੇਅਸਰ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸੜੇ ਹੋਏ ਪਰਿਿਾਹ ਦੀ ਰਵਹੰਦ-ਖੂੰਹਦ ਦੇ ਕਾਰਿ ਜੋੜਾਂ 

ਵਿੱਚ ਖਾਲੀ ਿਾਂ ਿਣਾਉਣ ਦੇ ਖ਼ਤਰੇ ਿੂੰ ਜਿਮ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਕਾਰਿ ਕਰਕੇ, ਇਹ 

ਜਰ਼ਰੂੀ ਹ ੈਵਕ ਤਾਪਮਾਿ. ਓਪਰਸ਼ੇਿ ਦਰੌਾਿ ਇਸ ਸਲੋਿਰ ਿੂ ੰ360 ਵਿਗਰੀ ਸਲੈਸੀਅਸ 

ਦੇ ਅੰਦਰ ਚੰਗੀ ਤਰਹਿਾਂ ਿਣਾਈ ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਿੂੰ 

ਜੋੜਿ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਫਲੈਕਸਾਂ ਦੇ ਿਪਾਰਕ ਿਾਮ ਕਾਈਿਲ ਫਲੈਕਸ ਅਤੇ 

ਆਇਰ ਿੰ.7 ਹਿ।

ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਕੇਬਲ ਦੀ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ: ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਕੇਿਲਾਂ ਿੂੰ 

ਸ੍ੈਂਿਰਿ ਕਾਪਰ ਲੌਗਸ ਵਿੱਚ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਕਰਿ ਦੀ ਵਿਧੀ ਕੀਿਾਲ ਦੇ ਫਲੈਕਸ ਅਤੇ 

ਕੇਰ-ਅਲ-ਲਾਈ੍ ਸਪੈਸ਼ਲ ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਹੈ।

ਆਮ ਤਰੀਕੇ ਿਾਲ ਜੋੜਿ ਦੀ ਵਤਆਰੀ ਵਿੱਚ ਕਿੇਲ ਿੂੰ ਲਾਹ ਵਦਓ।

ਤਾਰਾਂ ਿੂੰ ਫੈਲਾਓ ਤਾਂ ਜੋ ਤਾਰਾਂ ਦੇ ਆਮ ਵਢੱਲੇ ਅਤੇ ਮਾਮੂਲੀ ਵਿਸਿਾਪਿ ਿੂੰ ਪਰਿਭਾਿਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ, ਅਤੇ ਸਤਹ ਿੂੰ ਤਰਜੀਹੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਤਾਰ ਦੇ ਿੁਰਸ਼ ਿਾਲ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ।

ਕੰਿਕ੍ਰ ਦੇ ਫੈਿਿ-ਆਊ੍ ਵਸਵਰਆਂ ਵਿੱਚ ਚੰਗੀ ਤਰਹਿਾਂ ਿੁਰਸ਼ ਕਰਕੇ ਿੋੜਹਿੀ 

ਮਾਤਰਾ ਵਿੱਚ ਪਰਿਿਾਹ ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ ਦੀ ਇੱਕ ਪੂਰੀ ਲਿੈਲ 

ਿਾਲ ਫਲਕਸਿ ਕੰਿਕ੍ਰ ਿੂੰ ਿੇਸ੍ (ਵਮੱਲਾ) ਕਰੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.20 - 22
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ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ ਿਾਲ ਹੋਰ ਪਰਿਿਾਹ ਕਰੋ ਅਤੇ ਦੁਿਾਰਾ ਿੇਸ੍ ਕਰੋ। ਿਹਾਅ 

ਅਤੇ ਸੋਲਿਰ ਦੇ ਿਾਰ-ਿਾਰ ਵਿਕਲਵਪਕ ਉਪਯੋਗ ਕਰਿਾ ਜਾਰੀ ਰੱਖੋ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਤਾਰਾਂ 

ਇੱਕ ਚਮਕਦਾਰ ਰੰਗ ਦੀ ਸਤਹਿਾ ਿੂੰ ਸੁਸਤ ਧਵੱਿਆਂ ਤੋਂ ਮੁਕਤ ਿਹੀਂ ਵਦਖਾਉਂਦੀਆਂ।

ਅੰਤਮ ਿੇਸਵ੍ੰਗ ਤੋਂ ਿਾਅਦ, ਕੱਪੜੇ ਦੇ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਸੁੱਕੇ ੍ੁਕੜੇ ਿਾਲ ਤਾਰਾਂ ਤੋਂ ਿਾਧੂ 

ਧਾਤ ਿੂੰ ਪੂੰਝੋ।

ਲੁਗ ਦੀ ਅੰਦਰਲੀ ਸਤਹਿਾ ਿੂੰ ਿਹਾਓ ਅਤੇ ਇਸ ਿੂੰ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ ਿਾਲ ਭਰੋ।

ਲੱਗ ਦੇ ਅੰਦਰ ਕੇਿਲ ਦੇ ਵ੍ਿ ਕੀਤੇ ਵਸਰੇ ਿੂੰ ਪਾਓ ਅਤੇ ਕਿੇਲ ਅਤੇ ਲੁੱਗ ਦੋਿਾਂ ਿੂੰ 

ਵਿਿਾਂ ਵਹੱਲੇ ਮਜ਼ਿੂਤੀ ਿਾਲ ਫੜੋ।

ਲੌਗ ਿੂੰ ਠੰਿਾ ਹੋਣ ਵਦਓ ਅਤੇ ਿਾਧੂ ਸੋਲਿਰ ਿੂੰ ਹ੍ਾਉਣ ਲਈ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਸੋਲਿਰ 

ਿਾਲ ਸਤਹਿਾ ਿੂੰ ਤੇਜ਼ੀ ਿਾਲ ਿੇਸ੍ ਕਰੋ।

ਇੱਕ ਸਾਫ਼ ਕੱਪੜੇ ਿਾਲ ਲੂਗ ਸਤਹ ਪੂੰਝ.

ਿਰਤਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਲੇਗ ‘ਤੇ ਗਰਿੇਫਾਈ੍ ਕੰਿਕਵ੍ੰਗ ਗਰੀਸ ਦੀ ਪਰਤ 

ਲਗਾਓ।ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਿੂੰ ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਅਪਣਾਈਆਂ ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ 

ਸਾਿਧਾਿੀਆਂ

ਸਾ੍ੀਆਂ ਸਤਹਾਂ ਭਿਆਨ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

ਜਦੋਂ ਫਸੇ ਹੋਏ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਜੋੜ ਿਣਾਇਆ ਜਾ ਵਰਹਾ ਹੋਿੇ, ਸਤਹਿਾ 

ਖੇਤਰ ਿੰੂ ਿਧਾਉਣ ਲਈ ਤਾਰਾਂ ਿੂੰ ‘ਕਦਮ’ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਗਰਮੀ ਿੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰਿ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਸਤਹਿਾ ਿੂੰ ਫਲੈਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ.

ਸੁ੍ੱਭਿਆ

ਜੁਆਇੰਵ੍ੰਗ ਓਪਰੇਸ਼ਿ ਦੇ ਦੌਰਾਿ ਜਦੋਂ ਿਹਾਅ ਿੰੂ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਿਹੁਤ 

ਵਜ਼ਆਦਾ ਧੂੰਆਂ ਛਿੱ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹਿਾਂ ਧੂੰਆਂ ਵਿੱਚ ਫਲੋਰੀਿ ਦੀ ਿੋੜਹਿੀ ਮਾਤਰਾ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ, ਇਹਿਾਂ ਿੂੰ ਸਾਹ ਿਾ ਲੈਣ ਦੀ ਸਲਾਹ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਜੁਆਇੰਵ੍ੰਗ ਓਪਰੇਸ਼ਿ ਦੌਰਾਿ ਵਸਗਰ੍ਿੋਸ਼ੀ ਦੇ ਿਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਜਵ਼ਹਰੀਲੇ 

ਧੂੰਏਂ ਿੂੰ ਸਾਹ ਵਿੱਚ ਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਸੋਲਿਵਰੰਗ ਦੌਰਾਿ ਵਸਗਰ੍ਿੋਸ਼ੀ ਤੋਂ ਪਰਹੇਜ਼ 

ਕਰਿਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

 ਗਰਿੇਿ   ਭਮਸ਼੍ਤ ਤੱਤਾਂ ਦਾ %   ਭਪਘਲਣਾਤਾਪਮਾਨ      ਪ੍ਰਿਾਹ ਦੀ ਭਕਸਮ  ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ

   ਭਜ਼ੰਕ  ਲੀਡ   ਟੀਨ in °C 

 SnPb53Zn 1.75 2.25 52–54 45.71 45.21 170 215  ਜੈਵਿਕ    ਦੇ ਕੰਿਕ੍ਰ ਵਿਜਲੀ  
 

 SnPb58Zn 1.75 2.25 57–59 40.66 40.6 175 220                       -do-
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.23 - 26
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਤਾ੍ਾਂ - ਜੋੜ - ਸੋਲਡਭ੍ੰਗ - ਅਤੇ ਕੇਬਲ

ਿੂਮੀਗਤ (UG) ਕੇਬਲ - ਉਸਾ੍ੀ - ਸਮੱਗ੍ੀ - ਭਕਸਮ - ਜੋੜ - ਟੈਸਭਟੰਗ (Under ground (UG) cables - 
construction - materials - types - joints - testing)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਪਭ੍ਿਾਭਸ਼ਤ ਅਤੇ ਕੇਬਲ

•  UG ਕੇਬਲਾਂ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦੀ ਭਿਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਕੇਬਲਾਂ ਭਿੱਚ ਿ੍ਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਇੰਸੂਲੇਭਟੰਗ ਸਮੱਗ੍ੀਆਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ ਅਤੇ ਦੱਸੋ

•  3 ਪੜਾਅ ਦੀ ਸੇਿਾ ਲਈ ਿ੍ਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ UG ਕੇਬਲਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ ਅਤੇ ਦੱਸੋ 

•  ਕੇਬਲ ਜੋੜਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਅਤੇ ਭਿਛਾਉਣ ਦੇ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਕੇਬਲਾਂ ਦੀਆਂ ਨੁਕਸ ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆਿਾਂ ਨੂੰ ਸਪੱਸ਼ਟ ਕ੍ੋ।

ਅੰਡ੍ ਗ੍ਾਊਂਡ (UG) ਕੇਬਲ

“ਇੱਕ ਕੇਿਲ ਇੰਿੀ ਵਤਆਰ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਦਿਾਅ ਦਾ ਸਾਮਹਿਣਾ ਕਰ 

ਸਕਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਜ਼ਮੀਿੀ ਪੱਧਰ ਤੋਂ ਹੇਠਾਂ ਸਿਾਵਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਆਮ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਿੂੰ ਇੱਕ UG ਕੇਿਲ ਵਿੱਚ ਰਵੱਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 

ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਹਰੇਕ ਕਿੰਕ੍ਰ ‘ਤੇ ਿੱਖਰੀ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਹੁੰਦੀ ਹੈ”

ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਪਾਿਰ ਿੂੰ ਜਾਂ ਤਾਂ ਓਿਰ-ਹੈੱਿਲਾਈਿ ਵਸਸ੍ਮ ਦੁਆਰਾ ਜਾਂ ਭੂਮੀਗਤ 

ਕਿੇਲ ਵਸਸ੍ਮ ਦੁਆਰਾ ਪਰਿਸਾਵਰਤ (ਜਾਂ) ਿੰਵਿਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਭੂਮੀਗਤ ਕਿੇਲ 

ਵਸਸ੍ਮ ਦੇ ਕਈ ਫਾਇਦੇ ਹਿ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ

ਲਾਿ

•  ਤੂਫਾਿ ਜਾਂ ਵਿਜਲੀ ਿਾਲ ਿੁਕਸਾਿ ਹੋਣ ਦੀ ਘੱ੍ ਸੰਭਾਿਿਾ।

•  ਘੱ੍  ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦੀ ਲਾਗਤ।

•  ਿੁਕਸ ਦੀ ਘੱ੍ ਸੰਭਾਿਿਾ।

ਡੀਫਾਇਦੇ ਹਨ

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਉਹਿਾਂ ਦੀਆਂ ਮੁੱਖ ਕਮੀਆਂ / ਿੁਕਸਾਿ ਹਿ

•  UG ਕੇਿਲ ਵਸਸ੍ਮ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਲਾਗਤ ਭਾਰੀ ਹੈ।

•  ਜੋੜਾਂ ਦੀ ਕੀਮਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

•  O.H ਲਾਈਿਾਂ ਦੇ ਮੁਕਾਿਲੇ ਉੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ‘ਤੇ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਸਮਵੱਸਆਿਾਂ ਪੇਸ਼ 

ਕਰੋ।

ਇਹਿਾਂ ਕਾਰਿਾਂ ਕਰਕੇ UG ਕਿੇਲਾਂ ਿੰੂ ਲਗਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ O.H ਲਾਈਿਾਂ ਵਜਿਂੇ 

(i) ਸੰਘਣੀ ਆਿਾਦੀ ਿਾਲੇ ਖੇਤਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਿਾ ਅਸੰਭਿ ਹੈ, ਵਜੱਿੇ ਵਮਊਂਸਪਲ 

ਅਵਧਕਾਰੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਦੇ ਕਾਰਿ O.H ਲਾਈਿਾਂ ‘ਤੇ ਪਾਿੰਦੀ ਲਗਾਉਂਦੇ ਹਿ।

ii  ਪੌਵਦਆਂ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ

iii  ਸਿ ਸ੍ੇਸ਼ਿਾਂ ਵਿੱਚ,

iv  ਵਜੱਿੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦੀਆਂ ਸਵਿਤੀਆਂ O.H ਵਿਰਮਾਣ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ 

ਿਹੀਂ ਵਦੰਦੀਆਂ।UG ਕੇਿਲ ਦੀ ਆਮ ਉਸਾਰੀ

ਇੱਕ ਭੂਮੀਗਤ ਕੇਿਲ ਵਿੱਚ ਲਾਜ਼ਮੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਜਾਂ ਿਧੇਰੇ ਕਿੰਕ੍ਰ ਸ਼ਾਮਲ 

ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਜੋ ਢੁਕਿੇਂ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਿਾਲ ਢੱਕੇ ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸੁਰੱਵਖਆ ਕਿਰ 

ਿਾਲ ਵਘਰੇ ਹੁੰਦੇ ਹਿ।

ਕਿੇਲ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਲੋੜ

ਆਮ ਤਰੌ ‘ਤ,ੇ ਇਕੱ ਕੇਿਲ ਿੂ ੰਹਠੇ ਵਲਖੀਆ ਂਲੜੋਾਂ ਪਰੂੀਆ ਂਕਰਿੀਆ ਂਚਾਹੀਦੀਆ ਂਹਿ।

i  ਕੇਿਲਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਕੰਿਕ੍ਰ ਉੱਚ ਸੰਚਾਲਕਤਾ ਿਾਲਾ ਤਾਿਂਾ 

ਜਾਂ ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਦਾ ਵ੍ਿਿ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। (ਕਿੇਲ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਲਚਕਤਾ 

ਵਦੰਦੀਆਂ ਹਿ ਅਤੇ ਿਧੇਰੇ ਕਰੰ੍  ਲੈ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਿ)।

ii  ਕਿੰਕ੍ਰ ਦਾ ਆਕਾਰ ਚੁਵਣਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ ਕਿੇਲ ਲੋੜੀਂਦੇ ਲਿੋ 

ਕਰੰ੍ ਿੂੰ ਵਿਿਾਂ ਓਿਰਹੀਵ੍ੰਗ ਦੇ ਲੈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿ੍ ਿੂੰ 

ਇੱਕ ਮਿਜ਼ੂਰ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਸੀਵਮਤ ਕਰਦੀ ਹੈ।

iii  ਵਿਜ਼ਾਇਿ ਕੀਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਲਈ ਸੁਰਵੱਖਆ ਅਤੇ ਭਰੋਸੇਯੋਗਤਾ ਿੂੰ ਯਕੀਿੀ 

ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਕੇਿਲ ਵਿੱਚ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੀ ਸਹੀ ਮੋ੍ਾਈ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

iv  ਕਿੇਲ ਿੂੰ ਢੁਕਿੀਂ ਮਕਿੈੀਕਲ ਸੁਰਵੱਖਆ ਪਰਿਦਾਿ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਤਾਂ 

ਜੋ ਇਹ ਇਸ ਿੂੰ ਵਿਛਾਉਣ ਵਿੱਚ ਮੋ੍ ੇ ਿਰਤੋਂ ਦਾ ਸਾਮਹਿਣਾ ਕਰ ਸਕੇ।

v  ਕਿੇਲਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਸਮੱਗਰੀ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਰਸਾਇਣਕ ਅਤੇ ਭਵੌਤਕ 

ਸਵਿਰਤਾ ਿਾਲ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਕੇਬਲ ਦੀ ਉਸਾ੍ੀ

ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ 3-ਕੋਰ ਕਿੇਲ ਦਾ ਆਮ ਵਿਰਮਾਣ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਹੱਸੇ ਹਿ:
© N

IM
I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



55

i  ਕੋ੍ ਜਾਂ ਕੰਡਕਟ੍: ਇੱਕ ਕਿੇਲ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਜਾਂ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕੋਰ (ਕੰਿਕ੍ਰ) 

ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਿ, ਇਹ ਉਸ ਸੇਿਾ ਦੀ ਵਕਸਮ ‘ਤੇ ਵਿਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਲਈ 

ਇਹ ਉਦੇਸ਼ ਹੈ। ਉਦਾਹਰਿ ਲਈ, ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਈ ਗਈ 3 ਕੰਿਕ੍ਰ 

ਕੇਿਲ 3-ਪੜਾਅ ਦੀ ਸੇਿਾ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਕਿੰਕ੍ਰ ਵ੍ਿਿ ਤਾਂਿੇ 

ਜਾਂ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ ਦੇ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਅਤੇ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੇਿਲ ਿੂੰ ਲਚਕਤਾ 

ਪਰਿਦਾਿ ਕਰਿ ਅਤੇ ਉੱਚ ਚਾਲਕਤਾ ਪਰਿਦਾਿ ਕਰਿ ਲਈ ਫਸੇ ਹੁੰਦੇ ਹਿ।

ii  ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ: ਹਰੇਕ ਕੋਰ ਜਾਂ ਕੰਿਕ੍ਰ ਿੂੰ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੀ ਢੁਕਿੀਂ ਮੋ੍ਾਈ 

ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਪਰਤ ਦੀ ਮੋ੍ ਾਈ ਕੇਿਲ ਦੁਆਰਾ ਸਵਹਣ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ‘ਤੇ ਵਿਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਲਈ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੀਆਂ 

ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਪਰਿੈਗਿੇਵ੍ਿ ਪੇਪਰ, ਿਾਰਵਿਸ਼ਿ ਕੈਮਵਿਰਿਕ ਜਾਂ 

ਰਿੜ ਦੇ ਖਵਣਜ ਵਮਸ਼ਰਣ ਹਿ। ਿੁਕਸਾਿ ਿੰੂ ਰੋਕਣ ਲਈ ਕੈਿਂਵਰਕ ਦੀਆਂ 

ਪਰਤਾਂ ‘ਤੇ ਪੈ੍ ਰੋਲੀਅਮ ਜੈਲੀ ਲਗਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

iii  ਿਾਤੂ ਭਮਆਨ: ਕੇਿਲ ਿੂੰ ਵਮੱ੍ੀ ਅਤੇ ਿਾਯੂਮੰਿਲ ਵਿੱਚ ਿਮੀ, ਗੈਸਾਂ ਜਾਂ ਹੋਰ 

ਿੁਕਸਾਿਦੇਹ ਤਰਲ ਪਦਾਰਿਾਂ (ਐਵਸਿ ਜਾਂ ਖਾਰੀ) ਤੋਂ ਿਚਾਉਣ ਲਈ, ਵਚੱਤਰ 

1 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਿੁਸਾਰ ਇੰਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੇ ਉੱਪਰ ਲੀਿ ਜਾਂ ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਦੀ 

ਇੱਕ ਧਾਤੂ ਵਮਆਿ ਪਰਿਦਾਿ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਲੀਿ ਜਾਂ ਲੀਿ ਵਮਸ਼ਰਤ.

iv  ਪੇਪ੍ ਬੈਲਟ: ਇੰਪਰਿੀਗਿੇਵ੍ਿ ਪੇਪਰ ੍ੇਪ ਦੀ ਪਰਤ ਸਮੂਵਹਕ ਇੰਸੂਲੇ੍ ਿ 

ਕੋਰ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਜ਼ਖਮ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਕੋਰਾਂ ਵਿਚਲੇ ਪਾੜੇ ਿੰੂ ਰੇਸ਼ੇਦਾਰ ਇੰਸੂਲਵੇ੍ੰਗ 

ਸਮੱਗਰੀ (ਜੂ੍  ਆਵਦ) ਿਾਲ ਭਵਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

v  ਭਬਸਤ੍ਾ: ਧਾਤੂ ਵਮਆਿ ਉੱਤੇ ਵਿਸਤਰੇ ਦੀ ਇੱਕ ਪਰਤ ਲਗਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ 

ਵਿੱਚ ਜੂ੍  ਜਾਂ ਹੇਸੀਅਿ ੍ੇਪ ਿਰਗੀ ਰੇਸ਼ੇਦਾਰ ਸਮੱਗਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਿਸਤਰੇ ਦਾ 

ਉਦੇਸ਼ ਧਾਤੂ ਵਮਆਿ ਿੰੂ ਖੋਰ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ ਅਤੇ ਸ਼ਸਤਰ ਦੇ ਕਾਰਿ ਮਕੈਿੀਕਲ 

ਸੱ੍  ਤੋਂ ਿਚਾਉਣਾ ਹੈ।

vi  ਆ੍ਮਭ੍ੰਗ: ਵਿਸਤਰੇ ਦੇ ਉੱਪਰ, ਆਰਮਵਰੰਗ ਪਰਿਦਾਿ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ 

ਵਿੱਚ ਗੈਲਿੇਿਾਈਜ਼ਿ ਸ੍ੀਲ ਤਾਰ ਜਾਂ ਸ੍ੀਲ ੍ੇਪ ਦੀਆਂ ਇੱਕ ਜਾਂ ਦੋ ਪਰਤਾਂ 

ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਿ। ਇਸਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਕੇਿਲ ਿੂੰ ਵਿਛਾਉਣ ਸਮੇਂ ਅਤੇ ਹੈਿਂਵਲੰਗ ਦੇ ਦੌਰਾਿ 

ਮਕੈਿੀਕਲ ਸੱ੍ ਤੋਂ ਿਚਾਉਣਾ ਹੈ। ਕੁਝ ਕਿੇਲਾਂ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਆਰਮਵਰੰਗ 

ਿਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

vii  ਸ੍ਭਿੰਗ: ਿਾਯੂਮੰਿਲ ਦੀਆਂ ਸਵਿਤੀਆਂ ਤੋਂ ਆਰਮਵਰੰਗ ਿੂੰ ਿਚਾਉਣ ਲਈ, 

ਿੈੱਵਿੰਗ ਦੇ ਸਮਾਿ ਰੇਸ਼ੇਦਾਰ ਪਦਾਰਿ (ਵਜਿੇਂ ਜੂ੍) ਦੀ ਇੱਕ ਪਰਤ ਆਰਮਵਰੰਗ 

ਉੱਤੇ ਪਰਿਦਾਿ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਿੂੰ ਸੇਿਾ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਿੇ ਇਹ ਦੱਸਣਾ ਿੇਲੋੜਾ ਿਹੀਂ ਹੋਿੇਗਾ ਵਕ ਵਿਸਤਰੇ, ਸ਼ਸਤਰ ਅਤੇ ਸਰਵਿੰਗ ਵਸਰਫ 

ਕਿੰਕ੍ਰ ਇਿਸੂਲੇਸਿ਼ ਦੀ ਸੁਰਵੱਖਆ ਲਈ ਅਤੇ ਧਾਤੂ ਵਮਆਿ ਿੂੰ ਮਕਿੈੀਕਲ ਸੱ੍ 

ਤੋਂ ਿਚਾਉਣ ਲਈ ਕੇਿਲਾਂ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਿ।

ਕੇਬਲਾਂ ਭਿੱਚ ਿ੍ਤੀਆਂ ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਪ੍ਰਮੁੱਿ ਇੰਸੂਲੇਭਟੰਗ ਸਮੱਗ੍ੀ ਹਨ

i  ਰਿੜ

ii  ਿੁਲਕੇਿਾਈਜ਼ਿ ਇੰਿੀਆ ਰਿੜ

iii  ਪਰਾਪਤ ਕਾਗਜ਼

iv  ਿਾਰਵਿਸ਼ਿ ਕੈਮਵਿਰਿਕ ਅਤੇ

v  ਪੌਲੀਵਿਿਾਇਲ ਕਲੋਰਾਈਿ।

ਕੇਬਲ ਦਾ ਿ੍ਗੀਕ੍ਨ

ਭੂਮੀਗਤ ਸੇਿਾ ਲਈ ਕਿੇਲਾਂ ਿੂੰ ਦੋ ਤਰੀਵਕਆਂ ਿਾਲ ਸ਼ਰਿੇਣੀਿੱਧ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ (i) ਉਹਿਾਂ ਦੇ ਵਿਰਮਾਣ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਇੰਸੂਲੇਵ੍ੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ 

ਵਕਸਮ (ii) ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਜਸ ਲਈ ਉਹਿਾਂ ਦਾ ਵਿਰਮਾਣ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ, 

ਿਰਗੀਕਰਿ ਦੇ ਿਾਅਦ ਦੇ ਢੰਗ ਿੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਤਰਜੀਹ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ

i  ਘੱ੍ ਤਣਾਅ (L.T) ਕੇਿਲ - 1100 V ਤੱਕ

ii  ਹਾਈ-੍ੈਿਸ਼ਿ (H.T) ਕੇਿਲ - 11,000 V ਤੱਕ

iii  ਸੁਪਰ-੍ੈਂਸ਼ਿ (S.T ਕੇਿਲ - 22 KV ਤੋਂ 33 KV ਤੱਕ

iv  ਿਾਧੂ ਉੱਚ ਤਣਾਅ (E.H.T) ਕੇਿਲ - 33 ਤੋਂ 66 ਕੇ.ਿੀ.

v  ਿਾਧੂ ਸੁਪਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਕੇਿਲ - 132 KV ਤੋਂ ਪਰੇ

ਇੱਕ ਕਿੇਲ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਜਾਂ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕੋਰ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਿ, ਇਹ ਉਸ ਸੇਿਾ ਦੀ 

ਵਕਸਮ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਲਈ ਇਹ ਉਦੇਸ਼ ਹੈ। ਇਹ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ 

(i) ਵਸੰਗਲ-ਕੋਰ (ii) ਦੋ-ਕੋਰ (iii) ਵਤੰਿ-ਕੋਰ (iv) ਚਾਰ-ਕੋਰ ਆਵਦ 3-ਪੜਾਅ ਸੇਿਾ 

ਲਈ, ਜਾਂ ਤਾਂ 3-ਵਸੰਗਲ ਕੋਰ ਕੇਿਲ ਜਾਂ ਿਰਿੀ-ਕੋਰ ਕਿੇਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ 

ਹੈ। ਓਪਰੇਵ੍ੰਗ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਲਿੋ ਦੀ ਮੰਗ.

ਭਸੰਗਲ ਕੋ੍ ਘੱਟ ਤਣਾਅ ਕੇਬਲ: ਵਚੱਤਰ 2 ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ-ਕੋਰ ਘੱ੍ ਤਣਾਅ ਕਿੇਲ 

ਦੇ ਵਿਰਮਾਣ ਸਿੰੰਧੀ ਿੇਰਿੇ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਕਿੇਲ ਦਾ ਵਿਰਮਾਣ ਸਾਧਾਰਿ ਹੁੰਦਾ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ ਘੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਜ (6600 V ਤੱਕ) ਲਈ ਕੇਿਲ ਵਿੱਚ ਵਿਕਸਤ ਤਣਾਅ ਆਮ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਛੋ੍ੇ ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਇਸ ਵਿੱਚ ੍ੀਿਿ ਸ੍ਰਿੈਂਿਿ ਤਾਂਿੇ (ਜਾਂ ਐਲੂਮੀਿੀਅਮ) ਦਾ 

ਇੱਕ ਗੋਲਾਕਾਰ ਕੋਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਕ ਪਰਿੇਗਿੇਵ੍ਿ ਕਾਗਜ਼ ਦੀਆਂ ਪਰਤਾਂ ਦੁਆਰਾ 

ਇੰਸੂਲੇ੍  ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

3-ਪੜਾਅ ਸੇਿਾ ਲਈ ਕੇਬਲ

ਅਵਭਆਸ ਵਿੱਚ, ਭੂਮੀਗਤ ਕਿੇਲਾਂ ਿੰੂ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 3-ਪੜਾਅ ਦੀ ਪਾਿਰ ਪਰਿਦਾਿ 

ਕਰਿ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਉਦੇਸ਼ ਲਈ, ਜਾਂ ਤਾਂ ਵਤੰਿ-ਕੋਰ ਕੇਿਲ ਜਾਂ ਵਤੰਿ ਵਸੰਗਲ 

ਕੋਰ ਕੇਿਲਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। 66 KV ਤੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਲਈ, ਆਰਵਿਕ 

ਕਾਰਿਾਂ ਕਰਕੇ 3-ਕੋਰ ਕੇਿਲ (ਅਰਿਾਤ, ਮਲ੍ੀ-ਕੋਰ ਵਿਰਮਾਣ) ਿੂੰ ਤਰਜੀਹ ਵਦੱਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ ਦੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ ਿੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 3-ਪੜਾਅ ਦੀ 

ਸਿੇਾ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

1  ਿੈਲਵ੍ਿ ਕਿੇਲ - 11 KV ਤੱਕ

2  ਸਕਰਿੀਿ ਕੀਤੀਆਂ ਕਿੇਲਾਂ - 22 ਕਿੇੀ ਤੋਂ 66 ਕਿੇੀ ਤੱਕ

3  ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਕੇਿਲ - 66 KV ਤੋਂ ਪਰੇ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.23 - 26
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1  ਬੈਲਟਡ ਕੇਬਲ: ਇਹ ਕਿੇਲਾਂ 11 ਕੇਿੀ ਤੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜ ਲਈ ਿਰਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ 

ਹਿ ਪਰ ਅਸਧਾਰਿ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਇਹਿਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 22 ਕੇਿੀ ਤੱਕ ਿਧ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3)

2  ਸਕ੍ਰੀਨ ਕੀਤੀਆਂ ਕੇਬਲਾਂ

ਇਹ ਕੇਿਲ 33 KV ਤੱਕ ਿਰਤੋਂ ਲਈ ਹਿ ਪਰ ਖਾਸ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਇਹਿਾਂ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿੂੰ 66 KV ਤੱਕ ਓਪਰਵੇ੍ੰਗ ਿੋਲ੍ੇਜ ਤੱਕ ਿਧਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਸਕਰਿੀਿ ਕੀਤੀਆਂ ਕਿੇਲਾਂ ਦੀਆਂ ਦੋ ਪਰਿਮੁੱਖ ਵਕਸਮਾਂ ਹਿ ਐਚ-੍ਾਈਪ ਕੇਿਲ 

ਅਤੇ ਐਸ.ਐਲ. ਵਕਸਮ ਕੇਿਲ.

i  H-ਭਕਸਮ ਦੀਆਂ ਕੇਬਲਾਂ:  ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੀ ਕੇਿਲ ਿੂੰ ਪਵਹਲਾਂ H. Horch-

stadter ਦੁਆਰਾ ਵਿਜ਼ਾਈਿ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਸੀ ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ ਇਹ ਿਾਮ ਵਦੱਤਾ 

ਵਗਆ ਸੀ। ਵਚੱਤਰ 4 ਇੱਕ ਆਮ 3-ਕੋਰ, ਐਚ-੍ਾਈਪ ਕਿੇਲ ਦੇ ਵਿਰਮਾਣ 

ਸਿੰੰਧੀ ਿੇਰਿੇ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਹਰੇਕ ਕੋਰ ਿੂੰ ਗਰਭਿਤੀ ਕਾਗਜ਼ ਦੀਆਂ ਪਰਤਾਂ 

ਦੁਆਰਾ ਇੰਸੂਲੇ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹਰੇਕ ਕੋਰ ‘ਤੇ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਿੂੰ ਇੱਕ ਧਾਤੂ 

ਸਕਰੀਿ ਿਾਲ ਢਵੱਕਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਪਰਫੋਰੇਵ੍ਿ 

ਅਲਮੀਿੀਅਮ ਫੋਇਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਲਾਿ:

•  ਿਾਈਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਵਿੱਚ ਹਿਾ ਦੀਆਂ ਜਿੇਾਂ ਜਾਂ ਿੋਲਿਾਂ ਦੀ ਸੰਭਾਿਿਾ ਖਤਮ ਹੋ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ 

•  ਧਾਤੂ ਸਕਰੀਿ ਕੇਿਲ ਦੀ ਗਰਮੀ ਿੰੂ ਦੂਰ ਕਰਿ ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ ਿੂੰ ਿਧਾਉਂਦੀ ਹੈ

(ii) ਐੱਸ.ਐੱਲ. ਵਕਸਮ ਕੇਿਲਵਚੱਤਰ 5 3-ਕੋਰ S.L (ਿੱਖਰੀ ਲੀਿ) ਵਕਸਮ ਦੀ ਕਿੇਲ 

ਦੇ ਵਿਰਮਾਣ ਸੰਿੰਧੀ ਿੇਰਿੇ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਮੂਲ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਐਚ-੍ਾਈਪ 

ਕਿੇਲ ਹੈ ਪਰ ਸਕਰੀਿ ਦੇ ਗੋਲ ਹਰ ਕੋਰ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਿੰੂ ਇਸਦੀ ਆਪਣੀ 

ਲੀਿ ਵਮਆਿ ਦੁਆਰਾ ਕਿਰ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਿੇ ਕੋਈ ਸਮੁੱਚੀ ਲੀਿ ਵਮਆਿ 

ਿਹੀਂ ਹੈ ਪਰ ਵਸਰਫ ਸ਼ਸਤਰ ਅਤੇ ਸਿੇਾ ਪਰਿਦਾਿ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

S.L ਵਕਸਮ ਦੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ ਦੇ Htype ਕਿੇਲਾਂ ਿਾਲੋਂ ਦੋ ਮੁੱਖ ਫਾਇਦੇ ਹਿ। a 

ਿੱਖਰੀਆਂ ਪਰਤਾਂ ਕੋਰ੍ੋ-ਕੋਰ ੍ੁੱ੍ਣ ਦੀ ਸੰਭਾਿਿਾ ਿੂੰ ਘੱ੍ ਕਰਦੀਆਂ ਹਿ। ਸਮੁੱਚੀ 

ਲੀਿ ਵਮਆਿ ਦੇ ਖਾਤਮੇ ਕਾਰਿ ਕੇਿਲਾਂ ਦਾ ਝੁਕਣਾ ਆਸਾਿ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਿੁਕਸਾਿ ਇਹ ਹੈ ਵਕ S.L ਦੇ ਵਤੰਿ ਲੀਿ ਸ਼ੀਿ. ਕੇਿਲ ਐਚ-ਕੇਿਲ ਦੀ ਵਸੰਗਲ ਸੀਿ 

ਿਾਲੋਂ ਿਹੁਤ ਪਤਲੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ

3  ਪ੍ਰੈਸ਼੍ ਕੇਬਲ

66 KV ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਲਈ, ਠੋਸ ਵਕਸਮ ਦੀਆਂ ਕਿੇਲਾਂ ਭਰੋਸੇਯੋਗ ਿਹੀਂ ਹੁੰਦੀਆਂ 

ਹਿ ਵਕਉਂਵਕ ਿੋਇਿਜ਼ ਦੀ ਮੌਜੂਦਗੀ ਕਾਰਿ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੇ ੍ ੁੱ੍ਣ ਦਾ ਖ਼ਤਰਾ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਜਦੋਂ ਓਪਰਵੇ੍ੰਗ ਿੋਲ੍ੇਜ 66 ਕਿੇੀ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੁੰਦੇ ਹਿ, ਤਾਂ ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਕਿੇਲਾਂ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਦੋ ਪਰਿਕਾਰ ਦੀਆਂ ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਕਿੇਲਾਂ ਵਜਿੇਂ ਤੇਲ ਭਰੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ 

ਅਤੇ ਗੈਸ ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਕਿੇਲਾਂ ਦੀ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

i ਤੇਲ ਿਾਲ ਭਰੀਆਂ ਤਾਰਾਂ।ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੀਆਂ ਕਿੇਲਾਂ ਵਿੱਚ, ਤੇਲ ਦੇ ਸੰਚਾਰ ਲਈ 

ਕੇਿਲ ਵਿੱਚ ਿਲਵਕਆਂ ਦੇ ਚਿੈਲ ਵਦੱਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਿ। ਦਿਾਅ ਹੇਠ ਤੇਲ (ਇਹ ਉਹੀ 

ਤੇਲ ਹੈ ਜੋ ਗਰਭਪਾਤ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ) ਕਿੇਲ ਦੇ ਰੂ੍ ਦੇ ਿਾਲ ਢੁਕਿੀਂ 

ਦੂਰੀ (500 ਮੀ੍ਰ ਕਹੋ) ‘ਤੇ ਰੱਖੇ ਗਏ ਿਾਹਰੀ ਭੰਿਾਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਚੈਿਲ ਿੂੰ ਲਗਾਤਾਰ 

ਸਪਲਾਈ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਦਿਾਅ ਹੇਠ ਤੇਲ ਕਾਗਜ਼ ਦੇ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੀਆਂ ਪਰਤਾਂ 

ਿੂੰ ਸੰਕੁਵਚਤ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਰਤਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਿਣੀਆਂ ਵਕਸੇ ਿੀ ਖਾਲੀ ਿਾਂ ਲਈ 

ਮਜਿੂਰ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਿੋਇਿਸ ਿੂੰ ਖਤਮ ਕਰਿ ਦੇ ਕਾਰਿ, ਤੇਲ ਭਰੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ ਿੂੰ 

ਉੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਸੀਮਾ 66 ਕਿੇੀ ਤੋਂ 230 ਕੇਿੀ ਤੱਕ ਹੈ।

ਤੇਲ ਨਾਲ ਿ੍ੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਭਤੰਨ ਭਕਸਮਾਂ ਦੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਭਜਿੇਂ ਭਕ।

i  ਵਸੰਗਲ-ਕੋਰ ਕੰਿਕ੍ਰ ਚੈਿਲ

ii  ਵਸੰਗਲ-ਕੋਰ ਵਮਆਿ ਚੈਿਲ ਅਤੇ

iii  ਵਤੰਿ-ਕੋਰ ਵਫਲਰ-ਸਪੇਸ ਚੈਿਲ।

i  ਭਸੰਗਲ-ਕੋ੍ ਕੰਡਕਟ੍ ਚੈਨਲ

 ਵਚੱਤਰ 6 ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ-ਕੋਰ ਕੰਿਕ੍ਰ ਚੈਿਲ, ਤੇਲ ਿਾਲ ਭਰੀ ਕਿੇਲ ਦੇ 

ਵਿਰਮਾਣ ਦੇ ਿੇਰਿੇ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.23 - 26
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ii  ਭਸੰਗਲ-ਕੋ੍ ਭਮਆਨ ਚੈਨਲ (ਭਚੱਤ੍ 7)

 ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੀ ਕੇਿਲ ਵਿੱਚ, ਕੰਿਕ੍ਰ ਠੋਸ ਕੇਿਲ ਿਰਗਾ ਹੀ ਠੋਸ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਪੇਪਰ ਇੰਸੂਲੇ੍  ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਧਾਤੂ ਵਮਆਿ ਵਿੱਚ ਤੇਲ ਦੀਆਂ 

ਿਲੀਆਂ ਪਰਿਦਾਿ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਿ।

iii  3-ਕੋਰ ਤੇਲ ਿਾਲ ਭਰੀ ਕਿੇਲ (ਵਚੱਤਰ 8):ਤੇਲ ਦੀਆਂ ਿਲੀਆਂ ਵਫਲਰ ਸਪੇਸ 

ਵਿੱਚ ਸਵਿਤ ਹਿ. ਇਹ ਚਿੈਲ ਪਰਫੋਰੇਵ੍ਿ ਮੈ੍ਲ-ਵਰਿਿ ਵ੍ਊਵਿੰਗ ਦੇ ਿਣੇ 

ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਦੀ ਸੰਭਾਿਿਾ ‘ਤੇ ਹੁੰਦੇ ਹਿ।

ਲਾਿ

a voids ਦੇ ਗਠਿ ਅਤੇ ionization ਤੋਂ ਪਰਹੇਜ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

b  ਮੰਿਣਯੋਗ ਤਾਪਮਾਿ ਸੀਮਾ ਅਤੇ ਿਾਈਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਤਾਕਤ ਿਧਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

c  ਜੇਕਰ ਲੀਕੇਜ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਲੀਿ ਸੀਿ ਵਿੱਚ ਿੁਕਸ ਿੂੰ ਤੁਰੰਤ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਿੁਕਸ ਦੀ ਸੰਭਾਿਿਾ ਘੱ੍ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਨੁਕਸਾਨ

a  ਇੱਕ ਉੱਚ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਲਾਗਤ ਅਤੇ ਵਿਛਾਉਣ ਦੀ ਗੁੰਝਲਦਾਰ ਪਰਿਣਾਲੀ

b ਗੈਸ ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਕੇਿਲ। ਇੱਕ ਖਾਲੀ ਦੇ ਅੰਦਰ ਆਇਓਿਾਈਜ਼ੇਸ਼ਿ ਸਿਾਪਤ 

ਕਰਿ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿਧ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਦਿਾਅ ਿਧਦਾ ਹੈ। ਇਸ 

ਲਈ, ਜੇ ਆਮ ਕਿੇਲ ਕਾਫ਼ੀ ਉੱਚ ਦਿਾਅ ਦੇ ਅਧੀਿ ਹੈ, ਤਾਂ ionization ਿੰੂ 

ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਖਤਮ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ. ਇਸ ਦੇ ਿਾਲ ਹੀ, ਿਵਧਆ ਹੋਇਆ 

ਦਿਾਅ ਰੇਿੀਅਲ ਕੰਪਰੈਸ਼ਿ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਕਸੇ ਿੀ ਿੋਇਿ ਿੂੰ ਿੰਦ ਕਰ 

ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਗੈਸ ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਕਿੇਲਾਂ ਦਾ ਮੂਲ ਵਸਧਾਂਤ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 9 ਹਾਕਸ੍ਾਿ੍ਰ, ਿੋਗਲ ਅਤੇ ਿੋਿੇਿ ਦੁਆਰਾ ਵਿਜ਼ਾਈਿ ਕੀਤੀ ਿਾਹਰੀ 

ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਕੇਿਲ ਦੇ ਭਾਗ ਿੰੂ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਕੇਿਲ ਦਾ ਵਿਰਮਾਣ ਇੱਕ ਆਮ ਠੋਸ 

ਵਕਸਮ ਦੇ ਸਮਾਿ ਹੈ, ਵਸਿਾਏ ਇਹ ਵਤਕੋਣੀ ਆਕਾਰ ਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਲੀਿ ਸੀਿ ਦੀ ਮੋ੍ਾਈ 

ਠੋਸ ਕੇਿਲ ਦੀ 75% ਹੈ। ਵਤਕੋਣਾ ਭਾਗ ਭਾਰ ਘ੍ਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਘੱ੍ ਿਰਮਲ 

ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਵਦੰਦਾ ਹੈ ਪਰ ਵਤਕੋਣੀ ਸ਼ਕਲ ਦਾ ਮੁੱਖ ਕਾਰਿ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਲੀਿ ਵਮਆਿ 

ਦਿਾਅ ਵਝੱਲੀ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਵਮਆਿ ਿੂੰ ਇੱਕ ਪਤਲੀ ਧਾਤ ਦੀ ੍ੇਪ ਦੁਆਰਾ 

ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕਿੇਲ ਰੱਖੀ ਗਈ ਹੈ ਇੱਕ ਗੈਸ-ਤੰਗ ਸ੍ੀਲ ਪਾਈਪ ਹੈ.

ਪਾਈਪ ਿੂੰ 12 ਤੋਂ 15 ਿਾਯੂਮੰਿਲ ਦੇ ਦਿਾਅ ‘ਤੇ ਸੁੱਕੀ ਿਾਈ੍ਰਿੋਜਿ ਗੈਸ ਿਾਲ 

ਭਵਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਗੈਸ ਦਾ ਦਿਾਅ ਰੇਿੀਅਲ ਕੰਪਰੈਸ਼ਿ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਾਗਜ਼ 

ਦੇ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੀਆਂ ਪਰਤਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਿਣੀਆਂ ਖਾਲੀਆਂ ਿੰੂ ਿੰਦ ਕਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਲਾਿ:

a ਇੱਕ ਕਿੇਲ ਵਜ਼ਆਦਾ ਲੋਿ ਕਰੰ੍  ਲੈ ਸਕਦੀ ਹੈ 

b  ਇੱਕ ਆਮ ਕੇਿਲ ਿਾਲੋਂ ਿੱਧ ਿੋਲ੍ੇਜ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ। 

c  ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦੀ ਲਾਗਤ ਘੱ੍  ਹੈ ਅਤੇ ਿਾਈ੍ਰਿੋਜਿ ਗੈਸ ਵਕਸੇ ਿੀ ਲਾ੍ ਿੂੰ 

ਿੁਝਾਉਣ ਵਿੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਨੁਕਸਾਨ:

ਸਮੁੱਚੀ ਲਾਗਤ ਿਹੁਤ ਵਜਆ਼ਦਾ ਹੈ.

ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਕੇਿਲਾਂ ਿੂੰ ਉਹਿਾਂ ਦੇ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਵਸਸ੍ਮ ਦੇ ਅਿੁਸਾਰ ਿੀ 

ਿਰਗੀਵਕਰਿਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ: ਪੀਿੀਸੀ ਇੰਸੂਲੇ੍ਿ ਕੇਿਲ (ਪੌਲੀ ਵਿਿਾਇਲ 

ਕਲੋਰਾਈਿ) 

MI  ਕੇਿਲ (ਵਮਿਰਲ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ) 

PILC ਕਿੇਲ (ਪੇਪਰ ਇੰਸੂਲੇ੍ ਿ ਲੀਿ ਕਿਰਿ)

XLPE ਕੇਿਲ (ਕਰਾਸ ਵਲੰਕਿ ਪੌਲੀ ਈਿੀਲੀਿ)

PILCDTA ਕੇਿਲ (ਪੇਪਰ ਇੰਸੂਲੇ੍ ਿ ਲੀਿ ਕਿਰਿ ਿਿਲ ੍ੇਪ ਆਰਮਰਿ)ਅਤੇ 

ਕੇਿਲ ਵਿਛਾਉਣ ਦਾ ਤਰੀਕਾ

ਭੂਮੀਗਤ ਕਿੇਲ (UG) ਦੀ ਸਿਾਪਿਾ ਦੀ ਭਰੋਸੇਯੋਗਤਾ ਵਫਵ੍ੰਗਸ (ਵਜਿਂੇ) ਕੇਿਲ 

ਅਤੇ ਿਕਸੇ, ਜੋੜਾਂ, ਸ਼ਾਖਾ ਕਿੈਕ੍ਰਾਂ ਆਵਦ ਦੇ ਸਹੀ ਵਿਛਾਉਣ ਅਤੇ ਅ੍ੈਚਮੈਂ੍ ‘ਤੇ 

ਵਿਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ।

UG ਕੇਬਲ ਲਗਾਉਣ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ

ਹੇਠਾਂ ਜ਼ਮੀਨਦੋਜ਼ ਕੇਬਲ ਭਿਛਾਉਣ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ ਹਨ

1  ਜ਼ਮੀਿ ਵਿੱਚ ਵਸੱਧਾ ਲੇ੍ਣਾ

੨ ਿਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਲੇ੍ਣਾ

3  ਹਿਾ ਵਿੱਚ ਰੈਕਾਂ ‘ਤੇ ਲੇ੍ ਣਾ।

4  ਇੱਕ ਕੇਿਲ ਸੁਰੰਗ ਦੇ ਅੰਦਰ ਰੈਕ ‘ਤੇ ਲੇ੍ਣਾ।

5  ਇਮਾਰਤਾਂ ਜਾਂ ਢਾਂਵਚਆਂ ਦੇ ਿਾਲ ਵਿਛਾਉਣਾ।
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ਕੇਬਲਾਂ ਨੂੰ ਸੰਿਾਲਣ ਿੇਲੇ ਸਾਿਿਾਨੀਆਂ

1 ਕੇਿਲ ਿੂੰ ਫਰਸ਼ ‘ਤੇ ਵਖੱਚਣ ਤੋਂ ਰੋਕੋ।

2  ਕੇਿਲ ਦੀ ਵਕੰਵਕੰਗ ਿੂੰ ਰੋਕੋ।

3  ਿਲਵਕਆਂ ਵਿੱਚ ਕੇਿਲ ਵਿਛਾਉਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ ਇਸਿੂੰ ਤੁਰੰਤ ਢਵੱਕਆ ਜਾਂ ਮੁਅੱਤਲ 

ਕਰ ਦੇਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

ਕੇਬਲ ਜੜੋਿ ਦੇ ਤਰੀਕੇ: ਇਸ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਵਿਚੱ ਹਠੇਾਂ ਵਦਤੱ ੇਕਦਮ ਹਿ। ਇਿਸਲੂਸੇਿ਼ 

ਹ੍ਾਉਣ ਲਈ ਕੇਿਲ ਦਾ ਸਹੀ ਮਾਪ।

b  ਇਿਸੂਲੇਸਿ਼ ਿੂੰ ਹ੍ਾਉਣਾ.

c  ਅਸਲ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਿੂੰ ਉੱਚ ਦਰਜੇ ਦੀਆਂ ੍ ੇਪਾਂ ਅਤੇ ਸਲੀਿਜ਼ ਿਾਲ ਿਦਲਣਾ। 

d  ਕੇਿਲ ਦੇ ਵਸਵਰਆਂ ਅਤੇ ਕਿੰਕ੍ਰ ਦੇ ਜੋੜਾਂ ਿੰੂ ਸਲੀਿਜ਼/ਸਪਵਲ੍ ਸਲੀਿਜ਼ 

ਰਾਹੀਂ ਪਵਹਿਣਾ। 

e  ਕੇਿਲਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਵਿਭਾਜਕ ਪਰਿਦਾਿ ਕਰਿਾ।

f  ਜੋੜਾਂ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਕੱਚੇ ਲੋਹੇ ਜਾਂ ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਸੁਰੱਵਖਆ ਸ਼ੈੱਲ ਿੂੰ ਵਫਕਸ ਕਰਿਾ 

ਅਤੇ ਵਪਘਲੇ ਹੋਏ ਵਿ੍ੂਵਮਿ ਵਮਸ਼ਰਣ ਿਾਲ ਜੋੜਾਂ ਦੇ ਿਕਵਸਆਂ ਿੂੰ ਭਰਿਾ।

g  ਪਲੰਵਿੰਗ ਧਾਤੂ ਸਲੀਿਜ਼ ਜਾਂ ਵਪੱਤਲ ਦੀਆਂ ਗਰਿੰਿੀਆਂ ਿੂੰ ਕੇਿਲ ਦੀ ਲੀਿ ਸੀਿ 

ਵਿੱਚ ਿਮੀ ਿੂੰ ਜੋੜਿ ਤੋਂ ਰੋਕਣ ਲਈ ਕੱਚੇ ਲੋਹੇ ਦੇ ਸੰਯੁਕਤ ਿਕਸੇ ਜਾਂ ਕਾਸ੍ 

ਰਵੈਜ਼ਿ ਵਕੱ੍ ਦੇ ਸੰਯੁਕਤ ਿਕਸੇ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ੍ੇਪ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਦੇ ਮਾਮਲੇ 

ਵਿੱਚ.

ਭਸੱਿੇ ਜੋੜਾਂ ੍ਾਹੀਂ

ਸਹੀ ਕੇਿਲ, ਕੇਿਲ ਉਪਕਰਣ, ਸਹੀ ਜੋੜਿ ਦੀਆਂ ਤਕਿੀਕਾਂ ਦੀ ਗੁਣਿੱਤਾ ਅਤੇ 

ਚੋਣ ‘ਤੇ ਜ਼ੋਰ ਵਦੱਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

PILC ਕਿੇਲ ਲਈ: ਪੇਪਰ ਇੰਸੂਲਵੇ੍ਿ ਲੀਿ ਸ਼ੀਿਿ ਕੇਿਲਾਂ ਲਈ, ਵਸੱਧੇ ਜੋੜਾਂ ਿੂੰ ਜਾਂ 

ਤਾਂ ਸਲੀਿ ਜੋੜਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਜਾਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਗਰਿੇਿ 11 ਕੇਿੀ ਤੱਕ ਦੇ ਜੋੜਾਂ ਿੂੰ ਕੱ੍  

ਕੇ ਿਣਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 11 ਕਿੇੀ ਤੋਂ ਉੱਪਰ, ਵਮਸ਼ਰਤ ਭਰੇ ਤਾਿਂੇ ਜਾਂ ਵਪੱਤਲ ਦੀਆਂ 

ਸਲੀਿਜ਼, ਕੱਚੇ ਲੋਹੇ ਦੇ ਿਾਲ, ਫਾਈਿਰ ਗਲਾਸ ਸੁਰਵੱਖਆ ਿਕਸੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਿ।

ਵਚੱਤਰ 10 ਅਵਜਹਾ ਜੋੜ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

੍ੀ ਜੋੜ:ਇਿਹਿਾਂ ਜੋੜਾਂ ਿੂੰ 11 ਕੇ.ਿੀ. ਤੱਕ ਸੀਮਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਹੈ।

ਇਹ ਜੋੜ ਜਾਂ ਤਾਂ ਕਾਸ੍ ਰੈਵਜ਼ਿ ਵਕੱ੍ਾਂ ਜਾਂ C.I. ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਿਣਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਿ। 

PILC ਕਿੇਲਾਂ ਲਈ ਸਲੀਿਜ਼ ਦੇ ਿਾਲ ਜਾਂ ਵਿਿਾਂ ਿਕਸੇ ਅਤੇ PVC ਅਤੇ XLPE 

ਕੇਿਲਾਂ ਲਈ ਕਾਸ੍ ਰੈਵਜ਼ਿ ਵਕੱ੍ਾਂ। (ਵਚੱਤਰ 11)

ਭਤ੍ਰ-ਫੁ੍ਕੇਭਟੰਗ ਅੰਤ ਕਨੈਕਸ਼ਨ: ਯੂਜੀ ਕੇਿਲਾਂ ਿੂੰ ਏਅਰ ਿਰਿੇਕ ਸਵਿੱਚਾਂ ਆਵਦ 

ਿਾਲ ਜੋੜਿ ਲਈ ੍ਰਿਾਈ-ਫਰਕੇਵ੍ੰਗ ਿਾਕਸ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਿ। ਉਹ ਜਾਂ ਤਾਂ 1.1 

KV ਤੱਕ ਕਾਸ੍ ਰੈਵਜ਼ਿ ਵਕਸਮ ਜਾਂ 11 KV ਅਤੇ ਇਸ ਤੋਂ ਿੱਧ ਲਈ ਕਾਸ੍ ਆਇਰਿ 

ਵਕਸਮ ਹ ੋਸਕਦੇ ਹਿ। ਇਸ ਵਕਸਮ ਦਾ ਿਕਸਾ ਵਚਤੱਰ 12 ਵਿਚੱ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹ।ੈ

ਭਮਸ਼੍ ਣਾਂ ਨੂੰ ਭਤਆ੍ ਕ੍ਨ ਅਤੇ ਿ੍ਨ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ

-  ਗਰਮ ਿੋਲਹਿਣਾ

-  ਠੰਿਾ ਿੋਲਹਿਣਾ

ਗ੍ਮ ਡੋਲਹਰਣ ਿਾਲੇ ਭਮਸ਼੍ਣ: ਗਰਮ ਿੋਲਹਿਣ ਲਈ ਵਪਘਲਣ ਿਾਲੇ ਤਾਪਮਾਿ 

90°C ਅਤੇ ਿੋਲਹਿਣ ਦਾ ਤਾਪਮਾਿ 180°C - 190°C ਦਾ ਇੱਕ ਵਿ੍ੂਵਮਿਸ ਵਮਸ਼ਰਣ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਠਡੰਾ ਡੋਲਹਰਣ ਿਾਲਾ ਭਮਸ਼੍ ਣ: ਪੀਿੀਸੀ ਕੇਿਲ ਜੜੋਿ ਲਈ ਕਾਸ੍ ਰਾਲ ਵਸਸ੍ਮ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਕੋਲਿ ਪੋਵਰੰਗ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਿੂੰ 11 ਕਿੇੀ ਗਰਿੇਿ 

ਕਿੇਲ ਤੱਕ ਐਪਲੀਕੇਸਿ਼ ਲਈ ਵਿਕਵਸਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਵਮਸ਼ਰਣ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਰਾਲ ਅਧਾਰ ਅਤੇ ਇੱਕ ਪੌਲੀਅਮੀਿੋ ਹਾਰਿਿਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਿਰਮਾਤਾ ਦੀ ਵਸਫ਼ਾਰਸ਼ 

ਦੇ ਅਿੁਸਾਰ ਸਾਈ੍ ‘ਤੇ ਦੋ ਵਹੱਵਸਆਂ ਦੇ ਤਰਲ ਿੂੰ ਵਮਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਕੇਬਲ ਨੁਕਸ ਅਤੇ ਟੈਸਭਟੰਗ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਆਮ ਿੁਕਸ ਜੋ ਕੇਿਲਾਂ ਵਿੱਚ ਹੋਣ ਦੀ ਸੰਭਾਿਿਾ ਹੈ:

1  ਜ਼ਮੀਿੀ ਿੁਕਸ।ਕਿੇਲ ਦਾ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ੍ੁੱ੍ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਿਾਲ ਕੇਿਲ ਦੇ 

ਕੋਰ ਤੋਂ ਲੈਿ ਵਮਆਿ ਜਾਂ ਧਰਤੀ ਤੱਕ ਕਰੰ੍  ਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਸ 

ਿੂੰ “ਗਰਾਊਂਿ ਫਾਲ੍” ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

2  ਸਾ਼ਰ੍ ਸਰਕ੍ ਿਕੁਸ।ਜਕੇਰ ਦ ੋਕੰਿਕ੍ਰਾ ਂਵਿਚਕਾਰ ਇਿਸਲੂਸੇਿ਼ ਿਕੁਸਦਾਰ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਉਹਿਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਕਰੰ੍ ਿਹਾਅ। ਇਸ ਿੰੂ “ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਫਾਲ੍” 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਜ਼ਮੀਨ ਅਤੇ ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਨੁਕਸ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਢੰਗ।

ਜ਼ਮੀਿੀ ਅਤੇ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਫਾਲ੍ਸ ਿੰੂ ਲੋਕਾਲਾਈਜ਼ ਕਰਿ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ 

ਿਾਲੇ ਤਰੀਕੇ ਓਪਿ ਸਰਕ੍ ਫਾਲ੍ਸ ਿੂੰ ਲੋਕਾਲਾਈਜ਼ ਕਰਿ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ 

ਿਾਲੇ ਢੰਗਾਂ ਿਾਲੋਂ ਿੱਖਰੇ ਹਿ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.23 - 26
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ਮਲ੍ੀ-ਕੋਰ ਕੇਿਲਾਂ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਸਭ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਧਰਤੀ ਅਤੇ ਕੋਰ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ 

ਹਰੇਕ ਕੋਰ ਦੇ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੂੰ ਮਾਪਣ ਦੀ ਸਲਾਹ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ 

ਸਾਿੂੰ ਜ਼ਮੀਿੀ ਿੁਕਸ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਧਰਤੀ ਦੇ ਕੋਰ ਿੂੰ ਛਾਂ੍ਣ ਦੇ ਯੋਗ ਿਣਾਉਂਦਾ 

ਹੈ; ਅਤੇ ਉਹਿਾਂ ਕੋਰਾਂ ਿੰੂ ਛਾਂ੍ਣ ਲਈ ਜੋ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਫਾਲ੍ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ 

ਛੋ੍ੇ ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਲੂਪ ੍ੈਸ੍ਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਜ਼ਮੀਿੀ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਿੁਕਸ ਦੀ ਸਵਿਤੀ 

ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ੍ੈਸ੍ ਕਿੇਲ ਤਾਂ ਹੀ ਿਰਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਿ ਜੇਕਰ ਕੋਈ 

ਧਿੁੀ ਕੇਿਲ ਿੁਕਸਦਾਰ ਕਿੇਲ ਜਾਂ ਕਿੇਲ ਦੇ ਿਾਲ ਚੱਲਦੀ ਹੈ।

ਲੂਪ ੍ੈਸ੍ ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਿ ਵਿਰਿਜ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਿ। ਇਹਿਾਂ ੍ੈਸ੍ਾਂ 

ਦਾ ਫਾਇਦਾ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਉਹਿਾਂ ਦਾ ਸੈੱ੍ ਅੱਪ ਅਵਜਹਾ ਹੈ ਵਕ ਿੁਕਸ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 

ਿੈ੍ਰੀ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਲਈ ਿਤੀਜੇ ਿੂੰ ਪਰਿਭਾਵਿਤ ਿਹੀਂ 

ਕਰਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਜੇਕਰ ਿੁਕਸ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਸੰਿੇਦਿਸ਼ੀਲਤਾ ‘ਤੇ ਿੁਰਾ 

ਅਸਰ ਪੈਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਭਾਗ ਵਿੱਚ ਕਿੇਲ ਦੋ ਪਰਿਕਾਰ ਦੇ ੍ੈਸ੍ਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਮਰੇ ਅਤੇ 

ਿਰਲੇ ਲੂਪ ੍ੈਸ੍ਾਂ ਦਾ ਿਰਣਿ ਕੀਤਾ ਜਾ ਵਰਹਾ ਹੈ।

ਮਰੇ ਲੂਪ ੍ ੈਸ੍. ਇਸ ੍ ੈਸ੍ ਲਈ ਕਿੈੁਕਸ਼ਿ ਵਚੱਤਰ 13a ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ 

ਹੈ ਜੋ ਜ਼ਮੀਿੀ ਿੁਕਸ ਿਾਲ ਸਿੰਧਤ ਹੈ ਅਤੇ ਵਚੱਤਰ 13b ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਫਾਲ੍ 

ਿਾਲ ਸਿੰਧਤ ਹੈ।

ਦਿੋਾਂ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ, ਕੇਿਲ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਿਣਾਇਆ ਵਗਆ ਲੂਪ ਸਰਕ੍ 

ਜ਼ਰੂਰੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਿ ਵਿਰਿਜ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ P, Q, R ਅਤੇ 

X ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਸੰਤੁਲਿ ਦੇ ਸੰਕੇਤ ਲਈ ਇੱਕ ਗੈਲਿੈਿੋਮੀ੍ਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ,

ਰੇਵਸਸ੍ਰਸ P, Q ਅਿੁਪਾਤ ਦੀਆਂ ਿਾਹਾਂ ਿੂੰ ਿਣਾਉਣ ਿਾਲੇ ਦਹਾਕੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿਕਸੇ 

ਜਾਂ ਸਲਾਈਿ ਤਾਰਾਂ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਿ। ਸੰਤੁਲਿ ਸਵਿਤੀਆਂ ਦੇ ਤਵਹਤ:

ਵਜੱਿੇ (R+X) ਧਿੁੀ ਕਿੇਲ ਅਤੇ ਿੁਕਸਦਾਰ ਕੇਿਲ ਦੁਆਰਾ ਿਣਾਈ ਗਈ ਕੁੱਲ 

ਲੂਪ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਕੰਿਕ੍ਰਾਂ ਕੋਲ ਇੱਕੋ ਕਰੌਸ-ਸੈਕਸਿ਼ਲ ਖੇਤਰ ਅਤੇ ਇੱਕੋ 

ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ

ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਲੰਿਾਈ ਦੇ ਅਿੁਪਾਤੀ ਹੈ। ਜੇਕਰ l1 ੍ੈਸ੍ ਦੇ ਵਸਰੇ ਤੋਂ ਿੁਕਸ ਦੀ ਲੰਿਾਈ 

ਿੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ‘l’ ਹਰੇਕ ਕੇਿਲ ਦੀ ਲਿੰਾਈ ਹੈ। ਵਫਰ

ਉਪਰੋਕਤ ਸਿੰਧ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਿੁਕਸ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਉਦੋਂ ਸਵਿਤ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ 

ਕਿੇਲ ਦੀ ਲਿੰਾਈ ਜਾਣੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਿਾਲ ਹੀ, ਿੁਕਸ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਸੰਤੁਲਿ ਸਵਿਤੀ 

ਿੂੰ ਿਹੀਂ ਿਦਲਦਾ ਵਕਉਂਵਕ ਇਸਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੈ੍ਰੀ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ ਇਸਲਈ ਵਸਰਫ ਵਿਰਿਜ ਸਰਕ੍ ਦੀ ਸਿੰੇਦਿਸ਼ੀਲਤਾ ਿੂੰ ਪਰਿਭਾਿਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਜੇਕਰ ਿੁਕਸ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੀ ਤੀਿਰਤਾ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਿੰੇਦਿਸ਼ੀਲਤਾ ਵਿੱਚ 

ਕਮੀ ਦੇ ਕਾਰਿ ਸੰਤੁਲਿ ਸਵਿਤੀ ਿੰੂ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਿ ਵਿੱਚ ਮੁਸ਼ਕਲ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ 

ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ ਿੁਕਸ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਦਾ ਸਹੀ ਵਿਰਧਾਰਿ ਸੰਭਿ ਿਹੀਂ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਅਵਜਹੀ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ, ਿੁਕਸ ਦੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੂੰ ਇੱਕ ਉੱਚ ਵਸੱਧੀ ਜਾਂ ਿਦਲਿੀਂ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਿੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰਕੇ, ਕਿੇਲ ਦੀ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਰਵੇ੍ੰਗ ਦੇ ਅਿੁਸਾਰ, ਲਾਈਿ ‘ਤੇ ਘ੍ਾਇਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਿੁਕਸ ਦੇ ਵਿੰਦੂ ‘ਤੇ ਇਿਸੂਲੇਸ਼ਿ ਿੂੰ ਕਾਰਿਿਾਈਜ਼ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ।

ਿਰਲੇ ਲੂਪ ੍ ੈਸ੍. ਇਸ ੍ ੈਸ੍ ਵਿੱਚ ਅਸੀਂ ਕਿੇਲ ਦੀ ਜਾਣੀ ਜਾਂਦੀ ਲੰਿਾਈ ਅਤੇ ਪਰਿਤੀ 

ਯੂਵਿ੍ ਲੰਿਾਈ ਦੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਤੋਂ ਇਸਦੀ ਗਣਿਾ ਕਰਿ ਦੀ ਿਜਾਏ ਪਰਿਯੋਗਾਤਮਕ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੁੱਲ ਲੂਪ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੂੰ ਵਿਰਧਾਰਤ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ। ਜ਼ਮੀਿੀ ਿੁਕਸ ਲਈ 

ਜ਼ਰੂਰੀ ਕਿੈਕਸ਼ਿ ਵਚੱਤਰ 14a ਵਿੱਚ ਅਤੇ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਿੁਕਸ ਲਈ ਵਚੱਤਰ 

14b ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਸਮਵੱਸਆ ਦਾ ਇਲਾਜ, ਦੋਿਾਂ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ, 

ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੈ।

ਇਸ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਪੋਲ ਿਿਲ ਿਰਿੋ ਸਵਿੱਚ ਏ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਸਵਿੱਚ K ਿੂੰ ਪਵਹਲਾਂ ‘I’ ਸਵਿਤੀ ‘ਤੇ ਸੁਵੱ੍ਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਿਰੋਧ ‘S’ ਿੱਖਰਾ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਸੰਤੁਲਿ ਪਰਿਾਪਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਭਿ੍ੋਿ ਦਾ ਮਾਪ

ਸੰਤੁਲਿ ਲਈ S ਦਾ ਮੁੱਲ S ਮੰਿ ਲਓ। ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਿ ਵਿਰਿਜ ਦੀਆਂ ਚਾਰ ਿਾਹਾਂ 

ਸੰਤੁਲਿ ‘ਤੇ P, Q, R + X, S1 ਹਿ:

ਇਹ R + X ਿੂੰ ਵਿਰਧਾਵਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ ਯਾਿੀ ਕੁੱਲ ਲੂਪ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿੂੰ P, Q ਅਤੇ 

S1 ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸਵਿੱਚ K ਿੂੰ ਵਫਰ ‘2’ ਸਵਿਤੀ ‘ਤੇ ਸੁੱ੍ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪੁਲ ਿੂੰ ਮੁੜ ਸੰਤਵੁਲਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸੰਤੁਲਿ ਲਈ S ਦਾ ਿਿਾਂ ਮੁੱਲ S2 ਮੰਿੋ। ਹੁਣ ਪੁਲ ਦੀਆਂ ਚਾਰ 

ਿਾਹਾਂ P, Q, R, X + S2 ਹਿ। ਸੰਤੁਲਿ ‘ਤੇ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.23 - 26
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ਇਸਲਈ, X ਿੂੰ ਇਸ ਸਮੀਕਰਿ ਤੋਂ P, Q, S2 ਦੇ ਜਾਣੇ-ਪਛਾਣੇ ਮੁੱਲ ਤੋਂ ਅਤੇ Eqn 

ਤੋਂ ਵਿਰਧਾਵਰਤ R+X (2 ਕੇਿਲਾਂ ਦਾ ਕੁੱਲ ਵਿਰੋਧ) ਤੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। X ਦੇ ਮੁੱਲ 

ਿੂੰ ਜਾਣ ਕੇ, ਿੁਕਸ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਵਿਰਧਾਰਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਹੁਣ

ਸਿ

I1 = ੍ੈਸ੍ ਦੇ ਅੰਤ ਤੋਂ ਿੁਕਸ ਦੀ ਲੰਿਾਈ ਅਤੇ

l = ਕੰਿਕ੍ਰ ਦੀ ਕੁੱਲ ਲਿੰਾਈ।

ਮੁਰਰੀ ਲੂਪ ੍ੈਸ੍ ਅਤੇ ਿਾਰਲੀ ਲੂਪ ੍ੈਸ੍ ਲਈ ਸਮੀਕਰਿ ਕੇਿਲ ਉਦੋਂ ਹੀ ਿੈਧ 

ਹੁੰਦੇ ਹਿ ਜਦੋਂ ਕੇਿਲ ਸੈਕਸ਼ਿ ਪੂਰੇ ਲੂਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕਸਾਰ ਹੁੰਦੇ ਹਿ। ਿੁਕਸਦਾਰ 

ਅਤੇ ਆਿਾਜ਼ ਿਾਲੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ ਦੇ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸਿ਼ ਿੱਖਰੇ ਹੋਣ ਜਾਂ ਜਦੋਂ ਿੁਕਸਦਾਰ 

ਕੇਿਲ ਦਾ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਿ ਇਸਦੀ ਪੂਰੀ ਲੰਿਾਈ ‘ਤੇ ਇਕਸਾਰ ਿਾ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਸੁਧਾਰਾਂ 

ਿੂੰ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਤਾਪਮਾਿ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਮੁੱਲ ਿੂੰ ਪਰਿਭਾਿਤ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਜੇਕਰ ਦੋ ਕਿੇਲਾਂ ਦਾ 

ਤਾਪਮਾਿ ਿਖੱਰਾ ਹ ੈਤਾਂ ਇਸ ਖਾਤ ੇ‘ਤ ੇਸੁਧਾਰ ਲਾਗੂ ਕੀਤ ੇਜਾਣ ੇਚਾਹੀਦ ੇਹਿ। ਜ ੇਕੇਿਲਾਂ 

ਵਿੱਚ ਿੱਿੀ ਵਗਣਤੀ ਵਿੱਚ ਜੋੜ ਹਿ ਤਾਂ ਸੁਧਾਰਾਂ ਿੂੰ ਿੀ ਲਾਗੂ ਕਰਿਾ ਪੈ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.2.23 - 26
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.27
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਪ੍ਰੈਕਭਟਸ

ਓਹਮ ਦਾ ਭਨਯਮ - ਸਿਾ੍ਨ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਸ੍ਕਟ ਅਤੇ ਸਮਭੱਸਆਵਾਂ (Ohm’s law - simple electrical 
circuits and problems)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
• ਓਮ ਦੇ ਭਨਯਮ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ
• ਇੱਕ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਓਮ ਦੇ ਭਨਯਮ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕ੍ੋ।
• ਭਬਜਲਈ ਸ਼ਕਤੀ ਅਤੇ ਊ੍ਜਾ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸ਼ਤ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਸੰਬੰਭਿਤ ਸਮੱਭਸਆਵਾਂ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ.

ਸਿਾ੍ਨ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਸ੍ਕਟ

ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਸਧਾਰਨ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਕਰੰ੍  
ਬੈ੍ਰੀ ਦੇ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਨਲ ਤੋਂ ਸਵਿੱਚ ਰਾਹੀਂ ਆਪਣਾ ਮਾਰਗ ਪੂਰਾ 
ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਲੋਡ ਬੈ੍ਰੀ ਦੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਨਲ ਿੱਲ ਿਾਪਸ 
ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਸਰਕ੍ ਇੱਕ ਬੰਦ ਸਰਕ੍ ਹੈ। ਆਮ 
ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਤੰਨ 
ਕਾਰਕ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹਨ।

•  ਸਰਕ੍ ਰਾਹੀਂ ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਨਾਂ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਮੋਵ੍ਿ 
ਫੋਰਸ (EMF)। 

•  ਿਰਤਮਾਨ (Ι), ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਨਾਂ ਦਾ ਪਰਿਿਾਹ।

•  ਵਿਰੋਧ (R) - ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਨਾਂ ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਨੂੰ ਸੀਵਮਤ ਕਰਨ ਲਈ 
ਵਿਰੋਧ।

ਓਮ ਦਾ ਕਾਨੂੰਨ

ਓਹਮ ਦਾ ਵਨਯਮ ਦੱਸਦਾ ਹੈ ਵਕ ਵਕਸੇ ਿੀ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਬੰਦ ਸਰਕ੍ 
ਵਿੱਚ, ਕਰੰ੍ (I) ਿੋਲ੍ੇਜ (V) ਦੇ ਵਸੱਧੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ ਸਵਿਰ 
ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ‘R’ ਦੇ ਉਲ੍ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇਸਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ I = V/R

 V = ਿੋਲ੍ੇਜ ‘ਿੋਲ੍’ ਵਿੱਚ ਸਰਕ੍ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਵਗਆ

 I = ‘Amp’ ਵਿੱਚ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹ ਵਰਹਾ ਕਰੰ੍

 R = Ohm (Ω) ਵਿੱਚ ਸਰਕ੍ ਦਾ ਵਿਰੋਧ

ਉਪਰੋਕਤ ਸਬੰਧ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਤਕੋਣ ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ 
ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਸ ਵਤਕੋਣ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਜੋ ਿੀ ਮੁੱਲ 
ਲੱਭਣਾ ਚਾਹੁੰਦੇ ਹੋ, ਉਸ ‘ਤੇ ਅੰਗੂਠਾ ਲਗਾਓ ਵਫਰ ਦੂਜੇ ਕਾਰਕਾਂ ਦੀ ਸਵਿਤੀ 
ਤੁਹਾਨੂੰ ਲੋੜੀਂਦਾ ਮੁੱਲ ਦੇਿੇਗੀ।

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ ‘V’ ਲੱਭਣ ਲਈ ਮੁੱਲ V ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰੋ, ਵਫਰ ਪੜਹਿਨਯੋਗ

ਮੁੱਲ IR ਹਨ, V = IR

  R = V/I

  I = V/R

ਉਦਾਹ੍ਨ 1

ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਏ ਗਏ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਵਕੰਨਾ ਕਰੰ੍ (I) ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ।

ਭਦੱਤਾ ਭਗਆ:

ਿੋਲ੍ੇਜ (V)  = 1.5 ਿੋਲ੍

ਵਿਰੋਧ (R)  = 1 kOhm

  = 1000 Ohms

ਦਾ ਹੱਲ:
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ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਪਾਵ੍ (ਪੀ) ਅਤੇ ਐਨ੍ਜੀ (ਈ): ਿੋਲ੍ੇਜ (V) ਅਤੇ 
ਕਰੰ੍  (I) ਦੇ ਗੁਣਨਫਲ ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਪਾਿਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 
ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਪਾਿਰ (P) = ਿੋਲ੍ੇਜ x ਮੌਜੂਦਾ P=V x I

ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਪਾਿਰ ਦੀ ਇਕਾਈ ‘ਿਾ੍’ ਹੈ, ਇਹ ‘ਪੀ’ ਅੱਖਰ ਦੁਆਰਾ 
ਦਰਸਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਇਸਨੂੰ ਿਾ੍ ਮੀ੍ਰ ਦੁਆਰਾ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹੇਠਾਂ 
ਵਦੱਤੇ ਫਾਰਮੂਲੇ ਨੂੰ ਪਾਿਰ (ਪੀ) ਦੇ ਫਾਰਮੂਲੇ ਤੋਂ ਿੀ ਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

i  P = V X I

  = IR x I

 P = I2 R

ii  P = V X I

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਐਨ੍ਜੀ (ਈ)

ਪਾਿਰ (P) ਅਤੇ ਸਮਾਂ (t) ਦੇ ਗੁਣਨਫਲ ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਊਰਜਾ (E) 
ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਐਨਰਜੀ (E) = ਪਾਿਰ x ਸਮਾਂ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

 E  = P x t

   = (V x I) x t

 E  = V x I x t

ਵਬਜਲੀ ਊਰਜਾ ਦੀ ਇਕਾਈ “ਿਾ੍ ਘੰ੍ਾ” (Wh) ਹੈ

ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਊਰਜਾ ਦੀ ਿਪਾਰਕ ਇਕਾਈ “ਵਕਲੋ ਿਾ੍ ਘੰ੍ਾ” (KWH) 
ਜਾਂ ਇਕਾਈ ਹੈ

B.O.T (ਬੋ੍ ਡ ਆਫ਼ ਟ੍ੇਡ) ਯਭੂਨਟ / KWH/ਯੂਭਨਟ

ਇੱਕ B.O.T (ਬੋਰਡ ਆਫ਼ ੍ਰੇਡ) ਯੂਵਨ੍ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ 
ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਘੰ੍ੇ ਦੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਇੱਕ ਹਜ਼ਾਰ ਿਾ੍ ਦੀ ਲੈਂਪ ਦੀ 
ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਇਹ ਇੱਕ ਵਕਲੋਿਾ੍ ਘੰ੍ਾ (1kWH) ਊਰਜਾ ਦੀ 
ਖਪਤ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਇਸਨੂੰ “ਯੂਭਨਟ” ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਊਰਜਾ = 1000W x 1Hr = 1000WH (ਜਾਂ) 1kWH

ਉਦਾਹ੍ਨ - 1

90 ਵਮੰ੍ਾਂ ਲਈ ਿਰਤੀ ਗਈ 750W/250V ਦਰਜਾਬੰਦੀ ਿਾਲੇ 
ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਆਇਰਨ ਵਿੱਚ ਵਕੰਨੀ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਖਪਤ ਹੁੰਦੀ ਹੈ

ਭਦੱਤਾ ਭਗਆ:

 ਪਾਿਰ (ਪੀ)  = 750W

 ਿੋਲ੍ੇਜ (V)  = 250V

 ਸਮਾਂ  = 90 ਵਮੰ੍ (ਜਾਂ) 1.5 ਘੰ੍ ੇ

ਲੱਿੋ:

 ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਊਰਜਾ (E)  =?

ਦਾ ਹੱਲ:

 ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਐਨਰਜੀ (E)  = P x t

  =750 w x 1.5 ਘੰ੍ ੇ

  = 1125 WH (ਜਾਂ)

 ਈ  = 1.125 kWH

ਕੰਮ, ਸ਼ਕਤੀ ਅਤੇ ਊ੍ਜਾ 

ਦੇ ਕੰਮ ਨੂੰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਕੋਈ ਬਲ (F) ਇੱਕ ਸਰੀਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਦੂਰੀ 
(ਆਂ) ਤੋਂ ਦੂਜੇ (ਜਾਂ) ਵਿੱਚ ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਕਰਦਾ ਹੈ।

 ਕੰਮ ਕੀਤਾ  = ਫੋਰਸ x ਦੂਰੀ ਚਲੀ ਗਈ

 w.d  = F x S

ਇਸਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ “ਡਬਲਯੂ” ਿਜੋਂ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਕੀਤੇ ਗਏ ਕੰਮ ਦੀ ਇਕਾਈ ਹੈ

i  ਫੁੱ੍ ਪਾਉਂਡ ਸੈਵਕੰਡ (F.P.S) ਵਸਸ੍ਮ “ਫੁੱ੍ ਪਾਊਂਡ (Ib. ft)” ਹੈ।

ii  ਸੈਂ੍ੀਮੀ੍ਰ ਗਰਿਾਮ ਸੈਵਕੰਡ (C.G.S) ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ “ਗਰਿਾਮ 
ਸੈਂ੍ੀਮੀ੍ਰ (gm.cm)” 

 ਜਾਂ 

 1 gm.cm  = 1 ਡਾਇਨ

 1 ਰਜਾਈ  = 107 ਐਰਗਸ

ਕੀਤੇ ਗਏ ਕੰਮ ਦੀ ਸਭ ਤੋਂ ਛੋ੍ੀ ਇਕਾਈ “Erg” ਹੈ

iii  ਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ - ਵਕਲੋਗਰਿਾਮ - ਦੂਜਾ (M.K.S.) ਵਸਸ੍ਮ ਹੈ “ਵਕਲੋਗਰਿਾਮ 
ਮੀ੍ਰ (ਵਕਲੋਗਰਿਾਮ-ਐਮ)’ 

 1 ਵਕਲੋਗਰਿਾਮ = 9.81 ਵਨਊ੍ਨ

iv  ਅੰਤਰਰਾਸ਼੍ਰੀ ਯਵੂਨ੍ (S.I. ਯੂਵਨ੍) ਦੀ ਪਰਿਣਾਲੀ ਵਿੱਚ ‘ਜੂਲ’ 1 
ਜੂਲ = 1 ਵਨਊ੍ਨ ਮੀ੍ਰ (Nw-M) 

ਹੈਪਾਵ੍ (ਪੀ)

ਕੰਮ ਕਰਨ ਦੀ ਦਰ ਨੂੰ ਪਾਿਰ (ਪੀ) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਪਾਿਰ (ਪੀ) = ਕੰਮ ਕੀਤਾ / ਵਲਆ ਵਗਆ ਸਮਾਂ

ਇਸ ਦੀ ਇਕਾਈ ਐਲ.ਬੀ. FPS ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ ft/sec

 gm-cm/sec C.G.S. ਵਿੱਚ ਹੈ ਵਸਸ੍ਮ

 (ਜਾਂ)

 ਡਾਇਨ/ਸੈਵਕੰਡ

 (ਜਾਂ)
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 M.K.S ਵਸਸ੍ਮ (ਜਾਂ) NW ਵਿੱਚ Kg-M/sec - M/sec

 (1kg = 9.81 ਵਨਊ੍ਨ)

 ਜੂਲ/ਸੈਕੰਡ (S.I) ਵਿੱਚ

 1 ਜੂਲ/ਸੈਕੰਡ  = 1 ਿਾ੍

 ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਪਾਿਰ  = VI ਿਾ੍

ਮਕੈਨੀਕਲ ਪਾਿਰ ਦੀ ਇਕਾਈ “ਹਾਰਸ ਪਾਿਰ” (H.P) ਹੈ

ਹਾਰਸ ਪਾਿਰ (HP) ਨੂੰ ਅੱਗੇ ਦੋ ਵਿੱਚ ਸ਼ਰਿੇਣੀਬੱਧ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ:

ਉਹ:

ਸੰਕੇਤਕ ਹਾ੍ਸ ਪਾਵ੍ - (IHP)

ਬ੍ਰੇਕ ਹਾ੍ਸ ਪਾਵ੍ - (BHP) ਆਈ

ਸੰਕੇਤਕ ਹਾ੍ਸ ਪਾਵ੍ (IHP)।

ਇੰਜਣ (ਜਾਂ) ਪੰਪ (ਜਾਂ) ਮੋ੍ ਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਵਿਕਸਤ ਸ਼ਕਤੀ ਨੂੰ ਸੰਕੇਤਕ ਹਾਰਸ 
ਪਾਿਰ (IHP) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਬ੍ਰੇਕ ਹਾ੍ਸ ਪਾਵ੍ (BHP)

ਉਪਯੋਗੀ ਹਾਰਸ ਪਾਿਰ ਜੋ ਵਕ ਇੰਜਣ/ਮੋ੍ਰ/ਪੰਪ ਦੇ ਸ਼ਾਫ੍ ‘ਤੇ ਉਪਲਬਧ 
ਹੈ, ਨੂੰ ਬਰਿੇਕ ਹਾਰਸ ਪਾਿਰ (BHP) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਲਈ, IHP ਹਮੇਸ਼ਾ ਤੋਂ ਿੱਡਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ

ਰਗੜ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਕਾਰਨ ਬੀ.ਐੱਚ.ਪੀ

IHP > BHP

ਮਕੈਨੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਪਾਿਰ ਵਿਚਕਾਰ ਸਬੰਧ

(ਭਾਿ) 1 HP (ਵਬਰਿਵ੍ਸ਼) = 746 ਿਾ੍

  1 HP (ਮੀਵ੍ਰਿਕ) = 735.5 ਿਾ੍

ਇੱਕ HP (ਮਭੈਟ੍ਰਕ)

ਵਕਸੇ ਸਰੀਰ/ਪਦਾਰਿ ਨੂੰ 75 ਵਕਲੋਗਰਿਾਮ ਤੋਂ ਇੱਕ ਮੀ੍ਰ ਦੀ ਦੂਰੀ ਤੱਕ 
ਇੱਕ ਸਵਕੰ੍ ਵਿੱਚ ਵਹਲਾਉਣ/ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਮਕੈਨੀਕਲ 
ਪਾਿਰ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਇੱਕ ਐਚਪੀ (ਮੀਵ੍ਰਿਕ) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

HP (ਮੀਵ੍ਰਿਕ) = 75kg - M/Sec

ਇੱਕ HP (ਭਬ੍ਰਭਟਸ਼)

ਬਲ 550Ib ਦੇ ਇੱਕ ਸਰੀਰ/ਪਦਾਰਿ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਵਕੰ੍ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਫੁੱ੍  
(ਫੁੱ੍) ਦੀ ਦੂਰੀ ਤੱਕ ਵਲਜਾਣ/ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਮਕੈਨੀਕਲ 
ਸ਼ਕਤੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਇੱਕ ਐਚਪੀ (ਵਬਰਿਵ੍ਸ਼) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

 1 HP (ਵਬਰਿਵ੍ਸ਼) = 550 Ib. ਫੁੱ੍ /ਸਵਕੰ

ਊ੍ਜਾ

ਕੰਮ ਕਰਨ ਦੀ ਸਮਰੱਿਾ ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਐਨਰਜੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

 (ਜਾਂ)

ਸ਼ਕਤੀ ਅਤੇ ਸਮੇਂ ਦੇ ਉਤਪਾਦ ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਊਰਜਾ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 
ਹੈ

(ie) ਊਰਜਾ  = ਪਾਿਰ x ਸਮਾਂ

   = VI x t

ਊਰਜਾ ਦੀ S.I ਇਕਾਈ “ਜੂਲ” ਹੈ

(i.) ਊਰਜਾ  = (ਜੂਲ/ਸੈਕੰਡ) x ਸਵਕੰ੍

(ਵਜਿੇਂ) ਕੀਤੇ ਗਏ ਕੰਮ ਅਤੇ ਊਰਜਾ ਦੀ ਇਕਾਈ ਦਾ S.I ਸਮਾਨ ਹੈ (ਜੂਲ)

ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਦੋ ਮੁੱਖ ਸ਼ਰਿੇਣੀਆਂ (ਭਾਿ) ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

(i)  ਸੰਭਾਿੀ ਊਰਜਾ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਲੋਡ ਕੀਤੀ ਬੰਦੂਕ, ਊਰਜਾ (ਬਸੰਤ ਵਿੱਚ 
ਸ੍ੋਰ ਕੀਤੀ ਗਈ ਆਵਦ)

(ii)  ਗਤੀਸ਼ੀਲ ਊਰਜਾ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਕਾਰ ਦਾ ਚਲਣਾ, ਮੀਂਹ ਪੈਣਾ ਆਵਦ)।

ਉਦਾਹ੍ਨ

ਇੱਕ ਘਰ ਵਿੱਚ, ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਬਜਲੀ ਲੋਡ ਰੋਜ਼ਾਨਾ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ:

(i) 40W ਵ੍ਊਬ ਲਾਈ੍ਾਂ ਦੇ 5 ਨੰਬਰ 5 ਘੰ੍ ੇ/ਵਦਨ ਲਈ ਿਰਤੀਆਂ 
ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ

(ii)  8 ਘੰ੍ ੇ/ਵਦਨ ਲਈ ਿਰਤੇ ਗਏ 80W ਪਰਿਸ਼ੰਸਕਾਂ ਦੇ 4 ਨੰਬਰ

(iii) 120W ੍ੀਿੀ ਵਰਸੀਿਰ ਦਾ 1 ਨੰਬਰ 5 ਘੰ੍ੇ/ਵਦਨ ਲਈ ਿਰਵਤਆ 
ਜਾਂਦਾ ਹੈ

(iv) 4 ਘੰ੍ੇ/ਵਦਨ ਲਈ ਿਰਤੇ ਗਏ 60W ਦੇ 4 ਲੈਂਪ

ਪਰਿਤੀ ਵਦਨ ਯੂਵਨ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਖਪਤ ਕੀਤੀ ਗਈ ਕੁੱਲ ਊਰਜਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ 
ਅਤੇ ਜਨਿਰੀ ਦੇ ਮਹੀਨੇ ਲਈ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਵਬੱਲ ਦੀ ਲਾਗਤ ਦੀ ਿੀ ਗਣਨਾ 
ਕਰੋ ਜੇਕਰ ਊਰਜਾ ਦੀ ਕੀਮਤ 1.50/ਯੂਵਨ੍ ਹੈ

ਭਦੱਤਾ

ਪਰਿਤੀ ਵਦਨ ਿੇਰਿੇ ਲੋਡ ਕਰੋ

ਊਰਜਾ ਦੀ ਲਾਗਤ - 1.50 ਰੁਪਏ/ਯੂਵਨ੍

ਇ ਲੈ ਕ ੍ਿ ਰਵ ਕ 
ਡਵਿਾਈਸ

ਪਾਿਰ ਨੰਬਰ ਘੰ੍ ਵਆਂ ਿਵੱਚ ਸਮਾਂ

(i) ੍ਵਊਬ ਲਾਈ੍ - 40W   - 5 -    5 ਘੰ੍ੇ/ਦਵਨ

(ii) ਪੱਖੇ              - 80W   - 4 -     8 ਘੰ੍ੇ/ਦਵਨ

(iii) ੍ੀ.ਿੀ.          - 120W  - 1 -     6 ਘੰ੍ੇ/ਦਵਨ

(iv) ਲੈਂਪ             -  60W   - 4 -     4 ਘੰ੍ੇ/ਦਵਨ

ਲੱਿੋ:

(i)  ਪਰਿਤੀ ਵਦਨ ਯੂਵਨ੍ ਵਿੱਚ ਊਰਜਾ ਦੀ ਖਪਤ = ?

(ii)  ਜਨਿਰੀ ਮਹੀਨੇ ਲਈ ਊਰਜਾ ਦੀ ਲਾਗਤ = ?

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.27
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ਦਾ ਹੱਲ

ਊਰਜਾ ਦੀ ਖਪਤ/ਵਦਨ

1  ਵ੍ਊਬ ਲਾਈ੍  = 40W x 5 x 5 ਘੰ੍ ਾ/ਵਦਨ

2.  ਪੱਖੇ  = 80W x 4x8 ਘੰ੍ਾ/ਵਦਨ

3.  ੍ੀ.ਿੀ.  = 120W x 1x6 ਘੰ੍ਾ/ਵਦਨ

4.  ਲੈਂਪ  = 60W x 4x4 ਘੰ੍ਾ/ਵਦਨ

(i) ਪਰਿਤੀ ਵਦਨ ਯੂਵਨ੍ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਊਰਜਾ ਦੀ ਖਪਤ 

  = 5.24 ਯਵੂਨ੍ 

(ii) ਲਈ ਕੁੱਲ ਊਰਜਾ ਦੀ ਖਪਤ ਜਨਿਰੀ     
ਦਾ ਮਹੀਨਾ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ 31 ਵਦਨ)  = 5.24 x 31 

  = 162.44 

 ਯਵੂਨ੍ ਊਰਜਾ ਦੀ ਕੀਮਤ  = ਰੁਪਏ। 1.50/
ਯੂਵਨ੍ 

 ਜਨਿਰੀ ਮਹੀਨੇ ਲਈ ਕੁੱਲ ਵਬਜਲੀ     
ਦਾ ਵਬੱਲ  = 162.44 x 1.50 

  = ਰੁਪਏ 243.66 

 ਮਹੀਨੇ ਲਈ ਵਬਜਲੀ ਦਾ ਵਬੱਲ  = ਰੁਪਏ। 244/-

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.27
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.28
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਪ੍ਰੈਕਭਟਸ

 ਭਕ੍ਚਹੌਫ ਦਾ ਕਾਨੂੰਨ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਉਪਯੋਗ (Kirchhoff’s law and its applications)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਇਹ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ
• ਭਕ੍ਚਹੋਫ ਦਾ ਪਭਹਲਾ ਕਾਨੂੰਨ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ
• ਸ੍ਕਟ ਕ੍ੰਟ ਨੂੰ ਲਿੱਣ ਲਈ ਭਕ੍ਚਹੌਫ ਦਾ ਪਭਹਲਾ ਕਾਨੂੰਨ ਲਾਗੂ ਕ੍ੋ
• ਭਕ੍ਚਹੌਫ ਦੇ ਦੂਜੇ ਭਨਯਮ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਸ਼ਾਖਾਵਾਂ ਭਵੱਚ ਵੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਨੂੰ ਲਿੱਣ ਲਈ ਉਸੇ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕ੍ੋ
• ਭਕ੍ਚੌਫ ਦੇ ਭਨਯਮਾਂ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕ੍ਕੇ ਸਮੱਭਸਆਵਾਂ ਨੂੰ ਹੱਲ ਕ੍ਨਾ।

ਵਕਰਚੌਫ ਦੇ ਵਨਯਮਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇੱਕ ਗੁੰਝਲਦਾਰ ਨੈੱ੍ਿਰਕ ਦੇ ਬਰਾਬਰ 
ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਕੰਡਕ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਗਦੇ ਕਰੰ੍ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ 
ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਭਕ੍ਚਹੌਫ ਦੇ ਭਨਯਮ

ਭਕ੍ਚੌਫ ਦਾ ਪਭਹਲਾ ਭਨਯਮ:  ਧਾਰਾਿਾਂ ਦੇ ਹਰੇਕ ਜੰਕਸ਼ਨ ਤੇ, ਆਉਣ 
ਿਾਲੀਆਂ ਧਾਰਾਿਾਂ ਦਾ ਜੋੜ ਬਾਹਰ ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਧਾਰਾਿਾਂ ਦੇ ਜੋੜ ਦੇ 
ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1) (ਜਾਂ) ਇੱਕ ਵਬੰਦੂ/ਨੋਡ ‘ਤੇ ਵਮਲਣ ਿਾਲੀਆਂ 
ਸਾਰੀਆਂ ਬਰਿਾਂਚ ਕਰੰ੍ਾਂ ਦਾ ਐਲਜਵਬਰਿਕ ਜੋੜ ਜ਼ੀਰੋ ਹੁੰਦਾ ਹੈ 

ਜੇ ਸਾਰੀਆਂ ਪਰਿਿਾਹਸ਼ੀਲ ਧਾਰਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਸੰਕੇਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ 
ਅਤੇ ਸਾਰੀਆਂ ਬਾਹਰ ਿਗਦੀਆਂ ਧਾਰਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਸੰਕੇਤ ਹੁੰਦੇ 
ਹਨ, ਤਾਂ ਅਸੀਂ ਇਹ ਵਬਆਨ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ

ਜੇ ਸਾਰੀਆਂ ਪਰਿਿਾਹਸ਼ੀਲ ਧਾਰਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਸੰਕੇਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ 
ਅਤੇ ਸਾਰੀਆਂ ਬਾਹਰ ਿਗਦੀਆਂ ਧਾਰਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਸੰਕੇਤ ਹੁੰਦੇ 
ਹਨ, ਤਾਂ ਅਸੀਂ ਇਹ ਵਬਆਨ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ

ਉਪਰੋਕਤ ਉਦਾਹਰਨ ਵਿੱਚ ਜੰਕਸ਼ਨ (ਨੋਡ) ਤੇ ਿਵਹਣ ਿਾਲੀਆਂ ਸਾਰੀਆਂ 
ਧਾਰਾਿਾਂ ਦਾ ਜੋੜ ਵਸਫ਼ਰ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹ੍ਨ:  ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਏ ਗਏ ਕਰੰ੍  ਨੂੰ ਲੱਭਣ ਲਈ ਵਕਰਚਹੌਫ 
ਦਾ ਪਵਹਲਾ ਵਨਯਮ ਲਾਗੂ ਕਰੋ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਮੌਜੂਦਾ ਖੋਜ

ਹੱਲ਼

ਗਣਨਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾ ਰਹੀ ਹੈ© N
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ਭਕ੍ਚੌਫ ਦਾ ਦੂਜਾ ਭਨਯਮ : ਬੰਦ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ, ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਗਈ 
੍ਰਮੀਨਲ ਿੋਲ੍ੇਜ V, ਿੋਲ੍ੇਜ ਡਰਾਪ V1+V ਆਵਦ ਦੇ ਜੋੜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ 
ਹੁੰਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3)
ਜੇ ਸਾਰੀਆਂ ਵਤਆਰ ਕੀਤੀਆਂ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਨੂੰ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਮਵੰਨਆ ਜਾਂਦਾ 
ਹੈ, ਅਤੇ ਸਾਰੀਆਂ ਖਪਤ ਕੀਤੀਆਂ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਨੂੰ ਵਰਣਾਤਮਕ ਿਜੋਂ ਵਲਆ 
ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਵਕਹਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ:

ਹਰੇਕ ਬੰਦ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਸਾਰੀਆਂ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦਾ ਜੋੜ ਜ਼ੀਰੋ ਦੇ ਬਰਾਬਰ 
ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.28
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.29&30
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਪ੍ਰੈਕਭਟਸ

ਡੀਸੀ ਸੀ੍ੀਜ਼ ਅਤੇ ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ (DC series and parallel circuits)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਇਹ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ
• ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਭਕਟ ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੱਸੋ ਅਤੇ ਹ੍ੇਕ ੍ਭਸਸਟ੍ ਦੇ ਆ੍-ਪਾ੍ ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਵੋਲਟੇਜ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ
• ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਭਕਟ ਭਵੱਚ ਕੁੱਲ ਵੋਲਟੇਜ ਸ੍ੋਤਾਂ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ
• EMF ਪੋਟੈਂਸ਼ਲ ਅੰਤ੍ ਅਤੇ ਟ੍ਮੀਨਲ ਵੋਲਟੇਜ ਦੇ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਬੰਿ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ

ਜੇ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਰਵਸਸ੍ਰ ਇੱਕ-ਇੱਕ ਕਰਕੇ ਚੇਨ ਦੀ ਤਰਹਿਾਂ ਜੁੜੇ ਹੋਏ 
ਹਨ ਅਤੇ ਜੇਕਰ ਕਰੰ੍  ਦਾ ਕਿੇਲ ਇੱਕ ਹੀ ਮਾਰਗ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ ਸੀਰੀਜ਼ 
ਸਰਕ੍ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਦੋ 
ਗਰਮ-ਗਰਮ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਜੋੜਨਾ ਸੰਭਿ ਹੈ।  ਇਸ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਲੜੀਿਾਰ 
ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਦੋ ਲੈਂਪਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਧਾਰਾ 
ਿਗਦੀ ਹੈ। 

ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਰਵਸਸ੍ਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਬਦਵਲਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 
2 (a) ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਦੋ ਰਵਸਸ੍ਰ ਵਬੰਦੂ A ਅਤੇ ਵਬੰਦੂ B ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ 
ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ।  ਵਚੱਤਰ 2(b) ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਚਾਰ ਰਵਸਸ੍ਰ 
ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਹਨ। ਬੇਸ਼ਕ, ਇੱਕ ਲੜੀਿਾਰ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਰਵਸਸ੍ਰਾਂ ਦੀ 
ਕੋਈ ਿੀ ਸੰਵਖਆ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਅਵਜਹਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਿਹਾਅ ਲਈ 
ਕੇਿਲ ਇੱਕ ਹੀ ਰਸਤਾ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟਾਂ ਭਵੱਚ ਕ੍ੰਟ

ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਮੇਂ ਕਰੰ੍ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਿੇਗਾ। ਇਸ ਦੀ 
ਤਸਦੀਕ ਵਕਸੇ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਦੋ ਵਬੰਦੂਆਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਨੂੰ 
ਮਾਪ ਕੇ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 3a ਅਤੇ 3b ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 
ਵਗਆ ਹੈ। ਐਮਮੀ੍ਰ ਉਹੀ ਪੜਹਿਤ ਵਦਖਾਉਣਗੇ।

ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਸਬੰਧ ਹੈ

I = IR1 = IR2 = IR3. (Refer Fig 3a & 3b )

ਅਸੀਂ ਇਹ ਵਸੱ੍ਾ ਕੱਢ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਦੇ 
ਪਰਿਿਾਹ ਲਈ ਕਿੇਲ ਇੱਕ ਹੀ ਰਸਤਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਸਾਰੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ 
ਕਰੰ੍  ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧਤਾ ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਆਲੇ-
ਦੁਆਲੇ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧਾਂ ਦੇ ਜੋੜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।  ਇਸ 
ਵਬਆਨ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਵਲਵਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ  

R = R1+ R2+ R3+.......Rn

ਵਜੱਿੇ R ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ
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R1, R2 , R3,....... Rn ਸੀਰੀਜ਼ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਰਵਸਸ੍ਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਸੀਰੀਜ਼ ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਮੁੱਲ ਦਾ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਰਵਸਸ੍ਰ 
ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ R = r x N ਹੁੰਦਾ ਹੈ

ਵਜੱਿੇ ‘r’ ਹਰੇਕ ਰਵਸਸ੍ਰ ਦਾ ਮੁੱਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ N ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਰਵਸਸ੍ਰਾਂ 
ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਭਕਟਾਂ ਭਵੱਚ ਵੋਲਟੇਜ

DC ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਰਵਸਸ੍ਰ ਦੇ ਮੁੱਲ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੇ ਹੋਏ 
ਲੋਡ ਰਵਸਸ੍ਰ ਵਿੱਚ ਿੰਡੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਲੋਡ ਿੋਲ੍ੇਜ 
ਦਾ ਜੋੜ ਸਰੋਤ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੋ ਜਾਿੇ।  

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਸਰੋਤ ਿੋਲ੍ੇਜ ਪਰਿਤੀਰੋਧਾਂ ਦੇ ਮੁੱਲ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਨ ਅਨੁਸਾਰ 
ਲੜੀ ਪਰਿਤੀਰੋਧਾਂ ਵਿੱਚ ਿੰਡਦੀ/ਵਡੱਗਦੀ ਹੈ

 V = VR1 + VR2 + VR3 + ........ VRH

(ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕ੍ ਦੀ ਕੁੱਲ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਰੋਤ ਵਿੱਚ ਮਾਵਪਆ 
ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।)

(ਜਦੋਂ ਓਹਮ ਦਾ ਵਨਯਮ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ V, ਅਤੇ ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ R 
ਿਾਲੇ ਪੂਰੇ ਸਰਕ੍ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਾਡੇ ਕੋਲ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ 
ਕਰੰ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ) 

DC ਸੀ੍ੀਜ਼ ਦੇ ਸ੍ਕਟਾਂ ‘ਤੇ ਓਹਮ ਦੇ ਕਾਨੂੰਨ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ

ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕ੍ ਲਈ ਓਹਮ ਦੇ ਵਨਯਮ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਿੱਖ-ਿੱਖ 
ਧਾਰਾਿਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਸਬੰਧ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਵਬਆਨ ਕੀਤਾ ਜਾ 
ਸਕਦਾ ਹੈ

 I = IR1 = IR2 = IR3

ਤੁਸੀਂ ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਉਪਰੋਕਤ 
ਫਾਰਮੂਵਲਆਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਦੀ ਿੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹੋ।  

V = VR1 + VR2 + VR3     

 i.e.IR = R1 IR1+ R2 IR2 + R3 IR3  

ਅਤੇ ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧਤਾ R = R1 + R2 + R3

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ

1  ੍ਾਰਚ ਲਾਈ੍, ਕਾਰ ਦੀਆਂ ਬੈ੍ਰੀਆਂ ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਸੈੱਲ।

2  ਸਜਾਿ੍ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਵਮੰਨੀ-ਲੈਂਪਾਂ ਦਾ ਸਮੂਹ।

3  ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਵਫਊਜ਼।

4 ਮੋ੍ਰ ਸ੍ਾਰ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਓਿਰਲੋਡ ਕੁਆਇਲ।

5 ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਦਾ ਗੁਣਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ।

ਪਭ੍ਿਾਸ਼ਾਵਾਂ

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੋਭਟਵ ਫੋ੍ਸ (emf)

ਅਸੀਂ ਦਵੇਖਆ ਹੈ ਵਕ ਸੈੱਲ ਦਾ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਮੋਵ੍ਿ ਫੋਰਸ (emf) ਓਪਨ 
ਸਰਕ੍ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਪੋ੍ ੈਂਸ਼ਲ ਅੰਤਰ (PD) ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ 
ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਇਹ ਕਰੰ੍ ਦੀ ਅਦਾਇਗੀ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਹਮੇਸ਼ਾ 
emf ਤੋਂ ਘੱ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਸੰਿਾਵੀ ਅੰਤ੍ 

PD = emf – ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਡਰਿੌਪ

ਪੋ੍ ੈਂਸ਼ਲ ਅੰਤਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਹੋਰ ਸ਼ਬਦ, ੍ਰਮੀਨਲ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੁਆਰਾ ਿੀ 
ਵਕਹਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਹੇਠਾਂ ਦੱਵਸਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਟ੍ਮੀਨਲ ਵੋਲਟੇਜ

ਇਹ ਉਹ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸਰੋਤ ਦੇ ੍ਰਮੀਨਲ ‘ਤੇ 
ਉਪਲਬਧ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।  ਇਸ ਦਾ ਵਚੰਨਹਿ VT ਹੈ।  ਇਸ ਦੀ ਇਕਾਈ ਿੀ ਿੋਲ੍ 
ਹੈ।  ਇਹ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸਰੋਤ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਡਰਿੌਪ ਨੂੰ ਘ੍ਾਓ ਈਐਮਐਫ 
ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ,

ਯਾਨੀ ਵਕ VT = emf – IR

ਵਜੱਿੇ ਮੈਂ ਿਰਤਮਾਨ ਹਾਂ ਅਤੇ ਸਰੋਤ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਹਾਂ।

ਵੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ (IR ਡ੍ਰੌਪ)

ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨਾਲ ਖਤਮ ਹੋਣ ਿਾਲੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ ਿੋਲ੍ੇਜ 
ਡਰਿੌਪ ਜਾਂ IR ਡਰਿੌਪ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.29 & 30
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DC ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ(DC parallel circuit)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਇਹ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ
• ਇੱਕ ਪੈ੍ ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ
• ਇੱਕ ਪੈ੍ ਲਲ ਸ੍ਭਕਟ ਭਵੱਚ ਵੋਲਟੇਜ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ
•`ਇੱਕ ਪੈ੍ ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਕ੍ੰਟ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ
•`ਇੱਕ ਪੈ੍ ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਕੁੱਲ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿਾਂ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ
•`ਇੱਕ ਪੈ੍ ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਦੀ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ।

ਇੱਕ ਵਬਜਲਈ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਜੇ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਪਾਿ ਹਨ ਅਤੇ 
ਹਰੇਕ ਸ਼ਾਖਾ ਵਿੱਚ ਬਰਾਬਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹੈ ਤਾਂ ਉਸ ਨੂੰ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ ਵਕਹਾ 
ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਵਤੰਨ ਗਰਮ-ਗਰਮ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਜੋੜਨਾ 
ਸੰਭਿ ਹੈ। ਇਸ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਪੈਰਲਲ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ 
ਵਿੱਚ, ਸਾਰੇ ਵਤੰਨਾਂ ਲੈਂਪਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਸਰੋਤ ਿੋਲ੍ੇਜ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਪੈ੍ ਲਲ ਸ੍ਭਕਟ ਭਵੱਚ ਵੋਲਟੇਜ

ਵਚੱਤਰ 1 ਦੇ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਰਵਸਸ੍ਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਬਦਵਲਆ ਵਗਆ 
ਹੈ। ਇੱਕ ਿਾਰ ਫੇਰ ਰਵਸਸ੍ਰਾਂ ਦੇ ਆਰ-ਪਾਰ ਲਗਾਈ ਗਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਉਹੀ 
ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਿੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਅਸੀਂ ਇਹ ਵਸੱ੍ਾ ਕੱਢ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ 
ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਗਵਣਵਤਕ ਤੌਰ ਤੇ ਇਸ ਨੂੰ V = V1 = V2 = V3 ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ 
ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਕ੍ੰਟ

ਇੱਕ ਿਾਰ ਵਫਰ ਵਚੱਤਰ 2 ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਵਦੰਦੇ ਹੋਏ ਅਤੇ ਓਮ ਦੇ ਵਨਯਮ ਨੂੰ 
ਲਾਗੂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸ਼ਾਖਾ ਧਾਰਾਿਾਂ 
ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਰਵਸਸ੍ਰ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍

ਰਵਸਸ੍ਰ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍

ਰਵਸਸ੍ਰ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍

 ਵਜਿੇਂ ਵਕ

ਵਚੱਤਰ 2 ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਵਦਓ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਖਾ ਕਰੰ੍ I1, I2 ਅਤੇ I3 ਨੂੰ 
ਕਰਿਮਿਾਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਸ਼ਾਖਾਿਾਂ R1, R2 ਅਤੇ R3 ਵਿੱਚ ਿਗਦੇ ਹੋਏ 
ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। 

ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍ I ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸ਼ਾਖਾ ਕਰੰ੍  ਦਾ ਜੋੜ 
ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਗਵਣਵਤਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ I = I1 
+ I2 +I3 + ..... In.

ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ

ਇੱਕ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸ਼ਾਖਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਕਰੰ੍ 
ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਦੀ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ ਕਰਦੇ ਹਨ ਹਾਲਾਂਵਕ ਸ਼ਾਖਾਿਾਂ ਵਿੱਚ 
ਿੋਲ੍ੇਜ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਹੋਿੇਗੀ।

ਸਮਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ R ohms ਹੋਣ ਵਦਓ।

ਓਹਮ ਦੇ ਕਾਨੂੰਨ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰਨ ਦੁਆਰਾ 

ਅਸੀਂ ਵਲਖ ਸਕਦੇ ਹਾਂ

ਵਜੱਿੇ 

R  ਓਹਮਾਂ ਵਿੱਚ ਸਮਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਦਾ ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ

V  ਿੋਲ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਗਈ ਸਰੋਤ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹੈ, ਅਤੇ
ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.29 & 30
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I ਐਂਪੀਅਰਜ਼ ਵਿੱਚ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍  ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਅਸੀਂ ਇਹ ਿੀ ਦੇਵਖਆ ਹੈ

I = I1 + I2 + I3

ਵਕਉਂਵਕ ਸਾਰੇ ਸਮੀਕਰਨ ਵਿੱਚ V ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੈ ਅਤੇ ਉਪਰੋਕਤ ਸਮੀਕਰਨ 

ਨੂੰ V ਨਾਲ ਿੰਡਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਲਈ ਅਸੀਂ ਵਲਖ ਸਕਦੇ ਹਾਂ

ਉਪਰੋਕਤ ਸਮੀਕਰਨ ਤੋਂ ਪਤਾ ਲੱਗਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ 

ਵਿੱਚ, ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦਾ ਦੁਪਾਸੜ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸ਼ਾਖਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧਾਂ ਦੇ 
ਪਰਸਪਰ ਦੇ ਜੋੜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀਆਂ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ

ਘਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਵਬਜਲਈ ਪਰਿਣਾਲੀ ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ ਸਾਰੇ ਪੈਰਲਲ 
ਸਰਕ੍ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਇੱਕ ਆ੍ੋਮੋਬਾਈਲ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਵਸਸ੍ਮ ਲਾਈ੍ਾਂ, ਹਾਰਨ, ਮੋ੍ ਰ, 
ਰੇਡੀਓ ਆਵਦ ਲਈ ਸਮਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ 
ਹਰੇਕ ਉਪਕਰਣ ਦੂਵਜਆਂ ਤੋਂ ਸੁਤੰਤਰ ਹੋ ਕੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ੍ੈਲੀਵਿਜ਼ਨ ਸਰਕ੍ ਕਾਫੀ ਗੁੰਝਲਦਾਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। 
ਹਾਲਾਵਂਕ, ਗੁੰਝਲਦਾਰ ਸਰਕ੍ ਮੁੱਖ ਪਾਿਰ ਸਰੋਤ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ 
ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਹੀ ਕਾਰਨ ਹੈ ਵਕ ੍ੈਲੀਵਿਜ਼ਨ ਪਰਿਾਪਤਕਰਤਾਿਾਂ ਦਾ 
ਆਡੀਓ ਸੈਕਸ਼ਨ ਅਜੇ ਿੀ ਕੰਮ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਿੀਡੀਓ (ਤਸਿੀਰ) 
ਅਯੋਗ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.29 & 30
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.31&32
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਪ੍ਰੈਕਭਟਸ

ਲੜੀ ਅਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਨੈਟਵ੍ਕ ਭਵੱਚ ਖੁੱਲਾ ਅਤੇ ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ (Open and short circuit in series and 
parallel network)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ
• ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਅਤੇ ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਇਸਦੇ ਪ੍ਰਿਾਵ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸਣਾ 
• ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਇੱਕ ਓਪਨ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਵ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਕਾ੍ਨਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸਣਾ 
• ਸ਼ਾ੍ਟਸ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਵ ਅਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਖੁੱਲਣ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸਣਾ।

ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ

ਇੱਕ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਆਮ ਸਰਕ੍ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ ਜ਼ੀਰੋ ਜਾਂ ਬਹੁਤ 
ਘੱ੍ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦਾ ਮਾਰਗ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਲੜੀਿਾਰ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਅੰਸ਼ਕ ਜਾਂ ਪੂਰੇ (ਡੈੱਡ ਸ਼ਾਰ੍) ਹੋ 
ਸਕਦੇ ਹਨ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਕਰਿਮਿਾਰ ਵਚੱਤਰ 1 ਅਤੇ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 
ਵਗਆ ਹੈ।

ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਕਰੰ੍ ਵਿੱਚ ਿਾਧੇ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ ਹੈ ਜੋ ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕ੍ 
ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਪਹੁੰਚਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਨੁਕਸਾਨ ਪਹੁੰਚਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।ਸ਼ਾਰ੍ 
ਸਰਕ੍ ਕਾਰਨ ਪਰਿਭਾਿ

ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਕਾ੍ਨ ਵਾਿੂ 

ਕਰੰ੍ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ, ਪਾਿਰ ਸਰੋਤਾਂ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਪਹੁੰਚਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, 
ਜਾਂ ਕਨੈਕ੍ ਕਰਨ ਿਾਲੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਦੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਸਾੜ ਸਕਦਾ ਹੈ। 
ਕੰਡਕ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਪੈਦਾ ਹੋਈ ਤੇਜ਼ ਗਰਮੀ ਕਾਰਨ ਿੀ ਅੱਗ ਲੱਗ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਖ਼ਤਭ੍ਆਂ ਤੋਂ ਸੁ੍ ੱਭਖਆ

ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਖ਼ਤਵਰਆਂ ਨੂੰ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਵਫਊਜ਼ ਅਤੇ 
ਸਰਕ੍ ਬਰਿੇਕਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਰੋਵਕਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਇਆ ਜਾ ਭ੍ਹਾ ਹੈ

ਜਦੋਂ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਐਮਮੀ੍ਰ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਕਰੰ੍ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ 
ਤਾਂ ਇਹ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ 
ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਰ੍ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਦਾ ਪਤਾ ਹਰੇਕ ਤੱਤ (ਰੋਧਕ) ਅਤੇ ਸਰਕ੍ 
ਸਰੋਤ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਨੂੰ ਜੋੜ ਕੇ ਖੋਵਜਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ 
ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਸਾਰੇ ਤੱਤ ਵਿੱਚ ਜ਼ੀਰੋ ਿੋਲ੍ ਜਾਂ ਘ੍ੀ ਹੋਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ 
ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ 
ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਓਪਨ ਸ੍ਕਟ

ਇੱਕ ਓਪਨ ਸਰਕ੍ ਦਾ ਨਤੀਜਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਿੀ ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ੍ੱੁ੍ ਜਾਂਦਾ 
ਹੈ ਜਾਂ ਅਧੂਰਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ ਲੜੀਿਾਰ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਓਪਨ ਸਰਕ੍ ਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਵਕ ਕਰੰ੍ 
ਲਈ ਕੋਈ ਮਾਰਗ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਅਤੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚੋਂ ਕੋਈ ਕਰੰ੍  ਨਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ 
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ਹੈ। ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਿੀ ਐਮਮੀ੍ਰ ਕੋਈ ਕਰੰ੍  ਨਹੀਂ ਦਰਸਾਏਗਾ ਵਜਿੇਂ 
ਵਕ ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਓਪਨ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਕਾ੍ਨ

ਓਪਨ ਸਰਕ੍, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੇ ਗਲਤ ਸੰਪਰਕਾਂ, ਵਫਊਜ਼ ਸੜ 
ਜਾਣ, ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ੍ੁੱ੍ਣ ਅਤੇ ਸੜ ਚੁੱਕੇ ਰੋਧਕਾਂ ਆਵਦ 
ਕਾਰਨ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਓਪਨ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ

a  ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਕਰੰ੍ ਨਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ।

b  ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਿੀ ਯੰਤਰ ਕੰਮ ਨਹੀਂ ਕਰੇਗਾ।

c  ਕੁੱਲ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਜ/ਸਰੋਤ ਿੋਲ੍ੇਜ ਖੁੱਲੇ ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਈ ਵਦੰਦੇ 
ਹਨ।

ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਬ੍ੇਕ ਦੀ ਸਭਿਤੀ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ

ਇੱਕ ਸੀਮਾ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ ਜੋ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਜ 
ਨੂੰ ਅਨੁਕੂਲ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ; ਇਸ ਨੂੰ ਿਾਰੀ-ਿਾਰੀ ਹਰੇਕ ਕਨੈਕਵ੍ੰਗ ਤਾਰ 
ਦੇ ਨਾਲ ਜੋੜੋ। ਜੇਕਰ ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਤਾਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ 
ਖੁੱਲਹਿੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ‘ਤੇ ਪੂਰੀ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦਰਸਾਈ ਜਾਂਦੀ 
ਹੈ। ਕਰੰ੍ ਦੀ ਅਣਹੋਂਦ ਵਿੱਚ, ਵਕਸੇ ਿੀ ਰੋਧਕ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਡਰਾਪ 
ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਖੁੱਲੇ ਵਿੱਚ ਪੂਰੀ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਜ 
ਪੜਹਿ ਵਰਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸਰਕ੍ ਦਾ ਵਹੱਸਾ

ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ੍ੀਭਡੰਗ

= 18V – VR1 – VR2 – VR3

=18 V - O V - O V - O V \u003d 18 V।

ਜੇਕਰ ਸਰਕ੍ ਇੱਕ ਨੁਕਸਦਾਰ ਰੋਧਕ ਦੇ ਕਾਰਨ ਖੁੱਵਲਹਿਆ ਹੋਇਆ 
ਸੀ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 5 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ (ਰੋਧਕ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 
ਉਦੋਂ ਖੁੱਲਹਿਦੇ ਹਨ ਜਦੋਂ ਉਹ ਸੜ ਜਾਂਦੇ ਹਨ), ਤਾਂ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ 18 V ਨੂੰ 
ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਇਸ ਰੋਧਕ, R2 ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਵਿਕਲਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਓਪਨ ਸਰਕ੍ ਇੱਕ ਓਮਮੀ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ 
ਲਵੱਭਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ ਹ੍ਾਏ ਜਾਣ ਦੇ ਨਾਲ, ਓਮਮੀ੍ਰ 
ਕੋਈ ਵਨਰੰਤਰਤਾ (ਅਨੰਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ) ਨਹੀਂ ਵਦਖਾਏਗਾ, ਜਦੋਂ ੍ੁੱ੍ੀ ਹੋਈ 

ਤਾਰ ਜਾਂ ਖੁੱਲਹਿੇ ਰੋਧਕ ਦੇ ਪਾਰ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 6)

ਸ਼ਾ੍ਟਸ ਅਤੇ ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟਾਂ ਭਵੱਚ ਖੁੱਲਹਰਦੇ ਹਨ

ਦੋ ਸੰਭਾਵਿਤ ਨੁਕਸ ਜੋ ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ 
ਉਹ ਹਨ: 

•  ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍

•  ਓਪਨ ਸਰਕ੍

ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਸ਼ਾ੍ਟਸ:

ਵਚੱਤਰ 7 ‘a’ ਅਤੇ ‘b’ ਵਬੰਦੂਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਛੋ੍ਾ ਵਜਹਾ ਸਮਾਨਾਂਤਰ 
ਸਰਕ੍ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸਰਕ੍ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਲਗਭਗ ਜ਼ੀਰੋ ਤੱਕ 
ਘ੍ਾਉਣ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ ਹੈ।

ਇਸਲਈ, ‘ab’ ਦੇ ਪਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀਆਂ ਬੂੰਦਾਂ ਲਗਭਗ ਜ਼ੀਰੋ ਹੋ ਜਾਣਗੀਆਂ 
(ਓਹਮਸ ਕਾਨੂੰਨ ਦੁਆਰਾ)।

ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, R1, R2, R3 ਰੋਧਕਾਂ ਰਾਹੀਂ ਕਰੰ੍ ਨਾ-ਮਾਤਰ ਹੋਿੇਗਾ ਨਾ ਵਕ 
ਉਹਨਾਂ ਦਾ ਸਾਧਾਰਨ ਕਰੰ੍।

ਨਤੀਜਾ ਇਹ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਕ ਸਾਧਾਰਨ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਸੌ ਗੁਣਾ ਦੇ ਕਰਿਮ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.31 & 32
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ਬਹੁਤ ਉੱਚਾ ਕਰੰ੍ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਦੁਆਰਾ ਿਵਹ ਜਾਿੇਗਾ।

ਇੱਕ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਉਦੋਂ ਮੌਜੂਦ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਕਰੰ੍  ਪਾਿਰ ਸਰੋਤ ਦੇ 
ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਨਲ ਤੋਂ ਕਨੈਕ੍ ਕਰਨ ਿਾਲੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਰਾਹੀਂ ਅਤੇ 
ਵਬਨਾਂ ਵਕਸੇ ਲੋਡ ਦੇ ਪਾਿਰ ਸਰੋਤ ਦੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਨਲ ਵਿੱਚ 
ਿਾਪਸ ਿਵਹ ਸਕਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 8)

ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਕਾ੍ਨ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਤੱਤ ਭਜਵੇਂ ਕੇਬਲ, ਸਭਵੱਚ 
ਆਭਦ ਸੜ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਸਰਕ੍ ਦੇ ਭਾਗਾਂ ਨੂੰ ਸਾੜਨ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਸਰਕ੍ ਖੋਲਹਿਣ ਲਈ 
ਸੁਰਵੱਖਆ ਯੰਤਰ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ‘ਵਫਊਜ਼’, ਸਰਕ੍ ਬਰਿੇਕਰ ਆਵਦ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 
ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। (ਅੰਜੀਰ 9a ਅਤੇ 9b)।

ਇੱਕ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ ਦੀ ਸੁਰਵੱਖਆ ਲਈ ਇੱਕ ਵਫਊਜ਼ ਲਈ, ਇਸਨੂੰ 
ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਰੱਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍  ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ 
ਜਾਂ ਨਹੀਂ ਤਾਂ ਹਰੇਕ ਸ਼ਾਖਾ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਫਊਜ਼ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 
10(a&b))

ਇੱਕ ਪੈ੍ ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਖੁੱਲਹਰਦਾ ਹੈ

ਵਚੱਤਰ 11 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਵਬੰਦੂ A ‘ਤੇ ਸਾਂਝੀ ਲਾਈਨ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਖੁੱਲਾ 
ਹੋਣ ਕਾਰਨ ਉਸ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਕਰੰ੍ ਪਰਿਿਾਹ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ 

ਵਬੰਦੂ B ‘ਤੇ ਬਰਿਾਂਚ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਖੁੱਲਾ ਵਸਰਫ ਉਸ ਸ਼ਾਖਾ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਕਰੰ੍  
ਪਰਿਿਾਹ ਨਹੀਂ ਕਰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 12)

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਸ਼ਾਖਾਿਾਂ R1 ਅਤੇ R3 ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਿਵਹੰਦਾ ਰਹੇਗਾ ਜਦੋਂ 
ਤੱਕ ਉਹ ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਰੋਤ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਰਵਹਣਗੇ।

ਸ੍ੋਤ ਦੀ ਪੂ੍ੀ ਵੋਲਟੇਜ ਇਿੱੇ ਉਪਲਬਿ ਹੋਵੇਗੀ

ਖੁੱਲਹਰੇ ਸ੍ਕਟ ਟ੍ਮੀਨਲ। ਦਖਲ ਦੇਣਾ ਖਤ੍ਨਾਕ ਹੈ

ਟ੍ਮੀਨਲਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਜੋ ਖੁੱਲਹਰੇ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.31 & 32

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



74

ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.33
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਪ੍ਰੈਕਭਟਸ

ਭਵ੍ੋਿ ਦੇ ਭਨਯਮ ਅਤੇ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ੍ੋਿਕ (Laws of resistance and various types of resistors)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
•  ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਦੇ ਭਨਯਮਾਂ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ, ਵੱਖ-ਵੱਖ ਸਮੱਗ੍ੀਆਂ ਦੇ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਕ੍ੋ 
•  ਇੱਕ ਕੰਡਕਟ੍ ਦੇ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਅਤੇ ਭਵਆਸ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਬੰਿ ਦੱਸੋ
•  ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਡੇਟਾ (ਅ੍ਿਾਤ, ਮਾਪ ਆਭਦ) ਤੋਂ ਇੱਕ ਕੰਡਕਟ੍ ਦੇ ਭਵ੍ੋਿ ਅਤੇ ਭਵਆਸ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ
•  ਵੱਖ-ਵੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ੍ੋਿਕਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।

ਵਿਰੋਧ ਦੇ ਵਨਯਮ: ਇੱਕ ਕੰਡਕ੍ਰ ਦੁਆਰਾ ਪੇਸ਼ ਕੀਤੀ ਗਈ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ 
R ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਕਾਰਕਾਂ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ।

•  ਕੰਡਕ੍ਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਇਸਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੇ ਨਾਲ ਵਸੱਧਾ ਬਦਲਦਾ ਹੈ।

•  ਕੰਡਕ੍ਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਇਸਦੇ ਅੰਤਰ-ਵਿਭਾਗੀ ਖੇਤਰ ਦੇ ਉਲ੍ 
ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

•  ਕੰਡਕ੍ਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਉਸ ਸਮੱਗਰੀ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ 
ਇਹ ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। 

•  ਇਹ ਕੰਡਕ੍ਰ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਿੀ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਫਲਹਾਲ 
ਆਖਰੀ ਕਾਰਕ ਨੂੰ ਨਜ਼ਰਅੰਦਾਜ਼ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਅਸੀਂ ਇਹ ਕਵਹ ਸਕਦੇ 
ਹਾਂ

ਵਜੱਿੇ ρ’ (rho - ਯੂਨਾਨੀ ਿਰਣਮਾਲਾ) - ਕੰਡਕ੍ਰ ਦੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ 
ਪਰਿਵਕਰਤੀ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਇੱਕ ਸਵਿਰ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਇਸਦੇ ਖਾਸ 
ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਜਾਂ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿਕਤਾ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਲੰਬਾਈ ਇੱਕ ਮੀ੍ਰ ਹੈ ਅਤੇ ਖੇਤਰਫਲ, ‘a’ = 1 m2, ਤਾਂ R = r.

ਇਸ ਲਈ, ਵਕਸੇ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਖਾਸ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ‘ਉਸ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਇੱਕ 
ਮੀ੍ਰ ਘਣ ਦੇ ਉਲ੍ ਵਚਹਵਰਆਂ ਵਿਚਕਾਰ ਵਿਰੋਧ’ ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ 
ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। (ਜਾਂ, ਕਈ ਿਾਰ, ਯੂਵਨ੍ ਘਣ ਨੂੰ ਉਸ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ 
ਸੈਂ੍ ੀਮੀ੍ਰ ਘਣ ਵਿੱਚ ਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ) (ਵਚੱਤਰ 1)

ਇਸ ਲਈ ਖਾਸ ਵਿਰੋਧ ਦੀ ਇਕਾਈ ਓਮ ਮੀ੍ਰ (Ωm) ਹੈ।

ਵੱਖ-ਵੱਖ ਸਮੱਗ੍ੀਆਂ ਦੇ ਭਵ੍ੋਿ ਦੀ ਤੁਲਨਾ: ਵਚੱਤਰ 2 ਵਬਜਲੀ ਦੇ 
ਸੰਚਾਲਕ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਧੇਰੇ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਦਾ ਕੁਝ ਸਾਪੇਵਖਕ 
ਵਿਚਾਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਵਦਖਾਏ ਗਏ ਸਾਰੇ ਕੰਡਕ੍ਰਾਂ ਦਾ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਕਰਾਸ-
ਸੈਕਸ਼ਨਲ ਖੇਤਰ ਅਤੇ ਵਿਰੋਧ ਦੀ ਇੱਕੋ ਮਾਤਰਾ ਹੈ। ਚਾਂਦੀ ਦੀ ਤਾਰ 
ਸਭ ਤੋਂ ਲੰਬੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਤਾਂਬੇ ਦੀ ਤਾਰ ਿੋੜਹਿੀ ਛੋ੍ੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 
ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਦੀ ਤਾਰ ਅਜੇ ਿੀ ਛੋ੍ੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਚਾਂਦੀ ਦੀ ਤਾਰ ਸ੍ੀਲ ਦੀ 
ਤਾਰ ਨਾਲੋਂ 5 ਗੁਣਾ ਵਜ਼ਆਦਾ ਲੰਬੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਧਾਤਾਂ ਦੀਆਂ ਿੱਖੋ-ਿੱਖਰੇ ਸੰਚਾਲਨ ਰਵੇ੍ੰਗਾਂ ਹੁੰਦੀਆਂ 
ਹਨ, ਇਸ ਲਈ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਰੇਵ੍ੰਗਾਂ ਿੀ ਹੋਣੀਆਂ 
ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ। ਇੱਕ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਹਰੇਕ ਧਾਤੂ ਦੇ ਇੱਕ 
ਵਮਆਰੀ ੍ੁਕੜੇ ਨਾਲ ਪਰਿਯੋਗ ਕਰਕੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਧਾਤਾਂ ਦੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
ਰਵੇ੍ੰਗਾਂ ਨੂੰ ਲਵੱਭਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਤੁਸੀਂ ਹਰ ਇੱਕ ਆਮ ਧਾਤੂ ਦੇ 
ਇੱਕ ੍ੁਕੜੇ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਮਆਰੀ ਆਕਾਰ ਵਿੱਚ ਕੱ੍ ਦੇ ਹੋ, ਅਤੇ ਵਫਰ ਉਹਨਾਂ 
੍ੁਕਵੜਆਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਬੈ੍ਰੀ ਨਾਲ ਜੋੜਦੇ ਹੋ, ਇੱਕ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਦੇਖੋਗੇ ਵਕ 
ਿੱਖ-ਿੱਖ ਮਾਤਰਾ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਿਵਹ ਜਾਿੇਗਾ। (ਵਚੱਤਰ 3)
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ਬਾਰ ਗਰਿਾਫ (ਵਚੱਤਰ 4) ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ ਕੁਝ ਆਮ ਧਾਤਾਂ ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਨੂੰ 
ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਚਾਂਦੀ ਤਾਂਬੇ ਨਾਲੋਂ ਿਧੀਆ ਕੰਡਕ੍ਰ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇਸਦਾ 
ਘੱ੍ ਵਿਰੋਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਨਕਰੋਮ ਕੋਲ ਤਾਂਬੇ ਨਾਲੋਂ 60 ਗੁਣਾ ਵਜ਼ਆਦਾ 
ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ, ਅਤੇ ਤਾਂਬਾ ਵਨਕਰੋਮ ਨਾਲੋਂ 60 ਗੁਣਾ ਵਜ਼ਆਦਾ ਕਰੰ੍ 
ਚਲਾਏਗਾ, ਜੇਕਰ ਉਹ ਇੱਕੋ ਬੈ੍ਰੀ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇੱਕ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ।

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਅਸੀਂ ਕਵਹ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਵਕਸੇ ਕੰਡਕ੍ਰ ਦੀ ਵਦੱਤੀ ਗਈ 
ਲੰਬਾਈ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਇਸਦੇ ਕਰਿਾਸਸੈਕਸ਼ਨਲ ਖੇਤਰ (ਵਚੱਤਰ 5) ਦੇ 
ਉਲ੍ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ।

ਵਿਰੋਧ ਨੂੰ ਪਰਿਭਾਵਿਤ ਕਰਨ ਿਾਲਾ ਦੂਜਾ ਕਾਰਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਪਰਿਵਕਰਤੀ 
ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਅਸੀਂ ਹੁਣ ਕਵਹ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਇੱਕ ਤਾਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ

ਤਾਂ ਜੋ ρ = Ra ÷ L ਓਮ/ ਮੀ੍ਰ

ਵਜੱਿੇ ρ (ਯੂਨਾਨੀ ਅੱਖਰ, ਉਚਾਰਨ ‘rho’) ਸਵਿਰ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

L  ਮੀ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਤਾਰ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਹੈ

a  ਿਰਗ ਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਖੇਤਰ ਹੈ।

ਅਸੀਂ ਇਸ ਸਭ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਕਿਨ ਵਿੱਚ ਘ੍ਾ ਸਕਦੇ ਹਾਂ: ਤਾਰ 
ਵਜੰਨੀ ਿੱਡੀ ਹੋਿੇਗੀ, ਇਸਦੀ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਤਾ ਓਨੀ ਹੀ ਘੱ੍  ਹੋਿੇਗੀ; ਤਾਰ 
ਦਾ ਕਰਿਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਨਲ ਖੇਤਰ ਵਜੰਨਾ ਛੋ੍ਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਇਸਦਾ ਵਿਰੋਧ ਵਜੰਨਾ 
ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਅਸੀਂ ਯੂਨੀਿਰਸਲ ਵਨਯਮ ਦੇ ਨਾਲ ਸੰਖੇਪ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ: ਵਕਸੇ ਿੀ ਧਾਤੂ 
ਕੰਡਕ੍ਰ ਦਾ ਵਬਜਲੀ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਇਸਦੇ ਅੰਤਰ-ਵਿਭਾਗੀ ਖੇਤਰ ਦੇ ਉਲ੍ 
ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

੍ੋਿਕ (Resistors)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
• ਵੱਖ-ਵੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ੍ੋਿਕਾਂ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

੍ੋਿਕ:  ਇਹ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਿਾਵਨਕ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ 
ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਪਵੈਸਿ ਕੰਪੋਨੈਂ੍  ਹਨ। ਇੱਕ ਰੋਧਕ ohms (ਰੋਧ) 
ਦੇ ਇੱਕ ਖਾਸ ਮੁੱਲ ਨਾਲ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 
ਰੋਧਕ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਜਾਂ ਤਾਂ ਕਰੰ੍ ਨੂੰ ਇੱਕ ਖਾਸ ਮੁੱਲ ਤੱਕ 
ਸੀਮਤ ਕਰਨਾ ਜਾਂ ਇੱਕ ਇੱਛਤ ਿੋਲ੍ੇਜ ਡਰਾਪ (IR) ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਨਾ ਹੈ। 
ਰੋਧਕਾਂ ਦੀ ਪਾਿਰ ਰਵੇ੍ੰਗ ਫਰੈਕਸ਼ਨਲ ਿਾਲ੍ਸ ਤੋਂ ਸੈਂਕੜੇ ਿਾ੍ਸ ਤੱਕ ਹੋ 
ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਪੰਜ ਵਕਸਮ ਦੇ ਰੋਧਕ ਹੁੰਦੇ ਹਨ

1  ਤਾਰ-ਜ਼ਖਮ ਰੋਧਕ

2  ਕਾਰਬਨ ਰਚਨਾ ਰੋਧਕ

3  ਧਾਤੂ ਵਫਲਮ ਰੋਧਕ

4  ਕਾਰਬਨ ਵਫਲਮ ਰੋਧਕ

5  ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਰੋਧਕ

1  ਤਾ੍-ਜ਼ਖਮ ੍ੋਿਕ

ਤਾਰ-ਜ਼ਖਮ ਿਾਲੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਤਾਰ (ਵਨਕਲ-ਕਰਿੋਮ ਅਲਾਏ ਵਜਸ ਨੂੰ 
ਵਨਕਰੋਮ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਇੱਕ ਇੰਸੂਲੇਵ੍ੰਗ ਕੋਰ ਦੇ 
ਦੁਆਲੇ ਲਪਵੇ੍ਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿਸਰਾਵਿਕ ਪੋਰਵਸਲੇਨ, ਬੇਕਲਾਈ੍ 
ਪਰਿੈੱਸਡ ਪੇਪਰ ਆਵਦ। ਵਚੱਤਰ 1, ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਰੋਧਕ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। 
ਿਾਇਰ ਜ਼ਖ਼ਮ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਉੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ 
ਹਨ। ਉਹ ਇੱਕ ਿਾ੍ ਤੋਂ ਲੈ ਕੇ 100 ਿਾ੍ਸ ਜਾਂ ਇਸ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਾ੍ ਰੇਵ੍ੰਗ 
ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹਨ।

2  ਕਾ੍ਬਨ ੍ਚਨਾ ੍ੋਿਕ

ਇਹ ਲੋੜੀਂਦੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਵਿੱਚ ਬਾਈਂਡਰ ਦੇ 
ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਪਾਊਡਰਡ ਇੰਸੂਲੇਵ੍ੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਨਾਲ ਵਮਲਾਏ ਗਏ ਿਧੀਆ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.33
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ਕਾਰਬਨ ਜਾਂ ਗਰਿੇਫਾਈ੍ ਦੇ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਵਚੱਤਰ 2 ਕਾਰਬਨ ਕੰਪੋਜੀਸ਼ਨ 
ਰਵੇਜ਼ਸ੍ਰ ਦਾ ਵਨਰਮਾਣ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਕਾਰਬਨ ਰੋਧਕ 1 ohm ਤੋਂ 22 megohms ਦੇ ਮੁੱਲਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ 
ਹਨ।

3  ਮੈਟਲ ਭਫਲਮ ੍ੋਿਕ (ਵਚੱਤਰ 3)

ਧਾਤੂ ਵਫਲਮ ਰੋਧਕ ਦੋ ਪਰਿਵਕਵਰਆਿਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਵਮਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। 
ਮੋ੍ੀ ਵਫਲਮ ਦੇ ਰੋਧਕਾਂ ਨੂੰ ਧਾਤ ਦੇ ਵਮਸ਼ਰਣ ਅਤੇ ਪਾਊਡਰਡ ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਨਾਲ 
ਵਚਪਕਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਸਰੇਵਮਕ ਅਧਾਰ ‘ਤੇ ਫੈਲੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਵਫਰ 
ਬੈਕਡ ਹੁੰਦੇ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 3)।

ਮੈ੍ਲ ਵਫਲਮ ਰੋਧਕ 1 ਓਮ ਤੋਂ 10 MΩ ਤੱਕ, 1W ਤੱਕ ਉਪਲਬਧ ਹਨ।

4  ਕਾ੍ਬਨ ਭਫਲਮ ੍ੋਿਕ (ਵਚੱਤਰ 4)

ਇਸ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ, ਕਾਰਬਨ ਵਫਲਮ ਦੀ ਇੱਕ ਪਤਲੀ ਪਰਤ ਿਸਰਾਵਿਕ 
ਅਧਾਰ/ਵ੍ਊਬ ਉੱਤੇ ਜਮਹਿਾਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਦੁਆਰਾ 
ਫੁਆਇਲ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਨੂੰ ਿਧਾਉਣ ਲਈ ਸਤਹਿਾ ਉੱਤੇ ਇੱਕ ਚੱਕਰਦਾਰ 
ਝਰੀ ਨੂੰ ਕੱਵ੍ਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਕਾਰਬਨ ਵਫਲਮ ਰੋਧਕ 1 ohm ਤੋਂ 10 meg ohm ਅਤੇ 1 W ਤੱਕ 
ਉਪਲਬਧ ਹਨ ਅਤੇ 85°C ਤੋਂ 155°C ਤੱਕ ਕੰਮ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਾਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਫੰਕਸ਼ਨ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ 

1  ਸਵਿਰ ਰੋਧਕ ਿਜੋਂ ਿੀ ਸ਼ਰਿੇਣੀਬੱਧ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

2  ਿੇਰੀਏਬਲ ਰੋਧਕ

ਸਭਿ੍ ੍ ੋਿਕ: ਸਵਿਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਉਹ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਜਨਹਿਾਂ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
ਦਾ ਨਾਮਾਤਰ ਮੁੱਲ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਰੋਧਕ ਲੀਡਾਂ ਦੇ ਜੋੜੇ ਨਾਲ 
ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 1 ਤੋਂ 4)

ਵੇ੍ੀਏਬਲ ੍ੋਿਕ (ਵਚੱਤਰ 5):ਿੇਰੀਏਬਲ ਰੋਧਕ ਉਹ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਜਨਹਿਾਂ 
ਦੇ ਮੁੱਲ ਬਦਲੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਿੇਰੀਏਬਲ ਰੋਧਕਾਂ ਵਿੱਚ ਉਹ ਵਹੱਸੇ ਸ਼ਾਮਲ 
ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਜਨਹਿਾਂ ਵਿੱਚ ਸਲਾਈਵਡੰਗ ਸੰਪਰਕਾਂ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਿੱਖ-ਿੱਖ 
ਪੱਧਰਾਂ ‘ਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲ ਸੈੱ੍  ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ ਪੋ੍ੈਂਸ਼ੀਓ 
ਮੀ੍ਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਜਾਂ ਵਸਰਫ਼ ਇੱਕ ਪੋ੍ ੈਂਸ਼ੀਓ ਮੀ੍ਰ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ 
ਹੈ।

ਭਵ੍ੋਿ ਤਾਪਮਾਨ, ਵੋਲਟੇਜ, ੍ੋਸ਼ਨੀ ‘ਤੇ ਭਨ੍ਿ੍ ਕ੍ਦਾ ਹੈ: ਵਿਸ਼ੇਸ਼ 
ਰੋਧਕ ਿੀ ਪੈਦਾ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਜਨਹਿਾਂ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਤਾਪਮਾਨ, ਿੋਲ੍ੇਜ 
ਅਤੇ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਨਾਲ ਬਦਲਦਾ ਹੈ।

੍ੋਿਕਾਂ ਲਈ ਮਾ੍ਭਕੰਗ ਕੋਡ (Marking codes for resistors)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
•  ਰੋਧਕਾਂ ‘ਤੇ ਰੰਗਾਂ ਦੀ ਕੋਡਬੱਧ ਮਾਰਵਕੰਗ ਦੀ ਵਿਆਵਖਆ ਕਰੋ
•  ਵਿਰੋਧ ਮੁੱਲਾਂ ਲਈ ਅੱਖਰ ਅਤੇ ਅੰਕ ਕੋਡਾਂ ਦੀ ਵਿਆਵਖਆ ਕਰੋ
•  ਰੋਧਕਾਂ ਲਈ ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ਮੁੱਲ ਦੱਸੋ।

ਕਲ੍ ਕੋਡਡ ੍ੇਭਸਸਟ੍ਾਂ ਦਾ ਭਵ੍ੋਿ ਅਤੇ ਸਭਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ਮੁੱਲ: 
ਿਪਾਰਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ਦੇ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਰੰਗ ਕੋਡ 
(ਜਾਂ) ਅੱਖਰ ਅਤੇ ਵਡਜੀ੍ਲ ਕੋਡਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਾਂ ‘ਤੇ ਵਚੰਵਨਹਿਤ 
ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

IS 8186 ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਦੋ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਅੰਕਵੜਆਂ ਅਤੇ ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾਿਾਂ 
ਦੇ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਰੰਗ ਕੋਡ ਸਾਰਣੀ 1 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.33
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 ਸਾ੍ਣੀ 1

ਦੋ ਮਹੱਤਵਪੂ੍ ਨ ਅੰਕਭੜਆਂ ਦੇ ਮੁੱਲ ਅਤੇ ੍ੰਗਾਂ ਨਾਲ ਸੰਬੰਭਿਤ 
ਸਭਹਣਸ਼ੀਲਤਾ

੍ੰਗ ਪਭਹਲਾ 
ਬੈਂਡ/
ਡਾਟ

ਦੂਜਾ
ਬੈਂਡ/ਡਾਟ

ਤੀਜਾ
ਬੈਂਡ/
ਡਾਟ

ਚੌਿਾ
ਬੈਂਡ/ਡਾਟ

ਪਭਹਲਾ 
ਭਚੱਤ੍

ਦੂਜਾ 
ਭਚੱਤ੍

ਗੁਣਕ ਸਭਹਣਸ਼ੀਲਤਾ

ਚਾਂਦੀ --- --- 10-2 ± 10 %

ਸੋਨਾ --- --- 10-1 ± 5 %

ਕਾਲਾ --- 0 1 ---

ਭੂਰਾ 1 1 10 ± 1 %

ਲਾਲ 2 2 102 ± 2 %

ਸੰਤਰਾ 3 3 103 ---

ਪੀਲਾ 4 4 104 ---

ਹਰਾ 5 5 105 ---

ਨੀਲਾ 6 6 106 ---

ਿਾਇਲੇ੍ 7 7 107 ---

ਸਲੇ੍ ੀ 8 8 108 ---

ਚਵੱ੍ਾ 9 9 109 ---

ਕੋਈ ਨਹੀਂ --- --- --- ± 20%

ਦੋ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਅੰਕੜੇ ਅਤੇ ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ਕਲਰ ਕੋਡਡ ਰਵੇਜ਼ਸ੍ਰਾਂ ਦੇ 
ਸਰੀਰ ‘ਤੇ ਰੰਗਾਂ ਦੇ 4 ਬੈਂਡ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਹੈ।

ਪਵਹਲਾ ਬੈਂਡ ਕੰਪੋਨੈਂ੍ ਰੋਧਕ ਦੇ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ ਨੇੜੇ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 
ਹੈ। ਦੂਜੇ, ਤੀਜੇ ਅਤੇ ਚਾਰ ਰੰਗ ਦੇ ਬੈਂਡ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਏ ਗਏ ਹਨ।

ਵਚੱਤਰ 1

ਪਵਹਲੇ ਦੋ ਰੰਗ ਬੈਂਡ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਸਵੰਖਆਤਮਕ ਮੁੱਲ ਵਿੱਚ ਪਵਹਲੇ ਦੋ 
ਅੰਕਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਨ। ਤੀਜਾ ਰੰਗ ਬੈਂਡ ਗੁਣਕ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। 
ਅਸਲ ਵਿਰੋਧ ਮੁੱਲ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਪਵਹਲੇ ਦੋ ਅੰਕਾਂ ਨੂੰ ਗੁਣਕ ਨਾਲ 
ਗੁਣਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਚੌਿਾ ਰੰਗ ਬੈਂਡ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਵਿੱਚ ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ਨੂੰ 
ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹ੍ਨ

ਭਵ੍ੋਿ ਮੁੱਲ: ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਰਵੇਜ਼ਸ੍ਰ ਉੱਤੇ ਕਲਰ ਬੈਂਡ ਕਰਿਮ ਵਿੱਚ ਹਨ- 
ਲਾਲ, ਹਰਾ, ਸੰਤਰੀ ਅਤੇ ਗੋਲਡ, ਵਫਰ

ਪਭਹਲਾ ੍ੰਗ ਦੂਜਾ ੍ੰਗ ਤੀਜਾ ੍ੰਗ ਚੌਿਾ ੍ੰਗ
ਲਾਲ
2

ਿਾਇਲੇ੍
7

ਸੰਤਰਾ
1000(103)

ਸੋਨਾ
±5%

ਰੋਧਕ ਦਾ ਮੁੱਲ +5% ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ਦੇ ਨਾਲ 27,000 ohms ਹੈ।

ਸਭਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ਮੁੱਲ: ਚੌਿਾ ਬੈਂਡ (ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾ) ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਸੀਮਾ 
ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਦੇ ਅੰਦਰ ਅਸਲ ਮੁੱਲ ਵਡੱਗਦਾ ਹੈ। ਉਪਰੋਕਤ 
ਉਦਾਹਰਨ ਵਿੱਚ, ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ±5% ਹੈ। 27000 ਦਾ ±5% 1350 
ohms ਹੈ। ਇਸਲਈ, ਰੋਧਕ ਦਾ ਮੁੱਲ 25650 ohms ਅਤੇ 28350 
ohms ਵਿਚਕਾਰ ਕੋਈ ਿੀ ਮੁੱਲ ਹੈ। ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾ (ਸ਼ੁੱਧਤਾ) ਦੇ ਘੱ੍ ਮੁੱਲ 
ਿਾਲੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਾਂ ਦੇ ਆਮ ਮੁੱਲ ਨਾਲੋਂ ਮਵਹੰਗੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਘੱਟ ਅਤੇ ਮੱਿਮ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ (Methods of measuring low and medium resistance)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
•  ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ
•  ਐਮਮੀਟ੍ ਅਤੇ ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ਭਵਿੀ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ।

ਘੱਟ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ: ਘੱ੍ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ 
ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਤੰਨ ਤਰੀਕੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

•  ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਅਤੇ ਐਮਮੀ੍ਰ ਵਿਧੀ।

•  ਪੋ੍ੈਂਸ਼ੀਓਮੀ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਸ੍ੈਂਡਰਡ ਨਾਲ ਅਣਜਾਣ ਦੀ 
ਤੁਲਨਾ।

•  ਕੈਲਵਿਨ ਪੁਲ

•  ਸ਼ੰ੍ ੍ਾਈਪ ਓਮਮੀ੍ਰ

ਐਮਮੀਟ੍ ਅਤੇ ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ਭਵਿੀ: ਇਹ ਵਿਧੀ, ਜੋ ਵਕ ਸਭ ਤੋਂ ਸਰਲ 
ਹੈ, ਘੱ੍ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਮਾਪ ਲਈ ਬਹੁਤ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ, Rmis ਨੂੰ ਮਾਵਪਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ ਅਤੇ V 
ਪਰਿਤੀਰੋਧ Rv ਦਾ ਇੱਕ ਉੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿਾਲਾ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਹੈ। ਇੱਕ 

ਸਵਿਰ ਵਸੱਧੀ ਕਰੰ੍ ਸਪਲਾਈ ਤੋਂ ਇੱਕ ਕਰੰ੍ ਇੱਕ ਅਨੁਕੂਲ ਐਮਮੀ੍ਰ 
ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ R ਦੁਆਰਾ ਪਾਸ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਫਰ ਇਹ ਮੰਨ ਕੇ ਵਕ 
ਅਵਗਆਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੁਆਰਾ ਕਰੰ੍  ਨੂੰ ਐਮਮੀ੍ਰ A ਦੁਆਰਾ ਮਾਵਪਆ 
ਵਗਆ ਸਮਾਨ ਮੰਵਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਫਾਰਮੂਲਾ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਰਮ = ਮਾਵਪਆ ਮੁੱਲ

ਮੱਿਮ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ: ਮੱਧਮ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਤੰਨ 
ਤਰੀਵਕਆਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

•  ਸੀਰੀਜ਼ ਦੀ ਵਕਸਮ Ohmmeter

•  ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਅਤੇ ਐਮਮੀ੍ਰ ਵਿਧੀ

•  ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਨ ਵਬਰਿਜ ਵਿਧੀ
ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.33
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ਓਮਮੀਟ੍ (Ohmmeter)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
• ਲੜੀਵਾ੍ ਭਕਸਮ ਦੇ ਓਮਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ, ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਵ੍ਤੋਂ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ 
• ਸ਼ੰਟ ਭਕਸਮ ਦੇ ਓਮਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ, ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਵ੍ਤੋਂ ਦੀ 

ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ। ਭਵ੍ੋਿ ਦਾ ਮਾਪ
ਮੱਧਮ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਕੈਲਵਿਨ ਵਬਰਿਜ, ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਨ ਵਬਰਿਜ, ਸਲਾਈਡ 
ਿਾਇਰ ਵਬਰਿਜ, ਪੋਸ੍ ਆਵਫਸ ਬਾਕਸ ਅਤੇ ਓਮਮੀ੍ਰ ਿਰਗੇ ਯੰਤਰਾਂ 
ਦੁਆਰਾ ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਉੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ, ਮੇਗੋਹਮੀ੍ਰ ਜਾਂ ਮੇਗਰ ਿਰਗੇ 
ਯੰਤਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਓਮਮੀਟ੍

ਓਮਮੀ੍ਰ ਇੱਕ ਅਵਜਹਾ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ 
ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਓਮਮੀ੍ਰ ਦੀਆਂ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ: ਲੜੀ ਦੇ ਓਮਮੀ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 
ਮੱਧਮ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਸ਼ੰ੍ ਵਕਸਮ ਦੇ 
ਓਮਮੀ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਘੱ੍ ਅਤੇ ਮੱਧਮ ਪਰਿਤੀਰੋਧਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਕੀਤੀ 
ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਦੇ ਮੂਲ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਓਮਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਅੰਦਰੂਨੀ ਸੁੱਕਾ 
ਸੈੱਲ, ਇੱਕ PMMC ਮੀ੍ਰ ਅੰਦੋਲਨ ਅਤੇ ਇੱਕ ਮੌਜੂਦਾ ਸੀਮਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਓਮਮੀ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
ਮਾਪਣ ਲਈ, ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 
ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਵਕਸੇ ਿੀ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਲਾਈਵ੍ਕ ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ ਨੂੰ ਵਡਸਚਾਰਜ 
ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਯਾਦ ਰੱਖੋ ਵਕ ਓਮਮੀ੍ਰ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਦਾ ਆਪਣਾ 
ਸਰੋਤ ਹੈ।

ਲੜੀ ਦੀ ਭਕਸਮ ohmmeter: ਉਸਾ੍ੀ

ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਇੱਕ ਲੜੀ ਦੀ ਵਕਸਮ ਓਮਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ 
ਲਾਜ਼ਮੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ PMMC (ਸਿਾਈ ਚੁੰਬਕ ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲ) (‘d’ 
ਆਰਸਨਿਾਲ) ਗਤੀ ‘M’, ਇੱਕ ਸੀਮਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ R1 ਅਤੇ ਇੱਕ ਬੈ੍ ਰੀ 

‘E’ ਅਤੇ ੍ਰਮੀਨਲ A ਅਤੇ B ਦਾ ਇੱਕ ਜੋੜਾ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਅਣਜਾਣ 
ਪਰਿਤੀਰੋਧ ‘Rx’ ਨੂੰ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਹੈ। ਮੀ੍ਰ ‘M’ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਜੁੜੇ ਸ਼ੰ੍  
ਪਰਿਤੀਰੋਧ R2 ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਪੁਆਇੰ੍ਰ ਦੀ ਜ਼ੀਰੋ ਸਵਿਤੀ ਨੂੰ ਅਨੁਕੂਲ ਕਰਨ 
ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ ਭ੍ਹਾ ਹੈ

ਜਦੋਂ ੍ਰਮੀਨਲ A ਅਤੇ B ਛੋ੍ੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ (ਅਣਜਾਣ ਰੋਧਕ Rx = ਜ਼ੀਰੋ), 
ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕਰੰ੍ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਮੀ੍ਰ ਨੂੰ ਸ਼ੰ੍ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
R2 ਨੂੰ ਐਡਜਸ੍ ਕਰਕੇ ਪੂਰੇ ਸਕੇਲ ਕਰੰ੍ (Ifsd) ਨੂੰ ਪੜਹਿਨ ਲਈ 
ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਪੁਆਇੰ੍ ਰ ਦੀ ਪੂਰੀ-ਸਕੇਲ ਮੌਜੂਦਾ ਸਵਿਤੀ ਨੂੰ 
ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਜ਼ੀਰੋ (0) ਓਮ ਨਾਲ ਵਚੰਵਨਹਿਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਓਮਮੀ੍ਰ ਲੀਡਜ਼ (A & B ੍ਰਮੀਨਲ) ਖੁੱਲਹਿੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਮੀ੍ਰ 
ਦੀ ਗਤੀ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਕਰੰ੍  ਨਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਇਸਲਈ, ਮੀ੍ਰ ਵਡਫਲੈਕ੍ 
ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਅਤੇ ਪੁਆਇੰ੍ਰ ਡਾਇਲ ਦੇ ਖੱਬੇ ਪਾਸੇ ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਡਾਇਲ ਦੇ 
ਖੱਬੇ ਪਾਸੇ ਨੂੰ ਅਨੰਤ ( ) ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿਜੋਂ ਵਚੰਵਨਹਿਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਜਸਦਾ 
ਮਤਲਬ ਹੈ  ਵਕ ੍ ੈਸ੍ ਲੀਡਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਅਨੰਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ (ਓਪਨ ਸਰਕ੍) 
ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇੰ੍ਰਮੀਡੀਏ੍ ਮਾਰਵਕੰਗ ਨੂੰ Rx ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਜਾਣੇ-ਪਛਾਣੇ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ, 
ਸਾਧਨ ੍ਰਮੀਨਲਾਂ A ਅਤੇ B ਨਾਲ ਜੋੜ ਕੇ ਡਾਇਲ (ਸਕੇਲ) ਵਿੱਚ 
ਰਵੱਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਓਮਮੀ੍ਰ ਦੀ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਬੈ੍ ਰੀ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ‘ਤੇ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਵਨਰਭਰ 
ਕਰਦੀ ਹੈ। ਅੰਦਰੂਨੀ ਬੈ੍ ਰੀ ਦੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿਰਤੋਂ ਜਾਂ ਸ੍ੋਰੇਜ ਸਮੇਂ ਦੇ ਕਾਰਨ 
ਹੌਲੀ ਹੌਲੀ ਘੱ੍  ਸਕਦੀ ਹੈ। ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਪੂਰੇ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਕਰੰ੍ ਘੱ੍ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 
ਅਤੇ ਜਦੋਂ ੍ਰਮੀਨਲ A ਅਤੇ B ਨੂੰ ਛੋ੍ਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਮੀ੍ਰ ਜ਼ੀਰੋ 
ਨਹੀਂ ਪੜਹਿਦਾ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਿੇਰੀਏਬਲ ਸ਼ੰ੍ ਰੇਵਸਸ੍੍ਰ R2 ਕੁਝ ਹੱਦਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਘ੍ੀ 
ਹੋਈ ਬੈ੍ਰੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਪਰਿਭਾਿ ਨੂੰ ਰੋਕਣ ਲਈ ਇੱਕ ਵਿਿਸਿਾ ਪਰਿਦਾਨ 
ਕਰਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਬੈ੍ ਰੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਮੁੱਲ ਤੋਂ ਹੇਠਾਂ ਆਉਂਦੀ 
ਹੈ, ਤਾਂ R2 ਨੂੰ ਐਡਜਸ੍ ਕਰਨਾ ਪੁਆਇੰ੍ ਰ ਨੂੰ ਜ਼ੀਰੋ ਪੋਜੀਸ਼ਨ ‘ਤੇ ਨਹੀਂ 
ਵਲਆ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸਲਈ, ਬੈ੍ਰੀ ਨੂੰ ਇੱਕ ਚੰਗੀ ਨਾਲ ਬਦਵਲਆ 
ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ, ਮੀ੍ਰ ਸਕੇਲ ਨੂੰ ਸੱਜੇ ਵਸਰੇ 
‘ਤੇ ਜ਼ੀਰੋ ਓਮ ਅਤੇ ਖੱਬੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਅਨੰਤ ਓਮ ਵਚੰਵਨਹਿਤ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.33
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ਇਸ ਓਮਮੀ੍ਰ ਦਾ ਇੱਕ ਗੈਰ-ਲੀਨੀਅਰ ਪੈਮਾਨਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
ਅਤੇ ਕਰੰ੍ ਵਿਚਕਾਰ ਉਲ੍ ਸਬੰਧ ਹਨ। ਇਸ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਜ਼ੀਰੋ ਵਸਰੇ 
ਦੇ ਨੇੜੇ ਫਵੈਲਆ ਹੋਇਆ ਪੈਮਾਨਾ ਅਤੇ ਅਨੰਤ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਭੀੜ ਿਾਲਾ ਪੈਮਾਨਾ 
ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਸ਼ੰਟ ਭਕਸਮ ਓਮਮੀਟ੍

ਵਚੱਤਰ 3 ਇੱਕ ਸ਼ੰ੍  ਵਕਸਮ ਓਮਮੀ੍ਰ ਦਾ ਸਰਕ੍ ਵਚੱਤਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ 
ਹੈ। ਇਸ ਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਬੈ੍ਰੀ ‘E’ ਜ਼ੀਰੋ-ਓਹਮ, ਐਡਜਸ੍ਮੈਂ੍ ਰੈਵਸਸ੍੍ਰ 
R1 ਅਤੇ PMMC ਮੀ੍ਰ ਮੂਿਮੈਂ੍ ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਹੈ। ਅਵਗਆਤ 
ਪਰਿਤੀਰੋਧ Rx ਜੋ ਵਕ ੍ਰਮੀਨਲਾਂ A ਅਤੇ B ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ 
ਹੈ ਮੀ੍ਰ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਸ੍ੋਰੇਜ਼ 
ਦੌਰਾਨ ਬੈ੍ਰੀ ਦੇ ਵਨਕਾਸ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ, ਸਵਿੱਚ S ਇੱਕ ਸਪਵਰੰਗ-ਲੋਡ, 
ਪੁਸ਼-ਬ੍ਨ ਵਕਸਮ ਦਾ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ ਭ੍ਹਾ ਹੈ

ਜਦੋਂ ੍ਰਮੀਨਲ A ਅਤੇ B ਨੂੰ ਛੋ੍ ਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ (ਅਣਜਾਣ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
Rx = ਜ਼ੀਰੋ ਓਮ), ਮੀ੍ਰ ਕਰੰ੍ ਜ਼ੀਰੋ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਜੇਕਰ ਅਵਗਆਤ 
ਪਰਿਤੀਰੋਧ Rx =∝= (ਏ ਅਤੇ ਬੀ ਨੂੰ ਖੁੱਲਹਿਾ ਰੱਖਣਾ) ਕਰੰ੍ ਵਸਰਫ ਮੀ੍ਰ 
ਰਾਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਮੁੱਲ R1 ਦੀ ਸਹੀ ਚੋਣ ਕਰਕੇ, ਪੁਆਇੰ੍ ਰ ਨੂੰ 
ਇਸਦੇ ਪੂਰੇ ਪੈਮਾਨੇ ਨੂੰ ਪੜਹਿਨ ਲਈ ਬਣਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸ਼ੰ੍ ਵਕਸਮ ਓਮਮੀ੍ਰ, ਇਸਲਈ, ਪੈਮਾਨੇ ਦੇ ਖੱਬੇ ਪਾਸੇ ਜ਼ੀਰੋ ਵਚੰਨਹਿ 
(ਕੋਈ ਕਰੰ੍ ਨਹੀਂ) ਅਤੇ ਪੈਮਾਨੇ ਦੇ ਸੱਜੇ ਪਾਸੇ ‘ਤੇ ਅਨੰਤ ਵਚੰਨਹਿ (ਪੂਰਾ 
ਸਕੇਲ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਕਰੰ੍) ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ 
ਹੈ। ਮਾਪਣ ਿੇਲੇ ਵਿਚਕਾਰਲੇ ਮੁੱਲਾਂ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਮੌਜੂਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਮੀ੍ਰ 
ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਅਵਗਆਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਉਲ੍ ਅਨੁਪਾਤੀ ਅਨੁਪਾਤ ਵਿੱਚ 
ਿੰਡਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਅਨੁਸਾਰ, ਪੁਆਇੰ੍ ਰ ਇੱਕ ਵਿਚਕਾਰਲੀ ਸਵਿਤੀ ਲੈਂਦਾ 
ਹੈ।

ਵ੍ਤੋ

ਇਸ ਵਕਸਮ ਦਾ ਓਮਮੀ੍ਰ ਖਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਘੱ੍  ਮੁੱਲ ਿਾਲੇ ਰੋਧਕਾਂ ਨੂੰ 
ਮਾਪਣ ਲਈ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.33
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.34
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਪ੍ਰੈਕਭਟਸ

ਵਹਰੀਟਸਟੋਨ ਭਬ੍ਰਜ - ਭਸਿਾਂਤ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਉਪਯੋਗ ਦੇ (Wheatstone bridge - principle and its application)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਭਵੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਵੋਗੇ
• ਸਟੇਟ ਵਹਰੀਟਸਟੋਨ ਭਬ੍ਰਜ ਸ੍ਕਟ, ਭਨ੍ਮਾਣ, ਕਾ੍ਜ ਅਤੇ ਵ੍ਤੋਂ। 
• ਵਹਰੀਟਸਟੋਨ ਭਬ੍ਰਜ ਦੁਆ੍ਾ ਅਣਜਾਣ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ।

ਵਹਰੀਟਸਟੋਨ ਭਬ੍ਰਜ ਦੁਆ੍ਾ ਅਣਜਾਣ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ 
ਕ੍ਨ ਲਈ

• ਪੁਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੁਆਰਾ ਿਵਹੰਦਾ ਕਰੰ੍ ਜ਼ੀਰੋ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

• ਹੋਰ ਵਤੰਨ ਪਰਿਤੀਰੋਧਾਂ ਦੇ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਜਾਵਣਆ ਜਾਣਾ 
ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਭਬ੍ਰਜ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੁਆ੍ਾ ਕੋਈ ਕ੍ੰਟ ਵਹਾਅ ਭਕਵੇਂ ਲੱਭਿਆ ਜਾਵੇ? 
ਇੱਕ ਯੰਤਰ, ਜੋ ਵਕ ਕੁਝ ਮਾਈਕਰਿੋ ਐਂਪੀਅਰਾਂ (ਐਂਪੀਅਰ ਦਾ ਵਮਲੀਅਨਿਾਂ 
ਵਹੱਸਾ) ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਸਨੂੰ ਗੈਲਿੈਨੋਮੀ੍ਰ ਵਕਹਾ 
ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਿੱੇ ਗੈਲਿੈਨੋਮੀ੍ਰ ਹਨ ਜੋ 25 
ਮਾਈਕਰਿੋਐਂਪੀਅਰਾਂ ਲਈ ਪੂਰੇ ਪੈਮਾਨੇ ਨੂੰ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਵਦੰਦੇ ਹਨ।

ਪੇਸ਼ੇਿਰ ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਨ ਵਬਰਿਜਾਂ ਵਿੱਚ, ਗੈਲਿੈਨੋਮੀ੍ਰ ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ 
ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਸਵਿੱਚ ਦੇ ਨਾਲ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪੁੱਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ 
ਵਸਰਫ ਇੱਕ ਪੁਸ਼ ਬ੍ਨ ਦਬਾ ਕੇ ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ. ਇਹ ਉਪਭੋਗਤਾ ਨੂੰ 
ਮੀ੍ਰ ਦੇ ਇੱਕ ਪਲ-ਪਲ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਬਣਾਉਂਦਾ 
ਹੈ। ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਿੇਰੀਏਬਲ ਰੋਧਕ ਦੀ 
ਵਿਿਸਿਾ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਿੇਰੀਏਬਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦਾ ਅੰਤਮ ਅਤੇ ਸ੍ੀਕ 
ਸਮਾਯੋਜਨ ਗੈਲਿੈਨੋਮੀ੍ਰ ਦੇ ਸ਼ੰ੍  ਰੋਧਕ ਨੂੰ ਖੁੱਲਹਿਾ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ ਕੀਤਾ 
ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪੁਲ ਦੀਆਂ ਵਤੰਨੇ ਬਾਹਾਂ ਸ੍ੈਂਡਰਡ/ ਸ੍ੀਕਸ਼ਨ ਰੋਧਕਾਂ ਨਾਲ ਬਣੀਆਂ 
ਹਨ। ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਨ ਵਬਰਿਜ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੇ ਗਏ ਮਾਪ ਦੀ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਨੂੰ ਿਧਾਉਣ 
ਲਈ ਸੰਪਰਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਬਹੁਤ ਘੱ੍ ਰੱਵਖਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਸੰਖੇਪ ਵਿੱਚ, ਗੈਲਿੈਨੋਮੀ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਹੈ 
ਵਕ ਵਬਰਿਜ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਰਾਹੀਂ ਕਰੰ੍ ਜ਼ੀਰੋ ਹੈ, ਅਰਿਾਤ, ਦੋਿੇਂ ਸਮਾਨਾਂਤਰ 
ਸ਼ਾਖਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਵਬਰਿਜ ਕਨੈਕ੍ਰ ਦੁਆਰਾ ਜੁੜੇ ਸਮਾਨ ਵਬੰਦੂ ਹਨ।

ਇਸ ਵਿਿਸਿਾ ਦਾ ਨਾਮ ਇਸਦੇ ਖੋਜਕਰਤਾ ਦੇ ਨਾਮ ਤੇ ਰੱਵਖਆ ਵਗਆ ਹੈ 
ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਨ ਵਬਰਿਜ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਿਹਿੀ੍ਸ੍ੋਨ ਵਬਰਿਜ ਦੀ 
ਿਰਤੋਂ ਲਗਭਗ 1.0 ਓਮ ਤੋਂ 1.0 ਮੇਗੋਹਮ ਦੀ ਰੇਂਜ ਵਿੱਚ ਮਾਪ ਲਈ ਕੀਤੀ 
ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ, ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ P, Q ਅਤੇ S ਯੰਤਰ ਦੇ ਅੰਦਰੂਨੀ 
ਹਨ। R ਮਾਵਪਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਅਣਜਾਣ ਮੁੱਲ ਦਾ ਰੋਧਕ ਹੈ।

ਇਹ ਬੰਦ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਇਸਦੀ ਸਵਿੱਚ ਦੇ ਨਾਲ ਗੈਲਿੈਨੋਮੀ੍ਰ ਉੱਤੇ ਇੱਕ 
ਜ਼ੀਰੋ ਰੀਵਡੰਗ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਾਂ P ਅਤੇ Q ਨੂੰ ਅਨੁਪਾਤ ਿਾਲੇ ਹਵਿਆਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 
ਮੁੱਲਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਰੇਂਜ ਦੇਣ ਲਈ P ਅਤੇ Q ਕਦਮਾਂ ਵਿੱਚ ਵਭੰਨ ਹੁੰਦੇ ਹਨ 
ਅਤੇ ‘S’ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲ ਦਸ਼ਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ S. (ਵਚੱਤਰ 2) ਦੁਆਰਾ ਸੈੱ੍ 
ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

S ਿੇਰੀਏਬਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ। ਚਾਰ ਦਹਾਵਕਆਂ ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ 
ਹੋਏ ਹਨ। S ਦਾ ਮੁੱਲ ਚਾਰ-ਦਹਾਕੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਯੂਵਨ੍ਾਂ ਨੂੰ ਢੁਕਿੇਂ ਢੰਗ 
ਨਾਲ ਸੈੱ੍ ਕਰਕੇ 1.0 ohm ਤੋਂ 9999 ohm ਤੱਕ ਇੱਕ ਓਮ ਦੇ ਕਦਮਾਂ 
ਵਿੱਚ ਸੈੱ੍ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, P = 10-ohm, Q = 100-ohm, S = 7ohm।
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.35&36
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਪ੍ਰੈਕਭਟਸ

ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਉੱਤੇ ਤਾਪਮਾਨ ਦੇ ਪਭ੍ਵ੍ਤਨ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ (Effect of variation of temperature on resistance)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
•  ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ ਭਕ ਕੰਡਕਟ੍ ਦਾ ਭਬਜਲੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਭਕਹੜੇ ਕਾ੍ਕਾਂ ‘ਤੇ ਭਨ੍ਿ੍ ਕ੍ਦਾ ਹੈ 
•  ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ਸਭਹ-ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਨੂੰ ਦੱਸੋ।

ਸਮਗਰੀ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਵਜਆਦਾਤਰ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 
ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਬਦਲਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧ r ਕੰਡਕ੍ਰ ਦੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਪਰਿਵਕਰਤੀ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ 
ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਖਾਸ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਜਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਤਾ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ 
ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇੱਕ ਸਵਿਰਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੀ 
ਵਨਰਭਰਤਾ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਵਿਸਤਾਰ ਨਾਲ ਸਮਝਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ:

ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ‘ਤੇ ਤਾਪਮਾਨ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ: ਿਾਸਤਿ ਵਿੱਚ, ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ 
ਸਾਪਵੇਖਕ ਮੁੱਲ ਜੋ ਪਵਹਲਾਂ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਸਨ ਧਾਤਾਂ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦੇ ਹਨ 
ਜਦੋਂ ਉਹ ਕਮਰੇ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਉੱਚ ਜਾਂ ਹੇਠਲੇ ਤਾਪਮਾਨਾਂ 
‘ਤੇ, ਸਾਰੀਆਂ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਬਦਲ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ 
ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ, ਜਦੋਂ ਵਕਸੇ ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ਿੱਧ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 
ਇਸਦਾ ਵਿਰੋਧ ਿੀ ਿੱਧ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪਰ ਕੁਝ ਹੋਰ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਦੇ ਨਾਲ, 
ਤਾਪਮਾਨ ਿਧਣ ਕਾਰਨ ਵਿਰੋਧ ਘੱ੍ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਤਾਪਮਾਨ ਵਿੱਚ ਤਬਦੀਲੀ ਦੀ ਹਰੇਕ ਵਡਗਰੀ ਦੁਆਰਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਤਾ 
ਪਰਿਭਾਵਿਤ ਹੋਣ ਿਾਲੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਤਾਪਮਾਨ ਗੁਣਾਂਕ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅਤੇ 
ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਸ਼ਬਦਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇਹ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ 
ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਤਾਪਮਾਨ ਦੇ ਨਾਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਉੱਪਰ ਜਾਂ ਹੇਠਾਂ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਤਾਪਮਾਨ ਿਧਣ ਨਾਲ ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਿੱਧ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦਾ 
ਇੱਕ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਤਾਪਮਾਨ ਗੁਣਾਂਕ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸ਼ੁੱਧ ਧਾਤਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ 
ਚਾਂਦੀ, ਤਾਂਬਾ, ਅਲਮੀਨੀਅਮ, ਵਪੱਤਲ ਆਵਦ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਉਵਚਤ ਹੈ 
(ਵਚੱਤਰ 1)

ਕੁਝ ਵਮਸ਼ਰਤ ਵਮਸ਼ਰਣਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਯੂਰੇਕਾ, ਮੈਂਗਵਨਨ, ਆਵਦ ਦੇ ਮਾਮਲੇ 
ਵਿੱਚ ਤਾਪਮਾਨ ਵਿੱਚ ਿਾਧੇ ਕਾਰਨ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਵਿੱਚ ਿਾਧਾ ਮੁਕਾਬਲਤਨ 
ਘੱ੍ ਅਤੇ ਅਵਨਯਵਮਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਤਾਪਮਾਨ ਿਧਣ ਨਾਲ ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਘੱ੍  ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦਾ 
ਇੱਕ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਤਾਪਮਾਨ ਗੁਣਾਂਕ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਇਹ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਲਾਈ੍ਸ, ਇੰਸੂਲੇ੍ਰਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਕਾਗਜ਼, ਰਬੜ, ਕੱਚ, 

ਮੀਕਾ ਆਵਦ ਅਤੇ ਅੰਸ਼ਕ ਕੰਡਕ੍ਰਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਕਾਰਬਨ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ 
ਲਾਗੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਕੰਡਕਟ੍ ਦੇ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ (α) ਦਾ a ਤਾਪਮਾਨ ਗੁਣਾਂਕ: ਇੱਕ 
ਧਾਤੂ ਕੰਡਕ੍ਰ, ਵਜਸਦਾ 0°C ‘ਤੇ R0 ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਹੈ, ਨੂੰ t°C ਤੱਕ ਗਰਮ 
ਕੀਤਾ ਜਾਿੇ ਅਤੇ ਇਸ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਇਸਦਾ ਵਿਰੋਧ Rt ਹੋਣ ਵਦਓ। ਵਫਰ, 
ਤਾਪਮਾਨ ਦੀਆਂ ਆਮ ਰੇਂਜਾਂ ‘ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਇਹ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ 
ਹੈ ਵਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਵਿੱਚ ਿਾਧਾ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ:

•  ਵਸੱਧੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇਸਦੇ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਵਿਰੋਧ ‘ਤੇ

•  ਤਾਪਮਾਨ ਿਧਣ ‘ਤੇ ਵਸੱਧਾ

•  ਕੰਡਕ੍ਰ ਦੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਪਰਿਵਕਰਤੀ ‘ਤੇ

ਇਸ ਲਈ (Rt Ro) = Ro t α .... (i)

ਵਜੱਿੇ α (ਅਲਫ਼ਾ) ਸਵਿਰ ਹੈ ਅਤੇ ਕੰਡਕ੍ਰ ਦੇ ੍ਾਕਰੇ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ 
ਗੁਣਾਂਕ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

Eq.(i) ਨੂੰ ਮੁੜ ਵਿਿਸਵਿਤ ਕਰਨਾ, ਸਾਨੂੰ ਵਮਲਦਾ ਹੈ

ਜੇਕਰ Ro= 1Ω, t = 1°C, ਤਾਂ α = ΔR = Rt Ro

ਇਸਲਈ, ਵਕਸੇ ਸਾਮੱਗਰੀ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ-ਗੁਣਕ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ 
ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ: ਤਾਪਮਾਨ ਵਿੱਚ ਓਮ ਪਰਿਤੀ °C ਿਾਧੇ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
ਵਿੱਚ ਤਬਦੀਲੀ।

Eq.(i) ਤੋਂ, ਅਸੀਂ ਲੱਭਦੇ ਹਾਂ ਵਕ RT = Ro (1+α t) .... (ii)

ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ α ਦੀ ਵਨਰਭਰਤਾ ਦੇ ਮੱਦੇਨਜ਼ਰ, ਅਸੀਂ ਵਦੱਤੇ ਗਏ 
ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ਗੁਣਾਂਕ ਨੂੰ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕਰ ਸਕਦੇ 
ਹਾਂ ਵਕਉਂਵਕ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਤਾਪਮਾਨ ਤੋਂ ਤਾਪਮਾਨ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀ ohm ਪਰਿਤੀ 
ਵਡਗਰੀ ਸੈਂ੍ੀਗਰੇਡ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਵਿੱਚ ਤਬਦੀਲੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।
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ਜੇਕਰ Rois ਨਹੀਂ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ t1°C ‘ਤੇ ਜਾਣੇ-ਪਛਾਣੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
R1 ਅਤੇ t2°C ‘ਤੇ ਅਣਜਾਣ ਪਰਿਤੀਰੋਧ R2 ਵਿਚਕਾਰ ਸਬੰਧ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਲੱਭੇ 
ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ:

R2 = Ro (1 +αo t2) ਅਤੇ

R1 = Ro (1 + αot1)।

ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿਕਤਾ ਅਤੇ ਤਾਪਮਾਨ ਗੁਣਾਂਕ

ਪਦਾ੍ਿ ਿਾਤੂ-
ਅਲਾਇਜ਼

20°C x 10–4 ‘ਤੇ 
ਓਮ-ਮੀਟ੍ ਭਵੱਚ 
ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿਕਤਾ

20°C x 10–4 ‘ਤੇ 
ਤਾਪਮਾਨ ਗੁਣਾਂਕ

ਅਲਮੀਨੀਅਮ 2.8 40.3

ਵਪੱਤਲ 6 - 8 20

ਕਾਰਬਨ 3000 - 7000 ਹੈ -(5)

ਸਵਿਰ ਜਾਂ ਯੂਰੇਕਾ 49 (+0.160-0.4)

ਤਾਂਬਾ (ਐਨੀਲਡ) 1.72 39.3

ਜਰਮਨ ਚਾਂਦੀ 20.2 2.7

ਲੋਹਾ 9.8 65

ਮੈਂਗਵਨਨ (84% Cu; 
25% Mn; 4% ਨੀ)

44 - 48 0.15

ਪਾਰਾ 95.8 8.9

ਵਨਕਰੋਮ (60% Cu; 
25% Fe; 15% Cr)

108.5 1.5

ਵਨੱਕਲ 7.8 54

ਪਲੈ੍ ੀਨਮ 9 - 15.5 36.7

ਚਾਂਦੀ 1.64 38

੍ੰਗਸ੍ਨ 5.5 47

ਇੰਸੂਲੇਟ੍

ਇੰਸੂਲੇ੍ਰ 20°C ‘ਤੇ ਇਨੋਹਮ-
ਮੀ੍ਰ 

20°C ‘ਤੇ ਤਾਪਮਾਨ 
ਗੁਣਾਂਕ

ਿਸ ਅੰਬਰ

ਬੇਕੇਲਾਈ੍

ਗਲਾਸ

ਮਾਈਕ

ਰਬੜ

ਸ਼ੈਲਕ

ਗੰਧਕ

5 x 1014

1010

1010 - 1012

1015

1016

1014

1015

1012

ਉਦਾਹ੍ਨ: ਇੱਕ ਫੀਲਡ ਕੋਇਲ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 25°C ‘ਤੇ 55 ohms 
ਅਤੇ 75°C ‘ਤੇ 65 ohms ਮਾਪਦਾ ਹੈ। 0°C ‘ਤੇ ਕੰਡਕ੍ਰ ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ 
ਗੁਣਾਂਕ ਲੱਭੋ।

Rt = Ro (1 + αot)

R25 = 55 = Ro (1 + 25αo) .... Eqn.1

R75 = 65 = Ro (1 + 75αo) .... Eqn.2

Eqn.2 ਨੂੰ Eqn.1 ਨਾਲ ਿੰਡਣ ਨਾਲ ਸਾਨੂੰ ਵਮਲਦਾ ਹੈ

ਪਾਰ ਗੁਣਾ, ਸਾਨੂੰ ਵਮਲਦਾ ਹੈ

13[1 + 25αo] = 11[1 + 75αo)

13 + 325αo = 11 + 825αo

13 -11  = 825αo 325αo 

 2 = 500αo

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.35 & 36
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.3.37
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਪ੍ਰੈਕਭਟਸ

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਅਤੇ ਪੈ੍ਲਲ ਕੰਬੀਨੇਸ਼ਨ ਸ੍ਕਟ (Series and parallel combination circuit)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ
• ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤ੍ ਸ੍ਕਟ ਸਮੱਭਸਆਵਾਂ ਨੂੰ ਹੱਲ ਕ੍ੋ।

ਲੜੀ ਦੇ ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਦਾ ਗਠਨ
ਲੜੀਿਾਰ ਸਰਕ੍ ਅਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ਾਂ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਤੀਜੀ ਵਕਸਮ ਦੀ 
ਸਰਕ੍ ਵਿਿਸਿਾ ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਹੈ। ਇਸ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਲੜੀ 
ਵਿੱਚ ਘੱ੍ ੋ-ਘੱ੍  ਇੱਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ ਦੋ ਸਮਾਨਾਂਤਰ 
ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਦੀਆਂ ਦੋ ਬੁਵਨਆਦੀ 
ਵਿਿਸਿਾਿਾਂ ਇਿੱੇ ਵਦਖਾਈਆਂ ਗਈਆਂ ਹਨ। ਇੱਕ ਵਿੱਚ, ਰੋਧਕ R1 ਅਤੇ 
R2 ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ ਅਤੇ ਇਹ ਸਮਾਂਤਰ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ, ਬਦਲੇ 
ਵਿੱਚ, ਪਰਿਤੀਰੋਧ R3 ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, R1 ਅਤੇ R2 ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਕੰਪੋਨੈਂ੍ ਬਣਾਉਂਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ 
R3 ਇੱਕ ਲੜੀ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਦਾ ਸੀਰੀਜ ਕੰਪੋਨੈਂ੍ ਬਣਾਉਂਦੇ 
ਹਨ। ਵਕਸੇ ਿੀ ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਦੀ ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧਤਾ ਨੂੰ ਵਸਰਫ਼ 
ਇਸਨੂੰ ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਲੜੀ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਘ੍ਾ ਕੇ ਲੱਵਭਆ ਜਾ ਸਕਦਾ 
ਹੈ। ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, R1 ਅਤੇ R2 ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਹੱਸੇ ਨੂੰ ਇੱਕ ਬਰਾਬਰ 
5-ohm ਰੋਧਕ (ਸਮਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਦੋ 10-ohm ਰੋਧਕ) ਤੱਕ ਘ੍ਾਇਆ ਜਾ 
ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਵਫਰ ਇਸ ਵਿੱਚ 10-ਓਮ ਰੋਧਕ (R3) ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 5-ohm 
ਰੋਧਕ ਦਾ ਇੱਕ ਬਰਾਬਰ ਸਰਕ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤਰ ਸੁਮੇਲ ਲਈ 
15 ohms ਦਾ ਕੁੱਲ ਵਿਰੋਧ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਦੂਜੀ ਮੁੱਢਲੀ ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤਰ ਵਿਿਸਿਾ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਈ ਗਈ 
ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਮੂਲ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਦੀਆਂ ਦੋ ਸ਼ਾਖਾਿਾਂ ਹਨ। 
ਹਾਲਾਵਂਕ, ਬਰਿਾਂਚਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਵਿੱਚ ਇਸ ਵਿੱਚ ਲੜੀ R2 ਅਤੇ R3 ਵਿੱਚ 
ਦੋ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹਨ। ਇਸ ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ 
ਲੱਭਣ ਲਈ, ਪਵਹਲਾਂ R2 ਅਤੇ R3 ਨੂੰ ਇੱਕ ਬਰਾਬਰ 20-ohm ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
ਵਿੱਚ ਜੋੜੋ। ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਵਫਰ 20 ohms ਵਿੱਚ ਹੈ

10 ohms, ਜਾਂ 6.67 ohms ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ।

ਸੁਮੇਲ ਸ੍ਕਟ

ਇੱਕ ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤਰ ਸੁਮੇਲ ਬਹੁਤ ਗੁੰਝਲਦਾਰ ਜਾਪਦਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਲੜੀ/ਜਾਂ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਮੂਹਾਂ ਵਿੱਚ ਿੰਡਣਾ ਇੱਕ 
ਸਧਾਰਨ ਹੱਲ ਹੈ, ਅਤੇ ਸਮੱਵਸਆਿਾਂ ਨੂੰ ਹੱਲ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਹਰੇਕ ਨਾਲ 
ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਨਵਜੱਵਠਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਹਰੇਕ ਸਮੂਹ ਨੂੰ ਇੱਕ 
ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੁਆਰਾ ਬਦਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਵਜਸਦਾ ਮੁੱਲ ਸਾਰੇ ਵਿਰੋਧਾਂ 
ਦੇ ਜੋੜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਹਰੇਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਮੂਹ ਨੂੰ ਉਸ ਸਮੂਹ ਦੇ ਸੰਯੁਕਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਬਰਾਬਰ 
ਇੱਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲ ਦੁਆਰਾ ਬਦਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਹਰੇਕ ਕੰਪੋਨੈਂ੍ 
ਲਈ ਕਰੰ੍, ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਨ ਲਈ ਬਰਾਬਰ 
ਸਰਕ੍ ਵਤਆਰ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਹਨ।

ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ

ਸੀਰੀਜ਼-ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਗੈਰ-ਵਮਆਰੀ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲ 
ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਜੋ ਵਕ ਮਾਰਕੀ੍ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਨਹੀਂ 
ਹੈ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਡਿਾਈਡਰ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ

ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਏ ਗਏ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਸੰਯੁਕਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ 
ਕਰੋ।
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.38
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਚੁੰਬਕਤਾ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਟ੍

ਚੁੰਬਕੀ ਸ਼ਬਦ, ਚੁੰਬਕੀ ਸਮੱਗ੍ੀ ਅਤੇ ਚੁੰਬਕ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ (Magnetic terms, magnetic material and 
properties of magnet)

ਿੱਖ ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਿੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ਚੁੰਬਕ ਦੱਸੋ ਅਤੇ ਚੁੰਬਕੀ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦਾ ਿ੍ਗੀਕ੍ਨ ਦੱਸੋ

• ਮੈਗਨੇਟ ਦੇ ਿ੍ਗੀਕ੍ਨ ਦੱਸੋ।

ਚੁੰਬਕਤਾ ਅਤੇ ਚੁੰਬਕ:ਚੁੰਬਕਤਾ ਇੱਕ ਸ਼ਕਤੀ ਹੈ ਜੋ ਕੁਝ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ‘ਤੇ ਕੰਮ 

ਕਰਦੀ ਹੈ ਨਾ ਵਕ ਹੋਰ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ‘ਤੇ। ਭਵੌਤਕ ਯੰਤਰ ਵਜਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਇਹ ਬਲ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਮੈਗਨੇਟ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਚੁੰਬਕ ਲੋਹੇ ਅਤੇ ਸਟੀਲ ਨੂੰ ਆਕਰਵਸਤ਼ 

ਕਰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਜਦੋਂ ਘੁੰਮਣ ਲਈ ਸੁਤੰਤਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਉਹ ਉੱਤਰੀ ਧਰਿੁ ਦੇ 

ਅਨੁਸਾਰੀ ਇੱਕ ਸਵਿਰ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਚਲੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਮੈਗਨੇਟ ਦਾ ਿ੍ਗੀਕ੍ਨ

ਮੈਗਨੇਟ ਨੂੰ ਦੋ ਸਮੂਹਾਂ ਵਿੱਚ ਸਰ਼ਰੇਣੀਬੱਧ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

• ਕੁਦਰਤੀ ਚੁੰਬਕ

• ਨਕਲੀ ਚੁੰਬਕ 

ਲੋਡਸਟੋਨ (ਇੱਕ ਲੋਹੇ ਦਾ ਵਮਸ਼ਰਣ) ਇੱਕ ਕੁਦਰਤੀ ਚੁੰਬਕ ਹੈ ਜੋ ਸਦੀਆਂ ਪਵਹਲਾਂ 

ਖੋਵਜਆ ਵਗਆ ਸੀ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਨਕਲੀ ਚੁੰਬਕ ਦੋ ਤਰਹਰਾਂ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਅਸਿਾਈ ਅਤੇ ਸਿਾਈ ਚੁੰਬਕ।

ਅਸਥਾਈ ਚੁੰਬਕ ਜਾਂ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੇਟ:ਜੇਕਰ ਚੁੰਬਕੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਇੱਕ 

ਟੁਕੜਾ, ਕਹੋ, ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸੋਲਨੋਇਡ ਦੇ ਇੱਕ ਮਜ਼ਬੂਤ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ 

ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਹ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੁਆਰਾ ਚੁੰਬਕੀ ਬਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਨਰਮ ਲੋਹਾ 

ਆਪਣੇ ਆਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਅਸਿਾਈ ਚੁੰਬਕ ਬਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਵਕ ਸੋਲਨੋਇਡ 

ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਜਾਰੀ ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਵਜਿੇਂ ਹੀ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਸਰੋਤ ਨੂੰ 

ਹਟਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦਾ ਟੁਕੜਾ ਆਪਣੀ ਚੁੰਬਕਤਾ ਗੁਆ ਦੇਿੇਗਾ।

ਸਥਾਈ ਚੁੰਬਕ:ਜੇਕਰ ਸਟੀਲ ਨੂੰ ਉਸੇ ਪਰਰੇਰਕ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਲਈ 

ਬਦਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਪਛਲੇ ਕੇਸ ਵਿੱਚ, ਬਕਾਇਆ ਚੁੰਬਕਤਾ ਦੇ ਕਾਰਨ, 

ਸਟੀਲ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਨੂੰ ਹਟਾਉਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਿੀ ਇੱਕ ਸਿਾਈ ਚੁੰਬਕ ਬਣ ਜਾਿੇਗਾ। 

ਧਾਰਨ ਦੀ ਇਸ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਨੂੰ ਧਾਰਨਾ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ, ਸਿਾਈ ਚੁੰਬਕ 

ਸਟੀਲ, ਵਨੱਕਲ, ਅਲਨੀਕੋ, ਟੰਗਸਟਨ ਤੋਂ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਵਜਨਹਰਾਂ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਸੰਜਮ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਚੁੰਬਕੀ ਪਦਾ੍ਥਾਂ ਦਾ ਿ੍ਗੀਕ੍ਨ

ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਅਨੁਸਾਰ ਵਤੰਨ ਸਮੂਹਾਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਫੇ੍ੋਮੈਗਨੈਭਟਕ ਪਦਾ੍ਥ:ਉਹ ਪਦਾਰਿ ਜੋ ਚੁੰਬਕ ਦੁਆਰਾ ਜ਼ੋਰਦਾਰ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਆਕਰਵਸ਼ਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਉਨਹਰਾਂ ਨੂੰ ਫੇਰੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਪਦਾਰਿ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੁਝ 

ਉਦਾਹਰਣਾਂ ਲੋਹਾ, ਵਨਕਲ, ਕੋਬਾਲਟ, ਸਟੀਲ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਵਮਸ਼ਰਤ ਹਨ।

ਪੈ੍ਾਮੈਗਨਭੈਟਕ ਪਦਾ੍ਥ:ਉਹ ਪਦਾਰਿ ਜੋ ਆਮ ਤਾਕਤ ਿਾਲੇ ਚੁੰਬਕ ਦੁਆਰਾ 

ਿੋੜਹਰਾ ਆਕਰਵਸ਼ਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਪੈਰਾਮੈਗਨੈਵਟਕ ਪਦਾਰਿ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਇਨਹਰਾਂ ਦੀ ਵਖੱਚ ਨੂੰ ਸ਼ਕਤੀਸ਼ਾਲੀ ਚੁੰਬਕ ਨਾਲ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਦਵੇਖਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ। ਸੰਖੇਪ ਰੂਪ ਵਿੱਚ, ਪੈਰਾਮੈਗਨੈਵਟਕ ਪਦਾਰਿ ਫੈਰੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਪਦਾਰਿਾਂ 

ਦੇ ਵਿਹਾਰ ਵਿੱਚ ਸਮਾਨ ਹਨ। ਕੁਝ ਉਦਾਹਰਣਾਂ ਅਲਮੀਨੀਅਮ, ਮੈਂਗਨੀਜ਼, 

ਪਲੈਟੀਨਮ, ਤਾਂਬਾ ਆਵਦ ਹਨ।

ਡਾਇਮੈਗਨਭੈਟਕ ਪਦਾ੍ਥ: ਉਹਉਹ ਪਦਾਰਿ ਜੋ ਵਸਰਫ ਸ਼ਕਤੀਸ਼ਾਲੀ ਤਾਕਤ 

ਿਾਲੇ ਚੁੰਬਕ ਦੁਆਰਾ ਿੋੜੇ ਵਜਹੇ ਦੂਰ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਨੂੰ ਡਾਇਮੈਗਨਵੈਟਕ ਪਦਾਰਿ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੁਝ ਉਦਾਹਰਣਾਂ ਵਬਸਮਿ, ਗੰਧਕ, ਗਰਰੈਫਾਈਟ, ਕੱਚ, ਕਾਗਜ਼, 

ਲੱਕੜ ਆਵਦ ਹਨ। ਵਬਸਮਿ ਡਾਇਮੈਗਨਵੈਟਕ ਪਦਾਰਿਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਸਭ ਤੋਂ ਮਜ਼ਬੂਤ ਹੈ।

ਅਭਜਹਾ ਕੋਈ ਪਦਾ੍ਥ ਨਹੀਂ ਹੈ ਭਜਸ ਨੂੰ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਗੈ੍ -

ਚੁੰਬਕੀ ਭਕਹਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿੀ ਨੋਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ 

ਭਕ ਪਾਣੀ ਇੱਕ ਡਾਇਮੈਗਨਭੈਟਕ ਪਦਾ੍ਥ ਹੈ, ਅਤੇ ਹਿਾ ਇੱਕ 

ਪੈ੍ਾਮੈਗਨੈਭਟਕ ਪਦਾ੍ਥ ਹੈ।

ਚੁੰਬਕੀ ਦੀਆਂ ਸ਼੍ਤਾਂ ਅਤੇ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ (Magnetic terms and properties of magnet)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤ੍, ਚੁੰਬਕੀ ੍ੇਖਾ, ਚੁੰਬਕੀ ਿੁ੍ੀ, ਚੁੰਬਕੀ ਭਨ੍ਪੱਖ ਿੁ੍ੀ ਅਤੇ ਯੂਭਨਟ ਪੋਲ ਦੀਆਂ ਸ਼੍ਤਾਂ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸ਼ਤ ਕ੍ੋ

• ਚੁੰਬਕ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਸਥਾਈ ਚੁੰਬਕ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ, ਦੇਖਿਾਲ ਅਤੇ ੍ੱਖ-੍ਖਾਅ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।
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ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤ੍:ਚੁੰਬਕੀ ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ ਨੂੰ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਖੇਤਰ 

ਚੁੰਬਕ ਤੋਂ ਸਾਰੀਆਂ ਵਦਸ਼ਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਫਵੈਲਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ 

ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਸ ਵਚੱਤਰ ਵਿੱਚ, ਚੁੰਬਕ ਤੋਂ ਫੈਲੀਆਂ ਲਾਈਨਾਂ ਚੁੰਬਕੀ 

ਖੇਤਰ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀਆਂ ਹਨ।

ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਦੀ ਸਪੇਸ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਪਰਰਭਾਿ ਦਾ ਪਤਾ 

ਲਗਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਨੂੰ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਚੁੰਬਕੀ ਲਾਈਨਾਂ: ਬਲ ਦੀਆਂ ਚੁੰਬਕੀ ਰੇਖਾਿਾਂ (ਪਰਰਿਾਹ) ਨੂੰ ਲਗਾਤਾਰ ਲੂਪ 

ਮਵੰਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਚੁੰਬਕ ਦੁਆਰਾ ਜਾਰੀ ਪਰਰਿਾਹ ਲਾਈਨਾਂ। ਉਹ ਖਵੰਭਆਂ ‘ਤੇ 

ਨਹੀਂ ਰੁਕਦੇ। ਇੱਕ ਪੱਟੀ ਚੁੰਬਕ ਦੁਆਲੇ ਚੁੰਬਕੀ ਰੇਖਾਿਾਂ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਈਆਂ 

ਗਈਆਂ ਹਨ।

ਚੁੰਬਕੀ ਿੁ੍ਾ:ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਦੋ ਧਰਿੁਾਂ ਨੂੰ ਜੋੜਨ ਿਾਲੀ ਕਾਲਪਵਨਕ ਰੇਖਾ ਨੂੰ ਚੁੰਬਕੀ 

ਧੁਰਾ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ ਚੁੰਬਕੀ ਭੂਮੱਧ ਰੇਖਾ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਚੁੰਬਕੀ ਭਨ੍ਪੱਖ ਿੁ੍ਾ (ਭਚੱਤ੍ 2):ਉਹ ਕਾਲਪਵਨਕ ਰੇਖਾਿਾਂ ਜੋ ਚੁੰਬਕੀ ਧੁਰੀ 

ਉੱਤੇ ਲੰਬਿਤ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦੀਆਂ ਹਨ, ਨੂੰ ਚੁੰਬਕੀ 

ਵਨਰਪੱਖ ਧੁਰਾ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਯੂਭਨਟ ਪੋਲ:ਇਕ ਇਕਾਈ ਦੇ ਖੰਭੇ ਨੂੰ ਉਸ ਖੰਭੇ ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ, ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਬਰਾਬਰ ਅਤੇ ਸਮਾਨ ਖੰਭੇ ਤੋਂ ਇੱਕ ਮੀਟਰ ਦੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ 

ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ 10 ਵਨਊਟਨ ਦੇ ਬਲ ਨਾਲ ਦੂਰ ਕਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਗੁਣ

ਹੇਠਾਂ ਮੈਗਨੇਟ ਦੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਹਨ।

ਆਕ੍ਸ਼ਕ ਜਾਇਦਾਦ:ਇੱਕ ਚੁੰਬਕ ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕੀ ਪਦਾਰਿਾਂ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਲੋਹਾ, 

ਵਨੱਕਲ ਅਤੇ ਕੋਬਾਲਟ) ਨੂੰ ਆਕਰਵਸ਼ਤ ਕਰਨ ਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੀ 

ਵਖੱਚ ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ ਇਸਦੇ ਧਰੁਿਾਂ ਉੱਤੇ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3)

ਭਨ੍ਦੇਸ਼ਕ ਸੰਪਤੀ: ਜੇਕਰ ਚੁੰਬਕ ਸੁਤੰਤਰ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮੁਅੱਤਲ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਇਸਦੇ ਧਰੁਿ ਹਮੇਸ਼ਾ ਉੱਤਰ ਅਤੇ ਦੱਖਣ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਆਪਣੇ ਆਪ ਨੂੰ ਸੈੱਟ 

ਕਰਨ ਲਈ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 4)

ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਸੰਪਤੀ: ਇੱਕ ਚੁੰਬਕ ਵਿੱਚ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੁਆਰਾ ਨੇੜਲੇ ਚੁੰਬਕੀ ਪਦਾਰਿ 

ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕਤਾ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 5)

ਡੀਮੈਗਨੇਟਾਈਭਜ਼ੰਗ ਜਾਇਦਾਦ:ਜੇ ਚੁੰਬਕ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਨ, ਹਿੌੜੇ ਆਵਦ ਨਾਲ 

ਮੋਟੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸੰਭਾਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਹ ਆਪਣੀ ਚੁੰਬਕਤਾ ਗੁਆ ਦਿੇੇਗਾ।

ਤਾਕਤ ਦੀ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ:ਹਰ ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਦੋ ਧਰੁਿ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇੱਕ ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਦੋ ਧਰੁਿਾਂ 

ਵਿੱਚ ਬਰਾਬਰ ਧਰਿੁ ਤਾਕਤ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਸੰਭਤ੍ਰਪਤ ਗੁਣ:ਜੇ ਉੱਚ ਤਾਕਤ ਿਾਲੇ ਚੁੰਬਕ ਨੂੰ ਅੱਗੇ ਚੁੰਬਕੀਕਰਨ ਦੇ ਅਧੀਨ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਪਵਹਲਾਂ ਤੋਂ ਹੀ ਸਵੰਤਰਰਪਤ ਹੋਣ ਕਾਰਨ ਕਦੇ ਿੀ ਿਧੇਰੇ 

ਚੁੰਬਕੀਕਰਨ ਪਰਰਾਪਤ ਨਹੀਂ ਕਰੇਗਾ।

ਭਖੱਚ ਅਤੇ ਪ੍ਰਤੀਭਕ ਰ੍ਆ ਦੀ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ:ਖਵੰਭਆਂ ਦੇ ਉਲਟ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਉੱਤਰ ਅਤੇ 

ਦੱਖਣ) ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨੂੰ ਆਕਰਵਸ਼ਤ ਕਰਦੇ ਹਨ, (ਵਚੱਤਰ 6) ਜਦੋਂ ਵਕ ਖੰਵਭਆਂ ਿਾਂਗ 

(ਉੱਤਰ/ਉੱਤਰ ਅਤੇ ਦੱਖਣ/ਦੱਖਣ) ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨੂੰ ਦੂਰ ਕਰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 7)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.38
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ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਆਕਾ੍:ਮੈਗਨੇਟ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਕਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਵਜਸ 

ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕਤਾ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਵਸਵਰਆਂ ‘ਤੇ ਕੇਵਂਦਰਰਤ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ ਖੰਵਭਆਂ ਿਜੋਂ 

ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਆਮ ਸ਼ੇਅਰ ਇੱਿੇ ਸੂਚੀਬੱਧ ਹਨ.

- ਬਾਰ ਚੁੰਬਕ

- ਘੋੜੇ ਦੀ ਜੁੱਤੀ ਦਾ ਚੁੰਬਕ

- ਵਰੰਗ ਚੁੰਬਕ

- ਵਸਲੰਡਰ ਵਕਸਮ ਦਾ ਚੁੰਬਕ

- ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਆਕਾਰ ਦੇ ਚੁੰਬਕ

ਚੁੰਬਕੀਕ੍ਨ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ:ਵਕਸੇ ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਚੁੰਬਕੀ ਬਣਾਉਣ ਦੇ ਵਤੰਨ ਮੁੱਖ ਤਰੀਕੇ 

ਹਨ।

• ਛੋਹਣ ਦਾ ਤਰੀਕਾ

• ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕਰੰਟ ਦੇ ਜ਼ਰੀਏ

• ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਵਿਧੀ।

ਛੋਹਣ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ:ਇਸ ਵਿਧੀ ਨੂੰ ਹੋਰ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ:

• ਵਸੰਗਲ ਟੱਚ ਵਿਧੀ

• ਡਬਲ ਟੱਚ ਵਿਧੀ, ਅਤੇ

ਭਸੰਗਲ ਟੱਚ ਭਿਿੀ:ਵਸੰਗਲ ਟੱਚ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ, ਚੁੰਬਕੀਕਰਨ ਲਈ ਸਟੀਲ ਦੀ ਪੱਟੀ 

ਨੂੰ ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਖੰਭੇ ਨਾਲ ਰਗਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਦੂਜੇ ਖੰਭੇ ਨੂੰ ਇਸ ਤੋਂ ਦੂਰ 

ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ। ਰਗੜਨਾ ਵਸਰਫ ਇੱਕ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 

8 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਬਾਰ ਦੇ ਚੁੰਬਕੀਕਰਣ ਨੂੰ ਪਰਰੇਵਰਤ ਕਰਨ ਲਈ 

ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ਕਈ ਿਾਰ ਦੁਹਰਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਡਬਲ ਟੱਚ ਭਿਿੀ:ਇਸ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕੀਕਰਨ ਲਈ ਸਟੀਲ ਦੀ ਪੱਟੀ ਨੂੰ ਇੱਕ 

ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਦੋ ਉਲਟ ਖੰਵਭਆਂ ਦੇ ਵਸਵਰਆਂ ਉੱਤੇ ਰਵੱਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਰਗੜਨ 

ਿਾਲੇ ਚੁੰਬਕਾਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਛੋਟੇ ਲੱਕੜ ਦੇ ਟੁਕੜੇ ਦੇ ਨਾਲ ਬਾਰ ਦੇ ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ ਇਕੱਠੇ 

ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 9 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਕਦੇ ਿੀ ਸਟੀਲ 

ਬਾਰ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ਤੋਂ ਨਹੀਂ ਉਠਾਇਆ ਵਗਆ, ਪਰ ਵਸਰੇ ਤੋਂ ਵਸਰੇ ਤੱਕ ਿਾਰ-ਿਾਰ 

ਰਗਵੜਆ ਵਗਆ, ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਉਸ ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ ਖਤਮ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਰਗੜਨਾ ਸ਼ੁਰੂ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਸੀ

ਿੰਭਡਆ ਟਚ ਭਿਿੀ:ਇੱਿੇ ਰਵਬੰਗ ਮੈਗਨੇਟ ਦੇ ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਖਵੰਭਆਂ ਨੂੰ ਵਪਛਲੇ ਕੇਸ 

ਿਾਂਗ ਰੱਵਖਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਵਫਰ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਸਟੀਲ ਬਾਰ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ 

ਉਲਟ ਵਸਵਰਆਂ ਤੱਕ ਵਲਜਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਰਗੜਨ ਿਾਲੇ ਚੁੰਬਕਾਂ ਨੂੰ ਵਫਰ ਸਟੀਲ 

ਬਾਰ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ਤੋਂ ਉਤਾਵਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਬਾਰ ਦੇ ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ ਿਾਪਸ ਰੱਵਖਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਾਰੀ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ਬਾਰ ਬਾਰ ਦੁਹਰਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 

10 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਸਟੀਲ ਬਾਰ ਇੱਕ ਸਿਾਈ ਚੁੰਬਕ ਬਣ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਪਰ ਚੁੰਬਕੀਕਰਨ ਦੀ 

ਵਡਗਰੀ ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।
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ਭਬਜਲੀ ਦੇ ਕ੍ੰਟ ਦੁਆ੍ਾ:ਚੁੰਬਕੀ ਿਾਲੀ ਪੱਟੀ ਨੂੰ ਇੱਕ ਇੰਸੂਲਵੇਟਡ ਤਾਂਬੇ ਦੀ 

ਤਾਰ ਨਾਲ ਜ਼ਖ਼ਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਫਰ ਇੱਕ ਬੈਟਰੀ ਤੋਂ ਇੱਕ ਮਜ਼ਬੂਤ ਵਬਜਲੀ 

ਦਾ ਕਰੰਟ (DC) ਕੁਝ ਸਮੇਂ ਲਈ ਤਾਰ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ। ਸਟੀਲ ਬਾਰ ਵਫਰ ਬਹੁਤ 

ਵਜ਼ਆਦਾ ਚੁੰਬਕੀ ਬਣ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਅਵਜਹੀ ਵਿਿਸਿਾ ਦੁਆਰਾ ਬਣਾਏ ਗਏ ਚੁੰਬਕ 

ਨੂੰ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੇਟ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਰਰਯੋਗਸ਼ਾਲਾਿਾਂ ਵਿੱਚ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 11)

ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਭਿਿੀ:ਇਹ ਸਿਾਈ ਚੁੰਬਕ ਬਣਾਉਣ ਦਾ ਇੱਕ ਿਪਾਰਕ ਤਰੀਕਾ ਹੈ। 

ਇਸ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਪੋਲ ਚਾਰਜਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਕਈ ਮੋੜਾਂ 

ਦੀ ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਅੰਦਰ ਇੱਕ ਲੋਹੇ ਦਾ ਕੋਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ 

ਵਚੱਤਰ 12 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਵਸੱਧੀ ਕਰੰਟ ਸਪਲਾਈ ਇੱਕ ਪੁਸ਼-ਬਟਨ 

ਸਵਿੱਚ ਦੁਆਰਾ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਚੁੰਬਕੀਕਰਣ ਲਈ ਸਟੀਲ ਦੇ ਟੁਕੜੇ ਨੂੰ 

ਕੋਇਲ ਦੇ ਅੰਦਰ ਰੱਖੇ ਲੋਹੇ ਦੇ ਕੋਰ ‘ਤੇ ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ,

ਅਤੇ ਵਸੱਧਾ ਕਰੰਟ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ। ਆਇਰਨ ਕੋਰ ਹੁਣ ਇੱਕ ਸ਼ਕਤੀਸ਼ਾਲੀ 

ਚੁੰਬਕ ਬਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.38
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.39&40
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਚੁੰਬਕਤਾ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਟ੍

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋ ਮੈਗਨੇਭਟਜ਼ਮ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਅਤੇ ਭਨਯਮ (Principles and laws of electro magnetism)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ

• ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ ਭਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੇਭਟਜ਼ਮ ਦਾ ਕੀ ਅ੍ਥ ਹੈ

• ਸੱਜੇ ਹੱਥ ਦੀ ਪਕੜ ਭਨਯਮ, ਕੋ੍ ਕਸਕ੍ਰੂ ਭਨਯਮ ਅਤੇ ਸੱਜੇ ਹੱਥ ਦੀ ਹਥੇਲੀ ਭਨਯਮ.

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੇਭਟਜ਼ਮ:ਤਾਰ ਦੀ ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਕਰੰਟ ਲੰਘਣ ‘ਤੇ, ਕੋਇਲ 

ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਇੱਕ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਸਿਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਕਰੰਟ ਲੈ ਕੇ ਜਾਣ 

ਿਾਲੀ ਤਾਰ ਦੀ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੀ ਪੱਟੀ ਰੱਖੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਲੋਹੇ ਦੀ 

ਪੱਟੀ ਚੁੰਬਕੀ ਬਣ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ‘ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੇਵਟਜ਼ਮ’ ਿਜੋਂ 

ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੀ ਪੱਟੀ ਇੱਕ ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਰਵਹੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ 

ਤੱਕ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਿਗਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਕੋਇਲ ਤੋਂ ਕਰੰਟ ਬੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ 

ਇਹ ਆਪਣਾ ਚੁੰਬਕਤਾ ਗੁਆ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੇਟ ਦੀ ਪੋਲਵਰਟੀ ਇਸ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹ ਰਹੇ ਕਰੰਟ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ‘ਤੇ 

ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਕਰੰਟ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਬਦਲ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਚੁੰਬਕੀ 

ਖੇਤਰ ਦੀ ਧਰੁਿਤਾ ਿੀ ਬਦਲ ਜਾਿੇਗੀ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ 

ਹੈ।

ਸੱਜੇ ਹੱਿ ਦੀ ਪਕੜ ਦਾ ਵਨਯਮਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਨ ਲਈ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਤੁਸੀਂ ਮੌਜੂਦਾ ਪਰਰਿਾਹ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਆਪਣੇ 

ਅੰਗੂਠੇ ਨਾਲ ਤਾਰ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਆਪਣੀਆਂ ਉਂਗਲਾਂ ਲਪੇਟਦੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਤੁਹਾਡੀਆਂ 

ਉਂਗਲਾਂ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਇਸ਼ਾਰਾ ਕਰਨਗੀਆਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2 

ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸੱਜੇ-ਹੱਿ ਿਾਲਾ ਕਾਰਕਸਕਰਰੂ ਮੰਨ ਲਓਤਾਰ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਹੋਣਾ ਤਾਂ ਜੋ 

ਕਰੰਟ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਅੱਗੇ ਿਵਧਆ ਜਾ ਸਕੇ। ਹੈਂਡਲ ਦੀ ਗਤੀ ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ 

ਦੁਆਲੇ ਬਲ ਦੀਆਂ ਚੁੰਬਕੀ ਰੇਖਾਿਾਂ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਦੰਦੀ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3)

ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਸੱਜੇ ਹਿੱ ਦੀ ਹਿੇਲੀ ਦੇ ਵਨਯਮ (ਵਚੱਤਰ 4) ਤੋਂ ਲੱਭੀ ਜਾ 

ਸਕਦੀ ਹੈ

ਸੱਜੇ ਹੱਥ ਦੀ ਹਥੇਲੀ ਦਾ ਭਨਯਮ:ਸੱਜੇ ਹਿੱ ਦੀ ਹਿੇਲੀ ਨੂੰ ਸੋਲਨੌਇਡ ਦੇ ਉੱਪਰ 

ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਫੜੋ ਵਕ ਉਂਗਲਾਂ ਸੋਲਨੋਇਡ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਿੱਲ 

ਇਸ਼ਾਰਾ ਕਰਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ਵਫਰ ਅੰਗੂਠਾ ਸੋਲਨੋਇਡ ਦੇ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ (ਉੱਤਰੀ 

ਧਰੁਿ) ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਅਸਥਾਈ ਮੈਗਨੇਟ ਲਈ ਚੁੰਬਕੀ ਸਮੱਗ੍ੀ:ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੇਟ ਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਅਸਿਾਈ ਚੁੰਬਕ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਚੁੰਬਕਾਂ ਦੀ ਚੁੰਬਕੀ ਤਾਕਤ 

ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਿੱਖਰਾ ਕਰਕੇ ਿੱਖ ਿੱਖ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਚੁੰਬਕੀ 

ਕੋਰ ਿਜੋਂ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੇਟ ਵਿੱਚ ਨਰਮ ਲੋਹਾ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਸਲੀਕਾਨ 

ਸਟੀਲ ਿੱਡੇ ਚੁੰਬਕਾਂ (2.4% ਵਸਲੀਕਾਨ ਿਾਲਾ ਸਟੀਲ) ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅੱਜਕੱਲਹਰ ਹੋਰ ਧਾਤਾਂ ਵਜਿੇਂ

ਪਰਮਾਲੋਏ, ਵਮਮੇਟਲ ਿੀ ਕੁਝ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਪਰਮਾਲੋਏ 

ਲੋਹੇ ਅਤੇ ਵਨਕਲ ਦਾ ਵਮਸ਼ਰਤ ਵਮਸ਼ਰਤ ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ ਬਹੁਤ ਕਮਜ਼ੋਰ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ 

ਦੁਆਰਾ ਚੁੰਬਕੀ ਬਣਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਟੈਲੀਫੋਨ ਲਈ ਲਾਭਦਾਇਕ ਹੈ।

ਮੁਮੇਟਲ ਵਨਕਲ, ਤਾਂਬਾ, ਕਰਰੋਮੀਅਮ ਅਤੇ ਲੋਹੇ ਦਾ ਵਮਸ਼ਰਤ ਵਮਸ਼ਰਣ ਹੈ। ਇਸ 

ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ ਉੱਚ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀਤਾ ਅਤੇ ਪਰਰਤੀਰੋਧਕਤਾ ਹੈ. ਐਡੀ ਮੌਜੂਦਾ ਨੁਕਸਾਨ 

ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਹੈ. ਇਹ ਸਾਧਨ ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿੱਚ ਅਤੇ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.41&42
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਚੁੰਬਕਤਾ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਟ੍

ਚੁੰਬਕੀ ਸ੍ਕਟ - ਸਿੈ ਅਤੇ ਆਪਸੀ ਪ੍ਰਭੇ੍ਤ (The magnetic circuits - self and mutually induced emfs)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ ਚੁੰਬਕੀ ਸ੍ਕਟ ਭਿੱਚ ਚੁੰਬਕੀ ਸ਼ਬਦਾਂ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ (ਭਜਿੇਂ ਭਕ ਐੱਮ.ਐੱਮ.ਐੱਫ., ਅਸੰਤੁਸ਼ਟਤਾ, ਪ੍ਰਿਾਹ, ਫੀਲਡ ਤਾਕਤ, ਿਹਾਅ ਦੀ ਘਣਤਾ, 

ਪਾ੍ਦ੍ਸ਼ਤਾ, ਸਾਪੇਭਖਕ ਪਭ੍ਿਾਸ਼ਾ)

• ੍ਾਜ ਭਹਸਟ੍ੇਭਸਸ।

ਮੈਗਨੇਟੋਮੋਭਟਿ ਫੋ੍ਸ (MMF): ਪਰਰਿਾਹ ਦੀ ਘਣਤਾ ਦੀ ਮਾਤਰਾਕੋਰ ਵਿੱਚ 

ਸਿਾਪਤ ਕਰਨਾ ਪੰਜ ਕਾਰਕਾਂ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ - the ਿਰਤਮਾਨ, ਮੋੜਾਂ ਦੀ 

ਵਗਣਤੀ, ਚੁੰਬਕੀ ਕੋਰ ਦੀ ਸਮੱਗਰੀ, ਕੋਰ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਅਤੇ ਕੋਰ ਦਾ ਅੰਤਰ-ਵਿਭਾਗੀ 

ਖੇਤਰ। ਵਜ਼ਆਦਾ ਿਰਤਮਾਨ ਅਤੇ ਤਾਰ ਦੇ ਿਧੇਰੇ ਮੋੜ ਅਸੀਂ ਿਰਤਦੇ ਹਾਂ, ਿੱਧ 

ਚੁੰਬਕੀ ਪਰਰਭਾਿ ਹਿੋੇਗਾ. ਅਸੀਂ ਇਸ ਉਤਪਾਦ ਨੂੰ ਕਾਲ ਕਰਦੇ ਹਾਂ ਮੋੜਾਂ ਅਤੇ ਕਰੰਟ 

ਦੀ ਮੈਗਨੇਟੋਮੋਵਟਿ ਫੋਰਸ (mmf), ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੋਵਟਿ ਫੋਰਸ (emf) ਦੇ ਸਮਾਨ। 

MMF = NI ਐਂਪੀਅਰ-ਿਾਰੀ

ਵਜੱਿੇ mmf - ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜਾਂ ਵਿੱਚ ਮੈਗਨੇਟੋਮੋਵਟਿ ਬਲ ਹੈ

N - ਕੋਰ ‘ਤੇ ਲਪੇਟੀਆਂ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ ਹੈ

I - ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਹੈ, ਐਂਪੀਅਰ ਵਿੱਚ, ਏ.

ਜੇਕਰ 200 ਮੋੜਾਂ ਿਾਲੀ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਐਂਪੀਅਰ ਕਰੰਟ ਿਵਹ ਵਰਹਾ ਹੈ ਤਾਂ 

mmf 200 ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜ ਹੈ।

ਭਿਜਕ:ਚੁੰਬਕੀ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲਈ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਸਮਾਨ ਕੁਝ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਇਸਨੂੰ ਵਰਲਕਟੈਂਸ, (ਪਰਰਤੀਕ S) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੁੱਲ ਿਹਾਅ ਸੰਕੋਚ ਦੇ ਉਲਟ 

ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਲਈ ਜੇਕਰ ਅਸੀਂ ਐਮਪੀਅਰ ਮੋੜ ਦੁਆਰਾ mmf ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਾਂ। ਅਸੀਂ ਵਲਖ ਸਕਦੇ ਹਾਂ

ਵਜੱਿੇ S - ਵਝਜਕ

I - ਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕੀ ਮਾਰਗ ਦੀ ਲੰਬਾਈ

μo - ਖਾਲੀ ਿਾਂ ਦੀ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀਤਾ

μr - ਅਨੁਸਾਰੀ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀਤਾ

a - sq.mm ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕੀ ਮਾਰਗ ਦਾ ਅੰਤਰ-ਵਿਭਾਗੀ ਖੇਤਰ।

ਅਸੰਤੁਸ਼ਟਤਾ ਦੀ ਇਕਾਈ ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜ/ਡਬਲਯੂਬੀ ਹੈ।

ਚੁੰਬਕੀ ਪ੍ਰਿਾਹ: ਇੱਕ ਚੁੰਬਕੀ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕੀ ਪਰਰਿਾਹ ਪਰਰਿਾਹ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ 

ਦੇ ਸੱਜੇ ਕੋਣ ‘ਤੇ ਚੁੰਬਕੀ ਕੋਰ ਦੇ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਨ ‘ਤੇ ਮੌਜੂਦ ਰੇਖਾਿਾਂ ਦੀ ਕੁੱਲ ਸਵੰਖਆ 

ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸਦਾ ਪਰਰਤੀਕ Ø ਹੈ ਅਤੇ SI ਯੂਵਨਟ ਿੇਬਰ ਹੈ।

ਗਣਨਾ

φ - ਕੁੱਲ ਿਹਾਅ

N - ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ

I - ਐਂਪੀਅਰ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ

S - ਵਰਲਕਟੈਂਸ μo - ਖਾਲੀ ਿਾਂ ਦੀ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀਤਾ

μr - ਅਨੁਸਾਰੀ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀਤਾ

a - m2 ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕੀ ਮਾਰਗ ਅੰਤਰ-ਵਿਭਾਗੀ ਖੇਤਰ

    - ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕੀ ਮਾਰਗ ਦੀ ਲੰਬਾਈ।

ਿਹਾਅ ਦੀ ਘਣਤਾ (B):ਚੁੰਬਕੀ ਕੋਰ ਦੇ ਕਰਾਸ ਸੈਕਸ਼ਨਲ ਖੇਤਰ ਦੇ ਪਰਰਤੀ ਿਰਗ 

ਮੀਟਰ ਬਲ ਦੀਆਂ ਰੇਖਾਿਾਂ ਦੀ ਕੁੱਲ ਸੰਵਖਆ ਨੂੰ ਪਰਰਿਾਹ ਘਣਤਾ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਵਚੰਨਹਰ B ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸਦੀ SI ਯਵੂਨਟ (MKS 

ਵਸਸਟਮ ਵਿੱਚ) ਟੇਸਲਾ (ਿੈਬਰ ਪਰਰਤੀ ਮੀਟਰ ਿਰਗ) ਹੈ।

ਵਜੱਿੇ φ - ਿੈਬਰਾਂ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਪਰਰਿਾਹ

A - ਿਰਗ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਕੋਰ ਦਾ ਖੇਤਰਫਲ

ਬੀ - ਿੇਬਰ/ਮੀਟਰ ਿਰਗ ਵਿੱਚ ਪਰਰਿਾਹ ਦੀ ਘਣਤਾ।

ਪਾ੍ਦ੍ਸ਼ੀਤਾ:ਇੱਕ ਚੁੰਬਕੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਪਵਰਭਾਸ਼ਾ ਨੂੰ ਹਿਾ ਵਿੱਚ ਬਣਾਏ ਗਏ 

ਪਰਰਿਾਹ ਨਾਲ ਉਸ ਸਮੱਗਰੀ ਵਿੱਚ ਬਣਾਏ ਗਏ ਪਰਰਿਾਹ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਿਜੋਂ 

ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਬਸ਼ਰਤੇ ਵਕ mmf ਅਤੇ ਚੁੰਬਕੀ ਸਰਕਟ ਦੇ ਮਾਪ ਇੱਕੋ 

ਵਜਹੇ ਰਵਹਣ। ਇਸਦਾ ਵਚੰਨਹਰ μ ਅਤੇ ਹੈ

 μ = B/H

ਵਜੱਿੇ B ਪਰਰਿਾਹ ਘਣਤਾ ਹੈ

H ਚੁੰਬਕੀ ਬਲ ਹੈ।

ਇੱਕ ਅਨੁਪਾਤ ਹੋਣ ਕਰਕੇ, ਇਸਦੀ ਕੋਈ ਇਕਾਈ ਨਹੀਂ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਵਸਰਫ਼ ਇੱਕ 

ਸਵੰਖਆ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਹਿਾ ਦੀ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀਤਾ μ ਹਿਾ = 

ਏਕਤਾ। ਲੋਹੇ ਅਤੇ ਸਟੀਲ ਦੀ ਸਾਪੇਵਖਕ ਪਵਰਭਾਸ਼ਾਯੋਗਤਾ μr 50 ਤੋਂ 2000 ਤੱਕ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਕਸੇ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਪਾਰਦਰਮਤਾ ਇਸਦੇ ਪਰਰਿਾਹ ਘਣਤਾ ਦੇ 

ਨਾਲ ਬਦਲਦੀ ਹੈ।
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ਭਹਸਟ੍ੇਭਸਸ: ਇੱਕ ਚੁੰਬਕੀ ਸਮੱਗਰੀ ਲਈ B ਅਤੇ H ਵਿਚਕਾਰ ਗਰਰਾਵਫਕਲ 

ਸਬੰਧਾਂ ‘ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕਰੋ। μ = B/H ਤੋਂ, ਗਰਰਾਵਫਕਲ ਵਰਸ਼ਤਾ ਇਹ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ 

ਵਕ ਵਕਿੇਂ ਇੱਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਪਾਰਦਰਮਤਾ ਚੁੰਬਕੀ ਤੀਬਰਤਾ H ਨਾਲ ਬਦਲਦੀ ਹੈ।

ਮੰਨ ਲਓ ਵਕ ਚੁੰਬਕੀ ਕੋਰ ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ ਪੂਰੀ ਤਰਹਰਾਂ ਹੈ

ਡੀਮੈਗਨੇਟਾਈਜ਼ਡ। ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਅਸੀਂ ਮੌਜੂਦਾ ਨੂੰ ਿਧਾਉਂਦੇ ਹਾਂ,

ਿਧਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿਹਾਅ ਦੀ ਘਣਤਾ ਵਿੱਚ ਿਾਧਾ ਹੋਿੇਗਾ, B. ਵਕਉਵਂਕ ਮੋੜਾਂ ਦੀ 

ਸਵੰਖਆ ਅਤੇ ਕੋਇਲ ਦੇ ਕੋਰ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, H ਮੌਜੂਦਾ 

ਜਾਂ ਐਮਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗ ਦੇ ਵਸੱਧੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਿਹਾਅ ਦੀ ਘਣਤਾ ਨੂੰ ਕੋਰ 

ਵਿੱਚ ਵਡਰਰਲ ਕੀਤੇ ਇੱਕ ਛੋਟੇ ਮੋਰੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਫਲੈਕਸ ਮੀਟਰ ਦੀ ਪੜਤਾਲ ਪਾ ਕੇ 

ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

B ਅਤੇ H ਦੇ ਮੁੱਲਾਂ ਦਾ ਇੱਕ ਪਲਾਟ ਸਾਧਾਰਨ ਚੁੰਬਕੀਕਰਨ ਿਕਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਿਂੇ 

ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਸਪੱਸ਼ਟ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਲੀਨੀਅਰ ਵਹੱਸਾ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ B H ਦੇ ਮੁਕਾਬਲਤਨ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪਰ ਵਫਰ ਸੰਵਤਰਰਪਤਾ 

ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਉਦੋਂ ਿਾਪਰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ H ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ ਿੱਡਾ ਿਾਧਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। B ਨੂੰ 

ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਧਾਉਣ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦਾ ਹੈ। ਿਕਰ ਵਿੱਚ ਇਸ ਵਬੰਦੂ ਨੂੰ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈਸਵੰਤਰਰਪਤਾ ਵਬੰਦੂ.

ਜੇਕਰ ਕਰੰਟ ਹੁਣ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਜ਼ੀਰੋ ਿੱਲ ਘਟਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ H ਜ਼ੀਰੋ ‘ਤੇ 

ਿਾਪਸ ਆਉਂਦਾ ਹੈ, ਪਰ B ਨਹੀਂ ਕਰਦਾ। ਕੋਰ ਸੰਜਮ ਨੂੰ ਪਰਰਦਰਵਸ਼ਤ ਕਰਦਾ ਹੈ 

ਅਤੇ ਕੁਝ ਬਚੇ ਹੋਏ ਚੁੰਬਕਤਾ ਨੂੰ ਬਰਕਰਾਰ ਰੱਖਦਾ ਹੈ। ਧਾਰਨਾ ਦੂਰੀ OR ਦੁਆਰਾ 

ਦਰਸਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਕੋਇਲ ਨਾਲ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਉਲਟੇ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਦੁਬਾਰਾ 

ਿਧਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕਤਾ ਨੂੰ ਜ਼ੀਰੋ 

ਤੱਕ ਵਲਆਉਣ ਲਈ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਮਾਤਰਾ H ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ 

ਜਬਰਦਸਤੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਦੂਰੀ OC ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਵਿਪਰੀਤ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਿੀ ਿਾਧਾ ਉਲਟ ਵਦਸ਼ਾ 

ਵਿੱਚ ਪਵਹਲਾਂ ਿਾਂਗ ਚੁੰਬਕਤਾ ਨੂੰ ਿਧਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਇੱਕ ਿਾਰ ਵਫਰ ਸੰਵਤਰਰਪਤ 

ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੈਭਟਕ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੈਭਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ(Electromagnet applications - 
Electromagnetic induction)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਚੁੰਬਕੀ ਸ੍ਕਟ ਅਤੇ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਸ੍ਕਟ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਕ੍ੋ

• ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੈਭਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ (ਬੈਲ ਅਤੇ ਬਜ਼੍ ਭਟਊਬਲਾਈਟ ਚੋਕ) ਦੀਆਂ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ 

• ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੈਭਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਅਤੇ ਭਨਯਮਾਂ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ

• ਕਾਊਂਟ੍ EMF-ਪ੍ਰੇਭ੍ਤ ਪ੍ਰਤੀਭਕਭ੍ਆ-ਸਮਾਂ ਸਭਥ੍ਤਾ ਬਾ੍ੇ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।

 ਚੁੰਬਕੀ ਅਤੇ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਸ੍ਕਟ ਸਮਾਨਤਾਿਾਂ ਭਿਚਕਾ੍ 

ਤੁਲਨਾ (ਭਚੱਤ੍ 1a ਅਤੇ 1b)

 ਚੁੰਬਕੀ ਕ੍ੰਟ  ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਕਲ ਕ੍ੰਟ

1. ਗਣਨਾ

2. ਐੱਮ.ਐੱਮ.ਐੱਫ. (ਐਂਪੀਅਰ-ਿਾਰੀ)

3. ਫਲਾਕਸ φ (ਿੈਬਰਸ)ਚਵੱਤਰ4 ਫਲੈਕਸ ਘਣਤਾ B (Wb/m2)

5. ਗਣਨਾ

6. ਪਰਮੇਸੈਂਸ = (1/ਅਹਵਸਾਸ)

7.  ਰਵਲੈਕਟਿਵਟੀ μoμrA

8.  ਪਾਰਦਰਸ਼ੀਤਾ (=1/ਅਨੁਕੂਲਤਾ)

ਗਣਨਾ

ਈ.ਐੱਮ.ਐੱਫ. (ਿੋਲਟ)

ਮੌਜੂਦਾ I (ਐਂਪੀਅਰਸ)ਚਵੱਤਰਿਰਤਮਾਨ ਘਣਤਾ (A/m2)

ਗਣਨਾ

ਸੰਚਾਲਨ (= 1/ਰੋਧ)

ਪਰਰਤੀਰੋਧਕਤਾ

ਚਾਲਕਤਾ(=1/ਰੋਧਕਤਾ)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.41 & 42
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ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੇਟ ਦੇ ਭਿਹਾ੍ਕ ਉਪਯੋਗ:ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੇਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਹਰ 

ਵਕਸਮ ਦੀਆਂ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਦੇ ਵਨਰਮਾਣ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਵਜਿਂੇ 

ਵਕ ਮੋਟਰਾਂ, ਜਨਰੇਟਰ, ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ, ਕਨਿਰਟਰ, ਕੁਝ ਵਬਜਲਈ ਮਾਪਣ ਿਾਲੇ 

ਯੰਤਰ, ਸੁਰਵੱਖਆ ਰੀਲੇਅ, ਡਾਕਟਰੀ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਅੱਖਾਂ ਤੋਂ ਲੋਹੇ ਦੇ 

ਟੁਕਵੜਆਂ ਨੂੰ ਹਟਾਉਣਾ) ਅਤੇ ਕਈ ਹੋਰ ਵਬਜਲਈ ਯੰਤਰਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਘੰਟੀਆਂ, 

ਬਜ਼ਰ, ਸਰਕਟ-ਬਰਰੇਕਰ, ਰੀਲੇਅ, ਟੈਲੀਗਰਰਾਵਫਕ ਸਰਕਟਾਂ, ਵਲਫਟਾਂ ਅਤੇ ਹੋਰ 

ਉਦਯੋਵਗਕ ਿਰਤੋਂ ਵਿੱਚ।

a ਇੱਕ ਘੰਟੀ

b Buzzers

c ਸਰਕਟ-ਬਰਰੇਕਰ

d ਰੀਲੇਅ

e ਟੈਲੀਗਰਰਾਵਫਕ ਸਰਕਟ f ਵਲਫਟਾਂ

g ਉਦਯਵੋਗਕ ਿਰਤੋਂ

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੈਭਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਅਤੇ ਭਨਯਮ

ਫੈਰਾਡੇ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੇ ਵਨਯਮ ਬਦਲਿੇਂ ਕਰੰਟ ਿਾਲੇ 

ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਲਈ ਿੀ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨਭੈਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੇ ਫ੍ਾਡੇਜ਼ ਦੇ ਭਨਯਮ

ਫੈਰਾਡੇ ਦਾ ਪਵਹਲਾ ਕਾਨੂੰਨ ਦੱਸਦਾ ਹੈ ਵਕ ਜਦੋਂ ਿੀ ਚੁੰਬਕੀ ਪਰਰਿਾਹ ਵਕਸੇ ਸਰਕਟ 

ਤਬਦੀਲੀ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ emf ਹਮੇਸ਼ਾ ਇਸ ਵਿੱਚ ਪਰਰੇਵਰਤ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ।

ਦੂਜਾ ਕਾਨੰੂਨ ਦੱਸਦਾ ਹੈ ਵਕ ਪਰਰੇਵਰਤ emf ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਪਰਰਿਾਹ ਵਲੰਕੇਜ ਦੀ 

ਤਬਦੀਲੀ ਦੀ ਦਰ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੈ।

ਗਤੀਸ਼ੀਲ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਪ੍ਰੇਭ੍ਤ EMF

ਇਸ ਅਨੁਸਾਰ ਪਰਰੇਵਰਤ emf ਨੂੰ ਜਾਂ ਤਾਂ ਸਟੇਸ਼ਨਰੀ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਕੰਡਕਟਰ 

ਨੂੰ ਵਹਲਾ ਕੇ ਜਾਂ ਸਟੇਸ਼ਨਰੀ ਕੰਡਕਟਰ ਉੱਤੇ ਚੁੰਬਕੀ ਪਰਰਿਾਹ ਨੂੰ ਬਦਲ ਕੇ ਪੈਦਾ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਕੰਡਕਟਰ ਮੂਿ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ emf ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ, 

emf ਨੂੰ ਡਾਇਨਾਵਮਕਲੀ ਇੰਵਡਊਸਡ emf Ex ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜਨਰੇਟਰ

ਸਭਥ੍ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਪ੍ਰਭੇ੍ਤ EMF

ਜਦੋਂ ਪਰਰਿਾਹ ਨੂੰ ਬਦਲਣ ਨਾਲ emf ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ emf ਨੂੰ ਸਟਵੈਟਕਲੀ 

ਇੰਵਡਊਸਡ emf ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਹੇਠਾਂ ਦਵੱਸਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਉਦਾਹਰਨ: 

ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ।

ਸਭਥ੍ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਪ੍ਰਭੇ੍ਤ emf:ਜਦੋਂ ਫੈਰਾਡੇ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋ ਮੈਗਨਵੇਟਜ਼ਮ ਦੇ 

ਵਨਯਮਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਨੂੰ ਬਦਲਣ ਦੇ ਕਾਰਨ ਇੱਕ 

ਸਟੇਸ਼ਨਰੀ ਕੰਡਕਟਰ ਵਿੱਚ ਪਰਰੇਵਰਤ emf ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਪਰਰੇਵਰਤ emf ਨੂੰ 

ਸਟੈਵਟਕਲੀ ਇਵੰਡਊਸਡ emf ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਹੇਠਾਂ ਦੱਸੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸਵਿਰ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਰਰੇਵਰਤ emf ਦੀਆਂ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ:

1 ਸਿੈ-ਪਰਰੇਵਰਤ emfਉਸੇ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ

2 ਆਪਸੀ ਪਰਰੇਵਰਤ emf ਗੁਆਂਢੀ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ

ਸਿੈ-ਇੰਡਕਸ਼ਨ:ਇੱਕ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੋਵਟਿ ਬਲ ਦਾ ਉਤਪਾਦਨ, 

ਜਦੋਂ ਸਰਕਟ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਚੁੰਬਕੀ ਪਰਰਿਾਹ ਉਸੇ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕਰੰਟ 

ਇੰਵਡਊਵਸੰਗ ਵਿੱਚ ਤਬਦੀਲੀ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਬਦਲਦਾ ਹੈ।

ਫੈਰਾਡੇ ਦੇ ਕਾਨੂੰਨਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ, ਇੱਕ emf ਕੰਡਕਟਰ ਵਿੱਚ ਪਰਰੇਵਰਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸੇ 

ਤਰਹਰਾਂ, ਜਦੋਂ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਢਵਹ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਪਰਰਿਾਹ ਲਾਈਨਾਂ ਕੰਡਕਟਰ ਦੁਆਰਾ 

ਦੁਬਾਰਾ ਕੱਟਦੀਆਂ ਹਨ, ਅਤੇ ਇੱਕ emf ਇੱਕ ਿਾਰ ਵਫਰ ਪਰਰੇਵਰਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ 

ਨੂੰ ਸਿੈ-ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਆਪਸੀ ਪ੍ਰੇ੍ਣਾ:ਜਦੋਂ ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕੋਇਲਾਂ ਇੱਕ ਚੁੰਬਕੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਸਾਂਝੇ 

ਚੁੰਬਕੀ ਪਰਰਿਾਹ ਦੁਆਰਾ ਆਪਸ ਵਿੱਚ ਜੁੜੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਆਪਸੀ 

ਪਰਰੇਰਣਾ ਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ, ਮੋਟਰ ਜਨਰੇਟਰਾਂ 

ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਕੰਪੋਨੈਂਟ ਦਾ ਮੂਲ ਓਪਰੇਵਟੰਗ ਵਪਰਰੰਸੀਪਲ ਹੈ ਜੋ 

ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਨਾਲ ਪਰਸਪਰ ਪਰਰਭਾਿ ਪਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਇੱਕ ਕੋਇਲ 

ਵਿੱਚ ਿਵਹਣ ਿਾਲੇ ਕਰੰਟ ਉੱਤੇ ਆਪਸੀ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ 

ਜੋ ਵਕ ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿੋਲਟੇਜ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਇੰਡਕਟੈਂਸ:ਇੰਡਕਟੈਂਸ (L) ਇੱਕ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਪਰਰਿਾਹ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਵਿੱਚ 

ਵਕਸੇ ਿੀ ਤਬਦੀਲੀ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਸਰਕਟ ਜਾਂ 

ਵਡਿਾਈਸ ਦੀ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਇੰਡਕਟੈਂਸ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਉਪਕਰਣਾਂ 

ਨੂੰ ਇੰਡਕਟਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੰਡਕਟਰਾਂ ਨੂੰ ਚੋਕਸ, ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਵਰਐਕਟਰ ਿੀ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੰਡਕਟਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਤਾਰ ਦੇ ਕੋਇਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਪ੍ਰੇ੍ਣਾ ਨੂੰ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ਨ ਿਾਲੇ ਕਾ੍ਕ:ਇੱਕ ਪਰਰੇਰਕ ਦੀ ਪਰਰੇਰਣਾ ਮੁੱਖ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚਾਰ ਕਾਰਕਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

• ਕੋਰ ਵਮਸਟਰ ਦੀ ਕੋਰ ਪਾਰਮੇਏਵਬਲਟੀ ਦੀ ਵਕਸਮ.

• ਕੋਇਲ ‘N’ ਵਿੱਚ ਤਾਰ ਦੇ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ। 

• ਤਾਰ ਦੇ ਮੋੜਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਵਿਿੱ (ਸਪੇਵਸੰਗ ਫੈਕਟਰ)। 

• ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਨਲ ਏਰੀਆ (ਕੋਇਲ ਕੋਰ ਦਾ ਵਿਆਸ) ‘a’ ਜਾਂ ‘d’।

ਹੈਨ੍ੀ:ਇੱਕ ਕੰਡਕਟਰ ਜਾਂ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਹੈਨਰੀ ਦੀ ਇੱਕ ਪਰਰੇਰਣਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ 

ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਕਰੰਟ ਜੋ ਇੱਕ ਐਂਪੀਅਰ ਪਰਰਤੀ ਸਵਕੰਟ ਦੀ ਦਰ ਨਾਲ ਬਦਲਦਾ ਹੈ 1 

ਿੋਲਟ ਦੀ ਇੱਕ ਪਰਰੇਵਰਤ ਿੋਲਟੇਜ (ਸੀਐਮਐਫ) ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਕਾਊਂਟ੍ ਈਐਮਐਫ - ਪ੍ਰੇ੍ਕ ਪ੍ਰਤੀਭਕ੍ਰਆ(Counter emf - inductive reactance)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਕਾਊਂਟ੍ EMF (CEMF) ਸ਼ਬਦ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਪ੍ਰੇ੍ਕ ਪ੍ਰਤੀਭਕ੍ਰਆ ਬਾ੍ੇ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਦੇ ਓਭਮਕ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਅਤੇ ੍ੁਕਾਿਟ ਦੇ ਭਿਚਕਾ੍ ਅੰਤ੍ ਦੇ ਕਾ੍ਨ ਦੱਸੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.41 & 42
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ਕਾਊਂਟ੍ EMF ਅਤੇ LENZ ਦਾ ਕਾਨੂੰਨ:ਇੱਕ ਕੰਡਕਟਰ ਜਾਂ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਇਸਦੇ 

ਆਪਣੇ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰੇਵਰਤ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਕਾਊਂਟਰ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੋਵਟਿ 

ਫੋਰਸ (ਸੀਐਮਐਫ) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਵਂਕ ਇੰਵਡਊਸਡ emf (ਿੋਲਟੇਜ) ਸਰੋਤ 

ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਵਕਵਰਆ ਦਾ ਹਮੇਸ਼ਾ ਵਿਰੋਧ ਜਾਂ ਵਿਰੋਧੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਨੂੰ cemf ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕਾਊਂਟਰ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੋਵਟਿ ਫੋਰਸ ਨੂੰ ਕਈ ਿਾਰ ਬੈਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੋਵਟਿ 

ਫੋਰਸ (bemf) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਕਸਮ ਦੇ ਪਰਰੇਰਕ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਤਬਦੀਲੀ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਅਤੇ ਪਰਰੇਵਰਤ 

ਿੋਲਟੇਜ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਸਬੰਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਲੈਂਜ਼ ਦਾ ਕਾਨੂੰਨ ਦੱਸਦਾ ਹੈ 

ਵਕ ਇੱਕ cemf ਵਿੱਚ ਹਮੇਸ਼ਾਂ ਇੱਕ ਧਰੁਿੀਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਉਸ ਬਲ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਕਰਦੀ 

ਹੈ ਵਜਸਨੇ ਇਸਨੂੰ ਬਣਾਇਆ ਹੈ।

ਇੱਕ ਇੰਡਕਟਰ ਦੀ ਇੰਡਕਟੈਂਸ ਰਵੇਟੰਗ ਮੌਜੂਦਾ ਪਰਰਿਾਹ ਵਿੱਚ ਤਬਦੀਲੀ ਲਈ 

ਕਾਊਂਟਰ ਿੋਲਟੇਜ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਦੀ ਸਮਰਿੱਾ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ਹੈਨਰੀ (1H 

- SI ਯੂਵਨਟ) ਇੱਕ ਕੋਇਲ n ਦੇ ਪਰਰੇਰਕਤਾ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਐਂਪੀਅਰ ਪਰਰਤੀ ਸਵਕੰਟ (1 A/s) ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਤਬਦੀਲੀ ਇੱਕ ਿੋਲਟ (1V) ਦਾ 

ਇੱਕ cemf ਪੈਦਾ ਕਰੇਗੀ।

ਪ੍ਰੇ੍ਕ ਪ੍ਰਤੀਭਕ ਰ੍ਆ:ਪਰਰੇਰਕ ਪਰਰਭਾਿ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ AC ਕਰੰਟ ਪਰਰਿਾਹ 

ਦੀ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ ਕੀਤੀ ਵਿਰੋਧ ਨੂੰ ਪਰਰੇਰਕ ਪਰਰਤੀਵਕਰਰਆ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪਰਰੇਰਕ 

ਪਰਰਤੀਵਕਰਰਆ ਪਰਰੇਰਕ ਦੇ cemf ਦਾ ਨਤੀਜਾ ਹੈ।

ਐਡੀ ਕਰੰਟਕੰਡਕਟਰਾਂ ਅਤੇ ਹੋਰ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਦੇ ਧਾਤ ਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਪਰਰੇਵਰਤ 

ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਉਹ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੇ ਵਸੱਧੇ ਅਨੁਪਾਤਕ 

ਹਨ. ਇਹਨਾਂ ਕਰੰਟਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੀ ਗਰਮੀ ਸਰਕਟ ਦੇ ਪਰਰਭਾਿੀ ਪਰਰਤੀਰੋਧ 

ਨੂੰ ਿਧਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ AC ਸ੍ਕਟ ਭਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਇੰਡਕਟੈਂਸ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਿ:ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ 

ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ ਵਿੱਚ ਕੋਇਲਾਂ ਦੇ ਕਈ ਉਪਯੋਗ ਹਨ ਵਜਿੇਂ ਵਕ

• ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਜਾਂ ਮੈਗਨੇਟ ਵਿੱਚ ਐਕਸਾਈਟੇਸ਼ਨ ਕੋਇਲ

• ਸਵਿਵਚੰਗ ਵਡਿਾਈਸਾਂ ਵਿੱਚ ਕੋਇਲ ਰੀਲੇਅ ਕਰੋ

• ਕਰੰਟ ਆਵਦ ਨੂੰ ਸੀਮਤ ਕਰਨ ਲਈ ਚੋਕ ਕੋਇਲ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.41 & 42
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.43&44
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਚੁੰਬਕਤਾ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਟ੍

ਕੈਪਸੀਟ੍ - ਭਕਸਮਾਂ - ਫੰਕਸ਼ਨ, ਗ੍ੁੱਭਪੰਗ ਅਤੇ ਿ੍ਤੋਂ (Capacitors - types - functions, grouping and 
uses)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਕੈਪੇਸੀਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਚਾ੍ਭਜੰਗ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

• ਸਮ੍ੱਥਾ ਅਤੇ ਭਨ੍ਿਾ੍ਨ ਕ੍ਨ ਿਾਲੇ ਕਾ੍ਕਾਂ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਕੈਪੇਸੀਟ੍ਾਂ ਦੀਆਂ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਅਤੇ ਿ੍ਤੋਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਕੈਪਸੀਟ੍

ਕੈਪੈਸੀਟਰ ਇੱਕ ਪੈਵਸਿ ਦੋ ਟਰਮੀਨਲ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ/ਇਲੈਕਟਰਰੋਵਨਕ ਕੰਪੋਨੈਂਟ 

ਹੈ ਜੋ ਇਲੈਕਟਰਰੋਸਟਵੈਟਕ ਫੀਲਡ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਸੰਭਾਿੀ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਸਟੋਰ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਦੇ ਪਰਰਭਾਿ ਨੂੰ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਦੋ ਸੰਚਾਲਨ 

ਪਲੇਟਾਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਜੋ ਇੱਕ ਇੰਸੂਲਵੇਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਦੁਆਰਾ ਿੱਖ ਕੀਤੀਆਂ 

ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ ਵਜਸਨੂੰ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਧਾਰਨ ਰੂਪ ਵਿੱਚ, 

ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਇੱਕ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਚਾਰਜ ਨੂੰ ਸਟੋਰ ਕਰਨ ਲਈ ਵਤਆਰ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਉਸਾ੍ੀ:ਇੱਕ ਕੈਪਸੀਟਰ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਯੰਤਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਦੋ 

ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਕੰਡਕਵਟਿ ਪਲੇਟਾਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਜੋ ਇੱਕ ਇਨਸੁਲੇਵਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀ 

ਦੁਆਰਾ ਿੱਖ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ ਵਜਸਨੂੰ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਕਨੈਕਟ ਕਰਨ ਿਾਲੀਆਂ ਲੀਡਾਂ ਨੂੰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਪਲੇਟਾਂ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

(ਵਚੱਤਰ 1)

ਫੰਕਸ਼ਨ:ਇੱਕ ਕੈਪੈਸੀਟਰ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਚਾਰਜ ਨੂੰ ਦੋ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਜਾਂ ਪਲੇਟਾਂ 

ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਸਟੈਵਟਕ ਫੀਲਡ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਸਟੋਰ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਵਿਗਾੜਨ ਅਤੇ ਸਟੋਰ ਕਰਨ ਦੀ 

ਸਮਰਿੱਾ ਦੇ ਕਾਰਨ ਜਦੋਂ ਇਹ ਚਾਰਜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਉਸ ਚਾਰਜ ਨੂੰ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ ਲਈ 

ਜਾਂ ਇਸ ਦੇ ਹੋਣ ਤੱਕ ਰੱਖਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ਰੋਧਕ ਜ ਤਾਰ ਦੁਆਰਾ ਵਡਸਚਾਰਜ. ਚਾਰਜ 

ਦੀ ਇਕਾਈ ਕੁਲੰਬ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ‘C’ ਅੱਖਰ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਸਮ੍ੱਥਾ:ਵਬਜਲੀ ਚਾਰਜ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਸਟੋਰ ਕਰਨ ਦੀ ਸਮਰੱਿਾ ਜਾਂ 

ਸਮਰੱਿਾ ਨੂੰ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਵਚੰਨਹਰ C ਹੈ।

ਸਮ੍ੱਥਾ ਦੀ ਇਕਾਈ:ਸਮਰਿੱਾ ਦੀ ਅਧਾਰ ਇਕਾਈ ਫਰਾਡ ਹੈ। ਫਰਾਡ ਦਾ ਸੰਖੇਪ 

ਰੂਪ F ਹੈ। ਿਨ ਫਰਾਡ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਦੀ ਉਹ ਮਾਤਰਾ ਹੈ ਜੋ 1 ਕੂਲੰਬ ਚਾਰਜ ਸਟੋਰ 

ਕਰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਕੈਪੀਸੀਟਰ ਨੂੰ 1 V ਤੱਕ ਚਾਰਜ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ ਸ਼ਬਦਾਂ ਵਿੱਚ, 

ਇੱਕ ਫਰਾਡ ਇੱਕ ਕੁਲੰਬ ਪਰਰਤੀ ਿੋਲਟ (C/V) ਹੈ।

ਫ੍ਾਡ

ਫਰਾਡ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ (C) ਦੀ ਇਕਾਈ ਹੈ, ਅਤੇ ਕੁਲੰਬ ਹੈ ਚਾਰਜ ਦੀ ਇਕਾਈ (Q), 

ਅਤੇ ਇੱਕ ਿੋਲਟ ਿੋਲਟੇਜ (V) ਦੀ ਇਕਾਈ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਸਮਰੱਿਾ ਨੂੰ ਗਵਣਵਤਕ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ 

ਕੈਪੈਸੀਭਟਿ ਪ੍ਰਤੀਭਕਭ੍ਆ

ਰੋਧਕਾਂ ਅਤੇ ਇੰਡਕਟਰਾਂ ਦੀ ਤਰਹਰਾਂ, ਇੱਕ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਿੀ AC ਕਰੰਟ ਦੇ ਪਰਰਿਾਹ ਦਾ 

ਵਿਰੋਧ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਕੈਪੀਸੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਕਰੰਟ ਦੇ ਪਰਰਿਾਹ ਦੀ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ ਕੀਤੀ 

ਗਈ ਇਸ ਵਿਰੋਧ ਨੂੰ ਕੈਪਵੇਸਵਟਿ ਰੀਐਕਟੈਂਸ ਸੰਖੇਪ ਵਿੱਚ XC ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

Capacitive reactance, XC ਨੂੰ ਗਵਣਵਤਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਦਰਸਾਇਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ;

ਸਮ੍ੱਥਾ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ਨ ਿਾਲੇ ਕਾ੍ਕ:ਇੱਕ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਦੀ ਸਮਰੱਿਾ ਚਾਰ 

ਕਾਰਕਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

- ਪਲੇਟਾਂ ਦਾ ਖੇਤਰਫਲ (C α Α)

- ਪਲੇਟਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਦੂਰੀ (C α d)

- ਡਾਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਵਕਸਮ

- ਤਾਪਮਾਨ

- ਪਲੇਟਾਂ ਦਾ ਵਿਰੋਧ

ਕੈਪਸੀਟ੍ਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ:Capacitors ਕਈ ਵਕਸਮਾਂ, ਆਕਾਰਾਂ ਅਤੇ ਮੁੱਲਾਂ 

ਵਿੱਚ ਵਨਰਵਮਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਕੁਝ ਮੁੱਲ ਵਿੱਚ ਸਵਿਰ ਹਨ; ਹੋਰਾਂ ਵਿੱਚ ਮੁੱਲ ਿੇਰੀਏਬਲ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਸਭਥ੍ ਕੈਪੀਸਟ੍

ਿਸ੍ਾਭਿਕ ਕੈਪਸੀਟ੍:ਿਸਰਾਵਿਕ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਬਹੁਤ ਉੱਚੇ 

ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸਵਿਰਾਂਕ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ (1200 ਆਮ ਹੈ)। ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ, 

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



94

ਮੁਕਾਬਲਤਨ ਉੱਚ ਸਮਰਿੱਾ ਮੁੱਲ ਇੱਕ ਛੋਟੇ ਭੌਵਤਕ ਆਕਾਰ ਵਿੱਚ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤੇ 

ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਿਸਰਾਵਿਕ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਨੂੰ ਵਚੱਤਰ 2a) ਅਤੇ (ਬੀ) ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। 

ਇਹ ਵਡਸਕਾਂ ਪਲੇਟਾਂ ਦੇ ਹਰੇਕ ਪਾਸੇ ਚਾਂਦੀ ਦੇ ਭੰਡਾਰ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਇੰਸੂਲੇਟਰ 

ਿਜੋਂ ਿਸਰਾਵਿਕ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਬਣਾਈਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਹ ਸਮਰੱਿਾ ਦੇ ਛੋਟੇ 

ਮੁੱਲਾਂ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਇੱਕ ਆਮ ਟੀਿੀ ਸੈੱਟ ਵਿੱਚ ਇਸਦੀ ਸਰਕਟਰੀ 

ਵਿੱਚ ਕਈ ਦਰਜਨ ਸ਼ਾਮਲ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਵਸਰੇਵਮਕ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 6 KV ਤੱਕ ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਵਟੰਗਾਂ ਦੇ ਨਾਲ 1μF ਤੋਂ 

2.2μF ਤੱਕ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਮੁੱਲਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਮੀਕਾ ਕੈਪਸੀਟ੍:ਇਿੱੇ ਦੋ ਵਕਸਮ ਦੇ ਮੀਕਾ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਹਨ, ਸਟੈਕਡ ਫੋਇਲ ਵਜਿਂੇ 

ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2(c) ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਧਾਤ ਦੇ ਫੁਆਇਲ ਦੀਆਂ 

ਬਦਲਿੀਆਂ ਪਰਤਾਂ ਅਤੇ ਮੀਕਾ ਦੀਆਂ ਪਤਲੀਆਂ ਚਾਦਰਾਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। ਧਾਤੂ 

ਫੁਆਇਲ ਪਲੇਟ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਪਲੇਟ ਦੇ ਖੇਤਰ ਨੂੰ ਿਧਾਉਣ ਲਈ ਵਿਕਲਵਪਕ 

ਫੋਇਲ ਸ਼ੀਟਾਂ ਨਾਲ ਜੁੜੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਸਮਰੱਿਾ ਿਧਦੀ ਹੈ।

ਮੀਕਾ ਫੋਇਲ-ਸਟੈਕ ਇੱਕ ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਬੇਕੇਲਾਈਟ ਵਿੱਚ 

ਸਮਾਇਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ ਦੇ ਵਚੱਤਰ 2d ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਮੀਕਾ ਕੈਪੇਸੀਟਰ 1 pF ਤੋਂ 0.1 pF ਅਤੇ ਿੋਲਟਗੇਜ ਰੇਵਟੰਗਾਂ 100 ਤੋਂ 2500 V DC 

ਤੱਕ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਮੁੱਲਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਉਪਲਬਧ ਹਨ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਭਟਕ ਕੈਪੇਸੀਟ੍:ਇਲੈਕਟਰਰੋਲਾਈਵਟਕ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਨੂੰ 

ਧਰੁਿੀਕਰਨ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਇੱਕ ਪਲੇਟ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਹੋਿੇ ਅਤੇ ਦੂਜੀ 

ਨੈਗੇਵਟਿ।

ਇਹ ਕੈਪੇਸੀਟਰ 200,000μF ਤੋਂ ਿੱਧ ਉੱਚ ਸਮਰੱਿਾ ਿਾਲੇ ਮੁੱਲਾਂ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ 

ਹਨ, ਪਰ ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਮੁਕਾਬਲਤਨ ਘੱਟ ਟੁੱਟਣ ਿਾਲੀ ਿੋਲਟੇਜ (350 V ਇੱਕ 

ਆਮ ਅਵਧਕਤਮ ਹੈ) ਅਤੇ ਉੱਚ ਮਾਤਰਾ ਵਿੱਚ ਲੀਕੇਜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਭਟਕ ਕੈਪਸੀਟ੍ ਦੋ ਭਕਸਮਾਂ ਭਿੱਚ ਉਪਲਬਿ ਹਨ: 

ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਅਤੇ ਟੈਂਟਲਮ। ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਲਾਈਵਟਕ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਦੀ 

ਬਵੁਨਆਦੀ ਉਸਾਰੀ ਨੂੰ ਵਚੱਤਰ 2(e) ਅਤੇ (f) ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਕਾਗਜ਼/ਪਲਾਸਭਟਕ ਕੈਪੇਸੀਟ੍:ਪਲਾਸਵਟਕ-ਵਫਲਮ ਕੈਪਸੀਟਰ ਅਤੇ ਪੁਰਾਣੇ 

ਪੇਪਰ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਦੀਆਂ ਕਈ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ। ਪੌਲੀਕਾਰਬੋਨੇਟ, 

ਪੈਰੀਲੀਨ, ਪੋਲੀਸਟਰ, ਪੋਲੀਸਟਾਈਰੀਨ, ਪੌਲੀਪਰਰੋਪਾਈਲੀਨ, ਮਾਈਲਰ, ਅਤੇ 

ਕਾਗਜ਼ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਕੁਝ ਆਮ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸਮੱਗਰੀ ਹਨ। ਇਹਨਾਂ 

ਵਿੱਚੋਂ ਕੁਝ ਵਕਸਮਾਂ ਵਿੱਚ 100μF ਤੱਕ ਸਮਰੱਿਾ ਮੁੱਲ ਹਨ।

ਵਚੱਤਰ 3a ਬਹੁਤ ਸਾਰੇ ਪਲਾਸਵਟਕ-ਵਫਲਮ ਅਤੇ ਕਾਗਜ਼ ਦੇ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਇੱਕ ਆਮ ਬਵੁਨਆਦੀ ਵਨਰਮਾਣ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 

3b ਇੱਕ ਵਕਸਮ ਦੇ ਪਲਾਸਵਟਕ-ਵਫਲਮ ਕੈਪਸੀਟਰ ਲਈ ਇੱਕ ਵਨਰਮਾਣ ਵਦਰਰਸ਼ 

ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਿੇ੍ੀਏਬਲ ਕੈਪਸੀਟ੍

ਿੇਰੀਏਬਲ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਮੁੱਲ 

ਨੂੰ ਹਿੱੀਂ ਜਾਂ ਆਟੋਮਵੈਟਕਲੀ ਅਨੁਕੂਲ ਕਰਨ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, 

ਰੇਡੀਓ ਜਾਂ ਟੀਿੀ ਵਟਊਨਰ ਵਿੱਚ। ਪਵਰਿਰਤਨਸ਼ੀਲ ਜਾਂ ਵਿਿਸਵਿਤ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ 

ਦੀਆਂ ਮੁੱਖ ਵਕਸਮਾਂ ਬਾਰੇ ਹੁਣ ਚਰਚਾ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.43 & 44

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



95

ਏਅ੍ ਕੈਪੀਸੀਟ੍:ਏਅਰ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਰਕਸ ਿਾਲੇ ਿੇਰੀਏਬਲ ਕੈਪੇਸੀਟਰ, 

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 4(ਬੀ) ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ, ਕਈ ਿਾਰ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਚੋਣ 

ਦੀ ਲੋੜ ਿਾਲੇ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਟਊਵਨੰਗ ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਇਸ ਵਕਸਮ ਦਾ ਕੈਪਸੀਟਰ ਕਈ ਪਲੇਟਾਂ ਨਾਲ ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ ਜੋ ਇਕੱਠੇ 

ਵਮਲਦੇ ਹਨ। ਪਲੇਟਾਂ ਦੇ ਇੱਕ ਸੈੱਟ ਨੂੰ ਦੂਜੀ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ ਵਹਲਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ, ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਪਰਰਭਾਿੀ ਪਲੇਟ ਖੇਤਰ ਅਤੇ ਸਮਰਿੱਾ ਬਦਲਦੀ ਹੈ। ਚਲਣ ਯੋਗ 

ਪਲੇਟਾਂ ਨੂੰ ਮਸ਼ੀਨੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਆਪਸ ਵਿੱਚ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਵਕ ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਸ਼ਾਫਟ 

ਨੂੰ ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਉਹ ਵਹੱਲਣ।

ਇੱਕ ਿੇਰੀਏਬਲ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਲਈ ਯੋਜਨਾਬੱਧ ਵਚੰਨਹਰ ਵਚੱਤਰ 4(a) ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ।

ਭਕਸਮ ਅਤੇ ੍ੇਭਟੰਗਾਂ ਿਾਲੇ ਕੈਪੇਸੀਟ੍ਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ - ਚਾ੍ਟ I

 ਟਾਈਪ ਕਰੋ ਸਮਰੱਿਾ
ਿੋਲਟੇਜ WVDC

(ਿਰਵਕੰਗ ਿੋਲਟੇਜ ਡੀਸੀ)
ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ

ਵਡਸਕ ਅਤੇ ਵਟਊਬ ਿਸਰਾਵਿਕ

ਕਾਗਜ਼

ਪੋਵਲਸਟਰ

ਇਲੈਕਟਰਰੋਲਾਈਵਟਕ

ਅਲਮੀਨੀਅਮ

ਇਲੈਕਟਰਰੋਲਾਈਵਟਕ

ਟੈਂਟਲਮ

ਮੀਕਾ

ਚਾਂਦੀ-ਮੀਕਾ

ਿੇਰੀਏਬਲ-ਸੀਰਵੇਮਕ ਏਅਰ

1pF - 1μF

0.001-1μF

0.001-1μF

1-500,000μF

0.1-1000μF

330pF-0.05μF

5-820pF

1-5 ਤੋਂ 16-100pF 10-365pF

50-500 ਹੈ

200-1600 ਹੈ

100-600 ਹੈ

5-500

3-125

50-100

50-500 ਹੈ

200

50

50-500 ਹੈ

200-1600 ਹੈ

100-600 ਹੈ

5-500

3-125

50-100

50-500 ਹੈ

200

50

ਕੈਪਸੀਟ੍ਾਂ ਦਾ ਸਮੂਹ(Grouping of capacitors)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਗ੍ੁੱਭਪੰਗ ਕੈਪੇਸੀਟ੍ਾਂ ਅਤੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਭਿਿੀ ਦੀ ਜ਼੍ੂ੍ਤ ਦੱਸਣਾ 

• ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਅਤੇ ਲੜੀ ਭਿੱਚ ਕੈਪਸੀਟ੍ਾਂ ਨੂੰ ਜੋੜਨ ਦੀਆਂ ਸਭਥਤੀਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸਣਾ

• ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਅਤੇ ਲੜੀ ਦੇ ਸੁਮੇਲ ਭਿੱਚ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਮੁੱਲਾਂ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

ਕੈਪਸੀਟ੍ਾਂ ਦੇ ਸਮੂਹ ਦੀ ਲੋੜ:ਕੁਝ ਸਵਿਤੀਆਂ ਵਿੱਚ, ਅਸੀਂ ਸਮਰਿੱਾ ਦਾ ਇੱਕ 

ਲੋੜੀਂਦਾ ਮੁੱਲ ਅਤੇ ਇੱਕ ਲੋੜੀਂਦੀ ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਵਟੰਗ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਨਹੀਂ 

ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਾਂ। ਅਵਜਹੀਆਂ ਸਵਿਤੀਆਂ ਵਿੱਚ, ਉਪਲਬਧ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਤੋਂ ਲੋੜੀਂਦੀ 

ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਅਤੇ ਕੈਪੀਸੀਟਰ ਵਿੱਚ ਵਸਰਫ਼ ਸੁਰੱਵਖਅਤ 

ਿੋਲਟੇਜ ਦੇਣ ਲਈ, ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਨੂੰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਫੈਸ਼ਨਾਂ ਵਿੱਚ ਗਰੁੱਪ ਕਰਨਾ ਪੈਂਦਾ ਹੈ। 

ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਦਾ ਅਵਜਹਾ ਸਮੂਹ ਬਹੁਤ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ।

ਸਮੂਹ ਬਣਾਉਣ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ:ਗਰੁੱਪ ਬਣਾਉਣ ਦੇ ਦੋ ਤਰੀਕੇ ਹਨ।

• ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਮੂਹੀਕਰਨ

• ਸੀਰੀਜ਼ ਗਰੁੱਵਪੰਗ

ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਗ੍ੁੱਭਪੰਗ

ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਗ੍ੁੱਭਪੰਗ ਲਈ ਸ਼੍ਤਾਂ
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• ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਦੀ ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਵਟੰਗ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਬਨਾਮ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੋਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

• ਪੋਲਰਾਈਜ਼ਡ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ (ਇਲੈਕਟਰਰੋਲਾਈਵਟਕ ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ) ਦੇ ਮਾਮਲੇ 

ਵਿੱਚ ਪੋਲਵਰਟੀ ਬਣਾਈ ਰੱਖੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸਮੂਹਾਂ ਦੀ ਲੋੜ:ਕੈਪਸੀਟਰ ਇੱਕ ਯਵੂਨਟ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹੋਣ ਨਾਲੋਂ 

ਉੱਚ ਸਮਰਿੱਾ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸਮੂਹਾਂ ਦਾ ਕਨੈਕਸ਼ਨ:ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਦਾ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਮੂਹ ਵਚੱਤਰ 

1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਜਾਂ 

ਪੈਰਲਲ ਵਿੱਚ ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੈ।

ਕੁੱਲ ਕੈਪੇਸੀਟੈਂਕe: ਜਦੋਂ ਕੈਪਸੀਟਰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਕੁੱਲ 

ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸਮਰਿੱਾ ਦਾ ਜੋੜ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਵਕਉਂਵਕ ਪਰਰਭਾਿੀ ਪਲੇਟ 

ਖੇਤਰ ਿਧਦਾ ਹੈ। ਕੁੱਲ ਪੈਰਲਲ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਦੀ ਗਣਨਾ ਇੱਕ ਲੜੀ ਸਰਕਟ ਦੇ 

ਕੁੱਲ ਵਿਰੋਧ ਦੀ ਗਣਨਾ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੈ।

ਪੈ੍ਲਲ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਲਈ ਆਮ ਫਾ੍ਮੂਲਾ: ਪੈਰਲਲ ਕੈਪੈਸੀਟਰਾਂ ਦੀ ਕੁੱਲ 

ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਜੋੜ ਕੇ ਪਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

CT = C1 + C2 + C3 +.............+ Cn

ਵਜੱਿੇ CT ਕੁੱਲ ਸਮਰਿੱਾ ਹੈ,

C1, C2, C3 ਆਵਦ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਕੈਪਸੀਟਰ ਹਨ।

ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਮੂਹ ਵਿੱਚ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਗਈ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਸਮਾਂਤਰ ਸਮੂਹ ਵਿੱਚ 

ਸਾਰੇ ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਘੱਟ ਟੁੱਟਣ ਿਾਲੀ ਿੋਲਟੇਜ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਉਦਾਹ੍ਨ: ਮੰਨ ਲਓ ਵਕ ਵਤੰਨ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ 

ਹੋਏ ਹਨ, ਵਜੱਿੇ ਦੋ ਕੋਲ 250 V ਦਾ ਟੁੱਟਣ ਿਾਲਾ ਿੋਲਟੇਜ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਕੋਲ ਇੱਕ

200 V ਦੀ ਬਰੇਕਡਾਊਨ ਿੋਲਟੇਜ, ਵਫਰ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੋਲਟੇਜ ਜੋ ਵਕ ਵਕਸੇ ਿੀ 

ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਪਹੁੰਚਾਏ ਵਬਨਾਂ ਪੈਰਲਲ ਗਰੁੱਪ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ 

ਹੈ 200 ਿੋਲਟ ਹੈ।

ਹਰੇਕ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਗਈ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੋਿੇਗੀ।

ਪੈ੍ਲਲ ਗ੍ੁੱਭਪੰਗ ਭਿੱਚ ਸਟੋ੍ ਕੀਤਾ ਚਾ੍ਜ: ਵਕਉਵਂਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ-ਸਮੂਹ 

ਿਾਲੇ ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਿੱਡਾ ਕੈਪਸੀਟਰ ਵਜ਼ਆਦਾ 

ਚਾਰਜ ਸਟੋਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਮੁੱਲ ਵਿੱਚ ਬਰਾਬਰ ਹਨ, ਤਾਂ ਉਹ 

ਚਾਰਜ ਦੀ ਬਰਾਬਰ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਸਟੋਰ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਕੈਪੀਸੀਟਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਸਟੋਰ 

ਕੀਤਾ ਚਾਰਜ ਸਰੋਤ ਤੋਂ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਕੁੱਲ ਚਾਰਜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

QT = Q1 + Q2 + Q3 + .... + Qn

ਵਜੱਿੇ QT ਕੁੱਲ ਚਾਰਜ ਹੈ

Q1, Q2, Q3.....ਆਵਦ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਦੇ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਚਾਰਜ 

ਹਨ। ਸਮੀਕਰਨ Q = CV ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ,

ਕੁੱਲ ਚਾਰਜ QT = CTVS

ਵਜੱਿੇ VS ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਹੈ।

ਦੁਬਾਰਾ CTVS = C1VS + C2VS + C3VS

ਵਕਉਂਵਕ VS ਦੀਆਂ ਸਾਰੀਆਂ ਸ਼ਰਤਾਂ ਬਰਾਬਰ ਹਨ, ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਰੱਦ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ।

ਇਸ ਲਈ, CT = C1 + C2 + C3

ਸਿਾਲ 1:ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਸਰਕਟ ਦੇ ਕੁੱਲ ਸਮਰਿੱਾ, ਵਿਅਕਤੀਗਤ 

ਚਾਰਜ ਅਤੇ ਕੁੱਲ ਚਾਰਜ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ।

ਦਾ ਹੱਲ

ਕੁੱਲ ਸਮਰੱਿਾ = CT

CT = C1 + C2 + C3 + C4

ਸੀਟੀ = 250 ਮਾਈਕਰਰੋ ਫਰਾਡਸ।

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਚਾਰਜ = Q = CV

Q1 = C1V

= 25 x 100 x 10–6

= 2500 x 10–6

= 2.5 x 10–3 ਕੂਲੰਬ।

Q2 = C2V

= 50 x 100 x 10–6

= 5000 x 10–6

= 5 x 10–3 ਕੂਲੰਬ।

Q3 = C3V

= 75 x 100 x 10–6

= 7500 x 10–6

= 7.5 x 10-3 ਕੂਲੰਬ।

Q4 = C4V

= 100 x 100 x 10-6

= 10000 x 10-6
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= 10 x 10-3 ਕੋਲੰਬਸ।

ਕੁੱਲ ਚਾਰਜ = Qt = Q1 + Q2 + Q3 + Q4

= (2.5x10-3) + (5x10-3) + (7.5x10-3) + (10x10-3)

= (2.5+5+7.5+10) x 10-3

= 25 x 10-3 ਕੂਲੰਬ। ਜਾਂ QT = CTV

= 250 x 10-6x 100

= 25 x 10-3 ਕੂਲੰਬ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਗ੍ੁੱਭਪੰਗ

ਲੜੀ ਭਿੱਚ ਕੈਪਸੀਟ੍ਾਂ ਦੇ ਸਮੂਹ ਦੀ ਲੋੜ: ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਗਰੁਵੱਪੰਗ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਦੀ 

ਲੋੜ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਹੈ। ਇੱਕ ਹੋਰ ਕਾਰਨ ਇਹ 

ਹੈ ਵਕ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕੈਪਸੀਟਰ ਇੱਕ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਕੈਪਸੀਟਰ ਨਾਲੋਂ 

ਇੱਕ ਉੱਚ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਨੂੰ ਸਵਹ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਗ੍ੁੱਭਪੰਗ ਲਈ ਸ਼੍ਤਾਂ

- ਜੇਕਰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਵਟੰਗ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਨੂੰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਵਧਆਨ ਰੱਖੋ ਵਕ ਹਰੇਕ ਕੈਪੀਸੀਟਰ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿਟ ਇਸਦੀ 

ਿੋਲਟੇਜ ਰਵੇਟੰਗ ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੈ।

- ਪੋਲਰਾਈਜ਼ਡ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਪੋਲਵਰਟੀ ਬਣਾਈ ਰੱਖੀ ਜਾਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਸੀਰੀਜ਼ ਗਰੁੱਵਪੰਗ ਵਿੱਚ ਕਨੈਕਸ਼ਨ: ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਦੀ ਸੀਰੀਜ਼ 

ਗਰੁਵੱਪੰਗ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ, ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਲੜੀ ਜਾਂ 

ਸੈੱਲਾਂ ਵਿੱਚ ਪਰਰਤੀਰੋਧਾਂ ਦੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੈ।

ਕੁੱਲ ਸਮ੍ੱਥਾ: ਜਦੋਂ ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਨੂੰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੁੱਲ 

ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਸਭ ਤੋਂ ਛੋਟੀ ਸਮਰਿੱਾ ਮੁੱਲ ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਵਕਉਵਂਕ

• ਪਰਰਭਾਿੀ ਪਲੇਟ ਨੂੰ ਿੱਖ ਕਰਨ ਦੀ ਮੋਟਾਈ ਿਧਦੀ ਹੈ

• ਅਤੇ ਪਰਰਭਾਿੀ ਪਲੇਟ ਖੇਤਰ ਛੋਟੀ ਪਲੇਟ ਦੁਆਰਾ ਸੀਵਮਤ ਹੈ।

ਕੁੱਲ ਸੀਰੀਜ਼ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਦੀ ਗਣਨਾ ਪੈਰਲਲ ਰੋਧਕਾਂ ਦੇ ਕੁੱਲ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੀ 

ਗਣਨਾ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਲੜੀ ਸਮ੍ੱਥਾ ਲਈ ਆਮ ਫਾ੍ਮੂਲਾ:ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਸੀਰੀਜ਼ 

ਕੈਪੇਸੀਟਰਾਂ ਦੀ ਕੁੱਲ ਸਮਰੱਿਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ

ਜੇਕਰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਦੋ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਹਨ

ਜੇਕਰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਹਨ

ਜੇਕਰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ `n’ ਬਰਾਬਰ ਕੈਪਸੀਟਰ ਹਨ

ਹ੍ੇਕ ਕੈਪੇਸੀਟ੍ ਭਿੱਚ ਿੱਿ ਤੋਂ ਿੱਿ ਿੋਲਟੇਜ: ਸੀਰੀਜ਼ ਗਰੁਵੱਪੰਗ ਵਿੱਚ, 

ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਿੰਡ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ 

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਮੁੱਲ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਪਰਸਪਰ ਸਬੰਧ ਦੇ ਕਾਰਨ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਡੇ ਮੁੱਲ ਦੇ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਕੋਲ ਸਭ ਤੋਂ ਛੋਟੀ 

ਿੋਲਟੇਜ ਹਿੋੇਗੀ।

ਇਸੇ ਤਰਹਰਾਂ, ਸਭ ਤੋਂ ਛੋਟੀ ਸਮਰੱਿਾ ਿਾਲੇ ਮੁੱਲ ਵਿੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਡੀ ਿੋਲਟੇਜ ਹਿੋੇਗੀ।

ਇੱਕ ਲੜੀ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਕੈਪੀਸੀਟਰ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ 

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸਨ

Vx - ਹਰੇਕ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਦਾ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਿੋਲਟੇਜ

Cx - ਹਰੇਕ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਦੀ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸਮਰਿੱਾ

ਬਨਾਮ - ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ.

ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਬਰਾਬਰ ਿੰਡਦਾ ਨਹੀਂ ਹੈ ਜੇਕਰ ਸਮਰਿੱਾ ਅਸਮਾਨ ਹੈ। ਜੇਕਰ 

ਸਮਰੱਿਾ ਅਸਮਾਨ ਹੈ, ਤਾਂ ਤੁਹਾਨੂੰ ਵਧਆਨ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਵਕਸੇ ਿੀ 

ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਦੀ ਟੁੱਟਣ ਿਾਲੀ ਿੋਲਟੇਜ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਾ ਜਾਿੇ।

ਸਿਾਲ 2:ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਹਰੇਕ ਕੈਪੀਸੀਟਰ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਲੱਭੋ।

ਕੁੱਲ ਸਮਰੱਿਾ: CT

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.4.43 & 44
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - AC ਸ੍ਕਟ

ਬਦਲਵੇਂ ਮੌਜੂਦਾ - ਭਨਯਮ ਅਤੇ ਪਭ੍ਿਾਸ਼ਾਵਾਂ - ਵੈਕਟ੍ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ (Alternating current - terms & 
definitions - vector diagrams)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਡਾਇ੍ੈਕਟ ਕ੍ੰਟ ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੱਸੋ

•  AC ਉੱਤੇ DC ਦੇ ਫਾਇਭਦਆਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

•  DC ਅਤੇ AC ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਕ੍ੋ

•  ਅਲਟ੍ਨੇਭਟੰਗ ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਵ੍ਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਸ਼ਬਦਾਂ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ 

•  DC ਉੱਤੇ AC ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਦੱਸੋ।

ਡਾਇ੍ੈਕਟ ਕ੍ੰਟ (DC):ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਕਰੰ੍  ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਨਾਂ ਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸਿਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਨ 

ਵਿਊਰੀ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ, ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਨ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਰਿੋਤ ਦੀ ਨੈਗੇਵ੍ਿ () ਪੋਲਵਰ੍ੀ 

ਤੋਂ ਸਕਾਰਾਤਮਕ (+) ਧਰੁਿੀ ਤੱਕ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ।

ਡਾਇਰੈਕ੍ ਕਰੰ੍  (DC) ਉਹ ਕਰੰ੍  ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਵਸਰਫ ਇੱਕ ਵਦਸਿਾ 

ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1) ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਇੱਕ DC ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਸਰੋਤ ਤੋਂ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਇੱਕ DC ਸਰੋਤ ਦੀ ਧਰਿੁਤਾ ਸਵਿਰ 

ਰਵਹੰਦੀ ਹੈ, ਇਸ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਕਰੰ੍  ਵਸਰਫ ਇੱਕ ਵਦਸਿਾ ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ।

AC ਉੱਤੇ DC ਦੇ ਫਾਇਦੇ

1  DC ਨੂੰ ੍ਰਿਾਂਸਵਮਸਿਨ ਦੀਆਂ ਵਸਰਫ ਦੋ ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ 3 ਫੇਜਿ 

AC ਨੂੰ 4 ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ।

2  DC ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਕੋਰੋਨਾ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਮਾਮੂਲੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ AC ਲਈ ਇਹ 

ਇਸਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਨਾਲ ਿਧਦਾ ਹੈ।

3  ਚਮੜੀ ਦਾ ਪਰਿਭਾਿ AC ਵਿੱਚ ਿੀ ਦੇਵਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ ੍ਰਿਾਂਸਵਮਸਿਨ 

ਕੰਡਕ੍ਰ ਵਡਜਿਾਈਨ ਵਿੱਚ ਸਮਵੱਸਆਿਾਂ ਆਉਂਦੀਆਂ ਹਨ।

4  ਕੋਈ ਪਰਿੇਰਕ ਅਤੇ ਸਮਰੱਿਾ ਿਾਲੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨਹੀਂ।

AC ਅਤੇ DC ਦੀ ਤੁਲਨਾ
ਊ੍ਜਾ ਦੀ ਮਾਤ੍ਾ ਜੋ ਭਲਜਾਈ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਬਦਲਵੇਂ ਕ੍ੰਟ ਭਸੱਿਾ ਵ੍ਤਮਾਨ

ਸਿਵਹਰ ਦੀਆਂ ਲੰਬੀਆਂ ਦੂਰੀਆਂ ‘ਤੇ ੍ਰਿਾਂਸਫਰ ਕਰਨ 
ਲਈ ਸੁਰਵੱਿਅਤ ਹੈ ਅਤੇ ਿਧੇਰੇ ਸਿਕਤੀ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰ 
ਸਕਦਾ ਹੈ।

DC ਦਾ ਿੋਲ੍ੇਜ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਬਹੁਤ ਦੂਰ ਨਹੀਂ ਜਾ 
ਸਕਦਾ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਇਹ ਊਰਜਾ ਗੁਆਉਣਾ ਸਿੁਰੂ ਨਹੀਂ 
ਕਰਦਾ।

ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਨਾਂ ਦੇ ਿਹਾਅ ਦੀ ਵਦਸਿਾ ਦਾ ਕਾਰਨ ਤਾਰ ਦੇ ਨਾਲ ਚੁੰਬਕ ਘੁੰਮਾਉਣਾ ਤਾਰ ਦੇ ਨਾਲ ਸਵਿਰ ਚੁੰਬਕਤਾ।
ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਬਦਲਿੇਂ ਕਰੰ੍ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੇਸਿ ਦੇ ਆਧਾਰ 'ਤੇ 

50Hz ਜਾਂ 60Hz ਹੈ।
ਵਸੱਧੇ ਕਰੰ੍ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਜਿੀਰੋ ਹੈ।

ਵਦਸਿਾ ਇਹ ਇਸਦੀ ਵਦਸਿਾ ਨੂੰ ਉਲ੍ਾਉਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਇੱਕ 
ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਦਾ.

ਇਹ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਦਸਿਾ ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ

ਿਰਤਮਾਨ ਇਹ ਸਮੇਂ ਦੇ ਨਾਲ ਬਦਲਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਦਾ ਕਰੰ੍  ਹੈ। ਇਹ ਵਨਰੰਤਰ ਤੀਬਰਤਾ ਦਾ ਕਰੰ੍  ਹੈ
ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਨ ਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਨ ਵਦਸਿਾਿਾਂ ਨੂੰ ਬਦਲਦੇ ਰਵਹੰਦੇ ਹਨ - ਅੱਗੇ 

ਅਤੇ ਵਪੱਛੇ।
ਇਲੈਕ੍ਰਿੌਨ ਇੱਕ ਵਦਸਿਾ ਵਿੱਚ ਜਾਂ 'ਅੱਗੇ' ਵਿੱਚ 
ਲਗਾਤਾਰ ਿਧਦੇ ਹਨ।

ਤੋਂ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤੀ ਹੈ AC ਜਨਰੇ੍ਰ ਅਤੇ ਮੇਨ ਸੈੱਲ ਜਾਂ ਬੈ੍ ਰੀ।
ਪਵੈਸਿ ਪੈਰਾਮੀ੍ਰ ਰੁਕਾਿ੍. ਵਸਰਫ ਵਿਰੋਧ.
ਪਾਿਰ ਕਾਰਕ 0 ਤੋਂ 1 ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਹੈ ਨਹੀਂ
ਵਕਸਮਾਂ ਸਾਈਨਸੌਇਡਲ, ੍ਰਿੈਪੀਜਿੋਇਡਲ, ਵਤਕੋਣੀ, ਿਰਗ ਸਿੁੱਧ

ਅਲਟ੍ਨੇਭਟੰਗ ਕ੍ੰਟ (AC):ਇੱਕ ਅਲ੍ਰਨੇਵ੍ੰਗ ਕਰੰ੍ (AC) ਸਰਕ੍ ਉਹ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਿਹਾਅ ਦੀ ਵਦਸਿਾ ਅਤੇ ਐਪਲੀਵ੍ਊਡ ਵਨਯਮਤ ਅੰਤਰਾਲਾਂ 

‘ਤੇ ਬਦਲਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਇੱਕ AC ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਰੋਤ ਤੋਂ 

ਸਪਲਾਈ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ AC ਸਰੋਤ ਦੀ ਧਰੁਿਤਾ ਵਨਯਮਤ ਅੰਤਰਾਲਾਂ ‘ਤੇ 

ਬਦਲਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਸਰਕ੍ ਕਰੰ੍ ਿਹਾਅ ਉਲ੍ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅਲ੍ਰਨਵੇ੍ੰਗ ਕਰੰ੍ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮੁੱਲ ਅਤੇ ਵਦਸਿਾ ਦੋਿਾਂ ਵਿੱਚ ਬਦਲਦਾ ਹੈ। 

ਿਰਤਮਾਨ ਜਿੀਰੋ ਤੋਂ ਕੁਝ ਅਵਧਕਤਮ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਿਧਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਫਰ ਇੱਕ ਵਦਸਿਾ 

ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਦਾ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਿਾਪਸ ਜਿੀਰੋ ‘ਤੇ ਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਉਹੀ ਪੈ੍ਰਨ ਵਫਰ 

ਦੁਹਰਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਉਲ੍ ਵਦਸਿਾ ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਤਰੰਗ-ਰੂਪ ਜਾਂ 

ਸਹੀ ਢੰਗ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਿਧਦਾ ਅਤੇ ਘ੍ਦਾ ਹੈ, ਿਰਤੇ ਗਏ AC ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਰੋਤ 

ਦੀ ਵਕਸਮ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)
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ਬਦਲਵੀਂ ਮੌਜੂਦਾ ਪੀੜਹਰੀ:ਅਲ੍ਰਨੇਵ੍ੰਗ ਕਰੰ੍ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਜੱਿੇ ਿੀ ਿੱਡੀ ਮਾਤਰਾ 

ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਘਰੇਲੂ ਅਤੇ ਿਪਾਰਕ ਉਦੇਸਿਾਂ ਲਈ ਸਪਲਾਈ 

ਕੀਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਲਗਭਗ ਸਾਰੀ ਵਬਜਲੀ ਊਰਜਾ ਬਦਲਿੀਂ ਕਰੰ੍ ਹੈ।

AC ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਇਹ ਪੈਦਾ ਕਰਨਾ ਬਹੁਤ ਸੌਿਾ 

ਅਤੇ ਸਸਤਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਜਦੋਂ ਲੰਬੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਸੰਚਾਵਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਵਬਜਲੀ ਦਾ 

ਨੁਕਸਾਨ ਘੱ੍  ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਬਦਲਿੇਂ ਕਰੰ੍ ਨੂੰ DC ਨਾਲੋਂ ਉੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ‘ਤੇ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਕੁਝ ਵਮਆਰੀ ਮੁੱਲ 1.1KV, 2.2 ਹਨ। ਕੇ.ਿੀ., ਘੱ੍ ਸਮਰੱਿਾ ਲਈ 3.3 

ਕੇ.ਿੀ. ਲੰਬੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਪਰਿਸਾਰਣ ਲਈ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ 66 000, 110 000, 220 000, 

400 000 ਿੋਲ੍ ਤੱਕ ਿਧਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਲੋਡ ਿੇਤਰ ‘ਤੇ, ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ 240V 

ਅਤੇ 415V ਦੇ ਕਾਰਜਸਿੀਲ ਮੁੱਲਾਂ ਤੱਕ ਘ੍ਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਜਨਰੇ੍ਰ ਇੱਕ ਮਸਿੀਨ ਹੈ ਜੋ ਮਕੈਨੀਕਲ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਵਬਜਲੀ ਊਰਜਾ ਵਿੱਚ 

ਬਦਲਣ ਲਈ ਚੁੰਬਕਤਾ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਜਨਰੇ੍ਰ ਦਾ ਵਸਧਾਂਤ, ਸਧਾਰਨ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਕਹਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਜਦੋਂ ਿੀ ਕੰਡਕ੍ਰ ਨੂੰ ਚੁੰਬਕੀ ਿੇਤਰ ਵਿੱਚੋਂ 

ਲੰਘਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਚੁੰਬਕੀ ਬਲ ਦੀਆਂ ਰੇਿਾਿਾਂ ਨੂੰ ਕੱ੍ਣ ਲਈ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਇੱਕ ਕੰਡਕ੍ਰ ਵਿੱਚ ਪਰਿੇਵਰਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ AC ਜਨਰੇ੍ ਰ ਤਾਰ ਦੇ ਇੱਕ ਲੂਪ ਨੂੰ ਇੱਕ ਚੁੰਬਕੀ ਿੇਤਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਮੋੜ ਕੇ 

ਇੱਕ AC ਿੋਲ੍ੇਜ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਤਾਰ ਅਤੇ ਚੁੰਬਕੀ ਿੇਤਰ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇਹ 

ਸਾਪੇਵਿਕ ਗਤੀ ਤਾਰ ਦੇ ਵਸਵਰਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ ਪਰਿੇਵਰਤ ਕਰਨ ਦਾ 

ਕਾਰਨ ਬਣਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਿੋਲ੍ੇਜ ਮੈਗਨੀਵ੍ਊਡ ਅਤੇ ਪੋਲਵਰ੍ੀ ਵਿੱਚ ਬਦਲਦਾ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ ਲੂਪ ਨੂੰ ਚੁੰਬਕੀ ਿੇਤਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3)

ਸਾਈਨ ਵੇਵ : ਚੁੰਬਕੀ ਿੇਤਰ ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਣ ਿਾਲੀ ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਦੁਆਰਾ ਉਤਪੰਨ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਤਰੰਗ-ਰੂਪ ਦੀ ਸਿਕਲ ਨੂੰ ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਉਤਪੰਨ ਸਾਈਨ 

ਿੇਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿੋਲ੍ੇਜ ਮੁੱਲ ਅਤੇ ਧਰਿੁੀਤਾ ਦਿੋਾਂ ਵਿੱਚ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਵਿਰ ਗਤੀ ‘ਤੇ ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਪਰਿਤੀ ਸਵਕੰ੍ 

ਬਲ ਕੱ੍  ਦੀਆਂ ਚੁੰਬਕੀ ਰਿੇਾਿਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਕੋਇਲ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਬਦਲਦੀ 

ਹੈ। ਜਦੋਂ ਕੋਇਲ ਚੁੰਬਕੀ ਿੇਤਰ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਚਲਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਬਲ ਦੀ ਕੋਈ 

ਰੇਿਾ ਨਹੀਂ ਕੱ੍ ਦੀ।

ਇਸ ਲਈ, ਇਸ ਤੁਰੰਤ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਪੈਦਾ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਕੋਇਲ ਸੱਜੇ 

ਕੋਣਾਂ ‘ਤੇ ਚੁੰਬਕੀ ਿੇਤਰ ਿੱਲ ਿਧ ਰਹੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਬਲ ਦੀਆਂ ਰਿੇਾਿਾਂ ਦੀ ਿੱਧ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਵਗਣਤੀ ਨੂੰ ਕੱ੍  ਵਦੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਇਸ ਤਤਕਾਲ ‘ਤੇ ਅਵਧਕਤਮ ਜਾਂ ਪੀਕ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਦੋ ਵਬੰਦੂਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਕੋਣ ਦੇ ਸਾਈਨ 

ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਬਦਲਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ‘ਤੇ ਕੋਇਲ ਬਲ ਦੀਆਂ ਰਿੇਾਿਾਂ ਨੂੰ ਕੱ੍ਦਾ ਹੈ।

ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਪੰਜ ਿਾਸ ਸਵਿਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਹ 

ਵਿਚਕਾਰਲੀ ਪੁਜਿੀਸਿਨਾਂ ਹਨ ਜੋ ਕੋਇਲ ਸਵਿਤੀ ਦੇ ਇੱਕ ਪੂਰਨ ਕਰਿਾਂਤੀ ਦੌਰਾਨ 

ਿਾਪਰਦੀਆਂ ਹਨ। ਗਰਿਾਫ ਵਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਲੂਪ ਦੇ ਇੱਕ ਰੋ੍ੇਸਿਨ ਦੌਰਾਨ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਵਕਿਂੇ ਿਧਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਮਾਤਰਾ ਵਿੱਚ ਘ੍ਦਾ ਹੈ।

ਨੋ੍ ਕਰੋ ਵਕ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਦਸਿਾ ਹਰੇਕ ਅੱਧ-ਚੱਕਰ ਨੂੰ ਉਲ੍ਾਉਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਇਸ 

ਲਈ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ, ਕੋਇਲ ਦੇ ਹਰੇਕ ਕਰਿਾਂਤੀ ਲਈ, ਹਰੇਕ ਪਾਸੇ ਨੂੰ ਪਵਹਲਾਂ ਹੇਠਾਂ ਅਤੇ 

ਵਫਰ ਫੀਲਡ ਰਾਹੀਂ ਉੱਪਰ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਸਭ ਤੋਂ ਬਵੁਨਆਦੀ ਅਤੇ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ AC ਿੇਿ-ਰੂਪ 

ਹੈ। ਸ੍ੈਂਡਰਡ AC ਜਨਰੇ੍ਰ (ਅਲ੍ਰਨੇ੍ਰ) ਸਾਈਨ ਿੇਿ-ਫਾਰਮ ਦਾ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। AC ਸਾਇਨ ਿੇਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਜਾਂਿਰਤਮਾਨ ਹੇਠ ਵਲਿੇ ਅਨੁਸਾਰ 

ਹਨ।

ਚੱਕ੍ : ਇੱਕ ਚੱਕਰ ਬਦਲਿਂੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਜਾਂ ਕਰੰ੍  ਦੀ ਇੱਕ ਪੂਰੀ ਤਰੰਗ ਹੈ। 

ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਇੱਕ ਚੱਕਰ ਦੇ ਉਤਪਾਦਨ ਦੇ ਦੌਰਾਨ, ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ 

ਪੋਲਵਰ੍ੀ ਵਿੱਚ ਦੋ ਬਦਲਾਅ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਇੱਕ ਪੂਰਨ ਚੱਕਰ ਦੇ ਇਹਨਾਂ ਬਰਾਬਰ ਪਰ ਉਲ੍ ਅੱਵਧਆਂ ਨੂੰ ਬਦਲਿਾਂ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਸਿਬਦਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇੱਕ ਬਦਲ ਨੂੰ ਦੂਜੇ 

ਤੋਂ ਿੱਿ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 5)

ਭਮਆਦ:ਇੱਕ ਪੂਰਾ ਚੱਕਰ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਸਮੇਂ ਨੂੰ ਤਰੰਗ ਰੂਪ ਦੀ 

ਵਮਆਦ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 6 ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਚੱਕਰ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ ਵਿੱਚ 0.25 

ਸਵਕੰ੍ ਲੱਗਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ, ਉਸ ਤਰੰਗ-ਰੂਪ ਦੀ ਵਮਆਦ (T) 0.25 ਸਵਕੰ੍ 

ਹੈ।

ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ:ਇੱਕ AC ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਪਰਿਤੀ ਸਵਕੰ੍ ਪੈਦਾ ਹੋਣ 

ਿਾਲੇ ਚੱਕਰਾਂ ਦੀ ਸੰਵਿਆ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 6) ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੀ ਇਕਾਈ ਹਰ੍ਜਿ (Hz) 

ਹੈ। ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਤੁਹਾਡੇ ਘਰ ਵਿੱਚ 240V AC ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ 50 Hz ਹੈ।

ਲੂਪ ਨੂੰ ਮੋੜਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦਾ ਬਲ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਸਰੋਤਾਂ ਤੋਂ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ। ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਬਹੁਤ ਿੱਡੇ AC ਜਨਰੇ੍ਰ ਭਾਫਿ ੍ਰਬਾਈਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਜਾਂ 

ਪਾਣੀ ਦੀ ਗਤੀ ਦੁਆਰਾ ਬਦਲੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਆਰਮੇਚਰ ਕੋਇਲਾਂ ਵਿੱਚ ਪਰਿੇਵਰਤ AC ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਵਲੱਪ ਵਰੰਗਾਂ ਦੇ ਇੱਕ ਸਮੂਹ 

ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਵਜਸ ਤੋਂ ਬਾਹਰੀ ਸਰਕ੍ ਬੁਰਸਿਾਂ ਦੇ ਇੱਕ ਸਮੂਹ ਦੁਆਰਾ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਮੈਗਨੇ੍ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇੱਕ ਮਜਿਬੂਤ 

ਚੁੰਬਕੀ ਿੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ:ਵਕਸੇ ਵਿਸਿੇਸਿ ਤਤਕਾਲ ‘ਤੇ ਬਦਲਿੀਂ ਮਾਤਰਾ ਦੇ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਤਤਕਾਲ 

ਮੁੱਲ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਵਚੱਤਰ 7 ਵਿੱਚ 

ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਹ 1μs ‘ਤੇ 3.1 ਿੋਲ੍, 2.5μs ‘ਤੇ 7.07 V, 5μs ‘ਤੇ 

10V, 10μs ‘ਤੇ 0V, - 11 μs ‘ਤੇ 3.1 ਿੋਲ੍ ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਦੇ ਹੋਰ ਹਨ।

ਭਸਿ੍ ਮੁੱਲ ਜਾਂ ਅਭਿਕਤਮ ਮੁੱਲ:ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਦਾ ਹਰੇਕ ਬਦਲਾਿ ਕਈ 

ਤਤਕਾਵਲਕ ਮੁੱਲਾਂ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਲਗਾਤਾਰ ਤਰੰਗ-ਰੂਪ 

ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਹਰੀਜੱ੍ ਲ ਰਿੇਾ ਦੇ ਉੱਪਰ ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਉਚਾਈਆਂ ‘ਤੇ 

ਪਲਾ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 8)

ਇੱਕ ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਦਾ ਵਸਿਰ ਮੁੱਲ ਅਵਧਕਤਮ ਿੋਲ੍ੇਜ ਜਾਂ ਮੌਜੂਦਾ ਮੁੱਲ ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਨੋ੍ ਕਰੋ ਵਕ ਇੱਕ ਚੱਕਰ ਦੌਰਾਨ ਦੋ ਬਰਾਬਰ ਦੇ ਵਸਿਰ ਮੁੱਲ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ।

ਭਸਿ੍ ਤੋਂ ਭਸਿ੍ ਮੁੱਲ : ਇੱਕ ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਦਾ ਪੀਕ-੍ੂ-ਪੀਕ ਮੁੱਲ ਇੱਕ ਵਸਿਰ 

ਤੋਂ ਦੂਜੀ ਤੱਕ ਇਸਦੇ ਕੁੱਲ ਸਮੁੱਚੀ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 8) ਇਹ ਵਸਿਰ 

ਮੁੱਲ ਦੇ ਦੋ ਗੁਣਾ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੈ।

ਪ੍ਰਿਾਵੀ ਮੁੱਲ : ਇੱਕ ਬਦਲਿਂੇ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਪਰਿਭਾਿੀ ਮੁੱਲ ਉਹ ਮੁੱਲ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ 

ਸਵਿਰ ਪਰਿਤਿੱ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਇੱਕ ਿਾਸ ਮੁੱਲ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਉਹੀ ਹੀਵ੍ੰਗ ਪਰਿਭਾਿ ਪੈਦਾ 

ਕਰੇਗਾ। ਦੂਜੇ ਸਿਬਦਾਂ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਬਦਲਿਂੇ ਕਰੰ੍ ਦਾ 1 ਐਂਪੀਅਰ ਦਾ ਪਰਿਭਾਿੀ 

ਮੁੱਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਜੇਕਰ ਇਹ ਉਸੇ ਦਰ ‘ਤੇ ਗਰਮੀ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਸੱਧੇ 

ਕਰੰ੍ ਦੇ 1 ਐਂਪੀਅਰ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੀ ਗਰਮੀ, ਦਿੋੇਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਇੱਕੋ ਮੁੱਲ 

ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਦੇ ਹਨ।

ਇੱਕ ਬਦਲਿੇਂ ਕਰੰ੍ ਜਾਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਪਰਿਭਾਿੀ ਮੁੱਲ ਦਾ ਇੱਕ ਹੋਰ ਨਾਮ ਰੂ੍ ਮੱਧ 

ਿਰਗ (rms) ਮੁੱਲ ਹੈ। ਇਹ ਸਿਬਦ ਮੁੱਲ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਇੱਕ ਵਿਧੀ ਤੋਂ ਵਲਆ ਵਗਆ ਸੀ। rms ਦੀ ਗਣਨਾ ਹੇਠ ਵਲਿੇ ਅਨੁਸਾਰ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ ਚੱਕਰ ਲਈ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ ਬਰਾਬਰ ਸਮੇਂ ਲਈ ਚੁਣੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਹਰੇਕ ਮੁੱਲ 

ਦਾ ਿਰਗ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਿਰਗਾਂ ਦੀ ਔਸਤ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ (ਮੁੱਲਾਂ ਦਾ 

ਿਰਗ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਹੀਵ੍ੰਗ ਪਰਿਭਾਿ ਿਰਤਮਾਨ ਜਾਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਿਰਗ ਿਜੋਂ 

ਬਦਲਦਾ ਹੈ)। ਇਸ ਦਾ ਿਰਗ ਮੂਲ rms ਮੁੱਲ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 9)
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ਇਸ ਵਿਧੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ, ਇਹ ਸਾਬਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕਰੰ੍ ਦੀ ਇੱਕ 

ਸਾਇਨ ਿੇਿ ਦਾ ਪਰਿਭਾਿੀ ਮੁੱਲ ਹਮੇਸਿਾਂ ਇਸਦੇ ਵਸਿਰ ਮੁੱਲ ਦੇ 0.707 ਗੁਣਾ ਦੇ 

ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਸਾਇਨ ਿੇਿ ਦੇ ਪਰਿਭਾਿੀ ਮੁੱਲ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ 

ਸਧਾਰਨ ਸਮੀਕਰਨ ਹੈ:

ਿੋਲ੍ੇਜ ਲਈ, V = 0.707 Vm

ਮੌਜੂਦਾ ਲਈ, I = 0.707 Im

ਵਜੱਿੇ ਸਬਸਵਕਰਿਪ੍ m ਅਵਧਕਤਮ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਬਦਲਿਂੇ ਕਰੰ੍ ਜਾਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ ਵਨਸਿਵਚਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ 

ਹਮੇਸਿਾ ਪਰਿਭਾਿੀ ਮੁੱਲ ਜਾਂ RMS ਿਾਲਿ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਵਕ ਹੋਰ ਦਵੱਸਆ ਨਾ 

ਵਗਆ ਹੋਿੇ। ਵਮਆਰੀ AC ਮੀ੍ਰ ਵਸਰਫਿ ਪਰਿਭਾਿੀ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਨ।

ਔਸਤ ਮੁੱਲ : ਅੱਧੇ ਚੱਕਰ ਲਈ ਔਸਤ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਜਾਣਨਾ ਕਈ ਿਾਰ ਲਾਭਦਾਇਕ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਕਰੰ੍  ਨੂੰ ਪੂਰੇ ਅੱਧੇ ਚੱਕਰ ਵਿੱਚ ਉਸੇ ਦਰ ਨਾਲ ਬਦਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 10 ਵਿੱਚ, ਔਸਤ ਮੁੱਲ ਅਵਧਕਤਮ ਮੁੱਲ ਦਾ ਅੱਧਾ ਹੋਿੇਗਾ।

ਇਹ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਕ ਔਸਤ ਮੁੱਲ ਸਾਈਨ ਿੇਿ-ਫਾਰਮ ਲਈ 

ਅਵਧਕਤਮ ਮੁੱਲ ਦੇ 0.637 ਗੁਣਾ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੈ ਯਾਨੀ.

ਿੋਲ੍ੇਜ ਲਈ, Vav = 0.637 Vm

ਮੌਜੂਦਾ ਲਈ, Iav = 0.637Im

ਵਜੱਿੇ ਸਬਸਵਕਰਿਪ੍ av ਔਸਤ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਬਸਵਕਰਿਪ੍ m 

ਅਵਧਕਤਮ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਫਾ੍ਮ ਫੈਕਟ੍ (kf) : ਫਾਰਮ ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ ਪਰਿਭਾਿੀ ਮੁੱਲ ਦੇ ਅੱਧੇ ਚੱਕਰ ਦੇ ਔਸਤ 

ਮੁੱਲ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸਿਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

sinusoidal AC ਲਈ

ਭਨ੍ਪੱਿ ਅਤੇ ਿ੍ਤੀ ਕੰਡਕਟ੍ (Neutral and earth conductors)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਅ੍ਭਿੰਗ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

•  ਦੋ ਭਕਸਮਾਂ ਦੀ ਅ੍ਭਿੰਗ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

•  ‘ਭਨਊਟ੍ਲ’ ਅਤੇ ‘ਅ੍ਿ ਵਾਇ੍’ ਭਵਚਕਾ੍ ਫ੍ਕ ਕ੍ੋ।

ਵਜੱਿੇ ਸਬਸਵਕਰਿਪ੍ m ਅਵਧਕਤਮ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ।

AC ਤੋਂ DC ਦੇ ਫਾਇਦੇ:

1  AC ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਿਧਾਇਆ ਜਾਂ ਘ੍ਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਇਹ ਇਸਨੂੰ ਪਰਿਸਾਰਣ ਦੇ ਉਦੇਸਿਾਂ ਲਈ ਆਦਰਸਿ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ.

2  ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਿੱਡੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਘੱ੍ ਤੋਂ ਘੱ੍  ਨੁਕਸਾਨ ਦੇ ਨਾਲ ਉੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਅਤੇ ਘੱ੍ ਕਰੰ੍ ‘ਤੇ ਪਰਿਸਾਵਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

3  ਵਕਉਂਵਕ ਮੌਜੂਦਾ ਘੱ੍  ਹੈ, ਛੋ੍ੀਆਂ ੍ਰਿਾਂਸਵਮਸਿਨ ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇੰਸ੍ਾਲੇਸਿਨ 

ਅਤੇ ਰੱਿ-ਰਿਾਅ ਦੇ ਿਰਵਚਆਂ ਨੂੰ ਘ੍ਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

4  AC DC ਨਾਲੋਂ ਜਨਰੇ੍  ਕਰਨਾ ਆਸਾਨ ਹੈ।

5  AC ਜਨਰੇ੍ਰ DC ਨਾਲੋਂ ਉੱਚ ਕੁਸਿਲਤਾ ਲੈਂਦੇ ਹਨ।

6  ਲੰਬੀ ਦੂਰੀ ਵਿੱਚ AC ਲਈ ਨਾ-ਮਾਤਰ ਵਿੱਚ ੍ਰਾਂਸਵਮਸਿਨ ਦੌਰਾਨ ਊਰਜਾ ਦਾ 

ਨੁਕਸਾਨ। 

7  AC ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ DC ਵਿੱਚ ਬਦਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

8  ਇਹ ੍ਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਸ੍ੈਪਅੱਪ ਜਾਂ 

ਸ੍ੈਪਡਾਊਨ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ

ਅ੍ਭਿੰਗ:ਅਰਵਿੰਗ ਦੀ ਮਹੱਤਤਾ ਇਸ ਤੱਿ ਵਿੱਚ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਸੁਰਵੱਿਆ ਨਾਲ 

ਸੰਬੰਵਧਤ ਹੈ। ਸਭ ਤੋਂ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ, ਪਰ ਘੱ੍ ਤੋਂ ਘੱ੍ ਸਮਵਝਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ, 

ਵਬਜਲਈ ਪਰਿਣਾਲੀਆਂ ਦੇ ਵਡਜਿਾਈਨ ਵਿੱਚ ਵਿਚਾਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਹੈ ਅਰਵਿੰਗ 

(ਗਰਾਊਂਵਡੰਗ)। ‘ਅਰਵਿੰਗ’ ਸਿਬਦ ਇਸ ਤਿੱ ਤੋਂ ਆਇਆ ਹੈ ਵਕ ਤਕਨੀਕ ਆਪਣੇ 

ਆਪ ਵਿੱਚ ਧਰਤੀ ਜਾਂ ਜਿਮੀਨ ਨਾਲ ਘੱ੍-ਰੋਧਕ ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਬਣਾਉਣਾ ਸਿਾਮਲ ਹੈ। 

ਧਰਤੀ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਿਸਿਾਲ ਸੰਚਾਲਕ ਮੰਵਨਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜੋ ਜਿੀਰੋ ਸੰਭਾਿੀ ‘ਤੇ ਹੈ।
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ਅ੍ਭਿੰਗ ਦਾ ਉਦੇਸ਼:ਅਰਵਿੰਗ ਦਾ ਉਦੇਸਿ ਿਤਰਨਾਕ ਜਾਂ ਬਹੁਤ ਵਜਿਆਦਾ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਨੂੰ ਿਤਮ ਕਰਕੇ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ, ਉਪਕਰਣਾਂ ਅਤੇ ਸਰਕ੍ਾਂ ਨੂੰ 

ਸੁਰੱਵਿਆ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਨਾ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਭਸਸਟਮ ਦੀ ਅ੍ਭਿੰਗ ਭਵੱਚ ਦੋ ਵਿੱੋ-ਵਿੱ੍ੇ ਭਵਚਾ੍ ਹਨ: 

ਿਾਇਵਰੰਗ ਵਸਸ੍ਮ ਦੇ ਕੰਡਕ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਦੀ ਅਰਵਿੰਗ, ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਧਾਤੂ 

ਦੀਿਾਰਾਂ ਦੀ ਅਰਵਿੰਗ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਜਾਂ ਉਪਕਰਨ ਹਨ। 

ਅਰਵਿੰਗ ਦੀਆਂ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ:

•  ਵਸਸ੍ਮ ਅਰਵਿੰਗ

•  ਉਪਕਰਨ ਅਰਵਿੰਗ।

ਭਸਸਟਮ ਅ੍ਭਿੰਗ:

ਇਸ ਵਿੱਚ ਆਮ ਓਪਰਵੇ੍ੰਗ ਹਾਲਤਾਂ ਵਿੱਚ ਧਰਤੀ ਉੱਤੇ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ 

ਸੀਵਮਤ ਕਰਨ ਲਈ ਵਬਜਲੀ ਪਰਿਣਾਲੀ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਨੂੰ ਅਰਵਿੰਗ 

ਕਰਨਾ ਸਿਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਨਰਪੱਿ।

ਉਪਕ੍ਣ ਅ੍ਭਿੰਗ: ਇਹ ਵਸਸ੍ਮ ਅਰਵਿੰਗ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਡ ਨਾਲ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੇ ਸਾਰੇ ਗੈਰ-ਮੌਜੂਦਾ ਲੈ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਧਾਤ ਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ 

ਦੀ ਇੱਕ ਸਿਾਈ ਅਤੇ ਵਨਰੰਤਰ ਬੰਧਨ ਹੈ (ਅਰਿਾਤ ਇਕੱਠੇ ਜੁੜਨਾ)।

ਅਰਵਿੰਗ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਡ ਕੀ ਹੈ?ਇੱਕ ਧਾਤ ਦੀ ਪਲੇ੍ , ਪਾਈਪ ਜਾਂ ਹੋਰ ਕੰਡਕ੍ਰ 

ਜੋ ਧਰਤੀ ਦੇ ਆਮ ਪੁੰਜ ਨਾਲ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਨੂੰ ਅਰਵਿੰਗ 

ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਡ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜਨਰੇਵ੍ੰਗ ਸ੍ੇਸਿਨਾਂ ‘ਤੇ ਅਰਿ ਇਲੈਕ੍ਰਿੋਡ 

ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ,

ਸਬਸ੍ੇਸਿਨ ਅਤੇ ਿਪਤਕਾਰ ਅਹਾਤੇ (IS: 3043-1966 ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ)।

ਵਸੰਗਲ ਫੇਜਿ ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਵਨਰਪੱਿ ਸਰੋਤ ਨੂੰ ਲੋਡ ਕਰੰ੍  

ਲਈ ਿਾਪਸੀ ਮਾਰਗ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਨਾ ਹੈ। ਲੋੜਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸਬਸ੍ੇਸਿਨ ‘ਤੇ 

ਵਸੰਗਲ ਫੇਜਿ ਵਡਸ੍ਰਿੀਵਬਊਸਿਨ ਵਿੱਚ ਵਨਰਪੱਿ ਪਰੋਸਣ ਲਈ ਵਨਰਪੱਿ ਅਰਵਿੰਗ 

ਦੇ ਕਈ ਤਰੀਕੇ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਇੱਕ ‘ਧਰਤੀ ਤਾਰ’ ਕੀ ਹੈ?ਇੱਕ ਕੰਡਕ੍ਰ ਜੋ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸੰਬਵੰਧਤ ਲਾਈਨ ਕੰਡਕ੍ਰਾਂ ਦੇ ਨੇੜੇ ਸਵਿਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਉਪਕਰਨ 

ਅਰਵਿੰਗ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਨੂੰ ਅਰਿ ਿਾਇਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸਾਜ਼-ਸਾਮਾਨ ਦੀ ਿ੍ਤੀ ਬਣਾਉਣ ਦਾ ਉਦੇਸ਼:ਧਾਤ ਦੇ ਕੰਮ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਉੱਤੇ 

ਕਰੰ੍ ਲੈ ਜਾਣ ਦਾ ਇਰਾਦਾ ਨਾ ਹੋਣ ਕਰਕੇ, ਲੀਕੇਜ ਕਰੰ੍  ਲਈ ਇੱਕ ਮਾਰਗ 

ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ, ਜੇ ਲੋੜ 

ਹਿੋੇ, ਤਾਂ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਯੰਤਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਿਘਨ ਪਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। - ਵਫਊਜਿ - 

ਸਰਕ੍ ਤੋੜਨ ਿਾਲੇ।

ਵੈਕਟ੍ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ ਦੀ ਵ੍ਤੋ ਂ(Use of vector diagram)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸਕੇਲ੍ ਅਤੇ ਵੈਕਟ੍ ਮਾਤ੍ਾ ਭਵੱਚ ਫ੍ਕ ਕ੍ੋ।

ਸਕੇਲ੍ ਅਤੇ ਵੈਕਟ੍ ਮਾਤ੍ਾ ਅਤੇ ਫਾਸ੍ ਦੀ ਪਭ੍ਿਾਸ਼ਾ

ਸਕੇਲ੍ ਮਾਤ੍ਾ : ਇੱਕ ਸਕੇਲਰ ਮਾਤਰਾ ਇੱਕ ਮਾਤਰਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਵਸਰਫਿ 

ਤੀਬਰਤਾ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ ਊਰਜਾ, ਆਇਤਨ, 

ਤਾਪਮਾਨ ਆਵਦ।

ਵੈਕਟ੍ ਮਾਤ੍ਾ : ਇੱਕ ਿੈਕ੍ਰ ਮਾਤਰਾ ਇੱਕ ਮਾਤਰਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ ਇੱਕ ਤੀਰ 

ਦੇ ਵਸਰ ਨਾਲ ਵਸੱਧੀ ਰੇਿਾ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਇਸ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ 

ਅਤੇ ਵਦਸਿਾ ਨੂੰ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ। ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, - ਬਲ, ਿੇਗ, ਭਾਰ।

ਫਾਸੋ੍  : ਫਾਸਰ ਇੱਕ ਿੈਕ੍ਰ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਸਵਿਰ ਕੋਣੀ ਿੇਗ ਤੇ ਘੁੰਮ ਵਰਹਾ ਹੈ। 

ਇੱਕ ਤੀਰ ਦੇ ਵਸਰ ਿਾਲੀ ਇੱਕ ਵਸੱਧੀ ਰੇਿਾ ਗਰਿਾਵਫਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ a ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਅਤੇ 

ਪੜਾਅ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ

 ਸਕੇਲ੍ ਮਾਤ੍ਾ  ਵੈਕਟ੍ ਮਾਤ੍ਾ
1   ਸਕੇਲਰ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਸਵਰਫ ਤੀਬਰਤਾ ਦੁਆਰਾ ਪੇਸ਼ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, 

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ - ਊਰਜਾ, ਆਇਤਨ ਆਦਵ।

2   ਸਕੇਲਰ ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਦਾ ਜੋੜ ਅਤੇ ਘ੍ਾਓ ਬੀਜਗਣਵਤਵਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੀਤਾ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈss

ਿੈਕ੍ਰ ਮਾਤਰਾ ਲਾਜ਼ਮੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਤੀਬਰਤਾ ਅਤੇ ਦਵਸਿਾ ਨੂੰ ਿੀ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ, 

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ - ਬਲ ਿੇਗ ਆਦਵ।

ਿੈਕ੍ਰ ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਦੇ ਜੋੜ ਅਤੇ ਘ੍ਾਓ ਨੂੰ ਅਲਜਬਿਰੇਸਿੀਅਲ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਪਰ ਿੈਕ੍ਰ ਸਮੇਸ਼ਨ ਦੁਆਰਾ

AC ਸਿਾ੍ਨ ਹ ੈ(AC simple circuit)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸ਼ੁੱਿ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਵੋਲਟੇਜ, ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਪਾਵ੍ ਭਵਚਕਾ੍ ੍ਾਜ ਪੜਾਅ ਸਬਿੰ

•  ਸ਼ੁੱਿ ਇੰਡਕਟੈਂਸ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਵੋਲਟੇਜ, ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਪਾਵ੍ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਟੇਟ ਫੇਜ਼ ਸਬਿੰ

•  ਸ਼ੁੱਿ ਕੈਪੈਸੀਟੈਂਸ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਵੋਲਟੇਜ, ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਪਾਵ੍ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਟੇਟ ਫੇਜ਼ ਸਬੰਿ।

ਸ਼ੁੱਿ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਸ੍ਕਟ:ਇੱਕ ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਸਰਕ੍ ਉਹ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ 

ਨਾ ਤਾਂ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਅਤੇ ਨਾ ਹੀ ਸਮਰੱਿਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਕਰੰ੍  

ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ। ਮੌਜੂਦਾ ਵਿੱਚ ਵਕਸੇ ਿੀ ਤਬਦੀਲੀ ਦੁਆਰਾ ਕੋਈ ਬੈਕ 

emf ਸੈ੍ ਅਪ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ। ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਲੋੜ ਓਵਮਕ ਡਰਾਪ 

ਨੂੰ ਦੂਰ ਕਰਨ ਲਈ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਡੀਸੀ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ। ਇਸ ਲਈ, ਸਾਡੇ ਕੋਲ 

ਪਰਿਭਾਿੀ ਮੁੱਲਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਹੈ.

ਵਕਉਂਵਕ ਕਰੰ੍ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਕਰੰ੍  ਦਾ ਤਰੰਗ ਰੂਪ ਵਬਲਕੁਲ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਜਿੀਰੋ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਕਰੰ੍ ਿੀ ਜਿੀਰੋ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਦੋ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹਨ।ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ ਕਰੰ੍ ਿੇਿ 

ਵਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ, I, ਇੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿੇਿ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ, E ਹਰ ਇੱਕ ਪਲ ‘ਤੇ 

ਪਾਿਰ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਕਰੰ੍  ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ ਇਕੱਠੇ ਗੁਣਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਉਤਪਾਦਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਨਿਾਂ ਕਰਿ ਪੀ, ਪਲਾ੍ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਪਵਹਲੇ ਅੱਧ ਚੱਕਰ ਦੌਰਾਨ ਪਾਿਰ ਕਰਿ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਮੌਜੂਦਾ 

ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੋਿੇਂ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਦੂਜੇ ਅੱਧ-ਚੱਕਰ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਕਰੰ੍ 

ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੋਿਂੇ ਨੈਗੇਵ੍ਿ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇਸਲਈ ਉਹਨਾਂ ਦਾ ਗੁਣਨਫਲ ਦੁਬਾਰਾ 

ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਹੋਿੇਗਾ।

ਭਸ੍ਫ਼ ਸ਼ੁੱਿ ਇੰਡਕਟੈਂਸ ਵਾਲਾ ਸ੍ਕਟ

ਇਕੱਲੇ ਸਿੁੱਧ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਿਾਲਾ ਸਰਕ੍ ਕਦੇ ਿੀ ਨਹੀਂ ਬਣ ਸਕਦਾ, ਵਕਉਂਵਕ 

ਸਰੋਤ, ਜੋੜਨ ਿਾਲੀਆਂ ਤਾਰਾਂ, ਅਤੇ ਇੰਡਕ੍ਰ ਸਾਵਰਆਂ ਦਾ ਕੁਝ ਵਿਰੋਧ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ, ਜੇਕਰ ਇਹ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਬਹੁਤ ਛੋ੍ੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਸਰਕ੍ ਕਰੰ੍ 

ਉੱਤੇ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਨਾਲੋਂ ਬਹੁਤ ਘੱ੍  ਪਰਿਭਾਿ ਪਾਉਂਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਵਸਰਫ 

ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਰੱਿਣ ਿਾਲਾ ਮੰਵਨਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਪੜਾਅ ਅੰਤ੍ : ਜੇਕਰ ੋ ਬਦਲਿੀਂ ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਸਵਮਆਂ ‘ਤੇ ਜਿੀਰੋ ਮੁੱਲ ਤੋਂ 

ਲੰਘਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਇੱਕੋ ਵਦਸਿਾ ਵਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਮੁੱਲ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰ ਲੈਂਦੀਆਂ ਹਨ, 

ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਚੱਕਰ ਦੇ ਅੰਸਿਾਂ ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਿਧੇਰੇ 

ਸਿੁੱਧਤਾ ਲਈ, ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ ਵਡਗਰੀ ਵਿੱਚ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ‘ਲੀਡ’ ਅਤੇ ‘ਲੈਗ’ 

ਸਿਬਦਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਦੋ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਜਾਂ ਕਰੰ੍ ਾਂ ਦੇ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ ਸੰਬੰਵਧਤ ਸਵਿਤੀਆਂ ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜੋ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਹਨ। ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ 

ਜੋ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ ਅੱਗੇ ਹੈ ਉਹ ਅਗਿਾਈ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ ਵਪੱਛੇ ਰਵਹ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

(ਵਚੱਤਰ 3)

ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜ ਜਾਂ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਅਤੇ ਘੱ੍ ੋ-ਘੱ੍  ਪੁਆਇੰ੍ ਦੂਜੇ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਜਾਂ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਅਨੁਸਾਰੀ ਵਬੰਦੂਆਂ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਦੋਿੇਂ ਪੜਾਅ ਤੋਂ 

ਬਾਹਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਜਦੋਂ ਅਵਜਹਾ ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ ਮੌਜੂਦ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਜਾਂ ਕਰੰ੍  ਲੀਡ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਦੂਜਾ ਪਛੜ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਿਚਕਾਰ ਪੜਾਅ ਸਬੰਧਕੇਿਲ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਿਾਲਾ 

ਸਰਕ੍ : ਜਦੋਂ AC ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ ਇੱਕ ਪਰਿੇਰਕ ਸਰਕ੍ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਿਰਤਮਾਨ ਇੱਕ ਚੌਿਾਈ ਚੱਕਰ ਜਾਂ 90° ਦੁਆਰਾ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਤੋਂ ਵਪੱਛੇ 

ਰਵਹ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 4)

ਇੱਕ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿੇਰਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਿਰਤਮਾਨ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਤੋਂ 90° 

ਵਪੱਛੇ ਰਵਹ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਵਚੱਤਰ 9 ਵਿੱਚ ਤਰੰਗ-ਰੂਪ ਿਜੋਂ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। 

ਇਸਨੂੰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਲੀਡ ਕਰੰ੍ ਿਜੋਂ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਦਿੋਾਂ ਸਮੀਕਰਨਾਂ ਲਈ 

ਿੈਕ੍ਰ ਵਚੱਤਰ ਵਚੱਤਰ 5 ਅਤੇ 6 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਪ੍ਰੇ੍ਣਾਤਮਕ ਪ੍ਰਤੀਭਕ੍ਰਆ : cemf ਮੌਜੂਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਨੂੰ ਸੀਵਮਤ ਕਰਨ ਲਈ 

ਇੱਕ ਵਿਰੋਧ ਿਾਂਗ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਪਰ cemf ਦੀ ਚਰਚਾ ਿੋਲ੍ਾਂ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਇਸਲਈ ਇਸਨੂੰ ਕਰੰ੍  ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਓਹਮ ਦੇ ਵਨਯਮ 

ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ। ਹਾਲਾਵਂਕ, cemf ਦਾ ਪਰਿਭਾਿ ohms ਦੇ ਰੂਪ 

ਵਿੱਚ ਵਦੱਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ. ਇਸ ਪਰਿਭਾਿ ਨੂੰ ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਸਿੰੇਪ ਰੂਪ ਵਿੱਚ XL ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਇੱਕ ਇੰਡਕ੍ਰ 

ਦੁਆਰਾ ਉਤਪੰਨ cemf ਇੰਡਕ੍ਰ ਦੇ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ (L) ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ 

(f) ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਿੀ ਇਹਨਾਂ ਚੀਜਿਾਂ 

‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਦੀ ਗਣਨਾ ਸਮੀਕਰਨ 

ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ

 XL = 2πfL

ਵਜੱਿੇ XL ohms ਵਿੱਚ ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆ ਹੈ; f ਚੱਕਰ ਪਰਿਤੀ ਸਵਕੰ੍ ਵਿੱਚ 

ਕਰੰ੍ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਹੈ; ਅਤੇ L ਹੈਨਰੀਜਿ ਵਿੱਚ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਹੈ। ਮਾਤਰਾ 2π ਇੱਕਠੇ 

ਅਸਲ ਵਿੱਚ ਿਰਤਮਾਨ ਦੀ ਤਬਦੀਲੀ ਦੀ ਦਰ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਯੂਨਾਨੀ ਅਿੱਰ `ω’ (ਓਮੇਗਾ) ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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ਵਕਉਂਵਕ 2π = 2(3.14) = 6.28, ਸਮੀਕਰਨ। ਇਸੇ ਤਰਹਿਾਂ ਬਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਵਸਰਫਿ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਿਾਲੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, Ohm ਦੇ ਕਾਨੂੰਨ ਦੀ ਿਰਤੋਂ R ਲਈ XL 

ਨੂੰ ਬਦਲ ਕੇ ਕਰੰ੍ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। 

(ਵਚੱਤਰ 7) 

ਵਜੱਿੇ  IL = ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਰਾਹੀਂ ਕਰੰ੍, ਐਂਪੀਅਰਾਂ ਵਿੱਚ

 VL = ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਦੇ ਪਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ, ਿੋਲ੍ਾਂ ਵਿੱਚ

 XL = ohms ਵਿੱਚ ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆ

ਸ਼ੁਿੱ ਸਮ੍ੱਿਾ ਸ੍ਕਟ

ਵਚੱਤਰ 8 ਇੱਕ ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ ਦੀਆਂ ਪਲੇ੍ ਾਂ ਉੱਤੇ ਲਾਗੂ ਇੱਕ ਬਦਲਿਂੇ emf E ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਜਿੀਰੋ ਮੁੱਲ ਤੋਂ 0 ਤੋਂ ਸਿੁਰੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 9 ਅਤੇ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਧਦਾ ਹੈ, ਕਰੰ੍  ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ 

ਅਤੇ ਇਹ ਕਰੰ੍  ਿੀ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਕੈਪੀਸੀ੍ਰ ਪਲੇ੍ਾਂ ਦੇ ਪਾਰ emf 

ਿਧਦਾ ਹੈ, ਕਰੰ੍  ਕੈਪੀਸੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਤਤਕਾਲ L ‘ਤੇ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ emf ਦਾ ਿਾਧਾ ਰੁਕ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਰੰ੍ ਘ੍ 

ਕੇ ਜਿੀਰੋ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। L ਅਤੇ M ਵਿਚਕਾਰ emf ਘ੍ਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਰੰ੍ ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ 

ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ ਵਡਸਚਾਰਜ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਜਿੇਂ ਹੀ ਕਰੰ੍  

ਆਪਣੀ ਵਦਸਿਾ ਨੂੰ ਉਲ੍ਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਕਰੰ੍ ਦਾ ਵਚੰਨਹਿ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਬਣ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਕਰੰ੍  ਦਾ ਇਹ ਵਰਿਰਸਲ ਕਰੰ੍  ਿੇਿ I ਦੁਆਰਾ ਵਚੱਤਰ 5 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ ਜਦੋਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿੇਿ E ਦੇ M ਤੇ ਜਿੀਰੋ ਤੋਂ ਲੰਘਦੀ ਹੈ emf ਨੈਗੇਵ੍ਿ ਹੈ ਅਤੇ 

ਕੈਪੀਸੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਚਾਰਜ ਉਲ੍ਾ ਹੈ, ਇਸਲਈ, ਕਰੰ੍ ਨੈਗਵੇ੍ਿ ਵਦਸਿਾ ਵਿੱਚ ਰਵਹੰਦਾ 

ਹੈ। ਇਹ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਜਾਰੀ ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤੱਕ emf ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਵਦਸਿਾ ਵਿੱਚ 

ਇਸਦੇ ਅਵਧਕਤਮ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਨਹੀਂ ਪਹੁੰਚਦਾ। ਤੁਰੰਤ ਐਨ, ਦ

Fig 10

ਕਰੰ੍ ਵਰਿਰਸ ਅਤੇ ਦੁਬਾਰਾ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਚਾਰਵਜੰਗ ਬਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਕੈਪੀਸੀ੍ਰ ਦੀ ਵਡਸਚਾਰਵਜੰਗ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਜਾਰੀ ਰਵਹੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਬਦਲਿਂੇ emf 

ਇਸਦੀ ਪਲੇ੍  ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 9 ਵਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਕੈਪੀਸੀ੍ਰ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤੇ ਗਏ ਬਦਲਿੇਂ emf 

ਕਾਰਨ ਕੈਪੀਸੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕੀਤੇ emf ਨੂੰ 90° ਤੱਕ ਲੈ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਇਹ ਵਚੱਤਰ 10 ਵਿੱਚ ਫਾਸਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਵਜੱਿੇ 2π ਲਗਭਗ 6.28 ਹੈ

F Hz ਵਿੱਚ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਹੈ

C ਕੈਪੈਸੀ੍ੈਂਸ ਫਰਾਡ ਹੈ ਅਤੇ ω = 2πf

ਇਸਦੇ ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਦੀ ਤਰਹਿਾਂ - ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ, ਕੈਪਸੀਵ੍ਿ 

ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਨੂੰ ਓਮ ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। Ohm ਦੇ ਵਨਯਮ ਨੂੰ ਵਸਰਫਿ 

ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਰੀਐਕ੍ੈਂਸ ਿਾਲੇ ਸਰਕ੍ ‘ਤੇ ਿੀ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹ੍ਨ 1

ਇੱਕ 10 μF ਕੈਪਸੀ੍ਰ ਇੱਕ 250 V, 50 Hz ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ 

ਹੈ। (a) ਕੈਪਸੀ੍ਰ ਦੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ (b) ਕਰੰ੍  ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ।

ਦਾ ਹੱਲ:

ਪਰਿਤੀਕਰਮ

ਵਸਰਫਿ ਇੱਕ ਕੈਪੈਸੀ੍ੈਂਸ ਿਾਲੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਔਸਤ ਪਾਿਰ ਜਿੀਰੋ ਹੈ। ਇਹ ਕਰੰ੍  

ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਕਰਿ (ਵਚੱਤਰ 11) ਤੋਂ ਪਾਿਰ ਕਰਿ ਨੂੰ ਪਲਾ੍ ਕਰਕੇ ਵਦਿਾਇਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਸਰਫ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਿਾਲੇ ਸਰਕ੍ ਲਈ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਸੀ।

ਵਚੱਤਰ 11 ਇੱਕ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਕੈਪਵੇਸਵ੍ਿ ਸਰਕ੍ ਲਈ ਪਾਿਰ ਕਰਿ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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Fig 11

ਲੜੀ ਭਵੱਚ R & L ਦੇ ਨਾਲ A.C ਸ੍ਕਟ (A.C. circuit with R & L in series)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਸਬੰਿ ਦੱਸੋ

•  ਲੜੀ ਭਵੱਚ RL ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਲੜੀ ਸ੍ਕਟ ਦੀ ੍ੁਕਾਵਟ ਨੂੰ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ

•  ਇੱਕ ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ (ਸੀ੍ੀਜ਼ ਭਵੱਚ RL ਦੇ ਨਾਲ)

•  RL ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ।

ਜਦੋਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਜਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਨਾਲ 

ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, rms ਕਰੰ੍ IL ਦੋਨਾਂ XL ਦੁਆਰਾ ਸੀਵਮਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, 

ਅਤੇ R ਹਾਲਾਵਂਕ ਮੌਜੂਦਾ I XL ਅਤੇ R ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਉਹ ਲੜੀ 

ਵਿੱਚ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਿੋਲ੍ੇਜ ਆਰ ਪਾਰ ਦੀ ਬੂੰਦ VR = IR ਹੈ ਅਤੇ XL ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਦੀ ਬੂੰਦ VL = IXL ਹੈ। ਮੌਜੂਦਾ I ਤੋਂ XL ਤੱਕ VL ਨੂੰ 90° ਪਛੜਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ

ਇਹ ਇੱਕ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਦੁਆਰਾ ਕਰੰ੍  ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਸਿੈ-ਪਰਿੇਵਰਤ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ 

ਵਿਚਕਾਰ ਪੜਾਅ ਕੋਣ ਹੈ। ਮੌਜੂਦਾ I ਤੋਂ R, ਅਤੇ ਇਸਦਾ IR ਿੋਲ੍ੇਜ ਡਰਿੌਪ, ਪੜਾਅ 

ਵਿੱਚ ਹਨ ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ ਪੜਾਅ ਕੋਣ 0° ਹੈ।

ਹੁਣ ਆਉ ਅਸੀਂ ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਸਿੁੱਧ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਿਾਲੇ ਲੜੀਿਾਰ ਸਰਕ੍ 

ਉੱਤੇ ਫਾਸਰ ਪਰਿਤੀਵਨਧਤਾ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰੀਏ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਵਕਉਂਵਕ ਅਸੀਂ ਇੱਕ ਲੜੀਿਾਰ ਸਰਕ੍ ‘ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕਰ ਰਹੇ ਹਾਂ, ਇਹ ਸੁਵਿਧਾਜਨਕ 

ਹੈ ਜੇਕਰ ਅਸੀਂ ਮੌਜੂਦਾ ਫਾਸਰ ਨੂੰ ਹਰੀਜੱ੍ ਲ ਸੰਦਰਭ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਵਿੱਚਦੇ ਹਾਂ 

ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਰੋਧਕ ਅਤੇ ਇੰਡਕ੍ਰ ਦੋਿਾਂ ਲਈ ‘ਆਮ’ ਹੈ। ਇਸ ਫਾਸਰ ਉੱਤੇ 

ਸੁਪਰਇੰਪੋਜਿਡ ਵਿਰੋਧਕ VR ਦੇ ਪਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਫਾਸਰ ਹੈ। ਇਹ ਇਸ ਲਈ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ ਕਰੰ੍ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹਮੇਸਿਾ ਇੱਕ ਸਿੁੱਧ ਰੋਧਕ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਨਾਲ 

ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਇਸੇ ਤਰਹਿਾਂ, ਇੰਡਕ੍ਰ VL ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਫਾਸਰ ਮੌਜੂਦਾ I ਤੋਂ 90° ਅੱਗੇ ਵਿਵੱਚਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਦੂਜੇ ਸਿਬਦਾਂ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਫਾਸਰ ਦੀ ਅਗਿਾਈ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਇਸ 

ਲਈ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਅਸੀਂ ਜਾਣਦੇ ਹਾਂ, ਕਰੰ੍  ਹਮੇਸਿਾ ਇੱਕ ਸਿੁੱਧ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ 

ਵਿੱਚ ਇੰਡਕ੍ਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ 90° ਤੱਕ ਪਛੜਦਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਇਹ ਦੋ ਿੋਲ੍ੇਜ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਤੋਂ ਬਾਹਰ 90° ਹਨ। ਇਸਦਾ 

ਮਤਲਬ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਲੜੀ ਦੇ ਸੁਮੇਲ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ ਵਸਰਫਿ VL ਵਿੱਚ VR 

ਜੋੜ ਕੇ ਪਰਿਾਪਤ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਸਾਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਕੋਣ ਨੂੰ 

ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ਰਿੱਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ.

ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ V ਫੇਜਿ ਐਂਗਲ ਦੇ ਨਾਲ VR ਅਤੇ VL ਦਾ (phasor) ਜੋੜ ਹੈ।

ਇਹ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਵਸਰਫਿ ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ (ਇਸ ਕੇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿਰਗ) ਬਣਾ 

ਕੇ ਅਤੇ ਵਿਕਰਣ ਵਿੱਚ ਕੇ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ। ਸਪੱਸਿ੍ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਫਾਸਰ ਜੋੜ V, VL ਅਤੇ VR ਦੇ ਬੀਜਗਵਣਤ ਜੋੜ ਤੋਂ 

ਘੱ੍ ਹੈ। ਨਾਲ ਹੀ, ਵਕਉਂਵਕ V ਇੱਕ ਸਮਕੋਣ ਿਾਲੇ ਵਤਕੋਣ ਦਾ ਹਾਈਪੋ੍ ੇਵਨਊਸ ਹੈ, 

V ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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V2 = VR
2 + VL

2

ਇੱਕ ਲੜੀ RL ਸਰਕ੍ ਦੀ ਰੁਕਾਿ੍:ਇੱਕ ਲੜੀ, RL ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਕੁੱਲ 

ਵਿਰੋਧ ਨੂੰ ਇਮਪੀਡੈਂਸ Z ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਮੌਜੂਦਾ I ਤੇ ਕੁੱਲ ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜ V 

ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ ਹੈ। ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਓਮ ਵਿੱਚ 

ਮਾਪੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਪਰ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਨਮਨਵਲਿਤ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ, 

ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਦਾ ਿੈਕ੍ਰ ਜੋੜ ਹੈ।

ਇੱਕ ਲੜੀ, RL ਸਰਕ੍ ਲਈ `ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਤਕੋਣ’ ‘ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕਰੋ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 

4 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ V2 = VR
2 + VL

2 ਅਤੇ VR = IR ਅਤੇ 

VL = IXL

ਵਜੱਿੇ Z ਓਮਸ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ 

R ਓਮ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ 

XL ਓਮ ਵਿੱਚ ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਹੈ

ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ : ਸਰੋਤ ਦੁਆਰਾ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ ਦੇ 

ਮੁਕਾਬਲੇ ਇੱਕ AC ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤੀ ਅਸਲ ਸਿਕਤੀ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਨੂੰ ਲੋਡ 

ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਅਸੀਂ ਵਕਸੇ ਿੀ ਪਾਿਰ ਵਤਕੋਣ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਦੇ ਹਾਂ, ਤਾਂ ਅਸੀਂ ਦੇਿਦੇ ਹਾਂ ਵਕ 

ਅਸਲ ਸਿਕਤੀ ਦਾ ਪਰਿਤੱਿ ਸਿਕਤੀ ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ ਕੋਣ Ø ਦਾ ਕੋਸਾਈਨ ਹੈ।

ਭਸ੍ਫ਼ ਸ਼ੁੱਿ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਵਾਲੇ ਸ੍ਕਟ ਲਈ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਕੀ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ?. ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇਿਰਤਮਾਨ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਿਚਕਾਰ ਪੜਾਅ ਕੋਣ Ø φ = 0 ਹੈ।

Cos φ = 1 ਅਤੇ PF = 1।

ਇਸੇ ਤਰਹਿਾਂ, ਵਸਰਫਿ ਸਿੁੱਧ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਜਾਂ ਸਿੁੱਧ ਕੈਪੈਸੀ੍ੈਂਸ ਿਾਲੇ ਸਰਕ੍ ਲਈ 

ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਜਿੀਰੋ ਹੈ

Cos φ = Cos 90° = ਜਿੀਰੋ।

ਉਦਾਹਰਨ:ਇੱਕ ਪਰਿੇਰਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ 0.015 ਹੈਨਰੀ ਦੇ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਦੇ ਨਾਲ 

ਲੜੀ ਵਿੱਚ 2 ohms ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (i) ਕਰੰ੍  ਅਤੇ (ii) ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ 

ਲੱਭੋ ਜਦੋਂ 200 ਿੋਲ੍ 50 ਚੱਕਰ ਪਰਿਤੀ ਸੈਵਕੰਡ ਸਪਲਾਈ ਮੇਨ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ 

ਹੋਿੇ।

ਦਾ ਹੱਲ

AC ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍ ਅਤੇ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ (Power and power factor in AC single 
phase circuit)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਸੰਬੰਭਿਤ ਮੁੱਲਾਂ ਤੋਂ ਭਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ AC ਸ੍ਕਟ ਦੀ ਪਾਵ੍ ਅਤੇ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ।

ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ:ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਪਾਿਰ 

ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

1)  P = VRx IR ਿਾ੍ਸ

2)  P = I2R R ਿਾ੍ਸ

3)  p=E2/R ਿਾ੍ਸ

ਉਦਾਹਰਨ 1:250V ਰੇ੍  ਕੀਤੇ ਇੱਕ ਇੰਨਕੈਂਡੀਸੈਂ੍ ਲੈਂਪ ਦੁਆਰਾ ਲਏ ਗਏ ਪਾਿਰ 

ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ ਜਦੋਂ ਇਹ 0.4A ਦਾ ਕਰੰ੍  ਰੱਿਦਾ ਹੈ ਜੇਕਰ ਵਿਰੋਧ 625 ohms 

ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1)

P= VR x IR

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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 = 250 x 0.4

 = 100 ਿਾ੍।

 ਵਿਕਲਵਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ

  ਪੀ = I2R

 = 0.4 x 0.4 x 625

 = 100 ਿਾ੍

ਵਕਉਂਵਕ ਿਰਤਮਾਨ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹਨ, ਫੇਜਿ ਐਂਗਲ ਜਿੀਰੋ ਹੈ ਅਤੇ 

ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਏਕਤਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਪਾਿਰ ਦੀ ਗਣਨਾ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰ੍ 

ਨਾਲ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਸ਼ੁੱਿ ਇੰਡਕਟੈਂਸ ਭਵੱਚ ਸ਼ਕਤੀ : ਜੇਕਰ ਇੱਕ AC ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਵਸਰਫਿ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰ੍  ਪੜਾਅ ਤੋਂ ਬਾਹਰ 90° ਹਨ, ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰ੍  

ਦੇ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲਾਂ ਦਾ ਸਰਕ੍ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਸਿਕਤੀ ਨਾਲ 

ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਸਿੁੱਧ ਨਤੀਜਾ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਸਿੁੱਧ ਪਰਿੇਰਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿਪਤ ਕੀਤੀ 

ਗਈ ਸਿਕਤੀ ਜਿੀਰੋ ਹੈ।

ਸ਼ੁਿੱ ਸਮ੍ੱਿਾ ਭਵੱਚ ਸ਼ਕਤੀ : ਜੇਕਰ ਇੱਕ AC ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਵਸਰਫਿ ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰ੍  90° ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪੜਾਅ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਅਤੇ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲਾਂ ਦਾ ਗੁਣਨਫਲ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ 

ਦੋਿਂੇ ਸਿਕਤੀਆਂ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਸਿੁੱਧ ਨਤੀਜਾ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਸਿੁੱਧ ਕੈਪਵੇਸਵ੍ਿ ਸਰਕ੍ 

ਵਿੱਚ ਿਪਤ ਕੀਤੀ ਗਈ ਸਿਕਤੀ ਜਿੀਰੋ ਹੈ।

ਬਹੁਤੀਆਂ ਉਦਯੋਵਗਕ ਸਿਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ AC ਇੰਡਕਸਿਨ ਮੋ੍ਰਾਂ ਦੀ ਿੱਡੀ ਵਗਣਤੀ 

ਦੇ ਕਾਰਨ ਇੱਕ ਪਛਵੜਆ PF ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਅੰਦਰੂਨੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਰਿੇਰਕ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ।

ਘੱਟ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ

ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ ਦੀ ਇੱਕ ਵਦੱਤੀ ਮਾਤਰਾ ਲਈ ਜੇਕਰ ਲੋਡ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਏਕਤਾ ਤੋਂ 

ਘੱ੍ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ ਵਡਲੀਿਰ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਉੱਚ ਕਰੰ੍ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ 

ਉੱਚ ਕਰੰ੍  ਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਵਕ ਮੋ੍ ਰ ਦੀ ਸੇਿਾ ਕਰਨ ਿਾਲੀਆਂ ਫੀਡਰ ਤਾਰਾਂ ਵਿੱਚ 

ਿਧੇਰੇ ਊਰਜਾ ਬਰਬਾਦ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਿਾਸਤਿ ਵਿੱਚ, ਜੇਕਰ ਵਕਸੇ ਉਦਯੋਵਗਕ ਸਿਾਪਨਾ 

ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਵਮਲਾ ਕੇ 85% (0.85) ਤੋਂ ਘੱ੍ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਲੈਕਵ੍ਰਿਕ 

ਉਪਯੋਗਤਾ ਕੰਪਨੀ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ‘ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਪੈਨਲ੍ੀ’ ਦਾ ਮੁਲਾਂਕਣ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਇਸ ਕਾਰਨ ਹੈ ਵਕ ਿੱਡੀਆਂ ਸਿਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ 

ਸੁਧਾਰ ਜਿਰੂਰੀ ਹੈ।

ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਸੁਿਾ੍ : ਲੋਡ ‘ਤੇ ਵਡਲੀਿਰ ਕੀਤੇ ਗਏ ਮੌਜੂਦਾ ਦੀ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਕੁਸਿਲ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਲਈ ਅਸੀਂ ਉੱਚ ਪੀਐਫ ਜਾਂ ਪੀਐਫ ਚਾਹੁੰਦੇ ਹਾਂ ਜੋ ਏਕਤਾ ਤੱਕ 

ਪਹੁੰਚਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਘੱ੍ PF ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੱਡੇ ਇੰਡਕਸਿਨ ਲੋਡ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਡਸਚਾਰਜ ਲੈਂਪ, 

ਇੰਡਕਸਿਨ ਮੋ੍ਰਾਂ, ੍ਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਆਵਦ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਇੱਕ ਲਵੇਗੰਗ 

ਕਰੰ੍  ਲੈਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਗਰਮੀ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਵਕ ਕੋਈ ਲਾਭਦਾਇਕ ਕੰਮ ਕੀਤੇ 

ਵਬਨਾਂ ਜਨਰੇਵ੍ੰਗ ਸ੍ੇਸਿਨ ‘ਤੇ ਿਾਪਸ ਆ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਇਸ ਨੂੰ ਸੁਧਾਰਨਾ ਜਾਂ 

ਠੀਕ ਕਰਨਾ ਜਿਰੂਰੀ ਹੈ। ਘੱ੍  PF ਤਾਂ ਜੋ ਕਰੰ੍  ਨੂੰ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ 

ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਵਲਆਇਆ ਜਾ ਸਕੇ। ਇਹ ਹੈ ਪੜਾਅ ਕੋਣ θ ਵਜੰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ 

ਛੋ੍ਾ ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਹ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਕੈਪਸੀ੍ਰ ਲੋਡ ਰਿੱ ਕੇ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਪਰਿਮੁੱਿ ਕਰੰ੍ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ ਨੂੰ ਇੰਡਕਵ੍ਿ ਲੋਡ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜਵੋੜਆ ਜਾਣਾ ਹੈ।

ਆ੍ - ਸੀ ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ  (R - C Series circuit)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  R-C ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਕੈਪਭੇਸਭਟਵ ਪ੍ਰਤੀਭਕ੍ਰਆ ‘ਤੇ ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਵ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ 

•  ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ

•  ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਅਤੇ ਪੜਾਅ ਕੋਣ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ

• ਚਾ੍ਜ ਅਤੇ ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ R-C ਸਮਾਂ ਸਭਿ੍ ਦੱਸੋ।

ਕੈਪੈਸੀ੍ੈਂਸ ਿਾਲੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਜਦੋਂ ਸਪਲਾਈ ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ (f) ਿਧਦੀ ਹੈ ਤਾਂ 

ਕੈਪੈਸੀਵ੍ਿ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ (XC) ਘੱ੍  ਜਾਂਦੀ ਹੈ

ਜਦੋਂ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਰੀਐਕ੍ਂੈਸ XC ਿਧਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸਰਕ੍ ਕਰੰ੍ ਘੱ੍ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸਲਈ, ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ (f) ਵਿੱਚ ਿਾਧੇ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਕੈਪਵੇਸਵ੍ਿ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ 

ਸਰਕ੍ ਕਰੰ੍  ਦਾ ਿਾਧਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ (R), 

ਕੈਪੈਸੀ੍ੈਂਸ (C) ਅਤੇ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ f ਜਾਣੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ, ਤਾਂ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ 

cos θ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ, cos 0=R/2

ਇੱਕ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕੈਪੀਸੀਵ੍ਿ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ XC ਨੂੰ ਫਾਰਮੂਲੇ ਨਾਲ 

ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

ਇੱਕ R-C ਸੀਰੀਜਿ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿਪਤ ਕੀਤੀ ਗਈ ਪਾਿਰ ਨੂੰ ਫਾਰਮੂਲੇ P = VI 

cos θ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ P = ਿਾ੍ਸ ਵਿੱਚ 

ਪਾਿਰ

I = ਐਂਪੀਅਰ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ

cos θ = ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ।

ਵੋਲਟੇਜਾਂ ਦਾ ਵੈਕਟ੍ ਭਚੱਤ੍ ਅਤੇ pf ਕੋਣ θ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ਨ ਲਈ ਉਹਨਾਂ 

ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ। (ਭਚੱਤ੍ 2)

VR = R ਵਿੱਚ IR ਬੂੰਦ (I ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ)

VC = IXC ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਡਰਿੌਪ (I 90° ਪਛੜ ਵਰਹਾ ਹੈ)

ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ, cos θ = R/Z।

pf cos θ ਤੋਂ ਕੋਣ θ ਨੂੰ ੍ਰਿਾਈਗਨੋਮੈਵ੍ਰਿਕ ਸਾਰਣੀ ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਵਦੰਦੇ ਹੋਏ 

ਜਾਵਣਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।ਉਦਾਹਰਨ 2:ਵਚੱਤਰ (ਵਚੱਤਰ 3) ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ 

ਆਰਸੀ ਸੀਰੀਜਿ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰੋ। 

•  ohms ਵਿੱਚ ਰੁਕਾਿ੍

•  amps ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ

•  ਿਾ੍ਸ ਵਿੱਚ ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ

•  var ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ

•  ਿੋਲ੍ amp ਵਿੱਚ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ।

•  ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਹੱਲ

1  ਪਰਿਤੀਰੋਧ (Z)

3  ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ W = I2R = 42 x 30 = 480W (ਕੈਪਸੀ੍ੋਇਰ = ਜਿੀਰੋ ਦੁਆਰਾ 

ਿਪਤ ਕੀਤੀ ਵਬਜਲੀ) VC = IXC = 4 x 40 = 160 V

4  ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ VAR = VCI = 160 x 4 = 640 VAR

5  ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ VI = 200 x 4 = 800 VA

R.L.C ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ (R.L.C Series circuit)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵੋਲਟੇਜ ਦਾ ਵੈਕਟ੍ ਭਚੱਤ੍ ਭਿੱਚੋ

•  ੍ੁਕਾਵਟ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ

•  ਸਮੱਭਸਆ ਹੱਲ ਕ੍ੋ।

ਲੜੀ (ਵਚੱਤਰ 1a) ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ, ਇੰਡਕ੍ੇਂਸ ਅਤੇ ਕੈਪੈਸੀ੍ੈਂਸ ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਨ 

ਵਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ R, ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ XL ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਵ੍ਿ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆ 

Cx, ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ E ਹੈ, ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ f ਹੈ ਅਤੇ 

ਕਰੰ੍  I ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਇੱਕ ਲੜੀਿਾਰ ਸਰਕ੍ ਹੈ, ਕਰੰ੍ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਸਾਰੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ 

ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਸਹੂਲਤ ਲਈ ਕਰੰ੍  ਫਾਸਰ I ਨੂੰ ਸਰਕ੍ ਫਾਸਰ 

ਡਾਇਗਰਿਾਮ ਵਿੱਚ ਵਿਵਤਜੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਰੱਵਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਪਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ 

E R - IR ਕਰੰ੍  ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਫਾਸਰ ਦੇ ਨਾਲ ਸਕੇਲ 

ਲਈ ਵਿੱਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੰਡਕ੍ਂੈਸ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ E L - IX L ਨੂੰ ਕਰੰ੍ ਅਤੇ 

ਲੀਵਡੰਗ ਦੇ ਸੱਜੇ ਕੋਣਾਂ ‘ਤੇ ਵਿਵੱਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਿੋਲ੍ੇਜ E c = IX c ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ ਦੇ 

ਪਾਰ ਸੱਜੇ ਕੋਣਾਂ ‘ਤੇ ਕਰੰ੍ ਅਤੇ ਲੈਵਗੰਗ ਿੱਲ ਵਿੱਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਦੇ ਆਰ-ਪਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਕੈਪੈਸੀ੍ੈਂਸ ਦੇ ਆਰ-ਪਾਰ ਵਿਰੋਧੀ ਵਚੱਤਰ 1 

(b) ਵਿੱਚ ਹਨ ਤਾਂ ਵਕ ਇਹਨਾਂ ਦੋਨਾਂ ਦਾ ਨਤੀਜਾ ਿੋਲ੍ੇਜ ਉਹਨਾਂ ਦਾ ਅੰਕਗਵਣਵਤਕ 

ਅੰਤਰ ਹੋਿੇ। ਵਚੱਤਰ (1b) ਵਿੱਚ IX L ਨੂੰ IX C ਤੋਂ ਿੱਡਾ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ 

ਇਸਲਈ, ਵਸੱਧੇ IX L ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਘ੍ਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਤੰਨ 

ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦਾ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸੱਜੇ-ਕੋਣ ਿਾਲੇ ਵਤਕੋਣ ਦਾ 

ਹਾਈਪੋ੍ ੇਵਨਊਜਿ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸੱਜੇ-ਕੋਣ ਿਾਲੇ ਵਤਕੋਣ ਦਾ ਹਾਈਪੋ੍ ੇਵਨਊਜਿ ਹੈ ਵਜਸ 

ਦੇ IR ਅਤੇ IX L - IX c ਪਾਸੇ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ,

ਪੜਾਅ ਕੋਣ ਦੁਆਰਾ ਪਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ

ਉਦਾਹ੍ਨ:ਇੱਕ ਲੜੀ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ 20 ohms ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 0.2 ਹੈਨਰੀ 

ਦੀ ਇੱਕ ਪਰਿੇਰਣਾ ਅਤੇ 100 MFD ਦੀ ਸਮਰਿੱਾ 220 ਿੋਲ੍ 50 HZ ਸਪਲਾਈ 

ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ। ਗਣਨਾ ਕਰੋ

a ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਦੀ ਰੁਕਾਿ੍

b  ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿਵਹ ਵਰਹਾ ਕਰੰ੍

c  ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ

d  ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿਪਤ ਹੋਈ ਪਾਿਰ

ਹਰੇਕ ਤੱਤ ਵਿੱਚ ਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਕਮੀ (ਵਚੱਤਰ 2)

ਦਾ ਹੱਲ:

R = 20 ohms

ਐਲ = 0.2 ਹੈਨਰੀ

C = 100 MFD

V = 220V

F = 50 Hz

ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ XL = 2π x 50 x 0.2 = 62.8 ohms

ਸਮਰੱਿਾ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ Xc.

ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ b ਕਰੰ੍  I = V/Z = 220/36.7 = 5.99 amps

c ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ = cos = R/Z = 20/36.7 = 0.54 (ਲੈਗ)

d ਪਾਿਰ P = VI Cos = 220 x 5.99 x 0.54 ਿਾ੍ਸ

ਪੀ = 711.61 ਿਾ੍ਸ

R = IR = 5.99 x 20 = 119.8V ਵਿੱਚ E ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿ੍

L = IXL = 5.99 x 62.8 = 376.17V ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਕਮੀ

C = IXC = 5.99 x 32 = 191.68V ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਘ੍ਦਾ ਹੈ।

ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਸਰਕ੍: ਜਦੋਂ X L ਅਤੇ X C ਦਾ ਮੁੱਲ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਦੇ 

ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਬੂੰਦ ਬਰਾਬਰ ਹਿੇੋਗੀ ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ ਉਹ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨੂੰ 

ਰੱਦ ਕਰ ਵਦੰਦੇ ਹਨ। ਿੋਲ੍ੇਜ ਬੂੰਦਾਂ V L ਅਤੇ V C ਦਾ ਮੁੱਲ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਗਈ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਨਾਲੋਂ ਬਹੁਤ ਵਜਿਆਦਾ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਸਰਕ੍ ਦੀ ਰੁਕਾਿ੍ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 

ਮੁੱਲ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੋਿੇਗੀ। ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦਾ ਪੂਰਾ ਮੁੱਲ R ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਈ 

ਵਦੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਵਸਰਫ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਮੁੱਲ ਦੁਆਰਾ ਸੀਵਮਤ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਸਰਕ੍ਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇਲੈਕ੍ਰਿਾਵਨਕ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਰੇਡੀਓ/੍ੀਿੀ 

੍ਰਵਨੰਗ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਜਦੋਂ X L = X C ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਗੂੰਜ ਵਿੱਚ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਕਰੰ੍ ਸੀਰੀਜਿ ਰੇਜਿੋਨੈਂ੍ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੋਿੇਗਾ 

ਇਸ ਨੂੰ ਸਿੀਕਰ ਸਰਕ੍ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। L ਅਤੇ C ਦੇ ਜਾਣੇ-ਪਛਾਣੇ ਮੁੱਲ 

ਲਈ, ਵਜਸ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ‘ਤੇ ਇਹ ਿਾਪਰਦਾ ਹੈ, ਉਸ ਨੂੰ ਗੂੰਜਣ ਿਾਲੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਮੁੱਲ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਵਗਵਣਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ X C = X L

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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ਇਸ ਲਈ ਗੂੰਜ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ fr =

ਨੋਟ: ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਐਂਗਲ ਨੂੰ ਆਮ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਿੀਟਾ ਦੁਆ੍ਾ 

ਦ੍ਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਕੁਝ ਪਭੰਨਆਂ ਭਵੱਚ ਇਸਨੂੰ 

ਫਾਈ ਦੁਆ੍ਾ ਦ੍ਸਾਇਆ ਭਗਆ ਹੈ। ਭਜਵੇਂ ਭਕ ਇਹ ਸ਼ਬਦ ਇਸ 

ਪਾਠ ਭਵੱਚ ਭਵਕਲਭਪਕ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਵ੍ਤੇ ਗਏ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.45
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.46
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - AC ਸ੍ਕਟ

ਸੀ੍ੀਜ਼ ੍ੈਜ਼ੋਨੈਂਸ ਸ੍ਕਟ (Series resonance circuit)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸੀ੍ੀਜ ੍ੈਜ਼ੋਨੈਂਸ ਸ੍ਕਟ ਦੀ ੍ੁਕਾਵਟ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਲੜੀਵਾ੍ ਗੂੰਜ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਪ੍ਰਗਟਾਵੇ ਲਈ ਸਭਿਤੀ ਦੱਸੋ

•  ਗੂੰਜ ਦੀ ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ਅਤੇ ਇਸਦਾ ਫਾ੍ਮੂਲਾ ਦੱਸੋ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ੍ੈਜ਼ੋਨੈਂਸ ਸ੍ਕਟ

ਸੀ੍ੀਜ਼ ੍ੈਜ਼ੋਨੈਂਸ ਸ੍ਕਟ ਦੀ ੍ੁਕਾਵਟ

ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਲੜੀ LC ਸਰਕ੍। ਇਸ ਲੜੀ 

ਵਿੱਚ LC ਸਰਕ੍,

–  ਪਰਿਤੀਰੋਧ R ਓਹਮ ਵਿੱਚ ਲੜੀਿਾਰ ਸਰਕ੍ (ਅੰਦਰੂਨੀ ਪਰਿਤੀਰੋਧ) ਦਾ ਕੁੱਲ 

ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ, 

– X L ਓਹਮ ਵਿੱਚ ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਹੈ, ਅਤੇ

- X C ohms ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਕੈਪਵੇਸਵ੍ਿ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 1a ਵਿੱਚ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਵਕਉਵਂਕ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ (90Ω) ਪਰਿੇਰਕ 

ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ (60Ω) ਤੋਂ ਿੱਡਾ ਹੈ, ਸਰਕ੍ ਦਾ ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਕੈਪਵੇਸਵ੍ਿ 

ਹਿੋੇਗਾ। ਇਹ ਵਚੱਤਰ 1b ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ

ਨੋਟ: ਜੇਕ੍ ਕੈਪੇਭਸਭਟਵ ਪ੍ਰਤੀਭਕ੍ਰਆ ਪ੍ਰੇ੍ਕ ਪ੍ਰਤੀਭਕ੍ਰਆ ਤੋਂ 

ਛੋਟੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਸ੍ਕਟ ਦਾ ਸ਼ੁੱਿ ਪ੍ਰਤੀਭਕ੍ਰਆ ਪ੍ਰੇ੍ਣਾਤਮਕ 

ਹੋਣਾ ਸੀ।

ਹਾਲਾਂਵਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਅਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਮਾਪ ਦੀ ਇਕਾਈ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਹੈ 

(ਓਹਮ), ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ, Z R, XL ਅਤੇ XC ਦੇ ਸਧਾਰਨ ਜੋੜ ਦੁਆਰਾ 

ਨਹੀਂ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਹ ਇਸ ਲਈ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ, XL +90° R ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ 

ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਹੈ ਅਤੇ XC R ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਤੋਂ ਬਾਹਰ -90° ਹੈ।

ਇਸ ਲਈ ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ Z ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਅਤੇ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ 

ਵਹੱਵਸਆਂ ਦਾ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1c ਵਿੱਚ ਵਬੰਦੀਆਂ ਿਾਲੀਆਂ ਲਾਈਨਾਂ 

ਦੁਆਰਾ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਸਰਕ੍ ਦਾ ਇੰਪੀਡੈਂਸ Z ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ 

ਵਗਆ ਹੈ,

ਵਚੱਤਰ 2(a) ਵਿੱਚ ਸਰਕ੍ ਲਈ, ਕੁੱਲ ਅਵੜੱਕਾ Z ਹੈ,

ਇਸ ਲਈ, ਸਾਰੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿ੍ ਹਿੋੇਗੀ,

VR = R = I.R = 2x40 = 80 ਿੋਲ੍ਸ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿ੍

VL = L = I.XL = 2x60 = 120 ਿੋਲ੍ਸ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿ੍

VC = C = I.XC = 2x90 = 180 ਿੋਲ੍ਸ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿ੍।

ਵਕਉਂਵਕ VL ਅਤੇ VC ਉਲ੍ ਪੋਲਵਰ੍ੀ ਦੇ ਹਨ, ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਿੋਲ੍ੇਜ 

VX = 180 - 120 = 60V ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਨੋ੍ ਕਰੋ ਵਕ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਗਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਰੀਐਕਵ੍ਿ ਕੰਪੋਨੈਂ੍  X ਅਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ 

ਕੰਪੋਨੈਂ੍  ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਤੁਪਕੇ ਦੇ ਜੋੜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਇਹ ਦੁਬਾਰਾ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀਆਂ ਤੁਪਕੇ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਹਨ. ਪਰ VR ਅਤੇ VX ਦਾ 

ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੋਿੇਗਾ,
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ਇਹ ਸਪੱਸਿ੍ ਹੈ ਵਕ ਕੁੱਲ ਰੁਕਾਿ੍

ਸਰਕ੍ ਦਾ ance Z ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਰੋਧਕ ਬਣ ਜਾਿੇਗਾ ਜਦੋਂ,

ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆ XL = XC

ਇਸ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ, ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ Z ਨਾ ਵਸਰਫਿ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧੀ 

ਹਿੋੇਗਾ, ਸਗੋਂ ਘੱ੍ ੋ-ਘੱ੍ ਿੀ ਹੋਿੇਗਾ।

ਵਕਉਂਵਕ L ਅਤੇ C ਦੀ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਹੈ, ਕੁਝ ਿਾਸ 

ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ‘ਤੇ fr ਕਹੋ, ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ XL ਕੈਪਵੇਸਵ੍ਿ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ XC 

ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਬਣ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਅਵਜਹੀ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ, ਵਕਉਵਂਕ ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 

ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਅਤੇ ਘੱ੍ ੋ-ਘੱ੍  ਹੋਿੇਗਾ, ਸਰਕ੍ ਰਾਹੀਂ ਕਰੰ੍  ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਹਿੋੇਗਾ ਅਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ R ਦੁਆਰਾ ਿੰਡੇ ਗਏ ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹਿੋੇਗਾ।

ਲੜੀ ਗੂੰਜ

ਉਪਰੋਕਤ ਚਰਚਾਿਾਂ ਤੋਂ ਇਹ ਪਤਾ ਚਲਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਲੜੀ ਆਰਐਲਸੀ ਸਰਕ੍ 

ਵਿੱਚ,

ਜੇਕਰ ਅਵਜਹੀ ਲੜੀ LC ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਵਸਗਨਲ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਨੂੰ 0 Hz 

ਤੋਂ ਿਧਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਿਧਦੀ ਹੈ, ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ 

(XL = 2πfL) ਰਵੇਿਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਧਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਵ੍ਿ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ (XC = 

1/2πfL) ਤੇਜਿੀ ਨਾਲ ਘ੍ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ, fr ਕਹੀ ਜਾਂਦੀ ਇੱਕ ਿਾਸ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ‘ਤੇ, XL ਅਤੇ XC ਦਾ 

ਜੋੜ ਜਿੀਰੋ (XL – XC = 0) ਬਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਉੱਪਰੋਂ, ਗੂੰਜਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ‘ਤੇ,

-  ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆ, X = 0 (ਵਜਿਂੇ, XL = XC)

-  ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਵਨਊਨਤਮ ਹੈ, ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਹੈ ਅਤੇ R ਦੇ 

ਬਰਾਬਰ ਹੈ - ਸਰਕ੍

ਦੁਆਰਾ ਮੌਜੂਦਾ I ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਅਤੇ V/R ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੈ

- ਸਰਕ੍ ਕਰੰ੍, I ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ V (ਅਰਿਾਤ ਫੇਜਿ ਐਂਗਲ = 0) ਦੇ ਨਾਲ 

ਇਨ-ਫੇਜਿ ਹੈ।

ਇਸ ਿਾਸ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ‘ਤੇ ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ ਵਜਸ ਨੂੰ ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਲੜੀ RLC ਨੂੰ ਲੜੀਿਾਰ ਗੂੰਜ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਗੂੰਜ ਉਸ 

ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ‘ਤੇ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ,

XL = XC ਜਾਂ 2πfL = 1/2πfC

ਇਸ ਲਈ, ਗੂੰਜ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ, fr ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ,

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.46
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.47
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - AC ਸ੍ਕਟ

ਆ੍-ਐਲ, ਆ੍-ਸੀ ਅਤੇ ਆ੍-ਐਲ-ਸੀ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸ੍ਕਟ (R-L, R-C and R-L-C parallel cir-
cuits)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਦਾਿਲਾ ਭਤਕੋਣ ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ, ਸੰਵੇਦਨਾ ਅਤੇ ਦਾਿਲਾ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਬੰਿ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਸੰਵੇਦਨਾ, ਸੰਚਾਲਨ ਅਤੇ ਦਾਿਲੇ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

ਭਚੰਨਹਰ ਦੁਆ੍ਾ.

ਆਰ-ਐਲ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍:ਜਦੋਂ ਇੱਕ AC ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਕਈ 

ਰੁਕਾਿ੍ਾਂ ਜੁੜੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਤਾਂ ਸਰਕ੍ ਦੁਆਰਾ ਵਲਆ ਵਗਆ ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍ 

ਬਰਿਾਂਚ ਕਰੰ੍ (ਵਚੱਤਰ 1) ਦਾ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍ ਨੂੰ ਲੱਭਣ ਦੇ ਦੋ ਤਰੀਕੇ ਹਨ।

•  ਦਾਿਲਾ ਵਿਧੀ

•  ਫਾਸਰ ਵਿਧੀ

ਦਾਿਲਾ ਭਵਿੀ

ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਿਾਿਾ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  L=E/Z

ਸਰਕ੍ ਦਾ ਦਾਿਲਾ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਭਾਿ, ਦਾਿਲਾ ਰੁਕਾਿ੍ ਦਾ ਪਰਸਪਰ ਹੈ। 

ਦਾਿਲਾ ‘Y’ (ਵਚੱਤਰ 2) ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

= ਿੱਿਰੇ ਦਾਿਲੇ ਦਾ ਪੜਾਅ ਜੋੜ

ਨੋਟ: ਸਪਲਾਈ ਵੋਲਟੇਜ ਨੂੰ V ਜਾਂ E ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ੍ੂਪ ਭਵੱਚ ਭਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਦਾਿਲੇ ਨੂੰ ਦੋ ਭਹੱਭਸਆਂ ਭਵੱਚ ਹੱਲ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

•  ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕੰਪੋਨੈਂ੍  ਵਜਸਨੂੰ ਕੰਡਕ੍ੈਂਸ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ g ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

•  ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਚਤੁਰਭੁਜ (ਸਹੀ ਕੋਣ ‘ਤੇ) ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕੰਪੋਨੈਂ੍ , 

ਵਜਸਨੂੰ ਸੁਸਪੇ੍ਂੈਸ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਨੂੰ b ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਦਾਿਲੇ, ਸੰਚਾਲਨ ਅਤੇ ਸਿੰੇਦਨਾ ਦੀ ਇਕਾਈ ਨੂੰ mho ਵਚੰਨਹਿ Ʊ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਬਰਿਾਂਚ ਕਰੰ੍  ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਿਚਕਾਰ ਸਬੰਧ:ਇੱਕ R-L ਸਮਾਨਾਂਤਰ 

ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਰੇਵਜਿਸ੍ਰ (ER) ਅਤੇ ਇੰਡਕ੍ਰ (EL) ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਇੱਕੋ ਵਜਹੇ 

ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਜ E ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਸਲਈ E ਹਿਾਲਾ ਿੈਕ੍ਰ ਹੈ। 

ER ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਰੋਧਕ (IR) ਦੁਆਰਾ ਕਰੰ੍  E ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3) ਇੰਡਕ੍ਰ 

(IL) ਦੁਆਰਾ ਕਰੰ੍ EL 90o ਦੁਆਰਾ E ਹੈ। ਸਿੇੰਪ ਵਿੱਚ, ਰੋਧਕ IR ਰਾਹੀਂ ਕਰੰ੍  

ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇੰਡਕ੍ਰ IL ਰਾਹੀਂ ਕਰੰ੍, ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜ (E) ਨਾਲ 

90° ਪਛੜ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। R-L ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ cos φ ਹੈ ਵਜੱਿੇ 

φ ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍  ਅਤੇ ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਕੋਣ ਹੈ।

ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ:ਪਰਿਤੀਰੋਧ 15 ohms ਅਤੇ inductance 0.05 H ਦੀ ਇੱਕ 

ਕੋਇਲ 40 ohms ਦੇ ਇੱਕ ਗੈਰ-ਪਰਿੇਰਕ ਰੋਧਕ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੀ ਹੋਈ 

ਹੈ। 50 Hz ‘ਤੇ 200 V ਦੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ। ਲਾਗੂ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਫਾਸਰ ਡਾਇਗਰਿਾਮ ਵਦਓ।
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AC ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ (R ਅਤੇ C) (AC Parallel circuit (R and C))

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਸ਼ਾਿਾ ਦੇ ਕ੍ੰਟ, ਵੋਲਟੇਜ ਦੇ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਬੰਿ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ 

•  ਦਾਿਲਾ ਭਵਿੀ ਦੁਆ੍ਾ RC ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਸਮਭੱਸਆਵਾਂ ਨੂੰ ਹੱਲ ਕ੍ੋ

•  A.C ਸੀ੍ੀਜ਼ ਅਤੇ ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਕ੍ੋ 

•  R-L-C ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਵੈਕਟ੍ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ

ਪੈ੍ਲਲ ਆ੍ਸੀ ਸ੍ਕਟ : ਇੱਕ ਪੈਰਲਲ RC ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਜਾਂ ਇੱਕ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਲੋਡ ਅਤੇ ਇੱਕ ਜਾਂ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਲੋਡ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਸਰੋਤ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਸਲਈ, ਰੋਧਕ ਸਿਾਿਾਿਾਂ, ਵਜਸ ਵਿੱਚ 

ਵਸਰਫ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਵ੍ਿ ਸਿਾਿਾਿਾਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਵਸਰਫ ਕੈਪੈਸੀ੍ੈਂਸ 

ਰੱਿਦੀਆਂ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 1) ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਰੋਤ ਨੂੰ ਛੱਡਣ ਿਾਲਾ ਕਰੰ੍  ਸਿਾਿਾਿਾਂ ਵਿੱਚ 

ਿੰਵਡਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ; ਇਸ ਲਈ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਸਿਾਿਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਕਰੰ੍ ਹਨ। ਕਰੰ੍ , 

ਇਸ ਲਈ, ਇੱਕ ਆਮ ਮਾਤਰਾ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਇਹ ਲੜੀ ਆਰਸੀ ਸਰਕ੍ਾਂ 

ਵਿੱਚ ਹੈ।

ਵੋਲਟੇਜ : ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ RC ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ 

ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹਰੇਕ ਸਿਾਿਾ ਵਿੱਚ ਵਸੱਧੇ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਸਿਾਿਾ 

ਿੋਲ੍ੇਜ, ਇਸ ਲਈ, ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹਨ. ਇਸ ਲਈ, ਜੇਕਰ ਤੁਸੀਂ ਸਰਕ੍ 

ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਇੱਕ ਨੂੰ ਜਾਣਦੇ ਹੋ, ਤੁਸੀਂ ਸਰਕ੍ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਇੱਕ 

ਨੂੰ ਜਾਣਦੇ ਹੋ, ਤੁਸੀਂ ਉਹਨਾਂ ਸਾਵਰਆਂ ਨੂੰ ਜਾਣਦੇ ਹੋ।

ਬਰਿਾਂਚ ਮੌਜੂਦਾ:ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ RC ਸਰਕ੍ ਦੀ ਹਰੇਕ ਸਿਾਿਾ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਦੂਜੀਆਂ 

ਸਿਾਿਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਤੋਂ ਸੁਤੰਤਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਸਿਾਿਾ ਦੇ ਅੰਦਰ ਦਾ ਕਰੰ੍  ਵਸਰਫਿ 

ਬਰਿਾਂਚ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਇਸ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਜਾਂ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ 

ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਰੋਧਕ ਸਿਾਿਾ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਦੀ ਗਣਨਾ ਇਸ ਸਮੀਕਰਨ ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ: IR = 

EAPP/R। ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਬਰਿਾਂਚ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਸਮੀਕਰਨ ਨਾਲ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ: 

IC = EAPP/XC।

ਰੋਧਕ ਸਿਾਿਾ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਬਰਿਾਂਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ 

ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਬਰਿਾਂਚ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਬਰਿਾਂਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ 90 ਵਡਗਰੀ ਤੱਕ ਲੈ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਵਕਉਂਵਕ ਦੋ ਬਰਿਾਂਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਇੱਕੋ ਵਜਹੇ ਹਨ, ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਬਰਿਾਂਚ (IC) ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ 

ਨੂੰ 90 ਵਡਗਰੀ ਤੱਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਸਿਾਿਾ (IR) ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਦੀ ਅਗਿਾਈ ਕਰਨੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3)

੍ੁਕਾਵਟ : ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ RC ਸਰਕ੍ ਦੀ ਰੁਕਾਿ੍ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਸਿਾਿਾ ਦੇ 

ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਕੈਪਸੀਵ੍ਿ ਸਿਾਿਾ ਦੇ ਕੈਪਸੀਵ੍ਿ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਦੁਆਰਾ ਪੇਸਿ ਕੀਤੇ 

ਮੌਜੂਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਦੇ ਕੁੱਲ ਵਿਰੋਧ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ RL ਸਰਕ੍ 

ਦੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੀ ਤਰਹਿਾਂ, ਇਸਦੀ ਗਣਨਾ ਇੱਕ ਸਮੀਕਰਨ ਨਾਲ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ 

ਹੈ ਜੋ ਦੋ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧਾਂ ਦੇ ਕੁੱਲ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਲੱਭਣ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਸਮੀਕਰਨ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੈ।

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਤੁਸੀਂ ਸਮਾਨਾਂਤਰ RL ਸਰਕ੍ਾਂ ਲਈ ਵਸੱਵਿਆ ਹੈ, ਦੋ ਿੈਕ੍ਰ 

ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਨੂੰ ਵਸੱਧੇ ਜੋਵੜਆ ਨਹੀਂ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਿੈਕ੍ਰ ਜੋੜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ 

ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ RC ਸਰਕ੍ ਦੀ ਰੁਕਾਿ੍ ਦੀ 

ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਸਮੀਕਰਨ ਹੈ

ਉਹਨਾਂ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਵਜੱਿੇ ਤੁਸੀਂ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਸਰਕ੍ ਲਾਈਨ 

ਕਰੰ੍ ਨੂੰ ਜਾਣਦੇ ਹੋ, ਪਰਿਤੀਵਬੰਬ ਨੂੰ ਵਸਰਫਿ ਓਮ ਦੇ ਵਨਯਮ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ 

ਲੱਵਭਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ:

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.47
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ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ RC ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹਮੇਸਿਾ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸਿਾਿਾਿਾਂ ਦੇ 

ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਜਾਂ ਕੈਪਸੀਵ੍ਿ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਤੋਂ ਘੱ੍  ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

XC ਅਤੇ R ਦੇ ਸਾਪੇਵਿਕ ਮੁੱਲ ਵਨਰਧਾਵਰਤ ਕਰਦੇ ਹਨ ਵਕ ਸਰਕ੍ ਲਾਈਨ ਕਰੰ੍ 

ਵਕੰਨਾ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਜਾਂ ਰੋਧਕ ਹੈ। ਇੱਕ ਜੋ ਸਭ ਤੋਂ ਛੋ੍ਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸਲਈ, ਿਧੇਰੇ 

ਬਰਿਾਂਚ ਕਰੰ੍ ਨੂੰ ਿਵਹਣ ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦਾ ਹੈ, ਵਨਰਧਾਰਨ ਕਾਰਕ ਹੈ।

ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਜੇਕਰ XC R ਤੋਂ ਛੋ੍ਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੈਪਵੇਸਵ੍ਿ ਬਰਿਾਂਚ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਰੋਧਕ 

ਸਿਾਿਾ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਨਾਲੋਂ ਿੱਡਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਲਾਈਨ ਕਰੰ੍ ਵਜਿਆਦਾ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਉਲ੍ ਸੱਚ ਹੈ ਜੇਕਰ R XC ਤੋਂ ਛੋ੍ ਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ XC ਜਾਂ R ਦੂਜੇ ਨਾਲੋਂ 10 ਜਾਂ ਿੱਧ 

ਗੁਣਾ ਿੱਡਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਰਕ੍ ਸਾਰੇ ਵਿਹਾਰਕ ਉਦੇਸਿਾਂ ਲਈ ਕੰਮ ਕਰੇਗਾ ਵਜਿਂੇ 

ਵਕ ਦੋਿਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਿੱਡੀ ਿਾਲੀ ਸਿਾਿਾ ਮੌਜੂਦ ਨਹੀਂ ਸੀ।

R, L ਅਤੇ C ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ - ਵੈਕਟ੍ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ

R, XL ਅਤੇ XC ਦਾ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ : XL ਅਤੇ XC ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦਾ ਵਿਰੋਧ 

ਕਰਦੇ ਹਨ, ਭਾਿ, IL ਅਤੇ IC ਵਿਰੋਧ ਵਿੱਚ ਹਨ, ਅਤੇ ਅੰਸਿਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦਾ 

ਵਿਰੋਧ ਕਰਦੇ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 4)।

IX = IC - IL ਜਾਂ IL - IC, ਇਸ ਗੱਲ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕੀ ਕੈਪਵੇਸਵ੍ਿ ਜਾਂ 

ਇੰਡਕਵ੍ਿ ਕਰੰ੍  ਹਾਿੀ ਹੈ। ਗਰਿਾਵਫਕ ਹੱਲ: ਜਦੋਂ IL > IC

1  V ਆਮ ਮੁੱਲ ਿਜੋਂ

2 V ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ 2I R

3 IC 90° ਦੀ ਅਗਿਾਈ ਕਰਦਾ ਹੈ

4 IL 90° ਪਛੜ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

5 IX = IL - IC

6  ਮੈਂ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ

φ ਇਸ ਕੇਸ ਵਿੱਚ ਪਰਿੇਰਕ, I ਲੈਗ (ਵਚੱਤਰ 5)

ਿਾਸ ਕੇਸ : XL ਅਤੇ XC ਬਰਾਬਰ ਿੱਡੇ ਹਨ - IL ਅਤੇ IC ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨੂੰ ਰੱਦ ਕਰਦੇ 

ਹਨ। Z = R; ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਗੂੰਜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆਿਾਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍  

ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਗੂੰਜਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਲੜੀ ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਲਈ ਸਮਾਨ ਹੈ।ਉਦਾਹਰਨ:ਵਚੱਤਰ 

6 ਵਿੱਚ ਸਰਕ੍ ਲਈ IT, Z ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਦੇ ਮੁੱਲ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ। ਵਦੱਤਾ 

ਵਗਆ VT = 10V

R = 1000 Ω

XL = 1570 Ω

XC = 637 Ω

ਜਾਭਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ : ਓਮ ਦਾ ਕਾਨੂੰਨ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.47
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.48
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - AC ਸ੍ਕਟ

ਪੈ੍ ਲਲ ੍ੈਜ਼ੋਨੈਂਸ ਸ੍ਕਟ (Parallel resonance circuits)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਗੂੰਜ ‘ਤੇ R-L-C ਪੈ੍ ਲਲ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੱਸੋ • ਪੈ੍ਲਲ LC ਸ੍ਕਟਾਂ ਭਵੱਚ ਬੈਂਡ-ਚੌੜਾਈ ਸ਼ਬਦ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਸਮਾਨਾਂਤ੍ LC ਸ੍ਕਟਾਂ ਭਵੱਚ ਸਟੋ੍ੇਜ ਐਕਸ਼ਨ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਪੈ੍ਲਲ LC ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀਆਂ ਕੁਝ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

•  ਸੀ੍ੀਜ਼ ਅਤੇ ਪੈ੍ਲਲ ੍ੈਜ਼ੋਨੈਂਸ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਕ੍ੋ।

ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਗੂੰਜ

ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਇੰਡਕ੍ਰ ਅਤੇ ਇੱਕ ਕੈਪਸੀ੍ਰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ 

ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਪੈਰਲਲ LC ਸਰਕ੍ ਜਾਂ ਪੈਰਲਲ ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਸਰਕ੍ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਰੋਧਕ R, ਵਬੰਦੀਆਂ ਿਾਲੀਆਂ ਲਾਈਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਕੋਇਲ L ਦੇ 

ਅੰਦਰੂਨੀ DC ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ 

R ਦਾ ਮੁੱਲ ਇੰਨਾ ਛੋ੍ਾ ਹੋਿੇਗਾ, ਵਕ ਇਸਨੂੰ ਨਜਿਰਅੰਦਾਜਿ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 1a ਤੋਂ, ਇਹ ਦਵੇਿਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ L ਅਤੇ C ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਮਾਨ 

ਹੈ ਅਤੇ ਇਨਪੁ੍  ਿੋਲ੍ੇਜ VS ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੈ।

ਵਕਰਚੌਫ ਦੇ ਕਾਨੂੰਨ ਦੁਆਰਾ, ਜੰਕਸਿਨ ਏ ‘ਤੇ,

I = IL + IC.

ਇੰਡਕ੍ਂੈਸ IL (ਰੋਧਕ R ਨੂੰ ਨਜਿਰਅੰਦਾਜਿ ਕਰਨਾ) ਰਾਹੀਂ ਕਰੰ੍, VS 90° ਪਛੜ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ IC ਰਾਹੀਂ ਕਰੰ੍ , ਿੋਲ੍ੇਜ VS ਨੂੰ 90° ਿੱਲ ਲੈ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1b ‘ਤੇ ਫਾਸਰ ਡਾਇਗਰਿਾਮ ਤੋਂ ਦਵੇਿਆ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ, ਦੋ ਕਰੰ੍  ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਹਨ। ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਵਿਸਿਾਲਤਾ ‘ਤੇ 

ਵਨਰਭਰ ਕਰਵਦਆਂ, ਉਹ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨੂੰ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਜਾਂ ਅੰਸਿਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਰੱਦ ਕਰਦੇ 

ਹਨ।

ਜੇਕਰ XC <XL, ਵਫਰ IC> IL, ਅਤੇ ਸਰਕ੍ ਸਮਰੱਿਾ ਨਾਲ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ XL < XC, ਤਾਂ IL > IC, ਅਤੇ ਸਰਕ੍ ਪਰਿੇਰਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ XL = XC, ਤਾਂ IL = IC, ਅਤੇ ਇਸਲਈ, ਸਰਕ੍ ਇੱਕ ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਿਜੋਂ 

ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਜਿੀਰੋ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਵਕ ਪੈਰਲਲ LC ਦੀ ਰੁਕਾਿ੍ ਅਨੰਤ 

ਹੈ। ਇਹ ਸਵਿਤੀ ਵਜਸ ‘ਤੇ, ਵਕਸੇ ਿਾਸ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਲਈ, fr, XC = XL ਦਾ ਮੁੱਲ, 

ਪੈਰਲਲ LC ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਗੂੰਜ ਵਿੱਚ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਰੈਜਿੋਨੈਂ੍ ਸਰਕ੍ ਲਈ, ਗੂੰਜ ‘ਤੇ, ਸਿੰੇਪ,

XL = XC,

Zp = ∞

ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਸਿੁੱਧ L (ਕੋਈ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨਹੀਂ) 

ਅਤੇ ਇੱਕ ਸਿੁੱਧ C (ਨੁਕਸਾਨ-ਘੱ੍) ਦੇ ਨਾਲ, ਗੂੰਜ ‘ਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਨੰਤ ਹਿੋੇਗਾ। 

ਵਿਹਾਰਕ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ, ਭਾਿੇਂ ਛੋ੍ ਾ ਹੋਿੇ, ਇੰਡਕ੍ਰ ਦਾ ਕੁਝ ਵਿਰੋਧ ਹੋਿੇਗਾ। 

ਇਸਦੇ ਕਾਰਨ, ਗੂੰਜ ‘ਤੇ, ਬਰਿਾਂਚ ਕਰੰ੍  ਦਾ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਜਿੀਰੋ ਨਹੀਂ ਹੋਿੇਗਾ ਪਰ 

ਇਸਦਾ ਛੋ੍ਾ ਮੁੱਲ I ਹਿੋੇਗਾ।

ਇਹ ਛੋ੍ਾ ਕਰੰ੍ I ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹੋਿੇਗਾ ਅਤੇ 

ਸਰਕ੍ ਦੀ ਰੁਕਾਿ੍ ਬਹੁਤ ਵਜਿਆਦਾ ਹੋਿੇਗੀ ਹਾਲਾਂਵਕ ਅਨੰਤ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਸੰਿੇਪ ਵਿੱਚ, ਗੂੰਜ ਵਿੱਚ ਪੈਰਲਲ ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਸਰਕ੍ ਦੀਆਂ ਵਤੰਨ ਮੁੱਿ ਵਿਸਿੇਸਿਤਾਿਾਂ 

ਹਨ,

-  ਸਰਕ੍ ਕਰੰ੍ ਅਤੇ ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਿਚਕਾਰ ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ ਜਿੀਰੋ ਹੈ - ਿੱਧ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਰੁਕਾਿ੍

-  ਘੱ੍ੋ-ਘੱ੍ ਲਾਈਨ ਮੌਜੂਦਾ.

ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਪੈਰਲਲ ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਸਰਕ੍ ਦੀ ਰੁਕਾਿ੍ ਦੀ ਪਵਰਿਰਤਨ 

ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ, ਜਦੋਂ ਪੈਰਲਲ ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਸਰਕ੍ ਲਈ ਇਨਪੁ੍ ਵਸਗਨਲ 

ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਨੂੰ ਰੈਜਿੋਨੈਂ੍  ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ fr ਤੋਂ ਦੂਰ ਵਲਜਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਰਕ੍ 

ਦੀ ਰੁਕਾਿ੍ ਘੱ੍ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਗੂੰਜ ‘ਤੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ Zp ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ,
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ਗੂੰਜ ‘ਤੇ, ਹਾਲਾਂਵਕ ਸਰਕ੍ ਕਰੰ੍ ਘੱ੍ੋ-ਘੱ੍  ਹੁੰਦਾ ਹੈ, IL ਅਤੇ IC ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ 

ਲਾਈਨ ਕਰੰ੍  ਨਾਲੋਂ ਬਹੁਤ ਵਜਿਆਦਾ ਹੋਿੇਗੀ। ਇਸ ਲਈ, ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ 

ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਿਰਤਮਾਨ ਵਿਸਤਾਰ ਸਰਕ੍ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪੈ੍ਲਲ ੍ੈਜ਼ੋਨੈਂਟ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ

ਪੈਰਲਲ ਰੈਜਿੋਨੈਂਸ ਸਰਕ੍ ਜਾਂ ੍ੈਂਕ ਸਰਕ੍ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਲਗਭਗ ਸਾਰੇ ਉੱਚ 

ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ੍ੈਂਕ ਸਰਕ੍ਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਲਾਸ-ਸੀ 

ਐਂਪਲੀਫਾਇਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਰਵੇਸਸ੍ਰ ਲੋਡ ਦੀ ਬਜਾਏ ਕੁਲੈਕ੍ਰ ਲੋਡ ਿਜੋਂ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀ ਸਾਰਣੀ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਗੂੰਜਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੇ ਉੱਪਰ ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀਜਿ ‘ਤੇ ਸੀਰੀਜਿ ਰੈਜਿੋਨੈਂ੍  ਅਤੇ ਪੈਰਲਲ ਰੈਜਿੋਨੈਂ੍ ਸਰਕ੍ ਵਿਚਕਾਰ ਤੁਲਨਾ ਵਦੰਦੀ ਹੈ

ਜਾਇਦਾਦ ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ ਸੀ੍ੀਜ਼ ਸ੍ਕਟ
ਗੂੰਜਦੀ ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ‘ਤੇ

ਗੂੰਜਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ, fr ਪਿਰਤੀਕਰਮ

ਅੜਵੱਕਾ

ਿਰਤਮਾਨ

ਗੁਣਿੱਤਾ ਕਾਰਕ

ਬੈਂਡਿਵਡਿ

ਗਣਨਾ

XL = Xc

ਨਵਊਨਤਮ (Zr = R)

ਅਧਵਕਤਮ

ਗਣਨਾ

ਗਣਨਾ

ਗਣਨਾ

XL = XC

ਅਧਵਕਤਮ (Zr = L/CR)

ਘੱ੍ੋ-ਘੱ੍

ਗਣਨਾ

ਗਣਨਾ
ਗੂੰਜਦੀ ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ਤੋਂ ਉੱਪ੍

ਪਿਰਤੀਕਰਮ

ਅੜਵੱਕਾ

ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ

ਪਿਰਤੀਕਰਮ ਦੀ ਕਵਸਮ

XL > XC

ਿਧਾਉਂਦਾ ਹੈ

ਿਰਤਮਾਨ ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਤੋਂ ਪਵੱਛੇ ਰਹਵ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪਿਰੇਰਕ

XC > XL

ਘ੍ਦਾ ਹੈ

ਿਰਤਮਾਨ ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਅਗਿਾਈ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਕੈਪੇਸਵ੍ਵਿ
ਗੂੰਜਦੀ ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ਤੋਂ ਹੇਠਾਂ

ਪਿਰਤੀਕਰਮ

ਅੜਵੱਕਾ

ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ

ਪਿਰਤੀਕਰਮ ਦੀ ਕਵਸਮ

XC > XL

ਿਧਾਉਂਦਾ ਹੈ

ਿਰਤਮਾਨ ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਅਗਿਾਈ ਕਰਦਾ ਹੈ

ਕੈਪੇਸਵ੍ਵਿ

XL > XC

ਘ੍ਦਾ ਹੈ

ਿਰਤਮਾਨ ਲਾਗੂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਤੋਂ ਪਵੱਛੇ ਹੈ

ਪਿਰੇਰਕ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.48

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



119

ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.49
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - AC ਸ੍ਕਟ

ਏਸੀ ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਭਸਸਟਮ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍, ਊ੍ਜਾ ਅਤੇ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ - ਸਮੱਭਸਆਵਾਂ ਦੇ  (Power, en-
ergy and power factor in AC single phase system - Problems)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਸ੍ਕਟਾਂ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍ ਅਤੇ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਬੰਿ ਦੱਸੋ

•  ਡਾਇ੍ੈਕਟ ੍ੀਭਡੰਗ ਮੀਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਹੋਏ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ ਦੱਸੋ

•  A.C ਸ੍ਕਟਾਂ ਭਵੱਚ P.F ਅਤੇ ਪਾਵ੍ ਨਾਲ ਸੰਬੰਭਿਤ ਸਮੱਭਸਆ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ।

ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਡੀਸੀ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ 

ਹੈ। — P = E x I ਿਾ੍ਸ

— P = E2/R ਿਾ੍ਸ।

AC ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਰੋਕਤ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੇਿਲ ਤਾਂ ਹੀ ਸਹੀ ਸਿਕਤੀ 

ਪਰਿਦਾਨ ਕਰੇਗੀ ਜੇਕਰ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਸਿਾਮਲ ਹੈ। ਨੋ੍ ਕਰੋ ਵਕ 

ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਦਾ ਪਰਿਭਾਿ AC ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਹੈ।

AC ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ: AC ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਤਰਹਿਾਂ ਦੀ ਪਾਿਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

-  ਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ (ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ)

-  ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ

-  ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ

ਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ (ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ):ਇੱਕ AC ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ 

ਦੀ ਗਣਨਾ ਇੱਕ ਵਸੱਧੀ ਕਰੰ੍  ਸਰਕ੍ ਤੋਂ ਿੱਿਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਮਾਪੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ 

ਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ V x I x Cos θ ਦਾ ਉਤਪਾਦ ਹੈ ਵਜੱਿੇ Cos θ ਪਾਿਰ 

ਫੈਕ੍ਰ ਹੈ (ਕਰੰ੍  ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਫੇਜਿ ਐਂਗਲ ਦਾ ਕੋਸਾਈਨ)। ਇਹ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਲੋਡ ਦੇ ਨਾਲ ਜੋ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਨਹੀਂ ਹੈ ਅਤੇ 

ਵਜੱਿੇ ਕਰੰ੍ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਹਨ, ਵਸਰਫ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਉਹ ਵਹੱਸਾ ਜੋ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹੈ ਪਾਿਰ ਪੈਦਾ ਕਰੇਗਾ। ਇਸਨੂੰ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਨਾਲ 

ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ (Pr):ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ (ਿਾ੍ ਰਵਹਤ 

ਸਿਕਤੀ) ਦੇ ਨਾਲ

ਪਰਿ = V x I x ਪਾਪ θ

ਇਸ ਕੇਸ ਵਿੱਚ ਿਰਤਮਾਨ ਦਾ ਵਸਰਫ ਉਹ ਵਹੱਸਾ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਫੇਜਿ ਤੋਂ 

90° ਬਾਹਰ (90° ਫੇਜਿ ਵਸਿਫ੍) ਿੋਲ੍ੇਜ ਨਾਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ ਅਤੇ 

ਇੰਡਕ੍ਰ, ਵਿਕਲਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਸ੍ੋਰ ਕਰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਸਰੋਤ 

ਵਿੱਚ ਿਾਪਸ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਅਵਜਹੀ ੍ਰਿਾਂਸਫਰ ਕੀਤੀ ਪਾਿਰ ਨੂੰ ਿੋਲ੍/ਐਂਪੀਅਰ 

ਰੀਐਕਵ੍ਿ ਜਾਂ ਿਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਮਾਪੀ ਗਈ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ ਦੇ ਉਲ੍, ਰੀਐਕਵ੍ਿ ਪਾਿਰ ਕੋਈ ਲਾਭਦਾਇਕ ਕੰਮ ਨਹੀਂ ਕਰ 

ਸਕਦੀ।

ਪ੍ਰਤੱਿ ਸ਼ਕਤੀ : ਪਰਿਤੱਿ ਸਿਕਤੀ, Pa = V x I। ਮਾਪ ਉਸੇ ਤਰਹਿਾਂ ਬਣਾਇਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਅਤੇ ਐਮਮੀ੍ਰ ਨਾਲ ਵਸੱਧੇ ਕਰੰ੍ ਲਈ।

ਇਹ ਵਸਰਫਿ ਕੁੱਲ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਕੁੱਲ ਸਰਕ੍ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਉਤਪਾਦ ਹੈ 

ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਇਕਾਈ ਿੋਲ੍-ਐਂਪੀਅਰ (VA) ਹੈ।

ਪਾਵ੍ ਭਤਕੋਣ : ਇੱਕ ਪਾਿਰ ਵਤਕੋਣ AC ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਵਕਸਮਾਂ 

ਦੀਆਂ ਸਿਕਤੀਆਂ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰਦਾ ਹੈ।

-  ਿਾ੍ਸ ਵਿੱਚ ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ (ਪੀ)

-  ਿਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ (ਪੀਆਰ)

-  ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ VA (ਪਾ)

ਵਤੰਨ ਵਕਸਮਾਂ ਦੀਆਂ ਸਿਕਤੀਆਂ ਵਿਚਕਾਰ ਸਬੰਧ ਨੂੰ ਸਿਕਤੀ ਵਤਕੋਣ ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਦੇ 

ਕੇ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਇਸ ਲਈ

Pa2 = P2+ Pr2 ਿੋਲ੍-ਐਂਪੀਅਰਸ (VA)

ਵਜੱਿੇ ‘ਪਾ’ ਿੋਲ੍-ਐਂਪੀਅਰ (VA) ਵਿੱਚ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ ਹੈ

 ‘P’ ਿਾ੍ਸ (W) ਵਿੱਚ ਅਸਲ ਸਿਕਤੀ ਹੈ

 Pq ਿੋਲ੍-ਐਂਪੀਅਰ ਰੀਐਕਵ੍ਿ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ ਹੈ। (VAR)

ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ:ਸਰੋਤ ਦੁਆਰਾ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ ਦੇ 

ਮੁਕਾਬਲੇ ਇੱਕ AC ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤੀ ਅਸਲ ਸਿਕਤੀ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਨੂੰ ਲੋਡ 

ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਅਸੀਂ ਵਕਸੇ ਿੀ ਪਾਿਰ ਵਤਕੋਣ (ਵਚੱਤਰ 

2) ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਦੇ ਹਾਂ, ਤਾਂ ਤੁਸੀਂ ਦਿੇ ਸਕਦੇ ਹੋ ਵਕ ਅਸਲ ਪਾਿਰ ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ 

ਕੋਣ θ ਦਾ ਕੋਸਾਈਨ ਹੈ।

ਸਮੀਕਰਨ ਤੋਂ, ਤੁਸੀਂ ਦਿੇ ਸਕਦੇ ਹੋ ਵਕ ਵਤੰਨ ਸਿਕਤੀਆਂ ਆਪਸ ਵਿੱਚ ਸਬਵੰਧਤ ਹਨ 

ਅਤੇ ਇੱਕ ਸਮਕੋਣ ਪਾਿਰ ਵਤਕੋਣ ਵਿੱਚ ਪਰਿਸਤੁਤ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ, 

ਵਜਸ ਤੋਂ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ ਅਸਲੀ ਸਿਕਤੀ ਅਤੇ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ 
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ਿਜੋਂ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇੰਡਕਵ੍ਿ ਲੋਡ ਲਈ, ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ 

ਕੈਪਸੀਵ੍ਿ ਲੋਡ ਵਿੱਚ ਪਰਿਮੁੱਿ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਤੋਂ ਿੱਿ ਕਰਨ ਲਈ ਲਵੈਗੰਗ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਇਹ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਵਦੱਤੀ 

ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ ਸਰੋਤ ਤੋਂ ਵਕੰਨਾ ਕਰੰ੍  ਜਿਰੂਰੀ ਹੈ। ਘੱ੍  ਪਾਿਰ 

ਫੈਕ੍ਰ ਿਾਲੇ ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਏਕਤਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਸਰਕ੍ ਨਾਲੋਂ ਉੱਚ ਕਰੰ੍  ਦੀ 

ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਵਸੰਗਲ ਪੜਾਅ ਊਰਜਾ

ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ ਅਤੇ ਸਮੇਂ ਦੇ ਉਤਪਾਦ ਨੂੰ ਊਰਜਾ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ie) ਊਰਜਾ = T 

ਪਾਿਰ x ਸਮਾਂ

= ਿੋਲ੍ੇਜ x ਮੌਜੂਦਾ x ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ x ਸਮਾਂ

= VI Cos θ x t (ਸਮਾਂ ਘੰ੍ ੇ ਵਿੱਚ ਹੈ)

ਊਰਜਾ ਦੀ ਇਕਾਈ ਿਾ੍ ਘੰ੍ਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿਪਾਰਕ ਇਕਾਈ ਨੂੰ ‘KWH’ (ਜਾਂ) ਯਵੂਨ੍ 

ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। (ਬੋਰਡ ਆਫ ੍ਰੇਡ ਯੂਵਨ੍. ਬੀ.ਓ.੍ੀ.)

ਊਰਜਾ ਹੇਠ ਵਲਿੇ ਕਾਰਕਾਂ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ:

-  ਿੋਲ੍ੇਜ

-  ਮੌਜੂਦਾ

-  ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ (ਲੋਡ)

-  ਸਮਾਂ

ਵਸੰਗਲ ਫੇਜਿ ਊਰਜਾ ਊਰਜਾ ਮੀ੍ਰ ਦੁਆਰਾ ਮਾਪੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ 4 

੍ਰਮੀਨਲ (ਆਉਣ ਿਾਲੇ 2 ਅਤੇ ਬਾਹਰ ਜਾਣ ਿਾਲੇ 2 ਆਮ ਵਨਰਪੱਿ) ਹਨ

ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

AC ਪੈ੍ਲਲ ਸ੍ਕਟ ਸਮੱਭਸਆ

ਅਵਭਆਸ ਵਿੱਚ ਸਾਰੇ ਉਦਯਵੋਗਕ ਅਤੇ ਘਰੇਲੂ ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਸਰਕ੍ 

ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਅਸੀਂ ਸਵਿਰ ਿੋਲ੍ੇਜ ਪਰਿਣਾਲੀ ਦੀ 

ਪਾਲਣਾ ਕਰਦੇ ਹਾਂ। ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ, ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਿਾਿਾ ਸਰਕ੍ 

ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਬਰਿਾਂਚ ਕਰੰ੍ 

ਦਾ ਗਵਣਤਕ ਜੋੜ ਜਿਰੂਰੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ। ਇਹ ਸੱਚ 

ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਬਰਿਾਂਚ ਦੇ ਮੌਜੂਦਾ ਮੁੱਲ ਇਸ ਤੱਿ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ ਵਕ ਕਨੈਕ੍ 

ਕੀਤੇ ਲੋਡ ਰੋਧਕ, ਪਰਿੇਰਕ, (V ਲੀਡ I) ਜਾਂ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ (I ਲੀਡ V) ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਇਸਲਈ, ਬਰਿਾਂਚ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਿੈਕ੍ਰਾਂ ਨੂੰ ਜੋੜ ਕੇ ਜਾਂ ਘ੍ਾ ਕੇ ਕੁੱਲ ਕਰੰ੍  ਪਰਿਾਪਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਤਾਂ ਗਵਣਵਤਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ (ਪਰਿਿੇਸਿ ਵਿਧੀ) ਜਾਂ ਗਰਿਾਵਫਕ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ (ਿੈਕ੍ਰ ਵਿਧੀ)।

ਉਦਾਹਰਨ 1

ਸਿਾਿਾਿਾਂ ਵਿੱਚ R ਅਤੇ XL ਦੇ ਨਾਲ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍

ਹੁਣ ਇੱਕ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਰਕ੍ ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕਰੋ ਵਜਸਦੀ ਇੱਕ ਸਿਾਿਾ ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 

ਿਾਲੀ ਅਤੇ ਦੂਜੀ ਸਿਾਿਾ ਵਿੱਚ ਸਿੁੱਧ ਇੰਡਕ੍ੈਂਸ ਹਿੋੇ।

ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਸਰਕ੍ ਲਈ ਹੇਠ ਵਲਿੇ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰੋ।

i  ਬਰਿਾਂਚ ਕਰੰ੍.

ii  ਿੈਕ੍ਰ ਵਚੱਤਰ ਬਣਾਓ।

iii  ਕੁੱਲ ਿਰਤਮਾਨ।

iv  ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਐਂਗਲ ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ।

v  ਸੰਯੁਕਤ ਰੁਕਾਿ੍।

vi  ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ। ਦਾ ਹੱਲ

ਸਿੁੱਧ ਰੋਧਕ, ਇਸਲਈ, ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ। ਬਰਿਾਂਚ ਮੌਜੂਦਾ I2 ਦੀ 

ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਪਵਹਲਾਂ ਪਰਿੇਰਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ XL ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.49
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ਸਿੁੱਧ ਇੰਡਕਵ੍ਿ, ਇਸਲਈ, ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨੂੰ 90o ਤੱਕ ਪਛੜਦਾ ਹੈ।

ii  ਭਨਯਮਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕ੍ਕੇ ਵੈਕਟ੍ ਡਾਇਗ੍ਾਮ ਬਣਾਓ: ਸਕੇਲ 1 

cm = 2 amps। (ਵਚੱਤਰ 5) ਕੁੱਲ ਿਰਤਮਾਨ IT ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ 

ਪੈਰਲਲੋਗਰਿਾਮ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰੋ।

ਕੋਣ ø ਅਤੇ 0IT ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਨੂੰ ਮਾਪੋ।

iii  ਮਾਵਪਆ ਕੋਣ 63º 26’ ਹੈ

ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ = Cos 63º 26’

= 0.447 ਪਛੜ ਵਰਹਾ ਹੈ।

iv 0IT ਦੀ ਲੰਬਾਈ = 4.47 ਸੈ.ਮੀ.

ਇਸ ਲਈ, IT = 4.47 x 2 = 8.94 amps.

ਸਰਕ੍ ਦੀ ਸੰਯੁਕਤ ਰੁਕਾਿ੍ = Z.

v ਸਰਕ੍ ਦੁਆਰਾ ਲਈ ਗਈ ਪਾਿਰ

ਪੀ = VI cos ø

= I12R = 240 x 8.94 x 0.447

= 42 x 60 = 959 ਿਾ੍ਸ ਲਗਭਗ। 960 ਿਾ੍ਸ

ਉਦਾਹ੍ਨ 2

ਵਚੱਤਰ 6 ਵਿੱਚ, ਆਰ, ਐਕਸਐਲ ਅਤੇ ਐਕਸਸੀ ਦੇ ਨਾਲ ਪੈਰਲਲ ਸਰਕ੍

ਹੇਠ ਵਲਿੇ ਨੂੰ ਲੱਭੋ.

i  ਹਰੇਕ ਸਿਾਿਾ ਦੀ ਸੰਚਾਲਨ ਅਤੇ ਸੰਿੇਦਨਾ। 

ii  ਕੁੱਲ G, B ਅਤੇ Y.

iii  ਬਰਿਾਂਚ ਕਰੰ੍ ਸ।

iv  PF ਅਤੇ PF ਕੋਣ।

v  ਸਰਕ੍ ਦੁਆਰਾ ਲਈ ਗਈ ਪਾਿਰ।

i  ਸਿਾਿਾ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਸੰਚਾਲਨ

ਸਿਾਿਾ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਸੰਿੇਦਨਾ

= - 0.02083 ਸੀਮੇਂਸ

ii ਕੁੱਲ ਸੰਚਾਲਨ G = g1 + g2 + g3 = 0.0333 + 0 + 0

= 0.0333 ਸੀਮੇਂਸ।

ਕੁੱਲ ਸਿੰੇਦਨਾ B = b1 + b2 + b3 = 0 + 0.04167 + (– 0.02083) = 

0.02084 ਸੀਮੇਂਸ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.49
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.50&51
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - AC ਸ੍ਕਟ

ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦਾ ਸਿੁਾ੍  (Power factor - improvement of power factor)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸ਼ਤ ਕ੍ੋ - ਘੱਟ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੇ ਕਾ੍ਨਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਘੱਟ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਅਤੇ ਉੱਚ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

• ਇੱਕ AC ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਨੂੰ ਸੁਿਾ੍ਨ ਦੇ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਉਦਯੋਗਾਂ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਸੁਿਾ੍ ਦੇ ਮਹੱਤਵ ਨੂੰ ਦ੍ਸਾਓ

• ਮੋਹ੍ੀ, ਪਛੜਨ ਅਤੇ ਜ਼ੀ੍ੋ ਪੀਐਫ ਭਵੱਚ ਫ੍ਕ ਕ੍ੋ

• ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਲਈ ISI 7752 (ਿਾਗ I) 1975 ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਭਸਫ਼ਾਭ੍ਸ਼ ਕੀਤੇ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੱਸੋ।

ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ (P.F.)

ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ ਅਸਲੀ ਸਿਕਤੀ ਅਤੇ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਿਜੋਂ 

ਪਵਰਭਾਵਸਿਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ Cos θ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਵਜੱਿੇ WT ਅਸਲ ਸਿਕਤੀ (ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ) ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਿਾ੍ਸ ਜਾਂ ਕਈ ਿਾਰ 

ਵਕਲੋਿਾ੍ (kW) ਵਿੱਚ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸੇ ਤਰਹਿਾਂ, ਉਤਪਾਦ VI ਨੂੰ ਿੋਲ੍ 

ਐਂਪੀਅਰ ਜਾਂ ਕਈ ਿਾਰ kVA ਿਜੋਂ ਵਲਿੇ ਗਏ ਵਕਲੋ-ਿੋਲ੍ ਐਂਪੀਅਰਾਂ ਵਿੱਚ ਮਾਪੀ 

ਗਈ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਘੱ੍ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਦਾ ਮੁੱਿ ਕਾਰਨ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਿਵਹ ਰਹੀ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ 

ਸਿਕਤੀ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੈ। ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ ਵਜਆਦਾਤਰ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਲੋਡ 

ਦੀ ਬਜਾਏ ਪਰਿੇਰਕ ਲੋਡ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਅਤੇ ਸਰਕ੍ਾਂ ਦੀ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ ਪਵਰਿਰਤਨ

ਹੇਠਾਂ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਦੀਆਂ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਸਵਿਤੀਆਂ 

ਹਨ।ਏਕਤਾ ਸਿਕਤੀ ਕਾਰਕ

ਏਕਤਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਿਾਲੇ ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਬਰਾਬਰ ਅਸਲੀ ਅਤੇ ਪਰਿਤੱਿ 

ਸਿਕਤੀ ਹਿੇੋਗੀ, ਤਾਂ ਜੋ ਕਰੰ੍ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਬਵਣਆ ਰਹੇ, ਅਤੇ 

ਇਸ ਲਈ, ਕੁਝ ਉਪਯੋਗੀ ਕੰਮ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1a)

ਮੋਹ੍ੀ ਸ਼ਕਤੀ ਕਾ੍ਕ

ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਲੀਡ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਹੋਿੇਗਾ ਜੇਕਰ ਮੌਜੂਦਾ ਲੀਡ ਿੋਲ੍ੇਜ 

Ø ਵਬਜਲਈ ਵਡਗਰੀ ਦੇ ਕੋਣ ਨਾਲ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਅਸਲੀ ਪਾਿਰ ਸਪੱਸਿ੍ ਪਾਿਰ

ਤੋਂ ਘੱ੍  ਹਿੋੇਗੀ। ਵਜਆਦਾਤਰ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਸਰਕ੍ਾਂ ਅਤੇ ਸਮਕਾਲੀ ਮੋ੍ਰਾਂ ਓਿਰ

ਐਕਸਾਈ੍ੇਸਿਨ ‘ਤੇ ਸੰਚਾਵਲਤ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਲਈ ਮੁਿੱ ਯੋਗਦਾਨ ਪਾਉਂਦੀਆਂ 

ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 1ਬੀ)

ਲੈਭਗੰਗ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍

ਅਵਜਹੇ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਅਸਲੀ ਸਿਕਤੀ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ ਤੋਂ ਘੱ੍  ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਕਰੰ੍  

ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਵਡਗਰੀਆਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕੋਣ ਦੁਆਰਾ ਿੋਲ੍ੇਜ ਤੋਂ ਵਪੱਛੇ ਰਵਹ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਵਜਿਆਦਾਤਰ ਇੰਡਕਸਿਨ ਲੋਡ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਇੰਡਕਸਿਨ ਮੋ੍ਰਾਂ ਅਤੇ ਇੰਡਕਸਿਨ 

ਫਰਨੇਸ ਲੇਵਗੰਗ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਲਈ ਵਜਿੰਮੇਿਾਰ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 1c)

ਜ਼ੀ੍ੋ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍

ਜਦੋਂ ਮੌਜੂਦਾ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ 90° ਦਾ ਇੱਕ ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਜਿੀਰੋ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਹੋਿੇਗਾ ਅਤੇ ਕੋਈ ਉਪਯੋਗੀ ਕੰਮ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਸਿੁੱਧ ਪਰਿੇਰਕ ਜਾਂ ਸਿੁੱਧ ਕੈਪੇਵਸਵ੍ਿ ਸਰਕ੍ ਜਿੀਰੋ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ 

ਲਈ ਿਾਤਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1d)

ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਇੱਕ ਜਾਂ ਇੱਕ ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਪ੍ ਇੱਕ ਤੋਂ ਵਿੱ 

ਕਦੇ ਨਹੀਂ ਹੋ ਸਕਦਾ।

ਸਾਰਣੀ 1 ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਵਬਜਲੀ ਉਪਕਰਣਾਂ, ਿਾ੍ਸ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ 

ਅਤੇ ਔਸਤ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਵਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਘੱਟ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੇ ਕਾ੍ਨ

ਹੇਠ ਭਲਿੇ ਕਾ੍ਨ ਹਨ।

i ਉਦਯੋਵਗਕ ਅਤੇ ਘਰੇਲੂ ਿੇਤਰਾਂ ਵਿੱਚ, ਇੰਡਕਸਿਨ ਮੋ੍ ਰਾਂ ਦੀ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇੰਡਕਸਿਨ ਮੋ੍ਰਾਂ ਹਮੇਸਿਾ ਲੈਵਗੰਗ ਕਰੰ੍ ਲੈਂਦੀਆਂ 

ਹਨ ਵਜਸਦਾ ਨਤੀਜਾ ਘੱ੍ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ii ਉਦਯੋਵਗਕ ਇੰਡਕਸਿਨ ਭੱਠੀਆਂ ਵਿੱਚ ਘੱ੍  ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

iii  ਸਬਸ੍ੇਸਿਨਾਂ ‘ਤੇ ੍ਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿੱਚ ਇੰਡਕਵ੍ਿ ਲੋਡ ਅਤੇ ਚੁੰਬਕੀ ਕਰੰ੍ ਦੇ 

ਕਾਰਨ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਲੇਵਗੰਗ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

iv  ਘਰਾਂ ਵਿੱਚ ਇੰਡਕਵ੍ਿ ਲੋਡ ਵਜਿੇਂ ਫਲੋਰੋਸੈਂ੍  ਵ੍ਊਬਾਂ, ਵਮਕਸਰ, ਪਿੱੇ ਆਵਦ।

ਘੱ੍ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਹੇਠ ਵਲਿੇ ਅਨੁਸਾਰ ਹਨ।
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a  ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਸੱਚੀ ਸਿਕਤੀ ਲਈ, ਇੱਕ ਘੱ੍ ਪਾਿਰ ਕਾਰਕ ਿੱਧ ਕਰੰ੍ ਦਾ 

ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਕੇਬਲਾਂ, ਜਨਰੇ੍ ਰਾਂ, ੍ਰਿਾਂਸਵਮਸਿਨ ਅਤੇ 

ਵਡਸ੍ਰਿੀਵਬਊਸਿਨ ਲਾਈਨਾਂ ਅਤੇ ੍ਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਓਿਰਲੋਵਡੰਗ।

b  ਸਪਲਾਈ ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਡਰਾਪ ਅਤੇ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਦੇ ਕਾਰਨ 

ਐਪਲੀਕੇਸਿਨ ਦੇ ਵਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ (ਿਪਤਕਾਰ ਦੇ ਅੰਤ ‘ਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਦੀ ਕਮੀ)।

c  ਜੁਰਮਾਨਾ ਵਬਜਲੀ ਦਰਾਂ (ਿਧੇ ਹੋਏ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਵਬੱਲ)।

ਹਾਈ-ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਹੇਠ ਵਲਿੇ ਅਨੁਸਾਰ ਹਨ।

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਲੋਡ ਲਈ ਉੱਚ ਪੀਐਫ, ਮੌਜੂਦਾ ਨੂੰ ਘ੍ਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਇੱਿੇ ਇਹ 

ਹੋਣਗੇ:

ਮੌਜੂਦਾ ਜਨਰੇ੍ ਰਾਂ ‘ਤੇ ਿਾਧੂ ਲੋਡ ਨੂੰ ਜੋੜਨ ਅਤੇ ਉਸੇ ਲਾਈਨਾਂ ਰਾਹੀਂ ਿਾਧੂ ਵਬਜਲੀ 

ਸੰਚਾਵਰਤ ਕਰਨ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ

b  ਲਾਈਨਾਂ ਵਿੱਚ ਘੱ੍  ਨੁਕਸਾਨ ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿ੍; ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, 

ਪਰਿਸਾਰਣ ਕੁਸਿਲਤਾ ਉੱਚ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਐਪਲੀਕੇਸਿਨ ਦੇ ਵਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਵਜਿਆਦਾ ਬੂੰਦ ਦੇ ਵਬਨਾਂ ਆਮ ਹੋਿੇਗੀ

c  ਸਾਧਾਰਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਪੌਵਦਆਂ ਅਤੇ ਮਸਿੀਨਰੀ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦੀ ਕੁਸਿਲਤਾ ਨੂੰ 

ਸੁਧਾਰਦਾ ਹੈ d ਵਦੱਤੇ ਸਮੇਂ ਦੌਰਾਨ ਵਦੱਤੇ ਲੋਡ ਲਈ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਵਬੱਲਾਂ ਵਿੱਚ 

ਕਮੀ। ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ ਸੁਧਾਰਨ ਦਾ ਤਰੀਕਾ

ਇੱਕ ਸਰਕ੍ ਦੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ ਸੁਧਾਰਨ ਲਈ, ਦੋ ਤਰੀਕੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ:

i  ਉਸ ਲਾਈਨ ‘ਤੇ ਓਿਰਐਕਸੀ੍ੇਸਿਨ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਹਲਕੀ ਲੋਡ ਕੀਤੀ 

ਸਮਕਾਲੀ ਮੋ੍ ਰ ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ PF ਨੂੰ ਸੁਧਾਵਰਆ ਜਾਣਾ ਹੈ

ii  ਕੈਪਸੀ੍ਰਾਂ ਨੂੰ ਲੋਡ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੋੜਨਾ।

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਭਾਰਤੀ ਫੈਕ੍ਰੀਆਂ ਵਿੱਚ ਕੈਪੀਸੀ੍ਰ ਵਿਧੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ।

ਸਮਕਾਲੀ ਕੰਡੈਂਸ੍ ਭਵਿੀ

ਸਮਕਾਲੀ ਮੋ੍ਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੁਝ ਉਦਯੋਗਾਂ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਮਕੈਨੀਕਲ ਲੋਡ ਨੂੰ 

ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰਨ ਲਈ ਅੰਤ ਦੇ ਸਬਸ੍ੇਸਿਨਾਂ 

ਨੂੰ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ਓਿਰ ਐਕਸਾਈਵ੍ਡ ਵਸੰਕਰਿੋਨਸ 

ਮੋ੍ਰ ਦੂਜੇ ਲੋਡ ਦੁਆਰਾ ਲਏ ਗਏ ਲੇਵਗੰਗ ਕਰੰ੍  ਦੀ ਪੂਰਤੀ ਲਈ ਲੀਵਡੰਗ ਕਰੰ੍ 

ਵਿੱਚਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ਸਮਕਾਲੀ ਮੋ੍ ਰ ਦੁਆਰਾ ਲਈ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਮੋਹਰੀ ਿੋਲ੍-

ਐਂਪੀਅਰ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ, ਜਦੋਂ ਓਿਰ-ਐਕਸਾਈਵ੍ਡ ਇੰਡਕਵ੍ਿ 

ਲੋਡਾਂ ਦੇ ਕਾਰਨ ਪਛੜ ਰਹੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਦੇ ਉਲ੍ ਹੋਿੇਗੀ, 

ਅਤੇ, ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ ਵਬਹਤਰ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਿੋਲ੍-ਐਂਪੀਅਰ 

ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਵਹੱਸੇ ਨੂੰ ਘ੍ਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਕੰਡੈਂਸ੍ ਭਵਿੀ

ਕੈਪਸੀ੍ਰ ਜਦੋਂ ਪੀਐਫ ਸੁਧਾਰ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਤਾਂ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ 

ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਦੇ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਕੈਪੀਸੀ੍ਰ ਲੋਡ ਲਾਈਨਾਂ ਦੇ 

ਪਾਰ ਡੈਲ੍ਾ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਹੁਣ ਆ੍ੋਮੈਵ੍ਕ ਯੰਤਰ ਉਪਲਬਧ ਹਨ ਜੋ 

ਘੱ੍ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ ਵਬਹਤਰ 

ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਲਾਈਨ ਵਿੱਚ ਕੈਪੇਸੀ੍ਰਾਂ ਦੀ ਲੋੜੀਂਦੀ ਸਮਰਿੱਾ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕਰਨ 

ਲਈ ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨਾਂ ਨਾਲ ਕਨੈਕ੍ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇਹ ਕੈਪਸੀ੍ਰਾਂ ਨੂੰ ਸ੍ੋਰ ਕੀਤੀ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਵਡਸਚਾਰਜ ਕਰਨ ਲਈ 

ਵਡਸਚਾਰਜ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਸਦਮੇ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ 

ਵਕਸੇ ਿੀ ਕੈਪੀਸੀ੍ਰ ੍ਰਮੀਨਲ ਨੂੰ ਛੂਹਣਾ ਨਹੀਂ ਚਾਹੀਦਾ।
ਟੇਬਲ 1

ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਅਤੇ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਲਈ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ (ਸੰਦ੍ਿ IS 7752 (ਿਾਗ I) - 1975)

ਨੰ ਉਪਕ੍ਨ/ਉਪਕ੍ਨ ਪਾਵ੍ ਆਉਟਪੁੱਟ ਔਸਤ ਕੁਦ੍ਤੀ
ਘੱਟੋ-ਘੱਟ (W) ਅਿਭਕਤਮ (W) ਪਾਵ੍ ਕਾ੍ਕ

1

2

3

4

5

6

ਨਵਓਨ ਚਵੰਨਿਹ

ਿਵੰਡੋ ਕਵਸਮ ਏਅਰ ਕੰਡੀਸ਼ਨਰ

ਮਵਕਸਰ

ਕਾਫੀ ਗਰਾਈਂਡਰ

ਫਰਵੱਜ

ਫਰੀਜ਼ਰ

500

750

150

200

200

500

5000

2000*

450

400

800

1000

0.5 ਤੋਂ 0.55 ਤੱਕ

0.75 ਤੋਂ 0.85 ਤੱਕ

0.68 ਤੋਂ 0.82 ਤੱਕ

0.62 ਤੋਂ 0.65 ਤੱਕ

0.8

0.75

0.65

0.7

ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ

ਇੱਕ ਫੈਕ੍ਰੀ ਵਿੱਚ 0.6 ਪੀਐਫ ਲਵੇਗੰਗ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਿਾਲੇ 100 ਵਕਲੋਿਾ੍ 

ਦਾ ਲੋਡ ਹੈ। ਇੱਕ ਸਮਕਾਲੀ ਮੋ੍ ਰ ਫੈਕ੍ਰੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ ਅਤੇ ਪਾਿਰ 

ਫੈਕ੍ਰ ਨੂੰ ਵਬਹਤਰ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਓਿਰ-ਐਕਸੇਵ੍ਡ ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਬਣਾਈ 

ਗਈ ਹੈ। ਵਸੰਕਰਿੋਨਸ ਮੋ੍ ਰ 30 ਵਕਲੋਿਾ੍ ਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 0.8 ਪੀਐਫ ਲੀਵਡੰਗ ‘ਤੇ 

ਕੰਮ ਕਰ ਰਹੀ ਹੈ। ਹੇਠ ਵਲਿੇ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ:

i  ਿਾ੍ ਵਿੱਚ ਅਸਲ ਸਿਕਤੀ, 0.6p.f ਲੇਵਗੰਗ ‘ਤੇ ਫੈਕ੍ਰੀ ਲੋਡ ਲਈ VAR ਵਿੱਚ 

ਅਸਪਰੈਂ੍  ਪਾਿਰ।

ii  ਿਾ੍ ਵਿੱਚ ਅਸਲ ਸਿਕਤੀ, ਿੋਲ੍-ਐਂਪੀਅਰ ਵਿੱਚ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ ਅਤੇ 0.8P.F 

ਲਵੇਗੰਗ ‘ਤੇ ਸਮਕਾਲੀ ਮੋ੍ ਰ ਲਈ VAR ਵਿੱਚ ਪਰਿਮੁੱਿ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ 

ਸਿਕਤੀ।

iii  ਿਾ੍ ਵਿੱਚ ਅਸਲ ਸਿਕਤੀ, VAR ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ ਅਤੇ 

ਫੀਡਰ ਲਾਈਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ ਿੋਲ੍ - ਐਂਪੀਅਰ ਅਤੇ ਪੀਐਫ 

ਵਿੱਚ ਸਪੱਸਿ੍ ਸਿਕਤੀ।

ਤਾਕਤ - ਇਲਕੈਸ਼ਅਨ - (NSQF ਸੰ ਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.50&51
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.52-56
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - AC ਸ੍ਕਟ

3-ਪੜਾਅ AC ਬੁਭਨਆਦੀ ਤੱਤ  (3-Phase AC fundamentals)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਸੰਗਲ ਲੂਪਸ ਦੇ ਨਾਲ 3-ਫੇਜ਼ ਭਸਸਟਮ ਦੀ ਪੀੜਹਰੀ ਨੂੰ ੍ਾਜ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

•  ਭਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਭਸਸਟਮ ਉੱਤੇ 3-ਫੇਜ਼ ਭਸਸਟਮ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਦੱਸੋ ਅਤੇ 3-ਫੇਜ਼, 3-ਤਾ੍, ਅਤੇ 4-ਤਾ੍ ਭਸਸਟਮ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਲਾਈਨ ਵੋਲਟੇਜ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਬੰਿ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਵਬਜਲੀ ਿਪਤਕਾਰ ਨੂੰ ਵਤੰਨ ਪੜਾਿਾਂ ਦੇ ੍ਰਮੀਨਲ ਪਰਿਦਾਨ 

ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਿਰਿੀ-ਫੇਜਿ AC ਸਪਲਾਈ ਦਾ ਇੱਕ ਿੱਡਾ ਫਾਇਦਾ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਇੱਕ ਰੋ੍ੇਵ੍ੰਗ 

ਮੈਗਨੈਵ੍ਕ ਫੀਲਡ ਪੈਦਾ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਸਪਲਾਈ ਤੋਂ ਸ੍ੇਸਿਨਰੀ ਵਤੰਨ-ਫੇਜਿ 

ਕੋਇਲਾਂ ਦਾ ਇੱਕ ਸੈੱ੍  ਊਰਜਾਿਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਵਜਿਆਦਾਤਰ ਆਧੁਵਨਕ ਰੋ੍ ੇਵ੍ੰਗ 

ਮਸਿੀਨਾਂ ਅਤੇ ਿਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਇੰਡਕਸਿਨ ਮੋ੍ ਰ ਲਈ ਬੁਵਨਆਦੀ 

ਓਪਰਵੇ੍ੰਗ ਵਸਧਾਂਤ ਹੈ।

ਅੱਗੇ,ਰੋਸਿਨੀ ਦੇ ਲੋਡ ਨੂੰ ਵਤੰਨ ਪੜਾਿਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਇੱਕ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਿ ਵਿਚਕਾਰ 

ਜਵੋੜਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸਮੀਭਿਆ : ਉਪਰੋਕਤ ਦੋ ਫਾਇਵਦਆਂ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜਿ ਵਸਸ੍ਮ ਨਾਲੋਂ 

ਪੌਲੀਫੇਜਿ ਵਸਸ੍ਮ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਹਨ।

• 3-ਫੇਜਿ ਮੋ੍ਰਾਂ ਇਕਸਾਰ ੍ ਾਰਕ ਵਿਕਸਤ ਕਰਦੀਆਂ ਹਨ ਜਦੋਂ ਵਕ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜਿ

ਮੋ੍ਰਾਂ ਵਸਰਫ ਧੜਕਣ ਿਾਲਾ ੍ਾਰਕ ਪੈਦਾ ਕਰਦੀਆਂ ਹਨ

•  ਵਜਿਆਦਾਤਰ 3-ਫੇਜਿ ਮੋ੍ਰਾਂ ਸਿੈ-ਸਿੁਰੂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਜਦੋਂ ਵਕ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜਿ

ਮੋ੍ਰਾਂ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ

•  ਵਸੰਗਲ ਫੇਜਿ ਮੋ੍ਰਾਂ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ 3-ਫੇਜਿ ਮੋ੍ਰਾਂ ਦੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਕਾਫਿੀ

ਵਜਿਆਦਾ ਹੁੰਦੇ ਹਨ

• ਇੱਕ ਵਦੱਤੇ ਆਕਾਰ ਲਈ 3-ਫੇਜਿ ਮੋ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਆਉ੍ਪੁੱ੍  ਵਜਿਆਦਾ

ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜਿ ਮੋ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਘੱ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

•  ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਪਾਿਰ ਲਈ 3-ਫੇਜਿ ੍ਰਿਾਂਸਵਮਸਿਨ ਲਈ ਤਾਂਬੇ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ

ਵਸੰਗਲ ਫੇਜਿ ਵਸਸ੍ਮ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਵਿੱਚ ਦੂਰੀ ਘੱ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

• 3-ਫੇਜਿ ਮੋ੍ਰ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਸਕੁਇਰਲ ਕੇਜ ਇੰਡਕਸਿਨ ਮੋ੍ਰ ਉਸਾਰੀ ਵਿੱਚ

ਮਜਿਬੂਤ ਹੈ ਅਤੇ ਹੋਰ ਘੱ੍  ਰੱਿ-ਰਿਾਅ ਮੁਕਤ ਹਨ।

ਭਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਪੀੜਹਰੀ : ਿਰਿੀ-ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ, ਵਸੰਗਲਫੇਜਿ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸਮਾਨ ਢੰਗ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ ਪਰ ਇਸ ਅੰਤਰ ਦੇ ਨਾਲ, ਇਸ ਿਾਰ, ਵਤੰਨ ਿਾਇਰ ਲੂਪ U1, U2, V1, V2 ਅਤੇ 

W1, W2 ਇੱਕ ਸਵਿਰ ਕੋਣੀ ਗਤੀ ਨਾਲ ਘੁੰਮਦੇ ਹਨ। ਇਕਸਾਰ ਚੁੰਬਕੀ ਿੇਤਰ 

ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਧੁਰਾ। U1, U2, V1, V2 ਅਤੇ W1, W2, ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ, 

ਸਿਾਈ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ 120o ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਹਰੇਕ ਿਾਇਰ ਲੂਪ ਲਈ, ਬਦਲਿੇਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਜਨਰੇ੍ਰ ਲਈ ਉਹੀ ਨਤੀਜਾ 

ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਵਕ ਹਰ ਇੱਕ ਿਾਇਰ ਲੂਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਬਦਲਿੀਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਪਰਿੇਵਰਤ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਵਕਉਂਵਕ ਤਾਰ ਦੇ ਲੂਪ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਤੋਂ 

120o ਦੁਆਰਾ ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਇੱਕ ਸੰਪੂਰਨ ਕਰਿਾਂਤੀ (360o), ਇੱਕ 

ਪੀਰੀਅਡ ਲੈਂਦੀ ਹੈ, ਵਤੰਨ ਪਰਿੇਵਰਤ ਬਦਲਿੇਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਪੀਰੀਅਡ ਦੇ ਇੱਕ ਵਤਹਾਈ ਦੁਆਰਾ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ ਦੇਰੀ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

120o ਦੁਆਰਾ ਵਤੰਨ ਤਾਰ ਲੂਪਾਂ ਦੇ ਸਿਾਵਨਕ ਵਿਸਿਾਪਨ ਦੇ ਕਾਰਨ, ਵਤੰਨ 

ਬਦਲਿੇਂ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨਤੀਜੇ, ਜੋ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਮਆਦ ਦੇ 

ਇੱਕ ਵਤਹਾਈ, ੍ੀ ਦੁਆਰਾ ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 3)

ਵਤੰਨ ਪੜਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਫਰਕ ਕਰਨ ਲਈ, (ਭਾਰੀ ਕਰੰ੍ ) ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ 

ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ ਵਿੱਚ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਿੱਡੇ ਅੱਿਰਾਂ U, V ਅਤੇ W ਜਾਂ ਇੱਕ ਰੰਗ ਕੋਡ 
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ਲਾਲ, ਪੀਲੇ ਅਤੇ ਨੀਲੇ ਦੁਆਰਾ ਮਨੋਨੀਤ ਕਰਨਾ ਇੱਕ ਆਮ ਅਵਭਆਸ ਹੈ। ਇੱਕ 

ਸਮੇਂ 0 ਵਿੱਚ, U ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਧ ਰਹੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਜਿੀਰੋ ਿੋਲ੍ਾਂ 

ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘ ਵਰਹਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3a) V ਬਾਅਦ ਵਿੱਚ ਵਮਆਦ ਦੇ 1/3 ਜਿੀਰੋ ਪਾਰ 

ਕਰਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3b), ਅਤੇ ਇਹੀ V ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ W ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

(ਵਚੱਤਰ 3c)

ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੇ ਨੈੱ੍ਿਰਕਾਂ ਵਿੱਚ, ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਬਾਰੇ ਹੇਠਾਂ 

ਵਦੱਤੇ ਵਬਆਨ ਵਦੱਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ।

•  ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

•  ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦਾ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਵਸਿਰ ਮੁੱਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

•  ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਦੀਆਂ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ ਸਮੇਂ ਦੇ ਇੱਕ ਵਤਹਾਈ

ਵਹੱਸੇ ਦੁਆਰਾ ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ।

• ਸਮੇਂ ਦੇ ਹਰ ਮੁਹਤ ‘ਤੇ, ਵਤੰਨ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦਾ ਤਤਕਾਲ ਜੋੜ

VU + VV + VW = 0।

ਇਹ ਤੱਿ ਵਕ ਤਤਕਾਲ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦਾ ਜੋੜ ਜਿੀਰੋ ਹੈ। T1 ਸਮੇਂ, U ਦਾ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ 

VU ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਉਸੇ ਸਮੇਂ, VV = 0, ਅਤੇ W ਲਈ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ VW ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ 

VU ਅਤੇ VW ਦਾ ਮੁੱਲ ਇੱਕੋ ਹੈ ਪਰ ਵਚੰਨਹਿ ਵਿੱਚ ਉਲ੍ ਹਨ, ਇਹ ਇਸਦਾ 

ਅਨੁਸਰਣ ਕਰਦਾ ਹੈ

VU1 + VV1 + VW1 = 0।

ਇੱਕੋ ਐਪਲੀਵ੍ਊਡ ਅਤੇ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੇ ਵਤੰਨ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਨੂੰ ਵਚੱਤਰ 4 ਵਿੱਚ ਇਕੱਠੇ 

ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਨੈੱ੍ਿਰਕ:ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੇ ਨੈੱ੍ਿਰਕ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਲਾਈਨਾਂ 

ਜਾਂ ਪੜਾਅ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਵਚੱਤਰ 5 ਵਿੱਚ, ਇਹ ਿੱਡੇ ਅੱਿਰਾਂ U, V ਅਤੇ W ਦੁਆਰਾ 

ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਹਨ।

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਪੜਾਿਾਂ ਦੀ ਿਾਪਸੀ ਲੀਡ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਆਮ ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ 

N ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਸਦਾ ਬਾਅਦ ਵਿੱਚ ਹੋਰ ਵਿਸਿਾਰ ਵਿੱਚ ਿਰਣਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। 

ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਹਰੇਕ ਲਾਈਨ U, V ਅਤੇ W, ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਿ ਲਾਈਨ N ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ 

ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਉਹ ਵਤੰਨ ਪੜਾਿਾਂ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਿ ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦੇ RMS 

(ਪਰਿਭਾਿੀ) ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਨ।

ਇਹਨਾਂ ਵੋਲਟੇਜਾਂ ਨੂੰ ਪੜਾਅ ਵੋਲਟੇਜ VUN, VVN ਅਤੇ VWN ਵਜੋਂ 

ਮਨੋਨੀਤ ਕੀਤਾ ਭਗਆ ਹੈ।

ਵਿਅਕਤੀਗਤ, ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਸਭ ਦੀ ਇੱਕੋ ਹੀ ਤੀਬਰਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਉਹ ਸਮੇਂ ਦੇ ਇੱਕ 

ਵਤਹਾਈ ਵਹੱਸੇ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਤੋਂ ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 6)

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਤਤਕਾਲ, ਵਸਿਰ ਅਤੇ RMS ਮੁੱਲ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜਿ 

ਅਲ੍ਰਨੇਵ੍ੰਗ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹਨ।

ਲਾਈਨ ਅਤੇ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ: ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਲਾਈਨ U ਅਤੇ ਲਾਈਨ 

V (ਵਚੱਤਰ 7) ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਵਸੱਧਾ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੋਲ੍ੇਜ VUV ਦਾ RMS 

ਮੁੱਲ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ ਵਤੰਨ ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਤੋਂ ਿੀ ਿੱਿਰਾ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇਸਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਵਸੱਧੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ। ਵਰਸਿਤਾ ਵਚੱਤਰ 6 ਵਿੱਚ 

ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ, ਵਜੱਿੇ VUV ਅਤੇ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ VUN ਅਤੇ VVN ਦੇ ਸਮੇਂ-

ਵਭੰਨਤਾ ਿੇਿ-ਫਾਰਮ ਵਿੱਚੇ ਗਏ ਹਨ। VUV ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਾਈਨਸੌਇਡਲ ਿੇਿ-ਫਾਰਮ 

ਹੈ ਅਤੇ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ,

Vuv ਦਾ ਉੱਚ ਵਸਿਰ ਮੁੱਲ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ VUN ਅਤੇ VVN 

ਤੋਂ ਵਗਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਸੇ ਿਾਸ ਸਮੇਂ ‘ਤੇ VUN ਅਤੇ V VN ਦੇ ਿੱਿੋ-ਿੱਿਰੇ 

ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ VUV ਦਾ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ ਪੈਦਾ 

ਕਰਦੇ ਹਨ। VUV ਦੋ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਿੋਲ੍ੇਜ VUN ਅਤੇ VNV ਦਾ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਹੈ। 

ਪੜਾਅ-ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਬਦਲਿੇਂ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦੇ ਇਸ ਸੁਮੇਲ ਨੂੰ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ।

ਪੜਾਅ-ਤੋਂ-ਪੜਾਅ ਦੇ ਭਵਚਕਾ੍ ਵੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਲਾਈਨ ਵੋਲਟੇਜ ਭਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.52-56
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ਲਾਈਨ ਅਤੇ ਪੜਾਅ ਵੋਲਟੇਜ: ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਲਾਈਨ U ਅਤੇ 

ਲਾਈਨ V (ਵਚੱਤਰ 7) ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਵਸੱਧਾ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੋਲ੍ੇਜ VUV 

ਦਾ RMS ਮੁੱਲ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ ਵਤੰਨ ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਤੋਂ ਿੀ 

ਿੱਿਰਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇਸਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਵਸੱਧੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ। ਵਰਸਿਤਾ ਵਚੱਤਰ 6 ਵਿੱਚ 

ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ, ਵਜੱਿੇ VUV ਅਤੇ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ VUN ਅਤੇ VVN ਦੇ 

ਸਮੇਂ-ਵਭੰਨਤਾ ਿੇਿ-ਫਾਰਮ ਵਿੱਚੇ ਗਏ ਹਨ। VUV ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਾਈਨਸੌਇਡਲ ਿੇਿ-

ਫਾਰਮ ਹੈ ਅਤੇ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ,

Vuv ਦਾ ਉੱਚ ਵਸਿਰ ਮੁੱਲ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ VUN ਅਤੇ VVN 

ਤੋਂ ਵਗਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਸੇ ਿਾਸ ਸਮੇਂ ‘ਤੇ VUN ਅਤੇ V VN ਦੇ ਿੱਿੋ-ਿੱਿਰੇ 

ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ VUV ਦਾ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ ਪੈਦਾ 

ਕਰਦੇ ਹਨ। VUV ਦੋ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਿੋਲ੍ੇਜ VUN ਅਤੇ VNV ਦਾ ਫਾਸਰ ਜੋੜ 

ਹੈ। ਪੜਾਅ-ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਬਦਲਿੇਂ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਦੇ ਇਸ ਸੁਮੇਲ ਨੂੰ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪੜਾਅ-ਤੋਂ-ਪੜਾਅ ਦੇ ਭਵਚਕਾ੍ ਵੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਲਾਈਨ ਵੋਲਟੇਜ ਭਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਲਾਈਨ ਅਤੇ ਫੇਜ਼ ਵੋਲਟੇਜ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਬਿੰ : ਇੱਕ ਜਨਰੇ੍ ਰ ਵਿੱਚ ਪੜਾਿਾਂ 

ਦੇ ਜੋਵੜਆਂ ਨੂੰ ਜੋੜਨ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਇੱਕ ਬਵੁਨਆਦੀ 

ਵਿਸਿੇਸਿਤਾ ਹੈ। ਇਸ ਸਬੰਧ ਦੀ ਸਮਝ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀ ਵਿਆਵਿਆਤਮਕ ਉਦਾਹਰਣ 

ਦਾ ਅਵਧਐਨ ਕਰਨ ਦੁਆਰਾ ਿਧਾਇਆ ਜਾਿੇਗਾ ਜੋ ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ ਦੀ ਧਾਰਨਾ ਨੂੰ 

ਬਹੁਤ ਹੀ ਸਰਲ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਸਮਝਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜ VUN ਅਤੇ VVN ਨੂੰ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਪੀਰੀਅਡ ਦੇ ਇੱਕ ਵਤਹਾਈ, 

ਜਾਂ ਦੋ ਫਾਸਰਾਂ ਵਿਚਕਾਰ 120o ਦੁਆਰਾ ਿੱਿ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 7)

ਦੋ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਿੋਲ੍ੇਜ VUN ਅਤੇ VNV ਦਾ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਵਜਓਮੈਵ੍ਰਿਕ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਫਾਸਰ 

VUV= VUN + VNV ਸਬੰਧ ਦੁਆਰਾ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ VUV ਹੈ।

ਨੋ੍ ਕਰੋ ਵਕ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ VUV ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ, ਇੱਕ ਤਾਰਾ ਕੁਨੈਕਸਿਨ 

ਲਈ, ਆਮ ਵਬੰਦੂ N ਤੋਂ V ੍ਰਮੀਨਲ ਤੱਕ U ੍ਰਮੀਨਲ ਤੋਂ ਮਾਪ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਤਿੱ ਵਚੱਤਰ 8 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਫਾਸਰ VUN ਅਤੇ VVN (Fig 

7) ਨਾਲ ਸਿੁਰੂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, phasor VVN = VNV ਵਬੰਦੂ N ਤੋਂ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

VUN ਅਤੇ VNV ਭੁਜਾਿਾਂ ਿਾਲੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਦਾ ਵਿਕਰਣ ਨਤੀਜਾ ਰੇਿਾ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਫਾਸਰ ਹੈ। ਿੀ.ਯੂ.ਿੀ.

ਇਸ ਲਈ, ਇਹ ਵਸੱ੍ਾ ਕੱਵਢਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਜਨਰੇ੍ ਰ ਵਿੱਚ ਲਾਈਨ 

ਿੋਲ੍ੇਜ VL ਇੱਕ ਗੁਣਾ ਕਾਰਕ ਦੁਆਰਾ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ VP ਨਾਲ ਸੰਬੰਵਧਤ ਹੈ। 

ਇਹ ਕਾਰਕ 3 ਨੂੰ ਵਦਿਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ

VL = 3 x VP

ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਿਾਲੀ ਪਰਿਣਾਲੀ ਵਿੱਚ, ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹਮੇਸਿਾਂ 

ਪੜਾਅ ਤੋਂ ਵਨਰਪੱਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨਾਲੋਂ 3 ਗੁਣਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨਾਲ ਲਾਈਨ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਨਾਲ ਸਬੰਧਤ ਕਾਰਕ 3 ਹੈ।

ਇਹ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਸੀ ਵਕ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ. ਇੱਿੇ 

ਇੱਕ ਸਵੰਿਆਤਮਕ ਉਦਾਹਰਨ ਹੈ.

ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ RMS ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ 240V ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ 3 ਹੈ, RMS ਲਾਈਨ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਹੈ

= 415.68 ਿੀ

ਜਾਂ ਗੋਲ ਹੇਠਾਂ, VL = 415V।

3-ਪੜਾਅ AC ਭਵੱਚ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਭਸਸਟਮ  (Systems of connection in 3-phase AC)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੇ ਤਾ੍ਾ ਅਤੇ ਡੈਲਟਾ ਪ੍ਰਣਾਲੀਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਇੱਕ ਸਟਾ੍ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਡੈਲਟਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਭਵੱਚ ਲਾਈਨ ਅਤੇ ਫੇਜ਼ ਵੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕ੍ੰਟ ਭਵਚਕਾ੍ ੍ਾਜ ਪੜਾਅ ਸਬਿੰ

•  ਸਟਾ੍ ਅਤੇ ਡੈਲਟਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਭਵੱਚ ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਵੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕ੍ੰਟ ਭਵਚਕਾ੍ ਸਬੰਿ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ

3-ਪੜਾਅ ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਦੇ ਢੰਗ: ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਲੋਡ ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ 

ਨੈੱ੍ ਿਰਕ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੈ, ਦੋ ਬੁਵਨਆਦੀ ਸੰਭਾਿੀ ਸੰਰਚਨਾ ਹਨ. ਇੱਕ ਹੈ ‘ਸ੍ਾਰ 

ਕੁਨੈਕਸਿਨ’ (ਪਰਿਤੀਕ Y) ਅਤੇ ਦੂਜਾ ਹੈ ‘ਡੈਲ੍ਾ ਕੁਨੈਕਸਿਨ’ (ਪਰਿਤੀਕ Δ)।

ਤਾਰਾ ਕਨੈਕਸਿਨ: ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਦੇ ਲੋਡ ਨੂੰ ਵਤੰਨ ਬਰਾਬਰ ਤੀਬਰਤਾ 

ਦੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਿਜੋਂ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਹਰੇਕ ਪੜਾਅ ਤੋਂ, ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਮੇਂ, ਉਪਕਰਨ 

ਦੇ ੍ਰਮੀਨਲ ਪੁਆਇੰ੍  U, V, W, ਅਤੇ ਵਫਰ ਲੋਡ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਵਿਅਕਤੀਗਤ 

ਤੱਤਾਂ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ਮਾਰਗ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਸਾਰੇ ਤੱਤ ਇੱਕ ਵਬੰਦੂ N ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ: 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.52-56
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‘ਤਾਰਾ ਵਬੰਦੂ’। ਇਹ ਤਾਰਾ ਵਬੰਦੂ ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ N ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। 

ਪੜਾਅ ਕਰੰ੍  iU, iV, ਅਤੇ iW ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਤੱਤਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਉਹੀ 

ਕਰੰ੍  ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨਾਂ ਰਾਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ, ਯਾਨੀ ਇੱਕ ਤਾਰਾ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਵਸਸ੍ਮ 

ਵਿੱਚ, ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨ ਕਰੰ੍ (IL) = ਪੜਾਅ ਮੌਜੂਦਾ (IP)।

ਹਰੇਕ ਪੜਾਅ ਲਈ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ, ਅਰਿਾਤ, ਇੱਕ ਲਾਈਨ ਤੋਂ ਸ੍ਾਰ ਵਬੰਦੂ ਤੱਕ, 

ਨੂੰ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ VP ਿਜੋਂ ਮਨੋਨੀਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਸੇ 

ਿੀ ਦੋ ਲਾਈਨਾਂ ਵਿੱਚ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਨੂੰ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ VL ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਇਸਲਈ, ਇੱਕ ਤਾਰਾ ਕਨੈਕਸਿਨ ਦੇ ਹਰੇਕ ਅਵੜੱਕੇ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜ 

VP ਹੈ। ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ VL ਲੋਡ ੍ਰਮੀਨਲਾਂ U-V, V-W ਅਤੇ W-U ਦੇ ਪਾਰ 

ਵਦਿਾਈ ਵਦੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ VUV, VVW ਅਤੇ VWU ਿਜੋਂ ਮਨੋਨੀਤ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਇੱਕ ਤਾਰੇ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਇੱਕ 

ਪੜਾਅ ਦੇ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਮੁੱਲ ਦੇ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੋਿੇਗੀ। ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ 

ਦੂਜੇ ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦਾ ਨੈਗੇਵ੍ਿ ਮੁੱਲ ਜੋ ਵਕ ਦੋ ਲਾਈਨਾਂ (ਵਚੱਤਰ 2) ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ 

ਹੈ।

ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ VL = VUV = (phasor VUN) (phasor VVN)

= ਫਾਸਰ VUN+ VVN।

ਫਾਸਰ ਵਚੱਤਰ ਵਿੱਚ (ਵਚੱਤਰ 3)

ਇੱਕ ਭਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਵਾਲੇ ਤਾ੍ਾ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਭਵੱਚ, ਲਾਈਨ ਵੋਲਟੇਜ 

ਹਮੇਸ਼ਾਂ ਪੜਾਅ ਤੋਂ ਭਨ੍ਪੱਿ ਵੋਲਟੇਜ ਦਾ 3 ਗੁਣਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਲਾਈਨ 

ਵੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਫੇਜ਼ ਵੋਲਟੇਜ ਨਾਲ ਸਬੰਿਤ ਕਾ੍ਕ 3 (ਭਚੱਤ੍ 3) ਹੈ।

ਇੱਕ ਤਾਰਾ ਕਨੈਕਸਿਨ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਿਰਤਮਾਨ ਸਬੰਧ ਨੂੰ ਫਾਸਰ ਡਾਇਗਰਿਾਮ 

ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 4) ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ 

ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ 120° ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਇਹਨਾਂ ਤੋਂ ਲਏ ਗਏ ਅਨੁਸਾਰੀ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹਨ। ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਇੱਕ 

ਦੂਜੇ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ 1200 ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਵਕਉਂਵਕ ਸਾਡੀ 

ਉਦਾਹਰਨ ਵਿੱਚ ਲੋਡ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਰੁਕਾਿ੍ਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤੇ 

ਗਏ ਹਨ, ਫੇਜਿ ਕਰੰ੍ਸ IP (IU, IV, IW) ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ VP (VUN, VVN ਅਤੇ 

VWN) ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹਨ। ਇੱਕ ਸ੍ਾਰ ਕਨੈਕਸਿਨ ਵਿੱਚ, ਹਰ ਪੜਾਅ ਦਾ 

ਕਰੰ੍ ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਲੋਡ ਪਰਿਤੀਰੋਧ R. ਡੈਲ੍ਾ ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਦੁਆਰਾ 

ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ:

ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਿਾਲੇ ਨੈੱ੍ਿਰਕ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਦੇ ਲੋਡ ਨੂੰ ਜੋੜਨ ਲਈ ਇੱਕ 

ਦੂਜੀ ਸੰਭਾਿੀ ਵਿਿਸਿਾ ਹੈ। ਇਹ ਡੈਲ੍ਾ ਜਾਂ ਜਾਲ ਕੁਨੈਕਸਿਨ (Δ) ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 5)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.52-56
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ਲੋਡ ਰੁਕਾਿ੍ਾਂ ਇੱਕ ਵਤਕੋਣ ਦੇ ਪਾਵਸਆਂ ਨੂੰ ਬਣਾਉਂਦੀਆਂ ਹਨ। ੍ਰਮੀਨਲ U, V 

ਅਤੇ W L1, L2 ਅਤੇ L3 ਦੀਆਂ ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨਾਂ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ।

ਇੱਕ ਸਟਾ੍ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਦੇ ਉਲਟ, ਇੱਕ ਡੈਲਟਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਭਵੱਚ 

ਲਾਈਨ ਵੋਲਟੇਜ ਹ੍ੇਕ ਲੋਡ ਪੜਾਅ ਭਵੱਚ ਭਦਿਾਈ ਭਦੰਦਾ ਹੈ।

ਿੋਲ੍ੇਜ, ਵਚੰਨਹਿ VUV, VVW and VWU ਦੇ ਨਾਲ, ਇਸਲਈ, ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹਨ। 

ਇੱਕ ਡੈਲ੍ਾ ਪਰਿਬੰਧ ਵਿੱਚ ਤੱਤਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੜਾਅ ਦੇ ਕਰੰ੍  IUV, IVW ਅਤੇ IWU 

ਨਾਲ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨਾਂ ਤੋਂ ਕਰੰ੍ IU, IV ਅਤੇ IW ਹਨ, ਅਤੇ ਦੋ 

ਪੜਾਅ ਦੇ ਕਰੰ੍ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਦੇ ਵਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਇਕ-ਲਾਈਨ ਕਰੰ੍ 

ਿੰਡਦਾ ਹੈ।

ਡੈਲ੍ਾ ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਦੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਿਰਤਮਾਨ ਸਬੰਧਾਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਦਰਿਸਿ੍ਾਂਤ ਦੀ 

ਸਹਾਇਤਾ ਨਾਲ ਸਮਝਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ VUV, VVW ਅਤੇ 

VWU ਵਸੱਧੇ ਲੋਡ ਰੋਧਕਾਂ ਦੇ ਪਾਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਇਸ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ, ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਫਾਸਰ VUV, VVW ਅਤੇ VWU ਲਾਈਨ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਹਨ। ਇਹ ਵਿਿਸਿਾ ਪਵਹਲਾਂ ਹੀ ਡੈਲ੍ਾ ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ ਿੇਿੀ 

ਜਾ ਚੁੱਕੀ ਹੈ।

ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਲੋਡ ਦੇ ਕਾਰਨ, ਅਨੁਸਾਰੀ ਪੜਾਅ ਦੇ ਕਰੰ੍  ਲਾਈਨ 

ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 6)

ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਮਾਪਾਂ ਨੂੰ ਰੇਵਸਸ੍ੈਂਸ R ਨਾਲ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਦੁਆਰਾ 

ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਲਾਈਨ ਕਰੰ੍  IU, IV ਅਤੇ IW ਹੁਣ ਫੇਜਿ ਕਰੰ੍ਸ ਤੋਂ ਵਮਸਿਵਰਤ ਹਨ। 

ਇੱਕ ਲਾਈਨ ਕਰੰ੍  ਹਮੇਸਿਾ ਉਵਚਤ ਫੇਜਿ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਇਹ ਵਚੱਤਰ 7 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਲਾਈਨ ਮੌਜੂਦਾ IU ਫੇਜਿ ਕਰੰ੍ਸ 

IUVand IUW ਦਾ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 7 ਿੀ ਦੇਿੋ)

ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਇੱਕ ਸੰਤਵੁਲਤ ਡੈਲ੍ਾ ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਲਈ, ਫੇਜਿ ਕਰੰ੍ ਨਾਲ ਲਾਈਨ 

ਕਰੰ੍ ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈਗਣਨਾ3.

ਇਸ ਤ੍ਹਰਾਂ, ਲਾਈਨ ਮੌਜੂਦਾ =ਗਣਨਾ3 x ਪੜਾਅ ਮੌਜੂਦਾ।

ਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਡ ਦੇ ਨਾਲ ਸ੍ਾਰ ਅਤੇ ਡੈਲ੍ਾ ਕਨੈਕਸਿਨ ਦੀ ਿਰਤੋਂ

ਇੱਕ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਐਪਲੀਕੇਸਿਨ `ਸ੍ਾਰ-ਡੈਲ੍ਾ ਚੇਂਜ ਓਿਰ ਸਵਿੱਚ’ ਜਾਂ ਸ੍ਾਰ-

ਡੈਲ੍ਾ ਸ੍ਾਰ੍ਰ ਹੈ।

ਸ੍ਾਰ ਕਨੈਕਸਿਨ ਦੀ ਐਪਲੀਕੇਸਿਨ:ਵਡਸ੍ਰਿੀਵਬਊਸਿਨ ੍ਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ 

ਅਲ੍ਰਨੇ੍ਰ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ, ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਵਤੰਨ, ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜਿ ਕੋਇਲ ਤਾਰੇ ਵਿੱਚ 

ਆਪਸ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ।

ਅਸਾਈਨਮੈਂ੍: ਵਤੰਨ ਇੱਕੋ ਵਜਹੇ ਕੋਇਲ, ਹਰੇਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 10 ohms ਅਤੇ 

ਇੰਡਕ੍ਂੈਸ 20mH ਇੱਕ 400-V, 50Hz, ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ 

ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਡੈਲ੍ਾ ਹੈ। ਲਾਈਨ ਮੌਜੂਦਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ.

3-ਪੜਾਅ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਭਵੱਚ ਭਨ੍ਪੱਿ  (Neutral in 3-phase system)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੱਕ 3-ਫੇਜ਼ ਸਟਾ੍ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਦੇ ਭਨਊਟ੍ਲ ਭਵੱਚ ਕ੍ੰਟ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਅ੍ਭਿੰਗ ਨੂੰ ਭਨਊਟ੍ਲ ਦੱਸ ਭਦਓ।

ਭਨ੍ਪੱਿ:ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੇ ਤਾਰਾ ਕੁਨੈਕਸਿਨ ਵਿੱਚ, ਤਾਰਾ ਵਬੰਦੂ ਨੂੰ ਵਨਰਪੱਿ ਵਬੰਦੂ 

ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਿ ਵਬੰਦੂ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਕੰਡਕ੍ਰ ਨੂੰ ਵਨਰਪੱਿ 

ਕੰਡਕ੍ਰ (ਵਚੱਤਰ 1) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.52-56
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ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ:ਇੱਕ ਤਾਰਾ-ਕਨੈਕ੍ਡ, ਚਾਰ-ਤਾਰ ਵਸਸ੍ਮ 

ਵਿੱਚ, ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ N ਨੂੰ IU, IV ਅਤੇ IW ਕਰੰ੍ ਾਂ ਦਾ ਜੋੜ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਕੋਈ ਇਹ ਪਰਿਭਾਿ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕੰਡਕ੍ਰ ਕੋਲ 

ਿਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਉੱਚ ਕਰੰ੍  ਨੂੰ ਚੁੱਕਣ ਲਈ ਕਾਫਿੀ ਿੇਤਰ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, 

ਇਹ ਮਾਮਲਾ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਵਕਉਂਵਕ ਇਸ ਕੰਡਕ੍ਰ ਨੂੰ ਵਸਰਫ ਵਤੰਨ ਕਰੰ੍ਾਂ ਦੇ ਫਾਸਰ 

ਜੋੜ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

IN = IU, IV ਅਤੇ IW ਦਾ ਫਾਸਰ ਜੋੜ

ਵਚੱਤਰ 2 ਅਵਜਹੀ ਸਵਿਤੀ ਲਈ ਇਸ ਫਾਸਰ ਜੋੜ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਲੋਡ 

ਸੰਤਵੁਲਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਕਰੰ੍ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਨਤੀਜਾ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਵਨਰਪਿੱ 

ਲਾਈਨ IN ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਜਿੀਰੋ ਹੈ।

ਇਸ ਲਈ, ਇੱਕ ਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ ਲਈ ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ ਕੋਈ ਕਰੰ੍ ਨਹੀਂ ਰੱਿਦਾ 

ਹੈ।

ਭਨ੍ਪੱਿ ਕੰਡਕਟ੍ ਦੀ ਅ੍ਭਿੰਗ:ਿਪਾਰਕ ਅਤੇ ਘਰੇਲੂ ਿਪਤਕਾਰਾਂ ਨੂੰ ਵਬਜਲੀ 

ਊਰਜਾ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਵਬਜਲੀ ਦਾ ਇੱਕ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਉਪਯੋਗ ਹੈ। 

‘ਘੱ੍  ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਡਸ੍ਰਿੀਵਬਊਸਿਨ’ ਲਈ - ਸਭ ਤੋਂ ਸਰਲ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ, ਅਰਿਾਤ 

ਇਮਾਰਤਾਂ ਨੂੰ ਰੌਸਿਨੀ ਅਤੇ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਸਪਲਾਈ - ਦੋ ਲੋੜਾਂ ਹਨ।

1  ਮਵਹੰਗੇ ਕੰਡਕ੍ਰ ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਬਚਾਉਣ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸੰਭਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ‘ਤੇ 

ਪਰ ਘੱ੍  ਕਰੰ੍  ਿਾਲੇ ਕੰਡਕ੍ਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨਾ ਫਾਇਦੇਮੰਦ ਹੈ।

2  ਸੁਰੱਵਿਆ ਕਾਰਨਾਂ ਕਰਕੇ, ਕੰਡਕ੍ਰ ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ 250V 

ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

ਮਾਪਦੰਡ 2 ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ੇਜ ਿੰਡ ਪਰਿਣਾਲੀ, ਵਸਰਫ 250 V ਤੋਂ ਘੱ੍  

ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਨਾਲ ਹੀ ਸੰਭਿ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਇਹ ਮਾਪਦੰਡ 1 ਦੇ ਉਲ੍ ਹੈ। 

ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਇੱਕ ਸ੍ਾਰ ਕਨੈਕਸਿਨ ਦੇ ਨਾਲ, 415V ਦੀ ਇੱਕ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਉਪਲਬਧ ਹੈ। ਇਸ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ, ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ ਦੇ 

ਵਿਚਕਾਰ ਵਸਰਫ 240V ਹੈ. ਮਾਪਦੰਡ 1 ਸੰਤੁਸਿ੍ ਹੈ ਅਤੇ, 2 ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਨ 

ਲਈ, ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ ਵਮੱ੍ੀ ਿਾਲਾ ਹੈ।

ਿਾ੍ਤੀ ਭਬਜਲੀ ਭਨਯਮ : ਆਈ.ਈ. ਵਨਯਮ ਇਸ ਗੱਲ ‘ਤੇ ਜਿੋਰ ਵਦੰਦੇ ਹਨ ਵਕ 

ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਦੋ ਿੱਿੋ-ਿੱਿਰੇ ਅਤੇ ਿੱਿਰੇ ਕਨੈਕਸਿਨਾਂ ਦੁਆਰਾ 

ਵਮੱ੍ੀ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਨਯਮ ਨੰ.61(1)(ਏ), ਵਨਯਮ ਨੰ.67(1)(ਏ) ਅਤੇ 

ਵਨਯਮ ਨੰ.32 ਿਪਤਕਾਰਾਂ ਦੇ ਅਹਾਤੇ ‘ਤੇ ਸਪਲਾਈ ਸਿੁਰੂ ਕਰਨ ਸਮੇਂ ਵਨਰਪੱਿ ਦੀ 

ਪਛਾਣ ‘ਤੇ ਜਿੋਰ ਵਦੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਇਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਨੂੰ ਿੀ ਰੋਕਦੇ ਹਨ। ਵਨਰਪੱਿ 

ਕੰਡਕ੍ਰ ਵਿੱਚ ਕੱ੍  ਆਊ੍ ਜਾਂ ਵਲੰਕ. BIS ਵਨਊ੍ਰਲ ਨੂੰ ਅਰਵਿੰਗ ਕਰਨ ਦਾ 

ਤਰੀਕਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। (IS 3043- 1966 ਦਾ ਕੋਡ ਨੰ. 17.4)

ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ ਦਾ ਅੰਤਰ-ਵਿਭਾਗੀ ਿੇਤਰ:ਇੱਕ 3-ਪੜਾਅ, 4-ਤਾਰ ਵਸਸ੍ਮ 

ਵਿੱਚ ਵਨਰਪੱਿ ਕੰਡਕ੍ਰ ਦਾ ਇੱਕ ਛੋ੍ਾ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸਿਨ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

(ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨਾਂ ਦੇ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸਿਨ ਦਾ ਅੱਧਾ)।

ਸਟਾ੍ ਅਤੇ ਡੈਲਟਾ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍  (Power in star and delta connections)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  AC 3 ਪੜਾਅ φ ਭਵੱਚ ਸ੍ਗ੍ਮ, ਪ੍ਰਤੱਿ ਅਤੇ ਪ੍ਰਤੀਭਕਭ੍ਆਸ਼ੀਲ ਸ਼ਕਤੀ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ 

•  ਅਸੰਤੁਭਲਤ ਅਤੇ ਸੰਤੁਲਨ ਲੋਡ ਦੇ ਭਵਵਹਾ੍ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਅ੍ਭਿੰਗ ਨੂੰ ਭਨਊਟ੍ਲ ਦੱਸ ਭਦਓ।

•  3-ਫੇਜ਼ ਸਟਾ੍ ਅਤੇ ਡੈਲਟਾ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਸੰਤੁਭਲਤ ਲੋਡ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ ਸ੍ਾਰ ਕਨੈਕਸਿਨ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਪਰਿਤੀਰੋਧਾਂ ਦਾ ਲੋਡ ਵਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

ਇਸ ਲਈ ਪਾਿਰ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜਿ ਪਾਿਰ ਨਾਲੋਂ ਵਤੰਨ ਗੁਣਾ ਮਹਾਨ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਮਾਤਰਾਿਾਂ VPand IPin ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਪੜਾਿਾਂ ਨੂੰ ਕਰਿਮਿਾਰ ਅਨੁਸਾਰੀ 

ਲਾਈਨ ਮਾਤਰਾਿਾਂ VL ਅਤੇ IL ਦੁਆਰਾ ਬਦਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਅਸੀਂ ਪਰਿਾਪਤ 

ਕਰਦੇ ਹਾਂ:

ਨੋਟ ਕ੍ੋ ਭਕ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਏਕਤਾ ਹੈ। 

ਇਸ ਲਈ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਨੂੰ ਭਿਆਨ ਭਵੱਚ ਨਹੀਂ ੍ ੱਭਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਲੋਡ (φ=0o, cosφ= 1) ਵਿੱਚ ਸਿਕਤੀ ਪੂਰੀ 

ਤਰਹਿਾਂ ਸਰਗਰਮ ਸਿਕਤੀ ਹੈ ਜੋ ਤਾਪ ਵਿੱਚ ਬਦਲ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ 

ਦੀ ਇਕਾਈ ਿਾ੍ (ਡਬਲਯੂ) ਹੈ।

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਆਿਰੀ ਫਾਰਮੂਲਾ ਵਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਇੱਕ ਤਾਰੇ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਲੋਡ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ 

ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਦੀ ਸਿਕਤੀ ਨੂੰ ਲਾਈਨ ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਤੋਂ ਵਗਵਣਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਪੜਾਅ ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੀ ਕੋਈ ਲੋੜ ਨਹੀਂ ਹੈ।

P = 3 x V x I (ਸਿੁੱਧ ਪਰਿਤੀਰੋਧਕ ਲੋਡ ਲਈ ਫਾਰਮੂਲਾ ਚੰਗਾ ਰੱਿਦਾ ਹੈ) ਅਵਭਆਸ 

ਵਿੱਚ, ਰੇਿਾ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਮਾਪਣਾ ਹਮੇਸਿਾ ਸੰਭਿ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਪਰ ਸ੍ਾਰ ਵਬੰਦੂ ਦੀ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.52-56
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ਪਹੁੰਚ ਦੀ ਹਮੇਸਿਾ ਗਾਰੰ੍ੀ ਨਹੀਂ ਵਦੱਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ, ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ ਮਾਪਣਾ ਹਮੇਸਿਾ 

ਸੰਭਿ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ। ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ.

ਇੱਕ ਡੈਲਟਾ-ਕਨੈਕਟਡ ਲੋਡ ਦੇ ਨਾਲ ਭਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ: ਵਚੱਤਰ 2 

ਡੈਲ੍ਾ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਵਤੰਨ ਪਰਿਤੀਰੋਧਾਂ ਦੇ ਲੋਡ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਵਤੰਨ ਗੁਣਾ ਫੇਜਿ 

ਪਾਿਰ ਨੂੰ ਿਤਮ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

ਜੇਕਰ ਅਸੀਂ ਸ੍ਾਰ ਅਤੇ ਡੈਲ੍ਾ ਕਨੈਕਸਿਨਾਂ ਲਈ ਦੋ ਪਾਿਰ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ ਤੁਲਨਾ 

ਕਰਦੇ ਹਾਂ, ਤਾਂ ਅਸੀਂ ਦੇਿਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਇੱਕੋ ਫਾਰਮੂਲਾ ਦੋਿਾਂ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ 

ਸਿਬਦਾਂ ਵਿਚ, ਵਜਸ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਲੋਡ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਉਸ ਦਾ ਿਰਤੇ ਜਾਣ 

ਿਾਲੇ ਫਾਰਮੂਲੇ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਅਸਰ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ, ਇਹ ਮੰਨ ਕੇ ਵਕ ਲੋਡ ਸੰਤਵੁਲਤ ਹੈ।

ਭਕਭ੍ਆਸ਼ੀਲ, ਪ੍ਰਤੀਭਕਭ੍ਆਸ਼ੀਲ ਅਤੇ ਪ੍ਰਤੱਿ ਸ਼ਕਤੀ : ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਤੁਸੀਂ AC 

ਸਰਕ੍ ਵਿਊਰੀ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਹੀ ਜਾਣਦੇ ਹੋ, ਲੋਡ ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਜਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 

ਅਤੇ ਇੰਡਕ੍ਂੈਸ, ਜਾਂ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਸਮਰਿੱਾ ਦੋਿੇਂ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਅਤੇ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਮੌਜੂਦ ਪੜਾਅ ਅੰਤਰ ਦੇ ਕਾਰਨ ਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਅਤੇ 

ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆਸਿੀਲ ਸਿਕਤੀ ਦੋਿੇਂ ਲੈਂਦੇ ਹਨ। ਜੇਕਰ ਸਿਕਤੀ ਦੇ ਇਹਨਾਂ ਦੋ ਵਹੱਵਸਆਂ 

ਨੂੰ ਰੇਿਾਗਵਣਵਤਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜਵੋੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਅਸੀਂ ਪਰਿਤੱਿ ਸਿਕਤੀ ਪਰਿਾਪਤ 

ਕਰਦੇ ਹਾਂ। ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਪਰਿਣਾਲੀਆਂ ਦੇ ਹਰੇਕ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਵਬਲਕੁਲ ਇਹੀ 

ਿਾਪਰਦਾ ਹੈ। ਇਿੱੇ ਸਾਨੂੰ ਹਰੇਕ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਫੇਜਿ 

ਫਰਕ f ਨੂੰ ਵਿਚਾਰਨਾ ਹਿੋੇਗਾ।

ਫੈਕ੍ਰ 3 ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਵਤੰਨ ਫੇਜਿ ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਦੇ ਕੰਪੋਨੈਂ੍ 

ਲਈ ਬਣਾਏ ਗਏ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਦੇ ਹਨਵਸੰਗਲ ਪੜਾਅ, AC ਸਰਕ੍, 

ਅਰਿਾਤ:

ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜਿ AC ਸਰਕ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਏ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਜਾਣੇ-ਪਛਾਣੇ ਵਰਸਿਤੇ 

ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਸਰਕ੍ਾਂ ‘ਤੇ ਿੀ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਇਹ ਵਚੱਤਰ 3 ਤੋਂ ਿੀ ਦਵੇਿਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

Cos φ ਨੂੰ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ sin φ ਨੂੰ ਕਈ ਿਾਰ ਰੀਐਕਵ੍ਿ 

ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅਸੰਤੁਭਲਤ ਲੋਡ:ਵਬਜਲੀ ਊਰਜਾ ਸਪਲਾਈ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਸੁਵਿਧਾਜਨਕ ਿੰਡ 

ਪਰਿਣਾਲੀ 415/240 V ਚਾਰ-ਤਾਰ, ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ AC ਵਸਸ੍ਮ ਹੈ।

ਇਹ ਉਪਭੋਗਤਾਿਾਂ ਨੂੰ ਇੱਕੋ ਸਮੇਂ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ, ਅਤੇ ਨਾਲ ਹੀ ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜਿ 

ਿਰਤਮਾਨ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਕਰਨ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਦੀ ਪੇਸਿਕਸਿ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਮਾਰਤਾਂ 

ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਵਿਿਸਿਾ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਉਦਾਹਰਣ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ 

ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 4)

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਘਰ ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹਨ। L1, L2 

ਅਤੇ L3 ਤੋਂ N ਨੂੰ ਕਰਿਮ (ਲਾਈ੍ ਕਰੰ੍) ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ, ਿੱਡੇ 

ਲੋਡ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿਰਿੀ-ਫੇਜਿ AC ਮੋ੍ ਰਾਂ) ਨੂੰ ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ (ਭਾਰੀ ਕਰੰ੍) ਨਾਲ 

ਿੁਆਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਕੁਝ ਉਪਕਰਣ ਵਜਨਹਿਾਂ ਨੂੰ ਵਸੰਗਲ ਜਾਂ ਦੋ ਪੜਾਅ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਦੀ 

ਜਿਰੂਰਤ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਨੂੰ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਪੜਾਿਾਂ ਨਾਲ ਜਵੋੜਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ 

ਪੜਾਅ ਿੱਿਰੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਲੋਡ ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ, ਅਤੇ ਇਸਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਵਕ ਚਾਰ-ਤਾਰ, 

ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੇ ਨੈ੍ ਿਰਕ ਦੇ ਪੜਾਿਾਂ ਦੀ ਅਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਵਡੰਗ ਹੋਿੇਗੀ।
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ਇੱਕ ਸਟਾ੍ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਭਵੱਚ ਸੰਤੁਭਲਤ ਲੋਡ : ਇੱਕ ਸ੍ਾਰ ਕਨੈਕਸਿਨ ਵਿੱਚ, 

ਹਰੇਕ ਪੜਾਅ ਦਾ ਕਰੰ੍ ਫੇਜਿ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਲੋਡ ਇੰਪੀਡੈਂਸ `Z’ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ 

ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤੱਿ ਦੀ ਪੁਸਿ੍ੀ ਹੁਣ ਇੱਕ ਸਵੰਿਆਤਮਕ 

ਉਦਾਹਰਣ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ।

ਇੱਕ ਤਾਰਾ-ਕਨੈਕ੍ ਕੀਤਾ ਲੋਡ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਹਰ 10 ohms ਵਿੱਚ ਰੁਕਾਿ੍ਾਂ `Z’ 

ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਲਾਈਨ ਿੋਲ੍ੇਜ VL = 415V ਿਾਲੇ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੇ ਨੈੱ੍ਿਰਕ 

ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 5)

ਸ੍ਾਰ ਕਨੈਕਸਿਨ ਦੇ ਪਰਿਬੰਧਾਂ ਦੇ ਕਾਰਨ, ਪੜਾਅ ਿੋਲ੍ੇਜ 240V (415/3) ਹੈ।

ਸਪਲਾਈ ਤੋਂ ਲਏ ਗਏ ਵਤੰਨ ਲੋਡ ਕਰੰ੍ ਾਂ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ 

ਸ੍ਾਰ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਲੋਡ ਸੰਤੁਵਲਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

IU = IV = IW = VP ÷ Z।

ਸ਼ਕਤੀ ਦਾ ਮਾਪ:ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਪਰਿਣਾਲੀ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਤੇ 

ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਇਸ ਗੱਲ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ ਵਕ ਲੋਡ 

ਸੰਤੁਵਲਤ ਹੈ ਜਾਂ ਨਹੀਂ, ਅਤੇ ਕੀ ਵਨਰਪੱਿ ਵਬੰਦੂ, ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਹੈ, ਪਹੁੰਚਯੋਗ ਹੈ ਜਾਂ 

ਨਹੀਂ।

•  ਵਨਰਪੱਿ ਵਬੰਦੂ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਤਾਰੇ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਦਾ 

ਮਾਪ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਦੁਆਰਾ ਸੰਭਿ ਹੈ।

•  ਇੱਕ ਤਾਰਾ ਜਾਂ ਡੈਲ੍ਾ-ਕਨੈਕ੍ਡ, ਸੰਤਵੁਲਤ ਜਾਂ ਅਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਡ (ਵਨਰਪੱਿ 

ਦੇ ਨਾਲ ਜਾਂ ਵਬਨਾਂ) ਵਿੱਚ ਸਿਕਤੀ ਦਾ ਮਾਪ ਦੋ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਵਿਧੀ ਨਾਲ ਸੰਭਿ ਹੈ।

ਭਸੰਗਲ ਵਾਟਮੀਟ੍ ਭਵਿੀ : ਵਚੱਤਰ 6 ਇੱਕ ਲਾਈਨ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ 

ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ, ਅਤੇ ਉਸ ਲਾਈਨ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਿ ਵਬੰਦੂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਕੋਇਲ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਯੋਗ ਵਨਊ੍ਰਲ ਪੁਆਇੰ੍  ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਤਾਰੇ ਨਾਲ ਜੁੜੇ, 

ਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਡ ਦੀ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਦੀ ਸਿਕਤੀ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਸਰਕ੍ ਡਾਇਗਰਿਾਮ 

ਵਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਰੀਵਡੰਗ ਪਰਿਤੀ ਪੜਾਅ ਪਾਿਰ ਵਦੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ 

ਕੁੱਲ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਰੀਵਡੰਗ ਦਾ ਵਤੰਨ ਗੁਣਾ ਹੈ।

ਪਾਿਰ/ਫੇਜਿ = 3VPIP Cos θ = 3P = 3W।

ਪਾਵ੍ ਮਾਪਣ ਦੀ ਦੋ-ਵਾਟਮੀਟ੍ ਭਵਿੀ  (The two-wattmeter method of measuring power)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਦੋ ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਵਾਟਮੀਟ੍ਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ 3-ਫੇਜ਼ ਪਾਵ੍ ਨੂੰ ਮਾਪੋ

•  ਮੀਟ੍ ੍ੀਭਡੰਗ ਤੋਂ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ

•  ਿ੍ਰੀ-ਫੇਜ਼, ਭਤੰਨ ਵਾਇ੍ ਭਸਸਟਮ ਭਵੱਚ ਪਾਵ੍ ਮਾਪਣ ਦੀ ‘ਦੋ-ਵਾਟਮੀਟ੍’ ਭਵਿੀ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ, ਵਤੰਨ-ਤਾਰ ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ‘ਦੋ-ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ’ 

ਵਿਧੀ ਦੁਆਰਾ ਮਾਪੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਸੰਤਵੁਲਤ ਜਾਂ ਅਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ ਨਾਲ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਪੜਾਿਾਂ ਲਈ ਿੱਿਰੇ ਕਨੈਕਸਿਨਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ, 

ਇਹ ਵਿਧੀ ਚਾਰ-ਤਾਰ ਪਰਿਣਾਲੀਆਂ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਵਕਉਂਵਕ ਚੌਿੀ ਤਾਰ 

ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍  ਿਵਹ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਜੇਕਰ ਲੋਡ ਅਸੰਤਵੁਲਤ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਧਾਰਨਾ ਵਕ IU 

+ IV + IW = 0 ਿੈਧ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗੀ।

ਦੋ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਸਪਲਾਈ ਵਸਸ੍ਮ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ 

ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਦੋ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰਾਂ ਦੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਦੋ ਲਾਈਨਾਂ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ 

ਹੋਏ ਹਨ, ਅਤੇ ਿੋਲ੍ੇਜ ਕੋਇਲ ਇੱਕੋ ਦੋ ਲਾਈਨਾਂ ਤੋਂ ਤੀਜੀ ਲਾਈਨ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ 
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ਹਨ। ਕੁੱਲ ਸਿਕਤੀ ਵਫਰ ਦੋ ਰੀਵਡੰਗਾਂ ਨੂੰ ਜੋੜ ਕੇ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ:

PT = P1+ P2।

ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਤਤਕਾਲ ਪਾਿਰ PT= P1+ P2+ P3 ਵਜੱਿੇ P1, P2 ਅਤੇ P3 

ਵਤੰਨ ਪੜਾਿਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਹਰੇਕ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਦੇ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ ਹਨ।

ਹੁਣ iUVUV ਪਵਹਲੇ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਤਤਕਾਲ ਪਾਿਰ ਹੈ, ਅਤੇ iWVWV 

ਦੂਜੇ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਵਿੱਚ ਤਤਕਾਲ ਪਾਿਰ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਕੁੱਲ ਔਸਤ ਸਿਕਤੀ ਦੋ 

ਿਾ੍ਮੀ੍ਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੜਹਿੀਆਂ ਗਈਆਂ ਔਸਤ ਸਿਕਤੀਆਂ ਦਾ ਜੋੜ ਹੈ।

ਇਹ ਸੰਭਿ ਹੈ ਵਕ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰਾਂ ਦੇ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਣ ਦੇ ਨਾਲ, ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ 

ਇੱਕ ਉਸ ਸਾਧਨ ਲਈ ਿੋਲ੍ੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਿੱਡੇ ਪੜਾਅ ਕੋਣ ਦੇ 

ਕਾਰਨ ਇੱਕ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਪੜਹਿਨ ਦੀ ਕੋਵਸਿਸਿ ਕਰੇਗਾ। ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ 

ਜਾਂ ਿੋਲ੍ੇਜ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਵਫਰ ਉਲ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਰੀਵਡੰਗ ਨੂੰ ਇੱਕ 

ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਵਚੰਨਹਿ ਵਦੱਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਕੁੱਲ ਪਾਿਰ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ 

ਲਈ ਹੋਰ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਰੀਵਡੰਗਾਂ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਯਵੂਨ੍ੀ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ‘ਤੇ, ਦੋ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਦੀ ਰੀਵਡੰਗ ਬਰਾਬਰ ਹਿੋੇਗੀ। ਕੁੱਲ 

ਪਾਿਰ = 2 x ਇੱਕ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਰੀਵਡੰਗ।

rom ਵਜਸਦਾ φ ਅਤੇ ਲੋਡ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਲੱਵਭਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹਰਨ 1:ਇੱਕ ਸੰਤੁਵਲਤ ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਸਰਕ੍ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਇੰਪੁੱ੍  ਨੂੰ ਮਾਪਣ 

ਲਈ ਜੁੜੇ ਦੋ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਕਰਿਮਿਾਰ 4.5 KW ਅਤੇ 3 KW ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਨ। 

ਸਰਕ੍ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਲੱਭੋ।

ਜਦੋਂ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ = 0.5, ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਦੀ ਇੱਕ ਰੀਵਡੰਗ ਜਿੀਰੋ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਦੂਜਾ 

ਕੁੱਲ ਪਾਿਰ ਪੜਹਿਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ 0.5 ਤੋਂ ਘੱ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਨਕਾਰਾਤਮਕ 

ਸੰਕੇਤ ਦੇਿੇਗਾ। ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਨੂੰ ਪੜਹਿਨ ਲਈ, ਪਰਿੈਸਿਰ ਕੋਇਲ ਜਾਂ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ 

ਕਨੈਕਸਿਨ ਨੂੰ ਉਲ੍ਾਓ। ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਵਫਰ ਇੱਕ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਰੀਵਡੰਗ ਦੇਿੇਗਾ 

ਪਰ ਕੁੱਲ ਪਾਿਰ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਇਸਨੂੰ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਿਜੋਂ ਵਲਆ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਜਿੀਰੋ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਦੋ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰਾਂ ਦੀ ਰੀਵਡੰਗ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ 

ਪਰ ਉਲ੍ ਵਚੰਨਹਿਾਂ ਦੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਪਾਿਰ ਮਾਪਣ ਦੀ ਦੋ-ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਫੈਕ੍ਰ ਗਣਨਾ

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਤੁਸੀਂ ਵਪਛਲੇ ਪਾਠ ਵਿੱਚ ਵਸੱਵਿਆ ਹੈ, 3-ਪੜਾਅ, 3-ਤਾਰ ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ 

ਪਾਿਰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਦੋ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਪਾਿਰ PT= P1 + P2।

ਦੋ ਿਾ੍ਮੀ੍ਰਾਂ ਤੋਂ ਪਰਿਾਪਤ ਰੀਵਡੰਗਾਂ ਤੋਂ, ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਫਾਰਮੂਲੇ ਤੋਂ ੍ੈਨ φ ਦੀ ਗਣਨਾ 

ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ

ਪੜਾਅ-ਕ੍ਰਮ ਸੂਚਕ (ਮੀਟ੍)  (Phase-sequence indicator (Meter))

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੱਕ ਪੜਾਅ-ਕ੍ਰਮ ਸੂਚਕ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਹੋਏ 3-ਪੜਾਅ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਪੜਾਅ ਕ੍ਰਮ ਨੂੰ ਲਿੱਣ ਦੀ ਭਵਿੀ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

• ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਪੜਾਅ ਕ੍ਰਮ ਲੱਿਣ ਦੇ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਪੜਾਅ ਕ੍ਰਮ

ਇੱਕ ਿਰਿੀ-ਫੇਜਿ ਅਲ੍ਰਨੇ੍ਰ ਵਿੱਚ ਕੋਇਲਾਂ ਦੇ ਵਤੰਨ ਸੈੱ੍ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ 120o ਤੋਂ 

ਿੱਿ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ 

ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਿਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਿੋਲ੍ੇਜ 

ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਿੋਲ੍ੇਜ ਤਰੰਗਾਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, 120 ਇਲੈਕ੍ਰਿੀਕਲ ਵਡਗਰੀਆਂ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.52-56
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ਇੱਕ ਸਮੇਂ 0 ‘ਤੇ, ਪੜਾਅ U ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਿਧ ਰਹੀ ਿੋਲ੍ੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਜਿੀਰੋ ਿੋਲ੍ਾਂ 

ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘ ਵਰਹਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1) V ਬਾਅਦ ਵਿੱਚ ਇਸ ਦੇ ਜਿੀਰੋ ਪਾਰ ਕਰਨ ਦੇ 1/3 

ਦੇ ਨਾਲ ਚੱਲਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹੀ V ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ W ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਜਸ ਕਰਿਮ 

ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਆਪਣੇ ਅਵਧਕਤਮ ਜਾਂ ਵਨਊਨਤਮ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਦੇ 

ਹਨ, ਉਸ ਨੂੰ ਪੜਾਅ ਕਰਿਮ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਿੱੇ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਵਦਰਿਸਿ੍ਾਂਤ ਵਿੱਚ 

ਪੜਾਅ ਕਰਿਮ U, V, W ਹੈ।

ਸਹੀ ਪੜਾਅ ਕ੍ਰਮ ਦੀ ਮਹੱਤਤਾ: ਿੱਿ-ਿੱਿ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਪਰਿਣਾਲੀਆਂ ਦੇ 

ਵਨਰਮਾਣ ਅਤੇ ਕਨੈਕਸਿਨ ਵਿੱਚ ਸਹੀ ਪੜਾਅ ਕਰਿਮ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਹੈ। ਉਦਾਹਰਨ 

ਲਈ, ਸਹੀ ਪੜਾਅ ਕਰਿਮ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਤੰਨ ਦੇ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਹੁੰਦੇ ਹਨ

ਫੇਜਿ ਅਲ੍ਰਨੇ੍ਰਾਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਆਮ ਿੋਲ੍ੇਜ ਵਸਸ੍ਮ ਵਿੱਚ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਅਲ੍ਰਨੇ੍ ਰ ਦਾ ਪੜਾਅ ‘U’ ਦੂਜੇ ਅਲ੍ਰਨੇ੍ਰ ਦੇ ਪੜਾਅ 

‘U’ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਪੜਾਅ `V’ ਤੋਂ ਪੜਾਅ `V’ ਅਤੇ ਪੜਾਅ `W’ 

ਤੋਂ ਪੜਾਅ `W’ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨਾਲ ਇਸੇ ਤਰਹਿਾਂ ਜੁੜੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਇੱਕ ਇੰਡਕਸਿਨ ਮੋ੍ਰ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਕਰਿਮ ਨੂੰ ਉਲ੍ਾਉਣ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ 

ਮੋ੍ਰ ਰੋ੍ੇਸਿਨ ਦੀ ਵਦਸਿਾ ਉਲ੍ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜੋ ਮਸਿੀਨਰੀ ਨੂੰ ਗਲਤ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ 

ਚਲਾਏਗੀ।

ਪੜਾਅ-ਕਰਿਮ ਸੂਚਕ (ਮੀ੍ਰ):ਇੱਕ ਪੜਾਅ-ਕਰਿਮ ਸੂਚਕ (ਮੀ੍ਰ) ਇੱਕ ਵਤੰਨ-

ਪੜਾਅ ਪਰਿਣਾਲੀ ਦੇ ਸਹੀ ਪੜਾਅ-ਕਰਿਮ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਦਾ ਇੱਕ ਸਾਧਨ 

ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਪੜਾਅ ਕਰਿਮ ਸੰਕੇਤਕ ਵਿੱਚ 3 ੍ਰਮੀਨਲ ‘UVW’ ਹੁੰਦੇ ਹਨ 

ਵਜਨਹਿਾਂ ਨਾਲ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਜਦੋਂ ਸੂਚਕ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ 

ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਸੰਕੇਤਕ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਡਸਕ ਜਾਂ ਤਾਂ ਘੜੀ ਦੀ ਵਦਸਿਾ ਵਿੱਚ ਜਾਂ 

ਐਂ੍ ੀਕਲੌਕਿਾਈਜਿ ਵਦਸਿਾ ਵਿੱਚ ਚਲਦੀ ਹੈ। ਵਡਸਕ ਅੰਦੋਲਨ ਦੀ ਵਦਸਿਾ ਸੂਚਕ ‘ਤੇ 

ਇੱਕ ਤੀਰ ਦੇ ਨਾਲ ਵਚੰਵਨਹਿਤ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ. ਤੀਰ ਦੇ ਵਸਰੇ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਸਹੀ ਕਰਿਮ 

ਵਚੰਵਨਹਿਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਪਰਿਣਾਲੀ ਦੇ ਪੜਾਅ ਕਰਿਮ ਨੂੰ ਵਤੰਨ ਪੜਾਿਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਿੀ ਦੋ ਦੇ 

ਕਨੈਕਸਿਨਾਂ ਨੂੰ ਬਦਲ ਕੇ ਉਲ੍ਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਚੋਕ ਅਤੇ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਪੜਾਅ-ਕਰਿਮ ਸੂਚਕ: ਪੜਾਅ-ਕਰਿਮ ਸੂਚਕ 

ਵਿੱਚ ਚਾਰ ਲੈਂਪ ਅਤੇ ਇੱਕ ਤਾਰੇ ਦੇ ਗਠਨ (Y) ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਇੱਕ ਇੰਡਕ੍ਰ ਸਿਾਮਲ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇੱਕ ੍ੈਸ੍ ਲੀਡ `Y’ ਦੀ ਹਰੇਕ ਲੱਤ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ। ਇੱਕ ਲੈਂਪ 

ਨੂੰ UV-W ਲੇਬਲ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਅਤੇ ਦੂਜੇ ਨੂੰ U W-V ਲੇਬਲ ਕੀਤਾ ਵਗਆ 

ਹੈ। ਜਦੋਂ ਵਤੰਨ ਲੀਡਾਂ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਲਾਈਨ ਨਾਲ ਜੁੜੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਤਾਂ 

ਚਮਕਦਾਰ ਲੈਂਪ ਪੜਾਅ ਕਰਿਮ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3)

ਕੈਪਸੀ੍ਰ ਅਤੇ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਪੜਾਅ-ਕਰਿਮ ਸੂਚਕ: ਪੜਾਅ-ਕਰਿਮ 

ਸੂਚਕ ਵਿੱਚ ਚਾਰ ਲੈਂਪ ਅਤੇ ਇੱਕ ਕੈਪਸੀ੍ਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਤਾਰਾ ਬਣਤਰ (Y) 

ਵਿੱਚ ਜਵੁੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ੍ੈਸ੍ ਲੀਡ `Y’ ਦੀ ਹਰੇਕ ਲੱਤ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ। 

ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਇੱਕ ਜੋੜੇ ਨੂੰ U-V-W ਲੇਬਲ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਅਤੇ ਦੂਜੇ ਜੋੜੇ ਨੂੰ U-W-V 

ਲੇਬਲ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਵਤੰਨ ਲੀਡਾਂ ਇੱਕ 3-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਲਾਈਨ ਨਾਲ 

ਜੁੜੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਤਾਂ ਚਮਕਦਾਰ

ਲੈਂਪ ਪੜਾਅ ਕਰਿਮ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 4)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.5.52-56
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.57
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਅਭਿਆਸ ਅਤੇ ਹੈਂਡ ਟੂਲ

ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਸੈੱਲ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਸੈੱਲ (Primary cells and secondary cells)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕ੍ੰਟ ਦਾ ੍ਸਾਇਣਕ ਪ੍ਰਿਾਵ ਦੱਸੋ

• ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਭਸਸ ਦੇ ਭਨਯਮ ਦੱਸੋ

• ਇਲੈਕਟ੍ੋਪਲੇਭਟੰਗ ਦੇ ਮੂਲ ਭਸਿਾਂਤ ਦੱਸੋ

• ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਅਤੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

• ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਸੈੱਲਾਂ (ਲੀਡ ਐਭਸਡ, ਭਨਕਲ ਆਇ੍ਨ ਅਤੇ ਭਨਕਲ ਕੈਡਮੀਅਮ) ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਅਤੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ

• ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਸੈੱਲਾਂ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਸੈੱਲਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਕ੍ੋ।

ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕ੍ੰਟ ਦੇ ੍ਸਾਇਣਕ ਪ੍ਰਿਾਵ

‘ਕੁਝ ਤਰਲ ਪਦਾਰਥ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਿਨਹਹਾਂ ਵਿੱਚ ਰਸਾਇਣਕ ਤਬਦੀਲੀਆਂ ਦੇ ਨਾਲ 

ਇਲੈਕਵ੍ਰਹਕ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਰਸਤਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।’ ਇਸ ਪਰਹਭਾਿ ਨੂੰ ਇਲੈਕਵ੍ਰਹਕ ਕਰੰ੍ 

ਦਾ ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਭਾਿ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਰਿੋ਼ਾਨਾ ਿੀਿਨ ਵਿੱਚ ਵਬਿਲੀ ਦੇ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਭਾਿ ਦੇ ਉਪਯੋਗ ਨੂੰ 

ਦੇਵਿਆ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ; ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਧਾਤੂ ਿਸਤੂਆਂ ‘ਤੇ ਵਨਕਲ ਿਾਂ ਤਾਂਬੇ 

ਦੀ ਪਲਵੇ੍ੰਗ, ਸੈੱਲ ਦੁਆਰਾ E.M.F ਦਾ ਉਤਪਾਦਨ, ਆਵਦ, ਿੇਕਰ ਬੈ੍ਰੀ ਦੇ 

ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਨਲਾਂ ਤੋਂ ਲਈਆਂ ਗਈਆਂ ਦੋ ਲੀਡਾਂ ਨੂੰ 

ਨਮਕੀਨ ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ ਡੁਬੋਇਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ,

ਵਿਰ ਬੁਲਬਲੇ ਦੇ ਉਤਪਾਦਨ ਨੂੰ ਮੁੱਿ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਦਵੇਿਆ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ; ਇਹ ਸਭ 

ਵਬਿਲੀ ਦੇ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਭਾਿ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਭਲਭਸਸ

ਵਕਸੇ ਤਰਲ ਿਾਂ ਘੋਲ ਰਾਹੀਂ ਇਲੈਕਵ੍ਰਹਕ ਕਰੰ੍  ਦੇ ਲੰਘਣ ਕਾਰਨ ਰਸਾਇਣਕ 

ਤਬਦੀਲੀਆਂ ਦੀ ਪਰਹਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈਵਸਸ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ

‘ਇਲੈਕਵ੍ਰਹਕ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਲੰਘਣ ਕਾਰਨ ਇਸ ਵਿੱਚ ਰਸਾਇਣਕ ਤਬਦੀਲੀ ਕਰਨ 

ਿਾਲੇ ਤਰਲ ਿਾਂ ਘੋਲ ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ’; ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, 

ਨਮਕੀਨ ਪਾਣੀ, ਤਿੇ਼ਾਬ ਿਾਂ ਮੂਲ ਘੋਲ ਆਵਦ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡਜ਼ (ਐਨੋਡ ਅਤੇ ਕੈਥੋਡ)

‘ਦੋ ਕੰਡਕ੍ਰ ਪਲੇ੍ ਾਂ ਨੂੰ ਤਰਲ ਵਿੱਚ ਡੁਬੋਇਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਿੋ ਇਸ ਰਾਹੀਂ ਕਰੰ੍  

ਲੰਘਦਾ ਹਿੋੇ, ਉਨਹਹਾਂ ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਵਿਸ ਰਾਹੀਂ 

ਕਰੰ੍ ਤਰਲ ਵਿੱਚ ਦਾਿਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਿਾਂ ਐਨੋਡ 

ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ, ਿਦੋਂ ਵਕ ਦੂਿਾ ਵਿਸ ਰਾਹੀਂ ਇਹ ਤਰਲ (ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍) ਨੂੰ 

ਛੱਡਦਾ ਹੈ, ਨੂੰ ਇੱਕ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਿਾਂ ਕੈਥੋਡ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਆਇਨ

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈਵਸਸ ਦੇ ਦੌਰਾਨ, ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੇ ਅਣੂ ਆਪਣੇ ਵਹੱਸੇ 

ਵਿੱਚ ਿੰਡੇ ਿਾਂਦੇ ਹਨ ਵਿਨਹਹਾਂ ਨੂੰ ਆਇਨ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਿਦੋਂ ਇੱਕ ਪੀ.ਡੀ. ਦੋ 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡਾਂ ਵਿੱਚ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ, ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚਾਰਿ ਹੋਏ 

ਆਇਨ (ਕੈ੍  ਆਇਨ) ਕੈਥੋਡ ਿੱਲ ਿਧਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਚਾਰਿ ਕੀਤੇ ਗਏ ਆਇਨ (ਇੱਕ ਆਇਨ) ਐਨੋਡ ਿੱਲ ਿਧਦੇ ਹਨ। ਵਕਸੇ ਿੀ 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ‘ਤੇ ਪਹੁੰਚਣ ‘ਤੇ, ਇੱਕ ਆਇਨ ਆਪਣਾ ਚਾਰਿ ਛੱਡ ਵਦੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਇੱਕ ਆਇਨ ਬਣਨਾ ਬੰਦ ਕਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਪਰਮਾਣੂਆਂ ਨੂੰ ਆਇਨਾਂ ਵਿੱਚ ਬਦਲਣ 

ਦੀ ਪਰਹਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ਆਇਓਨਾਈਿ਼ੇਸ਼ਨ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਕੈਮੀਕਲ ਬ੍ਾਬ੍: ਵਬਿਲੀ ਦੇ ਇੱਕ ਕੁਲੰਬ ਦੁਆਰਾ 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈਵਸਸ ਦੌਰਾਨ ਮੁਕਤ ਕੀਤੇ ਿਾਂ ਿਮਹਹਾ ਕੀਤੇ ਗਏ ਪਦਾਰਥ ਦੇ ਪੁਿੰ 

ਨੂੰ ਉਸ ਪਦਾਰਥ ਦਾ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਕੈਮੀਕਲ ਬਰਾਬਰ (ECE) ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਚਾਂਦੀ ਦਾ ECE 1.1182 ਵਮਲੀਗਰਹਾਮ/ਕੁਲੰਬ ਹੈ।

ਕੁਲੌਂਬ: ਕੁਲੰਬ (C) ਇਲੈਕਵ੍ਰਹਕ ਚਾਰਿ (Q) ਿਾਂ ਵਬਿਲੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਦੀ ਇਕਾਈ 

ਹੈ। ਕੁਲੰਬ ਐਂਪੀਅਰ ਵਿੱਚ ਕਰੰ੍ ਅਤੇ ਸਵਕੰ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਸਮੇਂ ਦਾ ਗੁਣਨਿਲ ਹੈ।ਿੈਰਾਡੇ 

ਦਾ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਭਸਸ ਦਾ ਕਾਨੂੰਨ

1 ਪਭਹਲਾ ਭਨਯਮ:  ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈਵਸਸ ਦੌਰਾਨ ਵਕਸੇ ਿੀ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ‘ਤੇ 

ਮੁਕਤ ਿਾਂ ਿਮਹਹਾ ਕੀਤੇ ਗਏ ਪਦਾਰਥ ਦਾ ਪੁਿੰ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੁਆਰਾ 

ਪਾਸ ਕੀਤੀ ਵਬਿਲੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਕਸੇ ਿੀ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ 

‘ਤੇ ਮੁਕਤ ਹੋਏ ਪਦਾਰਥ ਦਾ ਪੁੰਿ ਵਿਆ਼ਦਾ ਹਿੋੇਗਾ, ਿੇਕਰ ਵਿ਼ਆਦਾ ਕਰੰ੍ 

ਪਾਸ ਕੀਤਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ ਿਾਂ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਰਾਹੀਂ ਵਿ਼ਆਦਾ ਸਮੇਂ ਲਈ ਕਰੰ੍  

ਲੰਘਦਾ ਹੈ। ਿੇ ਪੁੰਿ ਮੁਕਤ ਹੋਇਆ ਤਾਂ m ਹੈ

ਵਿੱਥੇ, ਮੈਂ = ਿਰਤਮਾਨ, ਐਂਪੀਅਰ

t = ਸਮਾਂ, ਸਵਕੰ੍

m = ਮੁਕਤ ਕੀਤੇ ਪਦਾਰਥ ਦਾ ਪੁਿੰ, ਗਰਹਾਮ

ਿ਼ = ਸਵਥਰ

ਇੱਥੇ, ਸਵਥਰ Z ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋ-ਕੈਮੀਕਲ ਬਰਾਬਰ (ECE) ਿਿੋਂ ਿਾਵਣਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

2 ਦੂਜਾ ਕਾਨੂੰਨ- ‘ਿਦੋਂ ਵਬਿਲੀ ਦੀ ਇੱਕੋ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ਾਂ 

ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਾਇਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੱਿ-ਿੱਿ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡਾਂ ‘ਤੇ ਮੁਕਤ ਤੱਤਾਂ ਦੀ 

ਮਾਤਰਾ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋ-ਕੈਮੀਕਲ ਸਮਾਨਤਾਿਾਂ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।’
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ਵਿੱਥੇ Z = ਇਲੈਕ੍ਰਹੋ-ਕੈਮੀਕਲ ਬਰਾਬਰ

ਿੈਰਾਡੇ ਦੇ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈਵਸਸ ਦੇ ਵਨਯਮਾਂ ਅਨੁਸਾਰ

m = Z . ਆਈ.੍ੀ

ਵਿੱਥੇ, m = ਗਰਹਾਮ ਵਿੱਚ ਮੁਕਤ ਪਦਾਰਥ ਦਾ ਪੁੰਿ

 z= ਗਰਹਾਮ I ਵਿੱਚ ਪਦਾਰਥ ਦਾ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋ ਕੈਮੀਕਲ ਬਰਾਬਰ = ਐਂਪੀਅਰ ਵਿੱਚ 

ਿਰਤਮਾਨ

 t = ਸਵਕੰ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਸਮਾਂ ਨੋ੍  ਕਰੋ। ਪੁੰਿ ਿਮਹਹਾ m = ਿਾਲੀਅਮ x ਘਣਤਾ

ਐਲੀਮੈਂਟਸ ਦੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋ-ਕੈਮੀਕਲ ਸਮਾਨਤਾਵਾਂ ਲਈ ਸਾ੍ਣੀ

ਦਾ ਨਾਮ

ਤੱਤ

ਪ੍ਮਾਣੂ

ਿਾ੍

ਵੈਲੈਂਸੀ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋ

ਕੈਮੀਕਲ

ਬ੍ਾਬ੍

ਭਮਲੀਗ੍ਰਾਮ/

ਸੀ

ਕੈਮੀਕਲ

ਬ੍ਾਬ੍ 

g/c

ਹਾਈਡਰਹੋਿਨ

ਅਲਮੀਨੀਅਮ

ਤਾਂਬਾ

ਚਾਂਦੀ

ਵਿ਼ੰਕ

ਵਨੱਕਲ

ਕਰੋਮੀਅਮ

ਲੋਹਾ

ਲੀਡ

ਪਾਰਾ

ਸੋਨਾ

1.008

27.1

63.57

107.88

65.38

58.68

52.0

55.85

207.21

200.6

197.0

1

3

2

1

2

2

3

2

2

1

1

0.01045

0.0936

0.3293

੧.੧੧੮

0.3387

0.304

0.18

0.2894

੧.੦੭੩੮

2. 0791

੨.੦੪੩੮

1.008

9.03

31.78

107.88

32.69

29.34

17.33

27.925

103.6

200.6

197

  ਨੋਟ ਕ੍ੋ। (mg/c = ਵਮਲੀ-ਗਰਹਾਮ ਪਰਹਤੀ ਕੂਲੰਬ)

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਭਸਸ ਦੀ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈਵਸਸ ਦੇ ਮੁੱਿ ਕਾਰਿ ਹੇਠ ਵਲਿੇ ਅਨੁਸਾਰ ਹਨ:

1. ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਪਲੇਵ੍ੰਗ

2. ਧਾਤਾਂ ਦੀ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋ-ਵਰਿਾਇਵਨੰਗ

3. ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈਵ੍ਕ ਕੈਪੇਸੀ੍ਰ

4. ਇਲੈਕ੍ਰਹੋ੍ਾਈਵਪੰਗ

5. ਧਾਤ ਕੱਢਣਾ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਪਲੇਭਟੰਗ

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈਵਸਸ ਦੁਆਰਾ ਵਕਸੇ ਧਾਤ ਨੂੰ ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਧਾਤ ਦੀ ਸਤਹਹਾ ‘ਤੇ ਿਮਹਹਾ 

ਕਰਨ ਦੀ ਪਰਹਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਪਲੇਵ੍ੰਗ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਪਲੇਵ੍ੰਗ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਹਰ ਵਕਸਮ ਦੇ ਉਤਪਾਦਾਂ ਨੂੰ ਆਕਰਸ਼ਕ ਵਦੱਿ ਦੇਣ ਅਤੇ ਮੁਕੰਮਲ ਕਰਨ 

ਲਈ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਪਰਹਵਕਵਰਆ ਵਿੱਚ ਘ੍ੀਆ ਧਾਤਾਂ 

ਨੂੰ ਮਵਹੰਗੀਆਂ ਧਾਤਾਂ (ਵਿਿੇਂ ਵਕ ਚਾਂਦੀ, ਵਨਕਲ, ਸੋਨਾ, ਕਰਹੋਮੀਅਮ, ਆਵਦ) ਨਾਲ 

ਕੋ੍ ਕੀਤਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਿੋ ਇੱਕ ਆਕਰਸ਼ਕ ਚਮਕਦਾਰ ਵਦੱਿ ਅਤੇ ਿੰਗਾਲ-ਪਰੂਿ 

ਸਤਹ ਵਦੱਤੀ ਿਾ ਸਕੇ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਪਲੇਭਟੰਗ ਲਈ ਸ਼੍ਤਾਂ

ਵਕਸੇ ਲਿੇ ਨੂੰ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਪਲੇ੍ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਹੇਠ ਵਲਿੀਆਂ ਸ਼ਰਤਾਂ ਪੂਰੀਆਂ 

ਕਰਨੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

i ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਪਲੇ੍ ਕੀਤੇ ਿਾਣ ਿਾਲੇ ਲੇਿ ਦੀ ਰਸਾਇਣਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸਾਿ਼ ਕੀਤੀ 

ਸਤਹਹਾ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ, ਭਾਿ, ਇਸ ਵਿੱਚ ਵਕਸੇ ਵਕਸਮ ਦੀ ਗੰਦਗੀ, ਿੰਗਾਲ 

ਅਤੇ ਵਚਕਨਾਈ ਿਾਲੀ ਸਤਹ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

ii ਪਲੇ੍  ਕੀਤੇ ਿਾਣ ਿਾਲੇ ਲੇਿ ਨੂੰ ਕੈਥੋਡ ਬਣਾਉਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

iii ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈਵਸਸ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਘੋਲ ਦੀ ਗਾੜਹਹਾਪਣ ਨੂੰ ਵਨਰੰਤਰ ਬਣਾਈ 

ਰੱਿਣ ਲਈ ਿਮਹਹਾ ਕੀਤੇ ਿਾਣ ਲਈ ਐਨੋਡ ਧਾਤ ਦਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

iv ਵਿਸ ਧਾਤ ਨੂੰ ਕੋ੍ ਕੀਤਾ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਉਹ ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੇ 

ਘੋਲ ਵਿੱਚ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਇੱਕ ਲੱਕੜ ਦੇ ਮਿਬੂਤ ਸੀਵਮੰ੍ ਕੰਕਰੀ੍ ੍ਂੈਕ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ 

ਵਿਸਨੂੰ “ਿੈ੍” ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਐਨੋਡ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਪਲੇ੍  ਕੀਤੇ ਿਾਣ ਿਾਲੇ ਲੇਿ 

ਨੂੰ ਕੰਡਕਵ੍ੰਗ ਤਾਰਾਂ ਰਾਹੀਂ ਲ੍ਕਾਇਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਿੋ ਘੋਲ ਵਿੱਚ ਡੁਬੋਇਆ ਿਾ 

ਸਕੇ। ਕਰੰ੍  ਦਾ ਮੁੱਲ ਲਿੇ ਦੇ ਸਤਹ ਿੇਤਰ ‘ਤੇ ਿਮਹਹਾ ਧਾਤ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਐਡਿਸ੍ 

ਕੀਤਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਲਈ ਲੋੜੀਂਦਾ ਸਮਾਂ

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਪਲਵੇ੍ੰਗ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਿਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਿੇਕਰ ਅਸੀਂ ਿਾਰਮੂਲੇ ਨਾਲ 

ਿਮਹਹਾਂ ਕੀਤੀ ਧਾਤ ਦੇ ਪੁਿੰ ਅਤੇ ECE ਨੂੰ ਿਾਣਦੇ ਹਾਂ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.57
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ਉਦਾਹ੍ਨ1: ਿੇਕਰ 111.83 ਵਮਲੀਗਰਹਾਮ ਚਾਂਦੀ ਕੈਥੋਡ ‘ਤੇ 3 ਵਮੰ੍ 20 ਸਵਕੰ੍ 

ਵਿੱਚ ਿਮਹਹਾ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ 0.5A ਦੇ DC ਕਰੰ੍  ਦੁਆਰਾ, ਚਾਂਦੀ ਦੇ ECE ਦੀ 

ਗਣਨਾ ਕਰੋ।

ਦਾ ਹੱਲ:

  t = 3 ਵਮੰ੍ 20 ਸਵਕੰ੍ = 200 ਸਵਕੰ੍

  ਐਮ = 111.83 ਵਮਲੀਗਰਹਾਮ

ਿੈਰਾਡੇ ਦੇ ਕਾਨੂੰਨ ਤੋਂ,

  M = SIT

ਪਲੇਭਟੰਗ ਲਈ ਮੌਜੂਦਾ ਲੋੜੀਂਦਾ ਹੈ

ਘੱ੍ ਦਬਾਅ ਡਾਇਰੈਕ੍ ਕਰੰ੍ (DC) ਸਪਲਾਈ ਹਮੇਸ਼ਾ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਪਲੇਵ੍ੰਗ 

ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਿਰਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ। ਪਲੇਵ੍ੰਗ ਦੀ ਦਰ ਅਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੀ 

ਪਰਹਵਕਰਤੀ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਿਰਵਤਆ ਿਾਣ ਿਾਲਾ ਦਬਾਅ 1 ਤੋਂ 16 V ਤੱਕ ਿੱਿ-

ਿੱਿ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਪਲੇਭਟੰਗ ਭਵੱਚ ਕੈਥੋਭਡਕ ਸੁ੍ੱਭਿਆ

ਕੈਥੋਵਡਕ ਪਰਹੋ੍ੈਕਸ਼ਨ (CP) ਇੱਕ ਤਕਨੀਕ ਹੈ ਿੋ ਵਕਸੇ ਧਾਤ ਦੀ ਸਤਹ ਦੇ ਿੋਰ ਨੂੰ 

ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਕੈਮੀਕਲ ਸੈੱਲ ਦੇ ਕੈਥੋਡ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਬਣਾ ਕੇ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਨ 

ਲਈ ਿਰਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ। ਸੁਰੱਵਿਆ ਦਾ ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਤਰੀਕਾ ਐਨੋਡ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਕੰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਧਾਤ ਨੂੰ ਿਧੇਰੇ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਿੰਵਡਤ ਬਲੀਦਾਨ ਧਾਤ ਨਾਲ 

ਿੋੜਦਾ ਹੈ।

ਬਲੀ ਦੀ ਧਾਤ ਵਿਰ ਸੁਰਵੱਿਅਤ ਧਾਤ ਦੀ ਬਿਾਏ ਿਰਾਬ ਹੋ ਿਾਂਦੀ ਹੈ। ਢਾਂਵਚਆਂ ਵਿਿਂੇ 

ਵਕ ਲੰਬੀਆਂ ਪਾਈਪ ਲਾਈਨਾਂ ਲਈ ਵਿੱਥੇ ਪੈਵਸਿ ਗੈਲਿੈਵਨਕ ਕੈਥੋਵਡਕ ਸੁਰੱਵਿਆ 

ਢੁਕਿੀਂ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਇੱਕ ਬਾਹਰੀ DC ਇਲੈਕ੍ਰਹੀਕਲ ਪਾਿਰ ਸਰੋਤ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਾਿੀ 

ਕਰੰ੍  ਪਰਹਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ।

CP ਵਸਸ੍ਮ ਧਾਤੂ ਢਾਂਚੇ ਸ੍ੀਲ ਿਾ੍ਰ, ਵਿਊਲ ਪਾਈਪ ਲਾਈਨ, ਸ੍ੋਰੇਿ਼ ੍ੈਂਕ 

ਿਾ੍ਰ ਹੀ੍ਰ, ਸ੍ੀਲ ਿਾਇਰ ਪਾਈਪ, ਆਇਲ ਪਲੇ੍ ਿਾਰਮ, ਆਇਲ ਿੈੱਲ 

ਕਵੇਸੰਗ, ਵਿੰਡ ਿਾਰਮ ਆਵਦ ਦੀ ਇੱਕ ਵਿਸ਼ਾਲ ਸਰ਼ਹੇਣੀ ਦੀ ਰੱਵਿਆ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਇੱਕ ਹੋਰ ਆਮ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਗੈਲਿੇਨਾਈਿ਼ਡ ਸ੍ੀਲ ਵਿੱਚ ਹੈ ਵਿਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਕੁਰਬਾਨੀ ਕੋਵ੍ੰਗ ਹੈ। ਸ੍ੀਲ ਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ‘ਤੇ ਵਿ਼ੰਕ ਉਨਹਹਾਂ ਨੂੰ ਿੰਗਾਲ ਤੋਂ ਬਚਾਉਂਦਾ 

ਹੈ। CP ਸੁਰਵੱਿਆ ਕੁਝ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਤਣਾਅ ਦੇ ਿੋਰ ਕਰਹੈਵਕੰਗ ਨੂੰ ਰੋਕ ਸਕਦੀ 

ਹੈ।

ਸੈੱਲ ਦੀ ਭਕਸਮ

ਸੈੱਲ: ਇੱਕ ਸੈੱਲ ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਕੈਮੀਕਲ ਯੰਤਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਿਸ ਵਿੱਚ ਿੱਿ-ਿੱਿ 

ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਦੇ ਬਣੇ ਦੋ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਅਤੇ ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਅਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਵਿਚਕਾਰ ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ ਇੱਕ 

ਿੋਲ੍ੇਿ ਪੈਦਾ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਸੈੱਲਾਂ ਨੂੰ ਸ਼ਰਹੇਣੀਬੱਧ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ

• ਸੁੱਕੇ ਸੈੱਲ

• ਵਗੱਲੇ ਸੈੱਲ।

ਇੱਕ ਸੁੱਕਾ ਸੈੱਲ ਉਹ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਿਸ ਵਿੱਚ ਪੇਸ੍ ਿਾਂ ਿੈੱਲ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਨਿੀਆਂ ਵਡਿ਼ਾਈਨਾਂ ਅਤੇ ਵਨਰਮਾਣ ਤਕਨੀਕਾਂ ਦੇ ਨਾਲ, ਇੱਕ ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਪੂਰੀ 

ਤਰਹਹਾਂ ਨਾਲ ਸੀਲ ਕਰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੈ। ਗੈਸ ਵਬਲਡ-ਅੱਪ ਦੇ ਸੰਪੂਰਨ ਸੀਲਾਂ ਅਤੇ 

ਰਸਾਇਣਕ ਵਨਯੰਤਰਣ ਦੇ ਨਾਲ, ਸੁੱਕੇ ਸੈੱਲਾਂ ਵਿੱਚ ਤਰਲ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ਸ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕਰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੈ. ਅਿੱ ਸ਼ਬਦ ‘ਸੁੱਕਾ ਸੈੱਲ’ ਇੱਕ ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਿੋ 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਲੀਕਿੇ ਤੋਂ ਵਬਨਾਂ ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਚਲਾਇਆ ਿਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ।

ਵਗੱਲੇ ਸੈੱਲ ਉਹ ਸੈੱਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਿਨਹਹਾਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਸੱਧੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਚਲਾਇਆ 

ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਸੈੱਲਾਂ ਵਿੱਚ ਚਾਰਿ ਿਾਂ ਵਡਸਚਾਰਿ ਦੌਰਾਨ ਪੈਦਾ ਹੋਣ 

ਿਾਲੀਆਂ ਗੈਸਾਂ ਨੂੰ ਬਾਹਰ ਵਨਕਲਣ ਦੀ ਆਵਗਆ ਦੇਣ ਲਈ ਿੈਂ੍ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਸਭ 

ਤੋਂ ਆਮ ਵਗੱਲਾ ਸੈੱਲ ਲੀਡ-ਐਵਸਡ ਸੈੱਲ ਹੈ।

ਸੈੱਲਾਂ ਨੂੰ ਅੱਗੇ ਪਰਹਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਸੈੱਲਾਂ ਿਿੋਂ ਸ਼ਰਹੇਣੀਬੱਧ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਸੈੱਲ:ਪਰਹਾਇਮਰੀ ਸੈੱਲ ਉਹ ਸੈੱਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਿੋ ਰੀਚਾਰਿਯੋਗ ਨਹੀਂ 

ਹੁੰਦੇ। ਭਾਿ, ਵਡਸਚਾਰਿ ਦੌਰਾਨ ਹੋਣ ਿਾਲੀ ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ ਉਲ੍ 

ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ. ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆਿਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਿਾਣ ਿਾਲੇ ਰਸਾਇਣ ਸਾਰੇ ਉਦੋਂ ਬਦਲ 

ਿਾਂਦੇ ਹਨ ਿਦੋਂ ਸੈੱਲ ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਵਡਸਚਾਰਿ ਹੋ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸਨੂੰ ਵਿਰ ਇੱਕ ਨਿੇਂ 

ਸੈੱਲ ਦੁਆਰਾ ਬਦਵਲਆ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਸੈੱਲਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ:

• ਿੋਲ੍ੇਇਕ ਸੈੱਲ

• ਕਾਰਬਨ-ਵਿ਼ੰਕ ਸੈੱਲ (ਲੇਕਲੈਂਚ ਸੈੱਲ ਅਤੇ ਡਰਾਈ ਸੈੱਲ)

• ਿਾਰੀ ਸੈੱਲ

• ਮਰਕਰੀ ਸੈੱਲ

• ਵਸਲਿਰ ਆਕਸਾਈਡ ਸੈੱਲ

• ਵਲਥੀਅਮ ਸੈੱਲ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.57
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ਸੁੱਕਾ ਸੈੱਲ (ਕਾ੍ਬਨ-ਭਜ਼ੰਕ ਸੈੱਲ): ਲੇਕਲੈਂਚ ਵਕਸਮ ਦੇ ਸੈੱਲ ਤੋਂ ਤਰਲ 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੇ ਿੈਲਣ ਦੇ ਿ਼ਤਰੇ ਨੇ ਸੈੱਲਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਹੋਰ ਸ਼ਰਹੇਣੀ ਦੀ ਿੋਿ ਕੀਤੀ 

ਵਿਸਨੂੰ ਸੁੱਕੇ ਸੈੱਲ ਕਵਹੰਦੇ ਹਨ।

ਸੁੱਕੇ ਸੈੱਲ ਦੀ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਅਤੇ ਘੱ੍  ਮਵਹੰਗੀ ਵਕਸਮ ਕਾਰਬਨ-ਵਿ਼ੰਕ ਵਕਸਮ 

(ਵਚੱਤਰ 1) ਹੈ। ਇਸ ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਿ਼ੰਕ ਕੰ੍ੇਨਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਿੋ ਨਕਾਰਾਤਮਕ 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਿਿੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕਾਰਬਨ ਰਾਡ ਹੈ ਿੋ 

ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਹੈ। ਇਲੈਕ੍ੋਲਾਈ੍ ਅਮੋਨੀਅਮ ਕਲੋਰਾਈਡ ਿਾਲੇ 

ਘੋਲ ਦੇ ਬਣੇ ਇੱਕ ਵਗੱਲੇ ਪੇਸ੍ ਦਾ ਰੂਪ ਲੈਂਦੀ ਹੈ।

ਵਿਿੇਂ ਵਕ ਸਾਰੇ ਪਰਹਾਇਮਰੀ ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਨਾਲ, ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਰਸਾਇਣਕ 

ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ ਦੇ ਵਹੱਸੇ ਿਿਂੋ ਕੰਪੋਿ਼ ਹੋ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਨਕਾਰਾਤਮਕ 

ਵਿ਼ੰਕ ਕੰ੍ੇਨਰ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਉਹ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਿੋ ਿਰਵਤਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਨਤੀਿੇ ਿਿੋਂ, ਲੰਬੇ 

ਸਮੇਂ ਲਈ ਸਾਿ਼-ਸਾਮਾਨ ਵਿੱਚ ਬਚੇ ਸੈੱਲ ਿ੍ ਸਕਦੇ ਹਨ, ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਿੈਲ 

ਸਕਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਗੁਆਂਢੀ ਵਹੱਵਸਆਂ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਪਹੁੰਚਾ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਕਾਰਬਨ-ਵਿ਼ੰਕ ਸੈੱਲ ਆਮ ਵਮਆਰੀ ਆਕਾਰਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਸ਼ਰਹੇਣੀ ਵਿੱਚ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ। ਇਨਹਹਾਂ ਵਿੱਚ 1.5 V AA, C ਅਤੇ D ਸੈੱਲ ਸ਼ਾਮਲ ਹਨ। (ਏ.ਏ. ਪੈੱਨ ਵਕਸਮ 

ਦਾ ਸੈੱਲ, ‘ਸੀ’ ਮੱਧਮ ਆਕਾਰ ਅਤੇ ‘ਡੀ’ ਿੱਡਾ/ਆਰਵਥਕ ਆਕਾਰ)।

ਵ੍ਤੋਂ: ਪਰਹਾਇਮਰੀ ਸੈੱਲ ਘੜੀਆਂ, ਧੂੰਏਂ ਦੇ ਅਲਾਰਮ, ਕਾਰਡੀਅਕ ਪੇਸਮੇਕਰ, 

੍ਾਰਚ, ਸੁਣਨ ਦੇ ਸਾਧਨ, ੍ਰਾਂਵਿ਼ਸ੍ਰ ਰੇਡੀਓ ਆਵਦ ਤੋਂ ਲੈ ਕੇ ਇਲੈਕ੍ਰਹਾਵਨਕ 

ਉਤਪਾਦਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਿਾਂਦੇ ਹਨ।

ਅੰਦ੍ੂਨੀ ਭਵ੍ੋਿ: ਸੈੱਲ ਤੋਂ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਿ ਬਦਲਦਾ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਸੈੱਲ ‘ਤੇ ਲੋਡ 

ਬਦਲਦਾ ਹੈ। ਸੈੱਲ ‘ਤੇ ਲੋਡ ਸੈੱਲ ਤੋਂ ਵਿੱਚੀ ਗਈ ਕਰੰ੍  ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ 

ਹੈ। ਵਿਿੇਂ ਵਕ ਲੋਡ ਿਧਦਾ ਹੈ, ਿੋਲ੍ੇਿ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਘੱ੍  ਿਾਂਦੀ ਹੈ। ਆਉ੍ਪੁੱ੍ 

ਿੋਲ੍ੇਿ ਵਿੱਚ ਤਬਦੀਲੀ ਸੈੱਲ ਦੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਿਰੋਧ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ 

ਉਹ ਸਮੱਗਰੀ ਵਿਨਹਹਾਂ ਤੋਂ ਸੈੱਲ ਬਣਾਇਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ, ਸੰਪੂਰਨ ਕੰਡਕ੍ਰ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੇ, 

ਉਹਨਾਂ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਬਾਹਰੀ ਸਰਕ੍ ਦੁਆਰਾ ਿਵਹਣ ਿਾਲਾ ਕਰੰ੍ ਸੈੱਲ ਦੇ 

ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਿਰੋਧ ਦੁਆਰਾ ਿੀ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸਿਾ੍ਨ ਸੈੱਲ ਦੇ ਨੁਕਸ: ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਿੋਲ੍ੇਇਕ ਸੈੱਲ ਨਾਲ, ਕਰੰ੍ ਦੀ 

ਤਾਕਤ ਕੁਝ ਸਮੇਂ ਬਾਅਦ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਘੱ੍ ਿਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਨੁਕਸ ਮੁਿੱ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਦੋ 

ਕਾਰਨਾਂ ਕਰਕੇ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

• ਸਥਾਨਕ ਕਾਰਿਾਈ

• ਧਰੁਿੀਕਰਨ

ਸਥਾਨਕ ਕਾ੍ਵਾਈ: ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਿੋਲ੍ੇਇਕ ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ, ਹਾਈਡਰਹੋਿਨ ਦੇ 

ਬੁਲਬੁਲੇ ਓਪਨ ਸਰਕ੍ ਉੱਤੇ ਿੀ ਵਿ਼ੰਕ ਪਲੇ੍ ਤੋਂ ਵਿਕਵਸਤ ਹੁੰਦੇ ਿੇਿੇ ਿਾਂਦੇ ਹਨ। 

ਇਸ ਪਰਹਭਾਿ ਨੂੰ ਸਥਾਨਕ ਕਾਰਿਾਈ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿਪਾਰਕ ਵਿ਼ੰਕ ਵਿੱਚ 

ਕਾਰਬਨ, ਲੋਹਾ, ਲੀਡ, ਆਵਦ ਿਰਗੀਆਂ ਅਸ਼ੁੱਧੀਆਂ ਦੀ ਮਿੌੂਦਗੀ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਇਹ ਵਿ਼ੰਕ ਪਲੇ੍ ‘ਤੇ ਛੋ੍ ੇ ਸਥਾਨਕ ਸੈੱਲਾਂ ਨੂੰ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸੈੱਲ ਦੇ ਕਰੰ੍  ਦੀ 

ਤਾਕਤ ਨੂੰ ਘ੍ਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਵਿ਼ੰਕ ਪਲੇ੍ ਨੂੰ ਪਾਰਾ ਦੇ ਨਾਲ ਵਮਲਾ ਕੇ ਸਥਾਨਕ ਕਾਰਿਾਈ ਨੂੰ ਰਵੋਕਆ ਿਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਅਵਿਹਾ ਕਰਨ ਲਈ, ਵਿ਼ੰਕ ਪਲੇ੍  ਨੂੰ ਥੋੜਹਹੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਪਤਲੇ ਸਲਵਿਊਵਰਕ 

ਐਵਸਡ ਵਿੱਚ ਡੁਬੋਇਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਬਾਅਦ ਵਿੱਚ, ਪਾਰਾ ਇਸਦੀ ਸਤਹਹਾ ਉੱਤੇ 

ਰਗਵੜਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਿ੍ੁਵੀਕ੍ਨ: ਵਿਿੇਂ ਵਕ ਕਰੰ੍ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ, H2 ਦੇ ਬੁਲਬੁਲੇ ਤਾਂਬੇ ਦੀ ਪਲੇ੍ ‘ਤੇ 

ਵਿਕਵਸਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਿਸ ‘ਤੇ ਉਹ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਇੱਕ ਪਤਲੀ ਪਰਤ ਬਣਾਉਂਦੇ ਹਨ। 

ਇਸ ਕਾਰਨ ਮੌਿੂਦਾ ਤਾਕਤ ਵਡੱਗਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਬੰਦ ਹੋ ਿਾਂਦੀ 

ਹੈ। ਇਸ ਪਰਹਭਾਿ ਨੂੰ ਸੈੱਲ ਦਾ ਧਰਿੁੀਕਰਨ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਧਰੁਿੀਕਰਨ ਨੂੰ ਕੁਝ ਰਸਾਇਣਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਰੋਵਕਆ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਿੋ ਪਲੇ੍ 

‘ਤੇ ਇਕੱਠੇ ਹੋਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਹਾਈਡਰਹੋਿਨ ਨੂੰ ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ ਆਕਸੀਡਾਈਿ਼ ਕਰ 

ਦੇਿੇਗਾ। ਧਰੁਿੀਕਰਨ ਨੂੰ ਦੂਰ ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਤੇ ਿਾਣ ਿਾਲੇ ਰਸਾਇਣਾਂ ਨੂੰ ਡੀ-

ਪੋਲਰਾਈਿ਼ਰ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਸੈੱਲ: ਇੱਕ ਸੈੱਲ ਵਿਸ ਨੂੰ ਵਡਸਚਾਰਿ ਮੋਡ ਦੀ ਉਲ੍ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ 

ਇਲੈਕਵ੍ਰਹਕ ਕਰੰ੍  ਭਿੇ ਕੇ ਰੀਚਾਰਿ ਕੀਤਾ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਨੂੰ ਸੈਕੰਡਰੀ ਸੈੱਲ ਵਕਹਾ 

ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਸੈਕੰਡਰੀ ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਸ੍ੋਰੇਿ ਸੈੱਲ ਿੀ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਚਾਰਿ 

ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਊਰਿਾ ਨੂੰ ਸ੍ੋਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਿਦੋਂ ਤੱਕ ਇਹ ਿਰਵਤਆ ਿਾਂ ਵਡਸਚਾਰਿ 

ਨਹੀਂ ਹੋ ਿਾਂਦਾ।

ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਸੈੱਲਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

- ਲੀਡ ਐਵਸਡ ਸੈੱਲ

- ਅਲਕਲੀਨ ਸੈੱਲ ਿਾਂ ਵਨਕਲ-ਲੋਹੇ ਸੈੱਲ

ਲੀਡ ਐਭਸਡ ਸੈੱਲ ਦੇ ਭਹੱਸੇ (ਭਚੱਤ੍ 2)

1 ਕੰ੍ੇਨਰ

2 ਪਲੇ੍ਾਂ

3 ਿੱਿ ਕਰਨ ਿਾਲੇ

4 ਪੋਸ੍ ੍ਰਮੀਨਲ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.57
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ਕੰਟੇਨ੍: ਵਕਵਰਆਸ਼ੀਲ ਪਲੇ੍ਾਂ, ਵਿਭਾਿਕਾਂ ਅਤੇ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਨੂੰ ਅਨੁਕੂਲ 

ਕਰਨ ਲਈ ਕੰ੍ ੇਨਰ ਸਿ਼ਤ ਰਬੜ, ਕੱਚ ਿਾਂ ਸੈਲੂਲੋਇਡ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਪਲੇ੍ ਾਂ ਕੰ੍ੇਨਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀਆਂ ਪਸਲੀਆਂ ‘ਤੇ ਵ੍ਕੀ ਰਵਹੰਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ 

ਪਸਲੀਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਦੀ ਿਗਹਹਾ ਨੂੰ ਤਲਛ੍ ਚੈਂਬਰ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪਲੇਟਾਂ: ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਪਲੇ੍ਾਂ ਦੋ ਤਰਹਹਾਂ ਦੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ।

- ਪਲਾਂ੍ ਪਲੇ੍  ਿਾਂ ਬਣੀਆਂ ਪਲੇ੍ ਾਂ

- ਿੌਰ ਪਲੇ੍

ਪੌਦੇ ਦੀਆਂ ਪਲੇਟਾਂ: ਇਹ ਿਾਰ-ਿਾਰ ਚਾਰਵਿੰਗ ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਿ ਕਰਨ ਦੀ 

ਪਰਹਵਕਵਰਆ ਦੁਆਰਾ ਵਤਆਰ ਕੀਤੇ ਿਾਂਦੇ ਹਨ। ਉਹ ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ ਸ਼ੁੱਧ ਲੀਡ ਦੇ ਬਣੇ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਿੋ ਚਾਰਿ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਲੀਡ ਪਰਆਕਸਾਈਡ ਵਿੱਚ ਬਦਲ ਿਾਂਦੇ ਹਨ।

ਫੌ੍ਪਲੇਟ: ਪੇਸ੍ ਕੀਤੀਆਂ ਿਾਂ ਿੌਰ ਪਲੇ੍ਾਂ ਆਇਤਾਕਾਰ ਲੀਡ ਗਵਰੱਡ ਦੀਆਂ 

ਬਣੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਵਿਸ ਵਿੱਚ ਵਕਵਰਆਸ਼ੀਲ ਪਦਾਰਥ ਅਰਥਾਤ ਲੀਡ 

ਪਰਆਕਸਾਈਡ (Pb O2) ਇੱਕ ਪੇਸ੍ (ਵਚੱਤਰ 3) ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਭਰੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ।

ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਪਲੇ੍ ਾਂ ਆਇਤਾਕਾਰ ਲੀਡ ਗਵਰੱਡ ਦੀਆਂ ਬਣੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, 

ਅਤੇ ਵਕਵਰਆਸ਼ੀਲ ਸਮੱਗਰੀ ਸਪੌਂਿੀ ਲੀਡ (Pb) ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਿੋ ਇੱਕ ਪੇਸ੍ (ਵਚੱਤਰ 

4) ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਵੱਿ ਕ੍ਨ ਵਾਲੇ: ਇਹ ਰਸਾਇਣਕ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਇਲਾਿ ਕੀਤੇ ਪੋਰਸ ਲੱਕੜ ਿਾਂ 

ਰਬੜ ਦੀਆਂ ਪਤਲੀਆਂ ਚਾਦਰਾਂ ਦੇ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਹਨਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਸਕਾਰਾਤਮਕ 

ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਪਲੇ੍ ਾਂ (ਵਚੱਤਰ 5) ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਘੱ੍ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਕੀਤੀ 

ਿਾਂਦੀ ਹੈ।

ਪੋਸਟ ਟ੍ਮੀਨਲ: ਪਲੇ੍ ਕਨੈਕ੍ਰ (ਵਚੱਤਰ 6) ਤੋਂ ਿੇਲਡ ਪਲੇ੍ਾਂ ਦੇ ਹਰੇਕ ਸਮੂਹ 

ਤੋਂ ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਿਵਧਆ ਹੋਇਆ ਇੱਕ ਛੋ੍ ਾ ਿੰਭਾ ਪੋਸ੍ ੍ਰਮੀਨਲ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ: ਇੱਕ ਲੀਡ ਐਵਸਡ ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਵਗਆ 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਪਤਲਾ ਸਲਵਿਊਵਰਕ ਐਵਸਡ (H2SO4) ਹੈ। 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੀ ਿਾਸ ਗੰਭੀਰਤਾ 1.24 ਤੋਂ 1.28 ਹੈ। ਇਹ ਵਨਰਮਾਤਾ ਦੇ 

ਵਨਰਧਾਰਨ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਬਦਲਦਾ ਹੈ.

ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ

ਸੈਕੰਡਰੀ ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਕੈਮੀਕਲ ਊਰਿਾ 

ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਊਰਿਾ ਨੂੰ ਪਵਹਲਾਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਚਾਰਿ ਕੀਤਾ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ। ਵਿਰ ਸੈੱਲ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਸ੍ੋਰ ਕੀਤੀ ਊਰਿਾ ਨੂੰ ਬਰਕਰਾਰ ਰਿੱਦਾ ਹੈ

ਇਸ ਨੂੰ ਿਰਵਤਆ ਵਗਆ ਹੈ. ਭਾਿ, ਦੋਿੇਂ ਸੈੱਲ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਮੂਲ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਲੀਡ 

ਸਲਿੇ੍ (Pb SO4) ਹਨ। ਿਦੋਂ ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਚਾਰਿ ਕੀਤਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਵਿੱਚ ਹੋਣ 

ਿਾਲੀ ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ ਕਾਰਨ, ਲੀਡ ਸਲਿੇ੍ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਨਰਮ ਿਾਂ 

ਸਪੰਿ ਲੀਡ, (Pb - ਨੈਗੇਵ੍ਿ ਪਲੇ੍) ਵਿੱਚ ਬਦਲ ਿਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਦੂਿਾ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ 

ਲੀਡ ਪਰਆਕਸਾਈਡ (Pb O2 - ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਪਲੇ੍ ) ਵਿੱਚ ਬਦਲ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਦੇ ਨਾਲ ਹੀ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਘੋਲ ਮਿ਼ਬੂਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਮਿ਼ਬੂਤ 

ਸਲਵਿਊਵਰਕ ਐਵਸਡ (H2SO4) (ਵਚੱਤਰ 7) ਬਣ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.57
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ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਚਾਰਿ ਕੀਤੇ ਸੈੱਲ ਦੀ ਿੋਲ੍ੇਿ 2.1 ਤੋਂ 2.6V ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਿ 

ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਿੋਲ੍ੇਿ 1.8V ਤੱਕ ਵਡੱਗ ਿਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸਮ੍ੱਥਾ: ਇੱਕ ਸ੍ੋਰਿੇ਼ ਸੈੱਲ ਦੀ ਸਮਰੱਥਾ ਦੀ ਇਕਾਈ ਐਂਪੀਅਰ-ਘੰ੍ ਾ (AH) ਹੈ। 

ਇਹ ਐਂਪੀਅਰ ਵਿੱਚ ਸੈੱਲ/ਬੈ੍ਰੀ ਦੇ ਰੇ੍  ਕੀਤੇ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਉਤਪਾਦ ਹੈ ਅਤੇ ਘਵੰ੍ਆਂ 

ਵਿੱਚ ਉਹ ਸਮਾਂ ਹੈ ਵਿਸ ਵਿੱਚ ਇਹ ਰੇ੍ ਕੀਤੇ ਕਰੰ੍  ਨੂੰ ਵਡਸਚਾਰਿ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ,

ਸਮਰੱਥਾ = ਮਿੌੂਦਾ x ਸਮਾਂ - ਏ.ਐਚ

ਤਾਪਮਾਨ ਅਤੇ ਿਾਸ ਗੰਿੀ੍ਤਾ: ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ 27 ਵਡਗਰੀ 

ਸੈਲਸੀਅਸ ਅਤੇ ਿਾਸ ਗੰਭੀਰਤਾ ਨੂੰ 1.250 ± 0.010 ‘ਤੇ ਰਿੱਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਵਿ਼ਆਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਪਲੇ੍  ਦੇ ਿਧੇਰੇ ਸਲਿੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਬਕਵਲੰਗ ਦਾ 

ਕਾਰਨ ਬਣੇਗਾ।

ਨੁਕਸ

• ਹਾਰਡ ਸਲਿੇਸ਼ਨ

• ਬਕਵਲੰਗ

• ਅੰਸ਼ਕ ਛੋ੍ਾ

ਹਾ੍ਡ ਸਲਫੇਸ਼ਨ: ਓਿਰ ਵਡਸਚਾਰਵਿੰਗ ਿਾਂ ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਵਡਸਚਾਰਿਡ 

ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਛੱਡੇ ਿਾਣ ਨਾਲ ਦਿੋੇਂ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡਾਂ ‘ਤੇ ਸਲਿੇਸ਼ਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਉੱਚ ਅੰਦਰੂਨੀ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਦੀ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਸਲਿੇਸ਼ਨ (ਸਿਤ) ਨੂੰ 

ਘੱ੍  ਦਰ ‘ਤੇ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਰੀਚਾਰਿ ਕਰਕੇ ਹ੍ਾਇਆ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ 

ਵਿਸ ਨੂੰ ਵ੍ਰਹਕਲ ਚਾਰਿ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਬਕਭਲੰਗ: ਓਿਰਚਾਰਵਿੰਗ ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਵਿੰਗ, ਗਲਤ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਅਤੇ 

ਤਾਪਮਾਨ ਦੇ ਕਾਰਨ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡਾਂ ਦੇ ਝੁਕਣ ਨੂੰ ਬਕਵਲੰਗ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅੰਸ਼ਕ ਛੋਟਾ: ਪਲੇ੍ ਾਂ (ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡਿ਼) ਤੋਂ ਵਡੱਗਣ ਿਾਲੇ ਤਲਛ੍ ਸਕਾਰਾਤਮਕ 

ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡਾਂ ਨੂੰ ਸ਼ਾਰ੍-ਸਰਕ੍ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਚਾਰਵਿੰਗ ਅਤੇ 

ਵਡਸਚਾਰਵਿੰਗ ਦੋਨਾਂ ਸਮੇਂ ਦੌਰਾਨ ਿਾਸ ਸੈੱਲ ਦੇ ਓਿਰਹੀਵ੍ੰਗ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦੇ 

ਹਨ। ਅਵਿਹੇ ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਇੱਕ ਨਿੇਂ ਨਾਲ ਬਦਵਲਆ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਕੁਸ਼ਲਤਾ: ਇਸ ਨੂੰ ਦੋ ਤਰੀਵਕਆਂ ਨਾਲ ਮੰਵਨਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

• ਐਂਪੀਅਰ-ਘੰ੍ਾ (AH) ਕੁਸ਼ਲਤਾ

• ਿਾ੍-ਘੰ੍ਾ (WH) ਕੁਸ਼ਲਤਾ

ਿਾ੍-ਘੰ੍ੇ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਹਮੇਸ਼ਾ ਐਂਪੀਅਰ-ਘੰ੍ੇ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਨਾਲੋਂ ਘੱ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ ਵਡਸਚਾਰਿ ਦੌਰਾਨ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਚਾਰਿ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਨਾਲੋਂ ਘੱ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਚਾ੍ਜ ਅਤੇ ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਚੱਕ੍ ਦੌ੍ਾਨ ਸੈੱਲ ਭਵੱਚ ਹੋਣ ਵਾਲੀ ੍ਸਾਇਣਕ ਭਕਭ੍ਆ ਤੁਹਾਡੇ ਹਵਾਲੇ ਲਈ ਹੇਠਾਂ ਭਦੱਤੀ ਗਈ ਹੈ।
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ਭਨਕਲ ਆਇ੍ਨ ਸੈੱਲ (ਭਚੱਤ੍ 8)

ਭਹੱਸੇ

• ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਪਲੇ੍

•  ਨੈਗੇਵ੍ਿ ਪਲੇ੍

• ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍

• ਕੰ੍ੇਨਰ 

• ਿੱਿ ਕਰਨ ਿਾਲੇ

ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਪਲੇ੍ ਵਨੱਕਲ ਹਾਈਡਰਹੋਕਸਾਈਡ(Ni(OH)4) ਵ੍ਊਬਾਂ ਅਤੇ ਛੇਦ 

ਿਾਲੇ ਸ੍ੀਲ ਵਰਬਨ ਦੇ ਿ਼ਿ਼ਮ ਨਾਲ ਬਣੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਸ੍ੀਲ ਦੀਆਂ ਪੱਸਲੀਆਂ 

ਦੁਆਰਾ ਇਕੱਠੀ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਸਾਰਾ ਵਹੱਸਾ ਵਨਕਲ-ਪਲੇ੍ੇਡ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਪਲੇ੍  ਇੱਕ ਵਨੱਕਲ ਸ੍ੀਲ ਦੀ ਪੱ੍ੀ ਤੋਂ ਿਧੀਆ ਛੇਦ ਨਾਲ ਬਣੀ 

ਹੈ। ਇਲੈਕ੍ੋਲਾਈ੍ ਕੁਝ ਮਾਤਰਾ ਵਲਥੀਅਮ ਹਾਈਡਰਹੇ੍ (LiOH) ਦੇ ਨਾਲ 

ਪੋ੍ਾਸ਼ੀਅਮ ਹਾਈਡਰਹੋਕਸਾਈਡ (KOH) ਦਾ 21% ਘੋਲ ਹੈ।

ਕੰ੍ ੇਨਰ ਵਨਕਲ-ਪਲੇ੍ੇਡ ਸ੍ੀਲ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਿਭਾਿਕ ਸਿ਼ਤ ਰਬੜ 

ਦੀਆਂ ਪੱ੍ ੀਆਂ ਦੇ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਵਨੱਕਲ-ਪਲੇ੍ੇਡ ਕੰ੍ੇਨਰ ਵਿੱਚ ਰੱਿੇ ਿਾਂਦੇ 

ਹਨ।

੍ਸਾਇਣਕ ਤਬਦੀਲੀਆਂ: ਵਡਸਚਾਰਿ ‘ਤੇ, ਪੋ੍ ਾਸ਼ੀਅਮ ਹਾਈਡਰਹੋਕਸਾਈਡ 

(KOH) K ਅਤੇ (OH) ਆਇਨਾਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਭਾਿ ਪੋ੍ਾਸ਼ੀਅਮ ਅਤੇ 

ਹਾਈਡਰਹੋਕਸਾਈਡ ਆਇਨਾਂ ਵਿੱਚ। OH, ਆਇਨ ਨੈਗਵੇ੍ਿ ਿੱਲ ਿਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ 

ਆਇਰਨ ਨੂੰ ਆਕਸੀਡਾਈਿ਼ ਕਰਦੇ ਹਨ। K ਆਇਨ ਐਨੋਡ ਵਿੱਚ ਿਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ 

Ni (OH)1 ਨੂੰ Ni (OH)2 ਤੱਕ ਘ੍ਾਉਂਦੇ ਹਨ। ਚਾਰਵਿੰਗ ਦੇ ਦੌਰਾਨ, ਉਲ੍ 

ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆਿਾਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। ਚਾਰਵਿੰਗ ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਵਿੰਗ ਦੌਰਾਨ ਰਸਾਇਣਕ 

ਤਬਦੀਲੀਆਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਉਲ੍ ਸਮੀਕਰਨ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਸਮੀਕਰਨ ਤੋਂ ਦਵੇਿਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇਲੈਕ੍ੋਲਾਈ੍ ਇੱਕ ਪਲੇ੍ ਤੋਂ ਦੂਿੀ 

ਪਲੇ੍  ਵਿੱਚ OH ਆਇਨਾਂ ਦੇ ੍ਰਹਾਂਸਿਰ ਲਈ ਵਸਰਿ਼ ਇੱਕ ਸਰੋਤ ਿਿਂੋ ਕੰਮ ਕਰਦਾ 

ਹੈ। ਇਹ ਵਕਸੇ ਿੀ ਰਸਾਇਣਕ ਤਬਦੀਲੀ ਵਿੱਚ ਵਹੱਸਾ ਨਹੀਂ ਲੈਂਦਾ। ਨਤੀਿੇ ਿਿਂੋ, 

ਘਣਤਾ ਉਸ ਹੱਦ ਤੱਕ ਨਹੀਂ ਬਦਲਦੀ ਵਿੰਨੀ ਇੱਕ ਆਮ ਲੀਡ ਐਵਸਡ ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ, ਵਕਵਰਆ ਦੌਰਾਨ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੀ ਘਣਤਾ ਲਗਭਗ 

ਇੱਕੋ ਵਿਹੀ ਰਵਹੰਦੀ ਹੈ।

ਚਭ੍ੱਤ੍ ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ: ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਚਾਰਿ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਸੈੱਲ ਦਾ emf 1.4V 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਿ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਇਹ 1.2 ਤੱਕ ਪਹੁੰਚ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਿੇਕਰ ਿੋਲ੍ੇਿ 

1.15 ਤੋਂ ਹੇਠਾਂ ਆਉਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸੈੱਲ ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਵਡਸਚਾਰਿ ਹੋ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

• ਪਲੇ੍ਾਂ ਦੀ ਮਕੈਨੀਕਲ ਤਾਕਤ ਚੰਗੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਉਹ ਸ੍ੀਲ ਦੀਆਂ 

ਬਣੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ।

• ਸੈੱਲ ਭਾਰੀ ਚਾਰਿ ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਿ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਸਾਮਹਹਣਾ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਵਡਸਚਾਰਿ ਛੱਡੇ ਿਾਣ ‘ਤੇ ਿੀ ਇਹ ਿਰਾਬ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ।

• ਇਹ ਮਕੈਨੀਕਲ ਤਾਕਤ, ਵ੍ਕਾਊਤਾ ਅਤੇ ਮਿ਼ਬੂਤੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਲੀਡ ਐਵਸਡ 

ਸੈੱਲ ਤੋਂ ਉੱਤਮ ਹੈ।

ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਵਾ, ਲੀਡ-ਐਭਸਡ ਸੈੱਲਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਭਵਚ, ਿਾ੍ੀ ਸੈੱਲ 

ਘੱਟ ਤਾਪਮਾਨਾਂ ‘ਤੇ ਬਹੁਤ ਵਿੀਆ ਢੰਗ ਨਾਲ ਕੰਮ ਕ੍ਦੇ ਹਨ, 

ਭਘਣਾਉਣੇ ਿੂੰਏਂ ਨੂੰ ਨਹੀਂ ਛੱਡਦੇ, ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਸਵੈ ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ ਅਤੇ ਉਨਹਰਾਂ ਦੀਆਂ ਪਲੇਟਾਂ ਬਕਲ ਜਾਂ ਗਿੰ ਨਹੀਂ ਕ੍ਦੀਆਂ।

੍ਸਾਇਣਕ ਕਾ੍ਵਾਈ
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ਤੁਲਨਾ: ਲੀਡ-ਐਭਸਡ ਸੈੱਲ ਅਤੇ ਐਡੀਸਨ ਸੈੱਲ

ਨੰ. ਿਾਸ ਲੀਡ-ਐਭਸਡ ਸੈੱਲ ਭਨੱਕਲ ਆਇ੍ਨ ਸੈੱਲ

1 ਸਕਾਰਾਤਮਕ

ਪਲੇ੍

PbO, ਲੀਡ ਪਰਆਕਸਾਈਡ ਵਨੱਕਲ ਹਾਈਡਰਹੋਕਸਾਈਡ ਨੀ (OH)4 ਿਾਂ ਵਨੱਕਲ ਆਕਸਾਈਡ 

(NiO2)

2 ਨਕਾਰਾਤਮਕ

ਪਲੇ੍

ਸਪੰਿ ਲੀਡ ਲੋਹਾ

3 ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਪਤਲਾ H2SO4 ਕੋਹ

4 ਔਸਤ

emf

2.1 V/ਸੈੱਲ 1.2 V/ਸੈੱਲ

5 ਅੰਦਰੂਨੀ

ਵਿਰੋਧ

ਤੁਲਨਾਤਮਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਘੱ੍ ਤੁਲਨਾਤਮਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਉੱਚ ਪਰਹਤੀਰੋਧ

6 ਕੁਸ਼ਲਤਾ: Amp-ਘੰ੍ਾ

ਿਾ੍-ਘੰ੍ ਾ

90 - 95%

72 - 80%

ਲਗਭਗ 80%

ਲਗਭਗ 60%

7 ਲਾਗਤ ਿਾਰੀ ਸੈੱਲ ਨਾਲੋਂ ਤੁਲਨਾਤਮਕ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਘੱ੍

Pb-ਐਵਸਡ ਸੈੱਲ (ਆਸਾਨ ਰੱਿ-ਰਿਾਅ) ਨਾਲੋਂ ਲਗਭਗ ਦੁੱਗਣਾ

8 ਿੀਿਨ 1250 ਦੇ ਕਰੀਬ ਵਦੰਦਾ ਹੈ

ਚਾਰਿ ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਿ

ਘੱ੍ੋ-ਘੱ੍ ਪੰਿ ਸਾਲ

9 ਤਾਕਤ ਬਹੁਤ ਦੇਿਭਾਲ ਅਤੇ ਦੇਿਭਾਲ ਦੀ 

ਲੋੜ ਹੈ. ਸਲਿੇਸ਼ਨ ਅਕਸਰ ਅਧੂਰੇ 

ਚਾਰਿ ਿਾਂ ਵਡਸਚਾਰਿ ਦੇ ਕਾਰਨ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਮਿਬੂਤ, ਮਸ਼ੀਨੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮਿ਼ਬੂਤ, ਿਾਈਬਰਹੇਸ਼ਨ, ਰੋਸ਼ਨੀ, ਚਾਰਿ 

ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਿ ਦੀਆਂ ਅਸੀਮਤ ਦਰਾਂ ਦਾ ਸਾਮਹਹਣਾ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਵਡਸਚਾਰਿ ਕੀਤਾ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਿਰਾਬ ਤਰਲ ਅਤੇ ਧੂੰਏਂ ਤੋਂ ਮੁਕਤ।

ਭਨੱਕਲ ਆਇ੍ਨ ਸੈੱਲ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨ

A ਇੱਕ ਫਾਇਦੇ

i ਇਹ ਭਾਰੀ ਚਾਰਿ ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਿ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਸਾਮਹਹਣਾ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਵਿਗੜਦਾ ਨਹੀਂ ਹੈ। 

ii ਇਹ ਵਨਰਮਾਣ ਵਿੱਚ ਮਿ਼ਬੂਤ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਇਸ ਨੂੰ ਮੋ੍ ੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੀ 

ਿਰਵਤਆ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

iii ਇਹ ਭਾਰ ਵਿੱਚ ਹਲਕਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਇਹ ਪੋਰ੍ੇਬਲ ਹੈ।

iv ਇਸ ਨੂੰ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਵਡਸਚਾਰਿ ਕੀਤਾ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

v ਇਹ ਵਿ਼ਆਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਿੀ ਕੰਮ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ।

vi ਇਸਦੀ ਿਰਤੋਂ ਉੱਚ ਤਾਪਮਾਨਾਂ ‘ਤੇ ਿੀ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ।

vii ਇਸਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਬਿਲੀ ਨਾਲ ਚੱਲਣ ਿਾਲੇ ਿਾਹਨਾਂ, ਸਵਿੱਚ-ਗੀਅਰ 

ਆਪਰੇਸ਼ਨਾਂ ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ।

B ਨੁਕਸਾਨ

i ਇਸਦਾ EMF ਸਵਥਰ ਨਹੀਂ ਰਵਹੰਦਾ।

ii ਇਸਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਲੀਡ-ਐਵਸਡ ਸੈੱਲ ਨਾਲੋਂ ਘੱ੍ ਹੈ।

iii ਇਸਦਾ ਇੱਕ ਉੱਚ ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਿਰੋਧ ਹੈ।

iv ਇਸਦਾ EMF ਲੀਡ ਐਵਸਡ ਸੈੱਲ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ ਘੱ੍ ਹੈ।

v ਿੇਕਰ ਤਾਪਮਾਨ ਿਧਾਇਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦਾ EMF ਥੋੜਹਹਾ ਘੱ੍ ਿਾਿੇਗਾ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.57
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.58
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੈੱਲ ਅਤੇ ਬੈਟ੍ੀਆਂ

ਸੈੱਲਾਂ ਦਾ ਸਮੂਹ (Grouping of cells)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਲੜੀਵਾ੍ ਅਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਭਵੱਚ ਜੁੜੇ ਸੈੱਲਾਂ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਦੱਸੋ

• ਲੜੀਵਾ੍ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ,ਪੈ੍ਲਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਸੈੱਲਾਂ ਦਾ ਸੀ੍ੀਜ਼-ਸਮਾਂਤ੍ ਕਨੈਕਸ਼ਨ।

ਸੈੱਲਾਂ ਦਾ ਸਮੂਹ: ਅਕਸਰ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵ੍ਰਹਕ ਸਰਕ੍ ਨੂੰ ਇੱਕ ਿੋਲ੍ੇਿ ਿਾਂ ਕਰੰ੍ 
ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਿੋ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਸੈੱਲ ਇਕੱਲੇ ਸਪਲਾਈ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਨਹੀਂ 
ਹੁੰਦਾ। ਇਸ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਸਮੂਹਾਂ ਨੂੰ ਿੱਿ ਿੱਿ ਲੜੀ ਅਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ 
ਪਰਹਬੰਧਾਂ ਵਿੱਚ ਿੋੜਨਾ ਿ਼ਰੂਰੀ ਹੈ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਕਨੈਕਸ਼ਨ: ਸੈੱਲ ਇੱਕ ਸੈੱਲ ਦੇ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਨਲ ਨੂੰ ਅਗਲੇ ਸੈੱਲ 
(ਵਚੱਤਰ 1) ਦੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਨਲ ਨਾਲ ਿੋੜ ਕੇ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਿੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ।

ਇਕੋ ਸੈੱਲ ਤੋਂ ਉਪਲਬਧ ਿੱਧ ਿੋਲ੍ੇਿ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕੋ ਵਿਹੇ ਸੈੱਲ 
ਲੜੀਿਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਇਸ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਨਾਲ, ਆਉ੍ਪੁੱ੍ 
ਿੋਲ੍ੇਿ ਸਾਰੇ ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਿੋਲ੍ੇਿ ਦੇ ਿੋੜ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ, ਐਂਪੀਅਰ ਘੰ੍ ਾ 
(AH) ਰੇਵ੍ੰਗ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਸੈੱਲ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਰਵਹੰਦੀ ਹੈ।

ਉਦਾਹਰਨ:ਮੰਨ ਲਓ ਵਕ ਵਤੰਨ ‘D’ ਿਲੈਸ਼ਲਾਈ੍ ਸੈੱਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਿੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ 
(ਵਚੱਤਰ 2)। ਹਰੇਕ ਸੈੱਲ ਦੀ ਰੇਵ੍ੰਗ 1.5 V ਅਤੇ 2 AH ਹੈ ਇਸ ਬੈ੍ ਰੀ ਦੀ ਿੋਲ੍ੇਿ 
ਅਤੇ ਐਂਪੀਅਰ ਘੰ੍ ੇ ਦੀ ਰੇਵ੍ੰਗ ਇਹ ਹੋਿੇਗੀ:

ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਕਨੈਕਸ਼ਨ: ਸੈੱਲ ਸਾਰੇ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਨਲਾਂ ਅਤੇ ਸਾਰੇ 
ਨਕਾਰਾਤਮਕ ੍ਰਮੀਨਲਾਂ ਨੂੰ ਇਕੱਠੇ ਿੋੜ ਕੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਿੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ 
(ਵਚੱਤਰ 3)।

ਉੱਚ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਕਰੰ੍  ਿਾਂ ਐਂਪੀਅਰ-ਘੰ੍ੇ ਰਵੇ੍ੰਗ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਸਮਾਨ 
ਸੈੱਲਾਂ ਨੂੰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਿੋਵੜਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਇਸ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੇ ਨਾਲ, 
ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਐਂਪੀਅਰ ਘੰ੍ਾ ਰੇਵ੍ੰਗ ਸਾਰੇ ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਐਂਪੀਅਰ ਘੰ੍ ੇ ਰੇਵ੍ੰਗ ਦੇ ਿੋੜ 
ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਿ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਸੈੱਲ ਦੀ ਿੋਲ੍ੇਿ 
ਿਾਂਗ ਹੀ ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ।

ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ: ਮੰਨ ਲਓ ਵਕ ਚਾਰ ਸੈੱਲ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਿੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ  

(ਵਚੱਤਰ 4)। ਹਰੇਕ ਸੈੱਲ ਦੀ ਰੇਵ੍ੰਗ 1.5 V ਅਤੇ 8 AHS ਹੈ। ਇਸ ਬੈ੍ ਰੀ ਦੀ 

ਿੋਲ੍ੇਿ ਅਤੇ ਐਂਪੀਅਰ-ਘੰ੍ ੇ ਦੀ ਰੇਵ੍ੰਗ ਹੋਿੇਗੀ:

ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤ੍ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ: ਕਈ ਿਾਰ ਸਾਿ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ ਦੇ ੍ੁਕੜੇ ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ ਇੱਕ 

ਵਸੰਗਲ ਸੈੱਲ ਦੀ ਿੋਲ੍ੇਿ ਅਤੇ ਐਂਪੀਅਰ ਘੰ੍ ਾ ਰੇਵ੍ੰਗ ਦੋਿਾਂ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਾਂਦੀਆਂ 

ਹਨ। ਇਸ ਕੇਸ ਵਿੱਚ ਸੈੱਲਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਲੜੀ-ਸਮਾਂਤਰ ਸਮੂਹ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਿਾਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 5)।

ਸੈੱਲਾਂ ਦੀ ਸੰਵਿਆ ਿੋ ਿੋਲ੍ੇਿ ਰੇਵ੍ੰਗ ਲਈ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਕਨੈਕ੍ ਕੀਤੀ ਿਾਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਪਵਹਲਾਂ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਵਿਰ ਲੋੜੀਂਦੇ ਐਂਪੀਅਰ-ਘੰ੍ ੇ 

ਰੇਵ੍ੰਗ ਲਈ ਲੜੀ ਨਾਲ ਿੁੜੇ ਸੈੱਲਾਂ ਦੀਆਂ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਕਤਾਰਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਕੀਤੀ 

ਿਾਂਦੀ ਹੈ।
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.59
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੈੱਲ ਅਤੇ ਬੈਟ੍ੀਆਂ

ਬੈਟ੍ੀ ਚਾ੍ਭਜੰਗ ਭਵਿੀ - ਬੈਟ੍ੀ ਚਾ੍ਜ੍ (Battery charging method - Battery charger)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਬੈਟ੍ੀ ਨੂੰ ਚਾ੍ਜ ਕ੍ਨ ਦੀ ਲੋੜ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਇਲੈਕਟੋਲਾਈਟ ਦੀ ਭਤਆ੍ੀ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

• ਇੱਕ ਹਾਈਡ੍ੋਮੀਟ੍ ਅਤੇ ਉੱਚ-ਦ੍ ਦੇ ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਟੈਸਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

• ਬੈਟ੍ੀ ਨੂੰ ਚਾ੍ਜ ਕ੍ਨ ਅਤੇ ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਕ੍ਨ ਵੇਲੇ ਅਪਣਾਈਆਂ ਜਾਣ ਵਾਲੀਆਂ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

• ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਸੈੱਲਾਂ ਦੇ ਚਾ੍ਭਜੰਗ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਦੀਆਂ ਵੱਿ-ਵੱਿ ਭਕਸਮਾਂ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

• ਬੈਟ੍ੀ ਚਾ੍ਜ੍ ਦੇ ਉਦੇਸ਼, ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਚਾ੍ਭਜੰਗ ਦੀ ਲੋੜ: ਵਡਸਚਾਰਿ ਦੇ ਦੌਰਾਨ, ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ ਦੇ ਕਾਰਨ, 

ਵਕਵਰਆਸ਼ੀਲ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਡ ਛੋ੍ ੇ ਹੋ ਿਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਉੱਚ ਹੋ 

ਿਾਂਦਾ ਹੈ ਵਿਸ ਨਾਲ ਘੱ੍ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ਉਲ੍ਾਉਣ ਲਈ, 

ਵਡਸਚਾਰਿ ਦੇ ਉਲ੍ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਬੈ੍ਰੀ ਿਾਂ ਸੈੱਲ ਰਾਹੀਂ ਇੱਕ ਕਰੰ੍  (DC) ਭੇਿੋ। 

ਇਸ ਪਰਹਵਕਵਰਆ ਨੂੰ ਚਾਰਵਿੰਗ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਚਾਰਵਿੰਗ ਬੈ੍ ਰੀ ਚਾਰਿਰ 

ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ ਿਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਬੈਟ੍ੀ ਚਾ੍ਜ੍: ਿਦੋਂ ਇੱਕ ਰੀਚਾਰਿਯੋਗ ਬੈ੍ ਰੀ ਵਿੱਚ ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ 

ਿਤਮ ਹੋ ਿਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਬੈ੍ਰੀ ਨੂੰ ਵਡਸਚਾਰਿ ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਹੁਣ ਵਬਿਲੀ 

ਦੇ ਕਰੰ੍ ਦਾ ਦਰਿਾ ਪਰਹਾਪਤ ਪਰਹਿਾਹ ਪੈਦਾ ਨਹੀਂ ਕਰ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਬੈ੍ ਰੀ 

ਨੂੰ ਰੀਚਾਰਿ ਕੀਤਾ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਹਾਲਾਂਵਕ, ਵਕਸੇ ਬਾਹਰੀ ਸਰੋਤ ਤੋਂ ਵਸੱਧਾ ਕਰੰ੍ 

ਪਾਸ ਕਰਕੇ ਇਸਦੇ ਉਲ੍ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਿਵਹਣ ਲਈ ਵਿਸ ਵਿੱਚ ਇਹ ਬੈ੍ ਰੀ ਤੋਂ 

ਬਾਹਰ ਵਨਕਵਲਆ ਸੀ। ਬੈ੍ਰੀ ਚਾਰਿ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਚਾਰਿਰ ਦੀ ਨਕਾਰਾਤਮਕ 

ਲੀਡ ਬੈ੍ ਰੀ ਦੀ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਲੀਡ ਨਾਲ ਅਤੇ ਚਾਰਿਰ ਦੀ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਲੀਡ 

ਬੈ੍ਰੀ ਦੀ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਲੀਡ ਨਾਲ ਿੁੜਨੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ

ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਿੇਰੀਏਬਲ-ਿੋਲ੍ੇਿ DC ਪਾਿਰ ਸਪਲਾਈ ਬੈ੍ ਰੀ ਚਾਰਿਰ ਦੇ ਰੂਪ 

ਵਿੱਚ ਚੰਗੀ ਤਰਹਹਾਂ ਕੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਚਾ੍ਭਜੰਗ ਕ੍ੰਟ: ਵਕਸੇ ਿੀ ਬੈ੍ ਰੀ ਨੂੰ ਚਾਰਿ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਵਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ 

ਵਸਿ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੇ ਮੁੱਲ ‘ਤੇ ਚਾਰਵਿੰਗ ਕਰੰ੍ ਸੈੱ੍ ਕਰਨਾ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ 

ਕਰੰ੍  ਚਾਰਿਰ ‘ਤੇ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਿ ਦੇ ਸਮਾਯੋਿਨ ਦੁਆਰਾ ਸੈੱ੍  ਕੀਤਾ ਿਾਂਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਚਾਰਿਰ ਅਤੇ ਬੈ੍ ਰੀ (ਵਚੱਤਰ 1) ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਿੁੜੇ ਇੱਕ ਐਮਮੀ੍ਰ 

ਦੁਆਰਾ ਪਵੜਹਹਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਿਦੋਂ ਬੈ੍ਰੀ ਅਤੇ ਚਾਰਿਰ ਇੱਕੋ ਿੋਲ੍ੇਿ ‘ਤੇ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ, ਤਾਂ ਕੋਈ ਕਰੰ੍  ਨਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਚਾਰਿਰ ਿੋਲ੍ੇਿ ਨੂੰ ਇੱਕ ਮੌਿੂਦਾ ਪਰਹਿਾਹ 

ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਬੈ੍ਰੀ ਨਾਲੋਂ ਉੱਚੇ ਮੁੱਲ ‘ਤੇ ਸੈੱ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਬੈ੍ਰੀ ਿਾਂ ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਚਾਰਿ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਬੈ੍ਰੀ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ 

ਲਈ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਨੁਕਵਤਆਂ ਨੂੰ ਦੇਵਿਆ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

1 ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੀ ਿਾਸ ਗੰਭੀਰਤਾ

2 ਬੈ੍ਰੀ ਦੇ ਹਰੇਕ ਸੈੱਲ ਦਾ ਿੋਲ੍ੇਿਹਰੇਕ ਸੈੱਲ ਦੀ 

3 ਐਂਪੀਅਰ ਘੰ੍ਾ ਸਮਰੱਥਾ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਲਾਈਟ

ਇੱਕ ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਿਾਣ ਿਾਲਾ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਪਤਲਾ ਸਲਵਿਊਵਰਕ 

ਐਵਸਡ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਿਸਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਗੁਰੂਤਾ 1.21 ਅਤੇ 1.3 ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਿਾਸ ਗੰਿੀ੍ਤਾ

ਤਰਲ ਦੇ ਵਦੱਤੇ ਹੋਏ ਆਇਤਨ ਦੇ ਪੁਿੰ ਅਤੇ 4°C ‘ਤੇ ਪਾਣੀ ਦੇ ਸਮਾਨ ਆਇਤਨ ਦੇ 

ਪੁੰਿ ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ, ਤਰਲ ਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਗੰਭੀਰਤਾ ਿਿਂੋ ਿਾਵਣਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸੈੱਲਾਂ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕ੍ਨ ਲਈ ਸਾਿਨ:

ਹਾਈਡ੍ੋਮੀਟ੍: ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੀ ਿਾਸ ਗੰਭੀਰਤਾ ਨੂੰ ਇੱਕ 

ਹਾਈਡਰੋਮੀ੍ਰ (ਵਚੱਤਰ 2) ਨਾਲ ਮਾਵਪਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।
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ਬੈ੍ਰੀ ਦੀ ਚਾਰਿ ਹੋਣ ਿਾਲੀ ਸਵਥਤੀ ਨੂੰ ਬੈ੍ਰੀ ਹਾਈਡਰੋਮੀ੍ਰ ਦੇ ਿ਼ਰੀਏ ੍ੈਸ੍ 

ਕੀਤਾ ਿਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਯੰਤਰ ਬੈ੍ਰੀ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੀ ਸਾਪਵੇਿਕ ਘਣਤਾ 

ਨੂੰ ਮਾਪਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੀ ਤਾਕਤ ਹਰੇਕ ਸੈੱਲ ਦੇ ਚਾਰਿ ਦੀ 

ਸਵਥਤੀ ਨਾਲ ਵਸੱਧੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਬਦਲਦੀ ਹੈ, ਤੁਹਾਨੂੰ ਇਹ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਦੀ ਿ਼ਰੂਰਤ 

ਹੈ ਵਕ ਵਕੰਨੀ ਊਰਿਾ ਉਪਲਬਧ ਹੈ ਇਹ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਨ ਲਈ ਵਕ ਹਰੇਕ ਸੈੱਲ 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਵਿੱਚ ਸਲਵਿਊਵਰਕ ਐਵਸਡ ਦੀ ਵਕਹੜੀ ਿਾਸ ਗੰਭੀਰਤਾ ਰਵਹੰਦੀ 

ਹੈ।

ਸੈੱਲ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਹਾਈਡ੍ੋਮੀਟ੍ ੍ੀਭਡੰਗ

ਪੂਰਾ ਚਾਰਿ

50% ਚਾਰਿ

ਵਡਸਚਾਰਿ ਕੀਤਾ ਵਗਆ

1.26

1.20

1.15

ਲੀਡ-ਐਵਸਡ ਬੈ੍ਰੀਆਂ ਦੇ ਿੋਲ੍ੇਿ ੍ੈਸ੍, ਪਰਹਾਇਮਰੀ ਸੈੱਲਾਂ ਿਾਂਗ, ਲੋਡ ਦੇ 

ਅਧੀਨ ਕਰਿਾਏ ਿਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਕਾਰ ਦੀ ਬੈ੍ਰੀ ਦਾ ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਲਾਈ੍ 

ਲੋਡ ਿੋਲ੍ੇਿ ੍ੈਸ੍ ਕਰਨ ਲਈ, ਹੈੱਡਲਾਈ੍ਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਅਤੇ ਵਬਨਾਂ ਬੈ੍ ਰੀ 

ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਿ ਦੇ ਮੁੱਲ ਦੀ ਿਾਂਚ ਕਰੋ। ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਮੋ੍ਰ (Fig3) ਨੂੰ ਚਲਾਉਂਦੇ 

ਸਮੇਂ ਬੈ੍ਰੀ ਿੋਲ੍ੇਿ ਨੂੰ ਮਾਪ ਕੇ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਲੋਡ ਿੋਲ੍ੇਿ ੍ੈਸ੍ ਕੀਤਾ ਿਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ। 12V ਬੈ੍ਰੀ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, 7V ਤੋਂ ਘੱ੍ ਬੈ੍ਰੀ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਿ ਦੀ ਇੱਕ 

ਬੂੰਦ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਬੈ੍ਰੀ ਨੁਕਸਦਾਰ ਹੈ ਿਾਂ ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਚਾਰਿ ਨਹੀਂ ਹੋਈ ਹੈ।

ਉੱਚ ਦ੍ ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਟੈਸਟ੍: ਸੈੱਲ ਦੀ ਅੰਦਰੂਨੀ ਸਵਥਤੀ ਇਸ ੍ੈਸ੍ ਦੁਆਰਾ 

ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ਘੱ੍ ਰੇਂਿ (0-3V) ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ ਨੂੰ ਘੱ੍ 

ਪਰਹਤੀਰੋਧ (ਵਚੱਤਰ 4) ਦੁਆਰਾ ਬੰਦ ਕੀਤਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਦੋ ੍ਰਮੀਨਲ

ਉਤਪਾਦਾਂ ਨੂੰ ਿਾਂਚ ਲਈ ਸੈੱਲ ਦੇ ੍ਰਮੀਨਲਾਂ ‘ਤੇ ਦਬਾਇਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਪੂਰੀ 

ਤਰਹਹਾਂ ਚਾਰਿ ਕੀਤਾ ਸੈੱਲ ਿੋ ਵਕ ਚੰਗੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਹੈ, ਪੂਰੇ ਚਾਰਿ ਦੀ ਸੀਮਾ ਵਿੱਚ 

ਪੜਹਹਦਾ ਹੈ।

ਮੀ੍ਰ ਦੇ ਵਤੰਨ ਰੰਗ ਹਨ ਕਰਹਮਿਾਰ ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਵਡਸਚਾਰਿ ਹੋਣ ਲਈ ਲਾਲ, 

ਪੀਲਾ ਅਤੇ ਹਰਾ ਲਾਲ, ਅੱਧੇ ਚਾਰਿ ਲਈ ਪੀਲਾ, ਸੈੱਲ ਦੀ ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਚਾਰਿ ਹੋਣ 

ਿਾਲੀ ਸਵਥਤੀ ਲਈ ਹਰਾ।

ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਸੈੱਲਾਂ ਨੂੰ ਚਾ੍ਜ ਕ੍ਨ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ ਹਨ:

• ਵਨਰੰਤਰ ਿਰਤਮਾਨ ਢੰਗ

• ਵਨਰੰਤਰ ਸੰਭਾਿੀ ਢੰਗ

• ਰੀਕ੍ੀਿਾਇਰ ਵਿਧੀ।

ਭਨ੍ੰਤ੍ ਵ੍ਤਮਾਨ ਢੰਗ: ਇਹ ਵਿਧੀ ਿਰਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ ਵਿੱਥੇ ਸਪਲਾਈ ਉੱਚ 

ਿੋਲ੍ੇਿ DC 220 V, 110 V, ਆਵਦ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਪਰ ਬੈ੍ ਰੀ ਘੱ੍ ਿੋਲ੍ੇਿ 6 V, 12 

V, ਆਵਦ ਦੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਬੈ੍ਰੀ ਦਾ emf ਸਪਲਾਈ ਿੋਲ੍ੇਿ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ ਛੋ੍ਾ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ ਇਸਲਈ ਏ. ਲੈਂਪ-ਲੋਡ ਿਾਂ ਇੱਕ ਿੇਰੀਏਬਲ ਰੋਧਕ ਬੈ੍ ਰੀ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ 

ਿੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 5)। ਇਹ ਊਰਿਾ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ ਹੈ, 

ਇਸ ਲਈ, ਵਿਧੀ ਅਕੁਸ਼ਲ ਹੈ

ਵ੍ਤੋ: ਸਵਥਰ ਮੌਿੂਦਾ ਰੇਵ੍ੰਗ ‘ਤੇ ਸੈੱਲਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਿੱਡੀ ਵਗਣਤੀ ਨੂੰ ਚਾਰਿ ਕਰਨ 

ਲਈ।

ਸਭਥ੍ ਸੰਿਾਵੀ ਢੰਗ: ਇਸ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ, ਿੋਲ੍ੇਿ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਚਤ ਮੁੱਲ ਉੱਤੇ 

ਲਗਭਗ 2.3 V ਪਰਹਤੀ ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਬਣਾਈ ਰੱਵਿਆ ਿਾਂਦਾ ਹੈ; ਚਾਰਵਿੰਗ ਦੇ ਅੱਗੇ 

ਿਧਣ ਨਾਲ ਿਰਤਮਾਨ ਘ੍ਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਿੇਰੀਏਬਲ ਰੋਧਕ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਿੁਵੜਆ 

ਹੋਇਆ ਹੈ, ਇਸਲਈ ਪਰਹਤੀ ਸੈੱਲ 2.5 ਤੋਂ 2.6 V ਦੇ ਿੋਲ੍ੇਿ ਸਰੋਤ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ। ਇੱਕ 12 V ਮੋ੍ ਰ ਕਾਰ ਦੀ ਬੈ੍ਰੀ ਲਈ, ਚਾਰਵਿੰਗ ਡਾਇਨਾਮੋ ਲਗਭਗ 15 

V ਦਾ ਹੈ। ਵਨਰੰਤਰ ਮੌਿੂਦਾ ਵਿਧੀ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ ਚਾਰਿ ਕਰਨ ਲਈ ਘੱ੍ ਪਾਿਰ 

ਬਰਬਾਦ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਘੱ੍ ਸਮਾਂ ਲੱਗਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 6 ਬੈ੍ ਰੀਆਂ ਨੂੰ ਚਾਰਿ ਕਰਨ 

ਦੀ ਇੱਕ ਵਨਰੰਤਰ ਸੰਭਾਿੀ ਵਿਧੀ ਲਈ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਵਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਵ੍ਤੋ: ਸਵਥਰ ਿੋਲ੍ੇਿ ਰੇਵ੍ੰਗ ਦੀਆਂ ਬੈ੍ਰੀਆਂ ਚਾਰਿ ਕਰਨ ਲਈ।

ਸੁਧਾਰਕ ਵਿਧੀ:ਬੈ੍ ਰੀ ਚਾਰਵਿੰਗ ਲਈ ਇੱਕ ਰੀਕ੍ੀਿਾਇਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਪੁਲ 

(ਵਚੱਤਰ 7) ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਿੁੜੇ ਡਾਈਡਾਂ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ੍ਰਾਂਸਿਾਰਮਰ 
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ਦੀ ਿਰਤੋਂ AC ਿੋਲ੍ੇਿ ਨੂੰ ਡਾਈਡਸ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ। 

ਰੈਕ੍ੀਿਾਇਰ ਸੈੱ੍ ਵਿੱਚ ਐਮਮੀ੍ਰ, ਿੋਲ੍ਮੀ੍ਰ, ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਵਿਊਿ਼ ਿੀ ਿਰਤੇ 

ਿਾਂਦੇ ਹਨ।

ਭਟ੍ਰਕਲ ਚਾ੍ਜ: ਿਦੋਂ ਬੈ੍ ਰੀ ਨੂੰ ਬਹੁਤ ਘੱ੍  ਦਰ ‘ਤੇ ਚਾਰਿ ਕੀਤਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ, ਿੋ 

ਵਕ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਆਮ ਦਰ ਦਾ 2 ਤੋਂ 3% ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ ਵ੍ਰਹਕਲ ਚਾਰਿ 

ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵ੍ਤੋ: ਕੇਂਦਰੀ ਿਾਂ ਸਬ-ਸ੍ੇਸ਼ਨ ਬੈ੍ਰੀਆਂ ਅਤੇ ਐਮਰਿੈਂਸੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਪਰਹਣਾਲੀਆਂ 

ਲਈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.59
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.60
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਸੈੱਲ ਅਤੇ ਬੈਟ੍ੀਆਂ

ਬੈਟ੍ੀਆਂ ਦੀ ਦੇਿਿਾਲ ਅਤੇ ੍ੱਿ-੍ਿਾਅ (Care and maintenance of batteries)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਬੈਟ੍ੀਆਂ ਅਤੇ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਦੇਿਿਾਲ ਅਤੇ ੍ੱਿ-੍ਿਾਅ ਲਈ ਭਦਸ਼ਾ-ਭਨ੍ਦੇਸ਼ ਦੱਸੋ 

• ਬੈਟ੍ੀ ਨੂੰ ਚਾ੍ਜ ਕ੍ਨ ਅਤੇ ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ ਅਪਣਾਈ ਜਾਣ ਵਾਲੀ ਸਾਵਿਾਨੀ ਦੱਸੋ.

ਬੈਟ੍ੀਆਂ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਲਈ ਭਦਸ਼ਾ-ਭਨ੍ਦੇਸ਼

ਵਰਹਾਇਸ਼ੀ ਇਮਾਰਤ ਵਿੱਚ ਬੈ੍ ਰੀਆਂ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਹੇਠ ਵਲਿੀਆਂ 

ਗਾਈਡ ਲਾਈਨਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕੀਤੀ ਿਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ

• ਸਥਾਵਪਤ ਕੀਤੀ ਗਈ ਬੈ੍ ਰੀ ਦਾ ਸਥਾਨ ਗਰਮੀ ਦੇ ਸਰੋਤਾਂ ਅਤੇ ਅੱਗ ਤੋਂ ਮੁਕਤ 

ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

• ਬਹੁਤ ਵਿ਼ਆਦਾ ਿੋਲ੍ੇਿ ਦੀ ਵਗਰਾਿ੍ ਨੂੰ ਰੋਕਣ ਲਈ ਬੈ੍ ਰੀ ਕਨੈਕਸ਼ਨ 

ਕੇਬਲ ਵਿੰਨੀ ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ ਛੋ੍ੀਆਂ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

• ਬੈ੍ਰੀ ਨੂੰ ਕਨੈਕ੍ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਸਹੀ ਇੰਸ੍ਾਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ 

ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਿੰਵਭਆਂ ਦੀ ਵਧਆਨ ਨਾਲ 

ਿਾਂਚ ਕੀਤੀ ਿਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

• ਅਵਧਕਾਰਤ ਅਤੇ ਵਸਵਿਅਤ ਵਿਅਕਤੀ ਨੂੰ ਵਸਰਿ਼ ਇੰਸ੍ਾਲੇਸ਼ਨ ਲਈ 

ਇਿਾਿ਼ਤ ਵਦੱਤੀ ਿਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

• ਿੇਕਰ ਵਰਮੋ੍ ਕੰ੍ ਰਹੋਲ ਿਰਗੀਆਂ ਸਹਾਇਕ ਉਪਕਰਣਾਂ ਵਿੱਚ ਸਥਾਪਤ 

ਕੀਤੀਆਂ ਿਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਬੈ੍ਰੀਆਂ ਪਵਹਲਾਂ ਬੈ੍ਰੀ ਕਿਰ ਨੂੰ ਿੋਲਹਹਦੀਆਂ 

ਹਨ, ਤਾਂ ਬੈ੍ ਰੀਆਂ ਨੂੰ +ve ਅਤੇ -ve ਵਸਵਰਆਂ ਵਿੱਚ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਪਾਓ 

ਵਿਰ ਬੈ੍ ਰੀ ਕਿਰ ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰਨ ਲਈ ਦਬਾਓ।

• ਬੈ੍ਰੀਆਂ ਨੂੰ ਗਰਮ (ਿਾਂ) ਲਾ੍ ਦੇ ਸਾਹਮਣੇ ਨਾ ਰੱਿੋ।

• ਬੈ੍ਰੀਆਂ ਨੂੰ ਸਥਾਵਪਤ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਵਨਰਮਾਤਾ ਦੀਆਂ ਹਦਾਇਤਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ 

ਕੀਤੀ ਿਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। 

• ਸਥਾਨਕ, ਰਾਿ ਅਤੇ ਰਾਸ਼੍ਰੀ ਵਬਿਲੀ ਕੋਡ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰੋ।

• ਬੈ੍ਰੀ ਬੈਂਕ ਲਗਾਉਣ ਿੇਲੇ ਹਮੇਸ਼ਾ ਸਾਿਧਾਨ ਰਹੋ, ਵਕਉਂਵਕ ਸਦਮੇ ਦਾ ਿ਼ਤਰਾ 

ਮਿੌੂਦ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਬੈਟ੍ੀਆਂ ਦੀ ਦਿੇਿਾਲ ਅਤੇ ੍ੱਿ-੍ਿਾਅ: ਲੀਡ ਐਵਸਡ ਬੈ੍ ਰੀਆਂ ਨੂੰ ਸਹੀ 

ਹਾਲਤਾਂ ਵਿੱਚ ਚਲਾਇਆ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਿੇਕਰ ਉਹਨਾਂ ਨੇ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਕੰਮ 

ਕਰਨਾ ਹੈ। ਸਹੀ ਸਵਥਤੀਆਂ ਨੂੰ ਬਣਾਈ ਰੱਿਣ ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਬੈ੍ਰੀ ਦੇ ਿੀਿਨ 

ਨੂੰ ਲੰਮਾ ਕਰਨ ਲਈ ਵਨਯਮਤ ਰੱਿ-ਰਿਾਅ ਿ਼ਰੂਰੀ ਹੈ।

ਬੈ੍ਰੀ ਨੂੰ ਿੋਲ੍ੇਿ ਦੇ ਘੱ੍ ੋ-ਘੱ੍ ਮੁੱਲ ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਡਸਚਾਰਿ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਿਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, 2V ਬੈ੍ ਰੀ ਲਈ 1.75 V।

ਬੈ੍ਰੀ ਨੂੰ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਵਡਸਚਾਰਿ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਰੱਿਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦਾ ਪੱਧਰ ਹਮੇਸ਼ਾ ਵਸਰਿ ਵਡਸਵ੍ਵਲਡ ਿਾ੍ਰ ਪਾ ਕੇ ਪਲੇ੍ ਾਂ ਤੋਂ 

ਘੱ੍ ੋ-ਘੱ੍ 10 ਤੋਂ 15 ਵਮਲੀਮੀ੍ਰ ਉੱਪਰ ਰੱਵਿਆ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਬੈ੍ਰੀ ਨੂੰ ਕਦੇ ਿੀ ਉੱਚੀ ਦਰ ਨਾਲ ਚਾਰਿ ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਿ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਿਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਿੋ ਪਲੇ੍ ਦੀ ਬਣਤਰ ਨੂੰ ਕਮਿ਼ੋਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਵਨਰਮਾਤਾ ਦੀਆਂ 

ਹਦਾਇਤਾਂ ਅਨੁਸਾਰ ਕੀਤਾ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ.

ਵਡਸਚਾਰਿ ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਬੈ੍ਰੀ ਨੂੰ ਵਿੰਨੀ ਿਲਦੀ ਹੋ ਸਕੇ ਰੀਚਾਰਿ ਕਰਨਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਡਸਚਾਰਿ ਹੋਈ ਬੈ੍ ਰੀ ਦੀ ਕਦੇ ਿੀ ਉੱਚ-ਦਰ ਦੇ ਵਡਸਚਾਰਿ ੍ੈਸ੍ਰ 

ਨਾਲ ਿਾਂਚ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਿਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

ਹਾਈ-ਰੇ੍ ਵਡਸਚਾਰਿ ੍ੈਸ੍ਰ ਨੂੰ ਵਸਰਿ਼ ਚਾਰਿ ਕੀਤੀਆਂ ਬੈ੍ਰੀਆਂ ਅਤੇ ਦਸ 

ਸਵਕੰ੍ਾਂ ਤੋਂ ਘੱ੍ ਸਮੇਂ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਬੈ੍ਰੀ ਨੂੰ ਚਾਰਿ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਅਤੇ ਬਾਅਦ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਲਾਈ੍ ਦੀ ਿਾਸ 

ਗੰਭੀਰਤਾ ਦੀ ਵਨਯਮਤ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਾਂਚ ਕੀਤੀ ਿਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਬੈ੍ ਰੀ ਚਾਰਵਿੰਗ ਰੂਮ ਹਮੇਸ਼ਾ ਹਿਾਦਾਰ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਿੋ ਗੈਸਾਂ ਿੁੱਲਹਹ ਕੇ 

ਬਾਹਰ ਵਨਕਲ ਸਕਣ।

ਬੈ੍ਰੀ ੍ਰਮੀਨਲ ਿੋਰ ਤੋਂ ਮੁਕਤ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ੍ਰਮੀਨਲਾਂ ਨੂੰ ਹਮੇਸ਼ਾ ਸਾਿ਼ 

ਰਿੱਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਉਨਹਹਾਂ ‘ਤੇ ਪੈ੍ ਰੋਲੀਅਮ ਿੈਲੀ ਲਗਾਉਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਬੈ੍ਰੀ ਉੱਤੇ ਇਲੈਕ੍ੋਲਾਈ੍ ਦੇ ਵਛੜਕਣ ਕਾਰਨ ਿੋਰ ਹੋ ਿਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ 

ਸੋਡਾ ਿਾ੍ਰ ਿਾਂ ਅਮੋਨੀਆ ਿਾਲੇ ਪਾਣੀ ਨਾਲ ਸਾਿ਼ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਿੇਕਰ ਬੈ੍ ਰੀ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ ਤੋਂ ਨਹੀਂ ਿਰਤੀ ਗਈ ਹੈ ਤਾਂ ਬੈ੍ਰੀ ਨੂੰ ਵ੍ਰਹਕਲ ਚਾਰਿ ‘ਤੇ 

ਰਿੱਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਗੈਸਾਂ ਦੀ ਮੁਕਤੀ ਲਈ ਿਂੈ੍ ਪਲੱਗਾਂ ਨੂੰ ਚਾਰਿ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਿੁੱਲਹਹਾ ਰੱਿਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ।

ਵਿ਼ਆਦਾ ਚਾਰਵਿੰਗ ਅਤੇ ਉੱਚ ਦਰ ‘ਤੇ ਵਡਸਚਾਰਿ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਚੋ। ਇਹ ਪਲੇ੍ਾਂ ਨੂੰ 

ਆਪਣੀ ਸਵਥਤੀ ਤੋਂ ਝੁਕਣ ਅਤੇ ਬਕਲ ਕਰਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ ਹੈ.

ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ: ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਓ ਵਕ ਚਾਰਿ ਦੌਰਾਨ ਸੈੱਲ ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ਵਨਰਮਾਤਾ 

ਦੀਆਂ ਹਦਾਇਤਾਂ ਅਨੁਸਾਰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾ (43°C) ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਾ ਹਿੋੇ।

100°F (38°C) ‘ਤੇ ਸ੍ੋਰ ਕੀਤੀ ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਚਾਰਿ ਹੋਈ ਬੈ੍ਰੀ 90 ਵਦਨਾਂ ਵਿੱਚ 

ਲਗਭਗ ਸਾਰਾ ਚਾਰਿ ਗੁਆ ਦੇਿੇਗੀ। 60°F(15°C) ‘ਤੇ ਸ੍ੋਰ ਕੀਤੀ ਗਈ ਉਹੀ 

ਬੈ੍ ਰੀ 90 ਵਦਨਾਂ ਦੀ ਉਸੇ ਵਮਆਦ ਵਿੱਚ ਆਪਣੇ ਚਾਰਿ ਦਾ ਥੋੜਹਹਾ ਵਿਹਾ ਵਹੱਸਾ 

ਗੁਆ ਦੇਿੇਗੀ। ਉੱਚ ਤਾਪਮਾਨ ਚਾਰਵਿੰਗ ਦਰ ਨੂੰ ਘ੍ਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿੀਿਨ ਨੂੰ 

ਛੋ੍ ਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਵਮਆਦ ਦੇ ਅੰਤ ‘ਤੇ ਚਾਰਵਿੰਗ ਦੀ ਦਰ ਵਿਸ ਨੂੰ ਵਿਵਨਸ਼ ਰੇ੍  ਵਕਹਾ ਿਾਂਦਾ ਹੈ, ਸਭ 

ਤੋਂ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਹੈ। ਇਹ ਵਨਰਮਾਤਾ ਦੁਆਰਾ ਵਸਿਾਰਸ਼ ਕੀਤੇ ਮੁੱਲ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

ਰੀਚਾਰਵਿੰਗ ਦੌਰਾਨ, ਲੀਡ ਐਵਸਡ ਬੈ੍ ਰੀ ਿਲਣਸ਼ੀਲ ਗੈਸਾਂ ਪੈਦਾ ਕਰਦੀ ਹੈ। 

ਇੱਕ ਦੁਰਘ੍ਨਾ ਿਾਲੀ ਚੰਵਗਆੜੀ ਇਹਨਾਂ ਗੈਸਾਂ ਨੂੰ ਭੜਕ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਵਿਸ ਨਾਲ 
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ਬੈ੍ਰੀ ਦੇ ਅੰਦਰ ਧਮਾਕਾ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਅਵਿਹੇ ਧਮਾਕੇ ਨਾਲ ਬੈ੍ਰੀ ਦਾ ਕੇਸ ੍ੁੱ੍ 

ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਲਾਕੇ ਦੇ ਲੋਕਾਂ ਅਤੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ‘ਤੇ ਤਿੇ਼ਾਬ ਸੁੱ੍ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਗਲਤ ਪਾਣੀ ਵਿਿਂੇ ਵਕ ੍ੂ੍ੀ ਦਾ ਪਾਣੀ, ਿੂਹ ਦਾ ਪਾਣੀ, ਿਵਣਿ ਪਾਣੀ 

ਿਾਂ ਐਵਸਡ ਨਾਲ ਉੱਪਰ ਨਾ ਕਰੋ ਿੋ ਸਿ਼ਤ ਸਲਿੇਸ਼ਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣੇਗਾ ਅਤੇ 

ਅੰਦਰੂਨੀ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਿਧਾਏਗਾ।

੍ਰਮੀਨਲ ਪੋਸ੍ਾਂ ਅਤੇ ਬੈ੍ ਰੀ ਦੇ ਧਾਤ ਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿਿੇਂ ਵਕ ਐਮਰੀ ਿਾਂ ਸੈਂਡਪੇਪਰ 

ਲਈ ਗਲਤ ਸਿਾਈ ਏਿੰ੍ਾਂ ਤੋਂ ਬਚੋ। ਵਸਰਿ਼ ਵਸਿ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੇ ਸਿਾਈ ਏਿੰ੍ਾਂ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ ਵਿਿੇਂ ਵਕ ਬਵੇਕੰਗ ਸੋਡਾ ਪਾਣੀ (ਵਨੱਘਾ), ਅਮੋਨੀਆ ਪਾਣੀ, ਅਤੇ ਸੂਤੀ 

ਕੱਪੜੇ ਨਾਲ ਿਾਂ ਪੁਰਾਣੇ ਬੁਰਸ਼ ਨਾਲ ਪੂੰਝੋ।

ਲੀਡ ਐਵਸਡ ਸੈੱਲਾਂ ਅਤੇ ਬੈ੍ਰੀਆਂ ਨਾਲ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਹਮੇਸ਼ਾ ਸੁਰਵੱਿਆ 

ਗਲਾਸ ਪਵਹਨੋ। ਿੇਕਰ ਐਵਸਡ ਕੱਪਵੜਆਂ ਿਾਂ ਚਮੜੀ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਂਦਾ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਤੁਰੰਤ ਸਾਿ਼ ਪਾਣੀ ਨਾਲ ਧੋਿੋ। ਵਿਰ ਅੱਿਾਂ ਨੂੰ ਛੱਡ ਕੇ ਸਾਬਣ ਅਤੇ ਪਾਣੀ ਨਾਲ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.60
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.6.61
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) -ਸੈੱਲ ਅਤੇ ਬੈਟ੍ੀਆਂ ਸੋਲ੍ ਸੈੱਲ

ਸੂ੍ਜੀ ਸੈੱਲ (Solar cells)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਊ੍ਜਾ ਲਈ ਕੁਦ੍ਤੀ ਸ੍ੋਤਾਂ ਨੂੰ ਵ੍ਤਣ ਦੀ ਲੋੜ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਸੋਲ੍ ਸੈੱਲ/ਫੋਟੋ ਵੋਲਟੇਇਕ ਸੈੱਲ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਸੂ੍ਜੀ ਸੈੱਲ ਦੇ ਮੂਲ ਭਸਿਾਂਤ, ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਗ੍ਮੀ ਊ੍ਜਾ

ਗਰਮੀ ਊਰਿਾ ਮਨੁੱਿ ਦੁਆਰਾ ਭਿੋਨ ਨੂੰ ਪਕਾਉਣ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਠੰਡੇ ਮੌਸਮ ਵਿੱਚ 

ਵਨੱਘੇ ਰੱਿਣ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਲੋੜੀਂਦੀ ਊਰਿਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ ਅੱਗ ਲਈ ਬਾਲਣ 

ਿਿੋਂ ਲੱਕੜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ, ਿੰਗਲਾਂ ਦੀ ਕ੍ਾਈ ਵਿੱਚ ਿਤਮ ਹੋ ਗਈ ਹੈ ਅਤੇ ਨਤੀਿੇ 

ਿਿੋਂ ਸੋਕਾ ਵਪਆ ਹੈ।

ਬਾਲਣ ਦੀ ਿੋਿ ਨੇ ਆਦਮੀ ਨੂੰ ਕੋਲੇ ਅਤੇ ਵਿਰ ਤੇਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਲਈ 

ਅਗਿਾਈ ਕੀਤੀ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਇਹ ਿਸਤੂਆਂ ਤੇਿ਼ੀ ਨਾਲ ਘ੍ ਰਹੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ 

ਕੁਝ ਸੌ ਸਾਲਾਂ ਬਾਅਦ ਦੋਿੇਂ ਧਰਤੀ ਤੋਂ ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਅਲੋਪ ਹੋ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਸ 

ਤਰਹਹਾਂ ਇਹ ਿ਼ਰੂਰੀ ਹੈ ਵਕ ਮਨੁੱਿ ਿਾਤੀ ਨੂੰ ਕੁਦਰਤ ਤੋਂ ਊਰਿਾ ਦਾ ਬਦਲਿਾਂ ਸਰੋਤ 

ਲੱਭਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਲਈ ਕਈ ਵਿਵਗਆਨੀਆਂ ਦੁਆਰਾ ਸੂਰਿ ਦੀ ਗਰਮੀ ਿਰਗੇ ਕੁਦਰਤੀ ਸਰੋਤਾਂ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਅਤੇ ਊਰਿਾ ਸੰਕ੍ ਦਾ ਇੱਕ ਹੱਲ ਸੂਰਿੀ ਸੈੱਲਾਂ ਦੀ ਕਾਢ ਹੈ।

ਸੋਲ੍ ਸੈੱਲ / ਫੋਟੋਵੋਲਟੇਇਕ ਸੈੱਲ

ਇੱਕ ਸੂਰਿੀ ਸੈੱਲ, ਿਾਂ ਿੋ੍ੋਿੋਲ੍ੇਇਕ ਸੈੱਲ, ਇੱਕ ਇਲੈਕ੍ਰਹੀਕਲ ਯੰਤਰ ਹੈ 

ਿੋ ਪਰਹਕਾਸ਼ ਦੀ ਊਰਿਾ ਨੂੰ ਿੋ੍ੋਿੋਲ੍ੇਇਕ ਪਰਹਭਾਿ ਦੁਆਰਾ ਵਸੱਧੇ ਵਬਿਲੀ 

ਵਿੱਚ ਬਦਲਦਾ ਹੈ, ਿੋ ਵਕ ਇੱਕ ਭੌਵਤਕ ਅਤੇ ਰਸਾਇਣਕ ਿਰਤਾਰਾ ਹੈ। ਇਹ 

ਿੋ੍ੋਇਲੈਕਵ੍ਰਹਕ ਸੈੱਲ ਦਾ ਇੱਕ ਰੂਪ ਹੈ, ਵਿਸਨੂੰ ਇੱਕ ਯੰਤਰ ਿਿੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸਤ਼ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਿਸਦੀਆਂ ਵਬਿਲੀ ਦੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ, ਵਿਿੇਂ ਵਕ ਿਰਤਮਾਨ, 

ਿੋਲ੍ੇਿ, ਿਾਂ ਪਰਹਤੀਰੋਧ, ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਣ ‘ਤੇ ਬਦਲਦੀਆਂ ਹਨ। 

ਸੋਲਰ ਸੈੱਲ ਿੋ੍ੋਿੋਲ੍ੇਇਕ ਮੋਡੀਊਲ ਦੇ ਵਬਲਵਡੰਗ ਬਲਾਕ ਹਨ, ਨਹੀਂ ਤਾਂ ਸੋਲਰ 

ਪੈਨਲਾਂ ਿਿੋਂ ਿਾਣੇ ਿਾਂਦੇ ਹਨ।

ਸੋਲਰ ਸੈੱਲਾਂ ਨੂੰ ਿੋ੍ੋਿੋਲ੍ੇਇਕ ਿਿੋਂ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ ਭਾਿੇਂ ਸਰੋਤ ਸੂਰਿ ਦੀ 

ਰੌਸ਼ਨੀ ਹਿੋੇ ਿਾਂ ਨਕਲੀ ਰੋਸ਼ਨੀ। ਇਹਨਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿੋ੍ੋ-ਵਡ੍ੈਕ੍ਰ (ਉਦਾਹਰਨ 

ਲਈ ਇਨਿਰਾਰੈੱਡ ਵਡ੍ੈਕ੍ਰ) ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਿਾਂਦੀ ਹੈ, ਵਦਿਣਯੋਗ ਰੇਂਿ ਦੇ ਨੇੜੇ 

ਰੌਸ਼ਨੀ ਿਾਂ ਹੋਰ ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਮੈਗਨੈਵ੍ਕ ਰੇਡੀਏਸ਼ਨ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ, ਿਾਂ ਰੌਸ਼ਨੀ 

ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ।

ਇੱਕ ਿੋ੍ੋਿੋਲ੍ੇਇਕ (PV) ਸੈੱਲ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ 3 ਬਵੁਨਆਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦੀ 

ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ: 

• ਰੋਸ਼ਨੀ ਨੂੰ ਸਿੋਣਾ, ਇਲੈਕ੍ਰਹੋਨ-ਹੋਲ ਿੋਵੜਆਂ ਨੂੰ ਕੱਢਣਾ।

• ਉਲ੍ ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਚਾਰਿ ਕੈਰੀਅਰਾਂ ਦਾ ਿੱਿ ਹੋਣਾ।

• ਉਹਨਾਂ ਕੈਰੀਅਰਾਂ ਨੂੰ ਬਾਹਰੀ ਸਰਕ੍ ਲਈ ਿੱਿਰਾ ਕੱਢਣਾ।

ਸੂਰਿੀ ਸੈੱਲ ਿ਼ਰੂਰੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੋ੍ੋ ਿੋਲ੍ੇਇਕ ਯੰਤਰ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਅਤੇ ਿੱਧ 

ਤੋਂ ਿੱਧ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਪਾਿਰ ਦੇਣ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤੇ ਗਏ ਇੱਕ ਿੱਡੇ ਿੋ੍ੋ ਡਾਇਓਡ 

ਹਨ। ਿਦੋਂ ਇਹ ਸੈੱਲ ਸੂਰਿ ਦੀਆਂ ਪਰਹਕਾਸ਼ ਵਕਰਨਾਂ ਦੇ ਪਰਹਭਾਿ ਅਧੀਨ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, 

ਤਾਂ ਇਹ ਲਗਭਗ 100 mw/cm2 ਸ਼ਕਤੀ ਵਦੰਦੇ ਹਨ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ ਆਮ ਪਾਿਰ ਸੋਲਰ ਸੈੱਲ ਦਾ ਵਨਰਮਾਣ, ਪਰਹਤੀਕ ਅਤੇ ਕਰਾਸ 

ਸੈਕਸ਼ਨ ਵਦਿਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਉੱਪਰਲੀ ਸਤਹਹਾ ਵਿੱਚ ਪੀ-੍ਾਈਪ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਇੱਕ 

ਬਹੁਤ ਹੀ ਪਤਲੀ ਪਰਤ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਿਸ ਰਾਹੀਂ ਰੌਸ਼ਨੀ ਿੰਕਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਪਰਹਿੇਸ਼ ਕਰ 

ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਪੀ-੍ਾਈਪ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਵਨਕਲ-ਪਲਵੇ੍ਡ ਵਰੰਗ ਸਕਾਰਾਤਮਕ 

ਆਉ੍ਪੁੱ੍  ੍ਰਮੀਨਲ ਹੈ, ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ ਪਲਵੇ੍ੰਗ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਆਉ੍ਪੁੱ੍  

੍ਰਮੀਨਲ ਹੈ। ਉਪਲਬਧ ਸਤਹ ਿੇਤਰਾਂ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲ ਕਿਰੇਿ ਲਈ ਿਪਾਰਕ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਵਤਆਰ ਸੂਰਿੀ ਸੈੱਲ ਿਲੈ੍ ਸਵ੍ਰਹਪ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹੋਣਗੇ।

ਿੱਿ-ਿੱਿ ਵਨਰਮਾਣ ਮਾਪਦੰਡਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ, ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਪਾਿਰ 50mw/cm2 

ਤੋਂ 125mw/cm2 ਤੱਕ ਬਦਲਦੀ ਹੈ। ਗਰਹਾਿ ਇੱਕ ਸੂਰਿੀ ਸੈੱਲ ਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਿੋ 100mw/cm2 ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਿਕਰ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ 

ਰਿੱਦੇ ਹੋਏ ਇਹ ਸਪੱਸ਼੍ ਹੈ ਵਕ ਸੈੱਲ 50mA ਦਾ ਇੱਕ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਕਰੰ੍ ਪਰਹਦਾਨ 

ਕਰੇਗਾ ਿਦੋਂ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ੍ਰਮੀਨਲ ਸ਼ਾਰ੍ ਸਰਕ੍ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਤਾਂ ਆਉ੍ਪੁੱ੍  

ਿੋਲ੍ੇਿ ਿ਼ੀਰੋ ਹਿੋੇਗੀ।

ਦੂਿੇ ਪਾਸੇ, ਸੈੱਲ ਦਾ ਓਪਨ ਸਰਕਵ੍ਡ ਿੋਲ੍ੇਿ 0.55mv ਹਿੋੇਗਾ ਪਰ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ 

ਕਰੰ੍  ਿ਼ੀਰੋ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਦੁਬਾਰਾ ਆਉ੍ਪੁੱ੍  ਪਾਿਰ ਿ਼ੀਰੋ ਹੈ. ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਪਾਿਰ ਲਈ ਵਡਿਾਈਸ ਨੂੰ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਦੇ ਗੋਡੇ ‘ਤੇ ਚਲਾਇਆ ਿਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ. ਸੂਰਿੀ ਸੈੱਲਾਂ ਵਿੱਚ ਉੱਚ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਪਾਿਰ ਘੱ੍ ਿਾਂਦੀ 

ਹੈ।

ਲੋੜੀਂਦੀ ਆਉ੍ਪੁੱ੍  ਿੋਲ੍ੇਿ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਕਈ ਸੈੱਲਾਂ ਨੂੰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਿੋਵੜਆ 

ਿਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਲੋੜੀਂਦੇ ਆਉ੍ਪੁੱ੍ ਕਰੰ੍ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸਮੂਹਾਂ 
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਅਭਿਆਸ  

B.I.S. ਭਬਜਲਈ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਲਈ ਵ੍ਤੇ ਗਏ ਭਿੰਨ੍ਰ (B.I.S. Symbols used for electrical accessories)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਭਿੱਤ੍ਾਂ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਵੱਖ-ਵੱਖ BIS ਭਿੰਨ੍ਰਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟੈਕਨੀਕਲ ਇੰਜੀਨੀਅਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਲੇਆਉਟ ਅਤੇ 

ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਸ੍ਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਜਾਂ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਕਾ੍ਜ ਨੂੰ ਦ੍ਸਾਉਣ 

ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਅਸਲ ਯੰਤ੍ ਦੀ ਡ੍ਾਇੰਗ ਿਹੁਤ ਵਿਹਨਤੀ ਹੈ ਅਤੇ ਹ੍ੇਕ ਵਿਅਕਤੀ 

ਦੁਆ੍ਾ ਿੱਖ੍ੇ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਵਖੱਚੀ ਜਾਿੇਗੀ, ਇਸ ਲਈ ਪ੍ਰਿਾਵਣਤ ਵਚੰਨਹਰ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ 

ਹਨ। ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਦੀ ਿਦਦ ਨਾਲ, ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ 

ਦ੍ਸਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਨਾਲ ਹੀ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਿ੍ਣਨ ਕੀਤਾ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

B.I.S ਦੁਆ੍ਾ ਵਸਫ਼ਾ੍ਸ਼ ਕੀਤੇ ਵਿਆ੍ੀ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਦੀਆਂ ਕੁਝ ਉਦਾਹ੍ਣਾਂ ਿਾਇਵ੍ੰਗ 

ਲਈ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ 2032 (ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਹੱਸੇ) ਇੱਥੇ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਹਨ।

ਬੀ.ਆਈ.ਐਸ. ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਸਕੀਮਾਂ ਲਈ ਪ੍ਰਤੀਕ

ਨੰ. ਵ੍ਣਨ ਸ੍ਕਟ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਗਏ ਭਿੰਨ੍ਰ ਲੇਆਉਟ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਗਏ ਭਿੰਨ੍ਰ

1 ਇੱਕ ਤ੍ਫਾ ਸਵਿੱਚ, ਵਸੰਗਲ ਪੋਲ

2 ਇੱਕ ਤ੍ਫਾ ਸਵਿੱਚ, ਦੋ ਖੰਭੇ

3 ਇੱਕ ਤ੍ਫਾ ਸਵਿੱਚ, ਵਤੰਨ ਖੰਭੇ

4 ਿਲਟੀ-ਪੋਜੀਸ਼ਨ ਸਵਿੱਚ ਵਸੰਗਲ ਪੋਲ

5 ਦੋ-ਪੱਖੀ ਸਵਿੱਚ

6 ਇੰਟ੍ਿੀਡੀਏਟ ਸਵਿੱਚ

7 ਪੁਸ਼-ਿਟਨ ਜਾਂ ਘੰਟੀ-ਪੁਸ਼
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ਨੰ. ਵ੍ਣਨ ਸ੍ਕਟ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਗਏ ਭਿੰਨ੍ਰ ਲੇਆਉਟ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਗਏ ਭਿੰਨ ਰ੍

8 ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੈੱਟਸ, 6ਏ

9 ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੈੱਟਸ, 16ਏ

10 ਲੈਂਪ ਲਈ ਲੈਂਪ ਜਾਂ ਆਊਟਲੇਟ

11 ਵਫਊਜ਼

12 ਘੰਟੀ

13 ਿਜ਼੍

14 ਧ੍ਤੀ ਵਿੰਦੂ

15 ਸ੍ਕਟ ਤੋੜਨ ਿਾਲਾ

16 ਟ੍ਿੀਨਲ ਪੱਟੀ

17 ਵਲੰਕ (ਿੰਦ)

18 ਪਲੱਗ ਅਤੇ ਸਾਕਟ (ਿ੍ਦ ਅਤੇ 
ਿਾਦਾ)

19 ਪਲੱਗ ਅਤੇ ਸਾਕਟ (ਿ੍ਦ ਅਤੇ 
ਿਾਦਾ)

N.A: ਲਾਗੂ ਨਹੀਂ ਹੈ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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ਬੀ.ਆਈ.ਐਸ. ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਗਏ ਭਿੰਨ੍ਰ ਇੱਥੇ ਭਦੱਤੇ ਗਏ 
੍ਨ।

 ਇਕਾਈ  ਪ੍ਰਤੀਕ

ਮੈਂ ਵਾਇਭ੍ੰਗ

1 ਆਿ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

2 ਸਤਹਰਾ ‘ਤੇ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

3 ਸਤਹਰਾ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

4 ਨਲੀ ਵਿੱਚ ਤਾ੍ਾਂ

a ਸਤਹਰਾ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਨਲੀ

b ਨਲੀ ਛੁਪੀ ਹੋਈ

     ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਨਲੀ ਦੀ 
ਵਕਸਿ ਦ੍ਸਾਈ ਜਾ ਸਕਦੀ 
ਹੈ।

5   ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਉੱਪ੍ ਿੱਲ ਜਾ 
੍ਹੀ ਹੈ

6  ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਜਾ 
੍ਹੀ ਹੈ

7   ਇੱਕ ਕਿ੍ੇ II ਵਫਊਜ਼-ਿੋ੍ਡਾਂ 
ਵਿੱਚੋਂ ਖੜਹਰਿੀਂ ਲੰਘਦੀ ਹੋਈ 
ਤਾ੍ਾਂ

1  ਲਾਈਵਟੰਗ ਸ੍ਕਟ ਵਫਊਜ਼-
ਿੋ੍ਡ ਵਿਨਾਂ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੇ ਇੱਕ 
ਿੁੱਖ ਵਫਊਜ਼ ਿੋ੍ਡ

b  ਸਵਿੱਚਾਂ ਿਾਲਾ ਿੁੱਖ ਵਫਊਜ਼-
ਿੋ੍ਡ

c   ਸਵਿੱਚਾਂ ਤੋਂ ਵਿਨਾਂ 
ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਵਫਊਜ਼-
ਿੋ੍ਡ d ਸਵਿੱਚਾਂ ਨਾਲ 
ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਵਫਊਜ਼-
ਿੋ੍ਡ

2 ਪਾਿ੍ ਸ੍ਕਟ ਵਫਊਜ਼-ਿੋ੍ਡ 
ਇੱਕ ਿੁੱਖ ਵਫਊਜ਼ ਿੋ੍ਡ ਨੂੰ 
ਵਿਨਾਂ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੇ

b ਸਵਿੱਚਾਂ ਿਾਲਾ ਿੁੱਖ ਵਫਊਜ਼-
ਿੋ੍ਡ

c ਸਵਿੱਚਾਂ ਤੋਂ ਵਿਨਾਂ 
ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਵਫਊਜ਼-ਿੋ੍ਡ

d ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੇ ਨਾਲ  ਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ 
ਵਫਊਜ਼-ਿੋ੍ਡ

 ਇਕਾਈ  ਪ੍ਰਤੀਕ

III ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਸਵਿੱਚ ਊਟਲੇਟ

1 ਵਸੰਗਲ ਪੋਲ ਪੁੱਲ-ਸਵਿੱਚ

2 ਪੈਂਡੈਂਟ ਸਵਿੱਚ

IV ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੇਟ

1 ਸੰਯੁਕਤ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਸਾਕਟ 
ਆਊਟਲੈੱਟ, 6A

2 ਸੰਯੁਕਤ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਸਾਕਟ 
ਆਊਟਲੇਟ, 16A

3 ਇੰਟ੍ਲਾਵਕੰਗ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ 
ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੇਟ, 6A

4 ਇੰਟ੍ਲਾਵਕੰਗ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ 
ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੇਟ 16A V 
ਲੈਂਪਸ
ਵਤੰਨ 40 W ਲੈਂਪਾਂ ਦਾ 1 ਸਿੂਹ

2 ਦੀਿਾ, ਕੰਧ ਜਾਂ ਲਾਈਟ ਿ੍ੈਕਟ 
‘ਤੇ ਲਗਾਇਆ ਵਗਆ 3 ਲੈਂਪ, 
ਛੱਤ ‘ਤੇ ਲਗਾਇਆ ਵਗਆ

4 ਕਾਊਂਟ੍ਿੇਟ ਲੈਂਪ ਵਫਕਸਚ੍

5 ਚੇਨ ਲੈਂਪ ਵਫਕਸਚ੍

6 ਪੈਂਡੈਂਟ ਲੈਂਪ ਵਫਕਸਚ੍

7 ਵਿਲਟ-ਇਨ ਸਵਿੱਚ ਦੇ ਨਾਲ 
ਲੈਂਪ ਵਫਕਸਚ੍

8 ਿੇ੍ੀਏਿਲ ਿੋਲਟੇਜ ਸਪਲਾਈ 
ਤੋਂ ਲੈਂਪ

9 ਐਿ੍ਜੈਂਸੀ ਲੈਂਪ
10 ਪੈਵਨਕ ਦੀਿਾ

11 ਿਲਕ-ਹੈੱਡ ਲੈਂਪ

12 ਿਾਟ੍ਟਾਈਟ ਲਾਈਟ 
ਵਫਵਟੰਗ

13 ਿੈਟਨ ਲੈਂਪ-ਹੋਲਡ੍ (ਕੰਧ ‘ਤੇ 
ਲਗਾਇਆ)

14 ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ੍
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 ਇਕਾਈ  ਪ੍ਰਤੀਕ

15 ਸਪੌਟਲਾਈਟ

16 ਫਲੱਡਲਾਈਟ

17 ਫਲੋ੍ਸੈਂਟ ਲੈਂਪ

18 ਵਤੰਨ 40W ਫਲੋ੍ੋਸੈਂਟ ਲੈਂਪ 

VI ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਉਪਕ੍ਨਾਂ 
ਦਾ ਸਮੂ੍

1 ਜਨ੍ਲ, ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ, 
ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਕ੍ਨ ਲਈ ਅਹੁਦਾ 
ਿ੍ਤੋ।

2 ਹੀਟ੍

VII ਘੰਟੀਆਂ, ਬਜ਼੍ ਅਤੇ 
ਸਾਇ੍ਨ

1 ਸਾਇ੍ਨ

ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਉਪਕ੍ਣ, IE ਭਨਯਮ (Wiring accessories, IE Rules)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਘ੍ੇਲੂ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਸ੍ਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ, ਭਨ੍ਿਾਭ੍ਤ, ਪਛਾਣ ਅਤੇ ਭਬਆਨ ਕ੍ਨਾ

• ਸੁ੍ੱਭਖਆ ਅਤੇ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਸਬੰਿਤ IE ਭਨਯਮ ਦੱਸੋ।

 ਇਕਾਈ  ਪ੍ਰਤੀਕ

੨ਵਸੰਗ ਜਾਂ ਹੂਟ੍

3 ਸੂਚਕ (‘N’ ‘ਤੇ ਤ੍ੀਵਕਆਂ ਦੀ 
ਸੰਵਖਆ ਸੰਵਿਵਲਤ ਕ੍ੋ)

VIII ਪ੍ਰਸ਼ੰਸਕ

1 ਛੱਤ ਿਾਲਾ ਪੱਖਾ

2 ਿ੍ੈਕਟ ਪੱਖਾ

3 ਐਗਜ਼ੌਸਟ ਪੱਖਾ

4 ਪੱਖਾ ੍ੈਗੂਲੇਟ੍

IX ਦੂ੍ਸੰਿਾ੍ ਉਪਕ੍ਨ

1 ਏ੍ੀਅਲ

੨ਲਾਊਡਸਪੀਕ੍

3 ੍ੇਡੀਓ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕ੍ਨ ਿਾਲਾ 
ਸੈੱਟ

4 ਟੈਲੀਵਿਜ਼ਨ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕ੍ਨ 
ਿਾਲਾ ਸੈੱਟ

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਉਪਕ੍ਣ:ਇੱਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਘ੍ੇਲੂ ਐਕਸੈਸ੍ੀ ਇੱਕ 

ਿੁਢਲਾ ਵਹੱਸਾ ਹੈ ਜੋ ਤਾ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਜਾਂ ਤਾਂ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਅਤੇ ਵਿਿਸਥਾ ਲਈ ਜਾਂ 

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੇ ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਲਈ ਜਾਂ ਇਹਨਾਂ ਫੰਕਸ਼ਨਾਂ ਦੇ ਸੁਿੇਲ 

ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸ੍ਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਦੀ ੍ੇਭਟੰਗ:ਐਕਸੈਸ੍ੀਜ਼ ਦੀ ਸਟੈਂਡ੍ਡ ਿੌਜੂਦਾ ੍ੇਵਟੰਗ 6, 

16 ਅਤੇ 32 amps ਹਨ। B.I.S ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਿੋਲਟੇਜ ੍ੇਵਟੰਗ 240V AC ਹੈ। 

1293-1988।

ਸ੍ਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ:ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਨੂੰ ਜਾਂ ਤਾਂ ਸਤਹਰਾ ‘ਤੇ ਿਾਊਟ 

ਕ੍ਨ ਲਈ ਜਾਂ ਛੁਪਾਉਣ ਲਈ ਵਤਆ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ (ਫਲਸ਼ ਵਕਸਿ)।

ਸ੍ਫੇਸ ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਦੀ ਭਕਸਮ:ਸਹਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣ ਇੱਕ ਿੈਠਣ ਦੇ ਨਾਲ 

ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਤਾਂ ਜੋ ਜਦੋਂ ਉਹ ਿਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਤਾਂ ਉਹ ਪੂ੍ੀ 

ਤ੍ਹਰਾਂ ਉਸ ਸਤਹ ਤੋਂ ਉੱਪ੍ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਜਸ ‘ਤੇ ਉਹ ਿਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਫਲੱਸ਼-ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਭਕਸਮ:ਇਹ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਪਲੇਟ ਦੇ ਵਪੱਛੇ 

ਿਾਊਂਟ ਕ੍ਨ ਜਾਂ ਸ਼ਾਿਲ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਤਆ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਪਲੇਟ ਦਾ ਵਪਛਲਾ 

ਵਹੱਸਾ ਕੰਧ ਜਾਂ ਸਵਿੱਚ ਿਾਕਸ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ਨਾਲ ਫਲੱਸ਼ ਕੀਤਾ ਜਾ ਵ੍ਹਾ ਹੈ।

ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ 

ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਸ਼੍ਰੇਣੀਿੱਧ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

- ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਉਪਕ੍ਣ

- ਸਹਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣ

- ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਉਪਕ੍ਣ

- ਆਊਟਲੈੱਟ ਉਪਕ੍ਣ

- ਆਿ ਉਪਕ੍ਣ

ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੀਆਂ ਵਕਸਿਾਂ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਕਾ੍ਜ ਅਤੇ ਿ੍ਤੋਂ ਦੇ ਸਥਾਨ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍1 

ਵਸੰਗਲ ਖੰਭੇ, ਇੱਕ ਤ੍ਫਾ ਸਵਿੱਚ
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2 ਵਸੰਗਲ ਖੰਭੇ, ਦੋ-ਪੱਖੀ ਸਵਿੱਚ

3 ਵਿਚਕਾ੍ਲਾ ਸਵਿੱਚ

4 ਘੰਟੀ-ਪੁਸ਼ ਜਾਂ ਪੁਸ਼-ਿਟਨ ਸਵਿੱਚ

5 ਵਖੱਚੋ ਜਾਂ ਸੀਵਲੰਗ ਸਵਿੱਚ

6 ਡਿਲ ਪੋਲ ਸਵਿੱਚ (ਡੀਪੀ ਸਵਿੱਚ)

7 ਲੋਹੇ ਦਾ ਢੱਕਣ ਿਾਲਾ ਡਿਲ ਪੋਲ, (ICDP) ਸਵਿੱਚ।

8 ਲੋਹੇ ਦੇ ਪਵਹਨੇ ਵਟ੍ਰਪਲ - ਪੋਲ (ICTP) ਸਵਿੱਚ। ਉਪ੍ੋਕਤ ਵਿੱਚੋਂ 1,2,3,4 

ਅਤੇ 6 ਜਾਂ ਤਾਂ ਸਤਹ ਿਾਊਂਵਟੰਗ ਵਕਸਿ ਜਾਂ ਫਲੱਸ਼-ਿਾਊਂਵਟੰਗ ਵਕਸਿ ਹੋ ਸਕਦੇ 

ਹਨ।

ਭਸੰਗਲ ਪੋਲ, ਵਨ-ਵੇ ਸਭਵੱਿ:ਇਹ ਇੱਕ ਦੋ-ਟ੍ਿੀਨਲ ਯੰਤ੍ ਹੈ, ਜੋ ਇੱਕ 

ਵਸੰਗਲ ਸ੍ਕਟ ਿਣਾਉਣ ਅਤੇ ਤੋੜਨ ਦੇ ਸਿ੍ੱਥ ਹੈ। ਇਹ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਜਾਂ ਪੱਖਾ ਜਾਂ 

6 ਐਿਪੀਐਸ ਸਾਕਟ ਨੂੰ ਕੰਟ੍ੋਲ ਕ੍ਨ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤ੍ 1)

ਦੋ-ਪੱਖੀ ਸਵਿੱਚ:ਇਹ ਇੱਕ ਵਤੰਨ ਟ੍ਿੀਨਲ ਯੰਤ੍ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਸਵਥਤੀ (ਵਚੱਤ੍ 

2) ਤੋਂ ਦੋ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਿਣਾਉਣ ਜਾਂ ਤੋੜਨ ਦੇ ਸਿ੍ੱਥ ਹੈ। ਇਹ ਸਵਿੱਚ ਪੌੜੀਆਂ ਦੀ 

੍ੋਸ਼ਨੀ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਥਾਿਾਂ ਤੋਂ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

 Fig 1

6 AMPS single pole one way f lush switch

 Fig 2

6 AMPS t wo w ay f lush t ype s witch

ਭਵਿਕਾ੍ਲਾ ਸਭਵੱਿ:ਇਹ ਇੱਕ ਚਾ੍-ਟ੍ਿੀਨਲ ਯੰਤ੍ ਹੈ ਜੋ ਦੋ ਸਵਥਤੀਆਂ 

(ਵਚੱਤ੍ 3) ਤੋਂ ਦੋ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਿਣਾਉਣ ਜਾਂ ਤੋੜਨ ਦੇ ਸਿ੍ੱਥ ਹੈ। ਇਸ ਸਵਿੱਚ ਦੀ 

ਿ੍ਤੋਂ 2-ਿੇਅ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਵਤੰਨ ਜਾਂ ਿੱਧ ਸਵਥਤੀਆਂ ਤੋਂ ਕੰਟ੍ੋਲ 

ਕ੍ਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਘੰਟੀ-ਪੁਸ਼ ਜਾਂ ਪੁਸ਼-ਿਟਨ ਸਵਿੱਚ:ਇਹ ਇੱਕ ਦੋ-ਟ੍ਿੀਨਲ ਵਡਿਾਈਸ ਹੈ ਵਜਸ 

ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਪਵ੍ੰਗ-ਲੋਡ ਿਟਨ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਧਵੱਕਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਹ ਅਸਥਾਈ ਤੌ੍ 

‘ਤੇ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ‘ਿਣਾਉਂਦਾ’ ਹੈ ਅਤੇ ਜਾ੍ੀ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ‘ਤੇ ‘ਿ੍ਰੇਕ’ ਸਵਥਤੀ ਪ੍ਰਾਪਤ 

ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

ਆਇ੍ਨ - ਕਲੇਡ ਡਿਲ ਪੋਲ (ICDP) ਿੁੱਖ ਸਵਿੱਚ:ਇਸ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ DPIC 

ਸਵਿੱਚ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿੁੱਖ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਘ੍ੇਲੂ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ 

ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਿੁੱਖ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਕੰਟ੍ੋਲ ਕ੍ਨ ਲਈ। ਇਹ ਇੱਕੋ ਸਿੇਂ 

ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਵਨ੍ਪੱਖ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕ੍ਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤ੍ 4)।

ਸਵਿੱਚ ਦੀ ਿੌਜੂਦਾ ੍ੇਵਟੰਗ 16 amps ਤੋਂ 32 amperes ਤੱਕ ਿਦਲਦੀ ਹੈ।

Fig 4

Fig 5

ਆਇ੍ਨ - ਕਲੇਡ ਵਟ੍ਰਪਲ ਪੋਲ (ICTP) ਿੁੱਖ ਸਵਿੱਚ: ਇਸ ਨੂੰ TPIC ਸਵਿੱਚ ਿੀ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿੱਡੀ ਘ੍ੇਲੂ ਸਥਾਪਨਾ ਅਤੇ 3-ਫੇਜ਼ ਪਾਿ੍ ਸ੍ਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਿੀ 

ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਸਵਿੱਚ ਵਿੱਚ 3 ਵਫਊਜ਼ ਕੈ੍ੀਅ੍ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਹ੍ੇਕ ਪੜਾਅ ਲਈ 

ਇੱਕ। ਵਨ੍ਪੱਖ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਿੀ ਸੰਭਿ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਕੁਝ ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਕੇਵਸੰਗ (ਵਚੱਤ੍ 

5) ਦੇ ਅੰਦ੍ ਇੱਕ ਵਨ੍ਪੱਖ ਵਲੰਕ ਨਾਲ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸਵਿੱਚ ਦੀ ਿੌਜੂਦਾ ੍ੇਵਟੰਗ 16 ਤੋਂ 400 amps ਤੱਕ ਿਦਲਦੀ ਹੈ।

ਸ੍ਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣ

ਦੀਵੇ ੍ੱਖਣ ਵਾਲੇ:ਦੀਿਾ ੍ੱਖਣ ਲਈ ਇੱਕ ਦੀਿਾ-ਧਾ੍ਕ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਪਵਹਲਾਂ, ਵਪੱਤਲ ਦੇ ਧਾ੍ਕਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਸੀ ਪ੍ 

ਅੱਜਕੱਲਹਰ ਇਨਹਰਾਂ ਦੀ ਥਾਂ ਿੇਕਲਾਈਟ ਧਾ੍ਕਾਂ ਨੇ ਲੈ ਲਈ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਠੋਸ 

ਜਾਂ ਖੋਖਲੇ ਿਸੰਤ ਸੰਪ੍ਕ ਟ੍ਿੀਨਲ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਚਾ੍ ਵਕਸਿਾਂ ਦੇ ਦੀਿੇ-ਧਾ੍ਕ 

ਿੁੱਖ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਉਪਲਿਧ ਹਨ।

- ਿੇਯੋਨੇਟ ਕੈਪ ਲੈਂਪ ਧਾ੍ਕ

- ਪੇਚ ਵਕਸਿ ਦੇ ਧਾ੍ਕ

- ਐਡੀਸਨ ਪੇਚ ਵਕਸਿ ਦੇ ਲੈਂਪ ਧਾ੍ਕ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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- ਗੋਵਲਅਥ ਐਡੀਸਨ ਪੇਚ ਵਕਸਿ ਦੇ ਲਂੈਪ ਹੋਲਡ੍

ਬੇਯੋਨੇਟ ਕੈਪ (BC) ਲੈਂਪ ੍ੋਲਡ੍:ਇਸ ਵਕਸਿ ਵਿੱਚ, ਿਲਿ ਨੂੰ ਸਲਾਟ ਵਿੱਚ 

ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਲੈਂਪ ਕੈਪ ਵਿੱਚ ਦੋ ਵਪੰਨਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ੍ੱਵਖਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਠੋਸ ਜਾਂ ਖੋਖਲੇ ਿਸੰਤ ਸੰਪ੍ਕ ਟ੍ਿੀਨਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ 

ਸਵਿੱਚ ੍ ਾਹੀਂ ਸਪਲਾਈ ਿੇਨ ਇਹਨਾਂ ਸੰਪ੍ਕਾਂ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਿੀ ਸੀ ਵਕਸਿਾਂ 

ਵਿੱਚ ਹ੍ ਵਕਸਿ ਦੇ ਧਾ੍ਕਾਂ ਦੇ ਗੋਲਾਕਾ੍ ਵਨ੍ਿਾਣ ਉੱਤੇ ਦੋ ਗ੍ੂਿ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਲਟਕਦੇ ਦੀਿੇ ੍ ੱਖਣ ਿਾਲੇ:ਇਹ ਧਾ੍ਕ (ਵਚੱਤ੍ 6) ਉਹਨਾਂ ਸਥਾਨਾਂ ਵਿੱਚ ਿ੍ਵਤਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਲਟਕਣ ਿਾਲੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਲੈਂਪ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਧਾ੍ਕ 

ਵਪੱਤਲ ਜਾਂ ਿੇਕਲਾਈਟ ਦੇ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਧਾ੍ਕ ਦਾ ਇੱਕ ਵਿਸਫੋਟ ਵਦ੍ਰਸ਼ 

ਧਾ੍ਕ ਦੇ ਵਹੱਸੇ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਧਾ੍ਕਾਂ ਨੂੰ ਛੱਤ ਤੋਂ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਿੁਅੱਤਲ ਕ੍ਨ 

ਲਈ ਛੱਤ ਦੇ ਗੁਲਾਿ ਦੇ ਨਾਲ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

Fig 6

ਬੈਟਨ ਲੈਂਪ ਿਾ੍ਕ:ਵਸੱਧੇ ਿੈਟਨ ਧਾ੍ਕ (ਵਚੱਤ੍ 7a) ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਗੋਲ ਿਲਾਕ, 

ਲੱਕੜ ਦੇ ਿੋ੍ਡ ਆਵਦ ‘ਤੇ ਸਿਤਲ ਸਤਹਰਾ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਧਾ੍ਕ ਵਪੱਤਲ 

ਜਾਂ ਿੇਕਲਾਈਟ ਦੇ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਕੋਣ ਿਾ੍ਕ:ਕੋਣ ਥੱਲੇ ਧਾ੍ਕ, (ਵਚੱਤ੍ 7b) ਇੱਕ ਖਾਸ ਕੋਣ ਵਿੱਚ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਫੜਨਾ 

ਹੈ। ਇਹ ਜਾਂ ਤਾਂ ਵਪੱਤਲ ਜਾਂ ਿੇਕਲਾਈਟ ਦੇ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਨਹਰਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ 

ਇਸਵ਼ਤਹਾ੍ਿਾਜ਼ੀ ਿੋ੍ਡ, ਵਿੰਡੋ ਵਡਸਪਲੇ, ੍ਸੋਈ ਆਵਦ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਐਡੀਸਨ ਪਿੇ-ਭਕਸਮ ਦੇ ਲੈਂਪ ਿਾ੍ਕ:ਇਸ ਵਕਸਿ ਵਿੱਚ, ਹੋਲਡ੍ ਨੂੰ ਅੰਦ੍ਲੇ 

ਪੇਚ ਦੇ ਧਾਗੇ ਵਦੱਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਪੇਚਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਇਸ ਵਿੱਚ ਲੈਂਪ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕੇਂਦ੍ ਸੰਪ੍ਕ ਹੈ ਜੋ ਲਾਈਿ ਤਾ੍ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ 

ਅਤੇ ਪੇਚ ਿਾਲੀ ਕੈਪ ਵਨਊਟ੍ਲ ਤਾ੍ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ।

200W ਤੋਂ ਿੱਧ ਅਤੇ 300W ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਾ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਿਾਟਸ ਿਾਲੇ ਲੈਂਪਾਂ ਲਈ, 

ਐਡੀਸਨ ਸਕ੍ਰੂ-ਟਾਈਪ ਹੋਲਡ੍ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤ੍ 8)।

ਗੋਵਲਅਥ ਐਡੀਸਨ ਪੇਚ (GES) ਟਾਈਪ ਹੋਲਡ੍ (ਵਚੱਤ੍ 9):ਇਸ ਵਕਸਿ ਦੇ 

ਧਾ੍ਕ ਦਾ ਕਿ੍ ਪੋ੍ਵਸਲੇਨ ਦਾ ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਧਾ੍ਕਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ 

ਸਟੂਡੀਓ, ਹੈੱਡਲਾਈਟਾਂ, ਫਲੱਡ ਲਾਈਟਾਂ, ਫੋਕਵਸੰਗ ਲਾਈਟਾਂ ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇਹ ਧਾ੍ਕ 300W ਤੋਂ ਿੱਧ ਲੈਂਪਾਂ ਲਈ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਲੈਂਪ-੍ੋਲਡ੍ ਦੀ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾ:ਲੈਂਪ-ਹੋਲਡ੍ਾਂ ਨੂੰ ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਕ੍ਦੇ ਸਿੇਂ, ਉਸਾ੍ੀ 

ਲਈ ਿ੍ਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਸਿੱਗ੍ੀ ਦੀ ਵਕਸਿ, ਪਕੜ ਦੀ ਵਕਸਿ, ਿਾਉਂਵਟੰਗ ਦੀ 

ਵਕਸਿ, ਕਾ੍ਜਸ਼ੀਲ ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਿੀ ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੇਟ ਮੌਜੂਦਾ ੍ੇਭਟੰਗ:ਵਿਆ੍ੀ ੍ੇਵਟੰਗਾਂ 6,16 ਅਤੇ 32 ਐਂਪੀਅ੍ 

ਅਤੇ 240 ਿੋਲਟ ਹੋਣਗੀਆਂ।

ਦੋ-ਭਪੰਨ ਸਾਕਟ:ਇਸ ਸਾਕਟ ਨੂੰ 6A, 250V ਦੇ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ ਦ੍ਜਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, 

ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਧ੍ਤੀ ਦੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਤੋਂ ਵਿਨਾਂ ਵਸ੍ਫ਼ ਦੋ ਵਪੰਨ ਹਨ। ਇਹ ਵਸ੍ਫ਼ ਡਿਲ 

ਇੰਸੂਲੇਵਟਡ ਉਪਕ੍ਨਾਂ (ਪੀਿੀਸੀ ਜਾਂ ਇੰਸੂਲੇਵਟਡ ਿਾਡੀ ਿਾਲੇ) ਲਈ ਢੁਕਿੇਂ ਹਨ।

ਦੋ-ਭਪੰਨ ਪਲੱਗ ਟਾਪ:ਇਸ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਸਾਕਟ ਤੋਂ ਸਪਲਾਈ ਲੈਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਆਕਾ੍ ਦੇ ਦੋ ਵਪੰਨ ਵਿਲੇ ਹਨ।

ਭਤੰਨ-ਭਪੰਨ ਸਾਕਟ:ਇਸ ਵਕਸਿ ਦੀ ਸਾਕਟ ਲਾਈਟ ਅਤੇ ਪਾਿ੍ ਸ੍ਕਟਾਂ 

ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਸਾਕਟਾਂ ਨੂੰ 6A, 250V ਜਾਂ 16A, 250V ਦੇ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ 

ਦ੍ਜਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ ਸਤਹਰਾ-ਿਾਊਂਵਟੰਗ ਟਾਈਪ ਅਤੇ ਫਲੱਸ਼ ਵਕਸਿ 

(ਵਚੱਤ੍ 10) ਿਜੋਂ ਉਪਲਿਧ ਹਨ। ਲਾਈਨ (L) ਵਨ੍ਪੱਖ (N) ਅਤੇ ਧ੍ਤੀ (E) ਿਜੋਂ 

ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਵਤੰਨ ਟ੍ਿੀਨਲ ਹਨ।

ਥ੍ਰੀ-ਭਪੰਨ ਪਲੱਗ ਟਾਪ:ਇਸ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਸਾਕਟ ਤੋਂ ਸਪਲਾਈ ਲੈਣ ਲਈ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਵਪੰਨ ਹਨ। ਦੋ ਆਕਾ੍ ਵਿਚ ਸਿਾਨ ਹਨ ਅਤੇ ਤੀਜਾ 

ਿੱਡਾ ਅਤੇ ਲਿੰਾ ਹੈ ਜੋ ਧ੍ਤੀ ਲਈ ਹੈ (ਵਚੱਤ੍ 11)। ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ 6A,250V 

ਜਾਂ 16A, 250V ਿਜੋਂ ਿੀ ਦ੍ਜਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਹ ਿੇਕਲਾਈਟ, ਪੀਿੀਸੀ 

ਸਿੱਗ੍ੀ ਦੇ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਆਮ ਉਪਕ੍ਣ:ਕੁਝ ਸਹਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣ ਆਿ ਅਤੇ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਿ੍ਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਜਿਂੇ ਵਕ:

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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Fig 13

Fig 14

Fig 15

Fig 16

- ਉਪਕ੍ਣ ਕਨੈਕਟ੍ (ਜਾਂ) ਲੋਹੇ ਦੇ ਕੁਨੈਕਟ੍

- ਅਡਾਪਟ੍ - ਛੱਤ ਦੇ ਗੁਲਾਿ

ਇੱਕ ਦੋ-ਪਲੇਟ

ਿੀ ਵਤੰਨ-ਪਲੇਟ

- ਕਨੈਕਟ੍

- ਿੰਡ ਿੋ੍ਡ

- ਵਨ੍ਪੱਖ ਵਲੰਕ.

ਉਪਕ੍ਣ ਕਨੈਕਟ੍ ਜਾਂ ਲੋ੍ੇ ਦੇ ਕੁਨੈਕਟ੍:ਇਹ ਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕ ਕੇਟਲ, 

ਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕ ਆਇ੍ਨ, ਹਾਟਪਲੇਟ, ਹੀਟ੍ ਆਵਦ ਨੂੰ ਕ੍ੰਟ ਸਪਲਾਈ ਕ੍ਨ 

ਲਈ ਿਾਦਾ ਕਨੈਕਟ੍ਾਂ ਿਜੋਂ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਿੇਕਲਾਈਟ ਜਾਂ ਪੋ੍ਵਸਲੇਨ 

ਦਾ ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ 16A, 250V (ਵਚੱਤ੍ 12) ਿਜੋਂ ਦ੍ਜਾ ਵਦੱਤਾ 

ਵਗਆ ਹੈ।

ਅਡਾਪਟ੍ (ਭਿੱਤ੍ 13):ਇਹਨਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਛੋਟੇ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਲਈ ਲੈਂਪ ਧਾ੍ਕ ਤੋਂ 

ਸਪਲਾਈ ਲੈਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਉਹ ਿੇਕਲਾਈਟ ਤੋਂ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਉਹ 6 

A 250 V ਤੱਕ ੍ੇਵਟੰਗਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ।

ਛੱਤ ਦੇ ਗੁਲਾਿ:ਛੱਤ ਦੇ ਗੁਲਾਿ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਪੱਖੇ, ਪੈਂਡੈਂਟ ਹੋਲਡ੍ਾਂ, ਵਟਊਿ ਲਾਈਟਾਂ 

ਆਵਦ ਨੂੰ ਵਿਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਕ੍ਨ ਲਈ ਤਾ੍ਾਂ ਤੋਂ ਟੈਵਪੰਗ ਪੁਆਇੰਟ ਪ੍ਰਦਾਨ 

ਕ੍ਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਛੱਤ ਦੇ ਗੁਲਾਿ ਤੋਂ ਟੈਪ ਕ੍ਨ ਲਈ ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ 

ਲਚਕੀਲੇ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਦੋ-ਪਲੇਟ ਸੀਵਲੰਗ ਗੁਲਾਿ (ਵਚੱਤ੍ 14a ਅਤੇ b):ਇਹ ਿੇਕੇਲਾਈਟ ਦਾ ਿਵਣਆ 

ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਵਿੱਚ 2 ਟ੍ਿੀਨਲ (ਫੇਜ਼ ਅਤੇ ਵਨ੍ਪੱਖ) ਹਨ ਜੋ ਇੱਕ 

ਿੇਕੇਲਾਈਟ ਪੁਲ ਦੁਆ੍ਾ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਤੋਂ ਿੱਖ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ। ਟੂਪਲੇਟ ਸੀਵਲੰਗ 

ਗੁਲਾਿ 6A, 250V ਿੌਜੂਦਾ ਸਿ੍ੱਥਾ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਤੰਨ-ਪਲੇਟ ਦੀ ਛੱਤ ਗੁਲਾਿ:ਇਸ ਵਕਸਿ ਦੇ ਸੀਵਲੰਗ ਗੁਲਾਿ ਵਿੱਚ 3 ਟ੍ਿੀਨਲ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਇੱਕ ਿੇਕੇਲਾਈਟ ਵਿ੍ਰਜ ਦੁਆ੍ਾ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਤੋਂ ਿੱਖ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਦੋ 

ਿਕਸਦ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ. (ਵਚੱਤ੍ 14c)

ਇਹ ਸੀਵਲੰਗ ਗੁਲਾਿ 6A, 250V ਦੀ ੍ੇਵਟੰਗ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ

ਵੰਡ ਬੋ੍ਡ (ਭਿੱਤ੍ 16):ਇਹ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਜੱਥੇ ਕੁੱਲ ਲੋਡ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ 

ਅਤੇ ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ ਕਈ ਸ੍ਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਜਾਣਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ 

ਵਜੱਥੇ ਲੋਡ 800W ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਿੋ੍ਡ ਵਿੱਚ ਵਫਊਜ਼ਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀ 

ਵਗਣਤੀ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਇੱਕ ਵਨ੍ਪੱਖ ਵਲੰਕ ਿੀ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ 

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸ੍ਕਟਾਂ ਲਈ ਵਨ੍ਪੱਖ ਤਾ੍ ਲਈ ਜਾ ਸਕੇ। ਇਹ ਸਾ੍ੇ ਿ੍ਰਾਂਚ ਵਫਊਜ਼ 

ਇੱਕ ਧਾਤ ਦੇ ਿਕਸੇ ਵਿੱਚ ਿੰਦ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਿੋ੍ਡ ਦੋ-ਤ੍ੀਕੇ, ਵਤੰਨ-ਤ੍ੀਕੇ, 

4,6,12-ਤ੍ੀਵਕਆਂ ਦੇ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ।

- ਿੰਚ ਲਾਈਟ ਕੰਟ੍ੋਲ

- ਫੇਜ਼ ਿਾਇ੍ ਲਈ ਟੈਵਪੰਗ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ਨ ਲਈ (ਵਚੱਤ੍ 15)।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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ਭਨ੍ਪੱਖ ਭਲੰਕ:ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਵਿੱਚ, 

ਪੜਾਿਾਂ ਨੂੰ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਨਊਟ੍ਲ ਨੂੰ ਇੱਕ 

ਵਲੰਕ ਦੁਆ੍ਾ ਟੈਪ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸਨੂੰ ਵਨਊਟ੍ਲ ਵਲੰਕ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

(ਵਚੱਤ੍ 17)। ੍ੇਵਟੰਗਾਂ 16A, 32A, 63A, 100A ਵਨ੍ਪੱਖ ਵਲੰਕ ਹਨ।

Fig 17

ਿੀਆਈਐਸ 1293-1988 ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਐਕਸੈਸ੍ੀਜ਼ ਦੀ ੍ੇਵਟੰਗ 250V ਅਤੇ 5 

ਜਾਂ 15 amps ਦੀ ਿਜਾਏ ਸਾਲ 1991 ਤੋਂ 240V ਅਤੇ 6 ਜਾਂ 16 amps ਹਿੋੇਗੀ।

ਟੌਗਲ ਸਭਵੱਿ (ਭਿੱਤ੍ 18)

ਇਹ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕ ਸਵਿੱਚ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਪ੍ਰੋਜੈਕਵਟੰਗ ਲੀਿ੍ ਦੁਆ੍ਾ 

ਚਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸਨੂੰ ਉੱਪ੍ ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਵਲਜਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਇਸਨੂੰ ਸਨੈਪ ਸਵਿੱਚ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

Fig 18

ਿਾਵਡਊਲ੍ ਸਵਿੱਚ (ਵਚੱਤ੍ 19)

6
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Fig 19

Modular s witch

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਕਾ੍ਾਂ ਅਤੇ ੍ੰਗਾਂ ਦੇ ਿਾਵਡਊਲ੍ ਸਵਿੱਚ ਦਾ ਨਿੀਨਤਿ ਸੰਸਕ੍ਣ 

ਸਾਕਟਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਅਤੇ ਸੂਚਕਾਂ ਿਾਲੇ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਿਾਜ਼ਾ੍ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ

ਿਾ੍ਤੀ ਭਬਜਲੀ ਭਨਯਮ - ਸੁ੍ੱਭਖਆ ਲੋੜਾਂ

IE ਵਨਯਿ 1956 ਭਾ੍ਤੀ ਵਿਜਲੀ ਐਕਟ 1910 ਦੇ ਸੈਕਸ਼ਨ 37 ਦੇ ਤਵਹਤ ਿਣਾਏ 

ਗਏ ਸਨ। ਹੁਣ ਇਸਨੂੰ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਵਸਟੀ ਐਕਟ 2003 ਦੇ ਲਾਗੂ ਹੋਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ 

ਿੁੜ ਪਵ੍ਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਕੇਂਦ੍ੀ ਵਿਜਲੀ ਅਥਾ੍ਟੀ (ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਅਤੇ 

ਵਿਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਸਿੰਧਤ ਉਪਾਅ) ੍ੈਗੂਲੇਸ਼ਨ (ਸੀ.ਈ.ਆ੍.) 2010 ਜੋ ਵਕ 

ਲਾਗੂ ਹੋਇਆ ਸੀ। 20 ਸਤੰਿ੍ 2010, ਭਾ੍ਤੀ ਵਿਜਲੀ ਵਨਯਿ 1956 ਦੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ।

ਸੁ੍ੱਭਖਆ ਭਨਯਮ:ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਵਨਯਿਾਂ ਵਿੱਚ, ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਿਹੱਤਿਪੂ੍ਨ ਹਨ ਅਤੇ 

ਅਸਲ ਵਿੱਚ ਵਧਆਨ ਦੇਣ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ। ਭਾ੍ਤੀ ਵਿਜਲੀ ਵਨਯਿ 1956 ਵਿੱਚ ਹ੍ 

ਵਨਯਿ ਵਸੱਧੇ ਜਾਂ ਅਵਸੱਧੇ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਨਾਲ ਸਿੰਧਤ ਹੈ।

ਭਨਯਮ 32:ਸਵਿੱਚ ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟ੍ ‘ਤੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਵਨ੍ਪੱਖ ਕੰਡਕਟ੍ 

ਵਿੱਚ ਗੈਂਗ ਸਵਿੱਚ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਕੋਈ ਕੱਟਆਊਟ, ਵਲੰਕ ਜਾਂ ਸਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਪਾਇਆ 

ਜਾਿੇਗਾ। ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਦੀ ਵਨਸ਼ਾਨਦੇਹੀ ਕ੍ਦੇ ਸਿਂੇ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੇ ਅਵਭਆਸ ਕੋਡ ਦੀ 

ਪਾਲਣਾ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ।

ਭਨਯਮ 50:ਊ੍ਜਾ ਦੀ ਸਪਲਾਈ, ਪਵ੍ਿ੍ਤਨ, ਪਵ੍ਿ੍ਵਤਤ ਜਾਂ ਿ੍ਤੋਂ ਨਹੀਂ 

ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਵਕ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਪ੍ਰਿੰਧਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ। 

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਿ੍ ਦੇ ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਸਾਈਡ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਢੁਕਿਾਂ ਵਲੰਕਡ ਸਵਿੱਚ ਜਾਂ ਸ੍ਕਟ 

ਿ੍ਰੇਕ੍ ਲਗਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹ੍ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਇੱਕ ਢੁਕਿੇਂ ਕੱਟ-ਆਊਟ ਦੁਆ੍ਾ 

ਸੁ੍ੱਵਖਅਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹ੍ੇਕ ਿੋਟ੍ ਜਾਂ ਿੋਟ੍ਾਂ ਦੇ ਸਿੂਹ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਇੱਕ 

ਵਲੰਕਡ ਸਵਿੱਚ ਜਾਂ ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਰੇਕ੍ ਦੁਆ੍ਾ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ 

ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਸਾਿਧਾਨੀ ਿ੍ਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਕੋਈ ਿੀ ਜੀਿਤ 

ਅੰਗ ਸਾਹਿਣੇ ਨਾ ਆਉਣ।

ਉੱਚ ਅਤੇ ਿਾਧੂ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਦੇ ਸਿੰਧ ਵਿੱਚ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਵਿਿਸਥਾਿਾਂ

ਭਨਯਮ 63:ਵਕਸੇ ਿੀ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਸਥਾਪਨਾ ਨੂੰ ਊ੍ਜਾਿਾਨ ਕ੍ਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ 

ਇੰਸਪੈਕਟ੍ ਦੀ ਪ੍ਰਿਾਨਗੀ ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਹੈ।

ਭਨਯਮ 65:ਊ੍ਜਾ ਦੇਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਟੈਸਵਟੰਗ ਦੇ 

ਅਧੀਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ.

ਭਨਯਮ 66:ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਨੂੰ ਧਾਤੂ ਦੇ ਢੱਕਣ ਵਿੱਚ ਿੰਦ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਨੂੰ ਓਿ੍ਲੋਵਡੰਗ ਤੋਂ ਿਚਾਉਣ ਲਈ ਢੁਕਿੇਂ ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਰੇਕ੍ ਿੁਹੱਈਆ 

ਕ੍ਿਾਏ ਜਾਣਗੇ।

ਭਨਯਮ 68: ਿਾਹ੍ੀ ਵਕਸਿ ਦੇ ਸਿ-ਸਟੇਸ਼ਨ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਿ੍ ਦੇ 

ਦੁਆਲੇ 1.8 ਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਘੱਟ ਉਚਾਈ ਦੀ ਇੱਕ ਧਾਤੂ ਦੀ ਿਾੜ ਲਗਾਈ ਜਾਿੇਗੀ।

OH ਲਾਈਨ ਦੇ ੍ੂਪ ਭਵੱਿ ਭਵਵਸਥਾਵਾਂ

ਭਨਯਮ 77:ਗਲੀ ਦੇ ਪਾ੍ ਜ਼ਿੀਨ ਤੋਂ ਹੇਠਲੇ ਕੰਡਕਟ੍ ਦੀ ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ।

• ਘੱਟ ਅਤੇ ਿੱਧਿ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਈਨਾਂ - 5.8 ਿੀ.

• ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਈਨਾਂ - 6.1 ਿੀ.

• ਇੱਕ ਗਲੀ ਦੇ ਨਾਲ ਜਿ਼ੀਨ ਦੇ ਉੱਪ੍ ਸਭ ਤੋਂ ਹੇਠਲੇ ਕੰਡਕਟ੍ ਦੀ ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ। 

ਘੱਟ ਅਤੇ ਿੱਧਿ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਈਨਾਂ - 5.5 ਿੀ.

• ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਈਨਾਂ - 5.8 ਿੀ.

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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• ਸੜਕ ਦੇ ਨਾਲ ਜਾਂ ਪਾ੍ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਜ਼ਿੀਨ ਦੇ ਉੱਪ੍ ਸਭ ਤੋਂ ਹੇਠਲੇ ਕੰਡਕਟ੍ 

ਦੀ ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ। ਘੱਟ, ਿੱਧਿ ਅਤੇ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਈਨਾਂ 11 ਕਿੇੀ ਤੱਕ ਜੇ 

ਨੰਗੀਆਂ - 4.6 ਿੀ.

• ਘੱਟ, ਿੱਧਿ ਅਤੇ ਉੱਚ ਤੱਕ ਅਤੇ 11KV ਸਿੇਤ, ਜੇਕ੍ ਇੰਸੂਲੇਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ 

ਹੈ - 4.0m।

• 11 ਕੇਿੀ ਤੋਂ ਿੱਧ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ - 5.2 ਿੀ.

ਭਨਯਮ 79:ਇਿਾ੍ਤ ਤੋਂ ਘੱਟ ਅਤੇ ਿੱਧਿ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਈਨਾਂ ਦੀ ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ,

• ਿ੍ਟੀਕਲ ਕਲੀਅ੍ਂੈਸ - 2.5 ਿੀ.

• ਹ੍ੀਜੱਟਲ ਕਲੀਅ੍ਂੈਸ - 1.2 ਿੀ.

ਭਨਯਮ 80:ਉੱਚ ਅਤੇ ਿਾਧੂ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਵਨ੍ਿਾਣ ਤੋਂ ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ। ਿ੍ਟੀਕਲ 

ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ ਹਾਈ ਿੋਲਟੇਜ 33KV ਤੱਕ - 3.7m.

• 33KV ਤੋਂ ਉੱਪ੍ ਿਾਧੂ ਹਾਈ ਿੋਲਟੇਜ - 3.7 ਿੀਟ੍, ਇਸਦੇ ਹ੍ 33KV ਵਹੱਸੇ 

ਲਈ 0.3 ਿੀਟ੍।

• ਉੱਚ ਅਤੇ ਿਾਧੂ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਇਿਾ੍ਤ ਤੋਂ ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ - ਵਪਚਡ ਛੱਤ। 

11KV ਤੱਕ ਿ੍ਟੀਕਲ ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ - 1.2m.

• 11KV ਤੋਂ 33KV ਤੱਕ - 2.2 ਿੀ.

• 33KV ਤੋਂ ਉੱਪ੍ - 2m. ਪਲੱਸ ਇਸਦੇ ਹ੍ 33KV ਵਹੱਸੇ ਲਈ 0.3m।

ਭਨਯਮ 85: ਸਿ੍ਥਨ ਵਿਚਕਾ੍ ਅਵਧਕਤਿ ਅੰਤ੍ਾਲ। ਇਹ ਇੰਸਪੈਕਟ੍ ਦੀ 

ਪੂ੍ਿ ਪ੍ਰਿਾਨਗੀ ਤੋਂ ਵਿਨਾਂ 65 ਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਅੰਦ੍ੂਨੀ 

ਤਾ੍ਾਂ ਿਾ੍ੇ ਭਾ੍ਤੀ ਵਿਜਲੀ ਵਨਯਿ: 1 ਘ੍ੇਲੂ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ 

ਕੰਡਕਟ੍ ਦਾ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਆਕਾ੍ ਤਾਂਿੇ ਵਿੱਚ 1/1.12mm ਜਾਂ ਐਲੂਿੀਨੀਅਿ ਤਾ੍ 

ਵਿੱਚ 1/1.40mm (1.5mm) ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 2 ਲਚਕਦਾ੍ 

ਤਾ੍ਾਂ ਲਈ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਆਕਾ੍ 14/0.193mm ਹੈ। 3 ਵਜਸ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਿੀਟ੍ 

ਿੋ੍ਡ, ਿੇਨ ਸਵਿੱਚ ਿੋ੍ਡ ਜ਼ਿੀਨੀ ਪੱਧ੍ ਤੋਂ 1.5 ਿੀਟ੍ ਵਫੱਟ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਹਨ। 4 

ਕੇਵਸੰਗ ਜ਼ਿੀਨੀ ਪੱਧ੍ ਤੋਂ 3.0 ਿੀਟ੍ ਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਚਲਾਈ ਜਾਿੇਗੀ। 5 ਹਲਕੇ 

ਿ੍ੈਕਟਾਂ ਨੂੰ ਜਿ਼ੀਨੀ ਪੱਧ੍ ਤੋਂ 2 ਤੋਂ 2.5 ਿੀਟ੍ ਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 6 ਇੱਕ ਸਿ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਪੁਆਇੰਟਾਂ ਦੀ ਅਵਧਕਤਿ ਸੰਵਖਆ 10 ਹੈ। 

7 ਇੱਕ ਸਿ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਅਵਧਕਤਿ ਲੋਡ 800W ਹੈ। ਆਈ.ਈ. ਇਸ ਸਿੰੰਧੀ 

ਵਨਯਿ - ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਾਪ ਸੰਕਲਪ:

1 ਆਈ.ਈ. ਭਨਯਮ 48: ਵਕਸੇ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਧ੍ਤੀ ਦੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੇ 

ਵਿਚਕਾ੍ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ ਅਵਜਹੇ ਿੁੱਲ ਦਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਲੀਕੇਜ 

ਕ੍ੰਟ 1/50000 ਵਹੱਸੇ ਜਾਂ F.L ਦੇ 0.02 ਪ੍ਰਤੀਸ਼ਤ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਾ ਹਿੋੇ। ਿੌਜੂਦਾ.

2 ਲਾਈਵਟੰਗ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਅਨਿੁਤੀਯੋਗ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ 

ਅਤੇ ਇੱਕ ਿੋਲਟ ਦਾ 2% ਹੈ।

3 ਪਾਿ੍ ਇੰਡਸਟ੍ੀਅਲ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਨਜ਼ੂ੍ਸ਼ੁਦਾ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ 

ਵਗ੍ਾਿਟ ਘੋਵਸ਼ਤ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ 5% ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

4 ਵਕਸੇ ਿੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਸਥਾਪਨਾ ਦਾ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ 1MΩ ਤੋਂ ਘੱਟ 

ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

5 ਧ੍ਤੀ ਦਾ ਵਿ੍ੋਧ ਇੱਕ ਓਿ ਦੇ ਿੁੱਲ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਆਈ.ਈ. ਪਾਵ੍ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਸੰਬੰਿੀ ਭਨਯਮ:

1 ਇੱਕ ਪਾਿ੍ ਸਿ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਲੋਡ ਆਿ ਤੌ੍  ‘ਤੇ 3000 ਿਾਟਸ ਤੱਕ ਸੀਿਤ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਹ੍ੇਕ ਸਿ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਆਊਟਲੇਟਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਦੋ ਤੱਕ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ।

2 ਪਾਿ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸਾ੍ੇ ਉਪਕ੍ਨ ਲੋਹੇ ਦੇ ਿਣੇ ਹੋਣੇ 

ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਤਾ੍ਾਂ ਿਖਤ੍ਿੰਦ ਕਿੇਲ ਜਾਂ ਕਵੰਡਊਟ ਵਕਸਿ ਦੀਆਂ 

ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

3 ਿੋਟ੍ਾਂ ਅਤੇ ਸਟਾ੍ਟ੍ਾਂ, ਸਵਿੱਚਾਂ ਅਤੇ ਿੋਟ੍ਾਂ ਦੇ ਟ੍ਿੀਨਲ ਿਾਕਸਾਂ ਵਿਚਕਾ੍ 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲਈ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਲਚਕਦਾ੍ ਨਲੀ ਦੀ ਲਿੰਾਈ 1.25 ਿੀਟ੍ 

ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

4 ਹ੍ ਿੋਟ੍, ਇਸਦੇ ਆਕਾ੍ ਦੀ ਪ੍ਿਾਹ ਕੀਤੇ ਵਿਨਾਂ, ਇਸਦੇ ਨੇੜੇ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ 

ਵਫਊਜ਼ ਵਦੱਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

5 ਕੰਡਕਟ੍ ਦਾ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਅੰਤ੍-ਵਿਭਾਗੀ ਖੇਤ੍, ਵਜਸ ਨੂੰ ਤਾਿੇਂ ਦੇ ਕੰਡਕਟ੍ 

ਕਿੇਲਾਂ ਲਈ 1.25 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਅਤੇ ਐਲਿੂੀਨੀਅਿ ਕੰਡਕਟ੍ ਕੇਿਲਾਂ ਲਈ 

1.50 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਦੀ ਪਾਿ੍ ਿਾਈਵਨੰਗ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ (ISI 

ਵਸਫ਼ਾ੍ਸ਼ਾਂ ਿੇਖੋ)। ਇਸ ਲਈ ਿੋਟ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਲਈ 3/0.915 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ 

ਤਾਂਿੇ ਜਾਂ 1/1.80 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਅਲਿੀਨੀਅਿ ਤੋਂ ਘੱਟ ਆਕਾ੍ ਦੀਆਂ VIR 

ਜਾਂ PVC ਕੇਿਲਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ।

ਸ੍ਕਟ ਬ੍ਰੇਕ੍ (CB) - ਲਘੂ ਸ੍ਕਟ ਬ੍ਰੇਕ੍ (MCB)- ਮੋਲਡੇਡ ਕੇਸ ਸ੍ਕਟ ਬ੍ਰੇਕ੍ (MCCB) (Circuit 
Breaker (CB) - Miniature Circuit Breaker (MCB)- Moulded Case Circuit Breaker 
(MCCB))
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਲਘੂ ਸ੍ਕਟ ਬ੍ਰੇਕ੍ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ, ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਅਤੇ ਭ੍ੱਭਸਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ। • MCB ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨ ਦੱਸੋ

• MCBs ਦੀਆਂ ਸ਼੍ਰੇਣੀਆਂ ਅਤੇ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• MCCBs ਦੀ ਅ੍ਜ਼ੀ, ਫਾਇਦੇ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨ ਦੱਸੋ।

• ਸੁ੍ੱਭਖਆ ਅਤੇ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਸਬੰਿਤ IE ਭਨਯਮ ਦੱਸੋ।

ਸ੍ਕਟ ਤੋੜਨ ਵਾਲਾ

ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਰੇਕ੍ ਇੱਕ ਿਕੈਨੀਕਲ ਸਵਿਵਚੰਗ ਯੰਤ੍ ਹੈ ਜੋ ਆਿ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ 

ਕ੍ੰਟਾਂ ਨੂੰ ਿਣਾਉਣ, ਚੁੱਕਣ ਅਤੇ ਤੋੜਨ ਦੇ ਯੋਗ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ 

ਿ੍ਗੀਆਂ ਅਸਧਾ੍ਨ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਕ੍ੰਟਾਂ ਨੂੰ ਤੋੜ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਲਘੂ ਸ੍ਕਟ ਬ੍ੇਕ੍ (MCB)

ਇੱਕ ਛੋਟਾ ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਰੇਕ੍ ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਿਣਾਉਣ ਅਤੇ ਤੋੜਨ ਲਈ ਇੱਕ ਸੰਖੇਪ 

ਿਕੈਨੀਕਲ ਯੰਤ੍ ਹੈ ਜੋ ਆਿ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਅਤੇ ਅਸਧਾ੍ਨ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਜਿਂੇ ਵਕ 

ਓਿ੍ ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਦਿੋਾਂ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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MCB ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

MCBs ਨੂੰ ਓਪ੍ੇਸ਼ਨ ਦੇ ਵਤੰਨ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਸਧਾਂਤਾਂ ਅ੍ਥਾਤ ਥ੍ਿਲ ਿੈਗਨਵੈਟਕ 

ਨਾਲ ਵਨ੍ਵਿਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

b ਚੁਿੰਕੀ ਹਾਈਡ੍ਰਵੌਲਕ ਅਤੇ

c ਸਹਾਇਕ ਿਾਇਿੈਟਵਲਕ

ਵਤੰਨ ਵਿੱਚੋਂ MCB ਦੇ ਥ੍ਿਲ ਚੁੰਿਕੀ MCB ਦੀ ਹੇਠਾਂ ਚ੍ਚਾ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ

ਥ੍ਮਲ ਿੁੰਬਕੀ MCB

ਸਵਿਵਚੰਗ ਿਕੈਵਨਜ਼ਿ ਨੂੰ ਫੈਨੋਵਲਕ ਿੋਲਡ ਉੱਚ ਿਕੈਨੀਕਲ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਿਜ਼ਿੂਤ 

ਸਵਿਵਚੰਗ ਡੌਲੀ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਿੋਲਡ ਹਾਊਵਸੰਗ ਵਿੱਚ ੍ੱਵਖਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਸ 

ਵਕਸਿ ਦੀ MCB ਨੂੰ ਿਾਈਿੈਟਾਵਲਕ ਓਿ੍ਲੋਡ ੍ੀਲੀਜ਼ (ਵਚੱਤ੍ 1) ਦੇ ਨਾਲ ਿੀ 

ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕ ਕ੍ੰਟ ਵਸਲਿ੍ ਗ੍ਰੇਫਾਈਟ ਦੇ ਚਲਦੇ ਅਤੇ ਸਵਥ੍ ਸੰਪ੍ਕ ‘ਤੇ ਦੋ 

ਸੰਪ੍ਕ ਵਟਪਸ ਦੁਆ੍ਾ ਪ੍ਰਾਪਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਦੋ ਸੰਪ੍ਕਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾ੍ਲੇ ਪਾੜੇ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਆ੍ਵਸੰਗ ਚੈਿਂ੍ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਆ੍ਕ 

ਦੇ ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਅਤੇ ਤੇਜ਼ ਦਿਨ ਲਈ ਡੀ-ਔਨਾਈਵਜ਼ੰਗ ਆ੍ਕ ਚੂਟਸ ਸ਼ਾਿਲ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਧਾਤ ਦੇ ਗਵ੍ੱਡ ਦੁਆ੍ਾ ਿੰਦ ਇੱਕ ਵ੍ਿਡ ਓਪਵਨੰਗ ਹੈ ਜੋ 

ਹਿਾਦਾ੍ੀ ਅਤੇ ਗੈਸਾਂ ਦੇ ਿਚਣ ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦੀ ਹੈ।

ਓਿ੍-ਲੋਡ ਅਤੇ ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਤੋਂ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਲਈ, MCB ਕੋਲ ਥ੍ਿਲ 

ਿੈਗਨੈਵਟਕ ੍ੀਲੀਜ਼ ਯਵੂਨਟ ਹੈ। ਓਿ੍ਲੋਡ ਦਾ ਵਧਆਨ ਿਾਇਿੈਟਵਲਕ ਸਵਟ੍ਰਪ 

ਦੁਆ੍ਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ 100% ਤੋਂ ਿੱਧ ਦੇ ਓਿ੍ਲੋਡ 

ਦੀ ਦੇਖਭਾਲ ਸੋਲਨੋਇਡ ਦੁਆ੍ਾ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ ਭ੍੍ਾ ੍ੈ

ਿਾਈਿੈਟਵਲਕ ਸਵਟ੍ਰਪ ਜਦੋਂ ਤਾਪਿਾਨ ਿਧਣ ਕਾ੍ਨ 130% ਤੋਂ ਿੱਧ ਸਧਾ੍ਣ 

੍ੇਟ ਕੀਤੇ ਕ੍ੰਟ ਦੇ ਕਾ੍ਨ ਫਲੈਕਸ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਇੱਕ ਆ੍ਿੇਚ੍ ਵਲਜਾਣ ਿਾਲੇ 

ਇੱਕ ਵਟ੍ਰਪ ਲੀਿ੍ ਨੂੰ ਘੁੰਿਾਉਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ ਇਸਨੂੰ ਸੋਲਨੋਇਡ ਦੇ ਖੇਤ੍ ਵਿੱਚ 

ਿੀ ਵਲਆਂਦਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸੋਲਨੋਇਡ ਨੂੰ ਲਗਭਗ 700% ਓਿ੍ਲੋਡ ਜਾਂ ਤਤਕਾਲ 

ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਕ੍ੰਟ ‘ਤੇ ਆ੍ਿੇਚ੍ ਨੂੰ ਪੂ੍ ੀ ਸਵਥਤੀ ਿੱਲ ਵਖੱਚਣ ਲਈ ਵਤਆ੍ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਰੇਕ੍ ਦੀ ਿੌਜੂਦਾ ਿਾਈਜ਼ (130% ਤੋਂ 400%) ਦੇ ਸ਼ੁ੍ ੂਆਤੀ ਵਹੱਸੇ ਲਈ 

ਵਟ੍ਰਵਪੰਗ ਥ੍ਿਲ ਐਕਸ਼ਨ ਕਾ੍ਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, 400 ਤੋਂ 700% ਵਟ੍ਰਵਪੰਗ ਸੰਯੁਕਤ 

ਥ੍ਿਲ ਅਤੇ ਿੈਗਨੈਵਟਕ ਐਕਸ਼ਨ ਕਾ੍ਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 700% ਤੋਂ ਿੱਧ ਪੂ੍ੀ 

ਤ੍ਹਰਾਂ ਚੁੰਿਕੀ ਵਕਵ੍ਆ ਕਾ੍ਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

MCBs ਦੀਆਂ ਸ਼੍ਰੇਣੀਆਂ

ਕੁਝ ਵਨ੍ਿਾਤਾ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਇੰਡੋ ਕੋਪ ‘ਐਲ’ ਸੀ੍ੀਜ਼, ‘ਜੀ’ ਸੀ੍ੀਜ਼, ਅਤੇ ‘ਡੀਸੀ’ 

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਵਤੰਨ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸ਼੍ਰੇਣੀਆਂ ਵਿੱਚ MCBs ਦਾ ਵਨ੍ਿਾਣ ਕ੍ਦੇ ਹਨ।

‘L’ ਸੀ੍ੀਜ਼ MCBs

‘L’ ਸੀ੍ੀਜ਼ MCBs ਨੂੰ ੍ੋਧਕ ਲੋਡ ਿਾਲੇ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀ ੍ੱਵਖਆ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਤਆ੍ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਉਹ ਗੀਜ਼੍, ਓਿਨ ਅਤੇ ਆਿ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਪ੍ਰਣਾਲੀਆਂ ਿ੍ਗੇ 

ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਦੀ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਲਈ ਆਦ੍ਸ਼ ਹਨ।

‘ਜੀ ਸੀ੍ੀਜ਼ MCBs

‘G’ ਸੀ੍ੀਜ਼ MCBs ਨੂੰ ਇੰਡਕਵਟਿ ਲੋਡਾਂ ਿਾਲੇ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਲਈ 

ਵਤਆ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਜੀ ਸੀ੍ੀਜ਼ ਦੇ MCB ਿੋਟ੍ਾਂ, ਏਅ੍ ਕੰਡੀਸ਼ਨ੍, ਹੈਂਡ 

ਟੂਲ, ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਆਵਦ ਦੀ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਲਈ ਢੁਕਿੇਂ ਹਨ।

‘DC’ ਸੀ੍ੀਜ਼ MCBs ‘DC’

ਸੀ੍ੀਜ਼ MCBs 220V DC ਤੱਕ ਿੋਲਟੇਜ ਲਈ ਢੁਕਿੇਂ ਹਨ ਅਤੇ 6kA ਤੱਕ ਤੋੜਨ 

ਦੀ ਸਿ੍ੱਥਾ ੍ੱਖਦੇ ਹਨ। ਵਟ੍ਰਵਪੰਗ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ‘L’ ਅਤੇ ‘G’ ਸੀ੍ੀਜ਼ ਦੇ ਸਿਾਨ 

ਹਨ। ਉਹ ਡੀਸੀ ਵਨਯੰਤ੍ਣਾਂ, ਲੋਕੋਿੋਵਟਿਾਂ, ਡੀਜ਼ਲ ਜਨ੍ੇਟ੍ ਸੈੱਟਾਂ ਆਵਦ ਵਿੱਚ 

ਵਿਆਪਕ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਲੱਭਦੇ ਹਨ,

MCB ਦੇ ਫਾਇਦੇ

1 ਵਟ੍ਰਵਪੰਗ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਸਵੈਟੰਗ ਨੂੰ ਵਨ੍ਿਾਣ ਦੌ੍ਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਇਸਨੂੰ ਿਦਵਲਆ ਨਹੀਂ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

2 ਉਹ ਸਥਾਈ ਓਿ੍ਲੋਡ ਲਈ ਯਾਤ੍ਾ ਕ੍ਨਗੇ ਪ੍ ਅਸਥਾਈ ਓਿ੍ਲੋਡ 

ਲਈ ਨਹੀਂ।

3 ਨੁਕਸਦਾ੍ ਸ੍ਕਟ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਪਛਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

4 ਸਪਲਾਈ ਜਲਦੀ ਿਹਾਲ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

5 ਛੇੜਛਾੜ ਦਾ ਸਿੂਤ।

6 ਕਈ ਯਵੂਨਟ ਉਪਲਿਧ ਹਨ।

ਨੁਕਸਾਨ

1 ਿਵਹੰਗਾ।

2 ਹੋ੍ ਿਸ਼ੀਨੀ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਚਲਦੇ ਵਹੱਸੇ।

3 ਸੰਤੋਸ਼ਜਨਕ ਕਾ੍ਿਾਈ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਵਨਯਿਤ ਜਾਂਚ 

ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

4 ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਅੰਿੀਨਟ ਤਾਪਿਾਨ ਦੁਆ੍ਾ ਪ੍ਰਭਾਵਿਤ ਹੁੰਦੀਆਂ 

ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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ਮੋਲਡਡ ਕੇਸ ਸ੍ਕਟ ਬ੍ਰੇਕ੍ (MCCB)

ਿੋਲਡੇਡ ਕੇਸ ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਰੇਕ੍ ਥ੍ਿੋ ਿੈਗਨਵੈਟਕ ਵਕਸਿ ਦੇ MCBs ਦੇ ਸਿਾਨ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਵਸਿਾਏ ਇਹ 500V 3-ਫੇਜ਼ ‘ਤੇ 100 ਤੋਂ 800amp ਦੀਆਂ ਉੱਚ ੍ੇਵਟੰਗਾਂ 

ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

MCCB ਵਿੱਚ, ਥ੍ਿਲ ਅਤੇ ਚੁਿੰਕੀ ੍ੀਲੀਜ਼ ਅਡਜੱਸਟੇਿਲ ਹਨ। MCCB ‘ਤੇ 

ਵ੍ਿੋਟ ਵਟ੍ਰਵਪੰਗ ਅਤੇ ਇੰਟ੍ਲੌਵਕੰਗ ਲਈ ਇੱਕ ਸ਼ੰਟ ਵ੍ਲੀਜ਼ ਿੀ ਸ਼ਾਿਲ ਕੀਤੀ 

ਗਈ ਹੈ। MCCBs ਨੂੰ ਅੰਡ੍ ਿੋਲਟੇਜ ਜਾ੍ੀ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। MCCB ਦੀਆਂ ਦੋ 

ਵਕਸਿਾਂ ਹਨ।

1 ਥ੍ਿਲ ਚੁੰਿਕੀ ਵਕਸਿ.

2 ਪੂ੍ੀ ਤ੍ਹਰਾਂ ਚੁੰਿਕੀ ਵਕਸਿ (ਵਚੱਤ੍ 2)।

MCCB ਦੇ ਫਾਇਦੇ

1 MCCBs ਵਫਊਜ਼ ਸਵਿੱਚ ਯੂਵਨਟਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਥਾਂ ੍ੱਖਦੇ ਹਨ।

2 MCCBs HRC ਵਫਊਜ਼ ਿਾਲੇ ਸਵਿੱਚ ਗੀਅ੍ ਦੇ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਉੱਚ ਨੁਕਸ ਤੋਂ 

ਿ੍ਾਿ੍ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ਦੇ ਹਨ।

ਨੁਕਸਾਨ

1 MCCB ਿਹੁਤ ਿਵਹੰਗੇ ਹਨ।

2 ਲੀਕ ਪ੍ੂਫ ਸਵਥਤੀ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

3 ਘੱਟ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ ਪ੍ਰਤੀ ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ.

ELCB - ਭਕਸਮਾਂ - ਕਾ੍ਜਸ਼ੀਲ ਭਸਿਾਂਤ - ਭਨ੍ਿਾ੍ਨ (Circuit Breaker (CB) - Miniature Circuit 
Breaker (MCB)- Moulded Case Circuit Breaker (MCCB))
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਿ੍ਤੀ ਲੀਕੇਜ ਸ੍ਕਟ ਬ੍ਰੇਕ੍ (ELCB) ਦੇ ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ, ਵੱਖ-ਵੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਅਤੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ELCB ਦੀਆਂ ਤਕਨੀਕੀ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।

ਜਾਣ-ਪਛਾਣ

ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਝਟਕੇ ਦੀ ਸਿੇੰਦਨਾ ਿਨੁੱਖੀ ਸ੍ੀ੍ ਦੁਆ੍ਾ ਧ੍ਤੀ ਤੱਕ ਵਿਜਲੀ ਦੇ 

ਪ੍ਰਿਾਹ ਦੇ ਕਾ੍ਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਕੋਈ ਵਿਅਕਤੀ ਿਾਟ੍ ਹੀਟ੍, ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਿਸ਼ੀਨਾਂ 

ਦੇ ਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕ ਆਇ੍ਨ ਆਵਦ ਦੇ ਸੰਪ੍ਕ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕਲੀ ਲਾਈਿ 

ਿਸਤੂਆਂ ਦੇ ਸੰਪ੍ਕ ਵਿੱਚ ਆਉਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸ ਕ੍ੰਟ ਕਾ੍ਨ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਨੁਕਸਾਨ 

ਦੀ ਹੱਦ ਇਸਦੀ ਤੀਿ੍ਤਾ ਅਤੇ ਵਿਆਦ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ ਕ੍ਦੀ ਹੈ।

ਇਸ ਵਕਸਿ ਦੇ ਕ੍ੰਟ ਨੂੰ ਲੀਕੇਜ ਕ੍ੰਟ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਿਲੀ-ਐਂਪੀਸ ਵਿੱਚ 

ਆਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਲੀਕੇਜ ਕ੍ੰਟ ਤੀਿ੍ਤਾ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਛੋਟਾ ਹੈ, ਇਸਲਈ ਵਫਊਜ਼/

MCB ਦੁਆ੍ਾ ਖਵੋਜਆ ਨਾ ਜਾਣਾ ਵਿਜਲੀ ਕਾ੍ਨ ਅੱਗ ਲੱਗਣ ਦਾ ਿੁੱਖ ਕਾ੍ਨ 

ਹੈ।

ਧ੍ਤੀ ਉੱਤੇ ਲੀਕੇਜ ਕ੍ੰਟ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਊ੍ਜਾ ਦੀ ਿ੍ਿਾਦੀ ਅਤੇ ਅਸਲ ਵਿੱਚ 

ਿ੍ਤੀ ਨਹੀਂ ਗਈ ਵਿਜਲੀ ਲਈ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਵਿਵਲੰਗ ਿੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇਹ ਿਚੇ ਹੋਏ ਕ੍ੰਟ ਸ੍ਕਟ ਿ੍ੇਕ੍ (RCCB) ਨੂੰ ਅ੍ਥ ਲੀਕੇਜ ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਰੇਕ੍ 

(ELCB) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅਸਲ ਵਿੱਚ, ELCBs ਦੋ ਵਕਸਿਾਂ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅ੍ਥਾਤ ਿੋਲਟੇਜ ਸੰਚਾਵਲਤ ELCBs 

ਅਤੇ ਿੌਜੂਦਾ ਸੰਚਾਵਲਤ ELCBs।

ਵੋਲਟੇਜ ਸੰਿਾਭਲਤ ELCB

ਇਹ ਯੰਤ੍ ਸ੍ਕਟ ਿਣਾਉਣ ਅਤੇ ਤੋੜਨ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ 

ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਸੁ੍ ੱਵਖਅਤ ਧਾਤ ਦੇ ਕੰਿ ਅਤੇ ਧ੍ਤੀ ਦੇ ਆਿ ਪੁੰਜ ਦੇ ਵਿਚਕਾ੍ 

ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤ੍ 24V ਤੋਂ ਿੱਧ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਹ ਆਪਣੇ ਆਪ ਹੀ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ 

ਵਟ੍ਰਪ ਜਾਂ ਤੋੜ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿੋਲਟੇਜ ਵਸਗਨਲ ੍ੀਲੇਅ ਨੂੰ ਸੰਚਾਵਲਤ ਕ੍ੇਗਾ 

(ਵਚੱਤ੍ 1)।

Fig 1

ਿੋਲਟੇਜ ਸੰਚਾਵਲਤ ELCBs ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਵਸੱਧੀ ਅ੍ਵਥੰਗ 

ਦੁਆ੍ਾ IEE ਿਾਇਵ੍ੰਗ ੍ੈਗੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀਆਂ ਜ਼੍ ੂ੍ਤਾਂ ਨੂੰ ਪੂ੍ ਾ ਕ੍ਨਾ ਵਿਹਾ੍ਕ 

ਨਹੀਂ ਹੈ ਜਾਂ ਵਜੱਥੇ ਿਾਧੂ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਫਾਇਦੇਿੰਦ ਹੈ।

ਮੌਜੂਦਾ ਸਿੰਾਭਲਤ ELCB

ਇਹ ਯੰਤ੍ ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਿਣਾਉਣ ਅਤੇ ਤੋੜਨ ਲਈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ 

ਆਪਣੇ ਆਪ ਤੋੜਨ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਸਾ੍ੇ ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਕ੍ੰਟ 

ਦਾ ਿੈਕਟ੍ ਜੋੜ ਇੱਕ ਪੂ੍ਿ-ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਿਾਤ੍ਾ ਦੁਆ੍ਾ ਜ਼ੀ੍ੋ ਤੋਂ ਿੱਖ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਿੌਜੂਦਾ ਸੰਚਾਵਲਤ ELCB ਸੰਚਾਲਨ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਭ੍ੋਸੇਿੰਦ ਹਨ, ਇੰਸਟਾਲ 

ਕ੍ਨ ਅਤੇ ੍ੱਖ-੍ਖਾਅ ਕ੍ਨ ਵਿੱਚ ਆਸਾਨ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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ਮੌਜੂਦਾ ਸੰਿਾਭਲਤ ELCB ਦਾ ਭਨ੍ਮਾਣ

ਇਸ ਵਿੱਚ ਉੱਚ ਪਾ੍ਦ੍ਸ਼ੀ ਚੁੰਿਕੀ ਸਿੱਗ੍ੀ ਦੀ ਿਣੀ ਇੱਕ ਟੋ੍ਾਇਡ ਵ੍ੰਗ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਦੋ ਪ੍ਰਾਇਿ੍ੀ ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼ ਹਨ ਜੋ ਹ੍ ਇੱਕ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਿਵਹ ੍ਹੇ 

ਕ੍ੰਟ ਨੂੰ ਲੈ ਕੇ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ਸਥਾਪਨਾ ਦੇ ਵਨ੍ਪੱਖ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। ਸੈਕੰਡ੍ੀ 

ਵਿੰਵਡੰਗ ਇੱਕ ਿਹੁਤ ਹੀ ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋ - ਿੈਗਨੈਵਟਕ ਵਟ੍ਰਪ ੍ੀਲੇਅ 

ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ ਜੋ ਵਟ੍ਰਪ ਿਕਵੈਨਜ਼ਿ ਨੂੰ ਚਲਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ

ਿਕਾਇਆ ਕ੍ੰਟ ਯੰਤ੍ (RCD) ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਰੇਕ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਲਗਾਤਾ੍ ਫੇਜ਼ 

ਵਿੱਚ ਕ੍ੰਟ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਵਨਊਟ੍ਲ ਵਿੱਚ ਕ੍ਦਾ ਹੈ। ਦੋਿਾਂ ਵਿਚਕਾ੍ ਅੰਤ੍ ਨੂੰ 

ਿਵਚਆ ਹੋਇਆ ਕ੍ੰਟ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਧ੍ਤੀ ਿੱਲ ਿਵਹ ਵ੍ਹਾ ਹੈ। ਿਕਾਇਆ 

ਕ੍ੰਟ ਯੰਤ੍ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਿਚੇ ਹੋਏ ਕ੍ੰਟ ਦੀ ਵਨਗ੍ਾਨੀ ਕ੍ਨਾ ਅਤੇ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਿੰਦ 

ਕ੍ਨਾ ਹੈ ਜੇਕ੍ ਇਹ ਪ੍ਰੀਸੈਟ ਲੈਿਲ (ਵਚੱਤ੍ 2 ਅਤੇ 3) ਤੋਂ ਿਧਦਾ ਹੈ।

a) 2-POLE ELCB
b) 4-POLE ELCB

Fig 6
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Fig 3

Fig 2

ਵਿ੍ੋਧੀ ਐਂਪੀਅ੍ ਿੋੜ ੍ੱਦ ਹੋ ਜਾਣਗੇ ਅਤੇ ਚੁੰਿਕੀ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਚੁਿੰਕੀ 

ਪ੍ਰਿਾਹ ਸਥਾਪਤ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

ਇੱਕ ਵਸਹਤਿੰਦ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਪੜਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਕ੍ੰਟ ਦਾ ਜੋੜ ਵਨਊਟ੍ਲ ਵਿੱਚ ਕ੍ੰਟ 

ਦੇ ਿ੍ਾਿ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਾ੍ੇ ਕ੍ੰਟ ਦਾ ਿੈਕਟ੍ ਜੋੜ ਜ਼ੀ੍ੋ ਦੇ ਿ੍ਾਿ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਜੇਕ੍ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਨੁਕਸ ਹੈ ਤਾਂ ਲੀਕੇਜ ਕ੍ੰਟ ਧ੍ਤੀ ਿੱਲ 

ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿਵਚਆ ਹੋਇਆ ਕ੍ੰਟ ਫੇਜ਼ ਕੋਇਲ ੍ਾਹੀਂ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ ਪ੍ ਧ੍ਤੀ ਦੇ ਿਾ੍ਗ ੍ਾਹੀਂ ਿਾਪਸ ਆਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਨ੍ਪੱਖ ਕੋਇਲ ਤੋਂ ਿਚਦਾ 

ਹੈ, ਜੋ ਇਸ ਲਈ ਘੱਟ ਕ੍ੰਟ ਲੈ ਕੇ ਜਾਿੇਗਾ।

ਿੁੱਖ ਸੰਪ੍ਕ ਇੱਕ ਸਪਵ੍ੰਗ ਦੇ ਦਿਾਅ ਦੇ ਵਿ੍ੁੱਧ ਿੰਦ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਜੋ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ 

ਖੋਲਹਰਣ ਲਈ ਊ੍ਜਾ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਯੰਤ੍ ਵਟ੍ਰਪ ਕ੍ਦਾ ਹੈ। ਫੇਜ਼ 

ਅਤੇ ਵਨਊਟ੍ਰਲ ਕ੍ੰਟ ਇੱਕ ਚੁਿੰਕੀ ਸ੍ਕਟ ਉੱਤੇ ਵਿ੍ੋਧੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਵਜਹੇ 

ਕੋਇਲਾਂ ਦੇ ਜ਼ਖਿ਼ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ ਹ੍ੇਕ ਕੋਇਲ ਿ੍ਾਿ੍ ਪ੍ ਵਿ੍ੋਧੀ 

ਸੰਵਖਆਿਾਂ ਐਂਪੀਅ੍ ਿੋੜ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ੇ ਜਦੋਂ ਕੋਈ ਿਕਾਇਆ ਕ੍ੰਟ ਨਾ ਹਿੋੇ।

ਇਸ ਲਈ, ਪੜਾਅ ਐਂਪੀਅ੍ ਿੋੜ ਵਨ੍ਪੱਖ ਐਂਪੀਅ੍ ਿੋੜਾਂ ਤੋਂ ਿੱਧ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਕੋ੍  ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿਦਲਿਂੇ ਚੁੰਿਕੀ ਪ੍ਰਿਾਹ ਦਾ ਨਤੀਜਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪ੍ਰਿਾਹ ਉਸੇ 

ਚੁੰਿਕੀ ਸ੍ਕਟ ‘ਤੇ ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਕੋਇਲ ਦੇ ਜ਼ਖ਼ਿ ਨਾਲ ਜੁੜਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

emf ਨੂੰ ਪ੍ਰੇ੍ਦਾ ਹੈ। ਇਸ emf ਦਾ ਿੁੱਲ ਿਕਾਇਆ ਕ੍ੰਟ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ ਕ੍ਦਾ ਹੈ, 

ਇਸਲਈ ਇਹ ਵਟ੍ਰਵਪੰਗ ਵਸਸਟਿ ਿੱਲ ਇੱਕ ਕ੍ੰਟ ਚਲਾਉਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਉਹਨਾਂ ਅਤੇ 

ਵਨਊਟ੍ਰਲ ਕ੍ੰਟ ਵਿਚਕਾ੍ ਅੰਤ੍ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਟਵ੍ੱਵਪੰਗ ਕ੍ੰਟ ਇੱਕ ਪੂ੍ਿ-ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਪੱਧ੍ ‘ਤੇ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ 

ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਰੇਕ੍ ਵਟ੍ਰਪ ਕ੍ਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿੁੱਖ ਸੰਪ੍ਕਾਂ ਨੂੰ ਖੋਲਹਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ 

ਤ੍ਹਰਾਂ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ੍ੋਕਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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ਭਫਊਜ਼ (Fuses)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਿ ਭਫਊਜ਼ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਵੱਖ-ਵੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ਭਫਊਜ਼ ਅਤੇ ਉ੍ਨਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ ਕ੍ੋ।

ਭਫਊਜ਼ ਦਾ ਉਦੇਸ਼:ਇੱਕ ਵਫਊਜ਼ ਇੱਕ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਉਪਕ੍ਣ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ 

ਨੂੰ ਿਾਧੂ ਕ੍ੰਟ ਤੋਂ ਿਚਾਉਣ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ 

ਕ੍ੰਟ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ, ਵਫਊਜ਼ ਤੱਤ ਵਪਘਲਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਖੋਲਹਰਦਾ ਹੈ 

ਵਜਸ ਨਾਲ ਇਸਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਤੋਂ ਿਚਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਭਿੰਨ੍ਰ: ਇਹ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋ-ਤਕਨੀਕੀ ਵਚੱਤ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਵਫਊਜ਼ ਨੂੰ 

ਦ੍ਸਾਉਣ ਲਈ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਗ੍ਰਾਵਫਕਲ ਵਚੰਨਹਰ ਹਨ।

• ਵਫਊਜ਼ ਦੇ ਆਿ ਵਚੰਨਹਰ (ਵਚੱਤ੍ 1)

ਭਫਊਜ਼ ਦੀ ਪਲੇਸਮੈਂਟ: ਵਿਜਲਈ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ, ਵਫਊਜ਼ ਹਿੇਸ਼ਾ ਲਾਈਿ 

ਤਾ੍ਾਂ (ਵਚੱਤ੍ 2) ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਕਦੇ ਿੀ ਵਨ੍ਪੱਖ N ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੇ।

ਘ੍ੇਲੂ ਤਾ੍ਾਂ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਭਫਊਜ਼ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ:

• ੍ੀ-ਿਾਇ੍ ਹੋਣ ਯੋਗ ਵਕਸਿ (200A ਤੱਕ)

• ਕਾ੍ਤੂਸ ਦੀ ਵਕਸਿ (1250A ਤੱਕ)

੍ੀਵਾਇ੍ ੍ੋਣ ਯੋਗ ਭਕਸਮ ਦਾ ਭਫਊਜ਼ (ਭਿੱਤ੍ 3):ਇਸ ਵਕਸਿ ਦੇ ਵਫਊਜ਼ 

ਵਿੱਚ ਵਫਊਜ਼ ਤੱਤ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਤਾ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ ਲੋੜ ਪੈਣ ‘ਤੇ ਿਦਵਲਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਵਫਊਜ਼ ਵਨ੍ਿਾਣ ਵਿੱਚ ਸਧਾ੍ਨ ਹਨ ਅਤੇ ਸ਼ੁ੍ ੂਆਤੀ ਲਾਗਤ ਦੇ ਨਾਲ-

ਨਾਲ ਨਵਿਆਉਣ ਦੀ ਲਾਗਤ ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਹੈ। ਇਸ ਵਕਸਿ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣ 

ਿਾਲੇ ਵਫਊਜ਼ ਤੱਤ ਹਨ ਵਟਨਡ ਤਾਂਿੇ ਦੀ ਤਾ੍, ਲੀਡ ਅਤੇ ਟੀਨ ਦੀ ਵਿਸ਼੍ਤ ਜਾਂ 

ਅਲਿੀਨੀਅਿ ਤਾ੍ (ਟਿੇਲ 1)।

ਵਫਊਜ਼ ਤੱਤ ਲਗਭਗ 2 ਵਿੰਟਾਂ ਿਾਅਦ ਵਪਘਲ ਜਾਿੇਗਾ ਜਦੋਂ ਿੌਜੂਦਾ ੍ੇਵਟੰਗ ਦੇ 

ਦੁੱਗਣੇ ਦੇ ਿ੍ਾਿ੍ ਕ੍ੰਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

ਲਈ 
ਮੌਜੂਦਾ 
੍ੇਭਟੰਗ

ਲਗਿਗ 
ਭਫਊਭਜ਼ੰਗ 
ਮੌਜੂਦਾ 
Amp

ਭਟਨਡ ਤਾਂਬੇ ਦੀ ਤਾ੍ ਅਲਮੀਨੀਅਮ
ਤਾ੍ dia. 
ਭਮਲੀਮੀਟ੍ 
ਭਵੱਿ

ਐੱਸ.
ਡਬਭਲਊ.
ਜੀ.

ਭਮਲੀਮੀਟ੍ 
ਭਵੱਿ 
ਭਵਆਸ

1.5
2.5
3.0
4.0
5.0
5.5
6.0
7.0
8.0
9.5
10.0
12.0
13.0
13.0
13.5
14.0
15.0

3
4
5
6
8
9
10
11
12
13
15
16
18
20
25
28
30

40
39
38
37
35
34
33
32
31
30
--
29
28
--
--
26
25

॥੧੨੧੯੨॥
॥੧੩੨੦੮॥
॥੧੫੨੪॥
॥੧੭੨੭੨॥
.21336
.23368
॥੨੫੪॥
.27432
.29464
.31496
--
.34544
.37592
---
---
॥੪੫੭੨॥
508

--
--
195
--
--
--
॥੩੦੭॥
--
--
--
400
--
--
475
560
--
630

੍ੀਵਾਇ੍ ੍ੋਣ ਯੋਗ ਭਕਸਮ ਦੇ ਭਫਊਜ਼ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ:

• ਅੰਿੀਨਟ ਤਾਪਿਾਨ ਦੇ ਉਤ੍ਾਅ-ਚੜਹਰਾਅ ਦੁਆ੍ਾ ਪ੍ਰਭਾਵਿਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

• ਉੱਡਣ ‘ਤੇ ਿਾਹ੍ੀ ਫਲੈਸ਼ ਜਾਂ ਚਾਪ।

• ਖ੍ਾਿ ਫਟਣ ਦੀ ਸਿ੍ੱਥਾ (ਸ਼ਾ੍ਟ-ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਅਧੀਨ)।

• ਿਨੁੱਖੀ ਗਲਤੀ ਦੁਆ੍ਾ ਗਲਤ ੍ੇਵਟੰਗ ਸੰਭਿ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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੍ੀਿਾਇ੍ ਹੋਣ ਯੋਗ ਵਕਸਿ ਦੇ ਵਫਊਜ਼16A ਤੱਕ ਦਾ ਦ੍ਜਾ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕ੍ੰਟ ਉਹਨਾਂ 

ਸਥਾਨਾਂ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਵਜੱਥੇ ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਦਾ ਪੱਧ੍ 2 

KA, (I.S. 2086-963) ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ।

ਕਾ੍ਟ੍ਰੀਜ ਭਫਊਜ਼:ਕਾ੍ਟ੍ਰੀਜ ਵਫਊਜ਼ ੍ੀਿਾਇ੍ ਹੋਣ ਯੋਗ ਵਫਊਜ਼ਾਂ ਦੇ 

ਨੁਕਸਾਨਾਂ ਨੂੰ ਦੂ੍ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਿਕਸਤ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ। ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਕਾ੍ਟ੍ਰੀਜ 

ਵਫਊਜ਼ ਤੱਤ ਇੱਕ ਏਅ੍ ਟਾਈਟ ਚੈਿਂ੍ ਵਿੱਚ ਿੰਦ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਵਿਗੜਦਾ ਨਹੀਂ ਹੈ। 

ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਕਾ੍ਟ੍ਰੀਜ ਵਫਊਜ਼ ਦੀ ੍ੇਵਟੰਗ ਇਸਦੀ ਵਨਸ਼ਾਨਦੇਹੀ ਤੋਂ ਸਹੀ ਢੰਗ 

ਨਾਲ ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਕਾ੍ਟ੍ਰੀਜ ਵਫਊਜ਼ਾਂ ਨੂੰ ਿਦਲਣ 

ਦੀ ਲਾਗਤ ੍ੀਿਾਇ੍ ਹੋਣ ਯੋਗ ਵਫਊਜ਼ਾਂ ਨਾਲੋਂ ਿੱਧ ਹੈ।

• ਫੇ੍ੂਲ-ਸੰਪ੍ਕ ਕਾ੍ਟ੍ਰੀਜ ਵਫਊਜ਼ (ਵਚੱਤ੍ 4)।

ਆਿ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਿੌਜੂਦਾ ੍ ੇਵਟੰਗ ਕੈਪ ਦੇ ਇੱਕ ਪਾਸੇ ਵਲਖੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਿਦਲਦੇ ਸਿੇਂ, 

ਉਸੇ ਸਿ੍ੱਥਾ ਿਾਲੇ ਵਫਊਜ਼ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਦੀ ਿਾਡੀ ਕੱਚ 

ਦੀ ਿਣੀ ਹੋਈ ਹੈ ਅਤੇ ਵਫਊਜ਼ ਤਾ੍ ਦੋ ਧਾਤੂ ਕੈਪਾਂ ਵਿਚਕਾ੍ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ।

ਇਸ ਵਫਊਜ਼ ਨੂੰ ਵਫਊਜ਼ ਸਾਕਟ (ਵਚੱਤ੍ 4a) ਵਿੱਚ ਲਗਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਾਂ 

ਇਸ ਨੂੰ ਇੱਕ ਪੇਚ, ਟਾਈਪ ਵਫਊਜ਼-ਹੋਲਡ੍ (ਵਚੱਤ੍ 4b) ਨਾਲ ਵਫਊਜ਼ ਿੇਸ ਵਿੱਚ 

ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਉੱਿ ਫਟਣ ਦੀ ਸਮ੍ੱਥਾ (HRC) ਭਫਊਜ਼ (ਭਿੱਤ੍ 5):ਉਹ ਆਕਾ੍ ਵਿਚ 

ਵਸਲੰਡ੍ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਵਿਨਾਂ ਵਕਸੇ ਅੱਗ ਦੇ ਖਤ੍ੇ ਦੇ ਆ੍ਵਸੰਗ ਨੂੰ ਜਲਦੀ 

ਿੁਝਾਉਣ ਲਈ ੍ਸਾਇਣਕ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਇਲਾਜ ਕੀਤੇ ਵਫਵਲੰਗ ਪਾਊਡ੍ ਜਾਂ ਵਸਵਲਕਾ 

ਨਾਲ ਭ੍ੇ ਵਸ੍ੇਵਿਕ ਿਾਡੀ ਦੇ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਚਾਂਦੀ ਦੇ ਵਿਸ਼੍ਤ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਵਫਊਵਜ਼ੰਗ ਤੱਤ ਦੇ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ 

ਅਤੇ ਜਦੋਂ ਇਹ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਕ੍ੰਟ ਕਾ੍ਨ ਵਪਘਲ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਘੇ੍ ੇ ਹੋਏ 

੍ੇਤ/ਪਾਊਡ੍ ਨਾਲ ਵਿਲ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਚਾਪ, ਚਵੰਗਆੜੀ ਜਾਂ ਗੈਸ ਿਣਾਏ ਵਿਨਾਂ 

ਛੋਟੇ ਗੋਲੇ ਿਣਾਉਂਦੀ ਹੈ। HRC ਵਫਊਜ਼ 0.013 ਸਵਕੰਟ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਇੱਕ ਸ਼ਾ੍ਟ-

ਸ੍ਕਟ ਸ੍ਕਟ ਖੋਲਹਰ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਦ੍ਸਾਉਣ ਲਈ ਇੱਕ ਸੂਚਕ ਹੈ ਵਕ 

ਵਫਊਜ਼ ਉੱਡ ਵਗਆ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ HRC ਵਫਊਜ਼ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਨੁਕਸਦਾ੍ ਕ੍ੰਟਾਂ ਿਾਲੇ ਸ੍ਕਟਾਂ ਨੂੰ 

ਖੋਲਹਰਣ ਦੇ ਸਿ੍ੱਥ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ ਉੱਚ ਪਾਿ੍ ਸ੍ਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਤ੍ਜੀਹ 

ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਭਾਿੇਂ ਵਕ ਿਦਲਣ ਦੀ ਲਾਗਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

੍ੀਲੇਅ - ਭਕਸਮ - ਭਿੰਨ੍ਰ (Relays - types - symbols)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ ੍ੀਲੇਅ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ੍ੀਲੇਅ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ ਕ੍ੋ

• ੍ੀਲੇਅ ਨੂੰ ਓਪ੍ੇਭਟੰਗ ਫੋ੍ਸ ਅਤੇ ਫੰਕਸ਼ਨ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਵ੍ਗੀਭਕ੍ਰਤ ਕ੍ੋ

• ੍ੀਲੇਅ ਦੀ ਅਸਫਲਤਾ ਦੇ ਕਾ੍ਨਾਂ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ।

ਫੇ੍ੂਲ-ਸੰਪ੍ਕ ਕਾ੍ਟ੍ਰੀਜ ਭਫਊਜ਼:ਇਹ ਵਕਸਿ, ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਅਤੇ 

ਇਲੈਕਟ੍ਰਾਵਨਕ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਲਈ ਿ੍ਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ 25, 50, 

100, 200, 250, 500 ਵਿਲੀਐਂਪੀਅ੍ ਅਤੇ 1,2,5,6,10,16 ਅਤੇ 32 ਐਂਪੀਅ੍ 

ਸਿ੍ੱਥਾ ਵਿੱਚ ਿੀ ਉਪਲਿਧ ਹਨ।

੍ੀਲੇਅ:ਇੱਕ ੍ੀਲੇਅ ਇੱਕ ਉਪਕ੍ਣ ਹੈ ਜੋ ਿੁੱਖ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਪਵਹਲਾਂ ਤੋਂ 

ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਹਾਲਤਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਹਾਇਕ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਖੋਲਹਰਦਾ ਜਾਂ ਿੰਦ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਵਨਕਸ, ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਇੰਜਨੀਅਵ੍ੰਗ ਅਤੇ ਹੋ੍  ਿਹੁਤ ਸਾ੍ੇ ਖੇਤ੍ਾਂ 

ਵਿੱਚ ੍ੀਲੇ ਦੀ ਵਿਆਪਕ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਅਵਜਹੇ ੍ੀਲੇਅ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਿੋਲਟੇਜ, ਿ੍ਤਿਾਨ, ਤਾਪਿਾਨ, ਿਾ੍ੰਿਾ੍ਤਾ ਜਾਂ 

ਇਹਨਾਂ ਸਵਥਤੀਆਂ ਦੇ ਕੁਝ ਸੁਿੇਲ ਦੀਆਂ ਸਵਥਤੀਆਂ ਪ੍ਰਤੀ ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ।

੍ੀਲੇਅ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਿੁੱਖ ਸੰਚਾਲਨ ਸ਼ਕਤੀ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਿੀ ਸ਼੍ਰੇਣੀਿੱਧ ਕੀਤਾ 

ਵਗਆ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਹੇਠਾਂ ਦਵੱਸਆ ਵਗਆ ਹੈ।

• ਇਲੈਕਟ੍ਰਿੋੈਗਨਵੈਟਕ ੍ੀਲੇਅ

• ਥ੍ਿਲ ੍ੀਲੇਅ

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਮੈਗਨੈਭਟਕ ੍ੀਲੇਅ:ਇੱਕ ੍ੀਲੇਅ ਸਵਿੱਚ ਅਸੈਿਂਲੀ ਚੱਲ ਅਤੇ 

ਸਵਥ੍ ਘੱਟ-੍ੋਧਕ ਸੰਪ੍ਕਾਂ ਦਾ ਸਿੁੇਲ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਖੋਲਹਰਦੇ ਜਾਂ ਿੰਦ 

ਕ੍ਦੇ ਹਨ। ਸਵਥ੍ ਸੰਪ੍ਕ ਸਪਵ੍ੰਗਾਂ ਜਾਂ ਿ੍ੈਕਟਾਂ ‘ਤੇ ਿਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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ਵਜਨਹਰਾਂ ਵਿੱਚ ਕੁਝ ਲਚਕਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਚੱਲਣਯੋਗ ਸੰਪ੍ਕ ਇੱਕ ਸਪਵ੍ੰਗ ਜਾਂ ਇੱਕ 

ਵਹੰਗਡ ਿਾਂਹ ‘ਤੇ ਿਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਜੋ ਵ੍ਲੇ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਟ੍ਰਿੋੈਗਨੇਟ ਦੁਆ੍ਾ 

ਵਹਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤ੍ 1)।

ਇਸ ਗ੍ੁੱਪ ਦੇ ਅਧੀਨ ਆਉਣ ਿਾਲੀਆਂ ਹੋ੍ ਵਕਸਿਾਂ ਦੀਆਂ ੍ੀਲੇਅ ਇਸ 

ਪ੍ਰਕਾ੍ ਹਨ।

ਮੌਜੂਦਾ ਸੈਂਭਸੰਗ ੍ੀਲੇਅ:ਇੱਕ ਕ੍ੰਟ ਸੈਂਵਸੰਗ ੍ੀਲੇਅ ਕਿੰ ਕ੍ਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਿੀ 

ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਕ੍ੰਟ ਇੱਕ ਉਪ੍ਲੀ ਸੀਿਾ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਦਾ ਹੈ। ਵਪਕ-ਅੱਪ (ਸੰਚਾਵਲਤ 

ਕ੍ਨਾ ਲਾਜ਼ਿੀ ਹੈ) ਅਤੇ ਗੈ੍ -ਵਪਕ-ਅੱਪ (ਸੰਚਾਵਲਤ ਨਹੀਂ ਕ੍ਨਾ ਚਾਹੀਦਾ) ਲਈ 

ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਿੌਜੂਦਾ ਵਿਚਕਾ੍ ਅੰਤ੍ ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਨਵੇੜਓਂ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਡ੍ਰੌਪ ਆਊਟ (ਵ੍ਲੀਜ਼ ਕ੍ਨਾ ਲਾਜ਼ਿੀ ਹੈ) ਅਤੇ ਨਾਨ-ਡ੍ਰੌਪ ਆਉਟ (ਵ੍ਲੀਜ਼ 

ਨਹੀਂ ਕ੍ਨਾ ਚਾਹੀਦਾ) ਲਈ ਕ੍ੰਟ ਵਿੱਚ ਅੰਤ੍ ਨੂੰ ਿੀ ਨੇਵੜਓਂ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕੀਤਾ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਅੰਡ੍-ਕ੍ੰਟ ੍ੀਲੇਅ:ਅੰਡ੍-ਕ੍ੰਟ ੍ੀਲੇਅ ਇੱਕ ਅਲਾ੍ਿ ਜਾਂ ਸੁ੍ੱਵਖਆਤਿਕ 

੍ੀਲੇਅ ਹੈ। ਇਹ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਉਦੋਂ ਕੰਿ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਤਆ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ 

ਜਦੋਂ ਕ੍ੰਟ ਇੱਕ ਪੂ੍ਿ-ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਿੁੱਲ ਤੋਂ ਹੇਠਾਂ ਆਉਂਦਾ ਹੈ।

ਵੋਲਟੇਜ ਸੈਂਭਸੰਗ ੍ੀਲੇਅ: ਇੱਕ ਿੋਲਟੇਜ ਸੈਂਵਸੰਗ ੍ੀਲੇਅ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਅੰਡ੍ ਿੋਲਟੇਜ ਜਾਂ ਓਿ੍-ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਉਪਕ੍ਣ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ 

ਪਹੁੰਚਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਉਦਾਹ੍ਨ ਲਈ, ਇਸ ਵਕਸਿ ਦੀਆਂ ੍ੀਲੇਅ ਿੋਲਟੇਜ 

ਸਟੈਿੀਲਾਈਜ਼੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ। ਜਾਂ ਤਾਂ ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਿ੍ ਤੋਂ 

ਵਲਆ ਵਗਆ ਇੱਕ ਅਨੁਪਾਤਕ AC ਿੋਲਟੇਜ ਜਾਂ ਇੱਕ ਅਨੁਪਾਤਕ DC ਇਸ ਉਦੇਸ਼ 

ਲਈ ਿ੍ਤੇ ਗਏ ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਿ੍ ਅਤੇ ੍ੀਕਟੀਫਾਇ੍ ਤੋਂ ਵਲਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਥ੍ਮਲ ੍ੀਲੇਅ:ਇੱਕ ਥ੍ਿਲ ੍ੀਲੇਅ (ਵਚੱਤ੍ 2) ਉਹ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਤਾਪਿਾਨ 

ਵਿੱਚ ਤਿਦੀਲੀਆਂ ਦੁਆ੍ਾ ਕੰਿ ਕ੍ਦਾ ਹੈ। ਵਜ਼ਆਦਾਤ੍ ਿਾਇਿੈਟਵਲਕ ੍ੀਲੇਅ 

ਵਜੱਥੇ ਤਾਪਿਾਨ ਵਿੱਚ ਤਿਦੀਲੀਆਂ ਦੇ ਜਿਾਿ ਵਿੱਚ ਿਾਇਿੈਟੈਵਲਕ ਤੱਤ ਆਪਣੀ 

ਸ਼ਕਲ ਿਦਲਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਸਿੂਹ ਦੇ ਅਧੀਨ ਆਉਂਦਾ ਹੈ।

ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ ਨੂੰ ਲੋੜੀਂਦੇ ਤਾਪਿਾਨ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਣ ਲਈ ਸਿਾਂ ਲੱਗਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਿਾਇਿੈਟਵਲਕ ਤੱਤ ਦੇ ਤਾਪਿਾਨ ਨੂੰ ਿਧਾਉਣ ਲਈ ਿਧੇ੍ ੇ ਸਿਾਂ ਲੱਗਦਾ ਹੈ। ਇਸ 

ਲਈ, ਥ੍ਿਲ ੍ੀਲੇਅ ਨੂੰ ਅਕਸ੍ ਸਿਾਂ-ਦੇ੍ੀ ੍ੀਲੇਅ ਿਜੋਂ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

੍ੀਲੇਅ ਅਸਫਲਤਾ ਦੇ ਕਾ੍ਨ:੍ੀਲੇਅ ਅਸਫਲਤਾਿਾਂ ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਦੇ 

ਹੌਲੀ ਹੌਲੀ ਖ੍ਾਿ ਹੋਣ ਕਾ੍ਨ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਹ ਵਿਗਾੜ ਵਿਜਲਈ, ਿਕੈਨੀਕਲ 

ਜਾਂ ੍ਸਾਇਣਕ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਭੌਵਤਕ ਵਿਗਾੜ ਵਿੱਚ ਯੋਗਦਾਨ ਪਾਉਣ ਿਾਲੇ ਿਾਤਾਿ੍ਣ ਦੀਆਂ ਕਿੀਆਂ ਵਿੱਚ 

ਿੱਡੇ ਤਾਪਿਾਨ ਵਿੱਚ ਤਿਦੀਲੀਆਂ, ਸਦਿਾ, ਿਾਈਿ੍ਰੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਜਾਂ ਿੌਜੂਦਾ 

ਤਿਦੀਲੀਆਂ ਸ਼ਾਿਲ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ, ਇਹ ਿਹੱਤਿਪੂ੍ਨ ਹੈ ਵਕ ੍ੀਲੇਅ ਦੇ 

ਭ੍ੋਸੇਯੋਗ ਪ੍ਰਦ੍ਸ਼ਨ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਇਹਨਾਂ ਕਾ੍ਕਾਂ ਨੂੰ ਵਧਆਨ 

ਵਿੱਚ ੍ੱਵਖਆ ਜਾਿੇ।

ਆਿ ਤੌ੍  ‘ਤੇ, ਜਦੋਂ ਕੋਈ ੍ੀਲੇਅ ਫੇਲ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਨੂੰ ਦੇਖੋ।

1 ਗਲਤ ਕੰਟ੍ੋਲ ਿੋਲਟੇਜ.

2 ਸੰਪ੍ਕਾਂ ਜਾਂ ਚਲਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ‘ਤੇ ਗੰਦਗੀ, ਗ੍ੀਸ ਜਾਂ ਗੱਿ।

3 ਵਹੱਵਸਆਂ ਦਾ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਗ੍ਿ ਕ੍ਨਾ: ਕੋਇਲ ਜਾਂ ਿੇਸ ‘ਤੇ ੍ੰਗੀਨ ਜਾਂ 

ਸਵੜਆ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ।

4 ਚਲਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਦਾ ਝੁਕਣਾ।

5 ਧਾਤ ਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ‘ਤੇ ਖੋ੍  ਜਾਂ ਜਿਹਰਾ।

6 ਚਲਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ‘ਤੇ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਪਵਹਨਣਾ।

7 ਵਢੱਲੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ।

8 ਅਨੁਵਚਤ ਿਸੰਤ ਤਣਾਅ.

9 ਗਲਤ ਕੰਟ੍ੋਲ ਦਿਾਅ।

10 ਸਿਾਂ ਦੇ੍ੀ ਿਾਲੇ ਯੰਤ੍ ਦਾ ਗਲਤ ਕੰਿ ਕ੍ਨਾ।

ਘ੍ੇਲੂ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ (Types domestic wiring)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਘ੍ੇਲੂ ਸਥਾਪਨਾਵਾਂ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਆਈਜਾਣ-ਪਛਾਣ

ਅਪਣਾਈ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੀ ਵਕਸਿ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਕਾ੍ਕਾਂ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ ਕ੍ਦੀ 

ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ। ਸਥਾਨ ਦੀ ਵਟਕਾਊਤਾ, ਸੁ੍ੱਵਖਆ, ਵਦੱਖ, ਲਾਗਤ ਅਤੇ ਖਪਤਕਾ੍ ਦਾ 

ਿਜਟ ਆਵਦ।

ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਘ੍ੇਲੂ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੀਆਂ ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਅੰਦ੍ੂਨੀ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀਆਂ ਵਕਸਿਾਂ 

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀਆਂ ਗਈਆਂ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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• ਕਲੀਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ (ਵਸ੍ਫ਼ ਅਸਥਾਈ ਤਾ੍ਾਂ ਲਈ)

• CTS/TRS (ਿੈਟਨ) ਿਾਇਵ੍ੰਗ

• ਧਾਤ/ਪੀਿੀਸੀ ਕੰਵਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ, ਜਾਂ ਤਾਂ ਸਤਹਰਾ ‘ਤੇ ਜਾਂ ਕੰਧ ਵਿੱਚ ਛੁਪੀ 

ਹੋਈ। 

• ਪੀਿੀਸੀ ਕੇਵਸੰਗ ਅਤੇ ਕੈਵਪੰਗ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

ਸਾਫ਼ ਵਾਇਭ੍ੰਗ

ਇਹ ਵਸਸਟਿ ਪੋ੍ਵਸਲੇਨ ਕਲੀਟਸ (ਵਚੱਤ੍ 1) ਵਿੱਚ ਸਿ੍ਵਥਤ ਇੰਸੂਲੇਟਡ 

ਕਿੇਲਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

ਵਸ੍ਫ ਅਸਥਾਈ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਲਈ ਕਲੀਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੀ ਵਸਫਾ੍ਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ। ਇਹ ਕਲੀਟਾਂ ਜੋਵੜਆਂ ਵਿੱਚ ਿਣਾਈਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ ਵਜਨਹਰਾਂ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਅਤੇ 

ਉੱਪ੍ਲੇ ਵਹੱਸੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ (ਵਚੱਤ੍ 2)। ਹੇਠਲਾ ਅੱਧਾ ਵਹੱਸਾ ਤਾ੍ਾਂ ਨੂੰ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕ੍ਨ 

ਲਈ ਅਤੇ ਉੱਪ੍ਲਾ ਅੱਧਾ ਕਿੇਲ ਪਕੜ ਲਈ ਹੈ।

ਸ਼ੁ੍ ੂ ਵਿੱਚ ਲੇਆਉਟ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਵਢੱਲੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਕੰਧ ਉੱਤੇ ਹੇਠਲੇ ਅਤੇ ਉੱਪ੍ਲੇ 

ਕਲੀਟਾਂ ਨੂੰ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਫ੍ ਕੇਿਲ ਨੂੰ ਕਲੀਟ ਗ੍ੂਿਜ਼ ਦੁਆ੍ਾ 

ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਵਖੱਚ ਕੇ ਤਣਾਅ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਲੀਟਸ ਨੂੰ 

ਪੇਚ ਦੁਆ੍ਾ ਕੱਵਸਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਕਲੀਟਾਂ ਵਤੰਨ ਵਕਸਿਾਂ ਦੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਵਜਨਹਰਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ, ਦੋ ਜਾਂ ਵਤੰਨ 

ਨਾੜੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਤਾਂ ਜੋ ਇੱਕ, ਦੋ ਜਾਂ ਵਤੰਨ ਤਾ੍ਾਂ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾ 

ਸਕਣ।

ਸ਼ੁ੍ੂਆਤੀ ਲਾਗਤ ਅਤੇ ਲਿੇ੍ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ੍ੱਖਦੇ ਹੋਏ ਕਲੀਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਸਭ 

ਤੋਂ ਸਸਤੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਹੈ, ਅਤੇ ਅਸਥਾਈ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਢੁਕਿੀਂ 

ਹੈ। ਇਸ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਨੂੰ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਇੰਸਟਾਲ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ 

ਵਨ੍ੀਖਣ ਅਤੇ ਿਦਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਲੋੜ ਨਾ ਹਿੇੋ ਤਾਂ ਇਸ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਨੂੰ 

ਕੇਿਲਾਂ, ਕਲੀਟਾਂ ਅਤੇ ਸਹਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਪਹੁੰਚਾਏ ਵਿਨਾਂ ਤੋਵੜਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਕਸਿ ਦੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਅ੍ਧ-ਹੁਨ੍ਿੰਦ ਵਿਅਕਤੀਆਂ ਦੁਆ੍ਾ 

ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਪਾਵ੍ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ (Types of Power wiring)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਬਜਲੀ ਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਅਤੇ ਉ੍ਨਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ੍੍ੇਕ ਭਕਸਮ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨ ਦੱਸੋ।

ਕਈ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਪ੍ਰਣਾਲੀਆਂ ਨੂੰ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਲੋੜਾਂ, ਲਾਗਤ ਦੀ ਆ੍ਵਥਕਤਾ, 

ਆਸਾਨ ੍ੱਖ-੍ਖਾਅ ਅਤੇ ਿੁਸ਼ਕਲ ਸ਼ੂਵਟੰਗ ਨੂੰ ਪੂ੍ਾ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਿਕਸਤ ਕੀਤਾ 

ਵਗਆ ਹੈ। ਤਕਨੀਕੀ ਜ਼੍ ੂ੍ਤਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਇੱਕ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਦੀ ਚੋਣ ਕੀਤੀ 

ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਪ੍ ਵਸਸਟਿ ਨੂੰ ਸਥਾਨਕ ਵਿਜਲੀ ਅਥਾ੍ਟੀਆਂ ਦੁਆ੍ਾ ਿਨਜ਼ੂ੍ੀ 

ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਕਸੇ ਿੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਸਸਟਿ ਲਈ ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਿੁਵਨਆਦੀ 

ਲੋੜਾਂ ਹਨ। ਉਹ:

i ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਲਈ, ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਲਾਈਿ ਫੇਜ਼ ਤਾ੍ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕ੍ਨਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ। ਸਵਿੱਚ ਦਾ ਦੂਜਾ ਟ੍ਿੀਨਲ ਵਜਸਨੂੰ ਅੱਧੀ ਤਾ੍ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਨੂੰ ਤਾ੍ 

੍ਾਹੀਂ ਉਪਕ੍ਣ ਜਾਂ ਸਾਕਟ ਨਾਲ ਜਵੋੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਨ੍ਪੱਖ ਨੂੰ 

ਵਸੱਧੇ ਉਪਕ੍ਣ, ਸਾਕਟ ਜਾਂ ਲੈਂਪ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ii ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਲਈ, ਵਫਊਜ਼ ਵਸ੍ਫ਼ ਲਾਈਿ/ਫੇਜ਼ ਤਾ੍ ਵਿੱਚ ੍ੱਖੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ 

ਹਨ।

iii ੍ੇਟ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਕ੍ਨ ਲਈ, ਸਾ੍ੇ ਲੈਂਪਾਂ ਅਤੇ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਨੂੰ 

ਸਿਾਨਾਂਤ੍ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਦੱਤੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਸਸਟਿ ਦੀਆਂ ਵਕਸਿਾਂ:ਿੇਨ ਤੋਂ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸ਼ਾਖਾਿਾਂ ਤੱਕ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ 

ਟੈਪ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਤੰਨ ਤ੍ਹਰਾਂ ਦੀਆਂ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਪ੍ਰਣਾਲੀਆਂ ਿ੍ਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ 

ਹਨ। ਉਹ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਹਨ।

1 ੍ੁੱਖ ਪ੍ਰਣਾਲੀ

2 ਵ੍ੰਗ ਿੇਨ ਵਸਸਟਿ

3 ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਿੋ੍ਡ ਵਸਸਟਿ

੍ੁੱਖ ਪ੍ਰਣਾਲੀ:ਇਸ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਵਿੱਚ, ਿੱਸ ਿਾ੍ਾਂ ਦੇ ੍ ੂਪ ਵਿੱਚ ਤਾਿੇਂ ਜਾਂ ਐਲੂਿੀਨੀਅਿ 

ਦੀਆਂ ਪੱਟੀਆਂ ਿੁੱਖ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਉਭਾ੍ਨ ਿਾਲੇ ਿੇਨ (Fig1) ਨਾਲ ਜੋੜਨ ਲਈ 

ਿ੍ਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਹ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਿਹੁ-ਿੰਜ਼ਲੀ ਇਿਾ੍ਤਾਂ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਹੈ 

ਅਤੇ ਆ੍ਵਥਕਤਾ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਇਿਾ੍ਤ ਵਿੱਚ ਸੁਵਿਧਾਜਨਕ ਸਥਾਨ ਅਤੇ ਲੋਡ 

ਕੇਂਦ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਿੱਸ ਿਾ੍ ਟ੍ੰਵਕੰਗ ਸਪੇਸ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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ਹ੍ ਿੰਵਜਲ਼ ‘ਤੇ ਚੱਲ ੍ਹੇ ਿੇਨ ਨੂੰ ਸਹੀ ਕੇਿਲ ਸਿਾਪਤੀ ੍ਾਹੀਂ ਸਿ-ਿੇਨ ਿੋ੍ਡ 

ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜੇਕ੍ ਹ੍ੇਕ ਿੰਵਜ਼ਲ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਫਲੈਟ ਹਨ, 

ਤਾਂ ਫਲੈਟ ਲਈ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਿੁੱਖ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਸਿ-ਿੇਨ ਿੋ੍ਡ ਤੋਂ 

ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਨੈੱਟਿ੍ਕ ੍ਾਹੀਂ ਵਿਲਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਹ੍ੇਕ ਫਲੈਟ ਲਈ 

ਊ੍ਜਾ ਿੀਟ੍ ਸ਼ਾਿਲ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਫਲੈਟ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਅਪਣਾਈ ਗਈ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਿੰਡ ਿੋ੍ਡ ਪ੍ਰਣਾਲੀ 

ਹੋਿੇਗੀ।ਲਾਭ

1 ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ ਦੀ ਲਿੰਾਈ ਘੱਟ ਹੋ ਜਾਿੇਗੀ। ਇਸ 

ਲਈ, ਲਾਗਤ ਘੱਟ ਹੈ.

2 ਇਹ ਵਸਸਟਿ ਉੱਚੀਆਂ ਇਿਾ੍ਤਾਂ ਲਈ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ।

ਨੁਕਸਾਨ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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1 ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਜੋ ਵਕ ਟ੍ਰੀ ਵਸਸਟਿ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ ਦੂ੍  ਦੇ ਵਸ੍ੇ ‘ਤੇ 

ਹਨ, ਸਭ ਤੋਂ ਨਜ਼ਦੀਕੀ ਵਸ੍ੇ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਇੱਕ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਹੋ ਸਕਦਾ 

ਹੈ ਜੇਕ੍ ਿੱਸ ਿਾ੍ਾਂ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਕਾਫ਼ੀ ਆਕਾ੍ ਦਾ ਨਹੀਂ ਹੈ।

2 ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਫਊਜ਼ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸਥਾਨਾਂ ‘ਤੇ ਸਵਥਤ ਹਨ, ਨੁਕਸ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਿੁਸ਼ਕਲ 

ਿਣ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਭ੍ੰਗ ਮੁੱਖ ਭਸਸਟਮ:ਇਸ ਵਸਸਟਿ ਵਿੱਚ 4 ਜਾਂ 6 ਿ੍ਗ ਵਿਿੀ ਆਕਾ੍ ਦੀਆਂ 

ਕੇਿਲਾਂ ਦੇ ਦੋ ਜੋੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਕਿਵ੍ਆਂ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਿੁੱਖ ਜਾਂ ਉਪ-

ਿੋ੍ਡ (ਵਚੱਤ੍ 2 ਅਤੇ 3) ਵਿੱਚ ਿਾਪਸ ਵਲਆਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਵਫਊਜ਼ ਅਤੇ ਕੰਟ੍ੋਵਲੰਗ ਸਵਿੱਚਾਂ ੍ਾਹੀਂ ਕਿੇਲਾਂ ਦੇ ਜੋੜੇ ਤੋਂ ਸਾਕਟਾਂ ਜਾਂ ਛੱਤ ਦੇ 

ਗੁਲਾਿ ਲਈ ਟਵੈਪੰਗ ਲਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਿ੍ਤੇ ਗਏ ਤਾਿਂੇ ਦੀ ਿੱਚਤ ਹੋ ਸਕਦੀ 

ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਕ੍ੰਟ ਦੋਿਾਂ ਪਾਵਸਆਂ ਤੋਂ ਖੁਆਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਇਸ 

ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਲਈ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਸਾਕਟਾਂ ਜਾਂ ਵਫਊਜ਼ ਿਾਲੇ ਪਲੱਗਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਇਹ 

ਿਵਹੰਗਾ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ; ਅਤੇ ਇਸਲਈ ਭਾ੍ਤ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਹੀ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

IEE ਵਨਯਿਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਹ੍ 100 ਿ੍ਗ ਿੀਟ੍ ਫਲੋ੍ ਖੇਤ੍ ਜਾਂ ਇਸਦੇ ਵਹੱਸੇ 

ਲਈ ਇੱਕ ਵ੍ੰਗ ਸ੍ਕਟ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਿ੍ਰਾਂਚ ਲਾਈਨਾਂ (ਸਪ੍ਸ) ਤੋਂ ਖੁਆਏ 

ਗਏ ਪਾਿ੍ ਪਲੱਗਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਅਤੇ ਕੁੱਲ ਕ੍ੰਟ 

30 amps ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਪਾਿ੍ ਪਲੱਗ ਲਈ 

ਸੁ੍ ੱਵਖਆ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਪਾਿ੍ ਪਲੱਗਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਵਿਲਟ-ਇਨ-ਵਫਊਜ਼ ੍ੱਖ ਕੇ 

ਜਾਂ MCB ਵਕਸਿ ਦੇ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਸਾਕਟ ਪ੍ਰਿੰਧਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾ 

ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਭਡਸਟ੍ਰੀਭਬਊਸ਼ਨ ਬੋ੍ਡ ਭਸਸਟਮ:ਇਹ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਣ 

ਿਾਲਾ ਵਸਸਟਿ ਹੈ। ਇਹ ਵਸਸਟਿ ਵਸਸਟਿ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਨੂੰ ਸਿਾਨ 

ਿੋਲਟੇਜ ੍ੱਖਣ ਦੇ ਯੋਗ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਿੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਢੁਕਿੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ ੍ਾਹੀਂ 

ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਿੋ੍ਡ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਿੋ੍ਡ 

ਵਿੱਚ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਲੋੜੀਂਦੇ ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ ਦੇ ਅਧਾ੍ ਤੇ ਕਈ ਵਫਊਜ਼ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਹ੍ੇਕ ਪੜਾਅ ਦੇ ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਵਨ੍ਪੱਖ ਕੇਿਲ ਨੂੰ ਿੰਡ ਿੋ੍ਡ 

(ਵਚੱਤ੍ 4) ਤੋਂ ਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਹ੍ੇਕ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ 800 ਿਾਟ ਤੱਕ ਦੀ ਪਾਿ੍ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਫੇਜ਼ ਤਾ੍ ਜੋ 

ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਿੋ੍ਡ ਦੇ ਸ੍ਕਟ ਵਫਊਜ਼ ਤੋਂ ਲਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਕਸੇ 

ਇੱਕ ਤ੍ੀਕੇ ਨਾਲ ਉਸੇ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਦੂਜੇ ਲਾਈਟ ਸਵਿੱਚਾਂ ਜਾਂ ਪਵੱਖਆਂ ਦੇ ਸਵਿੱਚਾਂ 

ਨਾਲ ਲੂਪ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਕੇਿਲ ੍ੂਟ ਵਿੱਚ ਸਵਿੱਚਾਂ, ਛੱਤ ਦੇ ਗੁਲਾਿ ਅਤੇ ਸੰਯੁਕਤ ਿਕਸੇ ਨੂੰ ਛੱਡ ਕੇ ਵਕਸੇ ਿੀ 

ਜੋੜ ਦੀ ਆਵਗਆ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਛੱਤ ਤੋਂ ਲੂਵਪੰਗ ਗੁਲਾਿ:ਵਚੱਤ੍ 5 ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ ਸਧਾ੍ਨ ਲੂਵਪੰਗ 

ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਫੇਜ਼ ਤਾ੍ ਜੋ ਸਵਿੱਚ ਦੇ 

ਟ੍ਿੀਨਲਾਂ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ, ਨੂੰ ਅਗਲੇ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਇਸੇ ਤ੍ਹਰਾਂ ਲੂਪ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ ਵਨ੍ਪੱਖ ਤਾ੍ਾਂ ਨੂੰ ਛੱਤ ਦੇ ਗੁਲਾਿ (ਵਚੱਤ੍ 5) ਤੋਂ ਇਕੱਠੇ ਲੂਪ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਸਸਟਿ ਵਿੱਚ ਕੇਿਲ ਦੀ ਖਪਤ ਿਹੁਤ ਵਜਆ਼ਦਾ ਹੈ।

b ਸਭਵੱਿ ਤੋਂ ਲੂਪ ਆਊਟ ਕ੍ਨਾ:ਇਹ ਵਸਸਟਿ ਦੋ ਟ੍ਿੀਨਲ ਅਤੇ ਇੱਕ 

ਕਨੈਕਟ੍ (ਵਚੱਤ੍ 6) ਿਾਲੇ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਵਨਯੁਕਤ ਕ੍ਦਾ ਹੈ। ਦੋਿੇਂ ਪੜਾਅ 

ਅਤੇ ਵਨ੍ਪੱਖ ਕੇਿਲਾਂ ਨੂੰ ਕੇਿਲਾਂ ਨੂੰ ਲੂਪ ਕ੍ਨ ਲਈ ਸਵਿੱਚ ‘ਤੇ ਵਲਜਾਇਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਉਪਕ੍ਣ ਭਾ੍ਤ ਵਿੱਚ ਆਿ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਨਹੀਂ ਿਣਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, 

ਅਵਜਹੀ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

c 3-ਪਲੇਟ ਸੀਵਲੰਗ ਗੁਲਾਿ ਤੋਂ ਿਾਹ੍ ਵਨਕਲਣਾ:ਇਸ ਵਕਸਿ ਦੀ ਪ੍ਰਣਾਲੀ 

ਵਿੱਚ, ਵਤੰਨ ਟ੍ਿੀਨਲ ਸੀਵਲੰਗ ਗੁਲਾਿ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ 

ਇਹ ਵਸਸਟਿ (a) ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਕੇਿਲਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦਾ ਹੈ, ਇਹ 

ਵਸਸਟਿ ਭਾ੍ਤ ਦੇ ਕੁਝ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੋਂ ਵਿੱਚ ਹੈ। (ਵਚੱਤ੍ 7)

d ਜੰਕਸ਼ਨ ਿਾਕਸ ਨਾਲ ਲੂਪ ਆਊਟ:ਇਸ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਵਿੱਚ ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ 

ਿੋ੍ਡ ਤੋਂ ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਦਾ ਇੱਕ ਜੋੜਾ ਜੰਕਸ਼ਨ ਿਾਕਸ ਵਿੱਚ ਵਲਆਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 

ਅਤੇ ਜੰਕਸ਼ਨ ਿਾਕਸ ਤੋਂ ਸਵਿੱਚਾਂ, ਦੋ ਪਲੇਟ ਸੀਵਲੰਗ ਗੁਲਾਿ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਹੋ੍ 

ਵਿੰਦੂਆਂ ਵਿੱਚ ਟਵੈਪੰਗ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਤ੍ੀਕਾ ਉਹਨਾਂ ਲਾਜਾਂ ਲਈ ਵਕਫ਼ਾਇਤੀ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਸਾਂਝੇ ਕੋ੍ੀਡੋ੍ ਦੇ ਦਿੋੇਂ ਪਾਸੇ ਕਿਵ੍ਆਂ ਦੀ ਇੱਕ ਕਤਾ੍ 

ਿਣਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤ੍ 8)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.62
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.63
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਅਭਿਆਸ  

ਨੂੰ ਬਾ੍੍ ੍ੱਖਣ ਦਾ ਮੂਲ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਅਭਿਆਸ (Principle of laying out of domestic wiring)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਲੇਆਉਟ, ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਯੋਜਨਾ, ਸ੍ਕਟ-ਡਾਇਗ੍ਾਮ, ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਉ੍ਨਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਦੱਸੋ

• ੍ਾਜ B.I.S. ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਨਾਲ ਸਬੰਿਤ ਭਨਯਮ.।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੇ ਕਿੰ ਵਿੱਚ, ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਨੂੰ ਿਾਇਵ੍ੰਗ 

ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦਾ ਖਾਕਾ ਅਤੇ ਸ਼ੁ੍ ੂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਯੋਜਨਾ ਦੀ ਸਪਲਾਈ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਲੇਆਉਟ ਅਤੇ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਯੋਜਨਾ ਦੇ ਆਧਾ੍ ‘ਤੇ, ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਨੂੰ ਕੰਿ 

ਦੇ ਯੋਜਨਾਿੱਧ ਐਗਜ਼ੀਵਕਊਸ਼ਨ ਲਈ ਕਿੰ ਦੀ ਸ਼ੁ੍ੂਆਤ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਸ੍ਕਟ ਅਤੇ 

ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਡਾਇਗ੍ਰਾਿ ਿਣਾਉਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਡ੍ਾਇੰਗ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੇ ਗਏ ਸ਼ਿਦਾਂ ਦੀ ਵਿਆਵਖਆ ਇੱਥੇ 

ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ।

ਖਾਕਾ ਵਚੱਤ੍:ਕੁਝ ਗਾਹਕ ਆਪਣੀਆਂ ਲੋੜਾਂ ਵਲਖਤੀ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ ਵਦੰਦੇ ਹਨ। ਪ੍ 

ਕੁਝ ਲੋਕ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਨੂੰ ਲੇਆਉਟ ਵਚੱਤ੍ ਦੇ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ ਦੇ 

ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਖਾਕਾ ਵਚੱਤ੍ (ਵਚੱਤ੍ 1) ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਡਾਇਗ੍ਰਾਿ ਦਾ ਇੱਕ ਸ੍ਲ ੍ੂਪ ਹੈ। ਇਸਦਾ 

ਉਦੇਸ਼ ਪਾਠਕ ਨੂੰ ਜਲਦੀ ਅਤੇ ਵਿਲਕੁਲ ਸੂਵਚਤ ਕ੍ਨਾ ਹੈ, ਸ੍ਕਟ ਿਾ੍ੇ ਕੋਈ 

ਜਾਣਕਾ੍ੀ ਵਦੱਤੇ ਵਿਨਾਂ ਸ੍ਕਟ ਵਕਸ ਲਈ ਵਤਆ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਇਸ ਵਕਸਿ ਦੇ ਲੇਆਉਟ ਵਚੱਤ੍ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਇਿਾ੍ਤ ਦੇ ਆ੍ਕੀਟੈਕਚ੍ਲ 

ਡਾਇਗ੍ਰਾਿ, ਯੋਜਨਾਿਾਂ ਆਵਦ ਨੂੰ ਵਤਆ੍ ਕ੍ਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ ਲੇਆਉਟ ਡਾਇਗ੍ਰਾਿ ਵਿੱਚ, ਪ੍ਰਤੀਕਾਂ ਦੇ ਿੇ੍ਵਿਆਂ ਨਾਲ ਦ੍ਸਾਉਣਾ 

ਜ਼੍ ੂ੍ੀ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਕੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਸਤਹ ‘ਤੇ ਹੈ ਜਾਂ ਛੁਪੀ ਹੋਈ ਹੈ, ਅਤੇ ੍ਨ ‘ਅੱਪ’ 

ਜਾਂ ‘ਡਾਊਨ’, ੍ਨ ਵਿੱਚ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ, ਿਾਪ, ਅਤੇ ਉਪਯੁਕਤ I.S. ਵਚੰਨਹਰ

ਸਥਾਪਨਾ ਯੋਜਨਾ (ਵਚੱਤ੍ 2):ਇਹ ਯੋਜਨਾ ਇੱਕ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਸਹਾਇਕ 

ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਦੀ ਭਵੌਤਕ ਸਵਥਤੀ ਨੂੰ ਦ੍ਸਾਉਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਅੰਤਿ 

ਵਦੱਖ ਿੀ ਵਦੰਦੀ ਹੈ।

ਸ੍ਕਟ ਵਚੱਤ੍ (ਵਚੱਤ੍ 3):ਇਹ ਗ੍ਰਾਵਫਕਲ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਨੂੰ ਸ਼ਾਿਲ ਕ੍ਦੇ ਹੋਏ, 

ਸ੍ਕਟ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਖਾਸ ਕਿੰ ਲਈ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਯੋਜਨਾਿੱਧ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ 

ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਡਾਇਗ੍ਰਾਿ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸਹਾਇਕ 

ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਦੇ ਕਿੰ ਦੀ ਵਿਆਵਖਆ ਕ੍ਨਾ ਹੈ। ਵਚੱਤ੍ 3 ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਥਾਿਾਂ ਤੋਂ ਲੈਂਪ 

ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕ੍ਨ ਲਈ ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਡਾਇਗ੍ਰਾਿ ਦੀ ਇੱਕ ਉਦਾਹ੍ਣ ਹੈ।

ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ (ਭਿੱਤ੍ 4):ਇਹ ਉਹ ਵਚੱਤ੍ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਵਚੱਤ੍ ਵਿੱਚ 

ਭਾਗਾਂ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਅਸਲ ਭਵੌਤਕ ਸਵਥਤੀ ਨਾਲ ਵਿਲਦੀ ਜੁਲਦੀ ਹੈ।© N
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ਵਚੱਤ੍ 4 ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਅਸਲ ਸਥਾਨਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸਥਾਨਾਂ ਤੋਂ 

ਕੰਟ੍ੋਲ ਕ੍ਨ ਲਈ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਯੋਜਨਾ ਨੂੰ ਿੀ ਦ੍ਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਉਸ ਦੇ ਆਪਣੇ ਭਲੇ ਲਈ ਅਤੇ ਿਾਅਦ ਦੇ ਪੜਾਅ ‘ਤੇ ਨੁਕਸ ਦੀ ਤੁ੍ੰਤ ਸਵਥਤੀ ਦੀ 

ਸਹੂਲਤ ਲਈ, ਗਾਹਕ ਨੂੰ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਪੂ੍ੀ ਹੋਣ ਤੋਂ ਤੁ੍ੰਤ ਿਾਅਦ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ 

ਨੂੰ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਡਾਇਗ੍ਰਾਿ ਦੀ ਇੱਕ ਕਾਪੀ ਦੇਣ ‘ਤੇ ਜ਼ੋ੍ ਦੇਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਿੀ.ਆਈ.ਐਸ. ਵਨਯਿਾਂ ਅਤੇ ਐਨ.ਈ. ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਨਾਲ ਸਿੰਧਤ ਕੋਡ

ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਸ਼ੈੱਲ ਨੂੰ ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਭਾ੍ਤੀ ਵਿਜਲੀ ਐਕਟ 1910 

ਦੀਆਂ ਜ਼੍ ੂ੍ਤਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਸਿੇਂ-ਸਿੇਂ ‘ਤੇ ਅੱਪਡੇਟ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਭਾ੍ਤੀ ਵਿਜਲੀ ਵਨਯਿ 1956, ਇਸਦੇ ਤਵਹਤ ਿਣਾਏ ਗਏ ਹਨ, 

ਅਤੇ ਸਿੰਧਤ ਖੇਤ੍ ਦੀ ਵਿਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਅਥਾ੍ਟੀ ਦੇ ਸੰਿੰਵਧਤ ਵਨਯਿਾਂ ਦੇ 

ਅਨੁਸਾ੍ (੍ਾਜ ਸ੍ਕਾ੍)।

B.I.S. ਦੇ ਕੁਝ ਅੰਸ਼ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਹਨ। (ਭਾ੍ਤੀ ਵਿਆ੍ਾਂ ਦਾ ਵਿਊ੍ੋ) ਿਾਇਵ੍ੰਗ 

ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਨਾਲ ਸਿੰਧਤ ਵਨਯਿ। ਸਾ੍ੇ ਿੀ.ਆਈ.ਐਸ. ਨੈਸ਼ਨਲ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ 

ਕੋਡ (NEC) ਦੁਆ੍ਾ ਵਨਯਿਾਂ ਦੀ ਵਸਫ਼ਾ੍ਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਿੀ.ਆਈ.ਐਸ. ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਨਾਲ ਸਿੰਧਤ ਵਨਯਿ

ਵਾਇਭ੍ੰਗ:ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਵਕਸਿਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਕੋਈ ਿੀ ਇੱਕ ਵ੍ਹਾਇਸ਼ੀ ਇਿਾ੍ਤ ਵਿੱਚ 

ਿ੍ਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

• ਸਖ਼ਤ ੍ਿੜ-ਸ਼ੀਥਡ ਜਾਂ ਪੀਿੀਸੀ-ਸ਼ੀਥਡ ਜਾਂ ਿੈਟਨ ਿਾਇਵ੍ੰਗ।

• ਧਾਤੂ-ਸ਼ੀਥਡ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਸਸਟਿ

• ਕੰਵਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਸਸਟਿ: ਇੱਕ ਸਖ਼ਤ ਸਟੀਲ ਕਵੰਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ b 

ਸਖ਼ਤ ਗੈ੍ -ਧਾਤੂ ਕੰਵਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

• ਲੱਕੜ ਦੇ ਕਵੇਸੰਗ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

ਸਿ ਸ੍ਕਟ ਅਤੇ ਪਾਿ੍ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਿਨਜ਼ੂ੍ ਲੋਡ

ਸਿ-ਸ੍ਕਟ- ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਕਸਿਾਂ: ਉਪ-ਸ੍ਕਟਾਂ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਦੋ ਸਿੂਹਾਂ ਵਿੱਚ 

ਿੰਵਡਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ:

• ਲਾਈਟ ਅਤੇ ਪੱਖਾ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ

• ਪਾਿ੍ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ।

ਿੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਤੋਂ ਿਾਅਦ, ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਇੱਕ ਿੰਡ ਿੋ੍ਡ ਵਿੱਚ ਵਲਆਂਦਾ ਜਾਿੇਗਾ। 

ਲਾਈਟ ਅਤੇ ਪਾਿ੍ ਸ੍ਕਟਾਂ ਲਈ ਿੱਖ੍ੇ ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਿੋ੍ਡ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣਗੇ।

ਲਾਈਟ ਅਤੇ ਫੈਨ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ:ਲਾਈਟਾਂ ਅਤੇ ਪੱਖੇ ਇੱਕ ਸਾਂਝੇ ਸ੍ਕਟ ‘ਤੇ ਿਾਇ੍ ਹੋ 

ਸਕਦੇ ਹਨ। ਹ੍ੇਕ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਲਾਈਟਾਂ, ਪੱਖੇ ਅਤੇ 6A ਸਾਕਟਆਊਟਲੈਟਾਂ 

ਦੇ ਕੁੱਲ ਦਸ ਪੁਆਇੰਟਾਂ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ। ਹ੍ੇਕ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ ‘ਤੇ ਲੋਡ 

800 ਿਾਟਸ ਤੱਕ ਸੀਿਤ ਹੋਿੇਗਾ। ਜੇਕ੍ ਪੱਵਖਆਂ ਲਈ ਇੱਕ ਿੱਖ੍ਾ ਸ੍ਕਟ 

ਲਗਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਉਸ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਪੱਵਖਆਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਦਸ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗੀ।

ਪਾਿ੍ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ: ਹ੍ੇਕ ਪਾਿ੍ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ ‘ਤੇ ਲੋਡ ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ 3000 

ਿਾਟਸ ਤੱਕ ਸੀਿਤ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਹ੍ੇਕ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ 

‘ਤੇ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਆਊਟਲੈੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ।

ਜੇਕ੍ ਵਕਸੇ ਪਾਿ੍ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ ‘ਤੇ ਲੋਡ 3000 ਿਾਟ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਉਸ ਸਿ-

ਸ੍ਕਟ ਲਈ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਸਪਲਾਈ ਅਥਾ੍ਟੀ ਨਾਲ ਸਲਾਹ-ਿਸ਼ਿ੍ਾ ਕ੍ਕੇ ਕੀਤੀ 

ਜਾਿੇਗੀ।

੍ੋਸ਼ਨੀ:ਉਸ ਖੇਤ੍ ਵਿੱਚ ਆਿ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਕਸੇ ਿੀ ਖੇਤ੍ 

ਦੇ ਆਿ ਪ੍ਰਿੇਸ਼ ਦੁਆ੍ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਿ੍ਤੋਂ ਯੋਗ ਕੰਧ ਿਾਲੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪੂ੍ ੀ 

ਤ੍ਹਰਾਂ ਖੁੱਲਹਰੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਦ੍ਿਾਜ਼ੇ ਜਾਂ ਵਖੜਕੀ ਦੁਆ੍ਾ ੍ੁਕਾਿਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ। ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਫ੍ਸ਼ ਦੇ ਪੱਧ੍ ਤੋਂ 1.3m ਤੱਕ ਵਕਸੇ ਿੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਸਥਾਵਪਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

੍ਸੋਈਆਂ ਵਿੱਚ ਲਾਈਟ ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਇਸ ਤ੍ਹਰਾਂ ੍ੱਖੀਆਂ ਜਾਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ 

ਵਕ ਸਾ੍ੀਆਂ ਕੰਿ ਕ੍ਨ ਿਾਲੀਆਂ ਸਤਹਾਂ ਚੰਗੀ ਤ੍ਹਰਾਂ ਪ੍ਰਕਾਸ਼ਿਾਨ ਹੋਣ ਅਤੇ 

ਆਿ ਿ੍ਤੋਂ ਵਿੱਚ ਉਹਨਾਂ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਪ੍ਛਾਿਾਂ ਨਾ ਪਿੇ।

ਿਾਥ੍ੂਿਾਂ ਲਈ, ਿਾਥ੍ੂਿ ਦੇ ਿਾਹ੍ ਸਵਥਤ ਸਵਿੱਚ ਦੇ ਨਾਲ ਛੱਤ ਦੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੀ 

ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨ ਦੀ ਵਸਫਾ੍ਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇਹ ਵਸਫ਼ਾ੍ਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਘ੍ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਹ੍ ਇੱਕ ਲਈ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੇ 

ਨਾਲ ਇੱਕ ਸੁਵਿਧਾਜਨਕ ਜਗਹਰਾ ‘ਤੇ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤੇ ਗਏ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੇ ਨਾਲ, ਸਾ੍ੇ 

ਕਦਿਾਂ, ਿਾਕਿੇਅ, ਡ੍ਾਈਿਿੇਅ, ਦਲਾਨ, ਕਾ੍ਪੋ੍ਟ, ਛੱਤ ਆਵਦ ਲਈ ੍ੋਸ਼ਨੀ 

ਦੀਆਂ ਸਹੂਲਤਾਂ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾਣ। ਜੇਕ੍ ਸਵਿੱਚ ਿਾਹ੍ ਸਥਾਵਪਤ ਕੀਤੇ 

ਗਏ ਹਨ, ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਿੌਸਿ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਿਾਹ੍ੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਲਈ ਿਾਟ੍ਪ੍ਰੂਫ ਲਾਈਵਟੰਗ ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਸਾਕਟ-ਆਊਟਲੈੱਟਸ: ਸਾ੍ੇ ਪਲੱਗ ਅਤੇ ਸਾਕਟ-ਆਊਟਲੇਟ 3ਵਪਨ ਵਕਸਿ ਦੇ 

ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ, ਸਾਕਟ ਦਾ ਢੁਕਿਾਂ ਵਪੰਨ ਅ੍ਵਥੰਗ ਵਸਸਟਿ ਨਾਲ ਪੱਕੇ ਤੌ੍  ‘ਤੇ 

ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਸਾ੍ੇ ਕਿਵ੍ਆਂ ਵਿੱਚ ਢੁਕਿੀਂ ਵਗਣਤੀ ਵਿੱਚ ਸਾਕੇਟ-ਆਊਟਲੈੱਟ ੍ੱਖੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ 

ਹਨ ਤਾਂ ਜੋ ਲੰਿੀ ਲੰਿਾਈ ਦੀਆਂ ਲਚਕੀਲੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਤੋਂ ਿਵਚਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਵਸ੍ਫ਼ 3-ਵਪੰਨ, 6A ਸਾਕਟ-ਆਊਟਲੈੱਟਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਸਾ੍ੇ ਲਾਈਟ ਅਤੇ ਫੈਨ ਸਿ-

ਸ੍ਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ। 3 ਵਪੰਨ, 16A ਸਾਕਟ-ਆਊਟਲੈੱਟਾਂ ਨੂੰ ਵਿਅਕਤੀਗਤ 

ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ ਜੋ ਤੁ੍ੰਤ ਇਸਦੇ ਨਾਲ ਲੱਗਦੇ 

ਹੋਣ। 6A ਸਾਕਟ-ਆਊਟਲੇਟਾਂ ਲਈ, ਜੇਕ੍ ਫ੍ਸ਼ ਪੱਧ੍ ਤੋਂ 130 ਸੈਂਟੀਿੀਟ੍ 

ਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਸਥਾਵਪਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਅਵਜਹੇ ਹਾਲਾਤਾਂ ਵਿੱਚ ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ 

ਸਾਕਟ-ਆਊਟਲੇਟ ਿੱਵਚਆਂ ਲਈ ਪਹੁੰਚਯੋਗ ਹੈ, ਸ਼ਟ੍ਡ ਜਾਂ ਇੰਟ੍ਲਾਕ ਕੀਤੇ 

ਸਾਕਟ-ਆਊਟਲੇਟਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨ ਦੀ ਵਸਫਾ੍ਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਡਾਇਵਨੰਗ ੍ੂਿ, ਿੈੱਡ੍ੂਿ, ਵਲਵਿੰਗ ੍ੂਿ, ਅਤੇ ਸਟੱਡੀ ੍ੂਿ, ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ, ਹ੍ੇਕ ਨੂੰ 

ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਇੱਕ 3-ਵਪੰਨ, 16A ਸਾਕੇਟ ਆਊਟਲੈਟ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

ਿਾਥ੍ੂਿ ਵਿੱਚ 130 ਸੈਂਟੀਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਘੱਟ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਸਾਕਟ-ਆਊਟਲੈਟ ਨਹੀਂ 

ਵਦੱਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

ਪੱਖੇ:ਛੱਤ ਿਾਲੇ ਪਵੱਖਆਂ ਨੂੰ ਛੱਤ ਦੇ ਗੁਲਾਿ ਜਾਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਕਨੈਕਟ੍ ਿਾਕਸਾਂ ਨਾਲ 

ਤਾ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸਾ੍ੇ ਛੱਤ ਿਾਲੇ ਪੱਵਖਆਂ ਨੂੰ ਇਸਦੇ ੍ੈਗੂਲੇਟ੍ ਤੋਂ 

ਇਲਾਿਾ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.7.63
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ਪ੍ਰਸ਼ੰਸਕਾਂ ਨੂੰ ਹੁੱਕਾਂ ਜਾਂ ਿੇੜੀਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾ੍ ਇੰਸੂਲੇਟ੍ਾਂ ਨਾਲ ਅਤੇ ਹੁੱਕਾਂ ਅਤੇ 

ਿੁਅੱਤਲ ੍ਾਡਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾ੍ ਇੰਸੂਲੇਟ੍ਾਂ ਨਾਲ ਿੁਅੱਤਲ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਹੋ੍  ਵਨ੍ਧਾਵ੍ਤ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ, ਸਾ੍ੇ ਛੱਤ ਿਾਲੇ ਪੱਖੇ ਫ੍ਸ਼ ਤੋਂ 2.75 

ਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਲਟਕਾਏ ਜਾਣਗੇ।

ਲਿਕਦਾ੍ ਤਾ੍ਾਂ:ਲਚਕੀਲੇ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਵਸ੍ਫ਼ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ 

ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ।

• ਪੈਂਡੈਂਟਸ ਲਈ

• ਵਫਕਸਚ੍ ਦੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਲਈ

• ਢੋਆ-ਢੁਆਈ ਯੋਗ ਅਤੇ ਹੱਥਾਂ ਨਾਲ ਚੱਲਣ ਿਾਲੇ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ 

ਲਈ

B.I.S. ਭਵੱਿ ਭਸਫ਼ਾ੍ਸ਼ ਕੀਤੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਸ੍ਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਅਤੇ ਕੇਬਲਾਂ ਦੇ 

ਮਾਊਂਭਟੰਗ ਪੱਿ੍ ਅਤੇ ਐਨ.ਈ.ਸੀ.

ਿੱੁਖ ਅਤੇ ਸ਼ਾਖਾ ਿੰਡ ਿੋ੍ਡਾਂ ਦੀ ਉਚਾਈ ਫ੍ਸ਼ ਪੱਧ੍ ਤੋਂ 2 ਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ। 1 ਿੀਟ੍ ਦੀ ਫ੍ੰਟ ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ ਿੀ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਸਾ੍ੀਆਂ ਲਾਈਵਟੰਗ ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਫ੍ਸ਼ ਤੋਂ 2.25 ਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਘੱਟ ਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਹੋਣੀਆਂ 

ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ। ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਫ੍ਸ਼ ਦੇ ਪੱਧ੍ ਤੋਂ 1.3 ਿੀਟ੍ ਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ 

ਸਥਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸਾਕੇਟ-ਆਊਟਲੈੱਟਾਂ ਨੂੰ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾ੍ ਿੰਵਜਲ਼ 

ਤੋਂ 0.25 ਜਾਂ 1.3 ਿੀਟ੍ ਉੱਪ੍ ਸਥਾਵਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਛੱਤ ਿਾਲੇ ਪੱਖੇ ਅਤੇ ਫ੍ਸ਼ ਦੇ ਹੇਠਲੇ ਵਿੰਦੂ ਵਿਚਕਾ੍ ਕਲੀਅ੍ਂੈਸ 2.4 ਿੀਟ੍ ਤੋਂ 

ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਪੱਖੇ ਦੇ ਿਲੇਡਾਂ ਦੀ ਛੱਤ ਅਤੇ ਪਲੇਨ ਵਿਚਕਾ੍ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 

ਕਲੀਅ੍ੈਂਸ 300 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਕਿੇਲਾਂ ਨੂੰ ਜ਼ਿੀਨੀ 

ਪੱਧ੍ ਤੋਂ ਵਕਸੇ ਿੀ ਲੋੜੀਂਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਚਲਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਲੱਕੜ 

ਦੇ ਕਵੇਸੰਗ ਅਤੇ ਕੈਵਪੰਗ ਅਤੇ ਟੀ.ਆ੍.ਐਸ. ਿਾਇਵ੍ੰਗ, ਇਸ ਨੂੰ ਹਿੈੀ ਗੇਜ ਕਵੰਡਊਟ 

ਵਿੱਚ 1.5 ਿੀਟ੍ ਉੱਪ੍ ਿੰਵਜਲ਼ ਦੇ ਪੱਧ੍ ਉੱਤੇ ਵਲਜਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

੍ਵਾਲੇ

ਹੈ. 732-1963

ਹੈ. 4648-1968

ਐਨ.ਈ. ਕੋਡ

ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਸਥਾਪਨਾ ਅਤੇ ਵੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਸੰਕਲਪ ਲਈ ਕੇਬਲ ਦੀ ਭਕਸਮ ਅਤੇ ਆਕਾ੍ ਦੀ ਿੋਣ (Selection 
of the type and size of cable for a given wiring installation and voltage drop 
concept)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸ੍ਕਟ ਲਈ ਕੇਬਲ ਦੀ ਿੋਣ ਕ੍ਨ ਲਈ ਭਵਿਾ੍ੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਕਾ੍ਕਾਂ ਨੂੰ ਦੱਸੋ

• ਕਾ੍ਕਾਂ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਕੇਬਲ ਦੀ ਿੋਣ ਕ੍ੋ।

ਵਕਸੇ ਵਦੱਤੇ ਸ੍ਕਟ ਲਈ ਕੇਿਲ ਦੀ ਵਕਸਿ ਅਤੇ ਆਕਾ੍ ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਕ੍ਨ ਲਈ, 

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਨੁਕਵਤਆਂ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ੍ੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

• ਸ੍ਕਟ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਅਤੇ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੀ ਵਕਸਿ ਲਈ ਕੇਿਲ ਦੀ ਵਕਸਿ ਦੀ 

ਅਨੁਕੂਲਤਾ।

• ਕੇਿਲ ਦੀ ਿੌਜੂਦਾ ਲੈ ਜਾਣ ਦੀ ਸਿ੍ੱਥਾ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ ਕ੍ਦੇ ਹੋਏ ਕਿੇਲ ਦਾ 

ਆਕਾ੍।

• ਕੇਿਲ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਲਿੰਾਈ ਅਤੇ ਕੇਿਲ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ 

ਦੇ ਆਧਾ੍ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

• ਆ੍ਵਥਕਤਾ ਦੇ ਆਧਾ੍ ‘ਤੇ ਕਿੇਲ ਦਾ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਆਕਾ੍।

ਸ੍ਕਟ ਦੀ ਸਭਥਤੀ ਅਤੇ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਦੀ ਭਕਸਮ ਕੇਬਲ ਦੀ ਭਕਸਮ 

ਦਾ ਫੈਸਲਾ ਕ੍ਦੀ ੍ੈ।

ਇਹ ਵਿਚਾ੍ ਕ੍ਨਾ ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਹੈ ਵਕ ਕੀ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਉਦਯੋਗ ਜਾਂ ਘ੍ੇਲੂ ਿ੍ਤੋਂ 

ਲਈ ਹੈ ਅਤੇ ਕੀ ਿਾਹੌਲ ਵਗੱਲਾ ਹੈ ਜਾਂ ਖ੍ਾਿ ਹੈ। ਇਸ ਅਨੁਸਾ੍, ਕੇਿਲ ਦੀ 

ਵਕਸਿ ਦੀ ਚੋਣ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ.

ਹੋ੍ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਵਕਸਿ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਕੇਿਲ ਦੀ ਵਕਸਿ ਨੂੰ ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ 

ਕ੍ਦੀ ਹੈ।

ਕੇਬਲ ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਲੈ ਜਾਣ ਦੀ ਸਮ੍ੱਥਾ ਕੇਬਲ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਦਾ 

ਫੈਸਲਾ ਕ੍ਦੀ ੍ੈ।

ਇਸ ਵਿੱਚ, ਪਵਹਲਾ ਕਦਿ ਇਹ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣਾ ਹੈ ਵਕ ਜਦੋਂ ਕੁੱਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ 

ਲੋਡ ਪੂ੍ੀ ਤ੍ਹਰਾਂ ਚਾਲੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਿਵਹਣ ਦੀ ਉਿੀਦ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ। ਇਹ ਕ੍ੰਟ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕ੍ੰਟ ਹੈ ਜੋ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹ ਜਾਿੇਗਾ ਜੇਕ੍ ਸਾ੍ੇ 

ਲੋਡ ਇੱਕੋ ਸਿੇਂ ਕਿੰ ਕ੍ ੍ਹੇ ਹੋਣ। ਪ੍ ਅਸਲ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਅਵਜਹਾ ਨਹੀਂ 

ਹੁੰਦਾ।

ਭਵਭਿੰਨਤਾ ਕਾ੍ਕ

੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ, ਘ੍ੇਲੂ ਸਥਾਪਨਾ ਵਿੱਚ ਸਾ੍ੇ ਲੈਂਪ ਇੱਕੋ ਸਿੇਂ 

‘ਤੇ ‘ਚਾਲੂ’ ਨਹੀਂ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ, ਇਹ ਿੰਵਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਵਸ੍ਫ ਦੋ 

ਵਤਹਾਈ ਲਾਈਟਾਂ (66% ਕਹੋ) ਵਸ੍ਫ ਇੱਕ ਵਦੱਤੇ ਸਿੇਂ ‘ਤੇ ‘ਚਾਲੂ’ ਹੋਣਗੀਆਂ। ਇਹ 

‘ਵਿਵਭੰਨਤਾ ਕਾ੍ਕ’ ਨਾਿਕ ਇੱਕ ਕਾ੍ਕ ਨੂੰ ਪੇਸ਼ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਕਨੈਕਟ ਕੀਤੇ ਲੋਡ ਨੂੰ ਵਿਵਭੰਨਤਾ ਕਾ੍ਕ ਨਾਲ ਗੁਣਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ 

ਤੁਹਾਨੂੰ ਇੱਕ ਲੋਡ ਿੁੱਲ ਵਿਲਦਾ ਹੈ ਵਜਸਨੂੰ ਆਿ ਕਿੰਕਾਜੀ ਲੋਡ ਵਕਹਾ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ। ਇਸ ਵਿਵਭੰਨਤਾ ਕਾ੍ਕ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਟੈਕਨੀਸ਼ੀਅਨ ਨੂੰ ਕਨੈਕਟ ਕੀਤੇ ਲੋਡ ਦੇ 

ਅਧਾ੍ ‘ਤੇ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਗਈ ਇੱਕ ਨਾਲੋਂ ਘੱਟ ਆਕਾ੍ ਦੀ ਕੇਿਲ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ 

ਕ੍ਨ ਦੇ ਯੋਗ ਿਣਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਿ੍ਵਕੰਗ ਲੋਡ ਦੇ ਆਧਾ੍ ‘ਤੇ ਹ੍ੇਕ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਕ੍ੰਟ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ 

ਹੈ ਅਤੇ ਕ੍ੰਟ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਕਿੇਲ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਚੁਣਨਾ ਹੋਿੇਗਾ।

ਕੇਬਲ ਭਵੱਿ ਵੋਲਟੇਜ ਦੀ ਕਮੀ

ਵਕਸੇ ਿੀ ਕ੍ੰਟ ਕੈ੍ ੀ ਕ੍ਨ ਿਾਲੇ ਕੰਡਕਟ੍ ਵਿੱਚ, ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਾਪ ਇਸਦੇ 

ਅੰਦ੍ੂਨੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ ਦੇ ਕਾ੍ਨ ਿਾਪ੍ਦਾ ਹੈ। BIS 732 ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਇੱਕ ਅਹਾਤੇ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.7.63
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ਵਿੱਚ ਇਹ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਵਿਆ੍ੀ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ 3 ਪ੍ਰਤੀਸ਼ਤ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਜਦੋਂ ਖਪਤਕਾ੍ ਸਪਲਾਈ ਵਿੰਦੂ ਅਤੇ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਵਕਸੇ 

ਿੀ ਵਿੰਦੂ ਦੇ ਵਿਚਕਾ੍ ਿਾਪੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਕੰਡਕਟ੍ ਸੇਿਾ ਦੀਆਂ ਆਿ ਸਵਥਤੀਆਂ 

ਵਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕ੍ੰਟ ਲੈ ੍ਹੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਅਲਿੀਨੀਅਿ ਕੇਿਲ ਲਈ ਟਿੇਲ 3 ਅਤੇ 4 ਅਤੇ ਕਾਪ੍ ਕੇਿਲ ਲਈ 5 ਿੱਖ-ਿੱਖ 

ਕਿੇਲਾਂ ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਅਤੇ ਕੇਿਲ ਦੀ ਲਿੰਾਈ ਦੇ ਵਿਚਕਾ੍ ਸਿੰਧ ਦੱਸਦੇ 

ਹਨ। ਜੇਕ੍ ਕਿੇਲ ਵਿੱਚ ਪਾਈ ਗਈ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ 3% ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਦੀ 

ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਸੀਿਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਟੈਕਨੀਸ਼ੀਅਨ ਨੂੰ ਸੀਿਾ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਿੋਲਟੇਜ 

ਦੀ ਵਗ੍ਾਿਟ ਨੂੰ ਿਣਾਈ ੍ੱਖਣ ਲਈ ਅਗਲੀ ਿੱਡੀ ਸਾਈਜ਼ ਿਾਲੀ ਕੇਿਲ ਦੀ ਚੋਣ 

ਕ੍ਨੀ ਪੈਂਦੀ ਹੈ।

ਜੇਕ੍ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਵਗ੍ਾਿਟ ਤੋਂ ਿਚਣ ਲਈ ਕੇਿਲ ਦਾ ਆਕਾ੍ 

ਿਧਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕਿੇਲ ਦੀ ੍ ੇਵਟੰਗ ਉਹ ਕ੍ੰਟ ਹਿੋੇਗੀ ਜੋ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣ 

ਲਈ ਵਤਆ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਹ੍ੇਕ ਸ੍ਕਟ ਜਾਂ ਸਿ-ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਵਫਊਜ਼ ਨੂੰ 

ਲੋਡ ਜਾਂ ਕਿੇਲ ੍ੇਵਟੰਗ ਨਾਲ ਿੇਲ ਕ੍ਨ ਲਈ ਚੁਵਣਆ ਜਾਿੇਗਾ, ਜੋ ਿੀ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 

ਹਿੋੇ, ਲੋੜੀਂਦੀ ਸੁ੍ ੱਵਖਆ (BIS 732) ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਲਈ।

ਖਪਤਕਾ੍ਾਂ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਵੋਲਟੇਜ ਦਾ ਐਲਾਨ ਕੀਤਾ

ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ IE ਵਨਯਿ ਨੰ. 54 ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍, ਖਪਤਕਾ੍ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਸ਼ੁ੍ ੂ ਕ੍ਨ ਸਿੇਂ 

ਿੋਲਟੇਜ ਘੱਟ ਜਾਂ ਿੱਧਿ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ ਘੋਵਸ਼ਤ ਿੋਲਟੇਜ ਤੋਂ 5 ਪ੍ਰਤੀਸ਼ਤ 

ਜਾਂ 12 ਪ੍ਰਤੀਸ਼ਤ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਉੱਚ ਜਾਂ ਿਾਧੂ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ 

ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ (ਵਚੱਤ੍ 1)।

ਇਸ ਪੜਾਅ ‘ਤੇ ਇਹ ਯਾਦ ੍ੱਖਣਾ ਵਿਹਤ੍ ਹੈ ਵਕ ਜਦੋਂ ਕ੍ੰਟ ਇੱਕ ਕੰਡਕਟ੍ 

ਦੁਆ੍ਾ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੰਡਕਟ੍ ਦੁਆ੍ਾ ਪੇਸ਼ ਕੀਤੀ ਗਈ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ ਗ੍ਿੀ 

ਪੈਦਾ ਕ੍ਦੀ ਹੈ। ਤਾਪ ਵਿੱਚ ਿਾਧਾ ਕੇਿਲ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ ਜੋ ਿਦਲੇ ਵਿੱਚ 

ਕਿੇਲ ਦੇ ਕ੍ਾਸ ਸੈਕਸ਼ਨਲ ਖੇਤ੍ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ ਕ੍ਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਵਂਕ ਓਿ੍ਹੀਵਟੰਗ 

ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਨੂੰ ਹੋਣ ਤੋਂ ੍ੋਕਣ ਲਈ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ, ਕੰਡਕਟ੍ ਦਾ 

ਆਕਾ੍ ਢੁਕਿਾਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਕੇਿਲ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਦੀ ਚੋਣ ਕ੍ਦੇ ਸਿੇਂ, ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਵਕਸੇ ਹੋ੍ ਿਾਪਦੰਡ ਨਾਲੋਂ 

ਿਧੇ੍ੇ ਗੰਭੀ੍ ਸੀਿਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਇਹ ਸਲਾਹ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਕੇਿਲ ਦਾ 

ਆਕਾ੍ ਕੇਿਲ ਅਨੁਿਤੀਯੋਗ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਾਪ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ ਹੀ 

ਚਵੁਣਆ ਜਾਿੇ। ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਹੀਵਟੰਗ ਉਪਕ੍ਣਾਂ, ਲਾਈਟਾਂ ਅਤੇ 

ਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕ ਿੋਟ੍ਾਂ ਦੀ ਕਾ੍ਗੁਜ਼ਾ੍ੀ ਨੂੰ ਵਿਗਾੜਦਾ ਹੈ।

ਵੋਲਟੇਜ ਡ੍ਾਪ ਦੀ ਗਣਨਾ

ਡੀਸੀ ਅਤੇ ਭਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਏਸੀ ਦੋ-ਤਾ੍ ਸ੍ਕਟਾਂ ਭਵੱਿ

ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ = ਿੌਜੂਦਾ x ਕੇਿਲਾਂ ਦਾ ਕੁੱਲ ਵਿ੍ੋਧ

= 2 ਅਤੇ

ਵਜੱਥੇ ਿੈਂ ਿ੍ਤਿਾਨ ਹਾਂ ਅਤੇ

 R ਕੇਿਲ ਇੱਕ ਕੰਡਕਟ੍ ਦਾ ਵਿ੍ੋਧ ਹੈ

ਵਜੱਥੇ ਵਕਤੇ ਿੀ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਕਿੇਲ ਦੇ ਪ੍ਰਤੀ ਿੀਟ੍ ੍ਨ ‘ਤੇ 1 ਿੋਲਟ ਡ੍ਰੌਪ ਦੇ 

ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਸਾਨੂੰ ਇਹ ਿੰਨਣਾ ਪੈਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਦੋਿੇਂ (ਲੀਡ ਅਤੇ ਵ੍ਟ੍ਨ) 

ਕਿੇਲਾਂ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ੍ੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਿੇਲ ਆਪਣਾ ੍ੇਟਡ ਕ੍ੰਟ ਲੈਂਦੀ 

ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਿਾਿਵਲਆਂ ਵਿੱਚ Y amps ਦੇ ਕ੍ੰਟ ਲਈ ਕੇਿਲ ਦੀ X ਿੀਟ੍ ਦੀ 

ਲੰਿਾਈ ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀਆਂ ਿੂੰਦਾਂ ਦੀ ਗਣਨਾ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਹੈ।
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}

}

3-ਪੜਾਅ ਸ੍ਕਟ

ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਾਪ = 1.73 x I R = 3 √ IR

ਵਜੱਥੇ ਿੈਂ ਲਾਈਨ ਕ੍ੰਟ ਹਾਂ

R ਕੇਿਲ ਇੱਕ ਕੋ੍  ਦਾ ਵਿ੍ੋਧ ਹੈ।

ਉਪ੍ੋਕਤ ਨੁਕਵਤਆਂ ਦੀ ਵਿਆਵਖਆ ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਉਦਾਹ੍ਣਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਕੀਤੀ 

ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਉਦਾਹ੍ਨ 1

ਇੱਕ ਗੈਸਟ ਹਾਊਸ ਸਥਾਪਨਾ ਵਿੱਚ ਵਨਿਨਵਲਖਤ ਲੋਡ ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ 415 V 

ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਵਨਊਟ੍ਲ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਲਈ ਕੇਿਲ 

ਦਾ ਸਹੀ ਆਕਾ੍ ਚੁਣੋ।

1 ਲਾਈਵਟੰਗ - ਟੰਗਸਟਨ ਲਾਈਵਟੰਗ ਦੇ 3 ਸ੍ਕਟ ਕੁੱਲ 2860 ਿਾਟਸ

2 ਪਾਿ੍ 3 x 30A ਵ੍ੰਗ ਸ੍ਕਟਾਂ ਤੋਂ 16A ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੇਟਸ ਲਈ

ਇੱਕ 1 x 7 ਵਕਲੋਿਾਟ ਿਾਟ੍ ਹੀਟ੍ (ਤੁ੍ੰਤ)

b 2 x 3 KW ਇਿ੍ਸ਼ਨ ਹੀਟ੍ (ਥ੍ਿੋਸਟੈਵਟਕ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ)

c ਖਾਣਾ ਿਣਾਉਣ ਦੇ ਉਪਕ੍ਨ: 1 x 3 ਵਕਲੋਿਾਟ ਕੂਕ੍

1 x 10.7 ਵਕਲੋਿਾਟ ਕੂਕ੍

ਹ੍ੇਕ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਐਂਪੀਅ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਿੌਜੂਦਾ ਿੰਗ ਦੀ ਗਣਨਾ ਸਾ੍ਣੀ 1 ਦਾ 

ਹਿਾਲਾ ਦੇ ਕੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਵਿਵਭੰਨਤਾ ਕਾ੍ਕ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ੍ੱਖਦੇ ਹੋਏ 

ਿ੍ਤਿਾਨ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ।

ਘੋਵਸ਼ਤ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ 240 ਿੋਲਟ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਲਿੰੀ ਦੌੜ ਦੀ 

ਲੰਿਾਈ ਨੂੰ 50 ਿੀਟ੍ ਿੰਨ ਕੇ 3% ਦੀ ਦ੍ ਨਾਲ ਿਨਜ਼ੂ੍ੀਯੋਗ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ 

ਵਗ੍ਾਿਟ

= 
3 x 240

100
=7 .2 Volts 

ਜੇਕ੍ ਿੁਣੇ ਗਏ ਕੰਡਕਟ੍ ਦਾ ਆਕਾ੍ 35.0 sq.mm ੍ੈ ਜੋ 69 

amps ਲੈ ਸਕਦਾ ੍ੈ, 69 ਐਂਪੀਅ੍ ੍ੇਭਟੰਗ ‘ਤੇ ਵੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ੍੍ 

7.2 ਮੀਟ੍ ਕੇਬਲ ੍ਨ ਲਈ 1 ਵੋਲਟ ੍ੋਵੇਗੀ।

50 ਿੀਟ੍ ਕੇਿਲ ਲਈ 69 amps ਿੌਜੂਦਾ ੍ੇਵਟੰਗ = 50 / 7.2 ਿੋਲਟ ‘ਤੇ 

ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਾਪ ਚਲਾਓ। 65 amps ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ ਘੱਟਦਾ ਹੈ

= 
50 x 65
7.2 x 69

=6 .54 Volts 
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ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਅਸਲ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ, ਜੋ ਵਕ 6.54 ਿੋਲਟ ਹੈ, 7.2 ਿੋਲਟ ਦੇ, ਿਨਜ਼ੂ੍ਸ਼ੁਦਾ ਿੁੱਲ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਹੈ, ਚੁਣੀ ਗਈ ਕਿੇਲ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਹੈ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

SI.NO ਮੰਗ ਵ੍ਣਨ ਮੌਜੂਦਾ ਮੰਗ (ਐਂਪੀਅ੍) ਭਵਭਿੰਨਤਾ ਕਾ੍ਕ
(ਸਾ੍ਣੀ 2)

ਵ੍ਤਮਾਨ ਭਵਭਿੰਨਤਾ ਲਈ ਆਭਗਆ 
ਭਦੰਦਾ ੍ੈ (ਐਂਪੀਅ੍)

1 ੍ੋਸ਼ਨੀ 11.9 75% 9.00

2 ਤਾਕਤ 30
30
30

100%
 80%
 60%

30
24
18

3 ਿਾਟ੍ ਹੀਟ੍ (inst) 29.2 100% 29.2

4 ਪਾਣੀ ਹੀਟ੍ (ਥ੍ਿੋ) 25.00 100% 25.00

5 ਕੂਕ੍ 12.5
44.5

80%
100%

10.00
44.5

ਕੁੱਲ ਿ੍ਤਿਾਨ = 213.1 189.7

ਕੁੱਲ ਿ੍ਤਿਾਨ ਿੰਗ (ਵਿਵਭੰਨਤਾ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਵਦੰਦੇ ਹੋਏ) = 189.7 amps ਲੋਡ 3 ਪੜਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਫੈਵਲਆ = 189.7/3 = 63.23 amps, ਪ੍ਰਤੀ 
ਪੜਾਅ 65 amps।

ਮੈਟਲ ਕੰਭਡਊਟ ਪਾਈਪ - ਕੱਟਣ, ਥਭ੍ੱਭਡੰਗ ਅਤੇ ਮੋੜਨ ਦੇ ਢੰਗ (Selection of the type and size of 
cable for a given wiring installation and voltage drop concept)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਿਾਤ ਦੀ ਨਦੀ ਵਾਲੀ ਪਾਈਪ ਨੂੰ ਕੱਟਣ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ ਦੱਸੋ

• ਥ੍ਰੈਭਡੰਗ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਅਤੇ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ ਦੱਸੋ ਅਤੇ ਕੰਭਡਊਟ ਪਾਈਪਾਂ ਦੀਆਂ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ ਦੀ ਸਿੂੀ ਬਣਾਓ

• ਕੰਭਡਊਟ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਗਏ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਸ੍ਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਦੀ ਸਿੂੀ ਬਣਾਓ

• ਕੰਭਡਊਟ ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਮੋੜਨ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਅਤੇ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ ਅਤੇ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ ਦੀ ਸਿੂੀ ਬਣਾਓ।

ਕੱਟਣਾ: ਕਠੋ੍  ਅਤੇ ਵਿਚਕਾ੍ਲੇ ਨਾੜੀਆਂ ਨੂੰ ਹੈਕਸੌ (ਵਚੱਤ੍ 1) ਜਾਂ ਪਾਈਪ ਕਟ੍ 

(ਵਚੱਤ੍ 2) ਨਾਲ ਕੱਵਟਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਵਕਸੇ ਿੀ ਤ੍ੀਕੇ ਨਾਲ, ਕੱਟ ਕ੍ਨ ਤੋਂ 

ਪਵਹਲਾਂ ਨਲੀ ਨੂੰ ਪਾਈਪ ਿਾਈਸ ਵਿੱਚ ਿੰਦ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਕੱਟਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ (ਅੰਜੀ੍ 1 ਅਤੇ 2) ਨਦੀ ਦੇ ਅੰਦ੍ਲੇ ਵਕਨਾ੍ੇ ਨੂੰ ਅੱਧੇ ਗੋਲ 

ਫਾਈਲ (ਵਚੱਤ੍ 3) ਜਾਂ ਇੱਕ ਿ੍ੇਸ ਵਿੱਚ ਿਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਪਾਈਪ ੍ੀਿ੍ ਨਾਲ ਸਿੂਥ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਥ੍ਰੈਭਡੰਗ:ਕਵੰਡਊਟ ਨੂੰ ਡਾਈ ਅਤੇ ਡਾਈ ਸਟਾਕ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਥਵ੍ੱਡ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਧਾਗੇ ਨੂੰ ਕੱਟਣਾ ਸ਼ੁ੍ ੂ ਕ੍ਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਨਲੀ ਦੇ ਵਸ੍ੇ ‘ਤੇ ਕੱਟਣ ਿਾਲਾ 

ਤੇਲ ਲਗਾਓ। ਲੋੜ ਤੋਂ ਿੱਧ ਧਾਗੇ ਨੂੰ ਕੱਟਣ ਨਾਲ ਧਾਗੇ ਖੋ੍ ਹੋ ਜਾਣਗੇ।
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ਵਕਸੇ ਿੀ ਲਿੁ੍ੀਕੈਂਟ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਨਾ ਕ੍ੋ ਜੋ ਵਕ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਇੰਸੂਲੇਟ੍ ਹੈ, 

ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਕੰਵਡਊਟ ਅਸੈਿਂਲੀ ਦੇ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ ਨੂੰ ਿਧਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸ੍ਕਟ 

ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਿਾਲੇ ਅ੍ਵਥੰਗ ਕੰਡਕਟ੍ ਿਜੋਂ ਇਸਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਨੂੰ ਪ੍ਰਭਾਵਿਤ ਕ੍ 

ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਕੰਵਡਊਟ ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਥ੍ੈਵਡੰਗ ਕ੍ਦੇ ਸਿੇਂ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ੍ੱਖਣ ਿਾਲੀਆਂ 

ਸਾਿਧਾਨੀਆਂ

1 ਥਵ੍ੱਡ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਲਈ ਨਲੀ ਦੇ ਵਸ੍ੇ ਨੂੰ ਚੈਂਫ੍ ਕ੍ੋ।

2 ਕੰਵਡਊਟ ਪਾਈਪ ਨੂੰ ਥਵ੍ੱਡ ਕ੍ਦੇ ਸਿੇਂ ਅਕਸ੍ ਇੱਕ ਲੁਿ੍ੀਕੈਂਟ ਲਗਾਓ। 

ਇਹ ਡਾਈ ਨੂੰ ਹੋ੍  ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਕੱਟਣ ਅਤੇ ਡਾਈ ਨੂੰ ਵਤੱਖਾ ੍ਵਹਣ ਵਿੱਚ 

ਿਦਦ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

3 ਕੱਟੇ ਹੋਏ ਵਚਪਸ ਨੂੰ ਤੋੜਨ ਅਤੇ ਡਾਈ ਦੇ ਕੱਟੇ ਹੋਏ ਵਕਨਾਵ੍ਆਂ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕ੍ਨ 

ਲਈ ਡਾਈ ਸਟਾਕ ਦੇ ਉਲਟ ਿੋੜ ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਹਨ।

4 ਡਾਈ ਤੋਂ ਿੈਟਲ ਿ੍੍ ਨੂੰ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਵਸ੍ਫ ਇੱਕ ਿੁ੍ਸ਼ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ੋ। 

ਆਪਣੇ ਹੱਥ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਨਾ ਕ੍ੋ।

ਕੂ੍ਣੀ, ਮੋੜ ਅਤੇ ਟੀਸ ਵ੍ਗੀਆਂ ਕਭੰਡਊਟ ਭਫਭਟੰਗਸ:ਇਹ ਸਾ੍ੀਆਂ 

ਵਫਵਟੰਗਸ ਦੋ ਸ਼੍ਰੇਣੀਆਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ।

• ਆਿ

• ਵਨ੍ੀਖਣ ਦੀ ਵਕਸਿ

ਉਹ ਕੱਚੇ ਲੋਹੇ ਤੋਂ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਕੂਹਣੀ ਛੋਟੇ ਿੋੜਾਂ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਿੋੜ ਲਿੰੇ ਿੋੜਾਂ ਲਈ ਢੁਕਿੇਂ ਹਨ। ਆਿ 

ਤੌ੍  ‘ਤੇ, ਵਜੱਥੇ ਕੰਧ ਅਤੇ ਛੱਤ ਦੇ ਵਿਚਕਾ੍ ਇੱਕ ਨਲੀ ਚੱਲਦੀ ਹੈ, ਕੂਹਣੀ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤ੍ 4a, b ਅਤੇ d)

ਟੀਜ਼ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਸਵਿੱਚ-ਡ੍ਾਪਾਂ ਅਤੇ ਡਾਇਿ੍ਸ਼ਨਾਂ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ 

ਸਹਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਦੀਆਂ ਕਈ ਵਕਸਿਾਂ (ਵਚੱਤ੍ 4c)।

Fig 4

ਕੰਵਡਊਟ ਸੇਡਲਜ਼ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੰਧਾਂ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ‘ਤੇ ਨਲੀ ਨੂੰ ਿੰਨਹਰਣ ਲਈ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਕਾਠੀ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਅਧਾ੍ ਦੇ ਨਾਲ ਿ੍ਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। 

ਉਹ:

• ਸ਼ੀਟ ਿੈਟਲ ਤੋਂ ਿਣੇ ਸਪੇਸ੍

• ਲੱਕੜ ਜਾਂ ਪੀਿੀਸੀ ਤੋਂ ਿਵਣਆ ਦੂ੍ੀ ਿਾਲਾ ਟੁਕੜਾ

• ਲੱਕੜ ਜਾਂ ਪੀਿੀਸੀ ਤੋਂ ਿਵਣਆ ਹਸਪਤਾਲ ਦਾ ਟੁਕੜਾ।

ਕਾਠੀ ਦੇ ਨਾਲ ਇਹਨਾਂ ਿੇਸ ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਦੀਆਂ ਕਈ ਵਕਸਿਾਂ ਨੂੰ ਵਚੱਤ੍ 5 ਵਿੱਚ 

ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

Fig 5

Fig 6

ਿਾਤੂ ਕੰਭਡਊਟ ਬਕਸੇ:ਕੱਚੇ ਲੋਹੇ ਜਾਂ ਸ਼ੀਟ ਿੈਟਲ ਦੇ ਧਾਤ ਦੇ ਕਵੰਡਊਟ ਿਕਵਸਆਂ 

‘ਤੇ ਸਖ਼ਤ ਨਾੜੀਆਂ ਦੀ ਸਿਾਪਤੀ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਿਕਸੇ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਕਾ੍ 

ਅਤੇ ਆਕਾ੍ ਿਪਾ੍ਕ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਿਾਜ਼ਾ੍ ਵਿਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ। ਗੋਲ, ਿ੍ਗ, 

ਆਇਤਾਕਾ੍ ਅਤੇ ਹੈਕਸਾਗੋਨਲ ਆਕਾ੍ਾਂ ਦੇ ਜੰਕਸ਼ਨ ਿਕਸੇ ਇੱਕ-ਪਾਸੜ, 

2-ਿੇਅ, 3-ਿੇਅ ਅਤੇ 4-ਿੇਅ ਆਊਟਲੇਟਾਂ ਲਈ ਿਣਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਸਵਥਤੀ ਲਈ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾ੍ ਇਹ ਆਊਟਲੇਟ ਵਸੱਧੇ, ਕੋਣੀ ਜਾਂ ਟੈਂਜੈਂਸ਼ੀਅਲ ਹੋ 

ਸਕਦੇ ਹਨ। ਆ੍ਡ੍ ਕ੍ਦੇ ਸਿੇਂ, ਵਨ੍ਧਾ੍ਨ ਵਿੱਚ ਉਹ ਸਿੱਗ੍ੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ 

ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ ਿਾਕਸ ਿਣਾਇਆ ਜਾਣਾ ਹੈ, ਨਲੀ ਦਾ ਆਕਾ੍, ਤ੍ੀਵਕਆਂ ਦੀ 

ਸੰਵਖਆ, ਆਕਾ੍ ਅਤੇ ਆਊਟਲੈਟਸ ਦੀ ਸਵਥਤੀ। (ਵਚੱਤ੍ 6)

ਕੰਭਡਊਟ ਪਾਈਪ ਝੁਕਣਾ:ਵਕਸੇ ੍ੁਕਾਿਟ (ਵਚੱਤ੍ 7) ਤੋਂ ਲੰਘਣ ਲਈ ਜਾਂ 900 

(ਵਚੱਤ੍ 8) ਤੋਂ ਘੱਟ ਜਾਂ ਿੱਧ ਿਾਲੇ ਕੋਨੇ ਨੂੰ ਿੋੜਨ ਦੇ ਯੋਗ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਨਲੀ 

ਨੂੰ ਸੈੱਟ ਕ੍ਨਾ ਜਾਂ ਿੋੜਨਾ ਅਕਸ੍ ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਕੰਵਡਊਟ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੀ 

ਲਾਈਨ ਨੂੰ ਝੁਕਣਾ ਥੋੜਾ ਵਜਹਾ ਔਫਸੈੱਟ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾ੍ ਸਹੀ 

ਿੋੜ ਕੇ ਹੇ੍ ਾਫੇ੍ ੀ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਝੁਕਣਾ ਇੱਕ ਸਧਾ੍ਨ ਿੋੜਨ ਿਾਲੇ ਿਲਾਕ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਜਾਂ ਵਹਕੀ ਦੁਆ੍ਾ ਜਾਂ 

ਇੱਕ ਝੁਕਣ ਿਾਲੀ ਿਸ਼ੀਨ ਦੀ ਿਦਦ ਨਾਲ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, 
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ਗੁਪਤ ਕਵੰਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ, ਿੀ.ਆਈ.ਐਸ. ਿੋੜਾਂ ਅਤੇ ਕੂਹਣੀਆਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ 

ਨੂੰ ਤ੍ਜੀਹ ਵਦੰਦੇ ਹੋਏ ਕਵੰਡਊਟ ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਿੋੜਨ ਦੀ ਵਸਫਾ੍ਸ਼ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

ਝੁਕਣ ਿਾਲੀ ਨਲੀ ਲਈ ਿੋੜਨ ਿਾਲੇ ਿਲਾਕ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨਾ:ਝੁਕਣ ਿਾਲੇ 

ਿਲਾਕ (ਵਚੱਤ੍ 9) ਨੂੰ ਤ੍ਜੀਹੀ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਟੀਕ ਦੀ ਲੱਕੜ ਜਾਂ ਿਜ਼ਿੂਤ ਦੇਸ਼ ਦੀ 

ਲੱਕੜ ਨਾਲ ਿਣਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸ ਵਿੱਚ ਿੋ੍ੀਆਂ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ 

ਹਨ ਜੋ ਨਲੀ ਨੂੰ ਿੋੜਨ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਹੋਿੇ। ਨਦੀ ਦੇ ਝੁਕੇ ਹੋਏ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚ ਵਕਨਾਵ੍ਆਂ 

ਤੋਂ ਿਚਣ ਲਈ ਵਕਨਾਵ੍ਆਂ ਨੂੰ ਚੈਂਫ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਲਾਈਟ ਗੇਜ ਕਵੰਡਊਟਸ 

ਨੂੰ ੍ੇਤ ਨਾਲ ਭਵ੍ਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਨ੍ਵਿਘਨ ਿੋੜਾਂ ਲਈ ਝੁਕਣ ਤੋਂ 

ਪਵਹਲਾਂ ਗ੍ਿ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

Fig 7

Fig 8

Fig 9

ਨਦੀਆਂ ਨੂੰ ਮੋੜਨ ਲਈ ਭ੍ਕੀ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨਾ: ਵਹੱਕੀ ਇੱਕ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਝੁਕਣ 

ਿਾਲਾ ਸੰਦ ਹੈ (ਵਚੱਤ੍ 10) ਅਤੇ ਇਹ ਜਾਅਲੀ ਸਟੀਲ ਜਾਂ ਵਿਸ਼੍ ਤ ਸਟੀਲ ਦਾ 

ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪਾਈਪ ਦੇ ਇੱਕ ਖਾਸ ਆਕਾ੍ ਲਈ ਵਹਕੀ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਦੀ ਲੋੜ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਿੋੜਨ ਨੂੰ ਵਹਕੀ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਠੰਡਾ ਜਾਂ ਗ੍ਿ ਕੀਤਾ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ।

Fig 10

Fig 11

ਮੋੜਨ ਵਾਲੀ ਨਲੀ ਲਈ ਮੋੜਨ ਵਾਲੀ ਮਸ਼ੀਨ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ:ਿਜ਼ਾ੍ ਵਿੱਚ ਕਈ 

ਤ੍ਹਰਾਂ ਦੀਆਂ ਿੋੜਨ ਿਾਲੀਆਂ ਿਸ਼ੀਨਾਂ ਉਪਲਿਧ ਹਨ। ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ ਜਾਂ ਤਾਂ ਹੱਥਾਂ 

ਨਾਲ ਚਲਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤ੍ 11) ਜਾਂ ਹਾਈਡ੍ਰੌਵਲਕ ਦਿਾਅ ਦੁਆ੍ਾ। 

ਕੰਵਡਊਟ ਦੇ ਹ੍ੇਕ ਆਕਾ੍ ਲਈ, ਗਾਈਡ ਅਤੇ ਕੋਲੇਟ ਨੂੰ ਿਦਲਣ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

ਝੁਕਦੇ ਸਮੇਂ ਭਿਆਨ ੍ੱਖਣ ਵਾਲੀਆਂ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ

• ਿੋੜਦੇ ਸਿੇਂ ਦਿਾਅ ਦਾ ਸਾਿਹਰਣਾ ਕ੍ਨ ਲਈ ਿ੍ਤੀ ਗਈ ਪਾਈਪ ਿਸ਼ੀਨੀ 

ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਿਜ਼ਿੂਤ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

• ਖ੍ਾਿ ਸੀਿ-ਿੇਲਡ ਪਾਈਪਾਂ ਿੋੜਨ ਲਈ ਢੁਕਿੇਂ ਨਹੀਂ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ 

ਝੁਕਣ ਿੇਲੇ ਿੱਖ ਹੋ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ।

• ਿੋੜਨ ਦੇ ਆਸਾਨ ਤ੍ੀਵਕਆਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਫ੍ਸ਼ ‘ਤੇ ਝੁਕਣ ਿਾਲੀ 

ਕ੍ਿ ਵਖੱਚੋ ਅਤੇ ਉਸ ਅਨੁਸਾ੍ ਪਾਈਪ ਨੂੰ ਿੋੜੋ।

• ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਲੱਕੜ ਦੇ ਿਲਾਕ ਨੂੰ ਿੋੜਨ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਲਾਕ 

ਵਿੱਚ ਖੁੱਲਣ ਿਾਲੇ ਿੋ੍ੀ ਦੇ ਦਿੋੇਂ ਪਾਸੇ ਚੈਂਫ੍ ਕ੍ੋ।

• ਇਹ ਸਵੁਨਸ਼ਵਚਤ ਕ੍ੋ ਵਕ ਨਲੀ ਿੋੜਨ ਿੇਲੇ ਿ੍ੋੜ ਨਾ ਜਾਿੇ।

• ਵਹੱਕੀ ਦੀ ਸਹੀ ਆਕਾ੍ ਦੇ ਵਹਸਾਿ ਨਾਲ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ੋ। ਪਾਈਪ ਨੂੰ ਿੋਵੜਆ 

ਜਾਣਾ ਹੈ।

• ਹੱਥੀਂ ਗ੍ਿ ਿੋੜਨ ਸਿੇਂ ਵਗੱਲੀ ੍ ੇਤ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਨਾ ਕ੍ੋ ਵਕਉਂਵਕ ਹੀਵਟੰਗ ਦੌ੍ ਾਨ 

ਪੈਦਾ ਹੋਈ ਭਾਫ਼ ਧਿਾਕੇ ਦਾ ਕਾ੍ਨ ਿਣ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.7.63
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.64&65
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਅਭਿਆਸ  

ਟੈਸਟ ਬੋ੍ਡ, ਐਕਸਟੈਂਸ਼ਨ ਬੋ੍ ਡ ਅਤੇ ਕੇਬਲ ਦਾ ੍ ੰਗ ਕੋਡ (Test board, Extension board and colour 
code of cables)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟੈਸਟ ਬੋ੍ ਡ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨ ਦੇ ਢੰਗ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਕੇਬਲਾਂ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਆਮ ੍ੰਗ ਕੋਡ ਦੱਸੋ।

ਟੈਸਟ ਬੋ੍ਡ:ਇੱਕ ਟੈਸਟ ਿੋ੍ਡ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕ ਸਵਿੱਚ ਿੋ੍ਡ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਜੋ 

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਟੈਸਟ ਕ੍ਿਾਉਣ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

• ਵਨ੍ੰਤ੍ਤਾ ਟੈਸਟ (ਲੈਂਪ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਕਨੈਕਟ ਕੀਤਾ ਲੋਡ)

ਉਦਾ੍੍ਨ:ਪੱਖੇ ਦੀ ਹਿਾ, ਚੋਕ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਅਤੇ ਵਟਊਿ ਲਾਈਟ ਸਟਾ੍ਟ੍ 

ਆਵਦ ਦੀ ਜਾਂਚ।

• ਵਸੱਧਾ ਟੈਸਟ

ਉਦਾ੍੍ਨ: ਸਹੀ ਕੰਿ ਕ੍ਨ ਲਈ 1000 ਿਾਟਸ ਜਾਂ ਘੱਟ ੍ੇਵਟੰਗ ਿਾਲੇ ਵਿਜਲੀ 

ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕ੍ਨਾ।

ਵਚੱਤ੍ 1 ਸਾ੍ੇ ਆਊਟਲੇਟਾਂ ਅਤੇ ਵਨਯੰਤ੍ਣਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਟੈਸਟ ਿੋ੍ਡ ਦੇ 

ਯੋਜਨਾਿੱਧ ਵਚੱਤ੍ ਨੂੰ ਸ੍ੋਤ ਕ੍ਦਾ ਹੈ। ਸਾਕਟ P1 ਅਤੇ P2 ਵਸੱਧੀ, ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ 

ਸਪਲਾਈ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ਦੇ ਹਨ ਜਦੋਂ ਵਕ ਸਾਕਟ P3 ਅਤੇ ਟ੍ਿੀਨਲ ਿਲਾਕ T 

ਲੈਂਪ L3 ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਸਪਲਾਈ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ਦੇ ਹਨ।

ਭਨ੍ੰਤ੍ਤਾ ਟੈਸਟ: ਇੱਕ ਵਨ੍ੰਤ੍ਤਾ ਟੈਸਟ ਕ੍ਦੇ ਸਿੇਂ, ਟੈਸਟ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ 

ਉਪਕ੍ਣ ਨੂੰ ਸਾਕਟ P3 ਜਾਂ ਟ੍ਿੀਨਲ T ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਲੈਂਪ L3 

ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਸਵਿੱਚ S3 ਦੁਆ੍ਾ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਆਿ 

ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਇਹ ਟੈਸਟ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੁਆ੍ਾ ਇਹ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕੀ ਉਪਕ੍ਣ ਖੁੱਲਾ ਸ੍ਕਟ ਹੈ ਜਾਂ ਸ਼ਾ੍ਟ-ਸ੍ਕਟ ਹੋਇਆ ਹੈ। ਇੱਕ 

ਘੱਟ ਿਾਟ, ਉਪਕ੍ਨ ਜਦੋਂ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਲੈਂਪ L3 ਨੂੰ ਿਲਣ ਲਈ ਿੱਧਿ 

ਿਣਾ ਵਦੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇੱਕ ਉੱਚ ਿਾਟ ਦਾ ਉਪਕ੍ਨ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਚਿਕਦਾ੍ ਿਣਾ ਵਦੰਦਾ 

ਹੈ।

ਲੈਂਪ ਦੀ ਚਿਕ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍, ਉਪਕ੍ਣ ਦੇ ਵਿਿਹਾ੍ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਉਪਕ੍ਣ 

ਅਤੇ ਲੈਂਪ ਦੀ ਿਾਟੇਜ ਅਤੇ ਉਪਕ੍ਣ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਦਾ ਵਨ੍ਣਾ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

‘ਕੋਈ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਨਹੀਂ’ ਯੰਤ੍ ਵਿੱਚ ਓਪਨ ਸ੍ਕਟ ਜਾਂ ਉੱਚ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ ਨੂੰ ਦ੍ਸਾਉਂਦੀ 

ਹੈ। ਇਸੇ ਤ੍ਹਰਾਂ, ਇੱਕ ਚੋਕ ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਇੱਕ ਵਟਊਿ ਲਾਈਟ ਦੇ ਸਟਾ੍ਟ੍ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। (ਸਟਾ੍ਟ੍ ਦੇ ਨਾਲ ਲੈਂਪ L3 ਦਾ ਚਿਕਣਾ ਦ੍ਸਾਉਂਦਾ 

ਹੈ ਵਕ ਸਟਾ੍ਟ੍ ਿਧੀਆ ਹੈ।)

ਇਸ ਤ੍ਹਰਾਂ, ਟੈਸਵਟੰਗ ਿੋ੍ਡ ਵਨ੍ੰਤ੍ਤਾ ਟੈਸਟ੍ ਿਜੋਂ ਿੀ ਕਿੰ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

ਭਸੱਿੀ ਜਾਂਿ:ਉਪਕ੍ਣ ਨੂੰ ਸਾਕਟ P1 ਜਾਂ P2 ਨਾਲ ਵਸੱਧਾ ਜੋੜ ਕੇ, ਿੁ੍ੰਿਤ ਤੋਂ 

ਿਾਅਦ ਉਪਕ੍ਣ ਦੀ ਕਾ੍ਗੁਜ਼ਾ੍ੀ ਦੀ ਪੁਸ਼ਟੀ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਭਫਊਜ਼: ਜੇਕ੍ ਸੂਚਕ ਲੈਂਪ L1 ਿਲਦਾ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਕੋਈ ਸਪਲਾਈ ਨਹੀਂ 

ਦ੍ਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਆਿ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ, ਸੂਚਕ ਲੈਂਪ L2 ਨਹੀਂ ਿਲੇਗਾ, 

ਅਤੇ ਇਹ ਉਦੋਂ ਹੀ ਿਲਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਫਊਜ਼ F2 ਖੁੱਲਹਰਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਤ੍ਹਰਾਂ, ਟੈਸਟ ਿੋ੍ਡ ਇੱਕ ਸਸਤਾ ਅਤੇ ਸੌਖਾ ਟੈਸਟ ਸੈੱਟ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ 

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੁਆ੍ਾ ਆਪਣੇ ਕੰਿ ਦੇ ਦੌ੍ਾਨ ਆਪਣੀ ੍ੁਟੀਨ ਜਾਂਚਾਂ ਨੂੰ ਪੂ੍ਾ 

ਕ੍ਨ ਲਈ ਿ੍ਤਣਾ ਆਸਾਨ ਹੈ।

ਕੇਬਲ ਦੀ ੍ ੰਗ ਪਛਾਣ:ਕਿੇਲ ਦਾ ੍ ੰਗ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਕੰਿ ਨੂੰ ਦ੍ਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਸਾ੍ਣੀ 

1 N.E ਦੁਆ੍ਾ ਵਸਫ਼ਾਵ੍ਸ਼ ਕੀਤੇ ਅਨੁਸਾ੍ ੍ੰਗ ਕੋਡ ਅਤੇ ਅਲਫ਼ਾ-ਸੰਵਖਆਤਿਕ 

ਸੰਕੇਤ ਵਦੰਦੀ ਹੈ। ਕੋਡ।

ਸਾਜ਼-ਸਾਿਾਨ/ਯੰਤ੍/ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਦੀ ਵਨਸ਼ਾਨਦੇਹੀ ਕ੍ਨ ਲਈ 

ਵਨਯਿ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

ਅਲਫ਼ਾ-ਸੰਭਖਆਤਮਕ ਸੰਕੇਤ ਅਤੇ ੍ੰਗ

ਦਾ ਅ੍ੁਦਾ ਦੁਆ੍ਾ ਪਛਾਣ

ਅਲਫ਼ਾ ੍ੰਗ

AC ਸਪਲਾਈ 
ਕ੍ੋ
ਵਸਸਟਿ

ਪੜਾਅ 1
ਪੜਾਅ 2
ਪੜਾਅ3
ਵਨ੍ਪੱਖ

L1
L2
L3
ਐਨ

ਲਾਲ
ਪੀਲਾ
ਨੀਲਾ
ਕਾਲਾ

ਉਪਕ੍ਣ
ਏਸੀ ਵਸਸਟਿ

ਪੜਾਅ 1
ਪੜਾਅ 2
ਪੜਾਅ3
ਵਨ੍ਪੱਖ

IN
IN
IN
ਐਨ

ਲਾਲ
ਪੀਲਾ
ਨੀਲਾ
ਕਾਲਾ

ਸਪਲਾਈ
ਡੀਸੀ ਵਸਸਟਿ

ਸਕਾ੍ਾਤਿਕ
ਨਕਾ੍ਾਤਿਕ
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ਦਾ ਅ੍ੁਦਾ ਦੁਆ੍ਾ ਪਛਾਣ

ਅਲਫ਼ਾ ੍ੰਗ

੍ੱਵਖਆ ਧ੍ਤੀ
ਨਦੀ

ਚਾਲੂ ਹ੍ਾ ਅਤੇ 
ਪੀਲਾ

 ਧ੍ਤੀ ਅਤੇ ਨੰਗੇ ਕੰਡਕਟ੍ 
ਦਾ ੍ੰਗ

EXTENSION BOARDS

Fig 2

212722
NLE

ਐਕਸਟੈਂਸ਼ਨ ਿੋ੍ਡ (ਵਚੱਤ੍ 2)

ਐਕਸਟੈਂਸ਼ਨ ਿੋ੍ਡਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਪੋ੍ਟੇਿਲ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਉਪਕ੍ਨਾਂ/ਿਸ਼ੀਨਾਂ ਨੂੰ 

ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਿੀ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਸਿੇਂ ਵਿੱਚ 

ਿੱਡੀ ਵਗਣਤੀ ਵਿੱਚ ਸਾਕਟਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਐਕਸਟੈਂਸ਼ਨ ਿੋ੍ਡ 2 ਕੋ੍  (ਜਾਂ) 3 ਕੋ੍  ਕਿੇਲਾਂ ਅਤੇ ਿੋਲਡ ਪਲੱਗਾਂ ਨਾਲ ਪ੍ਰਦਾਨ 

ਕੀਤੇ ਗਏ ਪੀਿੀਸੀ (ਜਾਂ) ਪਲਾਸਵਟਕ ਦੇ ਿਕਸੇ ਦੇ ਨਾਲ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਕਾ੍ਾਂ ਵਿੱਚ 

ਉਪਲਿਧ ਹਨ। ਐਕਸਟੈਂਸ਼ਨ ਿੋ੍ਡ 6A ਅਤੇ 16A ੍ੇਵਟੰਗਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ 

ਹਨ।

ਕੰਭਡਊਟ ਵਾਇਭ੍ੰਗ - ਕਭੰਡਊਟਸ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ - ਨਾਨ-ਮੈਟਭਲਕ ਕਭੰਡਊਟਸ (ਪੀਵੀਸੀ) (Conduit wiring - 
types of conduits - non-metallic conduits (PVC))
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ਕਭੰਡਊਟਸ ਭਵੱਿ ਫ੍ਕ ਕ੍ੋ

• ਗੈ੍-ਿਾਤੂ ਕੰਭਡਊਟਸ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਭਵੱਿ ਵ੍ਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਵੱਖ-ਵੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੀਆਂ ਸ੍ਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ, ਨਲੀ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਟਊਿ ਜਾਂ ਚੈਨਲ ਿਜੋਂ ਪਵ੍ਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਜੋ ਵਕ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ 

ਕੇਿਲਾਂ ਨੂੰ ਨਲੀ ੍ਾਹੀਂ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਆਊਟਲੈੱਟ ਜਾਂ ਸਵਿੱਚ ਪੁਆਇੰਟਾਂ 

‘ਤੇ ਿੰਦ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਨੂੰ ਕੰਵਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ।

ਕੰਭਡਊਟਸ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਲਈ ਚਾ੍ ਪ੍ਰਕਾ੍ ਦੇ ਕਵੰਡਊਟਸ ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

• ਸਖ਼ਤ ਸਟੀਲ ਦੀਆਂ ਨਦੀਆਂ

• ਸਖ਼ਤ ਗੈ੍ -ਧਾਤੂ ਨਲੀ

• ਲਚਕਦਾ੍ ਨਲੀ

• ਲਚਕੀਲੇ ਗੈ੍-ਧਾਤੂ ਨਲੀ।

ਗੈ੍ -ਿਾਤੂ ਨਲੀ

ਇਹ ਫਾਈਿ੍ਸ, ਐਸਿੈਸਟਸ, ਪੌਲੀਵਿਨਾਇਲ ਕਲੋ੍ ਾਈਡ (PVC), ਉੱਚ ਘਣਤਾ 

ਿਾਲੀ ਪੋਲੀਥੀਲੀਨ (HDP) ਜਾਂ ਪੌਲੀ ਵਿਨਾਇਲ (PV) ਦੇ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। 

ਉਪ੍ੋਕਤ ਵਿੱਚੋਂ, ਪੀਿੀਸੀ ਕੰਵਡਊਟਸ ਨਿੀ ਅਤੇ ੍ਸਾਇਣਕ ਿਾਯੂਿੰਡਲ ਦੇ ਉੱਚ 

ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ, ਉੱਚ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟ੍ਰਕ ਤਾਕਤ, ਘੱਟ ਭਾ੍ ਅਤੇ ਘੱਟ ਲਾਗਤ ਦੇ 

ਕਾ੍ਨ ਪ੍ਰਵਸੱਧ ਹਨ। ਇਹਨਾਂ ਨਲਵਕਆਂ ਨੂੰ ਚੂਨੇ, ਕੰਕ੍ੀਟ ਜਾਂ ਪਲਾਸਟ੍ ਵਿੱਚ 

ਨੁਕਸਾਨਦੇਹ ਪ੍ਰਭਾਿਾਂ ਤੋਂ ਵਿਨਾਂ ਦੱਵਿਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਲਾਈਟ ਗੇਜ (1.5 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਦੀਿਾ੍ ਿੋਟਾਈ ਤੋਂ ਘੱਟ) ਪੀਿੀਸੀ 

ਪਾਈਪਾਂ ਿਕੈਨੀਕਲ ਪ੍ਰਭਾਿ ਦੇ ਵਿ੍ੁੱਧ ਧਾਤ ਦੀਆਂ ਨਾੜੀਆਂ ਵਜੰਨੀ ਿਜ਼ਿੂਤ ਨਹੀਂ 

ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। ਸਪੈਸ਼ਲ ਪੀਿੀਸੀ ਪਾਈਪਾਂ ਜੋ ਵਕ ਭਾ੍ੀ ਗੇਜ ਅਤੇ ਉੱਚ ਪ੍ਰਭਾਿ 

ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ ਿਾਲੀਆਂ ਹਨ ਿਾ੍ਕੀਟ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ ਜੋ ਭਾ੍ੀ ਿਕੈਨੀਕਲ 

ਪ੍ਰਭਾਿ ਦਾ ਸਾਿਹਰਣਾ ਕ੍ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਪਾਈਪ ਦੀ ਿੋਟਾਈ 2 

ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ।

ਇੱਥੇ ਕੁਝ ਪੀਿੀਸੀ ਹੈਿੀ ਗੇਜ ਕਵੰਡਊਟਸ ਹਨ ਵਜਨਹਰਾਂ ਵਿੱਚ 85oC ਤੱਕ ਤਾਪਿਾਨ 

ਦਾ ਸਾਿਹਰਣਾ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਆਧਾ੍ ਸਿੱਗ੍ੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਪੀਿੀਸੀ 

ਕੰਵਡਊਟਸ 3 ਿੀਟ੍ ਲਿੰਾਈ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ।

ਕੰਵਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਪ੍ਰਣਾਲੀਆਂ ਵਿੱਚ ਪਵ੍ਿ੍ਤਨ

ਧਾਤੂ ਜਾਂ ਗੈ੍ ਧਾਤੂ ਵਕਸਿਾਂ ਲਈ, ਹੇਠਾਂ ਦੱਸੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਦੋ ਤ੍ਹਰਾਂ ਦੇ ਕਵੰਡਊਟ 

ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਸਸਟਿ ਹਨ।

• ਕੰਧ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਗਈ ਸ੍ਫੇਸ ਕਵੰਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਸਸਟਿ।

• ਕੰਕ੍ੀਟ, ਪਲਾਸਟ੍ ਜਾਂ ਕੰਧ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਕੀਤੀ ਗਈ ਛੁਪਾਈ (ਵ੍ਸੈਸਡ) 

ਕੰਵਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਸਸਟਿ।ਨਲੀ ਦੀ ਵਕਸਿ ਦੀ ਚੋਣ

ਧਾਤੂ ਜਾਂ ਪੀਿੀਸੀ ਕੰਵਡਊਟਸ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਿ੍ਾਿ੍ ਪ੍ਰਵਸੱਧ 

ਹਨ। ਨਲੀ ਦੀ ਵਕਸਿ ਦੀ ਚੋਣ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਿਾਪਦੰਡਾਂ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ ਕ੍ਦੀ ਹੈ।

• ਸਥਾਨ ਦੀ ਵਕਸਿ, ਿਾਹ੍ੀ ਜਾਂ ਅੰਦ੍ੂਨੀ

• ਿਾਯੂਿੰਡਲ ਦੀ ਵਕਸਿ, ਸੁੱਕਾ ਜਾਂ ਵਗੱਲਾ ਜਾਂ ਵਿਸਫੋਟਕ ਜਾਂ ਖ੍ਾਿ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸਰ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.7.64&65
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• ਕੰਿ ਕ੍ਨ ਦਾ ਅਨੁਿਾਵਨਤ ਤਾਪਿਾਨ

• ਿਕੈਨੀਕਲ ਪ੍ਰਭਾਿ ਦੇ ਕਾ੍ਨ ਸ੍ੀ੍ਕ ਨੁਕਸਾਨ ਦਾ ਐਕਸਪੋਜ੍

• ਨਲੀ ਦੇ ਚੱਲਣ ਦਾ ਿਨਜ਼ੂ੍ ਭਾ੍

• ਅਨੁਿਾਵਨਤ ਲਾਗਤ। ਗੈ੍-ਧਾਤੂ ਨਦੀਆਂ ਨਾਲ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਸਾਿਧਾਨੀਆਂ

1 ਜੇਕ੍ ਕੰਵਡਊਟਸ ਿਕੈਨੀਕਲ ਨੁਕਸਾਨ ਲਈ ਜਿਾਿਦੇਹ ਹਨ ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ 

ਢੁਕਿੇਂ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ ਸੁ੍ ੱਵਖਅਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

2 ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਲਈ ਗੈ੍-ਧਾਤੂ ਨਲੀ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ 

ਜਾਿੇਗੀ।

3 ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਉਸਾ੍ੀ ਦੇ ਲੁਕਿੇਂ/ਅਪਹੁੰਚ ਸਥਾਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਜੱਥੇ ਿਾਤਾਿ੍ਣ ਦਾ 

ਤਾਪਿਾਨ 60oC ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ।

4 ਉਹਨਾਂ ਥਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਵਜੱਥੇ ਿਾਤਾਿ੍ਣ ਦਾ ਤਾਪਿਾਨ 5oC ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੈ।

5 ਫਲੋ੍ੋਸੈਂਟ ਵਫਵਟੰਗਸ ਅਤੇ ਹੋ੍  ਵਫਕਸਚ੍ ਦੇ ਿੁਅੱਤਲ ਲਈ

6 ਸੂ੍ਜ ਦੀ ੍ੌਸ਼ਨੀ ਦੇ ਸੰਪ੍ਕ ਿਾਲੇ ਖੇਤ੍ਾਂ ਵਿੱਚ।

ਪੀਵੀਸੀ ਭਫਭਟੰਗਸ ਅਤੇ ਸ੍ਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣ

ਜੋੜੇ (ਭਿੱਤ੍ 1)

ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਪੁਸ਼ ਵਕਸਿ ਦੇ ਕਪਲ੍ਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਨਲੀ ਨੂੰ 

ਵਫਵਟੰਗ ਦੇ ਅੰਦ੍ਲੇ ਵਹੱਸੇ ਿੱਲ ਧੱਵਕਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਕਿੇਲ ਦੇ ਵਨ੍ੀਖਣ 

ਵਿੱਚ ਸਹਾਇਤਾ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਨ੍ੀਖਣ ਵਕਸਿ ਦੇ ਕਪਲ੍ਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਵਸੱਧੀ 

ਕੰਵਡਊਟ ੍ਨ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਕੂ੍ਣੀ (ਭਿੱਤ੍ 2)

ਵਕਸੇ ਿੀ ਕੂਹਣੀ ਦਾ ਧੁ੍ ਾ ਇੱਕ ਚੱਕ੍ ਦਾ ਚਤੁ੍ਭੁਜ ਅਤੇ ਹ੍ੇਕ ਵਸ੍ੇ ਦਾ ਵਸੱਧਾ 

ਵਹੱਸਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਕੂਹਣੀਆਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਨੇੜੇ ਦੀਆਂ ਕੰਧਾਂ ਜਾਂ ਛੱਤ ਅਤੇ ਕੰਧ 

ਦੇ ਵਤੱਖੇ ਵਸਵ੍ਆਂ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਮੋੜ (ਭਿੱਤ੍ 3)

ਇੱਕ ਿੋੜ ਇੱਕ ਨਦੀ ਦੇ ਿੋੜ ਵਿੱਚ 90oC ਦਾ ਇੱਕ ਡਾਇਿ੍ਸ਼ਨ ਵਦੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਇੱਕ ਆਿ ਿੋੜ ਇੱਕ ਿੱਡਾ ਝਾੜੂ ਹੋਿੇਗਾ। ਵਨ੍ੀਖਣ ਵਕਸਿ ਦੇ ਿੋੜਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ 

ਕੋਵਨਆਂ ‘ਤੇ ਵਨ੍ੀਖਣ ਕ੍ਨ ਅਤੇ ਕੇਿਲ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਗੋਲ ਬਾਕਸ (ਭਿੱਤ੍ 5)

ਢੱਕਣਾਂ ਨੂੰ ਵਫਕਸ ਕ੍ਨ ਲਈ ਛੋਟੇ ਗੋਲ ਿਕਵਸਆਂ ਨੂੰ 2.8 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਘੱਟ 

ਵਿਆਸ ਦੇ ਦੋ ਿਸ਼ੀਨ ਪੇਚਾਂ ਨਾਲ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਿੱਡੇ ਗੋਲ 

ਿਕਵਸਆਂ ਵਿੱਚ 4 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਘੱਟ ਵਿਆਸ ਿਾਲੇ ਚਾ੍ ਿਸ਼ੀਨ ਪੇਚ ਹੁੰਦੇ ਹਨ 

ਵਜਨਹਰਾਂ ਵਿੱਚ ਕਿ੍ ਨੂੰ ਵਫਕਸ ਕ੍ਨ ਲਈ 10mm ਤੋਂ ਘੱਟ ਥਵ੍ੱਡ ਿਾਲਾ ਵਹੱਸਾ 

ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ।

ਮੋੜ (ਭਿੱਤ੍ 3)

ਇੱਕ ਿੋੜ ਇੱਕ ਨਦੀ ਦੇ ਿੋੜ ਵਿੱਚ 90oC ਦਾ ਇੱਕ ਡਾਇਿ੍ਸ਼ਨ ਵਦੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਇੱਕ ਆਿ ਿੋੜ ਇੱਕ ਿੱਡਾ ਝਾੜੂ ਹਿੋੇਗਾ। ਵਨ੍ੀਖਣ ਵਕਸਿ ਦੇ ਿੋੜਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ 

ਕਵੋਨਆਂ ‘ਤੇ ਵਨ੍ੀਖਣ ਕ੍ਨ ਅਤੇ ਕਿੇਲ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਟੀਸ (ਭਿੱਤ੍ 4)

ਟੀਜ਼ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਿੁੱਖ ਲਾਈਨ ਤੋਂ ਸਵਿੱਚ ਪੁਆਇੰਟ ਜਾਂ ਲਾਈਟ ਪੁਆਇੰਟਾਂ ਤੱਕ 

ਡਾਇਿ੍ਸ਼ਨ ਲੈਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਜਾਂ ਤਾਂ ਇੱਕ ਆਿ ਵਕਸਿ ਜਾਂ ਇੱਕ 

ਵਨ੍ੀਖਣ ਵਕਸਿ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਲੋੜ ਪੈਣ ‘ਤੇ ਵਨ੍ੀਖਣ ਵਿੱਚ ਸਹਾਇਤਾ ਕ੍ਨ 

ਲਈ ਇੰਸਪੈਕਸ਼ਨ ਟਾਈਪ ਟੀਜ਼ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇਹ ਵਸੰਗਲ-ਿੇਅ, ਟੂ-ਿੇ, ਵਤੰਨ-ਿੇਅ ਅਤੇ ਫੋ੍-ਿੇਅ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਿੈਕ 

ਆਊਟਲੈੱਟ ਵਕਸਿਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ ਵਜਨਹਰਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਲੋੜ 

ਅਨੁਸਾ੍ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਛੱਤ ਦੀਆਂ ਸਲਿੈਾਂ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਜੰਕਸ਼ਨ 

ਿਕਸੇ ਦੀ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਡੂੰਘਾਈ 65 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਗੋਲਾਕਾ੍ ਿਕਸੇ 

ਦਾ ਢੱਕਣ ਿਕਸੇ ਦੇ ਸਿਾਨ ਸਿੱਗ੍ੀ ਦਾ ਿਵਣਆ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸਦੀ 

ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਿੋਟਾਈ 1.6 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਉਪ੍ੋਕਤ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਹੋ੍ 

ਕਈ ਵਕਸਿਾਂ ਨੂੰ ਜੰਕਸ਼ਨ ਿਾਕਸ ਿਜੋਂ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤ੍ 6)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.7.64&65
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Fig 6

ਪੀਿੀਸੀ ਕੰਵਡਊਟ ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਕੱਟਣ, ਜੋੜਨ ਅਤੇ ਿੋੜਨ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ

ਕੰਵਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਕ੍ਦੇ ਸਿੇਂ, ਇਹ ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਲੰਿਾਈ ਿਧਾਈ ਜਾਂ 

ਘਟਾਈ ਜਾਿੇ। ਅੱਗੇ ਨਦੀ ਨੂੰ ਲੋੜੀਂਦੀ ਸਵਥਤੀ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਿੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਹੈ।

ਪੀਵੀਸੀ ਨਲੀ ਨੂੰ ਕੱਟਣਾ

ਇੱਕ ਪੀਿੀਸੀ ਨਲੀ ਨੂੰ ਇੱਕ ਿੈਂਚ ਦੇ ਕੋਨੇ ‘ਤੇ ਫੜ ਕੇ ਅਤੇ ਹੈਕਸੌ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ 

ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਕਵੱਟਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੱਟੇ ਅਤੇ ਿ੍੍ਾਂ ਦੀ ਵਕਸੇ ਿੀ ਖੁ੍ ਦ੍ੀ ਨੂੰ ਚਾਕੂ 

ਿਲੇਡ/ਐਿ੍ੀ ਸ਼ੀਟ ਦੀ ਸਹਾਇਤਾ ਨਾਲ, ਜਾਂ ਕਈ ਿਾ੍ ੍ੀਿ੍ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ 

ਹਟਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਪੀਿੀਸੀ ਕੰਵਡਊਟ ਪਾਈਪ ਨੂੰ ਸਥਾਵਪਤ ਕ੍ਨ ਤੋਂ 

ਪਵਹਲਾਂ ਕਿੇਲ ਡ੍ਾਇੰਗ ਪ੍ਰਵਕਵ੍ਆ ਦੌ੍ਾਨ ਕੇਿਲਾਂ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਤੋਂ ਿਚਣ ਲਈ 

ਪਾਈਪਾਂ ਦੇ ਅੰਦ੍ਲੇ ਿੁ੍੍ਾਂ ਨੂੰ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਿਹੁਤ ਵਧਆਨ ੍ੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਭਫਭਟੰਗਸ ਨਾਲ ਨਲੀ ਨੂੰ ਜੋੜਨਾ

ਸਭ ਤੋਂ ਆਿ ਜੋੜਨ ਦੀ ਪ੍ਰਵਕਵ੍ਆ ਇੱਕ ਪੀਿੀਸੀ ਘੋਲਨ ਿਾਲਾ ਵਚਪਕਣ ਿਾਲਾ 

ਿ੍ਤਦਾ ਹੈ। ਵਚਪਕਣ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕ੍ਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਐਕਸੈਸ੍ੀ ਦੀ ਅੰਦ੍ਲੀ 

ਸਤਹ ਅਤੇ ਪੀਿੀਸੀ ਪਾਈਪ ਦੀ ਿਾਹ੍ੀ ਸਤਹ ਨੂੰ ਵਿਹਤ੍ ਪਕੜ ਿਣਾਉਣ ਲਈ 

ਐਿ੍ੀ ਸ਼ੀਟ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਨਲੀ ਦੀ ਵਫਵਟੰਗ ਦੇ ਪ੍ਰਾਪਤ 

ਕ੍ਨ ਿਾਲੇ ਵਹੱਸੇ ‘ਤੇ ਵਚਪਕਣ ਿਾਲੇ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਕੁੱਲ ਕਿ੍ੇਜ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਨਲੀ ਨੂੰ ਇਸ ਵਿੱਚ ਿ੍ੋਵੜਆ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਆਿ ਤੌ੍  ‘ਤੇ, ਜੋੜ ਦੋ ਵਿੰਟਾਂ ਿਾਅਦ ਿ੍ਤਣ ਲਈ ਕਾਫ਼ੀ ਠੋਸ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਹਾਲਾਵਂਕ 

ਪੂ੍ੀ ਤ੍ਹਰਾਂ ਵਚਪਕਣ ਵਿੱਚ ਕਈ ਘੰਟੇ ਲੱਗ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਧੁਨੀ ਜੋੜ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ 

ਿਣਾਉਣ ਲਈ, ਵਟਊਿ ਅਤੇ ਵਫਵਟੰਗਸ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਧੂੜ ਅਤੇ ਤੇਲ ਤੋਂ ਿੁਕਤ ਹੋਣੇ 

ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਵਜੱਥੇ ਵਿਸਤਾ੍ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਿਾਯੋਜਨ ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ 

ਿਸਤਕੀ ਵਚਪਕਣ ਿਾਲੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਇੱਕ ਲਚਕੀਲਾ 

ਵਚਪਕਣ ਿਾਲਾ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਿੌਸਿ-੍ੋਧਕ ਜੋੜ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਸਤਹਰਾ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ 

ਲਈ ਅਤੇ ਤਾਪਿਾਨ ਵਿੱਚ ਵਿਆਪਕ ਵਭੰਨਤਾਿਾਂ ਦੀਆਂ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਆਦ੍ਸ਼ 

ਹੈ। ਿਸਤਕੀ ਵਚਪਕਣ ਿਾਲੇ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨ ਦੀ ਿੀ ਸਲਾਹ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜੱਥੇ 

8 ਿੀਟ੍ ਦੀ ਲੰਿਾਈ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸਤਹ ‘ਤੇ ਵਸੱਧੇ ੍ਨ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਿਾਹ੍ੀ ਵਸਸਟਿਾਂ ‘ਤੇ, ਵਜੱਥੋਂ ਤੱਕ ਸੰਭਿ ਹਿੋੇ, ਕੰਵਡਊਟ ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਤੋਂ ਿਚਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ।

ਨਲੀ ਭਵੱਿ ਝੁਕਦਾ ੍ੈ

ਗੈ੍-ਧਾਤੂ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਦੇ ਸਾ੍ੇ ਿੋੜ ਜਾਂ ਤਾਂ ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਸਹੀ ਹੀਵਟੰਗ ਦੁਆ੍ਾ ਿੋੜ 

ਕੇ ਜਾਂ ਢੁਕਿੇਂ ਸਹਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿੋੜ ਕੂਹਣੀਆਂ ਜਾਂ ਸਿਾਨ ਵਫਵਟੰਗਸ 

ਪਾ ਕੇ ਿਣਾਏ ਜਾਣਗੇ। ੍ੀਸੈਸਡ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਲਈ ਠੋਸ ਵਕਸਿ ਦੀਆਂ ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਦੀ 

ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ।

ਸਤਹੀ ਕੰਵਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਲਈ ਵਫਵਟੰਗਾਂ ਦੀ ਠੋਸ ਵਕਸਿ/ਵਨ੍ੀਖਣ ਵਕਸਿ ਦੀ 

ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ। ਨਲੀਆਂ ਦਾ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਝੁਕਣ ਦਾ ਘੇ੍ ਾ 7.5 ਸੈਂਟੀਿੀਟ੍ 

ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਿੋੜਦੇ ਸਿੇਂ ਵਧਆਨ ੍ੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਇਹ 

ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ ਵਕ ਕੰਵਡਊਟ ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਜਾਂ ਚੀ੍ ਨਾ ਹੋਿੇ 

ਅਤੇ ਅੰਦ੍ੂਨੀ ਵਿਆਸ ਪ੍ਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਘੱਟ ਨਾ ਹਿੋੇ।

੍ੀਸੈਸਡ ਕਵੰਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ, ਕੰਵਡਊਟ ਿੋੜਨਾ, ਵਸਵ੍ਆਂ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, 

ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਲੋੜੀਂਦੇ ਕੋਣ ਤੇ ਿੋੜ ਕੇ ਅਤੇ ਛੋਟੇ ਅੰਤ੍ਾਲਾਂ ‘ਤੇ ਕਲੈਵਂਪੰਗ ਦੁਆ੍ਾ 

ਿਣਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਦੀ ਹਾਲਤ ਵਿੱਚ

ਛੱਤ ਦੇ ਸਲੈਿ ਵਿੱਚ ਵਿਛਾਈਆਂ ਗਈਆਂ ਨਲੀਆਂ, ਇਸ ਨੂੰ ਢੁਕਿਂੇ ਧਾਤੂ ਕਲੈਂਪਾਂ 

ਨਾਲ ਸਟੀਲ ਦੀ ਿਜ਼ਿੂਤੀ ਿਾਲੀਆਂ ਿਾ੍ਾਂ ਨਾਲ ਿੰਵਨਹਰਆ ਜਾਂ ਿੰਵਨਹਰਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਦੀਿਾ੍ਾਂ ‘ਤੇ ਨਲੀ ਦੇ ਵਨਕਾਸ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ, ਚੈਸੀਸ ਨੂੰ ਲੋੜੀਂਦੀ ਸ਼ਕਲ ਵਿੱਚ 

ਿਣਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਢੁਕਿੇਂ ਕਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਨਾਲੀ ਵਿੱਚ ਵਨਸ਼ਵਚਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸਤਹ ਕੰਵਡਊਟ ਵਸਸਟਿ ਲਈ ਝੁਕਣ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ, 

ਝੁਕਣਾ ਜਾਂ ਤਾਂ ਠੰਡੇ ਅਿਸਥਾ ਵਿੱਚ ਜਾਂ ਸਹੀ ਹੀਵਟੰਗ ਦੁਆ੍ਾ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਠੰਡੇ ਮੌਸਮ ਭਵੱਿ ਪੀਵੀਸੀ ਨਲੀ ਨੂੰ ਮੋੜਨਾ (ਭਿੱਤ੍ 7)

ਠੰਡੇ ਿੌਸਿ ਵਿੱਚ, ਵਜੱਥੇ ਿੋੜ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਉੱਥੇ ਨਦੀ ਨੂੰ ਥੋੜਹਰਾ ਵਜਹਾ ਗ੍ਿ 

ਕ੍ਨਾ ਜ਼੍ ੂ੍ੀ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਅਵਜਹਾ ਕ੍ਨ ਦਾ ਸਭ ਤੋਂ ਆਸਾਨ ਤ੍ੀਕਾ ਹੈ ਹੱਥ 

ਜਾਂ ਕੱਪੜੇ ਨਾਲ ਨਲੀ ਨੂੰ ੍ਗੜਨਾ। ਪੀਿੀਸੀ ਿੋੜ ਨੂੰ ਿਣਾਏ ਜਾਣ ਲਈ ਕਾਫੀ ਦੇ੍  

ਤੱਕ ਿਣਾਈ ਗਈ ਗ੍ਿੀ ਨੂੰ ਿ੍ਕ੍ਾ੍ ੍ੱਖੇਗਾ। ਿੋੜ ਨੂੰ ਸਹੀ ਕੋਣ ‘ਤੇ ਿਣਾਈ 

੍ੱਖਣ ਲਈ, ਨਲੀ ਨੂੰ ਵਜੰਨੀ ਜਲਦੀ ਹੋ ਸਕੇ ਕਾਠੀ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

੍ੀਭਟੰਗ ਦੁਆ੍ਾ ਨਲੀ ਦਾ ਝੁਕਣਾ

ਝੁਕਣ ਲਈ ਨਲੀ ਦੇ ਟੁਕੜੇ ਨੂੰ ਪਵਹਲਾਂ ਕੱਵਟਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਤੱਖੇ 

ਵਕਨਾਵ੍ਆਂ ਜਾਂ ਿੁ੍੍ਾਂ ਲਈ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਿਾਿਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਇਸ 

ਨੂੰ ਢੁਕਿੀਂ ਐਿ੍ੀ ਸ਼ੀਟ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਵਨ੍ਵਿਘਨ ਿਣਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ। ਵਫ੍ ਨਦੀ ਨਦੀ ਦੀ ੍ੇਤ ਨਾਲ ਭ੍ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਵਸ੍ੇ ਸੀਲ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ

ਢੁਕਿੇਂ ਡਿੀ ਕਿ੍ ਦੇ ਨਾਲ. ਉਹ ਵਹੱਸਾ ਵਜੱਥੇ ਿੋੜ ਿਣਾਇਆ ਜਾਣਾ ਹੈ, ਉਸ ਨੂੰ 

ਇਸਦੇ ਵਪਘਲਣ ਿਾਲੇ ਵਿੰਦੂ ਤੋਂ ਹੇਠਾਂ ਦੇ ਤਾਪਿਾਨ ਤੱਕ ਸਿਾਨ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ (ਵਚੱਤ੍ 

8a) ਗ੍ਿ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਵਫ੍ ਹੱਥਾਂ ਨੂੰ ਸਾੜਨ ਤੋਂ ਿਚਣ ਲਈ ਗ੍ਿ ਕੀਤੇ ਵਹੱਸੇ ਤੋਂ ਲੋੜੀਂਦੇ ਵਿੱਥ ਦੇ ਨਾਲ, 

ਅਤੇ ਇਕਸਾ੍ ਦਿਾਅ (ਵਚੱਤ੍ 8b) ਲਾਗੂ ਕ੍ਕੇ, ਲੋੜੀਂਦੇ ਕੋਣ ਨੂੰ ਿੋੜੋ, ਦੋਿਾਂ 

ਪਾਵਸਆਂ ਨੂੰ ਫੜ ਕੇ ਿਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਿੋੜਨ ਿੇਲੇ ਨਲਵਕਆਂ ‘ਤੇ ਵਕੱਕ੍ਾਂ ਤੋਂ 

ਿਚਣ ਲਈ ਵਧਆਨ ੍ੱਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।
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Fig 7

Fig 8

ਪੀਿੀਸੀ ਕਵੰਡਊਟ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਪਵਹਲਾ ਕਦਿ ਨਲੀ ਦਾ ਸਹੀ ਆਕਾ੍ ਚੁਣਨਾ 

ਹੈ। ਨਲੀ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਕਿੇਲਾਂ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਖਾਸ ਭਾਗ ਵਿੱਚ ਵਖੱਚੀਆਂ 

ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਦੁਆ੍ਾ ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ 

ਜਾਣਕਾ੍ੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਲੇਆਉਟ ਅਤੇ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਡਾਇਗ੍ਰਾਿ ਤੋਂ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕੀਤੀ 

ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਨਲੀ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਦੀ ਿੋਣ

ਇੱਕ ਗੈ੍-ਧਾਤੂ ਕਵੰਡਊਟ ਪਾਈਪ, ਜੋ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਿ੍ਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਦਾ ਵਿਆਸ 

ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 20 ਵਿਲੀਿੀਟ੍ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਜੱਥੇ ਿੱਡੀ ਵਗਣਤੀ ਵਿੱਚ ਕੰਡਕਟ੍ 

ਵਖੱਚੇ ਜਾਣੇ ਹਨ, ਵਿਆਸ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਕੰਡਕਟ੍ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਅਤੇ ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ 

ਦੀ ਵਗਣਤੀ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ ਕ੍ਦਾ ਹੈ। ਸਾ੍ਣੀ 1 ਸਵੰਖਆਿਾਂ ਅਤੇ ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਦੇ 

ਆਕਾ੍ਾਂ ਦੇ ਿੇ੍ਿੇ ਵਦੰਦੀ ਹੈ ਜੋ a ਦੇ ਹ੍ੇਕ ਆਕਾ੍ ਵਿੱਚ ਵਖੱਚੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ 

nonmetallic ਨਲੀ.

ਜਦੋਂ 2.5 sq mm 650 V ਗ੍ਰੇਡ ਦੀਆਂ ਛੇ ਸੰਵਖਆਿਾਂ ਦੀਆਂ ਵਸੰਗਲ ਕੋ੍ ਕੇਿਲਾਂ 

ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ੍ਨ ਵਿੱਚ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਣਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਅਸੀਂ ਸਾ੍ਣੀ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ 25 

mm ਗੈ੍ -ਧਾਤੂ ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ ਸਕਦੇ ਹਾਂ।

ਜਦੋਂ 6 ਿ੍ਗ ਵਿ.ਿੀ. 650 V ਵਸੰਗਲ ਕੋ੍  6 ਕਿੇਲ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਪਾਈਪ ਵਿੱਚ 

ਵਖੱਚੀਆਂ ਜਾਣੀਆਂ ਹਨ ਅਸੀਂ 32 mm PVC ਪਾਈਪ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ ਸਕਦੇ 

ਹਾਂ। ਹੇਠਾਂ 650/ 1100V ਿੋਲਟਸ ਗ੍ਰੇਡ ਵਸੰਗਲ ਕੋ੍ ਕੇਿਲਾਂ ਦੀ ਅਵਧਕਤਿ 

ਅਨੁਿਤੀਯੋਗ ਸੰਵਖਆ ਹੈ ਜੋ ਵਕ ਸਖ਼ਤ ਗੈ੍-ਧਾਤੂ ਕਵੰਡਊਟਸ (ਟੇਿਲ 1) ਵਿੱਚ 

ਵਖੱਚੀਆਂ ਜਾ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

ਪੀਵੀਸੀ ਇੰਸੂਲੇਭਟਡ 650 V/1100 V ਗ੍ਰੇਡ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ/ਕਾਂਪ੍ ਕੰਡਕਟ੍ ਕੇਬਲ ਡ੍ਾਇੰਗ ਦੀ ਅਭਿਕਤਮ ਸੰਭਖਆ IS: 694-
1990 ਦੇ ਅਨੁਕੂਲ ਨਲੀ ੍ਾ੍ੀਂ।

ਨਾਮਾਤ੍ ਕ੍ਾਸ
ਦੇ ਿਾਗੀ ਖੇਤ੍
sq.mm ਭਵੱਿ 
ਕੰਡਕਟ੍

20mm 25mm 32mm 38mm 51mm 70mm

ਸ* ਬੀ* ਐੱਸ ਬੀ ਐੱਸ ਬੀ ਐੱਸ ਬੀ ਐੱਸ ਬੀ ਐੱਸ ਬੀ

1.50
2.50
4
6
10
16
25
35
50
70

5
5
3
2
2
--
--
--
--
--

4
3
2
--
--
--
--
--
--
--

10
8
5
5
4
2
--
--
--
--

8
6
5
4
3
2
--
--
--
--

18
12
10
8
6
3
3
--
--
--

12
10
8
7
5
3
2
--
--
--

--
--
--
--
8
6
5
--
--
--

--
--
--
--
5
5
3
2
--
--

--
--
--
--
--
10
8
6
5
4

--
--
--
--
--
7
5
5
3
3

--
--
--
--
--
12
9
8
6
5

--
--
--
--
--
8
7
6
5
4

• ਉਪ੍ੋਕਤ ਸਾ੍ਣੀ ਕੇਬਲਾਂ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਡ੍ਾਇੰਗ ਲਈ 

ਕੰਭਡਊਟਸ ਦੀ ਅਭਿਕਤਮ ਸਮ੍ੱਥਾ ਨੂੰ ਦ੍ਸਾਉਂਦੀ ੍ੈ।

• ‘S’ ਭਸ੍ਲੇਖ ਵਾਲੇ ਕਾਲਮ ਕੰਭਡਊਟਸ ਦੇ ੍ਨ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ੍ੰੁਦੇ 

੍ਨ ਭਜਨ੍ਰਾਂ ਦੀ ਦੂ੍ੀ 4.25 ਮੀਟ੍ ਤੋਂ ਵਿੱ ਨ੍ੀਂ ੍ੰੁਦੀ ੍ੈ ਅਤੇ 

ਬਕਭਸਆਂ ਭਵੱਿ ਭਖੱਿਣ ਦੇ ਭਵਿਕਾ੍ ਅਤੇ ਜੋ 15 ਭਡਗ੍ੀ ਤੋਂ 

ਵੱਿ ਦੇ ਕੋਣ ਦੁਆ੍ਾ ਭਸੱਿੇ ਤੋਂ ਨ੍ੀਂ ਮੋੜਦੇ ੍ਨ। ‘B’ ਭਸ੍ਲੇਖ 

ਵਾਲੇ ਕਾਲਮ ਨਦੀ ਦੇ ੍ਨ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ੍ੁੰਦੇ ੍ਨ ਜੋ 15 ਭਡਗ੍ੀ 

ਤੋਂ ਵੱਿ ਦੇ ਕੋਣ ਦੁਆ੍ਾ ਭਸੱਿੇ ਤੋਂ ਭਡਫੈਕਟ ੍ੁੰਦੇ ੍ਨ।

• ਕੰਭਡਊਟ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਨਾਮਾਤ੍ ਬਾ੍੍ੀ ਭਵਆਸ ੍ਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.7.64&65

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



181

ਪੀਵੀਸੀ ਿੈਨਲ (ਕੇਭਸੰਗ ਅਤੇ ਕੈਭਪੰਗ) ਵਾਇਭ੍ੰਗ) (PVC Channel (casing and capping) wiring)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਿੈਨਲ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਭਸਸਟਮ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਦੀ ਸੀਮਾ ਅਤੇ ਭਨਯਮ ਦੱਸੋ

• ਿਾ੍ਟ ਤੋਂ ਕੇਬਲਾਂ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਅਤੇ ਸੰਭਖਆ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਿੈਨਲ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਿੁਣੋ

• ਪੀਵੀਸੀ ਿੈਨਲ ਭਵੱਿ ਭਨ੍ਪੱਖ, ਮੋੜ ਅਤੇ ਜੰਕਸ਼ਨ ਬਣਾਉਣ ਦੇ ਢੰਗ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।

ਜਾਣ-ਪਛਾਣ:ਚੈਨਲ (ਕੇਵਸੰਗ ਅਤੇ ਕੈਵਪੰਗ) ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਪ੍ਰਣਾਲੀ 

ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਕਿ੍ ਿਾਲੇ ਪੀਿੀਸੀ/ਧਾਤੂ ਚੈਨਲ ਤਾ੍ਾਂ ਨੂੰ ਡ੍ਾਇੰਗ ਕ੍ਨ ਲਈ 

ਿ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੀ ਇਹ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਅੰਦ੍ੂਨੀ ਸਤਹ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੇ 

ਕਿੰਾਂ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਹੈ। ਇਸ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਨੂੰ ਚੰਗੀ ਵਦੱਖ ਦੇਣ ਅਤੇ ਿੌਜੂਦਾ ਿਾਇਵ੍ੰਗ 

ਸਥਾਪਨਾ ਦੇ ਵਿਸਥਾ੍ ਲਈ ਅਪਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਪੀਿੀਸੀ ਇੰਸੂਲੇਵਟਡ ਕੇਿਲ 

ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਕਵੇਸੰਗ ਅਤੇ ਕਵੈਪੰਗ ਵਸਸਟਿ ਵਿੱਚ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਲਈ ਿ੍ਤੀਆਂ 

ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਸ ਨੂੰ ਹੋ੍  ਤਾਂ ‘ਤਾ੍ ਿਾ੍ਗ’ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਚੈਨਲ ਅਤੇ ਉਪ੍ਲਾ ਕਿ੍ ਪੀਿੀਸੀ ਜਾਂ ਐਨੋਡਾਈਜ਼ਡ ਐਲਿੂੀਨੀਅਿ ਸਿਾਨ 

ਸਿੱਗ੍ੀ ਦਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਕਵੇਸੰਗ ਆਕਾ੍ ਵਿਚ ਿ੍ਗ ਜਾਂ ਆਇਤਾਕਾ੍ ਹੈ। 

ਕਵੈਪੰਗ ਵਕਸਿ ਵਿੱਚ ਸਲਾਈਡ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ

ਪੀਿੀਸੀ ਤਾ੍ ਤ੍ੀਵਕਆਂ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ ਡਿਲ ਗ੍ੂਵਿੰਗ ਦੇ ਨਾਲ। ਧਾਤੂ 

ਿਾਇ੍ਿੇਅ ਲਈ ਪਲੇਨ ਟਾਈਪ ਕਵੈਪੰਗ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ ਚੈਨਲ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਵਸ੍ਫ ਨੁਕਸਾਨ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਹੈ 

ਅਤੇ ਅੱਗ ਦਾ ਖਤ੍ਾ ਹੈ।

ਿਾਪ:ਚੈਨਲ ਦੇ ਆਕਾ੍, ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸੰਵਖਆ ਜੋ ਹ੍ੇਕ ਆਕਾ੍ ਵਿੱਚ 

ਵਖੱਚੀਆਂ ਜਾ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ ਹੇਠਾਂ ਸਾ੍ਣੀ 1 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੀਆਂ ਗਈਆਂ ਹਨ।

ਚੈਨਲ ਦੀ ਿੋਟਾਈ 1.2mm ± 0.1mm ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

ਨਾਮਾਤ੍
ਪਾ੍
ਭਵਿਾਗੀ
sq.mm ਭਵੱਿ 
ਕੰਡਕਟ੍ ਦਾ 
ਖੇਤ੍

10/15mm x 
10mm ਆਕਾ੍
ਿੈਨਲ

20mm x 
10mm
ਆਕਾ੍
ਿੈਨਲ

25mm x
10mm
ਆਕਾ੍
ਿੈਨਲ

30mm x
10mm
ਆਕਾ੍
ਿੈਨਲ

40mm x
20mm
ਆਕਾ੍
ਿੈਨਲ

50mm x 
20mm
ਆਕਾ੍
ਿੈਨਲ

ਦੀ ਸੰਭਖਆ
ਤਾ੍ਾਂ

ਦੀ ਸੰਭਖਆ
ਤਾ੍ਾਂ

ਦੀ ਸੰਭਖਆ
ਤਾ੍ਾਂ

ਦੀ ਸੰਭਖਆ
ਤਾ੍ਾਂ

ਦੀ ਸੰਭਖਆ
ਤਾ੍ਾਂ

ਦੀ ਸਭੰਖਆ
ਤਾ੍ਾਂ

1.5
2.5
4
6
10
16
25
35
50
70

3
2
2
-
-
-
-
-
-
-

5
4
3
2
-
-
-
-
-
-

6
5
4
3
2
1
-
-
-
-

8
6
5
4
3
2
1
-
-
-

12
9
8
6
5
4
3
2
1
-

18
15
12
9
8
6
5
4
3
2

ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ

1 ਵਨ੍ਪੱਖ (ਨਕਾ੍ਾਤਿਕ) ਕਿੇਲਾਂ ਨੂੰ ਉੱਪ੍ਲੇ ਚੈਨਲ ਵਿੱਚ ਅਤੇ ਪੜਾਅ 

(ਸਕਾ੍ਾਤਿਕ) ਹੇਠਲੇ ਚੈਨਲ ਵਿੱਚ ਵਲਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

2 ਪੜਾਅ (ਸਕਾ੍ਾਤਿਕ) ਅਤੇ ਵਨ੍ਪੱਖ (ਨਕਾ੍ਾਤਿਕ) ਵਿਚਕਾ੍ ਕੇਿਲਾਂ ਨੂੰ 

ਪਾ੍ ਕ੍ਨ ਤੋਂ ਿਚਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 3 ਕੰਧਾਂ ੍ਾਹੀਂ ਕੇਿਲਾਂ ਨੂੰ ਪਾ੍ ਕ੍ਨ ਲਈ 

ਪੋ੍ਵਸਲੇਨ ਜਾਂ ਪੀਿੀਸੀ ਪਾਈਪ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਪੀਿੀਸੀ ਚੈਨਲ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ:ਚੈਨਲ ਨੂੰ ਫਲੈਟ ਹੈੱਡਡ ਪੇਚਾਂ ਅਤੇ ੍ਾਲਪਲੱਗਾਂ 

ਨਾਲ ਕੰਧ/ਛੱਤ ‘ਤੇ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਪੇਚ 60 ਸੈਂਟੀਿੀਟ੍ 

ਦੇ ਅੰਤ੍ਾਲ ‘ਤੇ ਵਫਕਸ ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ। ਜੋੜਾਂ ਦੇ ਦਿੋੇਂ ਪਾਸੇ ਇਹ ਦੂ੍ੀ ਅੰਤਿ ਵਿੰਦੂ 

ਤੋਂ 15 ਸੈਂਟੀਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਸਟੀਲ ਜੋੜਾਂ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਚੈਨਲ ਨੂੰ 

1.2mm (18SWG) ਤੋਂ ਘੱਟ ਿੋਟਾਈ ਅਤੇ 19mm ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਚੌੜਾਈ ਿਾਲੇ 

MS ਕਵਲੱਪਾਂ ਨਾਲ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਫਲੋ੍/ਿਾਲ ਕ੍ਰਾਵਸੰਗ:ਜਦੋਂ ਕੰਡਕਟ੍ ਫ੍ਸ਼ਾਂ/ਕੰਧਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ 

ਇੱਕ ਸਟੀਲ ਦੀ ਨਾੜੀ/ਪੀਿੀਸੀ ਨਾਲੀ ਵਿੱਚ ਦੋਨਾਂ ਵਸਵ੍ਆਂ ‘ਤੇ ਚੰਗੀ ਤ੍ਹਰਾਂ ਝਾੜੀ 

ਵਿੱਚ ਵਲਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਨਲੀਆਂ ਨੂੰ ਫ੍ਸ਼ ਦੇ ਪੱਧ੍ ਤੋਂ 20 ਸੈਂਟੀਿੀਟ੍ ਅਤੇ 

ਛੱਤ ਦੇ ਪੱਧ੍ ਤੋਂ 2.5 ਸੈਂਟੀਿੀਟ੍ ਹੇਠਾਂ ਵਲਜਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਹੀ 

ਢੰਗ ਨਾਲ ਚੈਨਲ ਵਿੱਚ ਿੰਦ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਪੀਵੀਸੀ/ਮੈਟਲ ਿੈਨਲ ਭਵੱਿ ਜੋੜ:ਵਜੱਥੋਂ ਤੱਕ ਸੰਭਿ ਹੋਿੇ ਵਸੱਧੀਆਂ ਦੌੜਾਂ ਵਿੱਚ 

ਿਾਇ੍ਿੇਅ ਵਸੰਗਲ ਪੀਸ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਸਾ੍ੇ ਜੋੜਾਂ ਨੂੰ ਸਕਾ੍ਫ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਲੰਿਕਾ੍ੀ ਭਾਗ ਵਿੱਚ ਵਤ੍ਛੇ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਕੱਵਟਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

ਸੈਕਸ਼ਨ ਦੇ ਅੰਤ ਨੂੰ ਸੁਚਾ੍ੂ ਢੰਗ ਨਾਲ ਦਾਇ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ ਪ੍ ਵਿਨਾਂ ਵਕਸੇ 

ਅੰਤ੍ ਦੇ ਜਵੋੜਆ ਜਾਿੇਗਾ। ਇਸ ਗੱਲ ਦਾ ਵਧਆਨ ੍ੱਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ 

ਪੀਿੀਸੀ ਕਿ੍ ਵਿਚਲੇ ਜੋੜ ਉਹਨਾਂ ਚੈਨਲਾਂ ਨੂੰ ਓਿ੍ਲੈਪ ਨਾ ਕ੍ ਦੇਣ।

ਜੋੜਾਂ ਨੂੰ ਉੱਚ ਦ੍ਜੇ ਦੇ ਪੀਿੀਸੀ/ਐਲਿੂੀਨੀਅਿ ਅਲੌਏ ਦੇ ਸਟੈਂਡ੍ਡ ਐਕਸੈਸ੍ੀਜ਼ 

ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਕੂਹਣੀਆਂ, ਟੀਜ਼, 3 ਤ੍ੀਕੇ/4 ਤ੍ੀਕੇ ਜੰਕਸ਼ਨ ਿਾਕਸ ਆਵਦ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ 
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ਕ੍ਕੇ ਿੀ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਪੀਿੀਸੀ ਚੈਨਲ ਵਿੱਚ ਜੋੜਾਂ, ਕੂਹਣੀਆਂ, ਟੀਜ਼, 

ਕ੍ਾਸ ਆਵਦ ਲਈ ਿੱਖ੍ੇ ਚੈਨਲ ਕਿ੍ ਉਪਲਿਧ ਹਨ। ਇਨਹਰਾਂ ਨੂੰ ਚੰਗੀ ਵਦੱਖ 

ਦੇਣ ਲਈ ਚੈਨਲ ਨੂੰ ਵਫਕਸ ਕ੍ਨ ਤੋਂ ਿਾਅਦ ਠੀਕ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ 

ਿੋੜ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਕੇਿਲਾਂ ਦੀ ਿਕ੍ਤਾ ਦਾ ਘੇ੍ ਾ ਇਸਦੇ ਸਿੁੱਚੇ ਵਿਆਸ ਦੇ 6 ਗੁਣਾ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਪੀਿੀਸੀ ਚੈਨਲ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ, ਜੋੜ ਿਣਾਉਣਾ ਿੁਕਾਿਲਤਨ ਆਸਾਨ ਹੈ। ਦੋ 

ਟੁਕਵੜਆਂ ਨੂੰ ਲੋੜੀਂਦੇ ਕੋਣ ਵਿੱਚ ੍ੱਖ ਕੇ ਜੋੜਾਂ ‘ਤੇ ਵਨਸ਼ਾਨ ਲਗਾਓ। ਹ੍ੇਕ ਟੁਕੜੇ 

‘ਤੇ ਕੱਟਣ ਅਤੇ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਸਵਥਤੀ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕ੍ੋ। ਲਾਈਨਾਂ ਨੂੰ ਕੱਟੋ ਅਤੇ 

ਗੈਪਲੇਸ ਜੋੜ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਕਨਾਵ੍ਆਂ ਨੂੰ ਫਾਈਲ ਕ੍ੋ।

ਇੱਕ ਸੱਜੇ-ਕੋਣ ਵਾਲਾ ਲੰਬਕਾ੍ੀ ਮੋੜ ਬਣਾਉਣਾ

1 ਵਚੱਤ੍ 1 ਵਿੱਚ ਦ੍ਸਾਏ ਅਨੁਸਾ੍ ਸਾ੍ੇ ਪਾਵਸਆਂ ਦੇ ਿੋੜ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਨੂੰ 

ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕ੍ੋ। ਚੌੜਾਈ ‘Y’ ਨੂੰ ਕੱਟਣ ਲਈ ਵਿਕ੍ਣ ਲੰਿਾਈ ‘Y’ ਦੇ ਿ੍ਾਿ੍ 

ਿਣਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

2 ਚੈਨਲ ਫੋਲਵਡੰਗ ਨੂੰ ੍ੋਕਣ ਲਈ ਿੋੜ ਦੇ ਵਿੰਦੂ ‘ਤੇ ਕੋਵਨਆਂ ਵਿੱਚ ਛੋਟੇ ਛੇਕ 

ਵਡ੍ਰਲ ਕ੍ੋ (ਵਚੱਤ੍ 1)।

3 ਸਹਾ੍ੇ ਲਈ ਟ੍ੰਵਕੰਗ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਲੱਕੜ ਦੇ ਿਲਾਕ ੍ੱਖੋ। ਤਣੇ ਦੇ ਪਾਸੇ ਕੱਟੋ 

(ਵਚੱਤ੍ 2)।

4 ਕੱਟ, ਫਾਈਲ ਅਤੇ ਿ੍ੇਕ ਆਫ ਿੇਸਟ (ਵਚੱਤ੍ 3)।

5 ਆਕਾ੍ ਵਿੱਚ ਿੋੜਨ ਲਈ ਸਾ੍ੇ ਵਕਨਾਵ੍ਆਂ ਨੂੰ ਵਨ੍ਵਿਘਨ ਫਾਈਲ ਕ੍ੋ 

(ਵਚੱਤ੍ 4)।

6 ਪੀਿੀਸੀ ਸਕ੍ਰੈਪ (ਵਚੱਤ੍ 5) ਤੋਂ ‘L’ ਪਲੇਟਾਂ ਿਣਾਓ।

7 ‘L’ ਪਲੇਟਾਂ ਨਾਲ ਅਸੈਿਂਲੀ ਿਣਾਓ ਅਤੇ ਸੁ੍ ੱਵਖਅਤ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਢੁਕਿਂੇ 

ਅਡੈਵਸਿ (ਵਚੱਤ੍ 6) ਨਾਲ ਪੇਸਟ ਕ੍ੋ।90° ਿੋੜ ਿਣਾਉਣਾ

1 ਿੋੜ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਨੰੂ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕ੍ੋ (ਵਚੱਤ੍ 7a ਅਤੇ b)।

6 ਵਫਸ਼ ਪਲੇਟ (ਵਚੱਤ੍ 8) ਨਾਲ ਅਸੈਂਿਲੀ ਿਣਾਓ ਅਤੇ ਸੁ੍ੱਵਖਅਤ ਕ੍ੋ।

ਇੱਕ ਟੀ ਜੰਕਸ਼ਨ ਬਣਾਉਣਾ

1 ਚੌੜਾਈ ਨੂੰ ਿਾਪਣ ਲਈ ਟ੍ੰਵਕੰਗ ਦੇ ਇੱਕ ਹੋ੍ ਟੁਕੜੇ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਟੀ ਦੀ 

ਸਵਥਤੀ ਨੂੰ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕ੍ੋ

2 ਟੀ ਲਈ ਥਾਂ ਕੱਟੋ (ਵਚੱਤ੍ 9a)। ਕੱਟੇ ਜਾ ੍ਹੇ ਭਾਗ ਨੂੰ ਸਿ੍ਥਨ ਦੇਣ ਲਈ 

ਲੱਕੜ ਦੇ ਿਲਾਕ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

3 ਇੱਕ ਹੋ੍ ਟੁਕੜੇ ਵਿੱਚ ਦੋ ਲੱਤਾਂ (ਵਚੱਤ੍ 9c) ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਭਾਗ (ਵਚੱਤ੍ 9b) 

ਨੂੰ ਕੱਟੋ।

4 ਫਾਈਲ ਦੇ ਵਕਨਾਵ੍ਆਂ ਨੂੰ ਵਨ੍ਵਿਘਨ ਅਤੇ ਿ੍੍ਾਂ ਨੂੰ ਹਟਾਓ। ਵਫੱਟ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾ੍ ਐਡਜਸਟ ਕ੍ੋ।
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5 ਢੁਕਿੇਂ ਵਚਪਕਣ ਿਾਲੇ (ਵਚੱਤ੍ 10) ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਟੀ ਜੰਕਸ਼ਨ ਿਣਾਓ, 

ਇਕੱਠੇ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਸੁ੍ ੱਵਖਅਤ ਕ੍ੋ।

ਕੇਿਲ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ:ਡਾਇ੍ੈਕਟ ਕ੍ੰਟ ਜਾਂ ਵਿਕਲਪਕ ਕ੍ੰਟ ਨੂੰ ਲੈ ਕੇ ਜਾਣ 

ਿਾਲੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ ਨੂੰ ਹਿੇਸ਼ਾ ਿੱਖ੍ੇ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਿੰਚ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਵਕ 

ਿਾਹ੍ ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਅਤੇ ਿਾਪਸੀ ਿਾਲੀਆਂ ਕੇਿਲਾਂ ਇੱਕੋ ਚੈਨਲ ਵਿੱਚ ਵਖੱਚੀਆਂ 

ਜਾਣ। ਤਾ੍ਾਂ ਨੂੰ ਢੁਕਿਂੇ ਅੰਤ੍ਾਲਾਂ ‘ਤੇ ਚੈਨਲ ਦੇ ਅੰਦ੍ ੍ ੱਖਣ ਲਈ ਕਲੈਂਪ ਪ੍ਰਦਾਨ 

ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਜੋ ਚੈਨਲ ਦੇ ਢੱਕਣ ਨੂੰ ਖੋਲਹਰਣ ਿੇਲੇ, ਤਾ੍ਾਂ ਿਾਹ੍ 

ਨਾ ਵਡੱਗਣ।

ਕਵ੍ ਦੀ ਅਟਿੈਮੈਂਟ:ਸਾ੍ੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਨੂੰ ਅੰਦ੍ ਵਖੱਚਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ ਕਿ੍ ਨੂੰ 

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਭਾਗਾਂ ਵਿੱਚ ਚੈਨਲ ਨਾਲ ਜਵੋੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਪੀਿੀਸੀ 

ਕੈਵਪੰਗ (ਕਿ੍) ਨੂੰ ਕੇਵਸੰਗ (ਚੈਨਲ) ਨੂੰ ਵਫਕਸ ਕ੍ਨ ਲਈ ਕੋਈ ਪੇਚ ਜਾਂ ਨਹੁੰ 

ਨਹੀਂ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣਗੇ। ਕਵੈਪੰਗ (ਕਿ੍) ਨੂੰ ਖੰਵਭਆਂ ੍ਾਹੀਂ ਅੰਦ੍ ਸਲਾਈਡ ਕੀਤਾ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਧਾਤੂ ਕਵੈਪੰਗ (ਕਿ੍) ਨੂੰ 30 ਸੈਂਟੀਿੀਟ੍ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਾ ਹੋਣ ਿਾਲੀ 

ਧੁ੍ੀ ਸਪੇਵਸੰਗ ਦੇ ਨਾਲ ਅਟਕਾਏ ਹੋਏ ਤ੍ੀਕੇ ਨਾਲ ਕੈਡਿੀਅਿ ਪਲੇਵਟਡ ਪੇਚਾਂ 

ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਅ੍ਥ ਵਨ੍ੰਤ੍ਤਾ ਕੰਡਕਟ੍: 

ਅ੍ਥ ਵਨ੍ੰਤ੍ਤਾ ਕੰਡਕਟ੍ ਨੂੰ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਸਾ੍ੇ ਧਾਤੂ ਿਕਵਸਆਂ ਦੀ 

ਅ੍ਵਥੰਗ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਸਾਕਟ ਦੇ ਅ੍ਥਵਪਨ ਨਾਲ ਜੁੜਨ ਲਈ ਕਵੇਸੰਗ ਅਤੇ 

ਕਵੈਪੰਗ (ਚੈਨਲ) ਦੇ ਅੰਦ੍ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।
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ਪਾਵ੍ ਵਾਇਭ੍ੰਗ (Power wiring)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਬਜਲੀ, ਭਨਯੰਤ੍ਣ, ਸੰਿਾ੍ ਅਤੇ ਮਨੋ੍ੰਜਨ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।।

ਇੱਕ ਪੈਨਲ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਡਾਇਗ੍ਰਾਿ ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਵਡਿਾਈਸ ਨੂੰ ਸਥਾਵਪਤ ਕ੍ਨ 

ਜਾਂ ਸ੍ਵਿਸ ਕ੍ਨ ਵਿੱਚ ਿਦਦ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਡਿਾਈਸਾਂ ਅਤੇ ਟ੍ਿੀਨਲਾਂ ਦੀ 

ਸੰਿੰਵਧਤ ਸਵਥਤੀ ਅਤੇ ਪ੍ਰਿੰਧ ਿਾ੍ੇ ਜਾਣਕਾ੍ੀ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ, ਸਾ੍ੇ 

ਕੰਟ੍ੋਲ ਪੈਨਲ/ਿਪਾ੍ਕ/ਉਦਯਵੋਗਕ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਹਿੇਸ਼ਾ ਦੋ ਭਾਗ ਹੁੰਦੇ ਹਨ 

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਕੰਟ੍ੋਲ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਅਤੇ ਪਾਿ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ।

ਵਚੱਤ੍ 1 ਇੱਕ ਿੋਟ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦਾ ਖਾਸ ਖਾਕਾ ਵਚੱਤ੍ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਕੰਟ੍ੋਲ 

ਪੈਨਲ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਪਾਿ੍ ਸ੍ੋਤ ਦੇ ਨੇੜੇ ਸਥਾਵਪਤ ਕੀਤੇ ਗਏ ਸਾ੍ੇ ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਅਤੇ 

ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਉਪਕ੍ਨ ਸ਼ਾਿਲ ਹਨ ਅਤੇ ਲੋਡ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਭੱਠੀ, ਕੰਪ੍ਰੈਸ੍ ਆਵਦ, 

ਪਾਿ੍ ਸ੍ੋਤ / ਪੈਨਲ ਿੋ੍ਡਾਂ ਤੋਂ ਦੂ੍ ਸਥਾਵਪਤ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ।

ਪਾਿ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਇੱਕ ਉੱਚ ਕ੍ੰਟ ਿਾਲਾ ਸ੍ਕਟ ਹੈ ਜੋ OLR ਅਤੇ ਵਫਊਜ਼ 

ਆਵਦ ਿ੍ਗੇ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ੍ਾਹੀਂ ਿੋਟ੍ਾਂ/ਭੱਠੀ ਿ੍ਗੇ ਲੋਡ ਨੂੰ ਜੋੜਨ/

ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕ੍ਨ ਲਈ ਿਾਇ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪਾਿ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਗਾਈਡਲਾਈਨ ਅਤੇ IE ਵਨਯਿਾਂ ਵਿੱਚ ਦ੍ਸਾਏ ਵਨਯਿਾਂ 

ਅਨੁਸਾ੍ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਕੇਿਲ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਲੋਡ ਕ੍ੰਟ ‘ਤੇ ਵਨ੍ਭ੍ 

ਕ੍ਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਲੋਡ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਿਦਲਦਾ ਹੈ।

ਪਾਿ੍ ਅਤੇ ਕੰਟ੍ੋਲ ਕੇਿਲ ਨੂੰ ਵਸੰਗਲ ਕਵੰਡਊਟ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਚਲਾਇਆ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿੌਜੂਦਾ ੍ੇਡੀਏਸ਼ਨ ਕੰਟ੍ੋਲ ਕੇਿਲ ਨੂੰ ਪ੍ਰਭਾਿਤ ਕ੍ਦੀ ਹੈ, 

ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਅਤੇ ਪਾਿ੍ ਕੇਿਲਾਂ ਲਈ ਇੱਕ ਿੱਖ੍ੀ ਨਲੀ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਹੈ।

ਕੰਟ੍ੋਲ ਵਾਇਭ੍ੰਗ

ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਹੈ ਜੋ ਵਕ ਕਿਾਂਡਾਂ ਅਤੇ ਹੋ੍  ਜਾਣਕਾ੍ੀ ਨੂੰ 

ਕੰਟ੍ੋਲ ਵਡਿਾਈਸਾਂ ਅਤੇ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਵਿਚਕਾ੍ ਸੰਚਾ੍ ਕ੍ਨ ਲਈ ਿਾਇ੍ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਸ੍ਕਟ 

ਨੂੰ ਸਿ੍ੱਥ ਿਣਾਉਂਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ਿੋਟ੍ ਕੰਟ੍ੋਲ ਯੂਵਨਟ ਵਿੱਚ, ਕੰਟ੍ੋਲ ਸ੍ਕਟ 

ਿਾਇ੍ਡ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿੋਟ੍ ਦੇ ਨੇੜੇ ੍ੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹੋ੍  ਵਸਸਟਿ ਵਜਿੇਂ ਵਕ 

ਫਾਇ੍ ਅਲਾ੍ਿ, ਫਾਇ੍ ਵਡਟੈਕਟ੍ ਆਵਦ ਵਿੱਚ। ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਘੱਟ 

ਕ੍ੰਟ ਿਾਲੇ ਕੰਵਡਊਟ੍ਾਂ ਨਾਲ ਿੱਖ੍ੇ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਿਾਇ੍ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਆਸਾਨ 

੍ੱਖ-੍ਖਾਅ ਲਈ ਿੱਖ੍ੇ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਫਾਇ੍ ਅਲਾ੍ਮ

ਫਾਇ੍ ਅਲਾ੍ਿ ਵਸਸਟਿ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਵਕਸੇ ਿੀ ਅੱਗ ਲੱਗਣ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ 

ਤੁ੍ੰਤ ਅਲਾ੍ਿ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ਨਾ ਅਤੇ ਜਾਨੀ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ੍ੋਕਣਾ ਹੈ, ਨਾਲ ਹੀ 

ਅੱਗ ਿੁਝਾਉਣ ਿਾਲੇ ਕ੍ਿਚਾ੍ੀਆਂ ਦਾ ਤੁ੍ੰਤ ਵਧਆਨ ਸੁ੍ੱਵਖਅਤ ਕ੍ਨਾ ਹੈ।

ਫਾਇ੍ ਭਡਟੈਕਟ੍

ਵਤੰਨ ਪ੍ਰਿੁੱਖ ਅੱਗ ਖੋਜ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ ਗ੍ਿੀ, ਲਾਟ ਜਾਂ ਧੂੰਏਂ ਦੀ ਿੌਜੂਦਗੀ ਨੂੰ 

ਿਵਹਸੂਸ ਕ੍ਨਾ ਸ਼ਾਿਲ ਹੈ। ਤੀਜਾ ਤ੍ੀਕਾ ਅੱਗ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਦੀ ਪਛਾਣ 

ਕ੍ਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਗੈਸ ਵਡਟੈਕਟ੍ ਹੈ, ਜੋ ਵਕ ਤਕਨੀਕੀ ਤੌ੍  ‘ਤੇ 

ਫਾਇ੍ ਵਡਟੈਕਟ੍ ਨਹੀਂ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਉਨਹਰਾਂ ਥਾਿਾਂ ਤੱਕ ਸੀਵਿਤ ਹੈ ਵਜੱਥੇ 

ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਗੈਸਾਂ ਿੌਜੂਦ ਹੋਣ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਹੈ।

I ੍ੀਟ ਭਡਟੈਕਟ੍

ਗ੍ਿੀ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਵਤੰਨ ਿੁਵਨਆਦੀ ਓਪ੍ੇਵਟੰਗ ਵਸਧਾਂਤ ਹਨ:

ਇੱਕ ਵਫਊਜ਼ਨ ਵਡਟੈਕਟ੍ (ਇੱਕ ਧਾਤ ਦਾ ਵਪਘਲਣਾ)

b ਥ੍ਿਲ ਐਕਸਪੈਂਸ਼ਨ ਵਡਟੈਕਟ੍

c ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਸੈਵਂਸੰਗ

II ਸਮੋਕ ਭਡਟੈਕਟ੍

ਵਤੰਨ ਤ੍ਹਰਾਂ ਦੇ ਸਿੋਕ ਵਡਟੈਕਟ੍ ਹਨ

1 ਆਇਓਨਾਈਜ਼ੇਸ਼ਨ ਵਡਟੈਕਟ੍

2 ਹਲਕਾ - ਵਖੰਡਾਉਣ ਿਾਲਾ ਸਿੋਕ ਵਡਟੈਕਟ੍

3 ਆਿਸਕੁ੍ੇਸ਼ਨ ਸਿੋਕ ਵਡਟੈਕਟ੍।

III ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਗੈਸ ਵਡਟੈਕਟ੍

ਇੱਕ ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਗੈਸ ਵਡਟੈਕਟ੍ ਿਾਯੂਿੰਡਲ ਵਿੱਚ ਜਲਣਸ਼ੀਲ ਗੈਸ ਦੀ ਿਾਤ੍ਾ 

ਨੂੰ ਿਾਪਣ ਲਈ ਵਤਆ੍ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਗੈਸ ਵਿਸ਼੍ਣ ਨੂੰ ਇੱਕ ਉਤਪ੍ਰੇ੍ ਕ 

ਸਤਹ ਉੱਤੇ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਆਕਸੀਕ੍ਨ ਅ੍ਥਾਤ, ਿਲਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਿਲਨ ਕਾ੍ਨ ਸਤਹ ਦੇ ਤਾਪਿਾਨ ਵਿੱਚ ਿਾਧਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇਸਦੇ ਵਿਜਲੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਧ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.7.64&65
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ਵਿੱਚ ਕਿੀ ਦੁਆ੍ਾ ਿਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪੈਂਟੇਨ ਜਾਂ ਹੈਪਟੇਨ ਨੂੰ ਹਿਾਲਾ ਗੈਸ ਿਜੋਂ 

ਿੰਨ ਕੇ ਯੰਤ੍ਾਂ ਨੂੰ ਕੈਲੀਿ੍ੇਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ੍ੀਵਡੰਗਾਂ ਨੂੰ ਘੱਟ ਵਿਸਫੋਟਕ ਸੀਿਾ 

ਦੇ ਪ੍ਰਤੀਸ਼ਤ ਦੇ ੍ੂਪ ਵਿੱਚ ਪ੍ਰਦ੍ਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਫਾਇ੍ ਅਲਾ੍ਿ ਵਸਸਟਿ ਲਈ ਕੰਟ੍ੋਲ ਪੈਨਲ

ਕੰਟ੍ੋਲ ਪੈਨਲ ਵਸਸਟਿ ਦਾ ਵਦਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ੍ਾਹੀਂ ਫਾਇ੍ ਅਲਾ੍ਿ ਵਸਸਟਿ 

ਦੀ ਵਨਗ੍ਾਨੀ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਜੇਕ੍ ਪੈਨਲ ਨੂੰ ਕੋਈ ਸੰਕੇਤ/ਵਸਗਨਲ 

ਪਹੁੰਚਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਅਲਾ੍ਿ ਸ਼ੁ੍ੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਫਾਇ੍ ਅਲਾ੍ਿ ਵਸਸਟਿ ਦੇ ਕੰਿ ਦੀ ਵਨਯਵਿਤ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਿਹੀਨੇ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿਾ੍ 

ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ

ਕੰਟ੍ੋਲ ਪੈਨਲ ਦੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਪਾਿ੍ ਸਪਲਾਈ, ਿੈਟ੍ੀ ਚਾ੍ਵਜੰਗ ਯਵੂਨਟ 

ਅਤੇ ਕੰਟ੍ੋਲ ਕਾ੍ਡ ਹਨ।

ਸਿੰਾ੍ ਵਾਇਭ੍ੰਗ

ਇਹ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੀ ਇੱਕ ਵਕਸਿ ਹੈ ਵਜਸਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਆਿਾਜ਼, ਡੇਟਾ, ਵਚੱਤ੍ ਅਤੇ 

ਿੀਡੀਓ ਆਵਦ ਨੂੰ ਲੋੜੀਂਦੇ ਸਥਾਨਾਂ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਕੁਝ ਉਦਾਹ੍ਣਾਂ ਹਨ

• ਟੈਲੀਫੋਨ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

• ਇੰਟ੍ਨੈੱਟ / LAN ਨੈੱਟਿ੍ਕ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

• ਕਿੇਲ ਟੀਿੀ ਅਤੇ ਹੋ੍  ਿਨੋ੍ੰਜਨ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

• ਡਾਟਾ ਅਤੇ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਸੇਿਾਿਾਂ ਦੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ

• ਟੇਲੈਕਸ/ਫੈਕਸ ਿਸ਼ੀਨਾਂ ਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ

ਸਧਾ੍ਣ ਫੋਨ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਨਾਲੋਂ ਤੇਜ਼ ਅਤੇ ਿਧੇ੍ੇ ਭ੍ੋਸੇਿੰਦ, ਘੱਟ ਕੀਿਤ ਿਾਲੀ, 

ਉੱਚ-ਤਕਨੀਕੀ ਕਾਪ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਆਧੁਵਨਕ ਘ੍ ਦੇ ਹ੍ ਕਿ੍ੇ ਵਿੱਚ ਸੇਿਾ ਕ੍ਨੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਿੌਇਸ, ਡੇਟਾ ਅਤੇ ਹੋ੍ ਸਿੇਾਿਾਂ ਵਜੱਥੋਂ ਉਹ ਘ੍ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, 

ਹ੍ ਕਿ੍ੇ ਵਿੱਚ ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਇੱਕ ਕਿ੍ੇ ਤੋਂ ਦੂਜੇ ਕਿ੍ੇ ਵਿੱਚ ਲੈ ਜਾਣ ਦੀ ਲੋੜ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਸੰਿਾ੍ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਦੀ ਲੋੜ

ਅਨਸ਼ੀਲਡ ਟਵਿਸਟਡ ਪੇਅ੍ (UTP) ਕਾਪ੍ ਇਨਫ੍ਿੇਸ਼ਨ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਜਸਨੂੰ 

ਅਕਸ੍ ਸਟ੍ਰਕਚ੍ਡ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅੱਜ ਦਫਤ੍ਾਂ, ਸਕੂਲਾਂ ਅਤੇ 

ਫੈਕਟ੍ੀਆਂ ਲਈ ਲੋਕਲ ਏ੍ੀਆ ਨੈਟਿ੍ਕ (LAN) ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ਨ ਲਈ 

ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਕਵੰਪਊਟ੍ਾਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨਾਲ ਗੱਲ ਕ੍ਨ ਅਤੇ ਇੰਟ੍ਨੈਟ 

ਅਤੇ ਹਾਈ-ਸਪੀਡ ਕਵੰਪਊਟ੍ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕ੍ਨ ਅਤੇ ਭੇਜਣ ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। 

ਸਹੂਲਤ ਦੇ ਿਾਹ੍ ਡਾਟਾ.

ਪੜਹਰੇ-ਵਲਖੇ ਘ੍ ਖ੍ੀਦਦਾ੍-ਅਤੇ ਘ੍ ਿਣਾਉਣ ਿਾਲੇ ਇਹ ਿਵਹਸੂਸ ਕ੍ਦੇ 

ਹਨ ਵਕ ਜਦੋਂ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਵਕਫਾਇਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਸਭ ਤੋਂ ਉੱਨਤ ਿਾਇਵ੍ੰਗ 

ਤਕਨਾਲੋਜੀ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨਾ ਵਿਹਤ੍ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਘ੍ ਦੇ ਵਨ੍ਿਾਣ ਦੌ੍ਾਨ ਇੱਕ ਅਵਤ-ਆਧਵੁਨਕ ਪ੍ਰਣਾਲੀ ਨਾਲ ਤਾ੍ਾਂ ਲਗਾ ਕੇ 

ਘ੍ ਦੇ ਿਾਲਕ ਦੀਆਂ ਭਵਿੱਖ ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ ਲਗਾਉਣਾ ਵਿਹਤ੍ ਹੈ, 

ਅਤੇ ਉਸੇ ਸਿੇਂ ਆਪਣੇ ਆਪ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸ਼ਕਤੀਸ਼ਾਲੀ ਿਾ੍ਕੀਵਟੰਗ ਟੂਲ ਨਾਲ ਲੈਸ 

ਕ੍ੋ।

ਅਤੀਤ ਦੀ ਫ਼ੋਨ ਿਾਇਵ੍ੰਗ, ਵਜਸਨੂੰ ਅਕਸ੍ ਕਿਾਡ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ ਇਸ ਵਿੱਚ ਚਾ੍ ਤਾਿੇਂ ਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਹਨ, ਹੁਣ ਪੁ੍ਾਣੀ ਹੋ ਚੁੱਕੀ ਹੈ। ਕੈਟ 

5 ਜਾਂ ਇਸ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸਪੀਡ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਚਾ੍ ਿ੍ੋੜੇ ਤਾ੍ ਜੋੜੇ, ਜਾਂ ਅੱਠ ਤਾ੍ਾਂ 

ਹਨ।

ਕਾਪ੍ UTP ਵਾਇਭ੍ੰਗ

ਕਾਪ੍ UTP ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਅੱਠ ੍ੰਗ-ਕੋਡ ਿਾਲੇ ਕੰਡਕਟ੍ (ਤਾਿਂੇ ਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ 

ਦੇ ਚਾ੍ ਿ੍ੋੜੇ ਜੋੜੇ) ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਪੁ੍ਾਣੇ ਜ਼ਿਾਨੇ ਦੀ ਕਿਾਡ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੇ 

ਿੁਕਾਿਲੇ ਿਹੁਤ ਿਧੀ ਹੋਈ ਿੈਂਡਵਿਡਥ ਦੀ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

ਕੇਿਲ ਛੋਟੀ ਹੈ (ਲਗਭਗ 3/16 ਇੰਚ ਵਿਆਸ), ਸਸਤੀ ਅਤੇ ਵਖੱਚਣ ਲਈ ਆਸਾਨ 

ਹੈ, ਹਾਲਾਵਂਕ ਇਸਨੂੰ ਵਧਆਨ ਨਾਲ ਸੰਭਾਵਲਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਲਾਿ

ਆਧੁਵਨਕ ਤਾਂਿੇ ਦੀ UTP ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਫਾਇਦੇ ਪੇਸ਼ ਕ੍ਦੀ ਹੈ:

ਭਵਭਿੰਨਤਾ

ਇੰਟ੍ਨੈੱਟ ਅਤੇ ਕਵੰਪਊਟ੍ ਸੰਚਾ੍ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਸਾਧਾ੍ਨ ਫ਼ੋਨ ਵਸਗਨਲ, 

ਆਧੁਵਨਕ, ਸਸਤੀ, ਉੱਚ-ਸਪੀਡ, UTP ਕੇਿਲਾਂ ‘ਤੇ ਪੂ੍ੇ ਘ੍ ਵਿੱਚ ਵਲਜਾਏ ਜਾ 

ਸਕਦੇ ਹਨ। (ਿੱਡੀ ਵਗਣਤੀ ਵਿੱਚ ਟੀਿੀ ਚੈਨਲਾਂ ਦੀ ਸਿੇਾ ਕ੍ਨ ਲਈ, ਉੱਚ-

ਗੁਣਿੱਤਾ ਿਾਲੀ ਕੋਐਕਸ਼ੀਅਲ ਕਿੇਲ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਕਿਾਡਸ਼ੀਲਡ RG-6 ਚਲਾਉਣ 

ਦੀ ਵਸਫਾ੍ਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।)

੍ੋ੍ ਫ਼ੋਨ ਨੰਬ੍

ਪੂ੍ ੇ ਘ੍ ਵਿੱਚ ਕਈ ਫ਼ੋਨ ਨਿੰ੍ ਉਪਲਿਧ ਕ੍ਿਾਏ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਅਸਲ ਵਿੱਚ, 

ਿੌਇਸ ਸਿੇਾ ਲਈ ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਿੈਂਡਵਿਡਥ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਿੱਖ੍ੇ ਨੰਿ੍ਾਂ ਨੂੰ 

ਜੋੜਨਾ ਲਗਭਗ ਿਾਿੂਲੀ ਹੈ।

ਵਚੱਤ੍ 1 ਇੱਕ ਛੋਟੇ, ਦੋ-ਿੈੱਡ੍ੂਿ, ਵਸੰਗਲ ਸਟੋ੍ੀ ਘ੍ ਦੀ ਇੱਕ ਸ੍ਲ ਯੋਜਨਾ ਹੈ। 

ਨੋਟ ਕ੍ੋ ਵਕ ਸਾ੍ੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਵਡਸਟ੍ਰੀਵਿਊਸ਼ਨ ਵਡਿਾਈਸ ਤੋਂ ਸਟਾ੍ 

ਪੈਟ੍ਨ ਤੋਂ ਵਨਕਲਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ੍ਸੋਈ ਅਤੇ ਦਲਾਨ ਸਿੇਤ ਹ੍ੇਕ ਿੱਡੇ ਕਿ੍ੇ 

ਵਿੱਚ ਕਈ ਆਊਟਲੇਟ ਹਨ।

ਮਨੋ੍ੰਜਨ ਵਾਇਭ੍ੰਗ

ਇਹ ਇੱਕ ਵਕਸਿ ਦੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਹੈ ਜੋ ਿੁੱਖ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਿਨੋ੍ ੰਜਨ ਜਾਂ ਆ੍ਾਿ ਦੇ 

ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਿ੍ਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਉਦਾਹ੍ਨ ਹੋਿ ਥੀਏਟ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ। ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੀ 

ਪ੍ਰਵਕ੍ਤੀ ਅਤੇ ਗੁਣਿੱਤਾ ਨਾ ਵਸ੍ਫ਼ ਹੋਿ ਥੀਏਟ੍ ੍ੂਿ ਵਿੱਚ ਸੁ੍ੱਵਖਆ ਦੇ ਪੱਧ੍ 

ਨੂੰ ਵਨ੍ਧਾ੍ਤ ਕ੍ੇਗੀ, ਪ੍ ਿ੍ਾਿ੍ ਿਹੱਤਿਪੂ੍ਨ, ਤੁਹਾਡੇ ਵਸਸਟਿ ਦੇ ਭਾਗਾਂ 

ਦੀ ਿੀਡੀਓ ਅਤੇ ਆਿਾਜ਼ ਦੀ ਗੁਣਿੱਤਾ ‘ਤੇ ਵਧਆਨ ਦੇਣ ਯੋਗ ਪ੍ਰਭਾਿ ਪਾਿੇਗੀ।

੍ੋਮ ਥੀਏਟ੍ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਦੀ ਬਭੁਨਆਦ: ਸੁ੍ੱਭਖਆ, ਯੋਜਨਾਬੰਦੀ, ਬਜਟ

ਜਦੋਂ ਹਿੋ ਥੀਏਟ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੀ ਗੱਲ ਆਉਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਾ੍ਗਦ੍ਸ਼ਕ ਵਸਧਾਂਤ ਹੈ...

• ਇਸ ਨੂੰ ਸੁ੍ੱਵਖਅਤ ਕ੍ੋ

• ਇਸਨੂੰ ਇੱਕ ਿਾ੍ ਕ੍ੋ

• ਇਸ ਨੂੰ ਸਹੀ ਕ੍ੋ

ਸੁ੍ੱਭਖਆ:ਇਹ ਵਕਸੇ ਿੀ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਭ ਤੋਂ ਿਹੱਤਿਪੂ੍ਨ ਪਵਹਲੂ 

ਹੈ। ਸਿ-ਸਟੈਂਡ੍ਡ ਕੇਿਲਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ‘ਤੇ ਿੱਚਤ ਨਾ ਕ੍ੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.7.64&65
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ਇਨ-ਿਾਲ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਦੇ ਨਾਲ, ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਪ੍ਰਿਾਵਣਤ ਤਾ੍ਾਂ (ਯੂਐਲ-
੍ੇਵਟਡ CL3 ਤਾ੍ਾਂ) ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਜੋ ਅੱਗ, ੍ਸਾਇਣਾਂ, 
ਘਿ੍ਾਹਟ, ਅਤੇ ਤਾਪਿਾਨ ਦੀਆਂ ਹੱਦਾਂ ਦੇ ਟਾਕ੍ੇ ਲਈ ੍ਾਸ਼ਟ੍ੀ ਿਾਪਦੰਡਾਂ ਦੀ 
ਪਾਲਣਾ ਕ੍ਦੇ ਹਨ।

ਯੋਜਨਾਬੰਦੀ: ਯੋਜਨਾਿੰਦੀ ਭਵਿੱਖ ਵਿੱਚ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਪ੍ਰਿਾਵਣਤ ਕ੍ਨ ਦੀ 
ਕੁੰਜੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਿਾਅਦ ਵਿੱਚ ਿਵਹੰਗੀਆਂ ਤਿਦੀਲੀਆਂ ਤੋਂ ਿਚੋ।

ਏ.ਿੀ. (ਆਡੀਓ ਿੀਡੀਓ) ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਿਾਨ ਅਤੇ ਸਪੀਕ੍ ਪਲੇਸਿੈਂਟ ਕਿ੍ੇ ਦੀ ੍ ੋਸ਼ਨੀ 
ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ, ਨੈੱਟਿ੍ਵਕੰਗ, ਭਵਿੱਖ ਵਿੱਚ ਸੰਭਾਿੀ ਜੋੜਾਂ ਆਵਦ ਦਾ ਵਧਆਨ ੍ੱਵਖਆ 
ਜਾਣਾ ਹੈ, ਇਹ ਕਿ੍ੇ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਡੀਓ/ਿੀਡੀਓ ਪੁਆਇੰਟਾਂ ਦੀ ਿਾਤ੍ਾ 
ਅਤੇ ਪਲੇਸਿੈਂਟ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਹੋਿ ਥੀਏਟ੍ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਲਈ 
ਲੋੜਾਂ।

ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਜਦੋਂ ਲੋੜੀਂਦੀ ਕੇਿਲ ਲੰਿਾਈ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ ਲਗਾਉਣ ਦੀ ਗੱਲ ਆਉਂਦੀ 
ਹੈ, ਤਾਂ ਆਪਣੀ ਕਿੇਲ ੍ ਨ ਨੂੰ ਪੂ੍ਾ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵਸ੍ਫ਼ ੍ ੇਵਖਕ ਲੰਿਾਈ ਦੀ ਗਣਨਾ 
ਨਾ ਕ੍ੋ; ਸੰਭਾਵਿਤ ਤ੍ੁਟੀਆਂ ਨੂੰ ਕਿ੍ ਕ੍ਨ ਲਈ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 20% ਿਾਧੂ ਦੀ 
ਇਜਾਜ਼ਤ ਵਦਓ ਅਤੇ ਸਿਾਪਤੀ ਲਈ ਵਢੱਲ।

੍ੋਮ ਥੀਏਟ੍ ਸਪੀਕ੍ ਵਾਇਭ੍ੰਗ

ਿਹੁਤ ਸਾ੍ੇ ਇਹ ਿਵਹਸੂਸ ਕ੍ਨ ਵਿੱਚ ਅਸਫਲ ੍ਵਹੰਦੇ ਹਨ ਵਕ ਹੋਿ ਥੀਏਟ੍ 
ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਸਪੀਕ੍ ਦੀ ਕਾ੍ਗੁਜ਼ਾ੍ੀ ‘ਤੇ ਵਧਆਨ ਦੇਣ ਯੋਗ ਪ੍ਰਭਾਿ ਪਾ ਸਕਦੀ 
ਹੈ। ਸਭ ਤੋਂ ਿਹਾਨ ਸਪੀਕ੍ ਅਣਉਵਚਤ ਸਪੀਕ੍ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਜਾਂ ਗਲਤ 
ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਨਾਲ ਿਧੀਆ ਨਹੀਂ ਿੱਜਣਗੇ। ਖਾਸ ਤੌ੍  ‘ਤੇ, ਸਪੀਕ੍ 
ਦੀ ਿਧੀਆ ਕਾ੍ਗੁਜ਼ਾ੍ੀ ਲਈ ਸਹੀ ਸਪੀਕ੍ ਤਾ੍ ਦੀ ਿੋਟਾਈ ਦੀ ਚੋਣ ਕ੍ਨਾ 
ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਹੈ।

ਉਸੇ ਸਿੇਂ, ਇਹ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ੍ੱਖੋ ਵਕ ਕੁਝ ਸਪੀਕ੍ ਵਨ੍ਿਾਤਾ ਆਪਣੇ ਸਪੀਕ੍ਾਂ 
ਨਾਲ ਗੈ੍-ਵਿਆ੍ੀ ਕਨੈਕਟ੍ਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਹਨ; ਇਹਨਾਂ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ, 
ਵਿਕਲਵਪਕ ਥ੍ਡਪਾ੍ਟ ਸਪੀਕ੍ ਿਾਇ੍ ਅਤੇ ਕਨੈਕਟ੍ਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਹਿੇਸ਼ਾ ਇੱਕ 
ਵਿਕਲਪ ਨਹੀਂ ਹੋ ਸਕਦੀ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਤੁਸੀਂ ਆਪਣੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਨੂੰ ਿੰਡਣ ਦਾ ਿਹੁਤ 
ਵਜ਼ਆਦਾ ੍ਸਤਾ ਨਹੀਂ ਲੈਂਦੇ ਹੋ।

ਹੋਿ ਥੀਏਟ੍ ਦੀ ਆਿਾਜ਼ ਵਿੱਚ ਵਿਸਫੋਟਕ ਪ੍ਰਭਾਿ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ਨ ਲਈ ਸਪੀਕ੍ਾਂ 
ਦੀ ਸਿ੍ੱਥਾ ਨੂੰ ਪ੍ਰਭਾਿਤ ਕ੍ਦਾ ਹੈ।ਵਸੰਗਲ ੍ੂਿ ਸਥਾਪਨਾ

ਿੋਟੀ ਤਾ੍ ਗੁਣਿੱਤਾ ਸੰਗੀਤ ਪ੍ਰਣਾਲੀਆਂ ਵਿੱਚ ਿਧੀਆ ਸੰਗੀਤਕ ਿੇ੍ਿੇ 
ਵਲਆਉਣ ਵਿੱਚ ਿਦਦ ਕ੍ੇਗੀ, ਨਾਲ ਹੀ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਦੀ ਆਿਾਜ਼ ਦੇ ਵਿਸਫੋਟਕ 
ਪ੍ਰਭਾਿਾਂ ਨੂੰ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕ੍ੇਗੀ।

ਉਹਨਾਂ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਵਜੱਥੇ ਲੰਿੇ ਸਪੀਕ੍ ਤਾ੍ ਚੱਲਣ ਤੋਂ ਿਵਚਆ ਨਹੀਂ ਜਾ 
ਸਕਦਾ, ਿੋਟੀ ਤਾ੍ ਸਿੁੱਚੇ ਵਿ੍ੋਧ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਵਿੱਚ ਿਦਦ ਕ੍ਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ 
ਇਸਲਈ ਐਂਪਲੀਫਾਇ੍ ਲੋਡ - ਵਜਸ ਨਾਲ ਓਪ੍ੇਵਟੰਗ ਤਾਪਿਾਨ ਘੱਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 
ਇਸ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਆਿਾਜ਼ ਦੀ ਗੁਣਿੱਤਾ ਵਿੱਚ ਸੁਧਾ੍ ਹਿੋੇਗਾ ਅਤੇ ਲੰਿੇ ਸਿੇਂ ਦੀ 
ਸਵਥ੍ਤਾ ਹਿੋੇਗੀ।

ਇੱਕ ਿਾਿੂਲੀ ਕੀਿਤ ਿਾਲਾ ਹੋਿ-ਥੀਏਟ੍-ਇਨ-ਏ-ਿਾਕਸ ਪੈਕੇਜ ਸਥਾਪਤ ਕ੍ਨ 
ਤੋਂ ਿਾਅਦ, ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਤੁਸੀਂ ਭਵਿੱਖ ਵਿੱਚ ਵਕਸੇ ਸਿੇਂ ਅਪਗ੍ਰੇਡ ਕ੍ਨ ਦੀ ਯੋਜਨਾ 
ਨਹੀਂ ਿਣਾਉਂਦੇ ਹੋ, ਿਧੇ੍ੇ ਿਵਹੰਗੇ ਿੋਟੇ ਤਾ੍ ਲਈ ਨਾ ਜਾਓ; ਇਸ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ ਗੇਜ 
16 ਸਪੀਕ੍ ਤਾ੍ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕਾਫ਼ੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀਆਂ ਮੂਲ ਗੱਲਾਂ

ਸਪੀਕ੍ ਅਤੇ ਐਂਪਲੀਫਾਇ੍/ਵ੍ਸੀਿ੍ ਆਿ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਦੋ ਵਕਸਿ ਦੇ ਕਨੈਕਟ੍ਾਂ 
ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਨਾਲ ਲੈਸ ਹੁੰਦੇ ਹਨ - ਸਪਵ੍ੰਗ ਟ੍ਿੀਨਲ ਜਾਂ ਿਾਈਵਡੰਗ ਪੋਸਟ 
ਕਨੈਕਟ੍।

ਹ੍ੇਕ ਸਪੀਕ੍ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਦੋ ਲੀਡਾਂ ਨੂੰ ਿੱਖ ਕ੍ਨ ਵਿੱਚ ਤੁਹਾਡੀ ਿਦਦ ਕ੍ਨ 
ਲਈ (+) ਅਤੇ (-) ਿਾ੍ਕ ਕੀਤੇ ਦੋ ਅਵਜਹੇ ਟ੍ਿੀਨਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਤੁਹਾਡੇ ਹੋਿ 
ਥੀਏਟ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਸਹੀ ਧ੍ੁਿੀਤਾ ਿਣਾਈ ੍ੱਖਣਾ

ਿਹੱਤਿਪੂ੍ ਨ ਹੈ। ਇਸ ਕਾ੍ਨ ਕ੍ਕੇ, ਸਪੀਕ੍ ਤਾ੍ ਅਤੇ ਟ੍ਿੀਨਲ ਆਿ ਤੌ੍  
‘ਤੇ -ve ਟ੍ਿੀਨਲ ਲਈ ਕਾਲੇ ੍ੰਗ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ +ve ਸਾਈਡ ਲਈ ਲਾਲ 
ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਸਪਵ੍ੰਗ ਟ੍ਿੀਨਲ ਵਸ੍ਫ਼ ਵਪੰਨ ਕਨੈਕਟ੍ਾਂ ਜਾਂ ਵਟਨਡ ਿੇਸ ਤਾ੍ ਦੇ ਵਸਵ੍ਆਂ ਨੂੰ 
ਸਿੀਕਾ੍ ਕ੍ਨਗੇ। ਇਸ ਦੀ ਿਜਾਏ, ਿਾਈਵਡੰਗ ਪੋਸਟਾਂ ਵਪੰਨ, ਕੇਲੇ ਦੇ ਪਲੱਗ ਜਾਂ 
ਸਪੇਡ ਸਿੇਤ ਕਈ ਵਕਸਿਾਂ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਸਿੀਕਾ੍ ਕ੍ਦੀਆਂ ਹਨ।

੍ੋਮ ਥੀਏਟ੍ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਅਤੇ ਸਥਾਪਨਾ ਲਈ ਭਦਸ਼ਾ-ਭਨ੍ਦੇਸ਼

• ਹਿੋ ਵਥਏਟ੍ ਕਿੇਲਾਂ ਨੂੰ ਹੋ੍  ਵਿਜਲੀ ਦੀਆਂ ਲਾਈਨਾਂ ਦੇ ਨੇੜੇ ਜਾਂ ਸਿਾਨਾਂਤ੍ 
ਨਾ ਚਲਾਓ, ਨਾ ਹੀ ਵਿਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਆਪਣੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ 
ਚਲਾਓ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਤੁਹਾਡੇ ਆਡੀਓ ਅਤੇ ਿੀਡੀਓ ਵਸਸਟਿ ਦੋਿਾਂ ਵਹੱਵਸਆਂ 
ਵਿੱਚ ਦਖਲ ਦੇਣ ਿਾਲੀਆਂ ਸਿੱਵਸਆਿਾਂ ਦਾ ਕਾ੍ਨ ਿਣ ਸਕਦੇ ਹਨ।

Fig 1

152722
NLE

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਿਧਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.7.64&65
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.66-68
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਬੇਭਸਕ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਅਭਿਆਸ  

ਭਵਸ਼ੇਸ਼ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਸ੍ਕਟ - ਸੁ੍ ੰਗ, ਕੋ੍ੀਡੋ੍, ਗੋਦਾਮ ਅਤੇ ੍ੋਸਟਲ (Special wiring circuits - Tunnel, 
corridor, godown and hostel wiring)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਗੋਦਾਮ, ਸੁ੍ੰਗ ਅਤੇ ਕੋ੍ ੀਡੋ੍, ਬੈਂਕ/੍ੋਸਟਲ ਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਭਵਿਕਾ੍ ਅੰਤ੍ ਦੱਸੋ

• ਸੁ੍ੰਗ ਲਾਈਭਟੰਗ / ਕੋ੍ ੀਡੋ੍ / ਬੈਂਕ / ੍ੋਸਟਲ ਸ੍ਕਟਾਂ ਨੂੰ ਭਖੱਿੋ

• ਉਪ੍ੋਕਤ ਸ੍ਕਟਾਂ ਲਈ ਮੋਡ ਿਾ੍ਟ ਭਤਆ੍ ਕ੍ੋ।

ਪੌੜੀਆਂ ਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ: ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਸ਼ੁ੍ੂ ਕ੍ਨ ਲਈ ਇੱਕ ਸਧਾ੍ਨ ਿਾਇਵ੍ੰਗ 

ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਨਾਲ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਕੰਟ੍ੋਲ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ, 

ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸਥਾਨਾਂ ਤੋਂ ਦੋ ਸਵਿੱਚਾਂ ਨਾਲ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਵਜਸਨੂੰ ਿਹੁਤ ਹੀ ਿੁਵਨਆਦੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਪੌੜੀਆਂ ਦੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਵਚੱਤ੍ 1 ਅਵਜਹੀ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਿੱਖ੍ੇ ਤੌ੍  ‘ਤੇ 

ਕੰਟ੍ੋਲ ਕ੍ਨ ਲਈ ਦੋ ਡਿਲ ਪੋਲ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਗੋਦਾਿ ਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ ਅਸੀਂ ਦੇਵਖਆ ਹੈ ਵਕ ਵਜਿੇਂ ਹੀ ਤੁਸੀਂ ਗੋਦਾਿ ਦੇ 

ਅੰਦ੍ ਜਾਂਦੇ ਹੋ, ਤੁਸੀਂ ਆਪਣੇ ਅੱਗੇ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਚਾਲੂ ਕ੍ ਸਕਦੇ ਹੋ ਜਦੋਂ ਵਕ ਤੁਹਾਡੇ 

ਵਪੱਛੇ ਦੀ ੍ੌਸ਼ਨੀ ਿੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਗੋਦਾਿ ਤੋਂ ਿਾਹ੍ ਜਾਣ ਿੇਲੇ ਉਲਟ ਕ੍ਰਿ ਵਿੱਚ 

ਇਹੀ ਪ੍ਰਵਕਵ੍ਆ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਪ੍ ਸੁ੍ੰਗਾਂ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ ਵਜੱਥੇ ਹਨੇ੍ਾ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਉੱਥੇ ਇੱਕ ੍ ੋਸ਼ਨੀ ਕਾਫ਼ੀ 

੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੇਣ ਲਈ ਕਾਫ਼ੀ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗੀ। ਇਸ ਲਈ, ਇੱਕ ਸੁ੍ੰਗ ਲਈ ਿਾਇਵ੍ੰਗ 

ਸ੍ਕਟ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਿੇਂ ‘ਤੇ ‘ਚਾਲੂ’ ਹੋਣ ਲਈ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਦੋ ਲਾਈਟਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ 

ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਵਿਅਕਤੀ ਸੁ੍ ੰਗ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿਾਹ੍ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਵਕ ਗਵਲਆ੍ੇ ਦੀ ਤਾ੍ਾਂ ਦੇ ਿਾਿਲੇ ਵਿੱਚ ਗਵਲਆ੍ੇ ਵਿੱਚ ਕਈ ਕਿ੍ੇ ਿੱਖ-

ਿੱਖ ਵਿਅਕਤੀਆਂ ਦੇ ਕਿਜ਼ੇ ਵਿੱਚ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਜਦੋਂ ਕੋਈ ਆਪਣੇ ਕਿ੍ੇ ਿੱਲ 

ਿਧਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਉਸਨੂੰ ਅਵਜਹਾ ਕ੍ਨ ਲਈ ਅੱਗੇ ਦੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਜਸ 

ਪਲ ਉਹ ਕਿ੍ਾ ਲੱਭਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਖੋਲਹਰਦਾ ਹੈ, ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਉਸਨੂੰ ਕੋ੍ ੀਡੋ੍ 

ਦੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਲੋੜ ਨਾ ਪਿੇ। ਵਫ੍ ਅੱਗੇ ਿਧਣ ਿਾਲੇ ਵਿਅਕਤੀ ਦੇ ਵਪੱਛੇ ਛੱਡੀ ਗਈ 

ਲਾਈਟ ਨੂੰ ਿੰਦ ਕ੍ਨ ਦਾ ਪ੍ਰਿੰਧ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਨਾਲ ਹੀ ਉਸ ਦੇ ਕਿ੍ੇ 

ਦੇ ਸਾਹਿਣੇ ਿਾਲੀ ਲਾਈਟ ਨੂੰ ਿੰਦ ਕ੍ਨ ਦਾ ਪ੍ਰਿੰਧ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਅਵਜਹੇ 

ਪ੍ਰਿੰਧ ਨੂੰ ਕੋ੍ ੀਡੋ੍ ਿਾਇਵ੍ੰਗ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਿਲ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ.

ਟਨਲ ਲਾਈਭਟੰਗ ਸ੍ਕਟ (ਭਿੱਤ੍ 2)

ਸੁ੍ੰਗ ਦੀ ਤਾ੍ਾਂ ਵਿੱਚ, ਸੁ੍ ੰਗ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਤੁ੍ਨ ਿਾਲਾ ਵਿਅਕਤੀ ਲਗਾਤਾ੍ ਦੋ 

ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਵਪੱਛੇ ਅੱਗੇ ਦੀ ੍ੌਸ਼ਨੀ ਕ੍ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਨਾਲ ਇੱਕ ਲੈਂਪ 

ਨੂੰ ਿੰਦ ਕ੍ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸਾ੍ੇ ਸਭਵੱਿ ਦੋ-ਪੱਖੀ ਸਭਵੱਿ ੍ਨ।

ਸਾਵਿਾਨ: ਇਹ ਸ੍ਕਟ IE ਵਨਯਿਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਨਹੀਂ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਪੜਾਅ ਅਤੇ 

ਵਨਊਟ੍ਰਲ ਇੱਕੋ ਸਵਿੱਚ ਵਿੱਚ ਆਉਂਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ ਤਾ੍ਾਂ ਨੂੰ ਜੋੜਦੇ ਸਿਂੇ 

ਵਧਆਨ ੍ੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦਾ ਢੰਗ ਅਤੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਹੇਠਾਂ ਵਦਖਾਈ 

ਗਈ ਹੈ।

ਸੁ੍ੰਗ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਲਈ ਮੋਡ ਿਾ੍ਟ

ਕੋ੍ੀਡੋ੍ ਵਾਇਭ੍ੰਗ (ਭਿੱਤ੍ 3)

ਇਸ ਸ੍ਕਟ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਸੈੱਟ ਵਿੱਚ ਪਵਹਲੇ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ ਨਾਲ ਪਵਹਲੀ 

੍ੋਸ਼ਨੀ ਚਾਲੂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਪਵਹਲੇ ਸੈੱਟ ਵਿੱਚ ਦੂਜੇ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ ਨਾਲ 

ਪਵਹਲੀ ਲਾਈਟ ਿੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਕ੍ਰਿ ਿੋਡ ਚਾ੍ਟ ਵਿੱਚ ਦੱਸੇ ਅਨੁਸਾ੍ 

ਜਾ੍ੀ ੍ਵਹੰਦਾ ਹੈ।
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ਸਭਵੱਿ ਲੈਂਪ ਿਾ੍ਟ

Switch lamps chart

ਗੋਦਾਮ ਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਲਈ ਮੋਡ ਿਾ੍ਟ

  ਲਾਈਟਾਂ  ਬਦਲਦਾ ੍ੈ

S1 S2 S3 S4 L1 L2 L3 L4

ON OFF OFF OFF ON - - -

ON ON OFF OFF - ON - -

ON ON ON OFF - - ON -

ON ON ON ON - - - ON

ਗੋਦਾਮ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਸ੍ਕਟ

ਆਉ ਅਸੀਂ ਇੱਕ ਗੋਦਾਿ ਲਾਈਵਟੰਗ ਸ੍ਕਟ (ਵਚੱਤ੍ 4) ‘ਤੇ ਵਿਚਾ੍ ਕ੍ੀਏ ਵਜਸ 
ਵਿੱਚ ਚਾ੍ ਲੈਂਪ L1, L2, L3 ਅਤੇ L4 ਹਨ ਜੋ ਇਸ ਤ੍ਹਰਾਂ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ 
ਹਨ ਵਕ ਜੇਕ੍ ਕੋਈ ਗੋਦਾਿ ਵਿੱਚ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਉਹ ਅੱਗੇ ਦੀ 
ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿਾਅਦ ਇੱਕ ਲਾਈਟ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕ੍ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਵਕ ਪਵਹਲਾਂ 
ਜੋ ਦੀਿਾ ਜਗਾਇਆ ਵਗਆ ਸੀ ਉਹ ਿੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਪ੍ਰਿੰਧ ਵਿੱਚ. S1 ਇੱਕ 

ਇੱਕ ਤ੍ਫਾ ਸਵਿੱਚ ਹੈ, S2, S3 ਅਤੇ S4 ਦੋ ਤ੍ਫਾ ਸਵਿੱਚ ਹਨ।

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤਾ ਚਾ੍ਟ ਸਵਿੱਚਾਂ ਅਤੇ ਲਾਈਟਾਂ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦਾ ਿੋਡ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। 

ਵਸਵਖਆ੍ਥੀਆਂ ਨੂੰ ਵ੍ਟ੍ਨ ਿੋਡ ਚਾ੍ਟ ਿਣਾਉਣ ਦੀ ਸਲਾਹ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਗੋਦਾਿ ਦੀਆਂ ਤਾ੍ਾਂ ਲਈ ਿੋਡ ਚਾ੍ਟ

Fig 1

Fig 2

ਗੋਦਾਿ ਤੋਂ ਿਾਪਸ ਆਉਂਦੇ ਸਿੇਂ ਜਦੋਂ ਵਿਅਕਤੀ 4 ਦੀ ਲਾਈਟ ਿੰਦ ਕ੍ਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਲਾਈਟ 3 ਚਾਲੂ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਉਸ ਦੀ ਿਾਪਸੀ ਲਈ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਵਦੰਦੀ ਹੈ। ਜਦੋਂ 

ਉਹ ਗੋਦਾਿ ਤੋਂ ਿਾਹ੍ ਵਨਕਲਦਾ ਹੈ ਤਾਂ S1 ਸਵਿੱਚ ਚਲਾ ਕੇ ਸਾ੍ੀਆਂ ਲਾਈਟਾਂ ਨੂੰ 

‘ਿੰਦ’ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਇੰਟ੍ਮੀਡੀਏਟ ਸਭਵੱਿ - ੍ੋਸ਼ਨੀ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਿ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ (Intermediate switch - Application in 
lighting circuit)
ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਵਿਕਾ੍ਲੇ ਸਭਵੱਿਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਲਾਈਭਟੰਗ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਭਿੱਤ੍ ਬਣਾਓ।

ਇੱਕ ਵਿਚਕਾ੍ਲਾ ਸਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਵਕਸਿ ਦਾ ਸਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲਈ ਚਾ੍ ਟ੍ਿੀਨਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਸਵਿੱਚ ਆਿ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਪੌੜੀਆਂ, 

ਗਵਲਆਵ੍ਆਂ, ਿੱੈਡ੍ੂਿਾਂ ਦੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਵਿੱਚ ਆਉਣ ਿਾਲੇ ਵਤੰਨ ਜਾਂ ਿੱਧ ਸਵਥਤੀਆਂ 

ਤੋਂ ਲੈਂਪ ਜਾਂ ਲੋਡ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕ੍ਨ ਲਈ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਯੋਜਨਾਿੱਧ ਵਚੱਤ੍ (ਵਚੱਤ੍ 1) ਦੋ ਦੋ-ਪੱਖੀ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਪੰਜ ਸਥਾਨਾਂ 

ਤੋਂ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਕੰਟ੍ੋਲ ਕ੍ਨ ਲਈ ਹੈ ਅਤੇ ਵਤੰਨ ਵਿਚਕਾ੍ਲੇ ਸਵਿੱਚ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ 

ਗਏ ਹਨ।

ਹੈ। ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਵਤੰਨ ਥਾਿਾਂ ਤੋਂ S1, S2 ਅਤੇ S3 ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਸੁਤੰਤ੍ ਤੌ੍ ‘ਤੇ 

ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਿਾਸਟ੍ ਸਵਿੱਚ ‘M’ ‘ਚਾਲੂ’ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਲੈਂਪ 

ਪੱਕੇ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ‘ਚਾਲੂ’ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ S1, S2 ਅਤੇ S3 ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੁਆ੍ਾ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ 

ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਇੰਟ੍ਿੀਡੀਏਟ ਸਵਿੱਚ ਿਵਹੰਗੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਦੋ ਨਿੰ੍ ਦੋ ਪਾਸੇ ਿਾਲੇ ਸਵਿੱਚਾਂ 

ਨੂੰ ਇੱਕ ਆਿ ਪੱਟੀ ੍ਾਹੀਂ ਜੋਵੜਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਵਿਚਕਾ੍ਲੇ ਸਵਿੱਚ 

ਿਜੋਂ ਿ੍ਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸ੍ਕਟ 3 ਥਾਿਾਂ ਤੋਂ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਕੰਟ੍ੋਲ 

ਕ੍ਦਾ ਹੈ।

ਯੋਜਨਾਿੱਧ ਵਚੱਤ੍ (ਵਚੱਤ੍ 2) ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਨੂੰ 3 ਸਵਥਤੀਆਂ ਤੋਂ ਇੱਕ ਸੁ੍ ੱਵਖਆ 

ਵਨਯੰਤ੍ਣ ਸਵਿੱਚ ਿਜੋਂ ਇੱਕ ਿਾਸਟ੍ ਕੰਟ੍ੋਲ ਨਾਲ ਵਨਯੰਤਵ੍ਤ ਕ੍ਨ ਲਈ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍੍ਰਰੀਸ਼ਰੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.7.66-68
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.8.69
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਅ੍ਭਿੰਗ

MCB DB ਸਭਵੱਚ ਅਤੇ ਭਿਊਜ਼ ਬਾਕਸ ਵਾਲਾ ਮੁੱਖ ਬੋ੍ਡੋ (Main board with MCB DB Switch and fuse box)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਮੁੱਖ ਬੋ੍ਡ ਅਤੇ ਭਡਸਟ੍ਰੀਭਬਊਸ਼ਨ ਭਿਊਜ਼ ਬਾਕਸ ਦੇ ਸਬਿੰ ਭਵੱਚ I E ਭਨਯਮ/ B I S ਭਸਿ਼ਾ੍ਸ਼ਾਂ/ NE ਅਭਿਆਸ ਕੋਡ ਦੱਸੋ।

ਭ੍ਸੈਪਸ਼ਨ ਅਤੇ ਮੁੱਖ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਵੰਡ

ਦਾਖਲੇ ਦੇ ਸਥਾਨ ‘ਤੇ ਸਪਲਾਈ ਮੇਨ ਦੇ ਹਰੇਕ ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਸਰਕਟ ਬਰਰੇਕਰ ਜਾਂ ਵਿਊਜ਼ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਵਲੰਕਡ ਸਵਿੱਚ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਵਨਰਪੱਖ ਤਾਰ ਵਿੱਚ ਸਵਿੱਚ ਜਾਂ ਵਿਊਜ਼ ਯਵੂਨਟ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਬਰੇਕ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ। ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਵਿੱਚ, ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਸਪਸ਼ਟ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਚੰਵਨਹਰਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਮੁੱਖ ਸਵਿਚਗੀਅਰ ਅਵਜਹੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ ਸਵਥਤ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਇਹ ਪਹੁੰਚਯੋਗ 

ਹੋਿੇ ਅਤੇ ਸਰਵਿਸ ਲਾਈਨ ਦੇ ਸਮਾਪਤੀ ਵਬੰਦੂ ਦੇ ਨੇੜੇ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਮੁੱਖ ਸਭਵੱਚ ਅਤੇ ਸਭਵੱਚਬੋ੍ ਡ

ਹਿਾਲਾ BIS 732-1963 ਅਤੇ NE ਕੋਡ।

ਸਾਰੇ ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਜਾਂ ਤਾਂ ਧਾਤੂ-ਕਲੇਡ ਨੱਥੀ ਪੈਟਰਨ ਦੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਜਾਂ ਵਕਸੇ 

ਿੀ ਇੰਸੂਲੇਟਡ ਨੱਥੀ ਪੈਟਰਨ ਦੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਜੋ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਦਾਖਲੇ ਦੇ 

ਸਥਾਨ ਦੇ ਨੇੜੇ ਵਿਕਸ ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ।

ਭਟਕਾਣਾ

ਸਵਿੱਚ ਬੋਰਡ ਗੈਸ ਸਟਿੋ ਜਾਂ ਵਸੰਕ ਦੇ ਉੱਪਰ, ਜਾਂ ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਰੂਮ ਜਾਂ ਲਾਂਡਰੀ, ਜਾਂ 

ਬਾਥਰੂਮਾਂ, ਪਖਾਵਨਆਂ, ਪਖਾਵਨਆਂ ਜਾਂ ਰਸੋਈਆਂ ਵਿੱਚ ਵਕਸੇ ਿੀ ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਯੂਵਨਟ ਦੇ 

2.5 ਮੀਟਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਨਹੀਂ ਬਣਾਏ ਜਾਣਗੇ।

ਿਾਯੂਮੰਡਲ ਦੇ ਮੌਸਮ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਣ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਿਾਲੇ ਸਥਾਨਾਂ ਵਿੱਚ 

ਸਵਿੱਚਬੋਰਡਾਂ ਨੂੰ ਲਾਜ਼ਮੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਿਕਸ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਬਾਹਰੀ 

ਕੇਵਸੰਗ ਮੌਸਮ-ਰੋਧਕ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਕੇਬਲਾਂ ਦੇ ਚੱਲਣ ਦੇ ਤਰੀਕੇ ਦੇ 

ਅਨੁਸਾਰ, ਗਲੈਂਡ ਜਾਂ ਬੁਵਸ਼ੰਗ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਜਾਂ ਪੇਚ ਿਾਲੀ 

ਨਲੀ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਅਨੁਕੂਵਲਤ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਧਾਤ ਨਾਲ ਬਣੇ ਸਵਿੱਚਗੀਅਰਾਂ ਨੂੰ ਤਰਜੀਹੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਕਸਮ 

ਦੇ ਬੋਰਡਾਂ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਭਿੰਗਡ ਭਕਸਮ ਦੇ ਮੈਟਲ ਬੋ੍ਡ

ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਸ਼ੀਟ ਮੈਟਲ ਦਾ ਬਵਣਆ ਇੱਕ ਬਕਸਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜੋ 2 

ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਮੋਟਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਹੰਗਡ ਕਿਰ ਪਰਰਦਾਨ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਬੋਰਡ ਨੂੰ ਵਪਛਲੇ ਪਾਸੇ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਲਈ 

ਖੁੱਲਹਰਾ ਝੂਲਣ ਦੇ ਯੋਗ ਬਣਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਜੋੜਾਂ ਨੂੰ ਿੇਲਡ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਬੋਰਡ ਨੂੰ ਰਾਗ ਬੋਲਟ, ਪਲੱਗ, ਜਾਂ 

ਲੱਕੜੀ ਦੇ ਗੁੱਟੀਆਂ ਦੁਆਰਾ ਕੰਧ ਨਾਲ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਵਿਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਤਾਲਾ ਲਗਾਉਣ ਦੀ ਵਿਿਸਥਾ ਅਤੇ ਇੱਕ ਅਰਵਥੰਗ ਸਟੱਡ 

ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਧਾਤ ਦੇ ਬੋਰਡ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲੀਆਂ ਸਾਰੀਆਂ 

ਤਾਰਾਂ ਨੂੰ ਝਾਵੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਿਕਲਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਵਹੰਗਡ ਵਕਸਮ ਦੇ 

ਮੈਟਲ ਬੋਰਡ ਚੈਨਲ ਜਾਂ ਐਂਗਲ ਆਇਰਨ ਿਰੇਮਾਂ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਸ਼ੀਟ ਕਿਵਰੰਗ 

ਦੇ ਬਣੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਇਸ ਤ੍ਿਰਾਂ ਦੇ ਬੋ੍ ਡ ਘੱਟ ਵੋਲਟੇਜ ‘ਤੇ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁੜੇ 

ਮੈਟਲਕੈੱਡ ਸਭਵਚਗੀਅ੍ਾਂ ਨੂੰ ਮਾਊਟ ਕ੍ਨ ਲਈ ਛੋਟੇ ਸਭਵੱਚਬੋ੍ਡਾਂ 

ਲਈ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ ਤੌ੍ ‘ਤੇ ਢੁਕਵੇਂ ਿਨ।

ਸਭਿ੍ ਭਕਸਮ ਦੇ ਮੈਟਲ ਬੋ੍ ਡ

ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕੋਣ ਜਾਂ ਚੈਨਲ ਲੋਹੇ ਦਾ ਿਰੇਮ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜੋ ਕੰਧ ‘ਤੇ 

ਜਾਂ ਿਰਸ਼ ‘ਤੇ ਵਿਕਸ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੋਿੇ ਅਤੇ ਜੇ ਲੋੜ ਹਿੇੋ ਤਾਂ ਉੱਪਰ ਦੀਿਾਰ ‘ਤੇ 

ਸਮਰਵਥਤ ਹੋਿੇ। ਸਵਿੱਚਬੋਰਡ ਦੇ ਸਾਹਮਣੇ ਇੱਕ ਮੀਟਰ ਦੀ ਦੂਰੀ ਸਾਿ਼ ਹੋਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਇਸ ਭਕਸਮ ਦੇ ਬੋ੍ਡ ਖਾਸ ਤੌ੍  ‘ਤੇ ਵੱਡੀ ਭਗਣਤੀ ਭਵੱਚ 

ਸਭਵਚਗੀਅ੍ਾਂ ਜਾਂ ਉੱਚ ਸਮ੍ੱਿਾ ਵਾਲੇ ਮੈਟਲਕੈੱਡ ਸਭਵੱਚਗੀਅ੍ 

ਜਾਂ ਦੋਵਾਂ ਨੂੰ ਮਾਊਂਟ ਕ੍ਨ ਲਈ ਵੱਡੇ ਸਭਵੱਚਬੋ੍ਡਾਂ ਲਈ ਢੁਕਵੇਂ 

ਿਨ।

ਟੀਕ ਦੀ ਲੱਕੜ ਦੇ ਬੋ੍ਡ

ਵਸੰਗਲ ਿੇਜ਼ 240 ਿੋਲਟ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁੜੀਆਂ ਛੋਟੀਆਂ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਲਈ, 

ਟੀਕ ਦੀ ਲੱਕੜ ਦੇ ਬੋਰਡਾਂ ਨੂੰ ਮੁੱਖ ਬੋਰਡ ਜਾਂ ਉਪ-ਬੋਰਡਾਂ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ। ਇਹ ਤਜਰਬੇਕਾਰ ਟੀਕ ਜਾਂ ਹੋਰ ਵਟਕਾਊ ਲੱਕੜ ਦੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਵਜਨਹਰਾਂ 

ਦੀ ਵਪੱਠ ਠੋਸ ਵਪੱਠ ‘ਤੇ ਪਰਰਿਾਵਨਤ ਗੁਣਿੱਤਾ ਿਾਲੀ ਿਾਰਵਨਸ਼ ਨਾਲ ਸਾਰੇ ਜੋੜਾਂ ਦੇ 

ਨਾਲ ਡੋਿੇਟੇਲ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹਿੇੋ।

IS:347-1952 ਦੇ ਅਨੁਕੂਲ ਅਤੇ 6.5 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਮੋਟਾਈ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਾ ਹੋਣ ਿਾਲੇ 

ਚੰਗੇ ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਿਾਰਵਨਸ਼ ਦੇ ਨਾਲ ਅੰਦਰ ਅਤੇ ਬਾਹਰ ਦਿੋੇਂ ਤਰਹਰਾਂ ਨਾਲ ਪੂਰੀ 

ਤਰਹਰਾਂ ਸੁਰੱਵਖਅਤ, ਆਉਣ ਿਾਲੀਆਂ ਅਤੇ ਬਾਹਰ ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਕੇਬਲਾਂ ਨੂੰ 

ਜੋੜਨ ਲਈ ਵਪਛਲੇ ਪਾਸੇ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਟੀਕ ਦੀ ਲੱਕੜ ਦੇ 

ਬੋਰਡ ਅਤੇ ਢੱਕਣ ਵਿਚਕਾਰ 2.5 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ ਦੀ ਸਪਸ਼ਟ ਦੂਰੀ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ,

ਬੋ੍ਡਾਂ ਦੀ ੍ੀਸੈਭਸੰਗ

ਵਜੱਥੇ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਵਨਰਧਾਵਰਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਸਵਿੱਚਬੋਰਡਾਂ ਨੂੰ ਦੀਿਾਰ ਵਿੱਚ 

ਦੁਬਾਰਾ ਲਗਾਇਆ ਜਾਿੇਗਾ। ਮੂਹਰਲੇ ਵਹੱਸੇ ਨੂੰ ਟੀਕ ਦੀ ਲੱਕੜ ਜਾਂ ਹੋਰ ਢੁਕਿੀਂ 

ਸਮੱਗਰੀ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਬੇਕੇਲਾਈਟ, ਜਾਂ ਤਾਲਾਬੰਦੀ ਦੇ ਪਰਰਬੰਧ ਦੇ ਨਾਲ ਟੀਕ ਦੀ ਲੱਕੜ 

ਦੇ ਿਰੇਮਾਂ ਵਿੱਚ ਅਟੁੱਟ ਕੱਚ ਦੇ ਦਰਿਾਜ਼ੇ ਦੇ ਨਾਲ ਵਿੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਦਰਿਾਵਜ਼ਆਂ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ਦੀਿਾਰਾਂ ਨਾਲ ਿਲੱਸ਼ ਹੋ ਰਹੀ ਹੈ। ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲਈ ਵਪਛਲੇ 

ਪਾਸੇ ਅਤੇ ਸਵਿਚਗੀਅਰ ਮਾਉਵਂਟੰਗ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਸਾਹਮਣੇ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਕਾਿ਼ੀ 

ਕਮਰਾ ਮੁਹੱਈਆ ਕਰਿਾਇਆ ਜਾਿੇਗਾ।
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ਉਪਕ੍ਣ ਦਾ ਪ੍ਰਬਿੰ

ਇੱਕ ਸਵਿੱਚਬੋਰਡ ਦੇ ਸਾਹਮਣੇ ਿਾਲੇ ਉਪਕਰਣ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਵਿਿਸਵਥਤ ਕੀਤਾ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੀ ਹੇਰਾਿੇਰੀ, ਵਿਊਜ਼ ਬਦਲਣ ਜਾਂ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਦੇ 

ਕੰਮ ਦੌਰਾਨ ਅਣਜਾਣੇ ਵਿੱਚ ਲਾਈਿ ਪਾਰਟਸ ਨਾਲ ਵਨੱਜੀ ਸੰਪਰਕ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ 

ਨਹੀਂ ਹੈ। ਕੋਈ ਿੀ ਉਪਕਰਣ ਪੈਨਲ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਕਨਾਰੇ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਪਰਰੋਜੈਕਟ ਨਹੀਂ 

ਕਰੇਗਾ।

ਪੈਨਲ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਕਨਾਰੇ ਦੇ 2.5 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਿੀ ਵਿਊਜ਼ ਬਾਡੀ ਨਹੀਂ 

ਲਗਾਈ ਜਾਿੇਗੀ ਅਤੇ ਪੈਨਲ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਕਨਾਰੇ ਤੋਂ 1.3 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਿੱਧ ਦੂਰੀ 

ਤੱਕ ਵਡਰਰਲ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਛੇਕ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਕੋਈ ਹੋਰ ਮੋਰੀ ਨਹੀਂ ਹੋਿੇਗੀ।

ਹਰੇਕ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਵਿਊਜ਼ ਇੱਕੋ ਖੰਭੇ ‘ਤੇ ਵਿੱਟ ਕੀਤੇ ਗਏ 

ਹਨ, ਇਹ ਵਿਊਜ਼ ਇੰਨੇ ਵਿਿਸਵਥਤ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਵਕ ਜਦੋਂ ਉਹਨਾਂ ਦੇ 

ਸਬਵੰਧਤ ਸਵਿੱਚ ‘ਬੰਦ’ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਹੋਣ ਤਾਂ ਵਿਊਜ਼ ਲਾਈਿ ਨਾ ਹੋਣ।

ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਵਿਊਜ਼ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਹੋਰ ਕੋਈ ਵਿਊਜ਼ ਸਵਿੱਚਬੋਰਡ 

ਪੈਨਲ ਜਾਂ ਿਰੇਮ ਦੇ ਵਪੱਛੇ ਜਾਂ ਵਪੱਛੇ ਵਿਕਸ ਨਹੀਂ ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ।

ਉਪਕ੍ਣ ਦੀ ਭਨਸ਼ਾਨਦੇਿੀ

ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਬੋਰਡ 250 ਿੋਲਟ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੋਲਟੇਜ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਉੱਤੇ 

ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਸਾਰੇ ਉਪਕਰਣਾਂ ਨੂੰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਖੰਵਭਆਂ ਜਾਂ ਪੜਾਿਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ 

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਰੰਗਾਂ ਵਿੱਚ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ ਉਪਕਰਣ ਜਾਂ 

ਇਸਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਟਰਮੀਨਲ ਜੁੜੇ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਬਦਲਵੇਂ ਕ੍ੰਟ

ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ - ਲਾਲ, ਪੀਲਾ ਅਤੇ ਨੀਲਾ।

ਵਨਰਪੱਖ - ਕਾਲਾ.

ਵਜੱਥੇ ਥਰਰੀ-ਿੇਜ਼, 4-ਿਾਇਰ ਿਾਇਵਰੰਗ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਵਨਊਟਰਲ ਇੱਕ ਰੰਗ ਵਿੱਚ 

ਅਤੇ ਬਾਕੀ ਵਤੰਨ ਤਾਰਾਂ ਦੂਜੇ ਰੰਗ ਵਿੱਚ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਬੋਰਡ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸਵਿੱਚ ਹਨ, ਅਵਜਹੇ ਹਰੇਕ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਇਹ 

ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ ਵਕ ਇਹ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਵਕਹੜੇ ਭਾਗ 

ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਜੱਥੇ ਇਮਾਰਤ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਹਨ, ਅਵਜਹੇ ਹਰੇਕ 

ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਇਹ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ ਵਕ ਇਹ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ 

ਦੇ ਵਕਹੜੇ ਭਾਗ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਮੁੱਖ ਅਤੇ ਸ਼ਾਖਾ ਵੰਡ ਬੋ੍ ਡ

ਮੁੱਖ ਅਤੇ ਸ਼ਾਖਾ ਿੰਡ ਬੋਰਡ ਇੱਥੇ ਦੱਸੇ ਗਏ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਕਸਮ ਦੇ ਹੋਣਗੇ।

ਮੁੱਖ ਿੰਡ ਬੋਰਡ ਨੂੰ ਹਰੇਕ ਸਰਕਟ ਦੇ ਹਰੇਕ ਖੰਭੇ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਜਾਂ ਸਰਕਟ-

ਬਰਰੇਕਰ, ਪੜਾਅ ਜਾਂ ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਵਿਊਜ਼ ਅਤੇ ਹਰੇਕ ਸਰਕਟ ਦੇ 

ਵਨਰਪੱਖ ਜਾਂ ਅਰਥ ਿਾਲੇ ਕੰਡਕਟਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਵਲੰਕ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ। ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਹਮੇਸ਼ਾ ਵਲੰਕ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਬਰਰਾਂਚ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਬੋਰਡਾਂ ਨੂੰ ਹਰੇਕ ਸਰਕਟ ਦੇ ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟਰ ‘ਤੇ 

ਇੱਕ ਵਿਊਜ਼ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ ਅਤੇ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲੇ ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ 

ਇੱਕ ਸਾਂਝੇ ਵਲੰਕ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਟੈਸਵਟੰਗ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ 

ਿੱਖਰੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਹਰੇਕ ਬਰਰਾਂਚ 

ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਬੋਰਡ ‘ਤੇ ਇੱਕੋ ਸਮਰੱਥਾ ਦਾ ਇੱਕ ਿਾਧੂ ਸਰਕਟ ਮੁਹੱਈਆ 

ਕਰਿਾਇਆ ਜਾਿੇਗਾ। ਲਾਈਟਾਂ ਅਤੇ ਪੱਖੇ ਇੱਕ ਸਾਂਝੇ ਸਰਕਟ ‘ਤੇ ਿਾਇਰ ਹੋ ਸਕਦੇ 

ਹਨ। ਅਵਜਹੇ ਸਬ-ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਲਾਈਟਾਂ, ਪਵੱਖਆਂ ਅਤੇ ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੈਟਸ ਦੇ 

ਕੁੱਲ ਦਸ ਪੁਆਇੰਟਾਂ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ। ਅਵਜਹੇ ਸਰਕਟ ਦਾ ਲੋਡ 800 

ਿਾਟ ਤੱਕ ਸੀਮਤ ਹੋਿੇਗਾ। ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਿੱਖਰਾ ਪੱਖਾ ਸਰਕਟ ਅਪਣਾਇਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਪਵੱਖਆਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਦਸ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗੀ।

ਪਾਵ੍ ਸਬ-ਸ੍ਕਟ

ਆਊਟਲੈੱਟ ਇਹਨਾਂ ਸਰਕਟਾਂ ਲਈ ਲੋਡ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੇ 

ਜਾਣਗੇ ਪਰ ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਹਰੇਕ ਸਰਕਟ ‘ਤੇ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਆਊਟਲੇਟ ਨਹੀਂ 

ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ। ਹਰੇਕ ਪਾਿਰ ਸਬ-ਸਰਕਟ ‘ਤੇ ਲੋਡ 3000 ਿਾਟਸ ਤੱਕ ਸੀਮਤ 

ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ.

ਵੰਡ ਬੋ੍ਡਾਂ ਦੀ ਸਿਾਪਨਾ

• ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਵਿਊਜ਼-ਬੋਰਡ ਉਸ ਲੋਡ ਦੇ ਕੇਂਦਰ ਦੇ ਵਜੰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ 

ਨੇੜੇ ਸਵਥਤ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਵਜਸਨੂੰ ਉਹ ਕੰਟਰੋਲ ਕਰਨ ਲਈ ਵਤਆਰ 

ਹਨ।

• ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਬੋਰਡਾਂ ਨੂੰ ਿਰਸ਼ ਦੇ ਪੱਧਰ ਤੋਂ 2 ਮੀਟਰ ਤੋਂ ਿੱਧ ਦੀ ਉਚਾਈ 

‘ਤੇ ਵਿਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

• ਇਹ ਢੁਕਿੇਂ ਸਟੈਂਚੀਅਨ ਜਾਂ ਕੰਧ ‘ਤੇ ਵਿਕਸ ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ ਅਤੇ ਵਿਊਜ਼ਾਂ ਨੂੰ 

ਬਦਲਣ ਲਈ ਪਹੁੰਚਯੋਗ ਹੋਣਗੇ।

• ਇਹ ਜਾਂ ਤਾਂ ਮੈਟਲ-ਕਲੇਡ ਵਕਸਮ ਜਾਂ ਆਲ-ਇੰਸੂਲਵੇਟਡ ਵਕਸਮ ਦੇ ਹੋਣੇ 

ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਪਰ, ਜੇਕਰ ਮੌਸਮ ਜਾਂ ਨਮੀ ਿਾਲੀਆਂ ਸਵਥਤੀਆਂ ਦੇ ਸੰਪਰਕ 

ਵਿੱਚ ਆਉਂਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਉਹ ਮੌਸਮ-ਰੋਧਕ ਵਕਸਮ ਦੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਅਤੇ, 

ਜੇਕਰ ਵਿਸਿੋਟਕ ਧੂੜ, ਭਾਿ਼ ਜਾਂ ਗੈਸ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਸਥਾਪਤ ਕੀਤੇ ਜਾਣ, 

ਤਾਂ ਉਹ ਿਲੇਮ ਪਰੂਿ ਵਕਸਮ ਦੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

• ਵਜੱਥੇ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਸਰਕਟਾਂ ਨੂੰ ਿੀਵਡੰਗ ਕਰਨ ਅਤੇ ਮੱਧਮ ਿੋਲਟੇਜ ‘ਤੇ 

ਸਪਲਾਈ ਤੋਂ ਿੀਡ ਕਰਨ ਲਈ ਦੋ ਜਾਂ ਿੱਧ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਵਿਊਜ਼-ਬੋਰਡ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇਹ ਿੰਡ ਬੋਰਡ ਹੋਣਗੇ:

- 2 ਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ ਦੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਸਵਥਰ ਨਹੀਂ; ਜਾਂ

- ਇੰਤਜ਼ਾਮ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ ਦੋ ਨੂੰ ਖੋਲਹਰਣਾ ਸੰਭਿ ਨਹੀਂ 

ਹੈ, ਅਰਥਾਤ, ਉਹ ਆਪਸ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ ਅਤੇ ਮੈਟਲ ਕੇਸ ‘ਖਤਰੇ 

415 ਿੋਲਟ’ ਿਜੋਂ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ; ਜਾਂ

- ਵਸਰਿ ਅਵਧਕਾਰਤ ਵਿਅਕਤੀਆਂ ਲਈ ਪਹੁੰਚਯੋਗ ਕਮਰੇ ਜਾਂ ਘੇਰੇ ਵਿੱਚ 

ਸਥਾਪਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

• ਸਾਰੇ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਬੋਰਡਾਂ ‘ਤੇ ‘ਲਾਈਵਟੰਗ’ ਜਾਂ ‘ਪਾਿਰ’ ਿਜੋਂ ਮਾਰਕ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਕੇਸ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਿੋਲਟੇਜ 

ਅਤੇ ਪੜਾਿਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ ਨਾਲ ਿੀ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ। ਹਰ ਇੱਕ ਨੂੰ 

ਇੱਕ ਸਰਕਟ ਸੂਚੀ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਵਨਯੰਤਰਣ, ਮੌਜੂਦਾ 

ਰਵੇਟੰਗ ਅਤੇ ਵਿਊਜ਼-ਐਲੀਮੈਂਟ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦੇ ਨਾਲ ਹਰੇਕ ਸਰਕਟ ਦਾ ਿੇਰਿਾ 

ਵਦੱਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

ਵੰਡ ਬੋ੍ਡਾਂ ਦੀ ਵਾਇਭ੍ੰਗ

ਿਾਇਵਰੰਗ ਬਰਰਾਂਚ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਬੋਰਡ ਵਿੱਚ, ਖਪਤ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰਾਂ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.69
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ਦੇ ਕੁੱਲ ਲੋਡ ਨੂੰ ਸ਼ਾਖਾ ਸਰਕਟਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਵਜੰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ ਿੰਵਡਆ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਕੇਬਲਾਂ ਨੂੰ ਵਸਰਿ਼ ਢੁਕਿੀਂ ਆਸਤੀਨ ਜਾਂ ਲੁੱਗਾਂ ਜਾਂ ਿੇਰੂਲਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ 

ਸੋਲਡਰਡ ਜਾਂ ਿੇਲਡ ਜਾਂ ਵਕਰਰਪਡ ਲੁਗਸ ਦੁਆਰਾ ਟਰਮੀਨਲ ਨਾਲ ਜਵੋੜਆ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਵਕ ਟਰਮੀਨਲ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਦਾ ਨਾ ਹਿੋੇ ਵਕ ਕੇਬਲ 

ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨੂੰ ਕੱਟੇ ਵਬਨਾਂ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਕਲੈਂਪ ਕਰਨਾ ਸੰਭਿ 

ਹੋਿੇ।

ਭਿਊਜ਼

a ਇੱਕ ਵਿਊਜ਼ ਕੈਰੀਅਰ ਨੂੰ ਉਸ ਤੋਂ ਿੱਧ ਰੇਵਟੰਗ ਿਾਲੇ ਵਿਊਜ਼ ਤੱਤ ਨਾਲ ਵਿੱਟ 

ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ ਵਜਸ ਲਈ ਕੈਰੀਅਰ ਨੂੰ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

b ਇੱਕ ਵਿਊਜ਼ ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਰੇਵਟੰਗ ਵਿਊਜ਼ ਦੁਆਰਾ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਸਭ 

ਤੋਂ ਛੋਟੀ ਕੇਬਲ ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਰੇਵਟੰਗ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

c  ਹਰ ਵਿਊਜ਼ ਦੇ ਆਪਣੇ ਕੇਸ ਜਾਂ ਕਿਰ, ਜਾਂ ਨਾਲ ਲੱਗਦੀ ਸਪੱਸ਼ਟ ਸਵਥਤੀ 

ਵਿੱਚ, ਸਰਕਟ ਦੀ ਸੁਰਵੱਖਆ ਲਈ ਇਸਦੀ ਢੁਕਿੀਂ ਮੌਜੂਦਾ ਰਵੇਟੰਗ ਦਾ ਇੱਕ 

ਅਵਮੱਟ ਸੰਕੇਤ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜਸਨੂੰ ਇਹ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਕੰਡਕਟ੍ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਦੀ ਚੋਣ

ਸਰਕਟਾਂ ਦੇ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਦਾ ਆਕਾਰ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਚੁਵਣਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ 

ਵਕਸੇ ਜਨਤਕ ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਦੇ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਤੋਂ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੱਚ ਕਮੀ 

(ਜਾਂ ਇੱਕ ਪਰਰਾਈਿੇਟ ਪੀੜਹਰੀ ਦੇ ਪਲਾਂਟ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸਰਕਟਾਂ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ 

ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚਬੋਰਡ ਦੀਆਂ ਬੱਸਾਂ ਤੋਂ) ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਬੰਦੂ ਤੱਕ 

ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਦੇ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ‘ਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ 3 ਪਰਰਤੀਸ਼ਤ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਹਰੇਕ ਸਰਕਟ ਜਾਂ ਉਪ-ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ, ਵਿਊਜ਼ ਨੂੰ ਕੇਬਲ ਰੇਵਟੰਗ ਨਾਲ ਮੇਲਣ ਲਈ 

ਚਵੁਣਆ ਜਾਿੇਗਾ ਤਾਂ ਜੋ ਲੋੜੀਂਦਾ ਉਤਪਾਦਨ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਸਾਰੇ ਕੰਡਕਟਰ ਤਾਂਬੇ ਜਾਂ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਦੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਪੱਖੇ ਅਤੇ ਲਾਈਟ 

ਿਾਇਵਰੰਗ ਲਈ ਅੰਤਮ ਉਪ-ਸਰਕਟ ਲਈ ਕੰਡਕਟਰ ਕੋਲ 1.00 mm2 ਤਾਂਬੇ 

ਅਤੇ 1.50 mm2 ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਾ ਹੋਣ ਦਾ ਨਾਮਾਤਰ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਨਲ 

ਖੇਤਰ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਪਾਿਰ ਿਾਇਵਰੰਗ ਲਈ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਦੇ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਨਲ 

ਖੇਤਰ 2.5 mm2 ਤਾਂਬੇ, 4.00 mm2 ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ। 

ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਕਰਾਸ ਲਚਕਦਾਰ ਤਾਰਾਂ ਦੇ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਦਾ ਸੈਕਸ਼ਨਲ ਖੇਤਰ 0.50 

mm2 ਤਾਂਬਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸ਼ਾਖਾ ਸਭਵੱਚ

ਵਜੱਥੇ ਸਪਲਾਈ ਵਤੰਨ-ਤਾਰ ਜਾਂ ਚਾਰ-ਤਾਰ ਸਰੋਤ ਤੋਂ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਿੰਡ ਦੋ-ਤਾਰ ਪਰਰਣਾਲੀ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਸਾਰੇ ਸ਼ਾਖਾ ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਸਰਕਟ ਦੇ 

ਬਾਹਰੀ ਜਾਂ ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟਰ ਵਿੱਚ ਰੱਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕੋਈ ਵਸੰਗਲ-

ਿੇਜ਼ ਸਵਿੱਚ ਜਾਂ ਵਿਊਜ਼ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸਰਕਟ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰਲੀ ਤਾਰ, 

ਧਰਤੀ ਜਾਂ ਧਰਤੀ ਿਾਲੇ ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ਵਿੱਚ ਪਾਈ ਜਾਿੇਗੀ।

ਕੰਿਾਂ ਅਤੇ ਿ੍ਸ਼ਾਂ ਭਵੱਚੋਂ ਲੰਘਣਾ

ਵਜੱਥੇ ਕੰਡਕਟਰ ਕੰਧਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਦੀ ਲੰਘਦੇ ਹਨ, ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਜਾਂ ਤਾਂ ਇੱਕ ਸਖ਼ਤ 

ਸਟੀਲ ਦੀ ਨਾਲੀ ਜਾਂ ਇੱਕ ਸਖ਼ਤ ਗੈਰ-ਧਾਤੂ ਨਾਲੀ ਵਿੱਚ ਜਾਂ ਅਵਜਹੇ ਆਕਾਰ 

ਦੀ ਪੋਰਵਸਲੇਨ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਵਲਜਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜੋ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ 

ਡਰਾਇੰਗ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ ਵਸਰੇ ਨੂੰ ਪੋਰਵਸਲੇਨ, ਲੱਕੜ ਜਾਂ 

ਨਾਲ ਚੰਗੀ ਤਰਹਰਾਂ ਝਾਵੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਹੋਰ ਅਨੁਕੂਲ ਸਮੱਗਰੀ. ਇਸ 

ਸਟੀਲ ਦੀ ਨਦੀ ਨੂੰ ਵਮੱਟੀ ਅਤੇ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਝਾਵੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਕੰਧ ਦੀ ਵਟਊਬ ਵਕਸੇ ਇਮਾਰਤ ਦੇ ਬਾਹਰੋਂ ਲੰਘਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਵਕ ਮੌਸਮ ਦੇ 

ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆ ਸਕੇ, ਬਾਹਰੀ ਵਸਰੇ ਨੂੰ ਘੰਟੀ ਦੇ ਮੂੰਹ ਨਾਲ ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਮਵੋੜਆ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਖੁੱਲਹਰੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਚੰਗੀ ਤਰਹਰਾਂ ਝਾੜੀਆਂ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਕੰਿਾਂ ਅਤੇ ਛੱਤਾਂ ਨੂੰ ਭਿਕਸ ਕ੍ਨਾ

ਸਧਾਰਣ ਕੰਧਾਂ ਜਾਂ ਛੱਤਾਂ ਲਈ ਪਲੱਗ ਚੰਗੀ ਤਰਹਰਾਂ ਤਜਰਬੇ ਿਾਲੇ ਟੀਕ ਜਾਂ ਹੋਰ 

ਢੁਕਿੀਂ ਸਖ਼ਤ ਲੱਕੜ ਦੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਜੋ 5 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਾ ਹੋਣ ਅਤੇ 

ਅੰਦਰਲੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ 2.5 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਿਰਗ ਅਤੇ ਬਾਹਰੀ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ 2 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ 

ਿਰਗਾਕਾਰ ਹੋਿੇ। ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਸਤਹਰਾ ਦੇ 6.5 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਦੀਿਾਰਾਂ ਵਿੱਚ 

ਸੀਵਮੰਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਬਾਕੀ ਨੂੰ ਪਲਾਸਟਰ ਨਾਲ ਸਤਹ ਦੀ ਪਰਰਵਕਰਤੀ 

ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਪੂਰਾ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਨਿੀਆਂ ਇਮਾਰਤਾਂ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਵਜੱਥੇ ਿੀ ਸੰਭਿ ਹਿੋੇ, ਟੀਕ ਦੀ ਲੱਕੜ ਦੇ 

ਪਲੱਗਾਂ ਨੂੰ ਪਲਾਸਟਰ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਦੀਿਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਿਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸਾਿ਼-ਸਿ਼ਾਈ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ, ਕੰਧਾਂ ਜਾਂ ਛੱਤਾਂ ਦੀ ਪਲਵੱਗੰਗ 

ਇੱਕ ਢੁਕਿੀਂ ਵਕਸਮ ਦੇ ਐਸਬੈਸਟਸ, ਧਾਤੂ ਜਾਂ ਿਾਈਬਰ ਵਿਕਵਸੰਗ ਪਲੱਗ ਦੁਆਰਾ 

ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.69
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.8.70
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਅ੍ਭਿੰਗ

ਐਨ੍ਜੀ ਮੀਟ੍ ਬੋ੍ਡ ਨੂੰ ਮਾਊਂਟ ਕ੍ਨ ਲਈ NE ਅਭਿਆਸ ਕੋਡ ਅਤੇ IE (NE code of practice and IE Rules 
for mounting energy meter board)

ਉਦੇਸ਼ : ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ

• ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ਾਂ ਨੂੰ ਮਾਊਟ ਕ੍ਨ ਨਾਲ ਸਬੰਿਤ BIS ਭਸਿ਼ਾ੍ਸ਼ਾਂ ਨੂੰ ਦੱਸੋ।

ਊਰਜਾ ਮੀਟਰਾਂ ਲਈ BIS ਵਚੰਨਹਰ ਵਚੱਤਰ 1a ਅਤੇ 1b ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਹਨ

ਵਸੰਗਲ ਿੇਜ਼ ਅਤੇ ਵਤੰਨ ਿੇਜ਼ ਮੀਟਰਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਸਰਕਟ ਵਚੱਤਰ ਕਰਰਮਿਾਰ ਵਚੱਤਰ 

2 ਅਤੇ 3 ਹਨ।

ਪਵਹਲਾਂ ਘਰੇਲੂ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਸੇਿਾ ਦੇ ਮੇਨ ਨੂੰ ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਦੇ ਅਹਾਤੇ ਦੇ 

ਅੰਦਰ ਵਲਆਇਆ ਜਾਂਦਾ ਸੀ ਅਤੇ ਪਵਹਲਾਂ IC ਕੱਟਆਉਟਸ ਨਾਲ, ਵਿਰ ਊਰਜਾ 
ਮੀਟਰ ਅਤੇ ਖਪਤਕਾਰ ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਸੀ (ਵਚੱਤਰ 4a ਅਤੇ 4b) 
ਹਾਲਾਂਵਕ, ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਚੋਰੀ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ, ਕੁਝ ਵਬਜਲੀ ਬੋਰਡ ਜ਼ੋਰ ਵਦੰਦੇ ਹਨ। 
ਵਕ ਸੇਿਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਪਵਹਲਾਂ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਨਾਲ, ਵਿਰ I C ਕੱਟਆਉਟ ਨਾਲ ਅਤੇ 
ਵਿਰ ਉਪਭੋਗਤਾ ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਸਾਰੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ 
ਵਨਊਟਰਲ ਨੂੰ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦੇ ਬਾਹਰ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਤੋਂ ਉਪਭੋਗਤਾ ਮੁੱਖ 
ਸਵਿੱਚ ਨਾਲ ਵਸੱਧਾ ਜਵੁੜਆ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 4b)

ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਲਗਾਉਣ ਵੇਲੇ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ

• ਐਨਰਜੀ ਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਹੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਵਜਨਹਰਾਂ ਦੀ ਸਥਾਨਕ 
ਵਬਜਲੀ ਬੋਰਡ ਅਥਾਰਟੀਆਂ ਦੁਆਰਾ ਜਾਂਚ ਅਤੇ ਮਨਜ਼ੂਰੀ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

•  ਊਰਜਾ ਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਸਰਿ ਖੜਹਰੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ 
ਹੈ।

•  ਇਨਕਵਮੰਗ ਅਤੇ ਆਊਟਗੋਇੰਗ ਸਪਲਾਈ ਲਈ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਨਰਮਾਤਾ 
ਦੀਆਂ ਹਦਾਇਤਾਂ/ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਡਾਇਗਰਰਾਮ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਬਣਾਏ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ 
ਹਨ ਜੋ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਟਰਮੀਨਲ ਪਲੇਟ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਪਾਸੇ ਉਪਲਬਧ 
ਹੋਣਗੇ।

ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਦੀ ਸਿਾਪਨਾ ਲਈ NE ਅਭਿਆਸ ਕੋਡ ਅਤੇ IE ਭਨਯਮ: 
ਐਨਰਜੀ ਮੀਟਰ ਅਵਜਹੀ ਥਾਂ ‘ਤੇ ਲਗਾਏ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਜੋ ਇਮਾਰਤ ਦੇ ਮਾਲਕ 
ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਅਥਾਰਟੀ ਦੇ ਅਵਧਕਾਰਤ ਨੁਮਾਇੰਵਦਆਂ ਦਿੋਾਂ ਲਈ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ 
ਪਹੁੰਚਯੋਗ ਹਿੋੇ।

ਇਸ ਨੂੰ ਉੱਚਾਈ ‘ਤੇ ਸਥਾਵਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗ ਨੂੰ 
ਨੋਟ ਕਰਨਾ ਸੁਵਿਧਾਜਨਕ ਹੈ; ਇਸ ਨੂੰ ਤਰਜੀਹੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜ਼ਮੀਨ ਤੋਂ 1 ਮੀਟਰ ਹੇਠਾਂ 
ਸਥਾਵਪਤ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਊਰਜਾ ਮੀਟਰਾਂ ਨੂੰ ਜਾਂ ਤਾਂ ਇੱਕ ਸੁਰਵੱਖਆ 
ਢੱਕਣ ਦੇ ਨਾਲ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਪੂਰੀ ਤਰਹਰਾਂ ਨਾਲ 
ਬੰਦ ਕਰਕੇ, ਕੱਚ ਦੀ ਵਖੜਕੀ ਨੂੰ ਛੱਡ ਕੇ ਵਜਸ ਰਾਹੀਂ ਰੀਵਡੰਗ ਨੋਟ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜਾਂ 
ਇੱਕ ਪੂਰੀ ਤਰਹਰਾਂ ਨਾਲ ਬੰਦ ਪੈਨਲ ਦੇ ਅੰਦਰ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਜੋ 
ਵਕ ਇਸ ਨੂੰ ਲਾਕ ਕਰਨ ਦੇ ਪਰਰਬੰਧ ਦੇ ਨਾਲ ਵਹੰਗਡ ਜਾਂ ਸਲਾਈਵਡੰਗ ਦਰਿਾਜ਼ੇ ਦੇ 
ਨਾਲ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਉਪਭੋਗਤਾ ਦੇ ਅਹਾਤੇ ‘ਤੇ ਲਗਾਇਆ ਵਗਆ ਕੋਈ ਿੀ ਮੀਟਰ ਢੁਕਿੀਂ ਸਮਰੱਥਾ ਦਾ 
ਹੋਿੇਗਾ ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਸਹੀ ਮਵੰਨਆ ਜਾਿੇਗਾ ਜੇਕਰ ਇਸਦੀ ਗਲਤੀ ਦੀ ਸੀਮਾ ਪੂਰੇ 
ਲੋਡ ਦੇ ਦਸਿਂੇ ਵਹੱਸੇ ਤੋਂ ਿੱਧ ਅਤੇ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਤੱਕ ਸਾਰੇ ਲੋਡਾਂ ‘ਤੇ ਪੂਰਨ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਤੋਂ 
3% ਤੋਂ ਿੱਧ ਜਾਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੈ। .

ਕੋਈ ਮੀਟਰ ਵਬਨਾਂ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਰਵਜਸਟਰ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗਾ।

ਆਮ ਭਨ੍ਦੇਸ਼:ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਸਮਰੱਥਾ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਊਰਜਾ 
ਮੀਟਰ ਦੇ ਸਰੀਰ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਦੇ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ ਸਹੀ ਆਕਾਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 
ਕਰਕੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਆਮ ਪੁੰਜ ਨਾਲ ਵਮੱਟੀ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਬਹੁ-ਮੰਜ਼ਲਾ ਇਮਾਰਤਾਂ ਲਈ ਵਜਨਹਰਾਂ ਵਿੱਚ ਕਈ ਦਿ਼ਤਰ ਜਾਂ ਿਪਾਰਕ ਕੇਂਦਰ ਜਾਂ 
ਿੱਖ-ਿੱਖ ਖੇਤਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਲੈਟ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਹਰੇਕ ਲਈ ਵਬਜਲੀ ਦਾ ਲੋਡ 

ਿੱਖਰੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮੀਟਰ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ, ਸਾਰੇ ਊਰਜਾ 

ਮੀਟਰ ਇੱਕ ਮੀਟਰ ਕਮਰੇ ਵਿੱਚ ਸਵਥਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜ਼ਮੀਨੀ ਮੰਵਜਲ਼ 

‘ਤੇ ਸਵਥਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



193

ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.8.71 - 73
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਅ੍ਭਿੰਗ

ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਸਿਾਪਨਾ ਲਈ ਲੋਡ, ਕੇਬਲ ਦਾ ਆਕਾ੍, ਸਮੱਗ੍ੀ ਦਾ ਭਬੱਲ ਅਤੇ ਲਾਗਤ ਦਾ (Estimation of load, 
cable size, bill of material and cost for a wiring installation)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਲੋਡ (ਲਾਂ) ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਉਪ (ਸ਼ਾਖਾ) ਸ੍ਕਟਾਂ ਦੀ ਭਗਣਤੀ ਚੁਣੋ 

•  ਇੱਕ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਲੋਡ ਦਾ ਅਨੁਮਾਨ ਲਗਾਓ

•  ਬ੍ਰਾਂਚ ਮੇਨ ਸ੍ਕਟਾਂ ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਭਸਸਟਮ ਲਈ ਸਿੀ ਕੇਬਲ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਚੁਣੋ

•  ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਲਈ ਸਿਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣਾਂ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ ਲਗਾਓ ਅਤੇ ਸੂਚੀਬਿੱ ਕ੍ੋ।

ਹਰੇਕ ਘਰ ਵਿੱਚ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਦੋ ਲਾਈਵਟੰਗ ਸਬ-ਸਰਕਟ ਮੁਹੱਈਆ ਕਰਿਾਏ ਜਾਣੇ 

ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਤਾਂ ਜੋ ਇੱਕ ਸਬ-ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਨੁਕਸ ਪੈਣ ਦੀ ਸੂਰਤ ਵਿੱਚ ਪੂਰਾ ਘਰ 

ਹਨੇਰੇ ਵਿੱਚ ਨਾ ਡੁੱਬ ਜਾਿੇ।

ਪਾਿਰ ਸਰਕਟਾਂ ‘ਤੇ ਲੋਡ ਨੂੰ 3000 ਿਾਟ ਤੱਕ ਸੀਮਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜਸ 

ਵਿੱਚ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੈੱਟ ਨਾ ਹੋਣ।

ਲੋਡ ਲੋੜਾਂ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ

ਘਰੇਲੂ ਵਨਿਾਸਾਂ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਅਸਲ ਵਿੱਚ ਰੋਸ਼ਨੀ ਅਤੇ ਪੱਵਖਆਂ ਦੇ 

ਭਾਰ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ ਲਈ ਅਤੇ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਅਤੇ ਯੰਤਰਾਂ ਲਈ ਵਤਆਰ 

ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ। ਵਕਸੇ ਿੀ ਬਰਰਾਂਚ ਸਰਕਟ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਕਰੰਟ ਦਾ 

ਅੰਦਾਜ਼ਾ ਲਗਾਉਣ ਵਿੱਚ, ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਅਸਲ ਮੁੱਲ ਨਹੀਂ ਜਾਣੇ ਜਾਂਦੇ, ਇਹਨਾਂ ਦੀ 

ਗਣਨਾ ਵਨਮਨਵਲਖਤ ਵਸਿ਼ਾਵਰਸ਼ ਕੀਤੀਆਂ ਰੇਵਟੰਗਾਂ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ।

ਆਈਟਮ ਭਸਿ਼ਾਭ੍ਸ਼ ਕੀਤੀ

੍ੇਭਟੰਗ (ਵਾਟਸ ਭਵੱਚ)
ਧੁਖਦੇ ਦੀਿੇ

ਛੱਤ ਿਾਲੇ ਪੱਖੇ

ਟੇਬਲ ਪੱਖੇ

6 ਏ, 3-ਵਪੰਨ ਸਾਕਟ-ਆਊਟਲੈਟ ਪੁਆਇੰਟ

ਿਲੋਰੋਸੈੰਟ ਵਟਊਬ

ਪਾਿਰ ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੇਟ (16 ਏ)

60

60

60

100

40

1000

ਉਦਾਿ੍ਨ

2 ਲੈਂਪ 1 ਪੱਖਾ 1 6A ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੈਟ ਿਾਲੇ ਦਿਤਰ ਦੇ ਕਮਰੇ ਲਈ ਪੀਿੀਸੀ 

ਚੈਨਲ ਿਾਇਵਰੰਗ ਲਈ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਲਾਗਤ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ ਲਗਾਓ।

ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਕੀਮਤ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਨੂੰ ਇਹਨਾਂ 

ਕਦਮਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਨੀ ਪੈਂਦੀ ਹੈ: ਤੈਅ ਕੀਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਿਾਇਵਰੰਗ ਦੀ ਵਕਸਮ- 

PVC ਚੈਨਲ (ਕੇਵਸੰਗ ਅਤੇ ਕਵੈਪੰਗ - ਵਦੱਤੀ ਗਈ)। ਵਬਜਲਈ ਵਬੰਦੂਆਂ/ਲੋਡਾਂ ਦੀ 

ਸਵਥਤੀ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾਰ ਤੈਅ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਦਿ਼ਤਰ ਦਾ ਖਾਕਾ ਵਤਆਰ 

ਕਰਨਾ ਹੋਿੇਗਾ (ਵਚੱਤਰ 1)।

ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਉਦਾਹਰਨ ਵਿੱਚ, ਕੁੱਲ ਲੋਡ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ

i ਵਟਊਬ 2nos x 40 W  = 80 W

ii Fan1no x 60 W   = 60 W

iii 6A ਸਾਕਟ 1 ਨੰਬਰ  = 100 ਡਬਲਯੂ

   240 ਡਬਲਯੂ

ਕਮਰੇ ਲਈ ਸਰਕਟ/ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਡਾਇਗਰਰਾਮ ਵਿਕਵਸਤ ਕਰਨਾ ਹੋਿੇਗਾ।

ਲੇਆਉਟ ਅਤੇ ਸਰਕਟ ਡਾਇਗਰਰਾਮ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਲੋੜੀਂਦੇ ਪੀਿੀਸੀ ਚੈਨਲ ਦੀ 

ਲੰਬਾਈ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ। 

1)  ਵਿੱਚ ਪੀਿੀਸੀ ਚੈਨਲ ਦੀ ਲੰਬਾਈ

 ਛੱਤ    = 5 +3 = 8 ਮੀ

2)  ਲੰਬਕਾਰੀ ਤੁਪਕੇ   = 0.5 +0.5 +2.0 = 3.0m

 ਕੁੱਲ    = 8+ 3.0 = 11.0 ਮੀ

3)  10% ਸਵਹਣਸ਼ੀਲਤਾ   = 1.1 ਮੀ

      12.1 ਮੀ

ਲੇਆਉਟ, ਸਰਕਟ ਡਾਇਗਰਰਾਮ ਅਤੇ ਲੋਡ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਤਾਰ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਅਤੇ 

ਤਾਰ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ। ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਉਦਾਹਰਨ ਵਿੱਚ, ਕੁੱਲ ਲੋਡ 240W 

ਹੈ ਜੋ ਕੁੱਲ ਲੋਡ ਦੁਆਰਾ ਵਲਆ ਵਗਆ ਕਰੰਟ ਹੈ

ਇਸ ਲਈ ਇਸ ਸਰਕਟ/ਰੂਮ ਲਈ ਪੀਿੀਸੀ ਤਾਂਬੇ ਦੀ ਲਚਕਦਾਰ 1sqmm ਤਾਰ 

ਕਾਿੀ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਿਾਇਵਰੰਗ ਿਪਾਰਕ ਿਾਇਵਰੰਗ ਦੀ ਸਰ਼ਰੇਣੀ ਵਿੱਚ 

ਆਉਂਦੀ ਹੈ, ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਪਾਸੇ ਲਈ, ਅਸੀਂ 1.5sq mm ਪੀਿੀਸੀ ਇੰਸੂਲੇਵਟਡ ਤਾਂਬੇ 

ਦੀ ਲਚਕਦਾਰ ਤਾਰ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ।

ਮੰਨ ਲਓ ਲੰਬਕਾਰੀ ਬੂੰਦ ਵਟਊਬ ਲਾਈਟਾਂ ਲਈ 0.5 ਮੀਟਰ ਅਤੇ ਸਵਿੱਚ ਬੋਰਡ 

ਲਈ 2 ਮੀਟਰ ਹੈ ਤਾਂ ਤਾਰ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਹੈ

A ਤੋਂ B ਤੱਕ ਅਤੇ ਲੰਬਕਾਰੀ ਬੂੰਦ  = (2.5 +2) m x 5 = 22.5 m
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B ਤੋਂ C ਤੱਕ ਅਤੇ ਲੰਬਕਾਰੀ ਬੂੰਦ  = (2.5 +0.5) m x 3 = 9m

ਬੀ ਤੋਂ ਡੀ

ਲੰਬਕਾਰੀ ਬੂੰਦ   = (3 +0.5) m x 3 = 10.5m

ਕੁੱਲ ਲੰਬਾਈ   = 22.5 + 9 +10.5 = 42 ਮੀ

ਜੋੜੋ 10% ਟੈਲੀਰੈਂਸ   = 42 + 4.2 = 46 ਮੀ

ਇੱਕ ਪੀਿੀਸੀ ਚੈਨਲ ਵਿੱਚ ਿਾਇਰ ਰਨ ਦੀ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਸੰਵਖਆ 5 ਹੈ ਇਸਲਈ 19 

ਵਮਲੀਮੀਟਰ x 10 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਪੀਿੀਸੀ ਚੈਨਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਪੂਰੀ ਤਰਹਰਾਂ ਨਾਲ ਵਤਆਰ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ 

ਹੈ। ਮੌਜੂਦਾ ਮਾਰਕੀਟ ਰੇਟ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਕੀਮਤ ਦੀ ਿੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ।

ਅਤੇ

ਨੰ

 ਸਿਾਇਕ ਉਪਕ੍ਣ ਲੰਬਾਈ ਯੂਭਨਟ

ਕੀਮਤ

ਕੀਮਤ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

ਪੀਿੀਸੀ ਚੈਨਲ 19mm x10mm

1.5 ਿਰਗ ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਪੀਿੀਸੀ ਇੰਸੂਲੇਟਡ ਕਾਪਰ ਲਚਕਦਾਰ 650V

Flush type SPT switch 6 A 250 V

ਿਲੱਸ਼ ਟਾਈਪ ਸਾਕੇਟ 6 ਏ 250V

ਲੱਕੜ ਦਾ ਸਵਿੱਚ ਬੋਰਡ 250mm x 150mm

ਵਟਊਬ ਲਾਈਟ ਵਿਵਟੰਗ ਪੂਰਾ ਸੈੱਟ 250V 4 ਿੁੱਟ 40W

ਸੀਵਲੰਗ ਿੈਨ 250V, 1200 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਸਿੀਪ

ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਪੱਖਾ ਰੈਗੂਲੇਟਰ 250V, 60W

ਲੱਕੜ ਦੇ ਪੇਚ 15 x 4mm, 25 x 5mm, 30 x6mm

ਪੀਿੀਸੀ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟੇਪ 19mm ਚੌੜਾਈ 9m ਲੰਬਾਈ

ਸੀਵਲੰਗ ਗੁਲਾਬ 3 ਪਲੇਟ 250 V, 6 ਏ

12 ਮੀ

46 ਮੀ

4 ਨੰ

1 ਨੰ

1 ਨੰ

2 ਨੰ

1 ਨੰ

1 ਨੰ

25 ਹਰ ਇੱਕ

1 ਨੰ

3 ਨੰ
ਲੋੜੀਂਦੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਕੁੱਲ ਲਾਗਤ

3 ਪੜਾਅ ਘ੍ੇਲੂ ਅਤੇ ਵਪਾ੍ਕ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਲਈ ਅਨੁਮਾਨ (Estimation for 3 phase domestic and com-
mercial wiring)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• 3-ਪੜਾਅ ਦੀਆਂ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਸਿਾਪਨਾਵਾਂ ਨਾਲ ਸਬੰਿਤ ੍ਾਜ ਦੇ ਖਾਸ ਭਨਯਮ

• ਲੋਡ ਕੈਲਕੂਲੇਸ਼ਨ, ਲੋਡ ਭਡਸਟ੍ਰੀਭਬਊਸ਼ਨ, ਲੇਆਉਟ ਡਾਇਗ੍ਾਮ, ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਡਾਇਗ੍ਾਮ, ਕੇਬਲ ਦੀ ਚੋਣ, ਕਭੰਡਊਟ ਦੀ ਚੋਣ, ਕਭੰਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੀ 

ਗਣਨਾ, ਕੇਬਲ ਦੀ ਲੰਬਾਈ, ਲੋੜੀਂਦੇ ਉਪਕ੍ਣ ਅਤੇ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਦੀ ਲਾਗਤ ਦੁਆ੍ਾ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਦਾ ਅਨੁਮਾਨ ਲਗਾਓ।

ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ

ਵਚੱਤਰ 1 ਜ਼ਮੀਨੀ ਪੱਧਰ ਤੋਂ ਲੰਬਕਾਰੀ ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ ਦੀਆਂ ਬੂੰਦਾਂ ਅਤੇ ਸਵਿੱਚ ਸਵਥਤੀ 

ਮਾਪ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਹਰੇਕ ਕਮਰੇ ਵਿੱਚ ਰੋਸ਼ਨੀ, ਪੱਖੇ ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਪੁਆਇੰਟਾਂ ਦੀ ਖਪਤਕਾਰ ਦੀ ਲੋੜ 

ਦਾ ਅਵਧਐਨ ਕਰੋ (ਵਚੱਤਰ 2)। ਲੋੜੀਂਦੇ ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਨੂੰ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਢੰਗ 

ਅਨੁਸਾਰ ਵਗਵਣਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

NE ਕੋਡ ਵਸਿ਼ਾਰਸ਼ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕੇਬਲਾਂ ਦੀ ਹਰੀਜੱਟਲ ਰਨ 2.5m (250cm) 

ਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਿਰਸ਼ ਪੱਧਰ ਤੋਂ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੀ ਉਚਾਈ 130cm 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਛੱਤ ਦੀ ਉਚਾਈ ਲਈ ਇੱਥੇ ਲਈ ਗਈ ਉਦਾਹਰਨ ਿਰਸ਼ ਪੱਧਰ 

ਤੋਂ 3m (300cm) ਹੈ। ਸਾਰੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਅਨੁਮਾਨ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਕਮਵਰਆਂ 

ਦਾ ਮਾਪ ਉਪਲਬਧ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਿਰਟੀਕਲ ਰਨ: ਵਜਿੇਂ ਵਕ L 2 ਪੜਾਅ ਲਈ ਸਾਰੀਆਂ ਲੰਬਕਾਰੀ ਦੌੜਾਂ ਦੀ ਗਣਨਾ 

ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 4 ਿੇਖੋ)।

ਚੁਣੇ ਹੋਏ ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ =

ਛੱਤ ਦੀ ਉਚਾਈ - (ਡਾਊਨ ਡਰਾਪ + ਸਵਿੱਚ ਦੀ ਉਚਾਈ) x ਲੰਬਕਾਰੀ ਰਨ ਦੀ 

ਸੰਵਖਆ

= 3m - (1.20m + 1.30m) x ਲੰਬਕਾਰੀ ਉਚਾਈਆਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ

= (3m- 2.5m) x ਲੰਬਕਾਰੀ ਉਚਾਈਆਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ

= 0.5m x ਲੰਬਕਾਰੀ ਉਚਾਈਆਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ (Eqn. 1)

0.5m ਮੁੱਲ ਬਦਲ ਜਾਿੇਗਾ ਜੇਕਰ ਛੱਤ ਦੀ ਉਚਾਈ ਅਤੇ ਕਵੰਡਊਟ ਤਬਦੀਲੀਆਂ ਦੇ 

ਹਰੀਜੱਟਲ ਰਨ ਦੀ ਉਚਾਈ ਵਿੱਚ ਅੰਤਰ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.71 - 73
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ਡਾਊਨ ਡ੍ਾਪਾਂ ਲਈ ਨਲੀ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੀ ਲੋੜ ਿੈ

ਇਸ ਦੀ ਗਣਨਾ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਅਨੁਸਾਰ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ:

ਚੁਣੇ ਗਏ ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = ਹਰੀਜੱਟਲ ਰਨ ਵਿੱਚ ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਉਚਾਈ - 

ਸਵਿੱਚ ਸਵਥਤੀ ਦੀ ਉਚਾਈ x ਸਵਿੱਚਾਂ ਲਈ ਡਾਊਨ ਡਰਾਪਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ

= (2.5m - 1.3m) x ਸਵਿੱਚਾਂ ਲਈ ਡਾਊਨ ਡਰਾਪਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ

= 1.2m x ਸਵਿੱਚਾਂ ਲਈ ਡਾਊਨ ਡਰਾਪਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ

ਛੱਤ ਦੀਆਂ ਦੌੜਾਂ ਲਈ ਨਲੀ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੀ ਲੋੜ ਿੈ

ਇਸ ਦੀ ਗਣਨਾ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਅਨੁਸਾਰ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ

ਚੁਣੇ ਗਏ ਕੰਵਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = ਹਰੇਕ ਕੇਸ ਵਿੱਚ ਛੱਤ ਦੇ ਚੱਲਣ ਦੀ ਅਸਲ 

ਲੰਬਾਈ ਦਾ ਜੋੜ। ਹਰੇਕ ਆਕਾਰ ਲਈ ਕੁੱਲ ਲੋੜ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਹੈ।

ਿ੍ੀਜੱਟਲ ੍ਨ ਲਈ ਕੰਭਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੀ ਲੋੜ ਿੈ

ਚੁਣੇ ਗਏ ਕੰਵਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = ਹਰ ਕੇਸ ਵਿੱਚ ਲਏ ਗਏ ਹਰੀਜੱਟਲ ਰਨ ਦੀ 

ਅਸਲ ਲੰਬਾਈ ਦਾ ਜੋੜ।

ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ DB ਵਿਚਕਾਰ ਦੂਰੀ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਨਲੀ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੀ ਗਣਨਾ 

ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਹੈ। ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਕੰਧ ਦੀ ਮੋਟਾਈ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ 

ਰੱਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ.

ਉਦਾਿ੍ਨ:(ਿੇਜ਼ L1 ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ ਲੇਆਉਟ ਅਤੇ ਿਾਇਵਰੰਗ ਡਾਇਗਰਰਾਮ 

ਿੇਖੋ) ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ DB ਨੂੰ ਛੱਡ ਕੇ ਸਾਰੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਗਈ ਕੇਬਲ 

1/1.12 ਕਾਪਰ ਕੇਬਲ ਹੈ ਅਤੇ ਕੇਬਲ ਦੀ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਗਣਤੀ 19mm ਕਵੰਡਊਟ 

ਵਿੱਚ 7 ਕੇਬਲ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ 19mm ਦਾ PVC ਕਵੰਡਊਟ ਚੁਵਣਆ ਵਗਆ ਹੈ।

1 ਿਰਟੀਕਲ ਰਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਲੰਬਕਾਰੀ ਰਨ ਲਈ 

ਲੰਬਾਈ = 0.5m x ਲੰਬਕਾਰੀ ਉਚਾਈ ਦੀ ਸੰਵਖਆ ਲੇਆਉਟ ਦਾ ਵਧਆਨ 

ਨਾਲ ਅਵਧਐਨ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ 8 ਲੰਬਕਾਰੀ ਉਚਾਈ ਰਨ ਹਨ

 = 0.5m x 8 = 19mm PVC ਕਵੰਡਊਟ ਦਾ 4m

2  ਡਾਊਨ ਡਰਾਪਾਂ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਡਾਊਨ ਡਰਰੌਪਸ ਦੀ 

ਲੰਬਾਈ = 1.2m x ਡਾਊਨ ਡਰਰੌਪਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਲੇਆਉਟ ਦਾ ਵਧਆਨ ਨਾਲ 

ਅਵਧਐਨ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇੱਥੇ 9 ਡਾਊਨ ਡਰਰੌਪ ਹਨ = 1.2m x 9 = 

10.8m

3  ਛੱਤ ਦੀਆਂ ਦੌੜਾਂ ਲਈ ਨਲੀ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ

 ਕੰਵਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = 2.35m + 2.35m + 2.35m + 2.35m + 

1.45m + 0.9m = 9.75m 

4  ਹਰੀਜੱਟਲ ਰਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ

 ਕੰਵਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = 4.7m + 3.6m + 1m + 1m + 1.2m + 4.7m 
ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.71 - 73
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+ 2.4m + 1.35m + 1.2m + 2m + 2.35m + 5.7m + 2.9m + 

2.9m + 1.35m +27m + 2. m + 1.45m + 1.8m + 1.45m = 

48.25m

5  ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ DB ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਕੰਵਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ

ਜੇਕਰ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਿੇਜ਼ ਲਾਈਨ 19mm PVC ਕੰਵਡਊਟ ਦੁਆਰਾ ਵਖੱਚੀ ਜਾਣੀ 

ਹੈ ਤਾਂ ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ ਜੇਕਰ ਵਤੰਨੇ ਿੇਜ਼ ਕੇਬਲਾਂ ਨੂੰ ਵਸੰਗਲ ਪਾਈਪ ਰਾਹੀਂ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਣਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਲੋੜ ਨੂੰ ਿੱਖਰੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਗਵਣਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਮੰਨਦੇ ਹੋਏ ਵਕ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਪੜਾਅ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਨਲੀ ਰਾਹੀਂ ਵਖੱਚੇ 

ਜਾਣਗੇ, 19mm PVC ਕਵੰਡਊਟ ਕਰਰਮਿਾਰ 1/2.8 ਜਾਂ 7/1.06 ਅਲਮੀਨੀਅਮ 

ਅਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦੀਆਂ ਕੇਬਲਾਂ ਤੱਕ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦੀਆਂ ਦੋ ਕੇਬਲਾਂ ਵਖੱਚਣ ਲਈ ਕਾਿੀ 

ਹਿੋੇਗਾ।

ਮੁੱਖ ਸਭਵੱਚ ਅਤੇ DB ਭਵਚਕਾ੍ ਦੂ੍ੀ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਕੰਭਡਊਟ ਦੀ 

ਲੰਬਾਈ:ਕੰਵਡਊਟ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = ਕੰਧ ਦੀ ਮੋਟਾਈ + ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲਈ ਭੱਤਾ = 

0.36m + 0.5m + 0.5m = 1.36m

ਲੇਆਉਟ ਅਤੇ ਿਾਇਵਰੰਗ ਡਾਇਗਰਰਾਮ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿਾਇਵਰੰਗ ਪੜਾਅ L1 ਲਈ 

PVC ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਕੁੱਲ ਲੰਬਾਈ 19mm = ਿਰਟੀਕਲ ਰਨ + ਡਾਊਨ ਡਰਾਪ 

+ ਰੂਿ ਰਨ + ਹਰੀਜੱਟਲ ਰਨ + ਸਵਿੱਚ DB = 4m + 10.8m + 9.75m + 

48.25m + 1.36m = 74

10% ਬਰਬਾਦੀ ਨੂੰ ਮੰਨਦੇ ਹੋਏ, 19mm PVC ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਕੁੱਲ ਲੋੜੀਂਦੀ ਲੰਬਾਈ 

73.81m + 7.3m = 81.11m ਜਾਂ ਕਹੋ 80m ਹੋਿੇਗੀ।

ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਪੜਾਅ L1 ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਕੇਬਲ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੀ ਗਣਨਾ:ਕੇਬਲ 

ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਦੀ ਸਹੀ ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਲੇਆਉਟ ਅਤੇ ਿਾਇਵਰੰਗ ਵਚੱਤਰਾਂ ਦਾ 

ਹਿਾਲਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਕੇਸ ਵਿੱਚ ਚੁਣੀ ਗਈ ਕੇਬਲ 1 sq.mm 

ਤਾਂਬੇ ਦੀ ਕੇਬਲ ਹੈ।

ਪੜਾਅ L1 ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਸਰਕਟ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਕੇਬਲ ਦੀ ਲੰਬਾਈ। ਚੁਣੀ ਗਈ 

ਕੇਬਲ 4 sq.mm ਕਾਪਰ ਕੇਬਲ ਹੈ ਜੋ 24 amps ਲੈ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ

ਕੇਬਲ ਦੀ ਕੁੱਲ ਲੰਬਾਈ = (1.2m + 0.36m + 2.4m + 3.6m + 2.4m + 

1.2m)2  = 11.16m x 2 = 22.32m

ਬਰਬਾਦੀ   = 2.2m ਲਈ 10% ਜੋੜੋ

   24.52 ਮੀ

ਕਹੋ ਵਕ 4 sq.mm ਦੀ 25m ਕਾਪਰ ਕੇਬਲ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

ਇਸੇ ਤਰਹਰਾਂ L2 ਅਤੇ L3 ਪੜਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਸਰਕਟਾਂ ਲਈ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ 

ਹੈ। ਸਮੁੱਚੀ ਿਾਇਵਰੰਗ ਲਈ ਸਹਾਇਕ ਉਪਕਰਣਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਵਤਆਰ ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ 

ਸਹਾਇਕ ਉਪਕਰਣਾਂ ਦੀ ਕੀਮਤ ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਥਾਨਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਡੀਲਰ ਤੋਂ 

ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਇੰਸਟਰਰਕਟਰ ਨੂੰ ਬੇਨਤੀ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਉਹ ਵਸਵਖਆਰਥੀਆਂ ਨਾਲ ਲੇਬਰ 

ਦੀ ਲਾਗਤ ਦੇ ਨਾਲ ਕੰਮ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਸਮੇਂ ਬਾਰੇ ਚਰਚਾ ਕਰਨ।

ਿਾਇਵਰੰਗ ਦੀ ਕੁੱਲ ਲਾਗਤ ਵਿੱਚ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਭਾਗ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਕੁੱਲ ਲਾਗਤ = ਸਹਾਇਕ ਉਪਕਰਣਾਂ ਦੀ ਲਾਗਤ

  + ਕੇਬਲ ਦੀ ਲਾਗਤ

  + ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਲਾਗਤ

  + ਹਾਰਡਿੇਅਰ ਆਈਟਮਾਂ ਦੀ ਕੀਮਤ

  + ਮਜ਼ਦੂਰੀ ਦੀ ਲਾਗਤ
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ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਲਈ ਲਾਗਤ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ (Estimation of cost for workshop wiring)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਪੂ੍ੇ ਲੋਡ ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਕੇਬਲ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ

•  ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਲਈ ਲਾਗਤ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ ਲਗਾਓ

•  ਲੋੜੀਂਦੀ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦੀ ਸਾ੍ਣੀ ਬਣਾਓ।

ਭਸਭਖਆ੍ਿੀਆਂ ਨੂੰ ਵ੍ਕਸ਼ਾਪ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਲਈ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦੀ 

ਲਾਗਤ ਦਾ ਅੰਦਾਜ਼ਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਭਨ੍ਦੇਸ਼ ਭਦੱਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ 

ਿਨ। ਭਸਭਖਆ੍ਿੀਆਂ ਅਤੇ ਇੰਸਟ੍ਰਕਟ੍ ਦੇ ਿਵਾਲੇ ਲਈ ਕੁਝ 

ਮਾ੍ਗਦ੍ਸ਼ਨ ਿੇਠਾਂ ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਿਨ।

ਭਸਭਖਆ੍ਿੀ ਦੇ ਿਵਾਲੇ ਲਈ ਨਮੂਨੇ ਦੀ ਲੋੜ ਿੇਠਾਂ ਭਦੱਤੀ ਗਈ ਿੈ

1 ਇੱਕ 5HP, 415V 3 ਿੇਜ਼ ਮੋਟਰ

2  ਇੱਕ 3HP, 415V 3 ਿੇਜ਼ ਮੋਟਰ

3  ਇੱਕ ½ HP, 240V 1 ਿੇਜ਼ ਮੋਟਰ

4  ਇੱਕ 1HP, 415V 3 ਿੇਜ਼ ਮੋਟਰ

ਮੋਟਰਾਂ ਨੂੰ ਕਤਾਰ ਵਿੱਚ ਵਿਿਸਵਥਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 1)।

ਮੁੱਖ ਸਭਵੱਚ, ਮੋਟ੍ ਸਭਵੱਚ ਅਤੇ ਸਟਾ੍ਟ੍ ਜ਼ਮੀਨੀ ਪੱਿ੍ ਤੋਂ 1.5 

ਮੀਟ੍ ਤੋਂ ਵਿੱ ਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਿਨ ਅਤੇ ਜ਼ਮੀਨੀ 

ਪੱਿ੍ ਤੋਂ ਿ੍ੀਜੱਟਲ ੍ਨ ਦੀ ਉਚਾਈ 2.5 ਮੀਟ੍ ਿੋਵੇਗੀ।

ਕੇਬਲ ਦੇ ਆਕਾਰ ਲਈ ਗਣਨਾ: ਇਹ ਮੰਨ ਕੇ ਵਕ ਮੋਟਰ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ 85% 

ਹੈ ਅਤੇ ਸਾਰੀਆਂ ਮੋਟਰਾਂ ਲਈ ਪਾਿਰ ਿੈਕਟਰ 0.8 ਹੈ ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ 

400V ਹੈ।

ਗਣਨਾ

ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਕੇਬਲ ਮੀਟਰ ਤੋਂ ਮੇਨ ਸਵਿੱਚ ਤੱਕ ਉੱਚ ਰਵੇਟੰਗ ਿਾਲੀ ਇੱਕ ਮੋਟਰ 

ਦੇ ਚਾਲੂ ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਬਾਕੀ ਮੋਟਰਾਂ ਦੇ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਸੰਭਾਲਣ ਦੇ ਸਮਰੱਥ 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਅਰਥਾਤ, 15.6+4.68+2.35+1.56 = 24.19A

ਇਹ ਮੰਨਦੇ ਹੋਏ ਵਕ ਹਰੇਕ ਮੋਟਰ ਦਾ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਕਰੰਟ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਤੋਂ 

ਦੋ ਗੁਣਾ ਹੋਿੇਗਾ ਟੇਬਲ 1 ਮਾਰਗਦਰਸ਼ਨ ਲਈ ਸਥਾਵਪਤ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਹਰੇਕ 

ਮੋਟਰ ਦਾ ਕੇਬਲ ਆਕਾਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਸ.

ਨੰ.

ਮੋਟ੍ FL

ਮੌਜੂਦਾ

ILਭਵੱਚ

ਐਮ.ਪੀ

ਸ਼ੁ੍ੂ ਕ੍ਨ

ਵ੍ਤਮਾਨ

Amp ਭਵੱਚ IS= 

2IL

ਭਸਿਾ੍ਸ਼ੀ ਕੇਬਲ ਦਾ ਆਕਾ੍

1

2

3

4

5HP ਮੋਟਰਾਂ

3HP ਮੋਟਰ

1/2 HP ਮੋਟਰ

1HP ਮੋਟਰਾਂ

7.5

4.68

2.25

1.56

15.6

2.5mm2

9.36

4.5

3.12

2.0mm2 ਕਾਪਰ ਕੰਡਕਟਰ ਕੇਬਲ (17A) ਜਾਂ ਕੰਡਕਟਰ ਕੇਬਲ (16A)

2.0mm2 ਤਾਂਬੇ ਕੰਡਕਟਰ ਕੇਬਲ (17A)

1.0mm2 ਕਾਪਰ ਕੰਡਕਟਰ ਕੇਬਲ (11A) ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਵਸਿ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਕੇਬਲ

1.0mm2 ਕਾਪਰ ਕੰਡਕਟਰ ਕੇਬਲ (11A) ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਵਸਿ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਕੇਬਲ

ਸਾ੍ਣੀ - 1

ਕੇਬਲ ਦੀ ਭਕਸਮ ਅਤੇ ਗੇਜ ਦੀ ਚੋਣ ਸਾ੍ਣੀ - 1 ਦਾ ਿਵਾਲਾ ਦੇ 

ਕੇ ਕੀਤੀ ਜਾਵੇਗੀ

ਵਸਵਖਆਰਥੀਆਂ ਦੇ ਸੰਦਰਭ ਲਈ ਢੁਕਿੇਂ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਬੋਰਡ ਦੀ 

ਚੋਣ ਕਰਨ ਲਈ ਕੁਝ ਮਾਰਗਦਰਸ਼ਨ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

•  ਵਿਊਜ਼ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ 32A, 415V ICTP ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਿਜੋਂ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

•  ਵਿਊਜ਼ ਦੇ ਨਾਲ 16A, 415V, ICTP ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ 5HP, 3HP, ਅਤੇ 1HP 

ਮੋਟਰਾਂ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.8.71 - 73
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• ਵਿਊਜ਼ ਦੇ ਨਾਲ 16A, 240V, ICDP ਸਵਿੱਚ ½ HP ਮੋਟਰ ਲਈ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

• 415V, 4 ਿੇ, 16A ਪਰਰਤੀ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ IC ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਬੋਰਡ 

ਵਨਊਟਰਲ ਵਲੰਕ ਦੇ ਨਾਲ ਪਾਿਰ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਪਾਿਰ ਿਾਇਵਰੰਗਾਂ ਦਾ ਵਸੰਗਲ ਆਮ ਲਾਈਨ ਵਚੱਤਰ (ਵਚੱਤਰ 2)

ਕੰਭਡਊਟ ਦੇ ਆਕਾ੍ ਅਤੇ ਲੰਬਾਈ ਲਈ ਗਣਨਾ:

3 ਕੇਬਲ ਰਨ ਲਈ 19mm ਹੈਿੀ ਗੇਜ ਕਵੰਡਊਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ 

ਹੈ ਅਤੇ 6 ਕੇਬਲ ਰਨ ਲਈ 24.4 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਹੈਿੀ ਗੇਜ ਕਵੰਡਊਟਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

• 19 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਹਿੈੀ ਗੇਜ ਕੰਵਡਊਟ

ਮੁੱਖ ਬੋਰਡ ਤੋਂ 5HP ਮੋਟਰ ਸਟਾਰਟਰ ਤੱਕ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = 1+1+3+1 = 6.0m

ਮੁੱਖ ਬੋਰਡ ਤੋਂ 3HP ਮੋਟਰ ਸਟਾਰਟਰ ਤੱਕ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = 1+1+5.5+1 = 8.5m

ਮੁੱਖ ਬੋਰਡ ਤੋਂ ½ HP ਮੋਟਰ ਬੇਸ ਤੱਕ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = 1+1+8+1+1.5+1.5 

= 14.0m ਮੁੱਖ ਬੋਰਡ ਤੋਂ 1HP ਮੋਟਰ ਬੇਸ ਤੱਕ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = 

1+1+10.5+1+1.5+1.5 = 16.5m ਕੁੱਲ = 45.0 m

10% ਬਰਬਾਦੀ = 4.5m

ਕੁੱਲ ਲੰਬਾਈ = 49.5m, ਕਹੋ 50.0m

• 25.4 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਹਿੈੀ ਗੇਜ ਕੰਵਡਊਟ।

ਮੀਟਰ ਤੋਂ ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਤੱਕ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = 0.75 ਮੀਟਰ

5HP ਮੋਟਰ ਸਟਾਰਟਰ ਤੋਂ ਲੈ ਕੇ 5HP ਮੋਟਰ ਬੇਸ (1.5 +1.5) ਤੱਕ ਦੀ ਲੰਬਾਈ 

3.0 ਮੀ.

3HP ਮੋਟਰ ਸਟਾਰਟਰ ਤੋਂ ਮੋਟਰ ਬੇਸ ਤੱਕ ਦੀ ਲੰਬਾਈ = 3.0 ਮੀ

ਕੁੱਲ = 6.75 ਮੀ

10% ਬਰਬਾਦੀ = 0.67 ਮੀਟਰ ਕੁੱਲ = 7.42m, ਕਹੋ 8.0m

• 5HP ਅਤੇ 3 HP ਮੋਟਰ (0.75+0.75) = 1.5, ਕਹੋ 2.0m 

•  1/2 HP ਅਤੇ 1 HP ਮੋਟਰ (0.75+0.7) = 1.5, ਕਹੋ 2.0m ਲਈ 25.4 

mm ਲਚਕਦਾਰ 

ਕਭੰਡਊਟਕੇਬਲ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਲਈ ਗਣਨਾ:

ਮੁੱਖ ਬੋਰਡ ਤੋਂ 5HP ਮੋਟਰ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਤੱਕ 2.0mm2 ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਕੰਡਕਟਰ = 

3(1+1+3+1) + 6(1.5+1.5+0.75) = 40.5m 15% ਬਰਬਾਦੀ ਅਤੇ ਅੰਤ 

ਕਨੈਕਸ਼ਨ = 7.2 ਮੀਟਰ ਕੁੱਲ = 47.7m, ਕਹੋ = 48.0 ਮੀ

ਮੁੱਖ ਬੋਰਡ ਤੋਂ 1/2 HP ਮੋਟਰ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਤੱਕ 1.0mm2 ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਕੰਡਕਟਰ = 

2(1+1+8+1+1.5+1.5+0.75) = 29.5 ਮੀ.

15% ਬਰਬਾਦੀ ਅਤੇ ਅੰਤ ਕਨੈਕਸ਼ਨ = 7.76m

ਕੁੱਲ = 37.26m, ਕਹੋ 38m

ਵਸਵਖਆਰਥੀਆਂ ਨੂੰ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਸੂਚੀ ਸਾਰਣੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਵਕਹਾ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.71 - 73

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.71 - 73
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.8.74
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਅ੍ਭਿੰਗ

ਘ੍ੇਲੂ ਤਾ੍ਾਂ ਦੀ ਸਿਾਪਨਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕ੍ਨਾ - ਨੁਕਸ ਦੀ ਸਭਿਤੀ - ਉਪਚਾ੍ (Testing a domestic wiring 
installation - location of faults - Remedies)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਸਿਾਪਨਾਵਾਂ ਭਵੱਚ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਟੈਸਟ ਦੀ ਭਕਸਮ ਦੱਸੋ ਅਤੇ ਉਿਨਾਂ ਨੂੰ ਕ੍ਵਾਉਣ ਦੀ ਭਵਿੀ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਸਿਾਪਨਾ ਦੀ ਸਭਿਤੀ ਅਤੇ ਸਭਿਤੀ ਨੂੰ ਸੁਿਾ੍ਨ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ।

ਭਨ੍ੀਖਣ ਅਤੇ ਟੈਸਟਾਂ ਦੀ ਆਮ ਲੋੜ (ਰੈਿ: B.I.S.732- (ਭਾਗ III) 1982।)

ਇੱਕ ਮੁਕੰਮਲ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਜਾਂ ਮੌਜੂਦਾ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਸੇਿਾ ਵਿੱਚ ਜੋੜਨ ਤੋਂ 

ਪਵਹਲਾਂ, ਇੰਡੀਅਨ ਇਲੈਕਟਰਰੀਵਸਟੀ ਵਨਯਮਾਂ, 1956 ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਵਨਰੀਖਣ ਅਤੇ 

ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ। ਨੁਕਸ ਪਾਏ ਜਾਣ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ, ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ ਵਜੰਨੀ ਜਲਦੀ 

ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ ਠੀਕ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ, ਅਤੇ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਮੁੜ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਗਈ।

ਲਾਈਭਟੰਗ ਸ੍ਕਟ ਲਾਈਭਟੰਗ ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਭਨ੍ੀਖਣ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾਣ 

ਵਾਲੀਆਂ ਚੀਜ਼ਾਂ:ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਗੱਲਾਂ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਲਾਈਵਟੰਗ 

ਸਰਕਟਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ।

•  ਵਨਊਟਰਲ ਵਲੰਕ ਡਬਲ ਪੋਲ ਸਵਿੱਚ-ਵਿਊਜ਼ਾਂ ਵਿੱਚ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ 

ਜੋ ਰੋਸ਼ਨੀ ਵਨਯੰਤਰਣ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਵਨਊਟਰਲ ਵਿੱਚ ਕੋਈ 

ਵਿਊਜ਼ ਪਰਰਦਾਨ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

•  ਲਾਈਵਟੰਗ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਪਲੱਗ ਪੁਆਇੰਟ ਸਾਰੇ 3-ਵਪੰਨ ਵਕਸਮ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, 

ਤੀਜੀ ਵਪੰਨ ਢੁਕਿੀਂ ਵਮੱਟੀ ਨਾਲ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

•  ਪਲੱਗ ਪੁਆਇੰਟਾਂ, ਵਿਕਸਚਰ ਅਤੇ ਉਪਕਰਣਾਂ ਲਈ ਅਰਵਥੰਗ ਪਰਰਦਾਨ 

ਕਰਨ ਲਈ ਰੋਸ਼ਨੀ ਸਥਾਪਨਾ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿੱਖਰੀ ਧਰਤੀ ਦੀ ਤਾਰ ਚਲਾਈ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

•  ਵਜੱਥੇ ਿੀ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਜੁਆਇੰਟ ਬਣਾਏ ਜਾਣੇ ਹੋਣ ਜਾਂ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਦੇ 

ਕਰਰਾਸ-ਓਿਰ ਹੋਣ ਿੇਲੇ ਉਵਚਤ ਕੁਨੈਕਟਰ ਅਤੇ ਜੰਕਸ਼ਨ ਬਾਕਸ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ 

ਹਨ।

•  ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਬੋਰਡਾਂ ਵਿੱਚ ਸਪੱਸ਼ਟ ਅਤੇ ਸਥਾਈ ਪਛਾਣ ਵਚੰਨਹਰ ਪੇਂਟ 

ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ।

•  ਪੋਲਵਰਟੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਸਾਰੇ ਵਿਊਜ਼ ਅਤੇ ਵਸੰਗਲ ਪੋਲ 

ਸਵਿੱਚ ਵਸਰਿ ਿੇਜ਼ ਕੰਡਕਟਰ ‘ਤੇ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ ਅਤੇ ਿਾਇਵਰੰਗ ਸਾਕਟ-

ਆਊਟਲੇਟਾਂ ਨਾਲ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ।

•  ਿਾਇਵਰੰਗ ਲੀਡਾਂ ਨੂੰ ਘੇਰਨ ਿਾਲੇ ਕੰਵਡਊਟਸ ਦੇ ਵਸਰੇ ਈਬੋਨਾਈਟ ਜਾਂ ਹੋਰ 

ਢੁਕਿੀਆਂ ਝਾੜੀਆਂ ਨਾਲ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

•  ਸਹੀ ਟਰਮੀਨਲ ਕਨੈਕਟਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਤਾਰਾਂ (ਕੰਡਕਟਰ ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਦੀਆਂ 

ਲੀਡਾਂ) ਨੂੰ ਖਤਮ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਵਿੱਚ ਸਾਰੀਆਂ 

ਤਾਰਾਂ ਪਾਈਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ।

•  ਇੱਕ ਨਲੀ ਵਿੱਚ ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ BIS 732 ਦੇ ਭਾਗ II ਦੇ ਉਪਬੰਧਾਂ ਦੇ 

ਅਨੁਕੂਲ ਹੈ

ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ:ਵਨਰੀਖਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਵਕਸੇ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਜਾਂ ਮੌਜੂਦਾ 

ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਸਿੇਾ ਵਿੱਚ ਜੋੜਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਟੈਸਟ ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ।

1 ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਜਾਂ ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ

2 ਪੋਲਵਰਟੀ ਟੈਸਟ

3 ਧਰਤੀ ਅਤੇ ਜ਼ਮੀਨ ਦੀ ਜਾਂਚ

4  ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਲੀਕੇਜ ਟੈਸਟ:

• ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਵਿਚਕਾਰ

•  ਕੰਡਕਟਰ ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ.

ਭਨ੍ੰਤ੍ਤਾ ਜਾਂ ਓਪਨ ਸ੍ਕਟ ਟੈਸਟ:ਇਹ ਟੈਸਟ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਉਪ-ਸਰਕਟਾਂ 

ਵਿੱਚ ਕੇਬਲਾਂ ਦੀ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਟੈਸਟ ਨੂੰ ਕਰਿਾਉਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਮੁੱਖ ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਸਰਕਟ 

ਵਿਊਜ਼ ਨੂੰ ਹਟਾ ਦੇਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸਰਕਟਾਂ ਦੇ ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਖ ਨੂੰ ਿੰਡ ਬੋਰਡ ਤੋਂ ਪਛਾਵਣਆ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿੱਖ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸਾਰੇ ਬਲਬਾਂ ਨੂੰ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਰੱਖੋ, ਪਵੱਖਆਂ ਨੂੰ ਛੱਤ ਦੇ ਗੁਲਾਬ, ਰੈਗੂਲੇਟਰ ਅਤੇ 

ਸਵਿੱਚਾਂ ਨਾਲ ਜੋੜੋ, ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਖ ਨੂੰ ਜੋੜ ਕੇ ਸਾਰੇ ਸਾਕਟ ਆਊਟਲੇਟਾਂ 

ਨੂੰ ਛੋਟਾ ਕਰੋ।

ਮੇਗਰ ਟਰਮੀਨਲ E ਅਤੇ L ਨੂੰ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸਰਕਟ ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਖ 

(ਵਚੱਤਰ 1) ਨਾਲ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ ਅਤੇ ਮੇਗੇ ਨੂੰ ਘੁੰਮਾਓ

ਇੱਕ-ਇੱਕ ਕਰਕੇ ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਅਤੇ ਬੰਦ ਕਰਕੇ, ਮੇਗਰ ਨੂੰ ਵਿਕਲਵਪਕ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਜ਼ੀਰੋ ਰੀਵਡੰਗ ਅਤੇ ਅਨੰਤਤਾ ਵਦਖਾਉਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਟੈਸਟ ਦੇ ਸਹੀ ਨਤੀਜੇ 
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ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਦੋ-ਪੱਖੀ ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਵਿਕਲਵਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚਲਾਉਣਾ ਪੈ 

ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਮੇਗਰ ਸਵਿੱਚ ਦੀ ‘ਚਾਲੂ’ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਨਹੀਂ ਵਦਖਾਉਂਦਾ, 

ਤਾਂ ਖਾਸ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਖੁੱਲਾ ਮਵੰਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਜੇਕਰ ਮੇਗਰ ਸਵਿੱਚ 

ਦੀਆਂ ‘ਚਾਲੂ’ ਅਤੇ ‘ਬੰਦ’ ਦੋਿਾਂ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ 

ਖਾਸ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਰਟ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ‘ਚਾਲੂ’ ਕ੍ਨ ਤੋਂ ਪਭਿਲਾਂ, ਸਾਕਟ ਪੁਆਇੰਟਾਂ ‘ਤੇ ਸਾ੍ੇ 

ਸ਼ਾ੍ਭਟੰਗ ਭਲੰਕਾਂ ਨੂੰ ਿਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਭਿਊਜ਼ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਨੂੰ ਜੋੜਨਾ 

ਅਤੇ ਭਲੰਕ ਨਾਲ ਭਨ੍ਪੱਖ ਿੋਣਾ ਯਾਦ ੍ੱਖੋ।

ਪੋਲਭ੍ਟੀ ਟੈਸਟ:ਇਹ ਜਾਂਚ ਇਹ ਦੇਖਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਕੀ ਸਵਿੱਚ 

ਪੜਾਅ/ਲਾਈਿ ਕੇਬਲ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ ਜਾਂ ਨਹੀਂ।

ਇਸ ਟੈਸਟ ਨੂੰ ਕਰਨ ਲਈ, ਲੈਂਪ ਹੋਲਡਰਾਂ ਤੋਂ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਹਟਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਪੱਖੇ 

ਦੇ ਰੈਗੂਲੇਟਰਾਂ ਨੂੰ ‘ਬੰਦ’ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਰਵੱਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਿਊਜ਼ ਮੁੱਖ ਅਤੇ ਿੰਡ 

ਬੋਰਡਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਸਵਿੱਚ ਕਿਰ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ‘ਚਾਲੂ’ ਕਰੋ। ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਦੇ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ਨੂੰ 

ਧਰਤੀ ਦੇ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਕੰਡਕਟਰ ਨਾਲ ਅਤੇ ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਦੇ ਦੂਜੇ ਵਸਰੇ ਨੂੰ ਬਦਲਿੇਂ 

ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਸਵਿੱਚ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨਾਲ ਜੋੜੋ (ਵਚੱਤਰ 2)।

ਟੈਸਟ ਲੈਂਪ ਦੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਪੜਾਅ ਜਾਂ ਲਾਈਿ ਕੇਬਲ ਸਵਿੱਚ 

ਦੁਆਰਾ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਹੈ। ਇਹ ਪੁਸ਼ਟੀ ਕਰਨ ਲਈ ਸਾਕਟਾਂ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਹੋਰ ਪੋਲਵਰਟੀ 

ਟੈਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕੀ 

• ਿੇਜ਼ ਤਾਰ ਸਾਕਟ ਦੇ ਸੱਜੇ ਪਾਸੇ ਦੇ ਮੋਰੀ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3a)। 

• ਸਵਿੱਚ ਿੇਜ਼ ਤਾਰ ਨੂੰ ਕੰਟਰੋਲ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਟੈਸਟ ਲਈ, ਸਾਕਟ ਦੇ ਸੱਜੇ ਪਾਸੇ ਿਾਲੇ ਮੋਰੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਨਓਨ ਟੈਸਟਰ 

ਪਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 3b ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ 

ਕੰਟਰੋਲ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ‘ਚਾਲੂ’ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਨਓਨ ਟੈਸਟਰ ਦੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਜਦੋਂ 

ਸਵਿੱਚ ‘ਚਾਲੂ’ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਜਦੋਂ ਸਵਿੱਚ ‘ਬੰਦ’ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਕੋਈ ਰੋਸ਼ਨੀ ਨਹੀਂ 

ਸਹੀ ਪੋਲਵਰਟੀ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ। ਸੁਰਵੱਖਆ ਮਾਪਦੰਡ ਿਜੋਂ, ਸਾਰੀਆਂ ਪੁਰਾਣੀਆਂ ਜਾਂ 

ਨਿੀਂਆਂ ਿਾਇਵਰੰਗ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਇਹ ਟੈਸਟ ਲਾਜ਼ਮੀ ਹੈ

ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਭਵੱਚ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟੈਸਟ(UP TO 732 (ਭਾਗ 

ਦੂਜਾ) - 1982।)

ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਟੈਸਟ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ

ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਅਤੇ ਿ੍ਤੀ ਭਵਚਕਾ੍ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ: ਇਸ ਟੈਸਟ 

ਲਈ, ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ‘ਬੰਦ’ ਕਰੋ ਅਤੇ ਮੁੱਖ ਵਿਊਜ਼-ਕੈਰੀਅਰ ਨੂੰ ਹਟਾਓ। ਸਾਰੇ 

ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਵਿਊਜ਼ ‘IN’ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ; ਦੀ

ਲੈਂਪ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਹੋਲਡਰਾਂ ਵਿੱਚ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਪੱਵਖਆਂ ਅਤੇ ਲਾਈਟਾਂ ਲਈ 

ਸਾਰੇ ਸਵਿੱਚ `IN’ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਸਾਕਟਾਂ ਤੋਂ ਸਾਰੇ ਉਪਕਰਣਾਂ 

ਨੂੰ ਅਨਪਲੱਗ ਕਰੋ, ਅਤੇ ਜੰਪਰ ਤਾਰ ਨਾਲ ਸਾਕਟਾਂ ਦੇ ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਖ ਨੂੰ 

ਛੋਟਾ ਕਰੋ।

ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਦੇ ਬਾਹਰ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ‘ਤੇ ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਖ ਕੇਬਲਾਂ ਨੂੰ 

ਇਕੱਠੇ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ, ਅਤੇ ਮੇਗਰ ਟਰਮੀਨਲ ਦੀ ਲੀਡ ਨੂੰ ਸ਼ਾਰਟਡ ਕੇਬਲਾਂ ਨਾਲ 

ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ। (ਵਚੱਤਰ 4) ਮੇਗਰ ਦੀ ਦੂਜੀ ਲੀਡ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਨਾਲ 

ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ ਅਤੇ ਮੇਗਰ ਨੂੰ ਇਸਦੀ ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਗਤੀ ‘ਤੇ ਘੁੰਮਾਓ।

ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤੀ ਰੀਵਡੰਗ ਇਹਨਾਂ ਵਤੰਨ ਤਰੀਵਕਆਂ ਵਿੱਚ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤੇ 

ਗਏ ਮੁੱਲਾਂ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

ਢੰਗ 1 - ਵਮਆਰੀB.I.S ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਮੁੱਲ.

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟਾਕਰੇ ਦਾ ਵਮਆਰੀ ਮੁੱਲ

ਵਜੱਥੇ ਸਵਿੱਚ, ਲੈਂਪ-ਹੋਲਡਰ ਅਤੇ ਸਾਕਟ ਨੂੰ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਵਬੰਦੂਆਂ ਿਜੋਂ ਵਲਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ, ਿਾਇਵਰੰਗ ਪੀਿੀਸੀ ਇੰਸੂਲੇਵਟਡ ਕੇਬਲਾਂ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ 

50 ਨੂੰ 12.5 ਨਾਲ ਬਦਵਲਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਢੰਗ 2.- ਆਈ.ਈ. ਭਨਯਮ ਦੱਸਦੇ ਿਨ ਭਕ ਇੱਕ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਭਵੱਚ ਲੀਕੇਜ 

ਕ੍ੰਟ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਪੂ੍ੇ ਲੋਡ ਕ੍ੰਟ ਦੇ 1/5000ਵੇਂ ਭਿੱਸੇ ਤੋਂ ਵਿੱ ਨਿੀਂ 

ਿੋਣਾ ਚਾਿੀਦਾ ਿੈ

ਇਸ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰਨਾ, ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟਾਕਰੇ ਦਾ ਮੁੱਲ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.74
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ਵਜੱਥੇ ਲੀਕੇਜ ਕਰੰਟ

ਇਸ ਲਈ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ

ਢੰਗ 3- ਅੰਗੂਠੇ ਦਾ ਭਨਯਮ

ਇੱਕ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦਾ ਮਾਵਪਆ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਇੱਕ ਮੇਗੋਹਮ ਤੋਂ ਘੱਟ 

ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਭਵਚਕਾ੍ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ:ਇਸ ਟੈਸਟ ਲਈ, ਮੇਨ ਨੂੰ ਬੰਦ 

ਕਰੋ ਅਤੇ ਵਿਊਜ਼-ਕੈਰੀਅਰਾਂ ਨੂੰ ਹਟਾ ਵਦਓ।

ਸਾਰੇ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਧਾਰਕਾਂ ਤੋਂ ਹਟਾਓ, ਸਾਰੇ ਉਪਕਰਣਾਂ ਨੂੰ ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰੋ 

ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਰੱਖੋ।

ਸਾਰੇ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਵਿਊਜ਼ ਨੂੰ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਰੱਖੋ।

ਮੇਗਰ ਦੇ ਇੱਕ ਟੈਸਟ ਪਰਰੋਡ ਨੂੰ ਿੇਜ਼ ਕੇਬਲ ਨਾਲ ਅਤੇ ਦੂਜੇ ਨੂੰ ਵਨਊਟਰਲ (ਵਚੱਤਰ 

5) ਨਾਲ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

ਮੇਗਰ ਨੂੰ ਘੁੰਮਾਓ ਅਤੇ ਮੇਗੋਹਮ ਵਿੱਚ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪੋ।

ਮੇਗੋਹਮ ਵਿੱਚ ਰੀਵਡੰਗ ਵਤੰਨ ਤਰੀਵਕਆਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਇੱਕ ਵਿੱਚ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤੀ 

ਰੀਵਡੰਗ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ ਘੱਟ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ, ‘ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਅਤੇ ਧਰਤੀ 

ਵਿਚਕਾਰ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਤਵਹਤ ਦੱਵਸਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਭਨ੍ੀਖਣ, ਜਾਂਚ ਅਤੇ ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਸਿਾਪਨਾਵਾਂ ਦੀ ਸਭਿਤੀ ਭਵੱਚ ਸੁਿਾ੍ 

ਕ੍ਨਾ

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਸਾਰਣੀ ਟੈਸਟ ਦੇ ਨਤੀਜੇ, ਅਤੇ ਿਾਇਵਰੰਗ ਸਥਾਪਨਾਿਾਂ ਦੀਆਂ 

ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਸੁਧਾਰ ਕਰਨ ਦੇ ਤਰੀਵਕਆਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ

ਐੱਸ. 

ਨੰ

ਟੈਸਟ ਕ੍ਵਾਇਆ ਭਗਆ ਟੈਸਟ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਸੁਿਾ੍ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ

1

2

3

ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਜਾਂ

ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ

ਪੋਲਵਰਟੀ ਟੈਸਟ

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ

ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਟੈਸਟ

ਅਤੇ ਧਰਤੀ (ਜਾਂ) ਪੜਾਅ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ

ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਖ

a) ਜ਼ੀਰੋ ਰੀਵਡੰਗ

b) kiloohms ਜਾਂ megohms ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ 

ਉੱਚ ਰੀਵਡੰਗ

a) ਪੋਲਵਰਟੀ ਗਲਤ ਪਾਈ ਗਈ ਸੀ ਭਰ ਵਿੱਚ

ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ.

b) ਇੱਕ ਜਾਂ ਦੋ ਸਾਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਪੋਲਵਰਟੀ ਗਲਤ 

ਪਾਈ ਗਈ

a) 1 megohm ਜਾਂ ਿੱਧ

a) ਠੀਕ ਹੈ

b) ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਹਰੇਕ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਚਲਾਓ। ਵਜੱਥੇ 

ਰੀਵਡੰਗ ਇੱਕ ਉੱਚੇ ਮੁੱਲ ‘ਤੇ ਛਾਲ ਮਾਰਦੀ ਹੈ, ਉੱਥੇ ਇੱਕ ਓਪਨ 

ਸਰਕਟ ਹੋਿੇਗਾ, ਜਾਂ ਤਾਂ ਵਿਊਜ਼ਡ ਬਲਬਾਂ ਜਾਂ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ‘ਤੇ ਵਢੱਲੇ 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਜਾਂ ਤਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਟੁੱਟਣ ਨਾਲ।

ਸਬ-ਸਰਕਟ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਛੋਟੇ ਜ਼ੋਨਾਂ ਵਿੱਚ ਕੇਬਲਾਂ ਦੀ 

ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਨੁਕਸ ਦਾ ਪਤਾ ਨਹੀਂ ਲੱਗ ਜਾਂਦਾ 

ਅਤੇ ਉਸ ਨੂੰ ਠੀਕ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ।

ਵਜੱਥੇ 2-ਿੇਅ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦਾ ਸਾਹਮਣਾ ਕਰਨਾ ਪੈਂਦਾ ਹੈ, ਨੁਕਸ ਦਾ ਪਤਾ 

ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਇੱਕ-ਇੱਕ ਕਰਕੇ ਸਵਿੱਚਾਂ ਨੂੰ ਚਲਾਓ।

a) ਮੇਨ ਬੰਦ ਕਰੋ। ਵਿਊਜ਼-ਕੈਰੀਅਰ ਨੂੰ ਹਟਾਓ. ICDP ਸਵਿੱਚ ਜਾਂ 

DB ‘ਤੇ ਆਉਟਪੁੱਟ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨੂੰ ਬਦਲੋ

b) ਦੇਖੋ ਵਕ ਪੜਾਅ ਸਾਕਟ ਦੇ ਸੱਜੇ ਪਾਸੇ ਦੇ ਟਰਮੀਨਲ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ 

ਹੋਇਆ ਹੈ

a) ਠੀਕ ਹੈ। ਸੂਤਰ ਦੁਆਰਾ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਮੁੱਲ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਕਰੋ

PVC ਿਾਇਰਡ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਲਈ 50 ਨੂੰ 12.5 ਨਾਲ ਬਦਲੋ। 

ਜੇਕਰ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦਾ ਮਾਵਪਆ ਮੁੱਲ ਗਣਨਾ ਕੀਤੇ ਮੁੱਲ 

ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਜਾਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਠੀਕ ਹੈ।

ਟੈਸਟ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਅਤੇ ਿਾਲਾਤ ਨੂੰ ਸਿੁਾ੍ਨ ਲਈ ਢੰਗ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.74

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



202

ਐੱਸ. 

ਨੰ

ਟੈਸਟ ਕ੍ਵਾਇਆ ਭਗਆ ਟੈਸਟ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਸੁਿਾ੍ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ

b) 1 megohm ਤੋਂ ਘੱਟ b) ਨਹੀਂ ਤਾਂ ਜ਼ੋਨ ਨੂੰ ਸੈਕਸ਼ਨਲਾਈਜ਼ ਕਰਕੇ ਅਤੇ ਨੁਕਸ ਿਾਲੀ ਕੇਬਲ 

ਨੂੰ ਚੰਗੀ ਨਾਲ ਬਦਲ ਕੇ ਨੁਕਸ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ। ਜੇਕਰ, ਹਾਲਾਂਵਕ, 

ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤੇ ਮੁੱਲ ਕਾਿ਼ੀ ਉੱਚੇ ਨਹੀਂ ਹਨ, ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਵਿਊਜ਼-

ਬੋਰਡ ਦੇ ਸਾਰੇ ਵਿਊਜ਼ ਿਾਪਸ ਲੈ ਲਓ ਅਤੇ ਦੁਬਾਰਾ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਇਸ ਟੈਸਟ ਵਿੱਚ ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਵਿਊਜ਼-ਬੋਰਡ 

ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦਾ ਵਸਰਿ਼ ਉਹੀ ਵਹੱਸਾ ਸ਼ਾਮਲ ਹੋਿੇਗਾ। 

ਜੇਕਰ ਇਸ ਭਾਗ ਵਿੱਚ ਨੁਕਸ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਿੰਡ ਵਿਊਜ਼-ਬੋਰਡ ‘ਤੇ 

ਜਾਓ, ਅਤੇ ਨੁਕਸਦਾਰ ਸਰਕਟ ਜਾਂ ਸਰਕਟਾਂ ਦਾ ਪਤਾ ਲੱਗਣ ਤੱਕ 

ਬਦਲੇ ਵਿੱਚ ਹਰੇਕ ਸ਼ਾਖਾ ਸਰਕਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.74
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.8.75 - 77
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਵਾਇਭ੍ੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਅ੍ਭਿੰਗ

ਅ੍ਭਿੰਗ - ਭਕਸਮਾਂ - ਸ਼੍ਤਾਂ - ਮੇਗ੍ - ਿ੍ਤੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਟੈਸਟ੍ (Earthing - Types - Terms - Megger 

- Earth resistance Tester)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਸਸਟਮ ਅਤੇ ਉਪਕ੍ਨ ਅ੍ਭਿੰਗ ਦੇ ਕਾ੍ਨਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਅ੍ਭਿੰਗ ਨਾਲ ਸੰਬਭੰਿਤ ਸ਼ਬਦਾਵਲੀ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ

• ਬੀ.ਆਈ.ਐਸ. ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍, ਪਾਈਪ ਅ੍ਭਿੰਗ ਅਤੇ ਪਲੇਟ ਅ੍ਭਿੰਗ ਭਤਆ੍ ਕ੍ਨ ਦੇ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ ਅਤੇ ਸਮਝਾਓ। ਭਸਿ਼ਾ੍ਸ਼ਾਂ

• ਿ੍ਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡਸ ਦੇ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਵੀਕਾ੍ਯੋਗ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਘਟਾਉਣ ਦੀ ਭਵਿੀ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।

ਅ੍ਭਿੰਗ

ਇੱਕ ਘੱਟ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਕੰਡਕਟਰ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਉਪਕਰਨ ਅਤੇ 

ਵਸਸਟਮ ਦੇ ਗੈਰ-ਸੰਚਾਵਲਤ ਮੈਟਲ ਬਾਡੀ/ਪੁਰਵਜ਼ਆਂ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਜੋੜਨ ਨੂੰ 

ਅਰਵਥੰਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਕਸੇ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਅਰਵਥੰਗ ਨੂੰ ਦੋ ਮੁੱਖ ਸਰ਼ਰੇਣੀਆਂ ਵਿੱਚ 

ਵਲਆਂਦਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

• ਵਸਸਟਮ ਅਰਵਥੰਗ

• ਉਪਕਰਨ ਅਰਵਥੰਗ

ਭਸਸਟਮ ਅ੍ਭਿੰਗ:ਕਰੰਟ-ਕਰੀ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਨਾਲ ਸਬਵੰਧਤ ਅਰਵਥੰਗ 

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਸਸਟਮ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਵਸਸਟਮ ਅਰਵਥੰਗ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਸਸਟਮ ਅਰਵਥੰਗ ਜਨਰੇਵਟੰਗ ਸਟੇਸ਼ਨਾਂ ਅਤੇ ਸਬਸਟੇਸ਼ਨਾਂ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਵਸਸਟਮ ਅਰਵਥੰਗ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਇਹ ਹੈ:

•  ਜ਼ਮੀਨ ਨੂੰ ਜ਼ੀਰੋ ਸੰਦਰਭ ਸੰਭਾਿੀ ‘ਤੇ ਬਣਾਈ ਰੱਖੋ, ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਇਹ ਸਵੁਨਸ਼ਵਚਤ 

ਕਰੋ ਵਕ ਹਰੇਕ ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟਰ ‘ਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਧਰਤੀ ਦੇ ਆਮ ਪੁੰਜ ਦੇ ਸੰਭਾਿੀ 

ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ ਅਵਜਹੇ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਸੀਮਤ ਹੈ ਜੋ ਲਾਗੂ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੇ 

ਨਾਲ ਇਕਸਾਰ ਹੈ।

•  ਵਸਸਟਮ ਦੀ ਰਵੱਖਆ ਕਰੋ ਜਦੋਂ ਕੋਈ ਨੁਕਸ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ 

ਅਰਵਥੰਗ ਨੂੰ ਸੁਰੱਵਖਆ ਦੇਣ ਲਈ ਵਡਜ਼ਾਇਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਸੰਚਾਵਲਤ 

ਕਰਨ ਲਈ ਸੁਰਵੱਖਆਤਮਕ ਗੇਅਰ ਬਣਾ ਕੇ ਅਤੇ ਪੌਦੇ ਦੇ ਨੁਕਸ ਿਾਲੇ ਵਹੱਸੇ 

ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਰਵਹਤ ਬਣਾ ਕੇ।

ਉਪਕ੍ਣ ਅ੍ਭਿੰਗ: ਗੈਰ-ਮੌਜੂਦਾ ਢੋਣ ਿਾਲੇ ਧਾਤ ਦੇ ਕੰਮ ਅਤੇ ਕੰਡਕਟਰ ਦੀ 

ਅਰਵਥੰਗ ਜੋ ਮਨੁੱਖੀ ਜੀਿਨ, ਜਾਨਿਰਾਂ ਅਤੇ ਜਾਇਦਾਦ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ 

ਹੈ, ਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਉਪਕਰਨ ਅਰਵਥੰਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।.

ਸ਼ਬਦਾਵਲੀ

ਭਸਭਖਆ੍ਿੀਆਂ ਨੂੰ ਿੋ੍ ਵੇ੍ ਭਵਆਂ ਲਈ ਅ੍ਭਿੰਗ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ 

ਨਾਲ ਸਬੰਿਤ ਭਮਆ੍ੀ ਸੁ੍ੱਭਖਆ ਭਨਯਮਾਂ ਲਈ ਅੰਤ੍੍ਾਸ਼ਟ੍ੀ 

ਇਲੈਕਟ੍ਰੋ ਟੈਕਨੀਕਲ ਕਭਮਸ਼ਨ (IEC 60364-5-54) ਦੀ 

ਵੈੱਬਸਾਈਟ ਨੂੰ ਦੇਖਣ ਲਈ ਭਨ੍ਦੇਸ਼ ਭਦੱਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਿਨ।

ਮ੍ੇ:ਡੈੱਡ’ ਦਾ ਅਰਥ ਹੈ ਧਰਤੀ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ‘ਤੇ ਜਾਂ ਇਸ ਬਾਰੇ ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਿੀ 

ਲਾਈਿ ਵਸਸਟਮ ਤੋਂ ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਿ੍ਤੀ:ਧਰਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੁਆਰਾ ਧਰਤੀ ਦੇ ਆਮ ਪੁੰਜ ਨਾਲ ਇੱਕ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ। 

ਵਕਸੇ ਿਸਤੂ ਨੂੰ ‘ਧਰਤੀ’ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਇਹ ਧਰਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਨਾਲ 

ਵਬਜਲਈ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜੁੜੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ; ਅਤੇ ਇੱਕ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ‘ਠੋਸ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲਾ’ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਇਹ ਇੱਕ ਧਰਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਨਾਲ ਵਬਜਲੀ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ

ਿ੍ਤੀ— ਭਨ੍ੰਤ੍ਤਾਕੰਡਕਟਰ (ECC): ਉਹ ਕੰਡਕਟਰ ਜੋ ਵਕਸੇ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ 

ਵਸਸਟਮ/ਉਪਕਰਨ ਦੇ ਗੈਰ-ਸੰਚਾਲਕ ਧਾਤ ਦੇ ਵਹੱਸੇ/ਬਾਡੀ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਦੇ 

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਨਾਲ ਜੋੜਦਾ ਹੈ, ਉਸ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਿਾਲੇ ਕੰਡਕਟਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਿ੍ਤੀ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡ:ਇੱਕ ਧਾਤ ਦੀ ਪਲੇਟ, ਪਾਈਪ ਜਾਂ ਹੋਰ ਕੰਡਕਟਰ ਵਬਜਲੀ 

ਨਾਲ ਧਰਤੀ ਦੇ ਆਮ ਪੁੰਜ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਿ੍ਤੀ ਦਾ ਨੁਕਸ:ਵਕਸੇ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਵਸਸਟਮ ਦਾ ਲਾਈਿ ਵਹੱਸਾ ਗਲਤੀ ਨਾਲ 

ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਜੁੜ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਲੀਕੇਜ ਕਰੰਟ: ਮੁਕਾਬਲਤਨ ਛੋਟੇ ਮੁੱਲ ਦਾ ਕਰੰਟ, ਜੋ 

ਕੰਡਕਵਟਿ ਪਾਰਟਸ/ਤਾਰ ਦੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਕਰੰਟ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਪਰਰਭਾਿ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ

ਅ੍ਭਿੰਗ ਦੇ ਕਾ੍ਨ:ਅਰਵਥੰਗ ਦਾ ਮੂਲ ਕਾਰਨ ਮਨੁੱਖਾਂ ਅਤੇ ਪਸ਼ੂਆਂ ਨੂੰ ਝਟਕੇ 

ਦੇ ਜੋਖਮ ਨੂੰ ਰੋਕਣਾ ਜਾਂ ਘੱਟ ਕਰਨਾ ਹੈ। ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਵਿੱਚ ਸਹੀ ਢੰਗ 

ਨਾਲ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲਾ ਧਾਤ ਦਾ ਵਹੱਸਾ ਹੋਣ ਦਾ ਕਾਰਨ ਧਰਤੀ ਦੇ ਲੀਕੇਜ ਕਰੰਟਾਂ ਲਈ 

ਇੱਕ ਘੱਟ ਪਰਰਤੀਰੋਧਕ ਵਡਸਚਾਰਜ ਮਾਰਗ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨਾ ਹੈ ਜੋ ਧਾਤ ਦੇ ਵਹੱਸੇ 

ਨੂੰ ਛੂਹਣ ਿਾਲੇ ਵਿਅਕਤੀ ਜਾਂ ਜਾਨਿਰ ਲਈ ਨੁਕਸਾਨਦੇਹ ਜਾਂ ਘਾਤਕ ਸਾਬਤ 

ਹੋਿੇਗਾ।

ਸਾਰਣੀ 1 ਸੰਪਰਕ ਦੇ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਖੇਤਰਾਂ ‘ਤੇ ਸਰੀਰ ਦੇ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ।
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 ਸਾ੍ਣੀ 1
ਚਮੜੀ ਦੀ ਸਭਿਤੀ ਜਾਂ ਖੇਤ੍ ਭਵ੍ੋਿ ਮੁੱਲ

ਖੁਸ਼ਕ ਚਮੜੀ

ਵਗੱਲੀ ਚਮੜੀ

ਅੰਦਰੂਨੀ ਸਰੀਰ-ਹੱਥ

ਕੰਨ ਤੋਂ ਕੰਨ

100,000 ਤੋਂ 600,000 ohms

1,000 ohms

400 ਤੋਂ 600 ohms ਿੁੱਟ ਤੱਕ

ਲਗਭਗ 100 ohms

ਕੇਸ 1: ਯੰਤ੍ ਦਾ ਿਾਤੂ ਸ੍ੀ੍ ਜਦੋਂ ਇਿ ਭਮੱਟੀ ਨਿੀਂ ਿੰੁਦਾd

ਆਉ ਅਸੀਂ 60 ohms ਦੇ ਲੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਿਾਲੇ ਉਪਕਰਣ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਇੱਕ 

240V AC ਸਰਕਟ ‘ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕਰੀਏ। ਮੰਨ ਲਓ ਵਕ ਕੇਬਲ ਦੀ ਨੁਕਸਦਾਰ 

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਮੈਟਲ ਬਾਡੀ ਨੂੰ ਲਾਈਿ ਬਣਾਉਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਮੈਟਲ ਬਾਡੀ ਵਮੱਟੀ ਨਹੀਂ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਕੋਈ ਵਿਅਕਤੀ, ਵਜਸਦਾ ਸਰੀਰ ਪਰਰਤੀਰੋਧ 1000 ohms ਹੈ, ਉਪਕਰਣ ਦੇ 

ਧਾਤ ਦੇ ਸਰੀਰ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਕ 240V ‘ਤੇ ਹੈ, ਇੱਕ ਲੀਕੇਜ 

ਕਰੰਟ ਵਿਅਕਤੀ ਦੇ ਸਰੀਰ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘ ਸਕਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 2)।

ਇਹ ਕਰੰਟ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਸਾਰਣੀ 1 ਤੋਂ ਵਨਰਣਾ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਬਹੁਤ ਖਤਰਨਾਕ 

ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ ਘਾਤਕ ਸਾਬਤ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ 5 amps 

ਵਿਊਜ਼ 240 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਦੇ ਇਸ ਿਾਧੂ ਲੀਕੇਜ ਕਰੰਟ ਲਈ ਨਹੀਂ ਉਡਾਏਗਾ। 

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਮੈਟਲ ਬਾਡੀ ਵਿੱਚ 240V ਸਪਲਾਈ ਹੋਿੇਗੀ ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਛੂਹਣ ਿਾਲੇ 

ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਿਅਕਤੀ ਨੂੰ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਕੇਸ 2: ਜ਼ਮੀਨੀ ਿੋਣ ‘ਤੇ ਯੰਤ੍ ਦਾ ਿਾਤੂ ਸ੍ੀ੍।

ਜੇਕਰ ਯੰਤਰ ਦੀ ਧਾਤ ਦੀ ਬਾਡੀ ਵਮੱਟੀ ਨਾਲ ਭਰੀ ਹੋਈ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3), ਵਜਸ ਪਲ 

ਮੈਟਲ ਬਾਡੀ ਲਾਈਿ ਤਾਰ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਂਦੀ ਹੈ, ਲੀਕੇਜ ਕਰੰਟ ਦੀ ਇੱਕ 

ਉੱਚ ਮਾਤਰਾ ਮੈਟਲ ਬਾਡੀ ਰਾਹੀਂ ਧਰਤੀ ਉੱਤੇ ਿਵਹ ਜਾਿੇਗੀ।

ਇਹ ਮੰਨਦੇ ਹੋਏ ਵਕ ਮੁੱਖ ਕੇਬਲ, ਧਾਤ ਦੇ ਸਰੀਰ, ਧਰਤੀ ਦੇ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਕੰਡਕਟਰ 

ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਆਮ ਪੁੰਜ ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਦਾ ਜੋੜ 10 ਓਮ ਹੈ

ਇਹ ਲੀਕੇਜ ਕਰੰਟ ਵਿਊਜ਼ ਰੇਵਟੰਗ ਨਾਲੋਂ 4.8 ਗੁਣਾ ਿੱਧ ਹੈ, ਅਤੇ, ਇਸ ਲਈ, 

ਵਿਊਜ਼ ਉਡਾ ਦਿੇੇਗਾ ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਮੇਨ ਤੋਂ ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰ ਦਿੇੇਗਾ। 

ਵਿਅਕਤੀ ਨੂੰ ਦੋ ਕਾਰਨਾਂ ਕਰਕੇ ਝਟਕਾ ਨਹੀਂ ਲੱਗੇਗਾ। ਵਿਊਜ਼ ਦੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਤੋਂ 

ਪਵਹਲਾਂ, ਧਾਤ ਦਾ ਸਰੀਰ ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਇੱਕੋ ਜ਼ੀਰੋ ਸੰਭਾਿੀ ਵਿੱਚ ਹਨ, ਅਤੇ ਸਾਰੇ 

ਵਿਅਕਤੀ ਵਿੱਚ, ਸੰਭਾਿੀ ਦਾ ਕੋਈ ਅੰਤਰ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਥੋੜਹਰੇ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ (ਵਮਲੀ

ਸਵਕੰਟ) ਨੁਕਸਦਾਰ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਖੋਲਹਰਣ ਲਈ ਵਿਊਜ਼ ਿੱਜਣ ਦਾ ਸਮਾਂ, ਬਸ਼ਰਤੇ 

ਧਰਤੀ ਸਰਕਟ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਕਾਿ਼ੀ ਘੱਟ ਹਿੋੇ।

ਉਪਰੋਕਤ ਦੋ ਕੇਸਾਂ ਦਾ ਅਵਧਐਨ ਕਰਨ ਨਾਲ, ਇਹ ਸਪੱਸ਼ਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਸਹੀ 

ਢੰਗ ਨਾਲ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲਾ ਧਾਤ ਦਾ ਸਰੀਰ ਵਿਅਕਤੀਆਂ ਲਈ ਸਦਮੇ ਦੇ ਖ਼ਤਵਰਆਂ ਨੂੰ 

ਖਤਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਜ਼ਮੀਨੀ ਨੁਕਸ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਵਿਊਜ਼ ਨੂੰ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਉਡਾ 

ਕੇ ਵਸਸਟਮ ਵਿੱਚ ਅੱਗ ਦੇ ਖ਼ਤਵਰਆਂ ਤੋਂ ਿੀ ਬਚਦਾ ਹੈ।

ਿ੍ਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

੍ਾਡ ਅਤੇ ਪਾਈਪ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡ (ਭਚੱਤ੍ 4):ਇਹ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਧਾਤੂ ਦੀ ਡੰਡੇ 

ਜਾਂ ਪਾਈਪ ਦੇ ਬਣੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਵਜਨਹਰਾਂ ਦੀ ਸਾਿ਼ ਸਤਹਰਾ ਪੇਂਟ, ਮੀਨਾਕਾਰੀ ਜਾਂ 

ਹੋਰ ਮਾੜੀ ਸੰਚਾਲਨ ਸਮੱਗਰੀ ਨਾਲ ਢੱਕੀ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ।

ਸਟੀਲ ਜਾਂ ਗੈਲਿੇਨਾਈਜ਼ਡ ਆਇਰਨ ਦੇ ਰਾਡ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਦਾ ਵਿਆਸ ਘੱਟੋ-

ਘੱਟ 16 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 12.5 ਵਮਲੀਮੀਟਰ 

ਵਿਆਸ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਪਾਈਪ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ 38 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਿਆਸ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੇ 

ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ, ਜੇਕਰ ਗੈਲਿੇਨਾਈਜ਼ਡ ਲੋਹੇ ਜਾਂ ਸਟੀਲ ਦੇ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ 100 

ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਿਆਸ ਜੇ ਕੱਚੇ ਲੋਹੇ ਦੇ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਇਲੈਕਟਰੋਡ, ਵਜੱਥੋਂ ਤੱਕ ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ, ਸਥਾਈ ਨਮੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ਤੋਂ ਹੇਠਾਂ ਧਰਤੀ ਵਿੱਚ 

ਏਮਬੇਡ ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.75 - 77
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ਡੰਡੇ ਅਤੇ ਪਾਈਪ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੀ ਲੰਬਾਈ 2.5 ਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

ਵਸਿਾਏ ਵਜੱਥੇ ਚੱਟਾਨ ਦਾ ਸਾਹਮਣਾ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਪਾਈਪਾਂ ਅਤੇ ਡੰਵਡਆਂ ਨੂੰ ਘੱਟੋ-

ਘੱਟ 2.5 ਮੀਟਰ ਦੀ ਡੂੰਘਾਈ ਤੱਕ ਚਲਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੀ 

ਲੰਬਾਈ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 2.5 ਮੀਟਰ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਲੰਬਕਾਰੀ ਤੋਂ ਝੁਕਾਅ 300 

ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਪਲੇਟ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡਜ਼ (ਭਚੱਤ੍ 5): ਪਲੇਟ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ, ਜਦੋਂ ਗੈਲਿੇਨਾਈਜ਼ਡ 

ਆਇਰਨ ਜਾਂ ਸਟੀਲ ਦੇ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਮੋਟਾਈ ਵਿੱਚ 6.3 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ 

ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਪਲੇਟ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੀ ਮੋਟਾਈ 3.15 ਵਮਲੀਮੀਟਰ 

ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਪਲੇਟ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਇੱਕ ਆਕਾਰ ਦੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ 

ਹਨ, ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 60 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਗੁਣਾ 60 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ।

ਪਲੇਟ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਜ਼ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਦੱਵਬਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਉੱਪਰਲਾ 

ਵਕਨਾਰਾ ਜ਼ਮੀਨ ਦੀ ਸਤਹ ਤੋਂ 1.5 ਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ ਡੂੰਘਾਈ ‘ਤੇ ਹੋਿੇ।

ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਪਲੇਟ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦਾ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਲੋੜੀਂਦੇ ਮੁੱਲ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ, ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਪਲੇਟਾਂ ਨੂੰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਅਵਜਹੀ ਸਵਥਤੀ 

ਵਿੱਚ, ਦੋ ਪਲੇਟਾਂ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਤੋਂ 8.0 ਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

ਪਲੇਟਾਂ ਨੂੰ ਤਰਜੀਹੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਲੰਬਕਾਰੀ ਸੈੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਜਨਰੇਵਟੰਗ ਸਟੇਸ਼ਨਾਂ ਅਤੇ ਸਬਸਟੇਸ਼ਨਾਂ ਵਿੱਚ ਪਲੇਟ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੀ ਵਸਿਾਰਸ਼ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਜੇ ਜਰੂਰੀ ਹੋਿੇ, ਪਲੇਟ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਗੈਲਿੇਨਾਈਜ਼ਡ ਲੋਹੇ ਦੇ ਪਾਣੀ 

ਦੀ ਪਾਈਪ ਨੂੰ ਲੰਬਕਾਰੀ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੇ ਨਾਲ ਦਵੱਬਆ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

ਪਾਈਪ ਦਾ ਇੱਕ ਵਸਰਾ ਜ਼ਮੀਨ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ਤੋਂ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 5 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਉੱਪਰ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ 10 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ। ਪਾਈਪ ਦਾ 

ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਿਆਸ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ 5 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 10 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ 

ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ। ਪਾਈਪ ਦੀ ਲੰਬਾਈ, ਜੇਕਰ ਧਰਤੀ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ਦੇ ਹੇਠਾਂ 

ਹਿੋੇ, ਤਾਂ ਅਵਜਹੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਪਲੇਟ ਦੇ ਕੇਂਦਰ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਣ ਦੇ ਯੋਗ 

ਹੋਿੇ। ਵਕਸੇ ਿੀ ਹਾਲਤ ਵਿੱਚ, ਹਾਲਾਵਂਕ, ਇਹ ਪਲੇਟ ਦੇ ਹੇਠਲੇ ਵਕਨਾਰੇ ਦੀ ਡੂੰਘਾਈ 

ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

ਿ੍ਤੀ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡ ਦੇ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਵੀਕਾ੍ਯੋਗ ਮੁੱਲ ਤੱਕ 

ਘਟਾਉਣ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ:

ਧਰਤੀ ਦਾ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਪੱਥਰੀਲੇ ਜਾਂ ਰੇਤਲੇ ਖੇਤਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਧੇਰੇ 

ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਨਮੀ ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਧਰਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਿੀਕਾਰਯੋਗ ਮੁੱਲ ਵਿੱਚ ਵਲਆਉਣ 

ਲਈ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਤਰੀਵਕਆਂ ਦਾ ਸੁਝਾਅ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

1  ਧਰਤੀ ਵਿੱਚ ਡੰਡੇ ਜਾਂ ਪਾਈਪ ਜਾਂ ਪਲੇਟ ਨੂੰ ਸਥਾਵਪਤ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਧਰਤੀ 

ਦੇ ਟੋਏ (ਰੌਡ / ਪਾਈਪ / ਪਲੇਟ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਦਾ ਖੇਤਰ) ਨੂੰ ਕੋਕ ਅਤੇ 

ਆਮ ਨਮਕ ਦੀਆਂ ਪਰਤਾਂ ਨਾਲ ਟਰਰੀਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਧਰਤੀ 

ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦਾ ਘੱਟ ਮੁੱਲ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ।

2  ਿਾਰ-ਿਾਰ ਅੰਤਰਾਲਾਂ ‘ਤੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਟੋਏ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਪਾਉਣਾ ਧਰਤੀ ਦੇ 

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

3  ਧਰਤੀ ਦੇ ਕਈ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਨੂੰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੋੜਨਾ ਧਰਤੀ ਦੇ 

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

4  ਧਰਤੀ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਸੋਲਡਰ ਕਰਨਾ ਜਾਂ ਗੈਰ-ਿੈਰਸ ਕਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਨਾ ਧਰਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

5  ਧਰਤੀ ਵਿੱਚ ਜੰਗਾਲ ਤੋਂ ਬਚਣ ਨਾਲ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਘੱਟ ਜਾਂਦੇ 

ਹਨਧਰਤੀ ਦਾ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ.

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਟੈਸਟ੍ (ਮੇਗ੍)(Insulation resistance tester (Megger))

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟੈਸਟ੍ (ਮੇਗ੍) ਦੇ ਕੰਮ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ

• ਮੇਗ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟੈਸਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ ਭਜਵੇਂ ਭਕ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟੈਸਟ, ਭਨ੍ੰਤ੍ਤਾ ਟੈਸਟ ਆਭਦ। 

• ਇੱਕ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟੈਸਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ ਭਿਆਨ ਭਵੱਚ ੍ੱਖੀਆਂ ਜਾਣ ਵਾਲੀਆਂ ਸੁ੍ ੱਭਖਆ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.75 - 77
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ਮੇਗ੍

ਇਹ ਇੱਕ ਵਬਜਲਈ ਮਾਪਣ ਿਾਲਾ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮੇਗਾਓਮਜ਼ ਦੇ ਰੂਪ 

ਵਿੱਚ ਵਕਸੇ ਸਥਾਪਨਾ/ਸਾਮਾਨ ਆਵਦ ਦੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਮੇਗੋਿਮੀਟ੍ ਦੀ ਲੋੜ

ਸਾਧਾਰਨ ਓਮਮੀਟਰ ਅਤੇ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਵਬਰਰਜ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਬਹੁਤ 

ਉੱਚੇ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਨਹੀਂ ਬਣਾਏ ਗਏ ਹਨ। ਇਸ ਮਕਸਦ ਲਈ ਵਤਆਰ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਯੰਤਰ ਐੱਮ

ਉਸਾ੍ੀ

ਮੇਗੋਹਮੀਟਰ ਵਿੱਚ (1) ਇੱਕ ਛੋਟਾ ਡੀਸੀ ਜਨਰੇਟਰ, (2) ਉੱਚ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ 

ਲਈ ਕੈਲੀਬਰੇਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਇੱਕ ਮੀਟਰ, ਅਤੇ (3) ਇੱਕ ਕਰਰੈਂਵਕੰਗ ਵਸਸਟਮ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਇੱਕ ਜਨਰੇਟਰ ਵਜਸਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮੈਗਨੇਟੋ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਕਸਰ ਿੱਖ-ਿੱਖ 

ਿੋਲਟੇਜ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਆਉਟਪੁੱਟ 500 ਿੋਲਟ ਜਾਂ 

1 ਮੈਗਾਿੋਲਟ ਵਜੰਨੀ ਘੱਟ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਮੇਗੋਹਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤਾ 

ਵਗਆ ਮੌਜੂਦਾ 5 ਤੋਂ 10 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਦੇ ਕਰਰਮ ਵਿੱਚ ਹੈ। ਮੀਟਰ ਸਕੇਲ ਨੂੰ 

ਕੈਲੀਬਰੇਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ: ਵਕਲੋ-ਓਮ (K Ω) ਅਤੇ ਮੇਗੋਹਮ (MΩ)।

ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ,

ਸਥਾਈ ਚੁੰਬਕ ਜਨਰੇਟਰ ਅਤੇ ਮੀਟਵਰੰਗ ਯੰਤਰ ਦਿੋਾਂ ਲਈ ਿਹਾਅ ਦੀ ਸਪਲਾਈ 

ਕਰਦੇ ਹਨ। ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ ਜਨਰੇਟਰ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਵਿੱਚ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ 

ਹਨ। ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਵਿਿਸਵਥਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਮਾਪਣ 

ਲਈ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਹੋਿੇਗਾ। ਅਵਗਆਤ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਟਰਮੀਨਲ L 

ਅਤੇ E ਵਿਚਕਾਰ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਆਰਮੇਚਰ ਨੂੰ ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ emf ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਇਹ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਵਿਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਵਰਹਾ ਹੈ ਦੁਆਰਾ ਿਵਹਣ 

ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ ਹੈ. ਕਰੰਟ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਮੁੱਲ ਅਤੇ ਜਨਰੇਟਰ ਦੇ 

ਆਉਟਪੁੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ‘ਤੇ ਲਗਾਇਆ ਵਗਆ ਟਾਰਕ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਦੁਆਰਾ ਿਵਹ ਰਹੇ 

ਕਰੰਟ ਦੇ ਮੁੱਲ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ।

ਮੌਜੂਦਾ ਕੁਆਇਲ ਦੁਆਰਾ ਕਰੰਟ, ਜੋ ਵਕ ਸਥਾਈ ਚੁੰਬਕ ਦੇ ਪਰਰਭਾਿ ਅਧੀਨ ਹੈ, 

ਇੱਕ ਘੜੀ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਟਾਰਕ ਵਿਕਵਸਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲਾਂ ਦੁਆਰਾ 

ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਪਰਰਿਾਹ ਮੁੱਖ ਿੀਲਡ ਪਰਰਿਾਹ ਨਾਲ ਪਰਰਤੀਵਕਰਰਆ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ ਇੱਕ ਉਲਟ ਘੜੀ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਟਾਰਕ ਵਿਕਵਸਤ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਆਰਮੇਚਰ ਸਪੀਡ ਲਈ, ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲਾਂ ਰਾਹੀਂ ਕਰੰਟ ਸਵਥਰ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ, ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਦੀ ਤਾਕਤ ਮਾਪੀ ਜਾ ਰਹੀ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਮੁੱਲ ਨਾਲ ਉਲਟ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ ਘੜੀ ਦੇ ਉਲਟ ਘੁੰਮਦੇ ਹਨ, ਉਹ ਆਇਰਨ 

ਕੋਰ ਤੋਂ ਦੂਰ ਚਲੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਘੱਟ ਟਾਰਕ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਹਰੇਕ ਮੁੱਲ ਲਈ ਇੱਕ ਵਬੰਦੂ ਤੱਕ ਪਹੁੰਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ‘ਤੇ 

ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲਾਂ ਦੇ ਟਾਰਕ ਸੰਤੁਲਨ ਬਣਦੇ ਹਨ, ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦਾ ਸਹੀ 

ਮਾਪ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਵਕਉਂਵਕ ਇੰਸਟਰਰੂਮੈਂਟ ਕੋਲ ਪੁਆਇੰਟਰ ਨੂੰ ਜ਼ੀਰੋ ‘ਤੇ 

ਵਲਆਉਣ ਲਈ ਕੰਟਰੋਲ ਕਰਨ ਿਾਲਾ ਟਾਰਕ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਮੀਟਰ ਿਰਤੋਂ ਵਿੱਚ 

ਨਹੀਂ ਹੈ, ਪੁਆਇੰਟਰ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਵਕਤੇ ਿੀ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਆਰਮੇਚਰ ਵਜਸ ਗਤੀ ਨਾਲ ਘੁੰਮਦਾ ਹੈ, ਉਹ ਮੀਟਰ ਦੀ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਨੂੰ ਪਰਰਭਾਵਿਤ 

ਨਹੀਂ ਕਰਦਾ, ਵਕਉਂਵਕ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਬਦਲਾਅ ਲਈ ਦੋਿਾਂ ਸਰਕਟਾਂ 

ਰਾਹੀਂ ਕਰੰਟ ਇੱਕੋ ਹੱਦ ਤੱਕ ਬਦਲਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ, ਸਵਥਰ ਿੋਲਟੇਜ ਪਰਰਾਪਤ 

ਕਰਨ ਲਈ ਹੈਂਡਲ ਨੂੰ ਸਵਲੱਪ ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਘੁੰਮਾਉਣ ਦੀ ਵਸਿਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਮੇਗੋਹਮੀਟਰ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਬਹੁਤ ਉੱਚੇ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਵਤਆਰ 

ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ, ਇਹ ਅਕਸਰ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟੈਸਟਾਂ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਮਾਪ ਲਈ ਕਨੈਕਸ਼ਨ

ਲਾਈਨ ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਟੈਸਟ ਕਰਿਾਉਣ ਿੇਲੇ, 

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟੈਸਟਰ ਦਾ ਟਰਮੀਨਲ ‘E’ ਧਰਤੀ ਕੰਡਕਟਰ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ

• ਲਾਈਿ ਵਸਸਟਮ ‘ਤੇ ਮੇਗੋਹਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

•  ਮੇਗੋਹਮੀਟਰ ਦਾ ਹੈਂਡਲ ਵਸਰਿ਼ ਘੜੀ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਜਾਂ ਵਨਰਵਦਸ਼ਟ ਵਦਸ਼ਾ 

ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

•  ਹੈਂਡਲ ਨੂੰ ਸਵਲੱਪ ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਘੁੰਮਾਓ।

ਇੱਕ ਮੇਗੋਿਮੀਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ

•  ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਨਾ

•  ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਨਾ।

ਮੇਗ੍ ਦੀ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾ:

ਅੱਜਕੱਲਹਰ ਇਲੈਕਟਰਰਾਵਨਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸੰਚਾਵਲਤ, ਮੇਗਰ ਉਪਲਬਧ ਹਨ, ਵਜਨਹਰਾਂ 

ਨੂੰ ਆਮ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਲਈ ਪੁਸ਼-ਬਟਨ ਵਕਸਮ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਉਦਯਵੋਗਕ 

ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਲਈ ਮੋਟਰਾਈਜ਼ਡ ਮੇਗਰ ਿੀ ਉਪਲਬਧ ਹਨ। ਇਸਲਈ ਇੱਕ 

ਮੇਗਰ ਨੂੰ ਮੂਲ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਇਸਦੇ ਦੁਆਰਾ ਵਤਆਰ ਕੀਤੀ ਗਈ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਅਧਾਰ 

ਤੇ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹਰਨ: 250V, 500V, 1KV, 2.5KV, 5KV।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.75 - 77
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ਿ੍ਤੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਟੈਸਟ੍ (Earth resistance tester)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਿ੍ਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡ ਲਈ ਸਾਈਟ ਦੀ ਚੋਣ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ ਪਾਲਣ ਕ੍ਨ ਵਾਲੀਆਂ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ 

• ਿ੍ਤੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਟੈਸਟ੍ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ

• ਿ੍ਤੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਟੈਸਟ੍ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ 

•  ਿ੍ਤੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਢੰਗ ਦੀ ਭਵਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

•  ਅ੍ਭਿੰਗ ਨਾਲ ਸਬਿੰਤ IE ਭਨਯਮ ਦੱਸੋ

ਿ੍ਤੀ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡ ਲਈ ਸਾਈਟ ਦੀ ਚੋਣ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ ਪਾਲਣਾ ਕ੍ਨ 

ਵਾਲੀਆਂ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ: ਹਾਲਾਵਂਕ, ਇੱਥੋਂ ਤੱਕ ਵਕ ਧਰਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ, ਜਾਂ ਤਾਂ 

ਡੰਡੇ ਜਾਂ ਪਲੇਟ ਦੀ ਵਕਸਮ, ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਵਸਿ਼ਾਰਸ਼ਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਧਰਤੀ ਵਿੱਚ ਸਹੀ 

ਢੰਗ ਨਾਲ ਲਗਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ, ਵਿੱਚ ਉੱਚ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਪਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ ਵਜਸਦੇ 

ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਸੁਰਵੱਖਆ ਅਸਿਲ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਧਰਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ 

ਇੱਕ ਿਾਜਬ ਪੱਧਰ ‘ਤੇ ਰਵੱਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਿ੍ਤੀ ਦੇ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਡ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੀ ਲੋੜ:ਧਰਤੀ ਇਲੈੱਕਟਰਰੋਡ 

ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਸਿੀਕਾਰਯੋਗ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਦਾ ਇੱਕੋ ਇੱਕ ਤਰੀਕਾ ਹੈ 

ਧਰਤੀ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਟੈਸਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਨਾਲ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣਾ।

ਿ੍ਤੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਟੈਸਟ੍:ਇਹ ਇੱਕ ਵਬਜਲਈ ਮਾਪਣ ਿਾਲਾ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ 

ਧਰਤੀ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਦੋ ਵਬੰਦੂਆਂ ਵਿਚਕਾਰ ਵਿਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਟੈਸਟਰ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਭਸਿਾਂਤ:ਧਰਤੀ ਟੈਸਟਰ ਸੰਭਾਿੀ ਵਿਧੀ ਦੇ ਵਡੱਗਣ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਇਸ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ ਦੋ ਸਹਾਇਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਸ B ਅਤੇ C ਇੱਕ ਵਸੱਧੀ ਰੇਖਾ (ਵਚੱਤਰ 

1) ਉੱਤੇ ਰੱਖੇ ਗਏ ਹਨ।

Iamps ਤੀਬਰਤਾ ਦਾ ਇੱਕ ਬਦਲਿਾਂ ਕਰੰਟ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ A ਤੋਂ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ C 

ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਰਾਹੀਂ ਪਾਸ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ A ਅਤੇ B ਵਿੱਚ ਸੰਭਾਿੀ 

ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਸ B ਅਤੇ C ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਮਾਪ ਨਤੀਜੇ ਨੂੰ ਪਰਰਭਾਵਿਤ ਨਹੀਂ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ C ਨੂੰ A ਤੋਂ ਕਾਿ਼ੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਰੱਖ ਕੇ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ 

A ਅਤੇ C ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਖੇਤਰ ਕਾਿ਼ੀ ਸੁਤੰਤਰ ਹੋਣ। ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ A ਅਤੇ C ਵਿਚਕਾਰ 

15 ਮੀਟਰ ਤੋਂ ਉੱਪਰ ਦੀ ਦੂਰੀ ਨੂੰ ਕਾਿ਼ੀ ਦੂਰੀ ਮੰਵਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਿ੍ਤੀ ਟੈਸਟ੍ ਦਾ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ:ਅਰਥ ਟੈਸਟਰ ਵਿੱਚ ਲਾਜ਼ਮੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਇੱਕ ਹੈਂਡ ਡਰਾਈਿ ਜਨਰੇਟਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਟੈਸਵਟੰਗ ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਇੱਕ ਡਾਇਰੈਕਟ 

ਰੀਵਡੰਗ ਓਮਮੀਟਰ (ਵਚੱਤਰ 2) ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਯੰਤਰ ਦੇ ਓਮਮੀਟਰ ਭਾਗ ਵਿੱਚ ਦੋ ਕੋਇਲ (ਸੰਭਾਿੀ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ) 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ 90o ਤੇ ਰੱਖੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਇੱਕੋ ਸਵਪੰਡਲ ਉੱਤੇ ਮਾਊਂਟ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਪੁਆਇੰਟਰ ਸਵਪੰਡਲ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ. ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਟੈਸਟ 

ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਲੈ ਕੇ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ 

ਟੈਸਟ ਦੇ ਅਧੀਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਪਾਰ ਸੰਭਾਿੀ ਲਈ ਇੱਕ ਮੌਜੂਦਾ ਅਨੁਪਾਤਕ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ।

ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ, ਸਾਧਨ ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਸੰਭਾਿੀ ਵਿਧੀ ਦੇ ਪਤਨ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਐਮੀਟਰ 

ਦੇ ਤੌਰ ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਪਰਰੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ। 

ਵਕਉਂਵਕ ਓਮਮੀਟਰ ਸੂਈ ਦਾ ਵਡਿਲੈਕਸ਼ਨ ਦੋ ਕੋਇਲਾਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਦੇ 

ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਮੀਟਰ ਵਸੱਧੇ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਰੀਵਡੰਗ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ DC ਨੂੰ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਮਾਪ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ 

ਇਲੈਕਟਰਰੋਲਾਈਵਟਕ emf ਦਾ ਪਰਰਭਾਿ ਮਾਪ ਵਿੱਚ ਦਖ਼ਲ ਵਦੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਰੀਵਡੰਗ 

ਗਲਤ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਏ.ਸੀ.

ਇਸਦੀ ਸਹੂਲਤ ਲਈ ਹੈਂਡ ਜਨਰੇਟਰ ਦੁਆਰਾ ਵਤਆਰ ਕੀਤੇ DC ਨੂੰ ਮੌਜੂਦਾ 

ਵਰਿਰਸਰ ਦੁਆਰਾ AC ਵਿੱਚ ਬਦਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅਲਟਰਨੇਵਟੰਗ ਕਰੰਟ 

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਮਾਪ ਇੱਕ ਓਮਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਲਈ DC ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਬਦਲਿੇਂ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਬਦਲਣ ਲਈ, ਯੰਤਰ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਅੰਦਰ ਿੱਲ ਵਸੱਧੀ 

ਿੋਲਟੇਜ ਡਰਰੌਪ ਕਰਨ ਲਈ, ਇੱਕ ਸਮਕਾਲੀ ਰੋਟਰੀ ਰੀਕਟੀਿਾਇਰ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 2)

ਕਈ ਿਾਰ ਮੀਟਰ ਦੀ ਸੂਈ ਇਸ ਤੱਥ ਦੇ ਕਾਰਨ ਮਾਪਣ ਦੌਰਾਨ ਕੰਬਦੀ ਹੈ ਵਕ 

ਉਤਪੰਨ ਹੋਈ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੇ ਸਮਾਨ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੇ ਮਜ਼ਬੂਤ ਬਦਲਿੇਂ ਕਰੰਟ 

ਮਾਪਣ ਿਾਲੇ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਅਵਜਹੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਯੰਤਰ ਦੀ ਹੈਂਡਲ ਰੋਟਵੇਟੰਗ ਸਪੀਡ ਜਾਂ ਤਾਂ ਿਧੀ ਜਾਂ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬਿੰਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.75 - 77
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ਘਟਾਈ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਇਹ ਯੰਤਰ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਵਤਆਰ ਕੀਤੇ 

ਗਏ ਹਨ ਵਕ ਰੀਵਡੰਗ ਮਜ਼ਬੂਤ ਕਰੰਟਾਂ ਜਾਂ ਇਲੈਕਟਰਰੋਲਾਈਵਟਕ emfs ਦੁਆਰਾ 

ਪਰਰਭਾਵਿਤ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਿ੍ਤੀ ਪ ਰ੍ਤੀ੍ੋਿ ਮਾਪਣ ਦੀ ਭਵਿੀ:ਧਰਤੀ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ 

ਲਈ, ਧਰਤੀ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਨੂੰ ਤਰਜੀਹੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਤੋਂ ਵਡਸਕਨੈਕਟ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਿਰ ਟੈਸਟ ਅਧੀਨ ਮੁੱਖ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਤੋਂ ਕਰਰਮਿਾਰ 25 ਮੀਟਰ 

ਅਤੇ 12.5 ਮੀਟਰ ਦੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਵਸੱਧੀ ਰੇਖਾ ‘ਤੇ ਦੋ ਸਪਾਈਕਸ (ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਪਰਰੈਸ਼ਰ 

ਸਪਾਈਕਸ) ਨੂੰ ਜ਼ਮੀਨ ਵਿੱਚ ਚਲਾਇਆ ਜਾਣਾ ਹੈ। ਦਬਾਅ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਸਪਾਈਕਸ 

ਅਤੇ ਮੁੱਖ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਨੂੰ ਯੰਤਰ ਨਾਲ ਜੋੜਨ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 1)

ਧਰਤੀ ਟੈਸਟਰ ਨੂੰ ਵਖਵਤਜੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਰੱਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਰੇਟ ਕੀਤੀ 

ਗਤੀ (ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 160 r.p.m.) ‘ਤੇ ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਟੈਸਟ ਦੇ ਅਧੀਨ 

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਕੈਲੀਬਰੇਟਡ ਡਾਇਲ ‘ਤੇ ਵਸੱਧਾ ਪਵੜਹਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਹੀ 

ਮਾਪ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ, ਸਪਾਈਕਸ ਨੂੰ ਟੈਸਟ ਦੇ ਅਧੀਨ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ 

ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਇੱਕ ਿੱਖਰੀ ਸਵਥਤੀ ‘ਤੇ ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਦੂਰੀ ਨੂੰ ਪਵਹਲੀ ਰੀਵਡੰਗ 

ਿਾਂਗ ਹੀ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ।

ਆਈ.ਈ. ਅ੍ਭਿੰਗ ਨਾਲ ਸਬਿੰਤ ਭਨਯਮ

ਅਰਵਥੰਗ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਭਾਰਤੀ ਵਬਜਲੀ ਵਨਯਮਾਂ 1956 ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ 

ਸਮੇਂ-ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ਸੰਸ਼ਵੋਧਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਸਬੰਧਤ ਵਬਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਅਥਾਰਟੀ 

ਦੇ ਸੰਬਵੰਧਤ ਵਨਯਮਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਵਨਮਨਵਲਖਤ ਭਾਰਤੀ ਵਬਜਲੀ 

ਵਨਯਮ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਸਸਟਮ ਅਤੇ ਉਪਕਰਨ ਅਰਵਥੰਗ ਦੋਿਾਂ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ: 32,51,61,62,67,69,88(2) ਅਤੇ 90।

ਿਾ੍ਤੀ ਭਬਜਲੀ ਭਨਯਮਾਂ, 1956 ਤੋਂ ਅੰਸ਼

ਵਨਯਮ ਨੰ. 32: ਭਮੱਟੀ ਵਾਲੇ ਅਤੇ ਭਮੱਟੀ ਵਾਲੇ ਭਨ੍ਪੱਖ ਕੰਡਕਟ੍ਾਂ ਦੀ ਪਛਾਣ         

ਅਤੇ ਇਸ ਭਵੱਚ ਸਭਵੱਚਾਂ ਅਤੇ ਕੱਟ-ਆਊਟਾਂ ਦੀ ਸਭਿਤੀ।

ਵਜੱਥੇ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਦੋ-ਤਾਰ ਵਸਸਟਮ ਦਾ ਅਰਥਡ ਕੰਡਕਟਰ ਜਾਂ ਮਲਟੀਿਾਇਰ 

ਵਸਸਟਮ ਦਾ ਅਰਥਡ ਵਨਊਟਰਲ ਕੰਡਕਟਰ ਜਾਂ ਇੱਕ ਕੰਡਕਟਰ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ ਉਸ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਹੈ, ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਸ਼ਰਤਾਂ ਨਾਲ ਕੰਪਾਇਲ 

ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ

1  ਇੱਕ ਸਥਾਈ ਪਰਰਵਕਰਤੀ ਦਾ ਸੰਕੇਤ ਧਰਤੀ ਿਾਲੇ ਜਾਂ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲੇ ਵਨਰਪੱਖ 

ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ ਮਾਲਕ ਦੁਆਰਾ, ਜਾਂ ਕੰਡਕਟਰ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਵਜਸਨੂੰ ਉਸ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ ਅਵਜਹੇ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ 

ਵਕਸੇ ਿੀ ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟਰ ਤੋਂ ਿੱਖ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ। ਅਵਜਹੇ ਸੰਕੇਤ ਪਰਰਦਾਨ 

ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ: 

a  ਵਜੱਥੇ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲਾ ਜਾਂ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲਾ ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ਹੈ ਸਪਲਾਇਰ ਦੀ 

ਸੰਪਤੀ, ਦੇ ਵਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਜਾਂ ਨੇੜੇ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤ

b  ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਖਪਤਕਾਰ ਦੇ ਵਸਸਟਮ ਦਾ ਵਹੱਸਾ ਬਣਨ ਿਾਲੇ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ 

ਸਪਲਾਇਰ ਦੇ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲੇ ਜਾਂ ਧਰਤੀ ਿਾਲੇ ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ਨਾਲ 

ਉਸ ਵਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਅਵਜਹਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਬਣਾਇਆ 

ਜਾਣਾ ਹੈ।

2  ਧਰਤੀ ਿਾਲੇ ਜਾਂ ਧਰਤੀ ਿਾਲੇ ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ਅਤੇ ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ‘ਤੇ 

ਇੱਕੋ ਸਮੇਂ ਕੰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਪਰਰਬੰਧ ਕੀਤੇ ਵਲੰਕਡ-ਸਵਿੱਚ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਕੋਈ ਿੀ 

ਕੱਟ-ਆਊਟ, ਵਲੰਕ ਜਾਂ ਸਵਿੱਚ ਦੋ-ਤਾਰ ਵਸਸਟਮ ਦੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਧਰਤੀ ਿਾਲੇ ਜਾਂ 

ਵਮੱਟੀ ਿਾਲੇ ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ਜਾਂ ਅੰਦਰ ਨਹੀਂ ਪਾਇਆ ਜਾਿੇਗਾ ਜਾਂ ਨਹੀਂ 

ਪਾਇਆ ਜਾਿੇਗਾ। ਮਲਟੀ-ਿਾਇਰ ਵਸਸਟਮ ਦਾ ਕੋਈ ਿੀ ਧਰਤੀ ਿਾਲਾ ਜਾਂ 

ਧਰਤੀ ਿਾਲਾ ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ਜਾਂ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਅਪਿਾਦਾਂ ਨਾਲ ਉਸ ਨਾਲ 

ਜੁੜੇ ਵਕਸੇ ਕੰਡਕਟਰ ਵਿੱਚ:

a  ਜਾਂਚ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਇੱਕ ਵਲੰਕ ਜਾਂ

b  ਇੱਕ ਜਨਰੇਟਰ ਜਾਂ ਟਰਰਾਂਸ ਪੂਰਿ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਨ ਵਿੱਚ ਿਰਤੋਂ ਲਈ 

ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ।

ਵਨਯਮ ਨੰ.51: ਮੱਿਮ, ਉੱਚ ਜਾਂ ਵਾਿੂ ਉੱਚ ਵੋਲਟੇਜ ਸਿਾਪਨਾਵਾਂ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ  

     ਭਵਵਸਿਾਵਾਂ

ਤਾ ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤੇ ਗਏ ਕੰਮਾਂ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, 

ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਨਾਲ ਜੁੜੇ, ਸਮਰਥਨ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਜਾਂ ਜੁੜੇ ਸਾਰੇ ਧਾਤ ਦੇ ਕੰਮ, ਜੇ 

ਇੰਸਪੈਕਟਰ ਦੁਆਰਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਸਮਝੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਣਗੇ।

ਵਨਯਮ ਨੰ.61: ਿ੍ਤੀ ਨਾਲ ਸਬਿੰ

1  ਵਨਮਨਵਲਖਤ ਵਿਿਸਥਾਿਾਂ ਉਹਨਾਂ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ‘ਤੇ 

ਵਸਸਟਮਾਂ ਦੀ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਹੋਣਗੀਆਂ ਵਜੱਥੇ ਪੜਾਿਾਂ 

ਜਾਂ ਬਾਹਰੀ ਵਹੱਸੇ ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲਟੇਜ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 125 ਿੋਲਟ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੁੰਦੀ ਹੈ 

ਅਤੇ ਮੱਧਮ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਵਸਸਟਮਾਂ ਦੀ।

a ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਚਾਰ-ਤਾਰ ਵਸਸਟਮ ਦੇ ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ‘ਤੇ, ਅਤੇ 

ਦੋ-ਪੜਾਅ ਦੇ ਵਤੰਨ-ਤਾਰ ਪਰਰਣਾਲੀ ਦੇ ਮੱਧ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਜਨਰੇਵਟੰਗ 

ਸਟੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਸਬਸਟੇਸ਼ਨ ‘ਤੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਦੋ ਤੋਂ ਘੱਟ ਿੱਖਰੇ ਅਤੇ 

ਿੱਖਰੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਮੱਟੀ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। . ਇਹ ਿੰਡ 

ਪਰਰਣਾਲੀ ਜਾਂ ਸੇਿਾ ਲਾਈਨ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਜਾਂ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਬੰਦੂਆਂ 

‘ਤੇ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਵਕਸੇ ਿੀ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਜੋ ਵਕ ਖਪਤਕਾਰ ਦੇ 

ਅਹਾਤੇ ‘ਤੇ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ.

b  ਇੱਕ ਵਸਸਟਮ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਕੇਂਦਵਰਤ ਕੇਬਲਾਂ ਿਾਲੀਆਂ 

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਵਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨਾਂ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਅਵਜਹੀਆਂ 

ਕੇਬਲਾਂ ਦੇ ਬਾਹਰੀ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਦੋ ਿੱਖਰੇ ਅਤੇ ਿੱਖਰੇ 

ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਮੱਟੀ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

c  ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਲੰਕ ਸ਼ਾਮਲ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਸ 

ਦੁਆਰਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਅਸਥਾਈ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜਾਂਚ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਜਾਂ ਵਕਸੇ 

ਨੁਕਸ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਰਵੋਕਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

d  ਇੱਕ ਬਦਲਿੇਂ ਮੌਜੂਦਾ ਵਸਸਟਮ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਧਰਤੀ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ 

ਕੋਈ ਰੁਕਾਿਟ ਨਹੀਂ ਪਾਈ ਜਾਿੇਗੀ (ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਵਸਰਿ਼ ਸਵਿਚਗੀਅਰ 

ਜਾਂ ਯੰਤਰਾਂ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦਾ ਹੈ), ਕੱਟ-ਆਊਟ ਜਾਂ ਸਰਕਟ-

ਬਰਰੇਕਰ, ਅਤੇ ਇੱਕ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਇਹ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤਾ 

ਵਗਆ ਟੈਸਟ (ਜੇਕਰ ਕੋਈ ਹੈ) ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘ 

ਵਰਹਾ ਹੈ ਜਾਂ ਨਹੀਂ, ਸਪਲਾਇਰ ਦੁਆਰਾ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਵਰਕਾਰਡ ਕੀਤਾ 

ਜਾਿੇਗਾ। ਵਜੱਥੇ ਵਮੱਟੀ ਜਾਂ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲਾ ਵਨਰਪੱਖ ਕੰਡਕਟਰ ਸਪਲਾਇਰ ਦੀ 

ਸੰਪਤੀ ਹੈ, ‘ਤੇ ਜਾਂ

e  ਕੋਈ ਿੀ ਵਿਅਕਤੀ ਉਸ ਦੇ ਮਾਲਕ ਅਤੇ ਵਨਰੀਖਕ ਦੀ ਸਵਹਮਤੀ ਤੋਂ ਵਬਨਾਂ 

ਵਕਸੇ ਿੀ ਪਾਣੀ ਦੇ ਮੇਨ ਦੀ ਸਹਾਇਤਾ ਨਾਲ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਸੰਪਰਕ ਨਹੀਂ 

ਕਰੇਗਾ, ਨਾ ਹੀ ਇਸ ਨਾਲ ਸੰਪਰਕ ਰੱਖੇਗਾ।

f  ਅਲਟਰਨਵੇਟੰਗ ਕਰੰਟ ਵਸਸਟਮ ਜੋ ਉੱਪਰ ਦੱਸੇ ਅਨੁਸਾਰ ਧਰਤੀ ਨਾਲ 

ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ, ਵਬਜਲੀ ਨਾਲ ਆਪਸ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਬਸ਼ਰਤੇ 

ਵਕ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਹਰੇਕ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਸਬੰਧਤ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸਪਲਾਈ 
ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬਿੰਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.8.75 - 77
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ਲਾਈਨਾਂ ਦੀ ਧਾਤੂ ਸ਼ੀਵਥੰਗ ਅਤੇ ਮੈਟਵਲਕ ਆਰਮਵਰੰਗ (ਜੇ ਕੋਈ ਹਿੋੇ) 

ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

2  ਹਰ ਜਨਰੇਟਰ ਦਾ ਿਰੇਮ, ਸਟੇਸ਼ਨਰੀ ਮੋਟਰ, ਅਤੇ ਹੁਣ ਤੱਕ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਿਹਾਰਕ 

ਹੈ, ਪੋਰਟੇਬਲ ਮੋਟਰ, ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਟਰਰਾਂਸਿਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਧਾਤੂ ਵਹੱਸੇ (ਕੰਡਕਟਰ ਿਜੋਂ 

ਨਹੀਂ) ਅਤੇ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਵਨਯਮਤ ਕਰਨ ਜਾਂ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਤੇ 

ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਹੋਰ ਉਪਕਰਣ ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਮੱਧਮ ਿੋਲਟੇਜ ਊਰਜਾ ਦੀ 

ਖਪਤ ਯੰਤਰ ਨੂੰ ਮਾਲਕ ਦੁਆਰਾ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਦੋ ਿੱਖਰੇ ਅਤੇ ਿੱਖਰੇ ਸਬੰਧਾਂ 

ਦੁਆਰਾ ਵਮੱਟੀ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

3  ਵਕਸੇ ਿੀ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨ ਜਾਂ ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਜਾਂ 

ਸੁਰੱਵਖਆ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਸਾਰੇ ਧਾਤ ਦੇ ਢੱਕਣ ਜਾਂ ਧਾਤੂ ਦੇ ਢੱਕਣ ਧਰਤੀ ਨਾਲ 

ਜੁੜੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਜੰਕਸ਼ਨ-ਬਾਕਸਾਂ ਅਤੇ ਹੋਰ ਖੁੱਲਣਾਂ ਵਿੱਚ 

ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਜੁੜੇ ਅਤੇ ਜੁੜੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਤਾਂ ਜੋ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਪੂਰੀ ਲੰਬਾਈ 

ਵਿੱਚ ਿਧੀਆ ਮਕੈਨੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਬਣਾਇਆ ਜਾ 

ਸਕੇ:

 ਬਸ਼ਰਤੇ ਵਕ ਵਜੱਥੇ ਸਪਲਾਈ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ‘ਤੇ ਹੋਿੇ, ਇਹ ਉਪ-ਵਨਯਮ 

ਅਲੱਗ-ਥਲੱਗ ਕੰਧ ਵਟਊਬਾਂ ਜਾਂ ਬਰੈਕਟਾਂ, ਇਲੈਕਟਰਰੋਲੀਅਰਾਂ, ਸਵਿੱਚਾਂ, ਛੱਤ 

ਿਾਲੇ ਪੱਵਖਆਂ ਜਾਂ ਹੋਰ ਵਿਵਟੰਗਾਂ (ਪੋਰਟੇਬਲ ਹੈਂਡ ਲੈਂਪਾਂ ਅਤੇ ਪੋਰਟੇਬਲ ਅਤੇ 

ਟਰਰਾਂਸਪੋਰਟੇਬਲ ਉਪਕਰਨਾਂ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ) ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਨਹੀਂ ਹੋਿੇਗਾ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਵਕ 

ਧਰਤੀ ਪਰਰਦਾਨ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ। ਅਖੀਰੀ ਸਟੇਸ਼ਨ.

 ਅੱਗੇ ਬਸ਼ਰਤੇ ਵਕ ਵਜੱਥੇ ਸਪਲਾਈ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ‘ਤੇ ਹੈ ਅਤੇ ਵਜੱਥੇ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ 

ਜਾਂ ਤਾਂ ਨਿੀਂ ਜਾਂ ਨਿੀਨੀਕਰਨ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ, ਸਾਰੇ ਪਲੱਗ ਸਾਕਟ ਵਤੰਨ-ਵਪੰਨ 

ਵਕਸਮ ਦੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਤੀਜੀ ਵਪੰਨ ਸਥਾਈ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਅਤੇ ਕੁਸ਼ਲਤਾ 

ਨਾਲ ਵਮੱਟੀ ਹੋਣਗੀਆਂ। 

4  ਸਾਰੇ ਅਰਵਥੰਗ ਪਰਰਣਾਲੀਆਂ ਨੂੰ, ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨਾਂ ਜਾਂ 

ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੇ ਊਰਜਾਿਾਨ ਹੋਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਕੁਸ਼ਲ ਅਰਵਥੰਗ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ 

ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਵਬਜਲੀ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਲਈ ਟੈਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

5  ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਸਪਲਾਇਰ ਨਾਲ ਸਬੰਧਤ ਸਾਰੇ ਅਰਵਥੰਗ ਪਰਰਣਾਲੀਆਂ ਨੂੰ 

ਹਰ ਦੋ ਸਾਲਾਂ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਤੋਂ ਘੱਟ ਇੱਕ ਿਾਰ ਸੁੱਕੇ ਮੌਸਮ ਦੌਰਾਨ ਇੱਕ ਖੁਸ਼ਕ 

ਵਦਨ ‘ਤੇ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਲਈ ਟੈਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

6  ਕੀਤੀ ਗਈ ਹਰ ਧਰਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਦਾ ਵਰਕਾਰਡ ਅਤੇ ਇਸ ਦਾ ਨਤੀਜਾ 

ਸਪਲਾਇਰ ਦੁਆਰਾ ਟੈਸਵਟੰਗ ਦੇ ਵਦਨ ਤੋਂ ਦੋ ਸਾਲਾਂ ਤੋਂ ਘੱਟ ਸਮੇਂ ਲਈ ਰਵੱਖਆ 

ਜਾਿੇਗਾ ਅਤੇ ਲੋੜ ਪੈਣ ‘ਤੇ ਇੰਸਪੈਕਟਰ ਨੂੰ ਉਪਲਬਧ ਹੋਿੇਗਾ।

ਵਨਯਮ ਨੰ.62: ਮੱਿਮ ਵੋਲਟੇਜ ‘ਤੇ ਭਸਸਟਮ

ਵਜੱਥੇ ਇੱਕ ਮੱਧਮ ਿੋਲਟੇਜ ਸਪਲਾਈ ਵਸਸਟਮ ਲਗਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਧਰਤੀ ਅਤੇ 

ਉਸੇ ਵਸਸਟਮ ਦਾ ਵਹੱਸਾ ਬਣਨ ਿਾਲੇ ਵਕਸੇ ਕੰਡਕਟਰ ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲਟੇਜ, ਆਮ 

ਹਾਲਤਾਂ ਵਿੱਚ, ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

ਵਨਯਮ ਨੰ: 67ਿ੍ਤੀ ਨਾਲ ਸਬੰਿ

1  ਉੱਚ ਜਾਂ ਿਾਧੂ-ਹਾਈ ਿੋਲਟੇਜਾਂ ‘ਤੇ ਿਰਤੋਂ ਲਈ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਪਰਰਣਾਲੀਆਂ ਦੇ 

ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ‘ਤੇ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਪਰਰਬੰਧ ਲਾਗੂ ਹੋਣਗੇ:

 ਧਰਤੀ ਿਾਲੇ ਨਕਲੀ ਵਨਊਟਰਲ ਜਾਂ ਡੈਲਟਾ ਕਨੈਕਟਡ ਵਸਸਟਮਾਂ ਨਾਲ 

ਧਰਤੀ ਿਾਲੇ ਨਕਲੀ ਵਨਊਟਰਲ ਵਬੰਦੂ ਨਾਲ ਤਾਰੇ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਣ ਦੇ ਮਾਮਲੇ 

ਵਿੱਚ

a ਵਨਰਪੱਖ ਵਬੰਦੂ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਦੋ ਤੋਂ ਘੱਟ ਿੱਖਰੇ ਅਤੇ ਿੱਖਰੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ 

ਦੁਆਰਾ ਵਮੱਟੀ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਹਰੇਕ ਦਾ ਆਪਣਾ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ 

ਜਨਰੇਵਟੰਗ ਸਟੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਸਬ-ਸਟੇਸ਼ਨ ‘ਤੇ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਹੋਰ ਵਬੰਦੂ 

‘ਤੇ ਵਮੱਟੀ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਬਸ਼ਰਤੇ ਵਕ ਵਕਸੇ ਿੀ ਿਰਣਨ ਦੀ ਕੋਈ 

ਦਖਲਅੰਦਾਜ਼ੀ ਨਾ ਹੋਿੇ। ਅਵਜਹੀ ਧਰਤੀ ਦੇ ਕਾਰਨ;

b  ਵਨਰਪੱਖ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਪਰਰਸ਼ੰਸਾਯੋਗ ਹਾਰਮੋਵਨਕ ਕਰੰਟ ਿਵਹਣ 

ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਤਾਂ ਜੋ ਸੰਚਾਰ ਸਰਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਰੁਕਾਿਟ ਪੈਦਾ ਹੋ ਸਕੇ, 

ਜਨਰੇਟਰ ਜਾਂ ਟਰਰਾਂਸਿਾਰਮਰ ਵਨਰਪੱਖ ਨੂੰ ਇੱਕ ਢੁਕਿੀਂ ਰੁਕਾਿਟ ਦੁਆਰਾ 

ਵਮੱਟੀ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

2  ਇੱਕ ਵਸਸਟਮ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨਾਂ ਵਿੱਚ 

ਕੇਂਦਵਰਤ ਕੇਬਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਬਾਹਰੀ ਕੰਡਕਟਰ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

3  ਵਜੱਥੇ ਅਰਵਥੰਗ ਲੀਡ ਅਤੇ ਅਰਥ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਸਰਿ ਉੱਚ ਜਾਂ ਿਾਧੂ-ਹਾਈ 

ਿੋਲਟੇਜ ਓਿਰਹੈੱਡ ਲਾਈਨਾਂ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਬਣਾਏ ਗਏ ਅਰਵਥੰਗ ਗਾਰਡਾਂ ਦੇ ਸਬੰਧ 

ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਜੱਥੇ ਉਹ ਇੱਕ ਦੂਰਸੰਚਾਰ ਲਾਈਨ ਜਾਂ ਰੇਲਿੇ ਲਾਈਨ 

ਨੂੰ ਪਾਰ ਕਰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਵਜੱਥੇ ਅਵਜਹੀਆਂ ਲਾਈਨਾਂ ਇੱਕ ਵਕਸਮ ਦੇ ਧਰਤੀ 

ਲੀਕੇਜ ਰੀਲੇਅ ਨਾਲ ਲੈਸ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ਵਨਰੀਖਕ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਿਾਵਨਤ 

ਸੈਵਟੰਗ, ਵਿਰੋਧ 25 ohms ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗਾ

ਵਨਯਮ ਨੰ: 69ਖੰਿੇ ਦੀ ਭਕਸਮ ਸਬਸਟੇਸ਼ਨ

1  ਵਜੱਥੇ ਪਲੇਟਿਾਰਮ ਵਕਸਮ ਦੇ ਵਨਰਮਾਣ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇੱਕ ਖੰਭੇ ਵਕਸਮ ਦੇ 

ਸਬਸਟੇਸ਼ਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਪਲੇਟਿਾਰਮ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਵਿਅਕਤੀ 

ਦੇ ਖੜਹਰੇ ਹੋਣ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਜਗਹਰਾ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਉਪਰੋਕਤ 

ਪਲੇਟਿਾਰਮ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਇੱਕ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਹੈਂਡ ਰੇਲ ਬਣਾਈ ਜਾਿੇਗੀ, 

ਅਤੇ ਜੇਕਰ ਹੈਂਡ ਰੇਲ ਧਾਤ ਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਹਿੋੇਗੀ। ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ:

 ਬਸ਼ਰਤੇ ਵਕ ਲੱਕੜ ਦੇ ਸਪੋਰਟ ਅਤੇ ਲੱਕੜ ਦੇ ਪਲੇਟਿਾਰਮ ‘ਤੇ ਪੋਲ ਟਾਈਪ 

ਸਬਸਟੇਸ਼ਨ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਧਾਤ ਦੇ ਹੈਂਡਰੇਲ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਨਹੀਂ ਜੋਵੜਆ 

ਜਾਿੇਗਾ।

ਵਨਯਮ ਨੰ: 88ਪਭਿ੍ਾ ਦੇਣਾ

1  ਹਰੇਕ ਗਾਰਡ-ਤਾਰ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਹਰ ਵਬੰਦੂ ‘ਤੇ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ 

ਵਜਸ ‘ਤੇ ਇਸਦੀ ਵਬਜਲੀ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਟੁੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਵਨਯਮ ਨੰ: 90ਅ੍ਭਿੰਗ

1  ਓਿਰਹੈੱਡ ਲਾਈਨ ਦੇ ਸਾਰੇ ਮੈਟਲ ਸਪੋਰਟ ਅਤੇ ਇਸ ਨਾਲ ਜੁੜੀਆਂ ਧਾਤੂ 

ਵਿਵਟੰਗਾਂ, ਸਥਾਈ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਅਤੇ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਨਾਲ ਵਮੱਟੀ ਹੋਣਗੀਆਂ। ਇਸ ਮੰਤਿ 

ਲਈ, ਇੱਕ ਲਗਾਤਾਰ ਧਰਤੀ ਦੀ ਤਾਰ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ ਅਤੇ ਹਰੇਕ 

ਖੰਭੇ ਨਾਲ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਬੰਨਹਰੀ ਜਾਿੇਗੀ ਅਤੇ ਹਰ ਮੀਲ ਜਾਂ 1.601 

ਵਕਲੋਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਚਾਰ ਵਬੰਦੂਆਂ ‘ਤੇ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜੁੜੀ ਹਿੋੇਗੀ, ਵਬੰਦੂਆਂ 

ਵਿਚਕਾਰ ਦੂਰੀ ਵਜੰਨੀ ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ ਬਰਾਬਰ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਵਿਕਲਪਕ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਇਸ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹਰੇਕ ਸਪੋਰਟ ਅਤੇ ਮੈਟਵਲਕ ਵਿਵਟੰਗ ਨੂੰ ਕੁਸ਼ਲਤਾ 

ਨਾਲ ਵਮੱਟੀ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

2  ਹਰੇਕ ਸਟੇਅ-ਤਾਰ ਨੂੰ ਉਸੇ ਤਰਹਰਾਂ ਵਮੱਟੀ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਵਕ 

ਇੱਕ ਇੰਸੂਲੇਟਰ ਨੂੰ ਜ਼ਮੀਨ ਤੋਂ 10 ਿੱੁਟ ਤੋਂ ਘੱਟ ਦੀ ਉਚਾਈ ‘ਤੇ ਨਹੀਂ ਰੱਵਖਆ 

ਵਗਆ ਹੈ।

ELCB ਅਤੇ ੍ੀਲੇਅ ਦੇ ਵੇ੍ਭਵਆਂ ਦੀ ਪਭਿਲਾਂ ਿੀ ਪਾਠ 1.7.62 

ਭਵੱਚ ਚ੍ਚਾ ਕੀਤੀ ਗਈ ਿੈ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਭਿਤੇ - 2022) -  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.8.75 - 77
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.9.78
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ੍ੋਸ਼ਨੀ

੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੀਆਂ ਸ਼੍ਤਾਂ - ਕਾਨੂੰਨੋ (Illumination terms - Laws)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ 

• ੍ੋਸ਼ਨੀ ਭਿੱਚ ਿ੍ਤੇ ਗਏ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸ਼ਬਦਾਂ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ੍ਾਜ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਅਤੇ ਚੰਗੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਫਾਇਦੇ

• ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਭਨਯਮ ਦੱਸੋ ਅਤੇ ਸਮਝਾਓ.

ਪਭ੍ਿਾਸ਼ਾਿਾਂ

ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਸੰਬੰਧ ਵਿੱਚ ਕੁਝ ਪਰਰਮੁੱਖ ਸ਼ਬਦਾਂ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਚਮਕਦਾ੍ ਪ੍ਰਿਾਹ(F ਜਾਂ F): ਪਰਰਕਾਸ਼ ਦੇ ਸਰੀਰ ਤੋਂ ਪਰਰਕਾਸ਼ ਦਾ ਪਰਰਿਾਹ 

ਪਰਰਕਾਸ਼ ਤਰੰਗਾਂ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਪਰਰਤੀ ਸਵਕੰਟ ਵਿੱਚ ਫੈਲਣ ਿਾਲੀ ਊਰਜਾ ਹੈ। 

ਚਮਕਦਾਰ ਪਰਰਿਾਹ ਦੀ ਇਕਾਈ ‘ਲੁਮੇਨ’(lm) ਹੈ।

ਚਮਕਦਾ੍ ਤੀਬ੍ਤਾ (I):ਵਕਸੇ ਵਦੱਤੇ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਪਰਰਕਾਸ਼ ਸਰੋਤ ਦੀ ਚਮਕਦਾਰ 

ਤੀਬਰਤਾ ਪਰਰਕਾਸ਼ ਸਰੋਤ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਤੀ ਯੂਵਨਟ ਠੋਸ ਕੋਣ ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ 

ਚਮਕਦਾਰ ਪਰਰਿਾਹ ਹੈ। ਗੋਲਾਕਾਰ r ਦੇ ਘੇਰੇ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ‘ਤੇ, ਗੋਲਾਕਾਰ ਦੇ ਕੇਂਦਰ 

‘ਤੇ ਇੱਕ ਖੇਤਰ r2 ਦੁਆਰਾ ਘਟਾਇਆ ਵਗਆ ਕੋਣ ਇਕਾਈ ਠੋਸ ਕੋਣ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। SI 

ਵਿੱਚ, ਚਮਕਦਾਰ ਤੀਬਰਤਾ ਦੀ ਇਕਾਈ ਕੈਂਡੇਲਾ ਹੈ।

ਕੈਂਡੇਲਾ: ਇਹ ਇੱਕ ਮੋਮਬੱਤੀ ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ ਦੇ ਸਰੋਤ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ਵਦੱਤੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ 

ਪਰਰਕਾਸ਼ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਹੈ। SI ਅਧਾਰ ਇਕਾਈ ਕੈਂਡੇਲਾ (cd) ਹੈ। 1 ਮੋਮਬੱਤੀਆਂ = 

0.982 ਅੰਤਰਰਾਸ਼ਟਰੀ ਮੋਮਬੱਤੀਆਂ।

ਲੂਮੇਨ(lm): ਇਹ ਚਮਕਦਾਰ ਪਰਰਿਾਹ ਦੀ ਇਕਾਈ ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ ਇਸਦੇ ਫੋਕਸ 

ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕੈਂਡੇਲਾ ਦੇ ਇੱਕ ਸਰੋਤ ਤੋਂ ਇੱਕ ਸਟੀਰੇਡੀਅਨ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਪਰਰਕਾਸ਼ ਦੀ 

ਮਾਤਰਾ ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਰੋਸ਼ਨੀ ਇੰਜੀਨੀਅਰ ਰੋਸ਼ਨੀ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਇੱਕ ਜੇਬ-ਆਕਾਰ ਦੇ ਯੰਤਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਦੇ ਹਨ ਵਜਸਨੂੰ ‘ਲਾਈਟਮੀਟਰ’ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ; ਅਤੇ lux ਵਿੱਚ ਰੀਵਡੰਗ ਨੂੰ 

ਪੈਮਾਨੇ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਪਵ੍ਹਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 2)।

ਜੇਕਰ ਛਾਂ ਿਾਲਾ ਖੇਤਰ = r2 ਅਤੇ ਇੱਕ ਕੈਂਡੇਲਾ ਦਾ ਇੱਕ ਸਰੋਤ C ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਠੋਸ ਕੋਣ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਰੋਸ਼ਨੀ ਇੱਕ ਵਲਊਮਨ ਹੈ।

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਲੈਂਪ ਦੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਆਉਟਪੁੱਟ ਲੂਮੇਂਸ ਵਿੱਚ ਮਾਪੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ 

ਦੀ ਚਮਕਦਾਰ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਨੂੰ ਲੂਮੇਂਸ ਪਰਰਤੀ ਿਾਟ (lm/w) ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ।

੍ੋਸ਼ਨੀ ਜਾਂ ੍ੋਸ਼ਨੀ (ਈ): ਵਕਸੇ ਸਤਹ ਦੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਨੂੰ ਪਰਰਤੀ ਯਵੂਨਟ ਖੇਤਰ ਵਿਚ 

ਲੰਬਿਤ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਹੁੰਚਣ ਿਾਲੇ ਚਮਕਦਾਰ ਪਰਰਿਾਹ ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਮੀਵਟਰਰਕ ਇਕਾਈ lumen/m2 ਜਾਂ lux (lx) ਹੈ।

Lux: ਇਹ ਪਰਰਕਾਸ਼ ਦੀ ਕੁੱਲ ਆਉਟਪੁੱਟ ਹੈ। ਲੂਮੇਨ ਪਰਰਤੀ ਿਰਗ ਮੀਟਰ (1m/

m2) ਜਾਂ ਲਕਸ ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਮਆਰੀ ਮੋਮਬੱਤੀ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ਮੀਟਰ ਦੇ 

ਘੇਰੇ ਦੇ ਇੱਕ ਖੋਖਲੇ ਗੋਲੇ ਦੀ ਅੰਦਰਲੀ ਸਤਹ ਵਿੱਚ ਪੈਦਾ ਹੋਣ ਿਾਲੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀ 

ਤੀਬਰਤਾ ਹੈ। ਕਈ ਿਾਰ ਇਸ ਨੂੰ ਮੀਟਰ-ਕੈਂਡਲ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸਹੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਲਈ ਦੇਖੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਕਾ੍ਕ: ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਕਾਰਕ 

ਹਨ ਵਜਨਹਰਾਂ ਨੂੰ ਸਹੀ ਅਤੇ ਚੰਗੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਯੋਜਨਾ ਬਣਾਉਣ ਿੇਲੇ ਵਿਚਾਵਰਆ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ

ਕੰਮ ਦੀ ਪ੍ਰਭਕ੍ਤੀ: ਕੰਮ ਦੀ ਪਰਰਵਕਰਤੀ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ, ਲੋ੍ੀਂਦੀ 

ਅਤੇ ਢੁਕਿੀਂ ਰੋਸ਼ਨੀ ਬਣਾਈ ਰੱਖੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਇੱਕ ਨਾਜ਼ੁਕ 

ਕੰਮ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਰੇਡੀਓ ਅਤੇ ਟੀਿੀ ਅਸੈਂਬਵਲੰਗ, ਆਵਦ ਲਈ ਕੰਮ ਦੇ ਉਤਪਾਦਨ ਨੂੰ 

ਿਧਾਉਣ ਲਈ ਚੰਗੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਲੋ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਸਟੋਰੇਜ, ਗੈਰੇਜ ਆਵਦ 

ਿਰਗੇ ਮੋਟੇ ਕੰਮ ਲਈ ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਲੋ੍  ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਅਪਾ੍ਟਮੈਂਟ ਦਾ ਭਡਜ਼ਾਈਨ: ਰੋਸ਼ਨੀ ਲਈ ਯੋਜਨਾ ਬਣਾਉਣ ਿੇਲੇ ਅਪਾਰਟਮੈਂਟ 

ਦੇ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ਰਵੱਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇਸਦਾ ਅਰਥ ਹੈ ਵਕ 

ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਸਰੋਤ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਕਾਸ਼ਤ ਰੋਸ਼ਨੀ ਨੂੰ ਮਾਲਕਾਂ ਜਾਂ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਦੀਆਂ 

ਅੱਖਾਂ ਨੂੰ ਨਹੀਂ ਮਾਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ।

ਲਾਗਤ:ਇਹ ਇੱਕ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਕਾਰਕ ਹੈ ਵਜਸਨੂੰ ਖਾਸ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਇੱਕ ਰੋਸ਼ਨੀ 

ਯੋਜਨਾ ਨੂੰ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਵਿਚਾਵਰਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ

ਮੇਨਟੇਨੈਂਸ ਫੈਕਟ੍:ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਯੋਜਨਾ ਬਣਾਉਂਦੇ ਸਮੇਂ, ਇਹ ਿੀ ਵਧਆਨ ਵਿਚ 

ਰੱਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਰੌਸ਼ਨੀ ਦੇ ਸਰੋਤ ‘ਤੇ ਧੂ੍  ਜਾਂ ਧੂੰਏਂ ਦੇ ਜਮਹਰਾਂ ਹੋਣ 

ਕਾਰਨ ਰੌਸ਼ਨੀ ਦੀ ਕਮੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਅਤੇ ਵਕੰਨੀ ਸਮੇਂ ਬਾਅਦ ਸਫਾਈ ਦੀ ਲੋ੍ ਹੈ। 

ਵਜੱਥੇ ਧੂੰਏਂ ਕਾਰਨ ਰੌਸ਼ਨੀ ਦਾ ਭਾਰੀ ਨੁਕਸਾਨ ਹੋਣ ਦਾ ਖ਼ਦਸ਼ਾ ਹੈ, ਉੱਥੇ ਹੀ ਿਾਧੂ 

ਰੌਸ਼ਨੀ ਦਾ ਪਰਰਬੰਧ ਸ਼ੁਰੂ ਤੋਂ ਹੀ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇ |

ਚੰਗੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਗੁਣ

ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਸਰੋਤ ਵਿੱਚ ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

i  ਇਸ ਵਿੱਚ ਕਾਫ਼ੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।
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ii  ਇਹ ਅੱਖਾਂ ਨੂੰ ਨਹੀਂ ਮਾਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ।

iii  ਇਸ ਨਾਲ ਅੱਖਾਂ ਵਿੱਚ ਚਮਕ ਪੈਦਾ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

iv  ਇਸ ਨੂੰ ਅਵਜਹੀ ਜਗਹਰਾ ‘ਤੇ ਲਗਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਇਕਸਾਰ 

ਰੋਸ਼ਨੀ ਦਿੇੇ।

v  ਲੋ੍ ਅਨੁਸਾਰ ਇਹ ਸਹੀ ਵਕਸਮ ਦਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

vi  ਇਸ ਵਿੱਚ ਢੁਕਿੇਂ ਸ਼ੇਡ ਅਤੇ ਵਰਫਲੈਕਟਰ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਚੰਗੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਫਾਇਦੇ

i  ਇਹ ਿਰਕਸ਼ਾਪ ਵਿੱਚ ਉਤਪਾਦਨ ਨੂੰ ਿਧਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ii  ਇਹ ਦੁਰਘਟਨਾਿਾਂ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

iii  ਇਹ ਅੱਖਾਂ ‘ਤੇ ਦਬਾਅ ਨਹੀਂ ਪਾਉਂਦਾ।

iv  ਇਹ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਬਰਬਾਦੀ ਜਾਂ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

v  ਇਹ ਇਮਾਰਤ ਦੀ ਅੰਦਰੂਨੀ ਸਜਾਿਟ ਨੂੰ ਿਧਾਉਂਦਾ ਹੈ।

vi  ਇਹ ਮਨ ਨੂੰ ਸੁਖਾਿਾਂ ਪਰਰਭਾਿ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਭਨਯਮ

ਉਲਟ ਿ੍ਗ ਕਾਨੂੰਨ:ਜੇਕਰ ਵਕਸੇ ਗੋਲੇ ਦੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਘੇਰੇ ਨੂੰ 1 ਮੀਟਰ ਤੋਂ r ਮੀਟਰ 

ਤੱਕ ਿਧਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦਾ ਸਤਹ ਖੇਤਰਫਲ 4π ਤੋਂ 4πr2 ਿਰਗ ਮੀਟਰ 

ਤੱਕ ਿਧ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਿਰਦੀ ਦੇ ਨਾਲ

ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਮੋਮਬੱਤੀ ਦੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦਾ ਵਬੰਦੂ ਸਰੋਤ, ਰੇਡੀਅਸ r ਮੀਟਰ ਦੇ ਗੋਲੇ 

ਉੱਤੇ ਪਰਰਤੀ ਿਰਗ ਮੀਟਰ ਲੂਮੇਨ ਦੀ ਸਵੰਖਆ।

ਇਸ ਲਈ ਵਕਸੇ ਸਤਹ ਦੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਸਰੋਤ ਤੋਂ ਇਸਦੀ ਦੂਰੀ ਦੇ ਿਰਗ ਦੇ ਉਲਟ 

ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦਾ ਉਲਟ ਿਰਗ ਕਾਨੂੰਨ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਲੈਂਪ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ (Types of lamps)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਲੈਂਪ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

• ਿੱਖ-ਿੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਟੰਗਸਟਨ ਭਫਲਾਮੈਂਟ ਲੈਂਪ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।.

ਲੈਂਪ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਲੈਂਪ ਦੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂਹੁਣ ਕਈ ਤਰਹਰਾਂ ਦੇ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਲੈਂਪ ਉਪਲਬਧ ਹਨ। ਉਹ 

ਉਸਾਰੀ ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ਵਿੱਚ ਿੱਖਰੇ ਹਨ.

ਇਹ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਨੂੰ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਗਰਮ ਕਰਨ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ 

ਰੌਸ਼ਨੀ ਵਦੰਦੇ ਹਨ। ਦੀਵਿਆਂ ਨੂੰ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿੰਵਡਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

ਭਫਲਾਮੈਂਟ ਲੈਂਪ:ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਧਾਤ, ਕਾਰਬਨ ਜਾਂ ਹੋਰ ਵਫਲਾਮੈਂਟ 

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕਰੰਟ ਦੇ ਬੀਤਣ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਕਾਸ਼ਮਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਿੈਭਕਊਮ ਲੈਂਪ:ਇੱਕ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਲੈਂਪ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਿੈਵਕਊਮ ਵਿੱਚ ਕੰਮ 

ਕ੍ਦਾ ਹੈ।ਗੈਸ ਨਾਲ ਿਭ੍ਆ ਲੈਂਪ:ਇੱਕ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਲੈਂਪ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਵਫਲਾਮੈਂਟ 

ਇੱਕ ਅਟੱਲ ਗੈਸ ਵਿੱਚ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ:ਇੱਕ ਟੰਗਸਟਨ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਲੈਂਪ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਟੰਗਸਟਨ ਵਫਲਾਮੈਂਟ 

ਇੱਕ ਅਟੱਲ ਗੈਸ ਅਤੇ ਆਇਓਡੀਨ ਜਾਂ ਬਰੋਵਮਨ ਦੇ ਹੈਲੋਜਨ ਨਾਲ ਭਰੀ ਇੱਕ 

ਮੁਕਾਬਲਤਨ ਛੋਟੀ ਜਗਹਰਾ ਵਿੱਚ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਚਾਪ ਲੈਂਪ:ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਲੈਂਪ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਚਾਪ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਕਾਸ਼ 

ਵਨਕਲਦਾ ਹੈ।

ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਲੈਂਪ:ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਲੈਂਪ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਗੈਸ ਜਾਂ ਿਾਸ਼ਪ ਵਿੱਚ ਦੋ 

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਵਡਸਚਾਰਜ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਕਾਸ਼ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਟੰਗਸਟਨ ਭਫਲਾਮੈਂਟ ਲੈਂਪ: ਇਸ ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਜ਼ਰੂਰੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਧਾਤ ਦੀ ਇੱਕ ਬਰੀਕ 

ਤਾਰ, ਟੰਗਸਟਨ (ਵਫਲਾਮੈਂਟ) ਸਮਰਵਥਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਕੱਚ ਦੇ ਵਲਫ਼ਾਫ਼ੇ ਵਿੱਚ ਅਤੇ ਕੱਚ ਦੇ ਬਲਬ ਵਿੱਚੋਂ ਹਿਾ ਕੱਢੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ - ਇਸ ਲਈ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈਇੱਕ ਿੈਵਕਊਮ ਲੈਂਪ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਟੰਗਸਟਨ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਲੈਂਪ ਦੇ ਵਹੱਸੇ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ

ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਦੀਆਂ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ (ਵਚੱਤਰ 2) ਹਨ

•  ਵਸੰਗਲ ਕੋਇਲ ਵਫਲਾਮੈਂਟ

•  ਕੋਇਲਡ ਕੋਇਲ ਵਫਲਾਮੈਂਟ

ਕੋਇਲਡ ਕੋਇਲ ਲੈਂਪ ਦਾ ਮੁੱਖ ਫਾਇਦਾ ਉੱਚ ਰੋਸ਼ਨੀ ਆਉਟਪੁੱਟ ਹੈ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.78
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ਭਸੱਿੀ ਅਤੇ ਅਭਸੱਿੇ ੍ੋਸ਼ਨੀ (Direct and indirect lighting)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ

•  ਭਸੱਿੀ ਅਤੇ ਅਭਸੱਿੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ.

ਭਸੱਿੀ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਭਕਸਮਊ੍ਜਾ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਦੇ ਵਦਰਰਸ਼ਟੀਕੋਣ ਤੋਂ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਡੀ 

ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਹੈ ਪਰ ਚਮਕ ਹਮੇਸ਼ਾ ਮੌਜੂਦ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਅਵਜਹੀਆਂ ਪਰਰਣਾਲੀਆਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਹ੍ਹਰ ਅਤੇ ਉਦਯੋਵਗਕ ਰੋਸ਼ਨੀ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਅ੍ਿ ਭਸੱਿੀ ਭਕਸਮਤੋ ਂਬਚਣ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ ਖਾਸ ਉਦੇਸ਼ਾਂ 

ਲਈ ਵਸਫਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ।

ਅ੍ਿ ਭਸੱਿੀ ਭਕਸਮਚਮਕ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ ਦਫ਼ਤਰਾਂ 

ਅਤੇ ਹੋਰ ਖਾਸ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਵਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਅ੍ਿ ਅਭਸੱਿੇ ਭਕਸਮਚਮਕ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ ਖਾਸ 

ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਵਸਫਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.78
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.9.79
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ੍ੋਸ਼ਨੀ

ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਲੈਂਪ - ਲੜੀ ਭਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿਾਟੇਜ ਲੈਂਪ (Low voltage lamps - different wattage lamps in 
series )

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ 

• ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿੋਲਟੇਜ ਲੈਂਪਾਂ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਦੱਸੋ

• ਇੱਕੋ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਪ੍ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿਾਟੇਜ/ਮੌਜੂਦਾ ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਗ੍ਮ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਤੁਲਨਾ ਕ੍ੋ

• ‘ਗ੍ਮ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ’ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਅਤੇ ਗਣਨਾ ਕ੍ਨ ਦੀ ਭਿਿੀ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

• ਲੜੀ ਭਿਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿਾਟੇਜ ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਿਾਂ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ.

ਉਦੇਸ਼:ਬਹੁਤ ਸਾਰੀਆਂ ਥਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਅਸੀਂ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਦੇ ਹਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ 6V, 12V ਜਾਂ 24V, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਆਟੋਮੋਬਾਈਲ ਿਾਹਨਾਂ ਵਿੱਚ। 

ਆਟੋਮੋਬਾਈਲ ਿਾਹਨ ਵਦਨ ਅਤੇ ਰਾਤ ਦੀ ਡਰਾਈਵਿੰਗ ਸਵਥਤੀਆਂ ਲਈ ਇੱਕ 

ਕੁਸ਼ਲ ਰੋਸ਼ਨੀ ਪਰਰਣਾਲੀ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ ਬਹੁਤ ਸਾਰੀਆਂ ਲਾਈਟਾਂ ਨਾਲ 

ਲੈਸ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਿੱਖ-ਿੱਖ ਲਾਈਟਾਂ ਨੂੰ ਲੋ੍ ੀਂਦੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ 

ਲਈ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿਾਟੇਜ ਅਤੇ ਲਾਈਟ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ ਦੀ ਲੋ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇਸ ਦੁਆ੍ਾ ਮੌਜੂਦਾ ਿਹਾਅ ਦੇ ਨਾਲ ਘੱਟ ਿਾਟ ਿਾਲੇ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀਆਂ 

ਸਭਿਤੀਆਂ ਨੂੰ ਚਮਕਾਓ: ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਲੈਂਪ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਗਰਮੀ 

ਅਤੇ ਰੋਸ਼ਨੀ ਵਿੱਚ ਬਦਲਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਕਰੰਟ ਇਸਦੇ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ 

ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਧੁੰਦਲਾ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਟੰਗਸਟਨ ਤਾਰ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਲੈਂਪ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਘੱਟ ਿਾਟ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਘੱਟ 

ਿੋਲਟੇਜ ‘ਤੇ, ਵਕਸੇ ਵਦੱਤੇ ਿਾਟੇਜ ਲਈ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਦੁਆਰਾ ਵਲਆ ਵਗਆ ਕਰੰਟ 

ਘਰੇਲੂ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਲੜੀ ਭਿੱਚ ਿੱਖ ਿੱਖ ਿਾਟੇਜ ਲੈਂਪ:ਜੇਕਰ ਏ.ਸੀ. ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿਾਟੇਜ ਦੇ 

ਦੋ ਲੈਂਪ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਹਨ, ਤਾਂ ਸਹੀ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ ਇਹ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਿੋਲਟੇਜ 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਪਰ, ਜੇਕਰ ਉਹ ਲ੍ੀ ਵਿੱਚ ਜੁ੍ੇ ਹੋਏ ਹਨ ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਕੋਲ ਉਹੀ 

ਮੌਜੂਦਾ ਰੇਵਟੰਗ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਘਰ ਦੇ ਸਾਰੇ ਬਲਬ ਸੰਭਿ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਨਾਲ ਜੁ੍ੇ ਹੋਏ ਹਨ ਅਤੇ ਉਹ 

ਲੋ੍ ੀਂਦੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਵਖੱਚਣਗੇ, ਅਤੇ ਸਾਰੇ ਦੀਿੇ ਚਮਕਣਗੇ.

ਜੇਕਰ ਅਸਮਾਨ ਿਾਟੇਜ ਅਤੇ ਇੱਕੋ ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਵਟੰਗਾਂ ਿਾਲੇ ਦੋ ਲੈਂਪ ਲ੍ੀ ਵਿੱਚ ਜੁ੍ ੇ 

ਹੋਏ ਹਨ ਤਾਂ ਉਹ ਉਹਨਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਉਪਲਬਧ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਿੰਡ ਦੇਣਗੇ।

ਉੱਚ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਅਤੇ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਦੇ ਕਾ੍ਨ, ਘੱਟ ਿਾਟ ਦਾ 

ਲੈਂਪ ਚਮਕਦਾ੍ ਹੋਿੇਗਾ। ਘੱਟ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਅਤੇ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ 

ਦੇ ਕਾ੍ਨ ਉੱਚ ਿਾਟ ਦਾ ਲੈਂਪ ਮੱਿਮ ਹੋ ਜਾਿੇਗਾ।

ਉਦਾਹ੍ਨ

ਇੱਕ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ 200W/250V, ਅਤੇ 100W/250V ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਦਰਜਾ ਵਦੱਤੇ 

ਦੋ ਲੈਂਪ 240-ਿੋਲਟ A.C ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਲ੍ੀ ਵਿੱਚ ਜੁ੍ੇ ਹੋਏ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 1)

200W (ਉੱਚ ਿਾਟ ਦਾ) ਲੈਂਪ ਮੱਧਮ ਅਤੇ 

100W (ਘੱਟ ਿਾਟ ਦਾ) ਲੈਂਪ ਚਮਕਦਾਰ ਚਮਕੇਗਾ

ਵਕਉਂਵਕ,

200W/250V ਲੈਂਪ ਦਾ ਵਿਰੋਧ,

100W/250V ਲੈਂਪ ਦਾ ਵਿਰੋਧ,

ਕੁੱਲ ਵਿਰੋਧ

ਮੌਜੂਦਾ ਆਈ  

200W ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿਟ, 

100W ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਕਮੀ, 

ਪਾਿਰ V X I = 240 X 0.256 = 61.4 ਡਬਲਯੂ

ਇਸ ਲਈ,

ਉੱਚ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੇ ਕਾਰਨ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਡਰਰੌਪ ਿਾਲਾ 100W ਲੈਂਪ ਉੱਚ ਿਾਟ ਿਾਲੇ 

ਲੈਂਪ 200W ਨਾਲੋਂ ਚਮਕਦਾਰ ਹਿੋੇਗਾ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਡਰਰੌਪ ਅਤੇ ਘੱਟ 

ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਹੈ।
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.9.80
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ੍ੋਸ਼ਨੀ

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦੇ ਿੇ੍ਿੇ (Construction details of various lamps)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ 

• ਭਨਓਨ ਸਾਈਨ ਭਟਊਬਾਂ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਨੀਓਨ ਭਚੰਨਹਰਾਂ ਦੀ ੍ੰਗ ਭਿਿੀ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।.

ਭਨਓਨ ਸਾਈਨ ਲੈਂਪ

ਗੈਸ ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਲੈਂਪ

ਇੱਕ ਗੈਸ ਵਡਸਚਾਰਜ ਲੈਂਪ ਉਹ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕੱਚ ਦੀ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ 

ਕੁਝ ਅਵ੍ੱਕਾ ਗੈਸ ਭਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਹਰ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ਵਿੱਚ ਦੋ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ 

ਸੀਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਜੋ ਗਰਮ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਇਸਦੇ ਦੁਆਰਾ ਇਲੈਕਟਰਰੌਨ ਦੇ ਪਰਰਿਾਹ ਦੀ 

ਆਵਗਆ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਰੋਨ ਦੇ ਵਨਰੰਤਰ ਪਰਰਿਾਹ ਨੂੰ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ, 

ਗੈਸ ਨੂੰ ਪਵਹਲਾਂ ਚਾਰਜ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਪਰ ਵਜਿੇਂ ਹੀ ਬਲਬ ਤੋਂ ਸਪਲਾਈ ਕੱਟ 

ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਗੈਸ ਵਡਸਚਾਰਜ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਦੀਿੇ ਨੂੰ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਗੈਸ 

ਵਡਸਚਾਰਜ ਲੈਂਪ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਗੈਸ ਵਡਸਚਾਰਜ ਲੈਂਪ ਦੋ ਮੁੱਖ 

ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ:

(i)  ਕੋਲਡ ਕੈਥੋਡ ਲੈਂਪ

(ii)  ਗਰਮ ਕੈਥੋਡ ਲੈਂਪ

ਕੋਲਡ ਕੈਿੋਡ ਲੈਂਪ (i) ਵਨਓਨ ਲੈਂਪ, (ii) ਵਨਓਨ ਸਾਈਨ ਵਟਊਬਾਂ, (iii) ਸੋਡੀਅਮ 

ਿੈਪਰ ਲੈਂਪ।

ਗ੍ਮ ਕੈਿੋਡ ਲੈਂਪ(i) ਪਾਰਾ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ (ਮੱਧਮ ਦਬਾਅ), ਅਤੇ (ii) ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ 

ਵਟਊਬ (ਘੱਟ ਦਬਾਅ ਿਾਲਾ ਪਾਰਾ ਭਾਫ ਲੈਂਪ)

ਗੈਸ ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਲੈਂਪ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਭਨਓਨ ਲੈਂਪਇਹ ਇੱਕ ਠੰਡਾ ਕੈਥੋਡ ਲੈਂਪ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ ਘੱਟ ਦਬਾਅ ‘ਤੇ ਵਨਓਨ ਗੈਸ ਇਸ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਉਸਾ੍ੀ

ਇਸ ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ, ਦੋ ਫਲੈਟ ਜਾਂ ਸਵਪਰਲ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਇੱਕ ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਦੇ ਬਲਬ ਵਿੱਚ 

ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਨੇ੍ ੇ ਰੱਖੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਤਾਂ ਜੋ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਵਜਿੇਂ ਵਕ 150 V 

dc ਜਾਂ 110 V ac ‘ਤੇ ਚਲਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ। ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਦੇਣ ‘ਤੇ, 

ਗੈਸ ਆਇਓਨਾਈਜ਼ਡ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਰੌਸ਼ਨੀ ਛੱਡਦੀ ਹੈ ਜੋ ਵਕ ਲਾਲ ਰੰਗ ਦਾ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਿੱਚ ਆਮ ਅਵਭਆਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 2000W ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਿੀ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ 

ਨਾਲ ਲ੍ੀ ਵਿੱਚ ਜਵੁ੍ਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਲੈਂਪ ਦੇ ਕੈਪ ਵਿੱਚ ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ 

ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਦੇ ਿੱਡੇ ਪਵਰਿਰਤਨ ਦੇ ਕਾਰਨ ਕਰੰਟ ਦੇ ਉਤਰਾਅ-ਚ੍ਹਰਾਅ ਨੂੰ 

ਘੱਟ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਿ੍ਤਦਾ ਹੈ

ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਮੌਜੂਦਗੀ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਇੱਕ ਵਨਓਨ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਇੱਕ ਸੂਚਕ ਦੀਿੇ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਥੋ੍ ੀ ਮਾਤਰਾ ਵਿੱਚ ਰੋਸ਼ਨੀ ਵਦੰਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਨਾਈਟ ਲੈਂਪ ਿਜੋਂ ਿੀ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਕਸਮ ਦਾ 

ਇੱਕ ਵਨਓਨ ਲੈਂਪ ਟੈਸਵਟੰਗ ਪੈਨਵਸਲ ਵਿੱਚ ਿੀ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ 0.5 ਡਬਲਯੂ 

ਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਭਨਓਨ ਸਾਈਨ ਭਟਊਬ

ਵਨਓਨ ਸਾਈਨ ਵਟਊਬ ਦਾ ਵਨਰਮਾਣ: ਵਨਓਨ ਸਾਈਨ ਵਟਊਬ ਲੈਂਪ ਵਜਆ਼ਦਾਤਰ 

ਇਸ਼ਵਤਹਾਰਬਾਜ਼ੀ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਵਚੱਤਰ 2 ਇੱਕ ਵਨਓਨ ਸਾਈਨ 

ਵਟਊਬ ਦੇ ਵਨਰਮਾਣ ਦੇ ਿੇਰਿੇ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਵਨਓਨ ਸਾਈਨ ਵਟਊਬ ਕੱਚ ਦੀ ਬਣੀ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਵਟਊਬ ਦੀ ਲੰਬਾਈ 1 ਮੀਟਰ ਤੋਂ 5 ਮੀਟਰ ਤੱਕ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਿਆਸ 10 

ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਤੋਂ 20 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਤੱਕ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਟਊਬਾਂ ਨੂੰ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਨਾਲ 

ਜੋਵ੍ਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ‘ਤੇ ਚਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਿਧੇਰੇ 

ਲੰਬਾਈ ਲਈ ਜਾਂ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਅੱਖਰਾਂ ਨਾਲ ਵਨਕਲ ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨਾਲ ਜੁ੍ ੇ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 3)
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ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੀ ਸ਼ਕਲ ਬੇਲਨਾਕਾਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਵਨਕਲ, ਲੋਹੇ ਜਾਂ ਤਾਂਬੇ 

ਦੇ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਹਨ:

•  ਇੱਕ ਗਲਾਸ ਦੇ ਗੋਲੇ

•  ਤਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਲੀਡ

•  ਇੱਕ ਗਲਾਸ ਜੈਕੇਟ ਸੀਲ

•  ਇੱਕ ਿਸਰਾਵਿਕ ਕਾਲਰ। (ਗਰਮੀ ਰੋਧਕ ਸਮੱਗਰੀ)

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਨੂੰ ਵਟਊਬਾਂ ਦੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਫਊਜ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿੈਵਕਊਮ ਬਣਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਨੂੰ ਇੱਕ ਅਵ੍ੱਕਾ ਗੈਸ, 

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਨਓਨ ਜਾਂ ਹੀਲੀਅਮ ਨਾਲ ਭਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ। ਉਸ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਇਸ ਨੂੰ 

ਸੀਲ ਕਰ ਵਦੱਤਾ ਜਾਿੇਗਾ। ਵਨਓਨ ਸਾਈਨ ਵਟਊਬ 2000V ਤੋਂ 15000V ਤੱਕ ਕੰਮ 

ਕਰੇਗੀ ਜੋ ਵਟਊਬ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਭਨਓਨ ਸਾਈਨ ਭਟਊਬ ਦਾ ਕੰਮ ਕ੍ਨਾ: ਵਨਓਨ ਸਾਈਨ ਵਟਊਬ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ 

ਲਈ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਲੋ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 4) ਇਹ ਇੱਕ ਲੀਕੇਜ ਫੀਲਡ 

ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ (ਟੀ) ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕੋ ਸਮੇਂ ਕਰੰਟ ਨੂੰ 

ਸੀਵਮਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਨੀਓਨ ਵਟਊਬ ਦਾ ਰੰਗ ਅਤੇ ਤਾਪਮਾਨ ਅੰਦਰਲੀ ਗੈਸ ‘ਤੇ 

ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਅਸੀਂ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ 

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਰੰਗ ਿੀ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ।

ਜਦੋਂ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਕਾਰਾਤਮਕ 

ਆਇਨ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟਰਰੌਨ ਕਰਰਮਿਾਰ ਕੈਥੋਡ ਅਤੇ ਐਨੋਡ ਿੱਲ ਿਧਦੇ ਹਨ। 

ਇਲੈਕਟਰਰੌਨਾਂ ਦੀ ਗਤੀ ਸਮਰੱਥਾ ਦੇ ਨਾਲ ਿਧਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਬਹੁਤ ਉੱਚ ਿੇਗ ਪਰਰਾਪਤ 

ਕਰਦੀ ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਰੌਨਾਂ ਦੀ ਗਤੀ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਨੈਚੁਰਲ ਐਟਮਾਂ ਨਾਲ ਟਕਰਾਅ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਤੋਂ ਇਲੈਕਟਰਰੌਨਾਂ ਨੂੰ ਿੱਖ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਰੌਨਾਂ ਦਾ 

ਉੱਚ ਿੇਗ ਚਮਕਦਾਰ ਵਡਸਚਾਰਜ (ਰੋਸ਼ਨੀ) ਲਈ ਵਜ਼ੰਮੇਿਾਰ ਹੈ। ਵਨਓਨ ਸਾਈਨ 

ਲੈਂਪ ਦੀ ਸਟਰਰਾਈਵਕੰਗ ਿੋਲਟੇਜ ਓਪਰਵੇਟੰਗ ਿੋਲਟੇਜ ਨਾਲੋਂ ਲਗਭਗ 1.5 ਗੁਣਾ 

ਿੱਧ ਹੈ, ਜੋ ਵਕ ਆਰ.ਐਫ. ਚੋਕ)’L’। (ਵਚੱਤਰ 4)

ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਸੀਇਹ ਸਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਨੂੰ ਵਬਹਤਰ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਦੇ ਪਰਰਾਇਮਰੀ ਦੇ ਪਾਰ ਜੁਵ੍ਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਫਾਇਰਮੈਨ ਸਵਿੱਚ S2ਇਹ ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚ ਦੇ ਨਾਲ ਜਵੁ੍ਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ 

ਐਮਰਜੈਂਸੀ ਸਵਿੱਚ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 4)

ਮੁੱਖ ਸਵਿੱਚਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 15A 250V ICDP ਸਰਕਟਾਂ ਨੂੰ ਕੰਟਰੋਲ ਕਰਨ ਲਈ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਐੱਚ.ਟੀ. ਕੇਬਲIE ਵਨਯਮ ਨੰਬਰ 71 ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਨੂੰ 

ਵਨਓਨ ਸਾਈਨ ਲੈਂਪ ਨਾਲ ਜੋ੍ਨ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਭਨਓਨ ਸਾਈਨ ਲੈਂਪ ਦਾ ੍ੰਗ ਭਿਿੀ:ਜਦੋਂ ਵਬਜਲੀ ਦਾ ਕਰੰਟ ਗੈਸ ਜਾਂ ਭਾਫ਼ 

ਦੁਆਰਾ ਚਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਹ ਚਮਕਦਾਰ ਰੋਸ਼ਨੀ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਗੈਸੀ 

ਵਡਸਚਾਰਜ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਕਾਸ਼ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਦੀ ਇਸ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਵਿੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਤੱਤ ਵਨਓਨ ਜਾਂ ਪਾਰਾ ਹਨ। ਵਨਓਨ ਵਡਸਚਾਰਜ ਸੰਤਰੀ-ਲਾਲ 

ਰੋਸ਼ਨੀ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਿਵਗਆਪਨ ਦੇ ਵਚੰਨਹਰ ਬਣਾਉਣ ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ ਮਸ਼ਹੂਰ 

ਹੈ। ਵਟਊਬਾਂ ਵਿੱਚ ਵਨਓਨ ਦਾ ਦਬਾਅ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ Hg ਦੇ 3 ਤੋਂ 20 ਵਮਲੀਮੀਟਰ 

ਤੱਕ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਪਾਰਾ ਦਾ ਵਮਲੀਮੀਟਰ)

ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਪਾਊਡਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਅੰਤਮ ਰੰਗ ਨਾ ਵਸਰਫ਼ 

ਪਾਊਡਰ ਦੀ ਰਸਾਇਣਕ ਰਚਨਾ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਸਗੋਂ ਗੈਸ ‘ਤੇ ਿੀ ਵਨਰਭਰ 

ਕਰਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਦਬਾਅ ‘ਤੇ ਗੈਸ ਭਰੀ ਗਈ ਸੀ, ਵਟਊਵਬੰਗ ਦਾ ਵਿਆਸ ਅਤੇ ਚਾਲੂ 

ਕਰੰਟ ‘ਤੇ ਿੀ।

ਸ੍ਕਟ ਿ੍ਣਨ ਅਤੇ ਕਾ੍ਿਾਈ

ਸਟੈਪ-ਅੱਪ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍:ਸਟੈਪ-ਅੱਪ ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ 

ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਕੇਂਦਰ ਦੀ ਟੂਟੀ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲੀ ਹੈ। ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਆਉਟਪੁੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਵਨਓਨ ਲੈਂਪ ਨਾਲ ਜੁਵ੍ਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਆਰ.ਐਫ. ਚੋਕ ਐੱਲਵਨਓਨ ਲੈਂਪ ਦੇ ਸਰਜ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਸੀਵਮਤ ਕਰਨ ਲਈ ਲੀਕੇਜ 

ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਪਰਰਾਇਮਰੀ ਨਾਲ ਲ੍ੀ ਵਿੱਚ ਜੁਵ੍ਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 4)

੍ੰਗ ਭਿਿੀ - ਸਾ੍ਣੀ

ਬੁਭਨਆਦੀ ਪਾਊਡ੍  ੍ੰਗ

1

2

3

4

5

6

7

ਕੈਲਸ਼ੀਅਮ ਟੰਗਸਟੇਟ

ਮੈਗਨੀਸ਼ੀਅਮ ਟੰਗਸਟੇਟ

ਕੈਲਸ਼ੀਅਮ ਵਸਲੀਕੇਟ

ਵਜ਼ੰਕ ਵਸਲੀਕੇਟ

ਵਜ਼ੰਕ ਬੇਰੀਲੀਅਮ ਵਸਲੀਕੇਟ, ਸਰਗਰਮ 

ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਏਜੰਟ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ

ਕੈਡਮੀਅਮ ਵਸਲੀਕੇਟ

ਕੈਡਮੀਅਮ ਬੋਰੇਟ

ਨੀਲਾ

ਨੀਲਾ-ਵਚੱਟਾ

ਗੁਲਾਬੀ

ਹਰਾ

ਪੀਲਾ, ਵਚੱਟਾ, 

ਗੁਲਾਬੀ

ਪੀਲਾ, ਗੁਲਾਬੀ

ਗੁਲਾਬੀ

ਸਿਾਪਨਾ:ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਲਈ ਢੁਕਿਂੇ ਵਮੱਟੀ ਿਾਲੇ ਧਾਤ ਜਾਂ ਠੋਸ ਕੰਟੇਨਰਾਂ ਵਿੱਚ ਰੱਖੇ 

ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸਾਰੇ ਉਪਕਰਣ। 1.E ਰੈਗੂਲੇਸ਼ਨ ਨੰਬਰ 71 ਵਿੱਚ ਦੱਸੇ ਗਏ ਅੱਖਰਾਂ 

ਦੀ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਨਵੋਟਸ ‘ਖਤਰਾ-ਹਾਈ ਿੋਲਟੇਜ’, ਉਪਕਰਣ ਦੇ ਨੇ੍ ੇ ਪੱਕੇ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.80
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ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ (Sodium vapour lamp)  

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ

•  ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ ਅਤੇ ਇਸਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਘੱਟ ਅਤੇ ਉੱਚ-ਦਬਾਅ ਿਾਲੇ ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

•  ਸ੍ਕਟ ਭਿੱਚ ਿਾਗਾਂ ਦੇ ਕਾ੍ਜਾਂ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ।.

ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ ਅਤੇ ਇਸ ਦੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ: ਸੋਡੀਅਮ ਿੈਪਰ ਲੈਂਪ ਇੱਕ ਠੰਡਾ 

ਕੈਥੋਡ ਗੈਸ ਵਡਸਚਾਰਜ ਲੈਂਪ ਹੈ, ਜੋ ਪੀਲੇ ਰੰਗ ਦੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਸੋਡੀਅਮ ਲੈਂਪ 

ਧੁੰਦ ਵਿੱਚ ਖਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਢੁਕਿਂੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਉਨਹਰਾਂ ਦੀ ਪੀਲੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਧੁੰਦ ਨੂੰ 

ਵਬਹਤਰ ਢੰਗ ਨਾਲ ਪਰਰਿੇਸ਼ ਕਰ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ ਦਾ ਔਸਤ ਜੀਿਨ 6000 ਘੰਵਟਆਂ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ। ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ 

ਗਏ ਸੋਡੀਅਮ ਿੇਪਰ ਲੈਂਪ ਦੀਆਂ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ:

•  ਘੱਟ ਦਬਾਅ ਿਾਲਾ SV ਲੈਂਪ

•  ਉੱਚ ਦਬਾਅ ਿਾਲਾ SV ਲੈਂਪ।

ਉਸਾ੍ੀ

ਘੱਟ ਦਬਾਅ ਿਾਲਾ ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ: ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪਾਂ ਵਿੱਚ 

ਕਾਰਜਕੁਸ਼ਲਤਾ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਘਟਦੀ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਮੌਜੂਦਾ ਘਣਤਾ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ 

ਮੁੱਲ ਤੋਂ ਿੱਧ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਵਸੱਟੇ ਿਜੋਂ, ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਘੱਟ ਮੌਜੂਦਾ ਘਣਤਾ ‘ਤੇ ਚਲਾਉਣਾ ਪੈਂਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ ਵਟਊਬ ਦੇ ਇੱਕ ਿੱਡੇ ਸਤਹ ਖੇਤਰ ਦੀ ਲੋ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇਹ ਲੈਂਪ ਪਰਰਤੀ ਿਰਗ ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ 7.5 ਮੋਮਬੱਤੀ ਦੀ ਚਮਕ ਰੱਖਦਾ ਹੈ। ਇਨਹਰਾਂ 

ਵਬੰਦੂਆਂ ਕਾਰਨ ਇਸ ਵਟਊਬ ਦੀ ਲੰਬਾਈ ਬਹੁਤ ਲੰਬੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਉੱਪਰ ਦੱਵਸਆ ਵਗਆ ਹੈ ਘੱਟ-ਪਰਰੈਸ਼ਰ ਿਾਲੇ ਸੋਡੀਅਮ ਿੈਪਰ ਲੈਂਪਾਂ ਲਈ 

ਇੱਕ ਲੰਬੀ ਵਟਊਬ ਦੀ ਲੋ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਪਰ ਿੈਵਕਊਮ ਫਲਾਸਕ ਵਕਸਮ ਦੀ ਅਵਜਹੀ 

ਜੈਕਟ ਦੇ ਅਮਲੀ ਆਕਾਰ ਦੀ ਸੀਮਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਲੰਮੀ ਲੈਂਪ ਵਟਊਬ ਜੈਕਟ ਦੇ ਅਨੁਕੂਲ 

ਹੋਣ ਲਈ ਇੱਕ ‘U’ ਆਕਾਰ ਵਿੱਚ ਝੁਕੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਘੱਟ ਦਬਾਅ ਿਾਲੇ ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ‘U’ ਆਕਾਰ ਦੀ ਕੱਚ ਦੀ 

ਵਟਊਬ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਅੰਦਰੂਨੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਪਾਊਡਰ ਨਾਲ ਲੇਪ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਵਜਸ 

ਵਿੱਚ ਸੋਡੀਅਮ ਵਨਓਨ ਅਤੇ ਇੱਕ ਪਰਰਤੀਸ਼ਤ ਅਰਗੋਨ ਦੇ ਨਾਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਰਗੋਨ 

ਦਾ ਕੰਮ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਠੰਡੇ ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਸੋਡੀਅਮ ਅੰਦਰੂਨੀ ਕੰਧਾਂ ਉੱਤੇ ਠੋਸ ਤੁਪਵਕਆਂ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਦੋ ਬੇਰੀਅਮ ਅਤੇ ਸਟਰਰੋਂਟੀਅਮ ਕੋਟੇਡ, ਦੋਨਾਂ ਵਸਵਰਆਂ ‘ਤੇ 

ਕੋਇਲਡ ਟੰਗਸਟਨ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੇ ਦੋ ਵਸਰੇ ਬੇਯੋਨੇਟ 

ਕੈਪ ਨਾਲ ਵਫਕਸ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 1 ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਵਚੱਤਰ ਵਚੱਤਰ 3 ਹੈ।

ਉੱਚ ਦਬਾਅ ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਫ਼ ਲੈਂਪ: ਇੱਕ ਉੱਚ ਦਬਾਅ ਿਾਲਾ ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ 

ਲੈਂਪ (ਵਚੱਤਰ 2) ਇੱਕ ਬਹੁਤ ਉੱਚੇ ਕਰੰਟ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਬਹੁਤ ਛੋਟੀ 

ਚਾਪ ਵਟਊਬ (ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਟਊਬ) ਵਿੱਚੋਂ ਿਗਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਟਊਬ ਵਸੰਟਰਡ ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਵਸਰੇਵਮਕ ਵਡਸਚਾਰਜ ਆਰਕ 

ਵਟਊਬ ਦੀ ਬਣੀ ਹੋਈ ਹੈ ਜੋ ਲਗਭਗ 16000C ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ਤੱਕ ਗਰਮ 

ਆਇਨਾਈਜ਼ਡ ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਪਰਰਤੀ ਰੋਧਕ ਹੈ ਜੋ ਵਕ 90% ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਦਖਣਯੋਗ 

ਰੇਡੀਏਸ਼ਨ ਨੂੰ ਸੰਚਾਵਰਤ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.80
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ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਟਊਬ ਲਗਭਗ ਅੱਧੇ ਿਾਯੂਮੰਡਲ ਦੇ ਦਬਾਅ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਵਟਊਬ ਨੂੰ ਸਹੀ ਸਵਥਤੀ ‘ਤੇ ਬਣਾਈ ਰੱਖਣ ਲਈ ਅੰਡਾਕਾਰ ਆਕਾਰ ਦੇ ਇੱਕ ਖਾਲੀ 

ਸਖ਼ਤ ਕੱਚ ਦੇ ਵਲਫਾਫੇ ਵਿੱਚ ਬੰਦ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।ਤਾਪਮਾਨ. ਲੈਂਪ ਇੱਕ ਅਮੀਰ ਗੋਲਡਨ 

ਰੋਸ਼ਨੀ ਵਦੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਰੰਗਾਂ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਿੱਖ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ 

ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਸੋਡੀਅਮ ਅਤੇ ਮਰਕਰੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਅਰਗੋਨ ਜਾਂ 

ਜ਼ੈਨੋਨ ਘੱਟ ਦਬਾਅ ‘ਤੇ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਘੱਟ ਦਬਾਅ ‘ਤੇ ਜਵੋ੍ਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਉੱਚ ਦਬਾਅ ਿਾਲੇ ਸੋਡੀਅਮ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਵਡਸਚਾਰਜ (ਵਚੱਤਰ 4) ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ 

ਲਈ ਲਗਭਗ 2.5 KV ਦੀ ਿੋਲਟੇਜ ਪਲਸ ਦੀ ਲੋ੍ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ 

ਪਲਸ ਉੱਚ ਬਾਹਰੀ ਇਗਨੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਜਾਂ ਥਰਮਲ ਸਟਾਰਟਰ ਵਿੱਚ ਬਣੇ 

ਦੁਆਰਾ ਵਤਆਰ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਲੀਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍:ਸੋਡੀਅਮ ਲੈਂਪ ਦੀ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਿੋਲਟੇਜ 400 ਤੋਂ 600V 

ਤੱਕ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ‘ਲੀਕ ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ’ ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਿੋਲਟੇਜ ਪਰਰਦਾਨ 

ਕਰਨ ਦੀ ਦੋਹਰੀ ਭੂਵਮਕਾ ਵਨਭਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਬਾਅਦ ਵਿੱਚ ਜਦੋਂ ਲੈਂਪ ਚਲਾਉਣਾ 

ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਸੀਵਮਤ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਚੋਕ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਇੱਕ ਲੀਕ ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਵਚੱਤਰ ਵਚੱਤਰ 5 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਪਰਰਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਲ੍ੀ ਵਿੱਚ ਜੁ੍ ੇ ਹੋਏ ਹਨ ਅਤੇ ਇੱਕ 3-ਕੋਰ 

ਜੂਲੇ ਦੇ ਮੱਧ ਅੰਗ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਰੱਖੇ ਗਏ ਹਨ। ਕੋਇਲਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ, ਇੱਕ ਵਢੱਲੀ 

ਲੋਹੇ ਦੀ ਕੋਰ ਨੂੰ ਦੋਿੇਂ ਪਾਸੇ ਜੂਲੇ ਵਿੱਚ ਜਕਵ੍ਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਲਈ 

ਇੱਕ ਸ਼ੰਟ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਨੋ-ਲੋਡ ਹਾਲਤਾਂ ਵਿੱਚ, ਸ਼ੰਟ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਹਿਾ ਦੇ ਪਾ੍ੇ ਦੇ ਕਾਰਨ ਿੱਡਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, 

ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ ਜੂਲੇ ਦੇ ਅੰਗਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਯੰਤਰ ਇੱਕ ਆਟੋ-

ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਪਰ ਜਦੋਂ ਲੈਂਪ ਜਗਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਰੰਟ ਦੀ 

ਖਪਤ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ ਵਿਰੋਧੀ-ਵਕਵਰਆ ਖੇਤਰ ਦੇ ਕਾਰਨ ਚੁੰਬਕੀ ਖੇਤਰ 

ਦਾ ਇੱਕ ਵਹੱਸਾ ਸ਼ੰਟ ਦੁਆਰਾ ਲੀਕ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਯੰਤਰ ਹੁਣ ਇੱਕ ਚੋਕ ਕੋਇਲ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਲੈਂਪ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ 

ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਲੋ੍ੀਂਦੇ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਉੱਚ ਦਬਾਅ ਪਾ੍ਾ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ (H.P.M.V) (High pressure mercury vapour lamp (H.P.M.V))

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਲੈਂਪ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਨੂੰ ਦੱਸੋ

• ਇੱਕ ‘ਹਾਈ ਪ੍ਰੈਸ਼੍’ ਪਾ੍ਾ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ ਦੇ ਕੰਮ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

• ਿੱਖ-ਿੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ਪਾ੍ਾ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।.

ਸਾਰੇ ਆਧੁਵਨਕ ਵਡਸਚਾਰਜ ਲੈਂਪ ਇੱਕ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀ ਦੀਿਾਰ ਵਿੱਚ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ। 

ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਵਡਸਚਾਰਜ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਆਰਗਨ ਜਾਂ ਨੀਓਨ ਵਿੱਚ ਮਾਵਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਡਸਚਾਰਜ ਇੱਕ ਬਾਹਰੀ ਖਾਲੀ ਕੀਤੀ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਬੰਦ ਇੱਕ ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਟਊਬ 

ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1) ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਜਾਂ ਕੁਆਰਟਜ਼ ਦੀ ਅੰਦਰਲੀ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਪਾਰਾ 

ਅਤੇ ਥੋ੍ ਾ ਵਜਹਾ ਆਰਗਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਡਸਚਾਰਜ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤ ਵਿੱਚ ਸਹਾਇਤਾ 

ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਲੈੱਕਟਰਰੋਡਸ ਇਲੈਕਟਰਰੌਨਾਂ ਨੂੰ ਛੱਡਣ ਵਿੱਚ ਅਸਾਨੀ ਦੀ ਆਵਗਆ 

ਦੇਣ ਲਈ ਇਲੈਕਟਰਰੌਨ-ਵਨਕਾਸ ਕਰਨ ਿਾਲੀ ਸਮੱਗਰੀ ਨਾਲ ਭਰਪੂਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

HPMV ਲੈਂਪ: ਦੀਿੇ ਉੱਚ ਦਬਾਅ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ. ਵਡਸਚਾਰਜ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ 

ਲਈ, ਇੱਕ ਸਹਾਇਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਮੁੱਖ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੇ ਵਬਲਕੁਲ ਨੇ੍ੇ ਸਵਥਤ ਹੈ। 

ਸਹਾਇਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਇੱਕ ਉੱਚ ਰੋਧਕ ਦੁਆਰਾ ਲੈਂਪ ਟਰਮੀਨਲ ਨਾਲ ਜਵੁ੍ਆ 

ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਉੱਚ ਰੋਧਕ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਸੀਵਮਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਚਾਲੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਮੁੱਖ 

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਵਡਸਚਾਰਜ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਲਈ ਸਾਧਾਰਨ ਮੇਨ ਿੋਲਟੇਜ 

ਕਾਫੀ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਪਰ ਇਹ ਮੁੱਖ ਅਤੇ ਸਹਾਇਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਬਹੁਤ 

ਘੱਟ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।
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ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ, ਉੱਚ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲਾ ਵਡਸਚਾਰਜ ਕਰੰਟ ਅਰਗਨ ਗੈਸ 

ਰਾਹੀਂ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਅਤੇ ਮੁੱਖ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ 

ਇੱਕ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਵਡਸਚਾਰਜ ਹੁਣ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਫੈਲਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ 

ਤੱਕ ਇਹ ਮੁੱਖ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ।

ਆਰਗਨ ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਫਰ ਵਟਊਬ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਾਰਾ ਨੂੰ ਭਾਫ਼ ਬਣਾ 

ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਜਲਦੀ ਹੀ ਗੈਸ ਦੀ ਸਮੱਗਰੀ ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਾਰਾ ਭਾਫ਼ ਹੈ ਅਤੇ ਆਰਗਨ 

ਦਾ ਘੱਟ ਅਤੇ ਘੱਟ ਪਰਰਭਾਿ ਹੈ. ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਫਰ ਪਾਰਾ ਿਾਸ਼ਪ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

HPMV ਲੈਂਪ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਵਤੰਨ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਉੱਚ-ਦਬਾਅ ਿਾਲੇ ਪਾਰਾ ਿਾਸ਼ਪ ਲੈਂਪ ਹਨ:

• MA ਵਕਸਮ (ਸਹਾਇਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਿਾਲਾ MV ਲੈਂਪ)

• MAT ਵਕਸਮ (ਟੰਗਸਟਨ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਿਾਲਾ MV ਲੈਂਪ) 

• MB ਵਕਸਮ। (ਸਹਾਇਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੇ ਨਾਲ ਐਮਿੀ ਲੈਂਪ ਅਤੇ

3 ਭਕਸਮਾਂ ਭਿੱਚੋਂ ਭਸ੍ਫ MA ਭਕਸਮ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਹੇਠਾਂ ਭਦੱਤੀ ਗਈ ਹੈ: 

MA ਵਕਸਮ HPMV ਲੈਂਪ:ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਟਊਬ ਬੋਰੋਵਸਲੀਕੇਟ ਦੀ ਬਣੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ 

ਵਕ ਕਾਫ਼ੀ ਸਖ਼ਤ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਮੁੱਖ ਅਤੇ ਸਹਾਇਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਿਾਲੀ ਵਟਊਬ ਨੂੰ ਡੇਢ 

ਿਾਯੂਮੰਡਲ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਦਬਾਅ ਨਾਲ ਸੀਲ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਪੇਚ 

ਕੈਪ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਚੋਕ ਰਾਹੀਂ ਮੇਨ ਨਾਲ ਜੁਵ੍ਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2) ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਪੂਰਾ 

ਆਉਟਪੁੱਟ ਦੇਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਵਿੱਚ ਲਗਭਗ 5 ਵਮੰਟ ਲੱਗਦੇ ਹਨ।

ਇਹ ਲੈਂਪ, ਇੱਕ ਿਾਰ ਬੰਦ ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਦੁਬਾਰਾ ਚਾਲੂ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗਾ 

ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਵਟਊਬ ਦੇ ਅੰਦਰ ਵਿਕਸਤ ਦਬਾਅ ਿਾਪਸ ਨਹੀਂ ਆਉਂਦਾ। ਇਸਨੂੰ ਦੁਬਾਰਾ 

ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਵਿੱਚ ਲਗਭਗ 7 ਵਮੰਟ ਲੱਗਦੇ ਹਨ। ਸਵਿੱਚ ਆਨ ਰੱਖਣ ਵਿੱਚ ਕੋਈ 

ਨੁਕਸਾਨ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਦੀਿੇ ਨੂੰ ਹਮੇਸ਼ਾ ਲੰਬਕਾਰੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਲਟਕਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ, ਨਹੀਂ ਤਾਂ ਅੰਦਰਲੀ ਵਟਊਬ ਖਰਾਬ ਹੋ ਜਾਿੇਗੀ।

400 ਿਾਟਸ ਲੈਂਪ ਲਈ ਕੁਸ਼ਲਤਾ 45 ਐਲਐਮ/ਿਾਟ ਹੈ

ਫਲੋ੍ੋਸੈਂਟ ਲੈਂਪ (Fluorescent lamp)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ

• ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਲੈਂਪ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਨੂੰ ਦੱਸੋ

• ਭਸੰਗਲ ਭਟਊਬ ਫਲੋ੍ੋਸੈੰਟ ਲੈਂਪ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦਾ ਇਸਦੇ ਿਾਗਾਂ ਨਾਲ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

• ਸ੍ਕਟ ਭਿੱਚ ਹ੍ੇਕ ਭਹੱਸੇ ਦੇ ਕੰਮ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ।.

ਭਡਸਚਾ੍ਜ ਲੈਂਪ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ:ਗੈਸ-ਵਡਸਚਾਰਜ ਲੈਂਪ ਦੇ ਮੂਲ ਵਸਧਾਂਤ ਨੂੰ ਵਚੱਤਰ 1 

ਵਿੱਚ ਸਮਝਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਗੈਸਾਂ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਖਰਾਬ ਕੰਡਕਟਰ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, 

ਖਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਾਯੂਮੰਡਲ ਅਤੇ ਉੱਚ ਦਬਾਅ ‘ਤੇ, ਪਰ ਇੱਕ ਸੀਲਬੰਦ ਵਲਫ਼ਾਫ਼ੇ ਵਿੱਚ 

ਦੋ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਢੁਕਿੀਂ ਿੋਲਟੇਜ (ਵਜਸਨੂੰ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਿੋਲਟੇਜ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ) ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਘੱਟ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਦਬਾਅ ਗੈਸ ਨੂੰ ਆਇਓਨਾਈਜ਼ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਕਰੰਟ ਗੈਸ ਮਾਵਧਅਮ ਰਾਹੀਂ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਤੋਂ ਦੂਜੇ ਵਿੱਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਦੋ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਕੱਚ ਦਾ ਸ਼ੈੱਲ ਿੋਲਟੇਜ ਸਰੋਤ ਨਾਲ ਤਾਰਾਂ ਵਿੱਚ 

ਲੀਡ ਰਾਹੀਂ ਜਵੁ੍ਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਸ਼ੈੱਲ ਦੇ ਅੰਦਰਲੀ ਥਾਂ ਘੱਟ ਦਬਾਅ ਿਾਲੇ ਭਾਫ਼ ਨਾਲ 

ਭਰੀ ਹੋਈ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਗਈ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ 

ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਿਧਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਅੰਦਰਲੀ ਗੈਸ ਆਇਓਨਾਈਜ਼ਡ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ 

ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.80
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ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਵਟਊਬਾਂ ਦਾ ਵਨਰਮਾਣ: ਇੱਕ ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਲਾਈਟ ਬਲਬ ਅਸਲ ਵਿੱਚ 

ਇੱਕ ਕੱਚ ਦੀ ਵਟਊਬ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ ਦੋ ਅਧਾਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਢੱਵਕਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

(ਵਚੱਤਰ 2) ਇਹਨਾਂ ਬੇਸਾਂ ਨੂੰ ਕੈਥੋਡ ਨਾਮਕ ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਹੱਵਸਆਂ ਤੱਕ ਕਰੰਟ ਵਲਜਾਣ 

ਲਈ ਵਪੰਨਾਂ ਨਾਲ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਟਊਬ ਦੇ ਅੰਦਰ ਪਾਰਾ ਦੀਆਂ ਛੋਟੀਆਂ-

ਛੋਟੀਆਂ ਬੂੰਦਾਂ ਅਤੇ ਇੱਕ ਅਟੱਲ ਗੈਸ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਵਟਊਬ ਦੀ ਅੰਦਰਲੀ ਸਤਹ ਨੂੰ ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਪਾਊਡਰ ਜਾਂ ਫਾਸਫੋਰ ਨਾਲ ਕੋਟ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਫਾਸਫੋਰ ਅਲਟਰਾ-ਿਾਇਲੇਟ ਵਕਰਨਾਂ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਣ 

‘ਤੇ ਰੋਸ਼ਨੀ ਛੱਡਦਾ ਹੈ। ਕੈਥੋਡ ਜਾਂ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਬੇਰੀਅਮ ਅਤੇ ਸਟਰਰੋਂਟੀਅਮ 

ਆਕਸਾਈਡ ਦੇ ਵਮਸ਼ਰਣ ਨਾਲ ਕੋਇਲਡ ਟੰਗਸਟਨ ਵਫਲਾਮੈਂਟਸ ਦੇ ਬਣੇ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ।

ਸਰਕਟ ਵਚੱਤਰ:ਸਟਾਰਟਰ, ਬੈਲੇਸਟ ਅਤੇ ਵਟਊਬ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਸ ਨੂੰ ਇਸਦੇ ਦੋਿਂੇ 

ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਜੋ੍ ਨ ਦਾ ਤਰੀਕਾ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3)

•  ਇਹ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ ਵਕੱਕ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ ਸਰਕਟ ਨੂੰ 

ਖੋਲਹਰਦਾ ਹੈ

। ਸ਼ੁਰੂਆਤ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਦੋ ਤਰਹਰਾਂ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। 

•  ਗਲੋ-ਟਾਈਪ

•  ਥਰਮਲ ਵਕਸਮ

ਗਲੋ ਟਾਈਪ ਸਟਾ੍ਟ੍:ਇੱਕ ਗਲੋ-ਟਾਈਪ ਸਟਾਰਟਰ ਸਵਿੱਚ (ਵਚੱਤਰ 5) 

ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਸਵਿੱਚ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਗੈਸ ਨਾਲ ਭਰੀ 

ਕੱਚ ਦੀ ਵਟਊਬ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਦੋ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਵਜਨਹਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ 

ਬਾਈਮੈਟੈਵਲਕ ਸਵਟਰਰਪ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਸਟਾਰਟਰ ‘ਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਦੋ ਸੰਪਰਕਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਗਲੋ ਵਡਸਚਾਰਜ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ 

ਵਿਕਸਤ ਹੋਈ ਗਰਮੀ ਬਾਈਮੈਟਾਵਲਕ ਸਵਟਰਰਪ ਨੂੰ ਉਲਟਾਉਣ ਅਤੇ ਸਰਕਟ ਨੂੰ 

ਬੰਦ ਕਰਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦੀ ਹੈ।

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਨੂੰ ਪਵਹਲਾਂ ਤੋਂ ਗਰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਕਰੰਟ ਿਗਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਉਸੇ ਸਮੇਂ ਗਲੋ ਵਡਸਚਾਰਜ ਬੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਬਾਈਮੈਟਵਲਕ 

ਸਵਟਰਰਪ ਠੰਢਾ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸੰਪਰਕ ਦੁਬਾਰਾ ਖੁੱਲਹਰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਚੋਕ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ 

ਪਰਰੇਵਰਤ ਿੋਲਟੇਜ ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਿੋਲਟੇਜ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਿ੍ਮਲ ਭਕਸਮ ਸਟਾ੍ਟ੍:ਸਟਾਰਟਰ ਵਿੱਚ ਪਰਰਤੀਰੋਧਕ R ਦੇ ਨੇ੍ੇ ਇੱਕ 

ਬਾਇਮੈਟਵਲਕ ਸਵਟਰਰਪ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਗਰਮੀ ਪੈਦਾ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਥਰਮਲ ਵਕਸਮ ਦੇ ਸਟਾਰਟਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਹਾਈਡਰਰੋਜਨ - ਭਰੇ ਕੱਚ ਦੇ ਬਲਬ 

G ਵਿੱਚ ਬੰਦ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਦੋ ਸਵਿੱਚ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ E1 ਅਤੇ E2 ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਬੰਦ 

ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਜਦੋਂ ਲੈਂਪ ਚਾਲੂ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਸਧਾਰਣ ਸਪਲਾਈ ਚਾਲੂ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਲੈਂਪ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ A ਅਤੇ B ਥਰਮਲ ਸਵਿੱਚ ਦੁਆਰਾ 

ਇਕੱਠੇ ਜੁ੍ੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਿੱਡਾ ਕਰੰਟ ਲੰਘਦਾ ਹੈ।

ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਲਾਈਟ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਹੱਵਸਆਂ ਦਾ ਕੰਮ

ਬੈਲਸਟ(ਚੋਕ): ਬੈਲਸਟ ਅਸਲ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਲੈਮੀਨੇਟਡ ਲੋਹੇ ਦੇ ਕੋਰ (ਵਚੱਤਰ 4) 

‘ਤੇ ਕਈ ਿਾਰੀ ਜ਼ਖ਼ਮ ਦੀ ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਹੈ। ਇਹ ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਵਟਊਬ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣਾ 

ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਲਈ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਿਧਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਿਾਰ ਜਦੋਂ ਵਟਊਬ 

ਚਲਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਵਟਊਬ ਕੈਥੋਡਾਂ ਵਿੱਚ ਭਾਰੀ ਕਰੰਟ ਦੇ ਪਰਰਿਾਹ ਨੂੰ ਵਨਯੰਵਤਰਰਤ 

ਕਰਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਸ੍ਨ ਤੋਂ ਰੋਵਕਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਸ਼ੁ੍ੂਆਤ ਕ੍ਨ ਿਾਲੇ:ਫਲੋਰੋਸੈੰਟ ਵਟਊਬ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਟਾਰਟਰ ਦੋ 

ਫੰਕਸ਼ਨ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

•  ਇਹ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਨੂੰ ਪਵਹਲਾਂ ਤੋਂ ਗਰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਪਵਹਲਾਂ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਪੂਰਾ 

ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਵਸੱਟੇ ਿਜੋਂ, ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਭ੍ਕਾਉਣ ਲਈ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ. ਇਸ ਦੌਰਾਨ 

ਪਰਰਤੀਰੋਧ R ਵਿੱਚ ਪੈਦਾ ਹੋਈ ਗਰਮੀ ਬਾਈਮੈਟਾਵਲਕ ਸਵਟਰਰਪ E2 ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਨੂੰ 

ਤੋ੍ਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦੀ ਹੈ। ਚੋਕ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਲਗਭਗ 1000V 

ਦਾ ਪਰਰੇਰਕ ਿਾਧਾ ਪਾਰਾ ਿਾਸ਼ਪਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਡਸਚਾਰਜ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਲਈ ਕਾਫੀ ਹੈ 

ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਦੱਵਸਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਆਰ ਵਿੱਚ ਪੈਦਾ ਹੋਈ ਤਾਪ ਸਵਿਚ ਸੰਪਰਕਾਂ E1 ਅਤੇ 

E2 ਨੂੰ ਸਮੇਂ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਖੁੱਲਹਰਾ ਰੱਖਦੀ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 6 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ 

ਹੈ। ਦਖਲਅੰਦਾਜ਼ੀ ਪਰਰਭਾਿ ਜੋ ਬਾਈਮੈਟਵਲਕ ਸੰਪਰਕਾਂ ਦੇ ਖੁੱਲਣ ਅਤੇ ਬੰਦ ਹੋਣ 

ਕਾਰਨ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.80
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ਇੱਕ 0.006 MFD ਕੈਪਸੀਟਰ (C2) ਥਰਮਲ ਅਤੇ ਗਲੋ ਟਾਈਪ ਸਟਾਰਟਰਾਂ ਦੇ 

ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਸਟਾਰਟਰ ਸੰਪਰਕਾਂ (ਬਾਈਮੈਟਲਜ਼) ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿੱਚ ਜਵੁ੍ਆ 

ਹੋਇਆ ਹੈ, ਵਕਸੇ ਿੀ ਰੇਡੀਓ ਦਖਲਅੰਦਾਜ਼ੀ ਪਰਰਭਾਿਾਂ ਨੂੰ ਖਤਮ ਕਰਨ ਲਈ ਜੋ 

ਬਾਇਮੈਟਵਲਕ ਸੰਪਰਕਾਂ ਦੇ ਖੁੱਲਣ ਅਤੇ ਬੰਦ ਹੋਣ ਕਾਰਨ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ  (Halogen lamp)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹਿੋੋਗੇ

• ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਦੀ ਉਸਾ੍ੀ

• ਟੈਂਗਸਟਨ ਹੈਲੋਜਨ ੍ੀਜਨ੍ੇਭਟਿ ਚੱਕ੍ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ.

ਉਸਾਰੀ: ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਸਭ ਤੋਂ ਉੱਨਤ ਅਤੇ ਬਹੁ-ਮੰਤਿੀ ਇੰਨਡੇਸੈਂਟ ਲੈਂਪ ਹਨ। 

ਹਾਲਾਵਂਕ ਉਹ ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਧੁੰਦਲੇ ਪਵਰਿਾਰ ਨਾਲ ਸਬੰਧਤ ਹਨ, ਉਹ ਕਵਰਸਪ 

ਸਫੈਦ ਰੋਸ਼ਨੀ, ਲੰਬੀ ਉਮਰ, ਉੱਚ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਅਤੇ ਵਨਰੰਤਰ ਲੂਮੇਨ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ 

ਦੀ ਉੱਚ ਗੁਣਿੱਤਾ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ। ਉਹਨਾਂ ਦੇ 

ਘਟੇ ਹੋਏ ਆਕਾਰ ਦੇ ਕਾਰਨ, ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਸਭ ਤੋਂ ਸੰਖੇਪ ਅਤੇ ਸਟਾਈਵਲਸ਼ 

ਵਫਕਸਚਰ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦੇ ਹਨ। ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਟੰਗਸਟਨ ਹੈਲੋਜਨ 

ਰੀਜਨਰਵੇਟਿ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਿਾਸ਼ਪੀਕਰਨ ਅਤੇ ਬਲਬ 

ਬਲੈਕਵਨੰਗ ਨੂੰ ਖਤਮ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ, ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਲੂਮੇਨ ਅਤੇ ਰੰਗ ਦਾ 

ਤਾਪਮਾਨ ਲੈਂਪ ਦੇ ਜੀਿਨ ਦੌਰਾਨ ਬਰਕਰਾਰ ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਬਰਰੋਮਾਈਨ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ, ਜੋ ਵਕ ਇੱਕ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀ ਗੈਸ ਹੈ, ਆਇਓਡੀਨ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ 28 -33 ਲੂਮੇਂਸ/

ਿਾਟ ਦੁਆਰਾ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਿਧਾਉਂਦੀ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਭਰੀ ਗੈਸ (ਵਚੱਤਰ 1) ਦੁਆਰਾ ਰੋਸ਼ਨੀ 

ਨੂੰ ਘੱਟ ਸੋਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਟੰਗਸਟਨ ਹੈਲੋਜਨ ੍ੀਜਨ੍ੇਭਟਿ ਚੱਕ੍ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ

1  ਜੇ ਲੈਂਪ ਚਾਲੂ ਹੈ, ਤਾਂ ਟੰਗਸਟਨ ਦੇ ਕਣ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਤੋਂ ਭਾਫ਼ ਬਣ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ 

ਬਲਬ ਦੀ ਕੰਧ ਨਾਲ ਜੁ੍  ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਉਸੇ ਸਮੇਂ, ਹੈਲੋਜਨ ਕੰਪੋਜ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਪਰਮਾਣੂ ਹੈਲੋਜਨ ਬਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

2  ਪਰਮਾਣੂ ਹੈਲੋਜਨ ਬਲਬ ਦੀ ਕੰਧ ‘ਤੇ ਫੈਲੇ ਹੋਏ ਹਨ ਅਤੇ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀ ਅਤੇ 

ਅਸਵਥਰ ਟੰਗਸਟਨ ਹੈਲਾਈਡ ਬਣਨ ਲਈ ਮੁਫਤ ਟੰਗਸਟਨ ਕਣ ਨਾਲ 

ਵਮਲ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

3  ਬੱਲਬ ਦੀ ਕੰਧ ‘ਤੇ ਉੱਚ ਤਾਪਮਾਨ (500°F ਤੋਂ ਿੱਧ) ਦੇ ਕਾਰਨ, ਟੰਗਸਟਨ 

ਹੈਲਾਈਡ ਅਸਵਥਰ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿਾਪਸ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਦਾ ਹੈ।

ਟੰਗਸਟਨ ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ

ਹੈਲੋਜਨ ਗੈਸੀ ਤੱਤਾਂ ਦੇ ਸਮੂਹ ਨੂੰ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਨਾਮ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਫਲੋਰੀਨ, ਕਲੋਰੀਨ, 

ਬਰਰੋਮਾਈਨ ਅਤੇ ਲੋਡੀਨ। ਧੁੰਦਲੇ ਦੀਿੇ ਵਿੱਚ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਦਾ ਜੀਿਨ ਟੰਗਸਟਨ ਦੇ 

ਿਾਸ਼ਪੀਕਰਨ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਭਾਵਿਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਨੂੰ ਰੋਕਣ ਲਈ ਲੈਂਪ ਦੀ ਆਰਗਨ ਗੈਸ ਵਫਵਲੰਗ ਵਿੱਚ ਥੋ੍ ਹਰੀ ਮਾਤਰਾ ਵਿੱਚ 

ਹੈਲੋਜਨ ਗੈਸ (ਆਓਡੀਨ ਕਹੋ) ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਿਾਸ਼ਵਪਤ ਟੰਗਸਟਨ 

ਆਇਓਡੀਨ ਬਹੁਤ ਅਸਵਥਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਥਰਮਲ 

ਫੈਲਾਅ ਦਾ ਵਸ਼ਕਾਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਟੰਗਸਟਨ ਅਤੇ ਹੈਲੋਜਨ ਵਿੱਚ ਕੰਪੋਜ਼ ਹੋ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ।

4  ਉੱਚ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਟੰਗਸਟਨ ਹੈਲਾਈਡ ਦੇ ਸ੍ਨ 

ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਹੈਲੋਜਨ ਗੈਸ ਛੱਡੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਦੁਬਾਰਾ ਜੋ੍ਨ ਲਈ ਵਤਆਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, 

ਅਤੇ ਟੰਗਸਟਨ ਨੂੰ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ‘ਤੇ ਦੁਬਾਰਾ ਜਮਹਰਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਨਾਲ 

ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਦੁਬਾਰਾ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋਣ ਲਈ ਵਤਆਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਵਲਫਾਫੇ ਉੱਚ ਓਪਰਵੇਟੰਗ ਤਾਪਮਾਨ ਅਤੇ ਹੈਲੋਜਨ ਰੀਜਨਰਵੇਟਿ 

ਚੱਕਰ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਦੀ ਆਵਗਆ ਦੇਣ ਲਈ ਲੋ੍ ੀਂਦੇ ਦਬਾਅ ਦੇ ਕਾਰਨ ਕੁਆਰਟਜ਼ 

ਗਲਾਸ ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। ਕੁਆਰਟਜ਼ ਦੀਿੇ ਨੂੰ ਗਰਮੀ ਦੇ ਪਰਰਭਾਿ ਪਰਰਤੀ 

ਬਹੁਤ ਰੋਧਕ ਿੀ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਦੇ ਛੋਟੇ ਮਾਪ ਇੱਕ ਵਬਹਤਰ 

ਫੋਕਸ ਅਤੇ ਸਟੀਕ ਰੋਸ਼ਨੀ ਲਈ ਲਾਈਟ ਬੀਮ ਉੱਤੇ ਸਹੀ ਵਨਯੰਤਰਣ ਦੀ ਆਵਗਆ 

ਵਦੰਦੇ ਹਨ।
ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.80
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ਸੰਖੇਪ ਫਲੋ੍ਸੈਂਟ ਲੈਂਪ (CFL) (Compact  Fluorescent  Lamp (CFL)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• CFL ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• CFL ਦੇ ਕਾ੍ਜ ਭਸਿਾਂਤ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

• CFL ਅਤੇ ਭਟਊਬਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਦੱਸੋ।.

ਟੰਗਸਟਨ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਛੱਵਡਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਇਸਦੀ ਤਾਕਤ ਨੂੰ ਬਹਾਲ ਕਰਦੇ 

ਹੋਏ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ‘ਤੇ ਿਾਪਸ ਜਮਹਰਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ, ਹੈਲੋਜਨ ਦੇ ਜੋ੍  

ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਇੱਕ ਪੁਨਰ-ਜਨਕ ਚੱਕਰ ਬਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਟੰਗਸਟਨ ਦੇ ਭਾਫ਼ 

ਬਣਨ ਤੋਂ ਰਵੋਕਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਨਾਲ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਵਿੱਚ ਿੀ ਿਾਧਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ 

ਟੰਗਸਟਨ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਨੂੰ ਹੁਣ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਤਾਪਮਾਨ (ਵਚੱਤਰ 2) ਤੱਕ ਗਰਮ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਰੀਜਨਰਵੇਟਿ ਚੱਕਰ ਨੂੰ ਕਾਇਮ ਰੱਖਣ ਲਈ, ਇਹ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ ਵਕ ਕੰਧ ਦਾ 

ਤਾਪਮਾਨ 25000C ਤੱਕ ਉੱਚਾ ਰੱਵਖਆ ਜਾਿੇ। ਇਸ ਲਈ ਲੈਂਪ ਵਲਫ਼ਾਫ਼ਾ ਕੁਆਰਟਜ਼ 

ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਵਜਸ ਕਾਰਨ ਇਸਨੂੰ ਛੋਟਾ ਕਰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੈ, ਵਕਉਂਵਕ ਗੈਸ ਨੂੰ 

ਭਰਨ ਨਾਲ ਹੁਣ ਉੱਚ ਗੈਸ ਪਰਰੈਸ਼ਰ ‘ਤੇ ਭਵਰਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਲੈਂਪ ਦੀ ਪਰਰਭਾਿਸ਼ੀਲਤਾ ਬਰਾਬਰ ਿਾਟੇਜ ਲਈ GLS ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ 50% 

ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਜੀਿਨ ਵਸਰਫ਼ ਦੁੱਗਣਾ ਹੈ। ਇਨਹਰਾਂ ਲੈਂਪਾਂ ਵਿੱਚ ਵਬਹਤਰ ਰੰਗ 

ਪੇਸ਼ਕਾਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਹ 500 W ਤੋਂ 5kW ਦੇ ਆਕਾਰ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹਨ। 

ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਬਹੁਤ ਿਧੀਆ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਅਤੇ ਘੱਟ ਆਕਾਰ ਿਾਲੇ ਪਰ ਬਹੁਤ ਘੱਟ 

ਜੀਿਨ ਿਾਲੇ ਟੀਿੀ ਫੋਟੋਗਰਰਾਫੀ ਅਤੇ ਵਫਲਮ ਕੈਮਰੇ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਬਣਾਏ ਗਏ 

ਹਨ।

ਵਚੱਤਰ 3 ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਕਾਰਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

CFL ਲੈਂਪ

ਉਸਾਰੀ: ਇੱਕ ਸੰਖੇਪ ਫਲੋਰੋਸੈੰਟ ਲੈਂਪ (CFL), ਵਜਸਨੂੰ ਕੰਪੈਕਟ ਫਲੋਰੋਸੈੰਟ ਲਾਈਟ, 

ਊਰਜਾ ਬਚਾਉਣ ਿਾਲੀ ਰੋਸ਼ਨੀ, ਅਤੇ ਸੰਖੇਪ ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਵਟਊਬ ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਇੱਕ ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਲੈਂਪ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਇਨਕੈਂਡੀਸੈਂਟ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਬਦਲਣ ਲਈ ਵਤਆਰ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ; ਕੁਝ ਵਕਸਮਾਂ ਲਾਈਟ ਵਫਕਸਚਰ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਜੋ 

ਪਵਹਲਾਂ ਪਰਰਤੱਖ ਲੈਂਪਾਂ ਲਈ ਿਰਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਸਨ। ਲੈਂਪ ਇੱਕ ਵਟਊਬ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਇੱਕ ਇਨਕੈਂਡੀਸੈਂਟ ਬਲਬ ਦੀ ਸਪੇਸ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ ਕਰਨ ਲਈ ਕਰਿ 

ਜਾਂ ਫੋਲਡ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਲੈਂਪ ਦੇ ਅਧਾਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸੰਖੇਪ ਇਲੈਕਟਰਰਾਵਨਕ 

ਬੈਲਾਸਟ (ਵਚੱਤਰ 1)

ਇੱਕ CFL ਦੀ ਇੱਕ ਇਨਕੈਂਡੀਸੈਂਟ ਲੈਂਪ ਨਾਲੋਂ ਿੱਧ ਖਰੀਦ ਕੀਮਤ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਪਰ ਲੈਂਪ 

ਦੇ ਜੀਿਨ ਕਾਲ ਵਿੱਚ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਲਾਗਤ ਵਿੱਚ ਇਸਦੀ ਖਰੀਦ ਕੀਮਤ ਵਿੱਚ ਪੰਜ 

ਗੁਣਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਬੱਚਤ ਕਰ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ:ਇੱਕ CFL ਬਲਬ ਵਿੱਚ ਸੰਚਾਲਨ ਦਾ ਵਸਧਾਂਤ ਦੂਜੀਆਂ 

ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਰੋਸ਼ਨੀ ਿਾਂਗ ਹੀ ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ: ਇਲੈਕਟਰਰੌਨ ਜੋ ਪਾਰਾ ਪਰਮਾਣੂਆਂ ਨਾਲ 

ਬੰਨਹਰੇ ਹੋਏ ਹਨ ਉਹਨਾਂ ਰਾਜਾਂ ਲਈ ਉਤਸਾਵਹਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਜੱਥੇ ਉਹ ਇੱਕ ਹੇਠਲੇ 

ਊਰਜਾ ਪੱਧਰ ‘ਤੇ ਿਾਪਸ ਆਉਣ ਦੇ ਨਾਲ ਅਲਟਰਾਿਾਇਲਟ ਰੋਸ਼ਨੀ ਨੂੰ ਰੇਡੀਏਟ 

ਕਰਨਗੇ; ਇਹ ਉਤਸਰਵਜਤ ਅਲਟਰਾਿਾਇਲਟ ਰੋਸ਼ਨੀ ਹੈ

ਵਦਖਾਈ ਦੇਣ ਿਾਲੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਵਿੱਚ ਬਦਲ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਬਲਬ ਉੱਤੇ 

ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਕੋਵਟੰਗ (ਅਤੇ ਨਾਲ ਹੀ ਗਰਮੀ ਵਿੱਚ ਜਦੋਂ ਹੋਰ ਸਮੱਗਰੀ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਕੱਚ 

ਦੁਆਰਾ ਲੀਨ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ) ਨੂੰ ਮਾਰਦਾ ਹੈ।

CFLs ਇੱਕ ਸਪੈਕਟਰਰਲ ਪਾਿਰ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਨੂੰ ਰੇਡੀਏਟ ਕਰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਵਕ 

ਇਨਕੈਂਡੀਸੈਂਟ ਲੈਂਪ ਤੋਂ ਿੱਖਰਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਸੁਧਰੇ ਹੋਏ ਫਾਸਫੋਰ ਫਾਰਮੂਲੇਸ਼ਨਾਂ ਨੇ CFLs 

ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਕਾਸ਼ਤ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਸਮਝੇ ਗਏ ਰੰਗ ਵਿੱਚ ਸੁਧਾਰ ਕੀਤਾ ਹੈ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਕੁਝ 

ਸਰੋਤ ਸਭ ਤੋਂ ਿਧੀਆ “ਨਰਮ ਵਚੱਟੇ” CFLs ਨੂੰ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਸਟੈਂਡਰਡ 

ਇੰਨਡੇਸੈਂਟ ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਦਰਜਾ ਵਦੰਦੇ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.80
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CFL ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਸੀਐਫਐਲ ਦੀਆਂ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ:

1  ਏਕੀਵਕਰਰਤ ਲੈਂਪ

2  ਗੈਰ-ਏਕੀਵਕਰਰਤ ਲੈਂਪ।

ਏਕੀਭਕ੍ਰਤ ਦੀਿੇ: ਏਕੀਵਕਰਰਤ ਲੈਂਪ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਯੂਵਨਟ ਵਿੱਚ ਵਟਊਬ ਅਤੇ 

ਬੈਲਸਟ ਨੂੰ ਜੋ੍ਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਲੈਂਪ ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਨੂੰ ਸੀਐਫਐਲ ਨਾਲ ਇੰਨਡੇਸੈਂਟ 

ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਬਦਲਣ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਵਦੰਦੇ ਹਨ। ਏਕੀਵਕਰਰਤ CFLs

ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਵਿੱਚ ਬਦਲਣ ਦੀ ਲਾਗਤ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦੇ ਹੋਏ, ਬਹੁਤ ਸਾਰੇ ਵਮਆਰੀ 

ਇੰਨਡੇਸੈਂਟ ਲਾਈਟ ਵਫਕਸਚਰ ਵਿੱਚ ਿਧੀਆ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਗੈ੍-ਏਕੀਭਕ੍ਰਤ ਲੈਂਪ:ਗੈਰ-ਏਕੀਵਕਰਰਤ CFLs ਵਿੱਚ ਲੂਮੀਨੇਅਰ ਵਿੱਚ ਪੱਕੇ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਬੈਲਸਟ ਸਥਾਪਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਸਰਫ ਲੈਂਪ ਬਲਬ ਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜੀਿਨ 

ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਬਦਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਬੈਲੇਸਟਾਂ ਨੂੰ ਲਾਈਟ ਵਫਕਸਚਰ ਵਿੱਚ 

ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇਹ ਏਕੀਵਕਰਰਤ ਲੋਕਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਵਿੱਚ ਿੱਡੇ ਅਤੇ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ ਤੱਕ 

ਚੱਲਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਬਦਲਣ ਦੀ ਲੋ੍ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਬੱਲਬ ਆਪਣੇ 

ਜੀਿਨ ਦੇ ਅੰਤ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਗੈਰ-ਏਕੀਵਕਰਰਤ CFL ਹਾਊਵਸੰਗ ਿਧੇਰੇ 

ਮਵਹੰਗੇ ਅਤੇ ਿਧੀਆ ਦੋਿਂੇ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

LEDs ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ (Light Emitting Diodes (LEDs)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ੍ਿਾਇਤੀ ਬਲਬਾਂ ਨਾਲੋਂ LED ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਦੱਸੋ

• LED ਦੇ ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• LED ਦੀਆਂ ਪ੍ਰਭਸੱਿ ਭਕਸਮਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।.

ਲਾਈਟ ਐਮੀਭਟੰਗ ਡਾਇਡਸ (LED)

ਆਪਟੀਕਲ ਇਲੈਕਟਰਰੋਵਨਕਸ ਵਿੱਚ ਨਿੇਂ ਉਪਕਰਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ 

ਅਤੇ ਪਰਰਵਸੱਧ ਹੈ ਲਾਈਟ ਐਮੀਵਟੰਗ ਡਾਇਓਡ ਵਜਸਨੂੰ LED ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ 

LEDs ਹੁਣ ਲਗਭਗ ਸਾਰੇ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਅਤੇ ਇਲੈਕਟਰਰਾਵਨਕ ਸਰਕਟਾਂ ਅਤੇ 

ਉਪਕਰਣਾਂ ਵਿੱਚ ਸੰਕੇਤਕ ਿਜੋਂ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਇੰਕੈਂਡੀਸੈਂਟ ਬਲਬਾਂ ਉੱਤੇ LED ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਹੇਠਾਂ ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਹਨ:

1  LED ਵਿੱਚ ਗਰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਕੋਈ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਨਹੀਂ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ 

ਚਮਕਣ ਲਈ ਘੱਟ ਕਰੰਟ ਦੀ ਲੋ੍  ਹੁੰਦੀ ਹੈ। 

2  LEDs ਨੂੰ ਰਿਾਇਤੀ ਬਲਬਾਂ ਨਾਲੋਂ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਪੱਧਰ (ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 1.2 ਤੋਂ 

2.5 V) ਦੀ ਲੋ੍  ਹੁੰਦੀ ਹੈ। 

3  LEDs ਬਹੁਤ ਲੰਬੇ ਸਮੇਂ ਤੱਕ ਚੱਲਦੀਆਂ ਹਨ - ਕਈ ਸਾਲਾਂ ਤੱਕ।

4  ਵਕਉਂਵਕ ਗਰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਕੋਈ ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਨਹੀਂ ਹੈ, LED ਹਮੇਸ਼ਾ ਠੰਡਾ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ।

5  LEDs ਨੂੰ ਰਿਾਇਤੀ ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ ਬਹੁਤ ਤੇਜ਼ ਦਰ ਨਾਲ ਚਾਲੂ ਅਤੇ ਬੰਦ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਦੇ ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ

LEDs ਹਾਲਾਂਵਕ LED ਿੀ ਇੱਕ ਵਕਸਮ ਦਾ ਡਾਇਓਡ ਹੈ, ਇਹ AC ਨੂੰ DC ਨੂੰ 

ਠੀਕ ਕਰਨ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਨਹੀਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਨਾ ਹੀ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। LED ਇੱਕ ਸੈਮੀਕੰਡਕਟਰ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ ਵਦਸਣਯੋਗ ਲਾਈਟਾਂ ਨੂੰ 

ਛੱਡਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਇਹ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁਵ੍ਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਯਾਦ ਕਰੋ ਵਕ ਇੱਕ ਆਮ-ਉਦੇਸ਼ ਿਾਲਾ ਡਾਇਓਡ ਜਾਂ ਇੱਕ ਰੀਕਟੀਫਾਇਰ 

ਡਾਇਓਡ ਉਦੋਂ ਚਲਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਬੈਰੀਅਰ ਜੰਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਪਾਰ ਕਰਨ ਲਈ 

ਇਲੈਕਟਰਰੌਨਾਂ (Si=0.7V, Ge=0.3V) ਨੂੰ ਊਰਜਾ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

ਹਰ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੌਨ, ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ ਿਾਧੂ ਊਰਜਾ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, 

ਜੰਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਪਾਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਜੰਕਸ਼ਨ ਦੇ P ਪਾਸੇ ਦੇ ਮੋਰੀ ਵਿੱਚ ਵਡੱਗਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ 

ਵਕ ਇਲੈਕਟਰਰੌਨ ਇੱਕ ਮੋਰੀ ਨਾਲ ਦੁਬਾਰਾ ਜੋ੍ਦਾ ਹੈ, ਇਲੈਕਟਰਰੌਨ ਇਸਦੇ ਦੁਆਰਾ 

ਿਾਧੂ ਊਰਜਾ ਛੱਡ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿਾਧੂ ਊਰਜਾ ਗਰਮੀ ਅਤੇ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ 

ਖਤਮ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਆਮ ਉਦੇਸ਼ ਿਾਲੇ ਡਾਇਡਸ ਵਿੱਚ ਵਕਉਂਵਕ ਵਸਲੀਕਾਨ ਸਮੱਗਰੀ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀ 

(ਅਪਾਰਦਰਸ਼ੀ) ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਇਲੈਕਟਰਰੌਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੀ ਗਈ ਰੋਸ਼ਨੀ 

ਬਾਹਰੀ ਿਾਤਾਿਰਣ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਇਹ ਵਦਖਾਈ ਨਹੀਂ ਵਦੰਦਾ. 

ਪਰ ਐਲਈਡੀ ਵਸਲੀਕਾਨ ਦੀ ਬਜਾਏ ਅਰਧ-ਪਾਰਦਰਸ਼ੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਕੇ ਬਣਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਵਕਉਂਵਕ ਐਲਈਡੀ ਬਣਾਉਣ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਸਮੱਗਰੀ ਅਰਧ-ਪਾਰਦਰਸ਼ੀ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਇਲੈਕਟਰਰੌਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੀ ਗਈ ਕੁਝ ਰੋਸ਼ਨੀ ਡਾਇਓਡ ਦੀ ਸਤਹਰਾ 

ਤੱਕ ਭੱਜ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ, ਇਸਲਈ, ਵਦਖਾਈ ਵਦੰਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1a)

LEDs ਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਗੈਵਲਅਮ ਆਰਸਵੈਨਕ, ਗੈਵਲਅਮ ਫਾਸਫੇਟ ਜਾਂ ਗੈਵਲਅਮ 

ਆਰਸੇਨੋ ਫਾਸਫੇਟ ਨਾਲ ਡੋਪ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਿੱਖ-ਿੱਖ ਡੋਪਾਂ ਕਾਰਨ LED ਿੱਖ-

ਿੱਖ ਰੰਗਾਂ (ਤਰੰਗ ਲੰਬਾਈ) ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਲਾਲ, ਪੀਲਾ, ਹਰਾ, ਅੰਬਰ, ਜਾਂ ਇੱਥੋਂ ਤੱਕ ਵਕ 

ਅਵਦੱਖ ਇਨਫਰਾਰੈੱਡ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦਾ ਪਰਰਕਾਸ਼ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।
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LED ਦਾ ੍ੰਗ ਲਾਲ ਸੰਤ੍ਾ ਪੀਲਾ ਹ੍ਾ
 ਆਮ

ਅੱਗੇ

ਿੋਲਟੇਜ 

ਡ੍ਾਪ

1.8 ਿੀ 2 ਿੀ 2.1 ਿੀ 2.2 ਿੀ

ਆਉਟਪੁੱਟ ੍ੰਗ ਲਾਲ ਸੰਤ੍ਾ ਪੀਲਾ ਹ੍ਾ

LED-1 ਮੌਜੂਦਾ

LED-2 ਮੌਜੂਦਾ

0

15mA

 5mA

3mA

10mA

2mA

15mA

0

LED ਗੈਰ-ਏਕੀਵਕਰਰਤ ਲੈਂਪਾਂ ਦਾ ਯੋਜਨਾਬੱਧ ਵਚੰਨਹਰ (ਵਚੱਤਰ 1b) ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ। ਤੀਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਇਹ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਵਡਿਾਈਸ ਤੋਂ 

ਰੋਸ਼ਨੀ ਵਨਕਲਦੀ ਹੈ।

LEDs ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਭਸੰਗਲ ੍ੰਗ LEDs:ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਿਪਾਰਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਉਪਲਬਧ ਅਤੇ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਿਰਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ LEDs ਵਸੰਗਲ ਰੰਗ ਦੀਆਂ LEDs ਹਨ। ਇਹ LEDs ਲਾਲ, 

ਹਰੇ, ਪੀਲੇ ਜਾਂ ਸੰਤਰੀ ਿਰਗੇ ਰੰਗਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਨੂੰ ਵਿਵਕਰਨ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਹੇਠਾਂ 

ਵਦੱਤੀ ਸਾਰਣੀ ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਰੰਗਾਂ ਦੀਆਂ LEDs ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ 

ਫਾਰਿਰਡ ਿੋਲਟੇਜ ਹੋਣਗੇ:

ਇਹ ਆਮ ਫਾ੍ਿ੍ਡ ਿੋਲਟੇਜ ਤੁਪਕੇ ਇੱਕ ਆਮ LED ਫਾ੍ਿ੍ਡ 

ਕ੍ੰਟ ਜੇ = 20 mA ‘ਤੇ ਹਨ।

ਦੋ ੍ੰਗ LEDs:ਇਹ LED ਦੋ ਰੰਗ ਦੇ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਅਸਲ ਵਿੱਚ, ਇਹ ਦੋ LEDs 

ਹਨ ਜੋ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਪੈਕੇਜ ਵਿੱਚ ਰੱਖੇ ਗਏ ਹਨ ਅਤੇ ਜੁ੍ੇ ਹੋਏ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਅਤੇ ਦੂਜਾ ਰੰਗ ਉਦੋਂ ਵਨਕਲਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ LED ਦੂਜੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਪੱਖਪਾਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। 

ਇਹ LEDs ਵਸੰਗਲ ਕਲਰ LEDs ਨਾਲੋਂ ਮਵਹੰਗੇ ਹਨ। ਇਹ LEDs +ve, -ve 

ਪੋਲਵਰਟੀਜ਼, GO-NOGO ਸੰਕੇਤ, ਨਲ ਖੋਜ ਆਵਦ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਉਪਯੋਗੀ 

ਹਨ। ਰੌਸ਼ਨੀ ‘ਤੇ ਵਡਿਾਈਸ ਤੋਂ ਰੇਡੀਏਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਮਲਟੀਕਲ੍ LEDs:ਇਹ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਵਕਸਮ ਦੀਆਂ LEDs ਹਨ ਜੋ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਰੰਗਾਂ 

ਦਾ ਵਨਕਾਸ ਕਰ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਹਨਾਂ LEDs ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਹਰੇ ਅਤੇ ਇੱਕ ਲਾਲ 

LED ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਵਪੰਨ ਆਮ ਕੈਥੋਡ ਪੈਕੇਜ ਵਿੱਚ ਮਾਊਂਟ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 3)

ਹਾਈ ਪ੍ਰੈਸ਼੍ ਮੈਟਲ ਹੈਲਾਈਡ ਲੈਂਪ (High pressure metal halide lamps)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਮੈਟਲ ਹੈਲਾਈਡ ਲੈਂਪ (M.H.L) ਦੇ ਕਾ੍ਜਸ਼ੀਲ ਭਸਿਾਂਤ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

•  M.H ਲੈਂਪ ਦੀ ਸ਼ੁ੍ੂਆਤ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  MH ਲੈਂਪ ਦੇ ਭਹੱਸੇ ਅਤੇ ਇਸ ਦੇ ਸ਼ੁ੍ੂ ਕ੍ਨ ਦੇ ਢੰਗ ਦੱਸੋ।

ਇਹ LED ਇੱਕ ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ਵਸਰਫ਼ ਇੱਕ LED ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕਰਕੇ ਹਰੇ ਜਾਂ ਲਾਲ ਰੰਗ ਦਾ 

ਵਨਕਾਸ ਕਰੇਗਾ। ਇਹ LED ਉੱਪਰ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਸਾਰਣੀ ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ 

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਮੌਜੂਦਾ ਅਨੁਪਾਤ ਿਾਲੇ ਦੋ LED ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕਰਕੇ ਸੰਤਰੀ ਜਾਂ ਪੀਲੇ ਰੰਗ 

ਦਾ ਵਨਕਾਸ ਕਰੇਗਾ।ਇੱਕ ਦੋ-ਰੰਗੀ LED ਵਿੱਚ, ਦੋ LEDs ਉਲਟ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁ੍ੇ ਹੋਏ ਹਨ, ਤਾਂ 

ਜੋ ਇੱਕ ਰੰਗ ਉਦੋਂ ਵਨਕਲਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ LED ਇੱਕ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਪੱਖਪਾਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ 

ਿਾਤੂ halide ਦੀਿੇ

ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ‘MH’ ਲੈਂਪ ਿਜੋਂ ਿੀ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਇੱਕ HID 

ਲੈਂਪ (ਹਾਈ ਇੰਟੈਵਂਸਟੀ ਵਡਸਚਾਰਜ) ਹੈ, ਵਜਸਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਆਪਣੀ 

ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਰੋਸ਼ਨੀ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਚਾਪ ਤੋਂ ਇੱਕ ਛੋਟੇ ਵਜਹੇ ਅੰਦਰ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਦਾ 

ਹੈ।

ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਟਊਬ. ਇਹ ਆਪਣੀ ਚੰਗੀ ਗੁਣਿੱਤਾ ਿਾਲੀ ਸਫੈਦ ਰੋਸ਼ਨੀ ਅਤੇ ਚੰਗੀ 

ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦੇ ਕਾਰਨ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਪਰਰਵਸੱਧ ਹੋ ਵਰਹਾ ਹੈ। MH ਲੈਂਪ ਦੀ ਸਭ ਤੋਂ ਪਰਰਮੁੱਖ 

ਿਰਤੋਂ ਸਟੇਡੀਅਮਾਂ ਅਤੇ ਖੇਤਾਂ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਸ਼ਵਹਰੀ ਖੇਤਰਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਰਵਕੰਗ 

ਸਥਾਨਾਂ ਅਤੇ ਸਟਰੀਟ ਲਾਈਟਾਂ ਲਈ ਿੀ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ

ਵਚੱਤਰ 1 1 AC ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਧਾਤ ਦੇ ਹੈਲੋਜਨ ਲੈਂਪ ਦਾ ਯੋਜਨਾਬੱਧ 

ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਵਚੱਤਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਰੋਧਕ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਸੀਵਮਤ ਕਰਨ ਲਈ 

ਜੁਵ੍ਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਬੈਲੇਸਟ ਦੀ ਉਮਰ ਨੂੰ ਿਧਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਜਦੋਂ ਲੈਂਪ ਠੰਡਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਵਫਊਜ਼ਡ ਕੁਆਰਟਜ਼ ਵਟਊਬ ‘ਤੇ ਹੈਲਾਈਡਸ ਅਤੇ ਪਾਰਾ 

ਸੰਘਣਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਲੈਂਪ ਚਾਲੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਵਿੱਚੋਂ 

ਲੰਘਦਾ ਕਰੰਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਮੁੱਖ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ (ਵਚੱਤਰ 1) ਤੱਕ ਛੋਟੀ ਦੂਰੀ ਤੇ ਛਾਲ 

ਮਾਰਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਨੂੰ ਆਰਗਨ ਗੈਸ ਦੁਆਰਾ ਸਹਾਇਤਾ ਵਮਲਦੀ ਹੈ। ਆਰਗਨ ਘੱਟ 

ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਚਾਪ ਨੂੰ ਮਾਰਦਾ ਹੈ।
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ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਛੋਟੇ ਚਾਪ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਵਟਊਬ ਗਰਮ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਪਾਰਾ ਭਾਫ਼ ਬਣ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਆਰਕਸ ਗੈਸ ਦੀ ਦੂਰੀ ਰਾਹੀਂ ਕੰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਲ੍ਦੇ 

ਹਨ, ਪਰ ਸਮੇਂ ਦੇ ਨਾਲ ਗੈਸ ਦੇ ਹੋਰ ਅਣੂ ਆਇਨਾਈਜ਼ਡ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਿਧੇਰੇ 

ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਕਰੰਟ ਲਈ ਲੰਘਣਾ ਹੋਰ ਿੀ ਆਸਾਨ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਇਸਲਈ ਚਾਪ 

ਚੌ੍ ਾ ਅਤੇ ਗਰਮ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਵਜਿੇਂ ਹੀ ਪਵਹਲਾ ਚਾਪ ਗਰਮ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਇਹ ਠੋਸ ਪਾਰਾ ਨੂੰ ਭਾਫ਼ 

ਵਿੱਚ ਬਦਲਣਾ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ, ਜਲਦੀ ਹੀ ਚਾਪ ਪਾਰਾ ਿਾਸ਼ਪ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘ ਕੇ 

ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਟਊਬ ਦੇ ਉਲਟ ਪਾਸੇ ਿਾਲੇ ਦੂਜੇ ਮੁੱਖ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਣ ਦੇ 

ਯੋਗ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਮਾਰਗ ‘ਤੇ ਹੁਣ ਘੱਟ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਹੈ ਅਤੇ ਕਰੰਟ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ 

ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਰਾਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ ਰੁਕ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਇੱਕ ਨਦੀ ਘੱਟ ਤੋਂ ਘੱਟ 

ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਿਾਲੇ ਮਾਰਗ ‘ਤੇ ਬਦਲਦੀ ਹੈ, ਵਪਛਲੇ ਚੈਨਲ ਨੂੰ ਸੁੱਕਦੀ ਹੈ।

ਿਾਤੂ ਹੈਲਾਈਡ ਲੈਂਪ ਦੇ ਭਹੱਸੇ।

Fig.2 ਇੱਕ ਧਾਤੂ ਹੈਲਾਈਡ ਲੈਂਪ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਵਹੱਸੇ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਕਾਰਜਾਂ 

ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਅੰਦਰਲੀ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਇਲੈੱਕਟਰਰੋਡ ਅਤੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਧਾਤ ਦੇ 

ਹਾਲੀਡ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਨਾਲ ਹੀ ਪਾਰਾ ਅਤੇ ਅਟੱਲ ਗੈਸਾਂ ਜੋ ਵਮਸ਼ਰਣ ਬਣਾਉਂਦੀਆਂ 

ਹਨ। ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਖਾਸ ਹੈਲਾਈਡਸ ਸੋਡੀਅਮ, ਥੈਵਲਅਮ, ਅਤੇ ਸਕੈਂਡੀਅਮ 

ਅਤੇ ਵਡਸਪਰਰੋਸੀਅਮ ਆਇਓਡਾਈਡ ਦੇ ਕੁਝ ਸੁਮੇਲ ਹਨ। ਇਹ ਆਇਓਡਾਈਡ 

ਲੈਂਪ ਦੀ ਸਪੈਕਟਰਰਲ ਪਾਿਰ ਵਡਸਟਰਰੀਵਬਊਸ਼ਨ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ 

ਿਰਤੇ ਗਏ ਿੱਖੋ-ਿੱਖਰੇ ਆਇਓਡਾਈਡਾਂ ਦੇ ਸਪੈਕਟਰਾ ਨੂੰ ਜੋ੍ ਕੇ ਰੰਗ ਸੰਤੁਲਨ 

ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਅੰਦਰੂਨੀ ਚਾਪ ਵਟਊਬ ਦੇ ਅੰਦਰ ਸਵਥਤ ਦੋ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਚਾਪ 

ਬਣਾ ਕੇ ਪਰਰਕਾਸ਼ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਅੰਦਰੂਨੀ ਚਾਪ ਵਟਊਬ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੁਆਰਟਜ਼ 

ਦੀ ਬਣੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ ਇੱਕ ਬਹੁਤ ਹੀ ਕਠੋਰ ਿਾਤਾਿਰਣ ਹੈ, ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਉੱਚ 

ਤਾਪਮਾਨ 1000°C ਤੱਕ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 3 ਜਾਂ 4 ਿਾਯੂਮੰਡਲ ਦਾ ਦਬਾਅ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਧਾਤੂ ਹੈਲਾਈਡ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕਰਨ ਲਈ, ਗੈਸ ਨੂੰ ਆਇਨਾਈਜ਼ ਕਰਨ ਲਈ 

ਲੈਂਪ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਉੱਚ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਕਰੰਟ ਿਵਹ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਬਾਹਰੀ ਜੈਕਟ ਆਮ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਲੈਂਪ ਤੋਂ ਵਨਕਲਣ ਿਾਲੀ ਯੂਿੀ ਰੇਡੀਏਸ਼ਨ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਲਈ 

ਬੋਰਵੋਸਲੀਕੇਟ ਗਲਾਸ ਦੀ ਬਣੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਮੈਟਲ ਹੈਲਾਈਡ ਲੈਂਪ ਸ਼ੁ੍ ੂ ਕ੍ਨਾ

ਇੱਕ ਮੈਟਲ ਹੈਲਾਈਡ ਲੈਂਪ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਲੋ੍ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਉਹ 

ਬੈਲਸਟ ਦੀ ਵਕਸਮ ਨੂੰ ਪਰਰਭਾਵਿਤ ਕਰਦੇ ਹਨ ਵਜਸਦੀ ਲੈਂਪ ਦੀ ਲੋ੍  ਹੁੰਦੀ ਹੈ। 

MH ਲੈਂਪ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਲਈ ਦੋ ਤਰੀਕੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ: ਪ੍ਤਾਲ ਸ਼ੁਰੂ (ਸਟੈਂਡਰਡ 

ਸਟਾਰਟ) ਅਤੇ ਪਲਸ ਸਟਾਰਟ।

ਪਰਰੋਬ ਸਟਾਰਟ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਚਾਪ ਨੂੰ ਅੱਗ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਵਿਧੀ ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਪਰੰਪਰਾਗਤ ਜਾਂ ਪ੍ਤਾਲ ਸਟਾਰਟ ਮੈਟਲ ਹਾਲਾਈਡ ਲੈਂਪ 

ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਹੁੰਦੇ ਹਨ - ਦੋ ਚਾਪ ਨੂੰ ਬਣਾਈ ਰੱਖਣ ਲਈ ਅਤੇ ਤੀਜਾ 

ਅੰਦਰੂਨੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ, ਜਾਂ ਪ੍ਤਾਲ।

ਬੈਲਸਟ ਤੋਂ ਇੱਕ ਉੱਚ ਖੁੱਲਾ ਸਰਕਟ ਿੋਲਟੇਜ ਚਾਪ ਵਟਊਬ ਦੇ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ 

ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਅਤੇ ਓਪਰੇਵਟੰਗ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਚਾਪ 

ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਿਾਰ ਜਦੋਂ ਲੈਂਪ ਪੂਰੀ ਆਉਟਪੁੱਟ ‘ਤੇ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇੱਕ 

ਦੋ-ਧਾਤੂ ਸਵਿੱਚ ਪ੍ਤਾਲ ਨੂੰ ਛਾਂਟਣ ਲਈ ਬੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਨਾਲ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ 

ਚਾਪ ਬੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪਲਸ-ਸਟਾਰਟ MH ਲੈਂਪਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਪ੍ਤਾਲ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਨਹੀਂ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪਲਸ ਸਟਾਰਟ ਵਸਸਟਮ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਇਗਨੀਟਰ ਇੱਕ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ 

ਪਲਸ (ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 3 ਤੋਂ 5 ਵਕਲੋਿੋਲਟ) ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕਰਨ ਲਈ ਵਸੱਧੇ ਲੈਂਪ ਦੇ 

ਓਪਰੇਵਟੰਗ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਦੇ ਪਾਰ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਪਰਰੋਬ ਸਟਾਰਟ ਲੈਂਪਾਂ ਵਿੱਚ 

ਲੋ੍ੀਂਦੀ ਜਾਂਚ ਅਤੇ ਦੋ-ਧਾਤੂ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਖਤਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਪਰਰੋਬ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡ ਤੋਂ ਵਬਨਾਂ, ਚਾਪ ਵਟਊਬ ਦੇ ਅੰਤ ‘ਤੇ ਚੂੰਡੀ (ਜਾਂ ਸੀਲ) ਖੇਤਰ ਦੀ 

ਮਾਤਰਾ ਘੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਜੋ ਪੂਰੇ ਦਬਾਅ ਨੂੰ ਿਧਾਉਣ ਅਤੇ ਗਰਮੀ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ 

ਘਟਾਉਣ ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਲੈਂਪ ਦੇ ਨਾਲ ਇਗਨੀਟਰ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਨਾਲ ਟੰਗਸਟਨ ਸਪਟਵਰੰਗ ਨੂੰ ਘੱਟ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ 

ਦੌਰਾਨ ਇਲੈਕਟਰਰੋਡਾਂ ਨੂੰ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਗਰਮ ਕਰਕੇ, ਲੈਂਪ ਦੇ ਿਾਰਮ-ਅੱਪ ਦੇ ਸਮੇਂ 

ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

MH ਲੈਂਪ ਦੇ ਫਾਇਦੇ

•  ਸ਼ਾਨਦਾਰ ਰੰਗ ਰੈਂਡਵਰੰਗ

•  ਸੰਖੇਪ ਆਕਾਰ 

•  ਬਹੁਪੱਖੀਤਾ

•  ਉੱਚ ਕੁਸ਼ਲਤਾ

•  ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਿਾਤਾਿਰਣ ਪਰਰਭਾਿ

•  ਲੰਬੀ ਉਮਰ

•  ਵਬਹਤਰ ਰੋਸ਼ਨੀ ਗੁਣਿੱਤਾ

•  ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਕਰਨ ਯੋਗ ਰੰਗ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.80
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.9.81
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ੍ੋਸ਼ਨੀ

ਸਜਾਿਟ ਲਈ ੍ੋਸ਼ਨੀ - ਸੀ੍ੀਅਲ ਸੈੱਟ ਭਡਜ਼ਾਈਨ - ਫਲੈਸ਼੍(Lighting  for decoration - Serial set design 
- Flasher)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ 

•  ਸਜਾਿਟ ਲਈ ਿ੍ਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਫਲੈਸ਼੍ ਦੇ ਨਾਂ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਕਾ੍ਜ ਦੱਸੋ।.

ਸਜਾਿਟ ਲਾਈਟਾਂ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ

ਵਿਆਹ ਦੀਆਂ ਪਾਰਟੀਆਂ, ਵਤਉਹਾਰਾਂ ਅਤੇ ਮੇਵਲਆਂ ਿਰਗੇ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਮੌਵਕਆਂ ਲਈ 

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਲਾਈਟ ਸਜਾਿਟ ਅੱਜ ਕੱਲਹਰ ਇੱਕ ਆਮ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਹੈ। ਵਿਸ਼ੇਸ਼ 

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਲਾਈਟ ਸਾਈਨ ਸਰਕਟ ਇਸ ਮੌਕੇ ‘ਤੇ ਬਹੁਤ ਰੰਗ, ਮਜ਼ੇਦਾਰ 

ਅਤੇ ਅਨੰਦ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਵਚੰਨਹਰ, ਖਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਨਓਨ 

ਵਚੰਨਹਰ, ਇਸਵ਼ਤਹਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਜਨਹਰਾਂ ਦੇ ਬਹੁਤ 

ਪਰਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ ਪਰਰਭਾਿ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਨਾਲ ਸਜਾਿਟ ਇਮਾਰਤ 

ਦੀ ਵਦੱਖ ਨੂੰ ਸੁਧਾਰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਜਗਹਰਾ ਨੂੰ ਹੋਰ ਆਕਰਸ਼ਕ ਬਣਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਸਜਾਿਟ ਲਈ ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਦੋ ਤਰੀਕੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

•  ਲਘੂ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਇੰਨਡੇਸੈਂਟ ਲਾਈਟਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਵਚੰਨਹਰ ਜੋ 

ਲੋ੍ ੀਦਾ ਪਰਰਭਾਿ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਕਰਰਮ ਵਿੱਚ ਚਾਲੂ ਅਤੇ ਬੰਦ ਕੀਤੇ ਜਾ 

ਸਕਦੇ ਹਨ।

•  ਿੱਖ-ਿੱਖ ਰੰਗਾਂ ਵਿੱਚ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਵਤਆਰ ਕਰਨ ਲਈ ਆਕਾਰ ਿਾਲੀਆਂ 

ਵਟਊਬਾਂ ਨੂੰ ਵਨਯੋਨ ਵਚੰਨਹਰ, ਰੰਗ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਗੈਸ ਦੀ 

ਵਕਸਮ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਲਘੂ ਪ੍ਰਕਾਸ਼ਮਾਨ ਲੈਂਪ:ਲਘੂ ਇੰਨਕੈਂਡੀਸੈਂਟ ਲੈਂਪ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਰੰਗਾਂ 

ਦੇ ਨਾਲ 6V, 9V, 12V ਅਤੇ 16V ਰਵੇਟੰਗਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਉਪਲਬਧ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ 

ਵਕ ਉਪਲਬਧ 240V ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ ਲ੍ੀਿਾਰ ਜਾਂ ਲ੍ੀਿਾਰ 

ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸੰਜੋਗਾਂ ਵਿੱਚ ਗਰੁੱਪ ਕੀਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਿੱਖੋ-ਿੱਖਰੇ ਸੰਦੇਸ਼ਾਂ ਅਤੇ ਸਜਾਿਟ ਪਰਰਭਾਿਾਂ ਨੂੰ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ 

ਫਲੈਸ਼ਰ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸਪੈਲਰ ਵਕਸਮ ਦੇ ਫਲੈਸ਼ਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਰੰਗ ਬਦਲਣ ਦੇ ਨਾਲ, ਉੱਪਰ ਜਾਂ ਹੇਠਾਂ 

ਬਣਾਉਣ ਲਈ, ਸਾਦੇ ਆਨ-ਆਫ ਫਲੈਵਸ਼ੰਗ ਲਈ ਅੱਖਰ-ਅੱਖਰ ਜਾਂ ਸ਼ਬਦ-ਸ਼ਬਦ 

ਦੁਆਰਾ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਨੂੰ ਸਪੈਵਲੰਗ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸਪੀਡ ਵਕਸਮ ਦੇ ਫਲੈਸ਼ਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਸ਼ਾਨਦਾਰ ਵਚੰਨਹਰਾਂ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਰੋਸ਼ਨੀ ਲਵਹਰਾਉਣ ਿਾਲੇ ਝੰਡੇ, - ਲਾਟ, ਘੁੰਮਦੇ ਪਹੀਏ ਆਵਦ।

ਸਵਕਰਰਪਟ ਟਾਈਪ ਫਲੈਸ਼ਰ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਨਾਮ ਤੋਂ ਭਾਿ ਹੈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਜਦੋਂ 

ਸਵਕਰਰਪਟ ਅੱਖਰਾਂ ਵਿੱਚ ਹੱਥ ਵਲਖਤ ਦਾ ਪਰਰਭਾਿ ਲੋ੍ੀਂਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਘੁੰਮਣ ਲਈ ਸਪੀਡ ਟਾਈਪ ਫਲੈਸ਼ਰ ਦੀ ਇੱਕ ਉਦਾਹਰਨ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਈ 

ਗਈ ਹੈ। ਚੱਲ ਰਹੀ ਰੋਸ਼ਨੀ/ਘੁੰਮਣ ਿਾਲੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਗਤੀ ਨੂੰ ਐਡਜਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਤੰਨ-ਪੁਆਇੰਟ ਰਵਨੰਗ ਲਾਈਟ ਵਿੱਚ (ਸਾਈਨ ਫਲੈਸ਼ਰ)

ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਵਤੰਨ ਸਮੂਹ ਹਨ, ਹਰੇਕ ਸਮੂਹ ਨੂੰ ਕਰਰਮ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਛੋਟੀ ਇੰਡਕਸ਼ਨ 

ਮੋਟਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਚੱਲਣ ਿਾਲੇ ਪਰਰਭਾਿ (ਵਚੱਤਰ 2) ਲਈ ਚਾਲੂ ਅਤੇ ਬੰਦ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਕ ਐਡੀ ਕਰੰਟ ‘ਤੇ ਚੱਲ ਵਰਹਾ ਹੈ।

ਵਸਧਾਂਤ ਅਤੇ 240V/115V 50 Hz ਨਾਲ ਜੁਵ੍ਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। ਕੈਨ ਜਾਂ ਡਰੱਮ 

ਇੱਕ ਸ਼ਾਫਟ ਉੱਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਜੋ ਮੋਟਰ ਦੁਆਰਾ ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਡੱਵਬਆਂ ਜਾਂ ਡਰੱਮਾਂ ਦਾ ਘੇਰਾ ਇੰਨਾ ਕੱਵਟਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਬੁਰਸ਼ ਵਸਰਫ ਕਰਰਾਂਤੀ 

ਦੇ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਵਹੱਸੇ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਸੰਪਰਕ ਬਣਾਉਣਗੇ, ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਪੂਰਾ 

ਕਰਦੇ ਹਨ। ਅਸੀਂ 3-ਪੁਆਇੰਟ ਸਾਈਨ ਫਲੈਸ਼ਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਵਤੰਨ ਸੁਤੰਤਰ ਸਰਕਟ 

ਬਣਾ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਜੋ ਲਗਾਤਾਰ ‘ਆਨ’ ਅਤੇ ‘ਆਫ’ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।
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ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਲਈ ਸਜਾਿਟੀ ਸੀ੍ੀਅਲ ਲੈਂਪ ਨੂੰ ਭਡਜ਼ਾਈਨ ਕ੍ਨਾ (Designing a decorative se-
rial lamp for a given supply voltage)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਦੱਤੇ ਗਏ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਲਈ ਲੜੀ ਭਿੱਚ ਜੋੜਨ ਲਈ ਬਲਬਾਂ ਦੀ ਭਗਣਤੀ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ। .

ਸੀ੍ੀਅਲ ਸੈੱਟ ਭਡਜ਼ਾਈਨ.

ਸਾਨੂੰ 6- ਜਾਂ 9-ਿੋਲਟ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਕਤਾਰ ਵਤਆਰ ਕਰਨੀ ਪੈਂਦੀ ਹੈ। ਜੇਕਰ 

ਇਹ ਲੈਂਪ ਵਸੱਧੇ 240V ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁ੍ੇ ਹੋਏ ਹਨ, ਤਾਂ ਲੈਂਪ ਤੁਰੰਤ ਵਫਊਜ਼ ਹੋ 

ਜਾਣਗੇ। ਇਸ ਲਈ, ਦੀਵਿਆਂ ਨੂੰ ਲ੍ੀ ਵਿੱਚ ਜਵੋ੍ਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ. ਗਣਨਾ 

ਵਜਿੇਂ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ

1  6 ਿੋਲਟ ਲੈਂਪਾਂ ਲਈ

ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਉਤਰਾਅ-ਚ੍ਹਰਾਅ ਲਈ 5% ਭੱਤਾ ਲੈਣਾ

ਿੋਲਟੇਜ

ਦੀਵਿਆਂ ਦੀ ਕੁੱਲ ਸਵੰਖਆ  = 40 (40 ਦਾ 5%)

      = 40 2 = 42 ਦੀਿੇ।

2  9 ਿੋਲਟ ਲੈਂਪਾਂ ਲਈ

ਲੋ੍ੀਂਦੇ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਕੁੱਲ ਵਗਣਤੀ

ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੱਚ ਉਤਰਾਅ-ਚ੍ਹਰਾਅ ਲਈ 5% ਭੱਤਾ ਲੈਣਾ

 ਦੀਵਿਆਂ ਦੀ ਕੁੱਲ ਸੰਵਖਆ = 27 (27 ਦਾ 5%)

                                  = 27 2 = 29 ਦੀਿੇ।

6V ਲੈਂਪ ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ 240V ਦੀ ਇੱਕ ਲ੍ੀ ਲੈਂਪ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਲਈ 

ਸਰਕਟ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਸਾਿਿਾਨੀਆਂ

•  ਘੱਟ ਿੋਲਟ ਦੇ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਕਦੇ ਿੀ ਮੇਨ ਨਾਲ ਵਸੱਧਾ ਨਾ ਜੋ੍ ੋ।

•  ਖੁੱਲਹਰੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨੂੰ ਕਦੇ ਿੀ ਨਾ ਛੂਹੋ।

ਉਪਰੋਕਤ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਅਸੀਂ 6V ਅਤੇ 9V ਲੈਂਪਾਂ ਲਈ ਚਰਚਾ ਕੀਤੀ ਹੈ। ਬਜ਼ਾਰ 

ਵਿੱਚ ਸਾਨੂੰ 6 ਿੋਲਟ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਮੌਜੂਦਾ ਰਵੇਟੰਗਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਮਲਦੀਆਂ ਹਨ। 100mA, 

150mA, 300mA, 500mA। ਉਪਰੋਕਤ ਮੌਜੂਦਾ ਰਵੇਟੰਗਾਂ ਲਈ ਲੈਂਪ ਦੀ ਸ਼ਕਲ 

ਹਾਲਾਂਵਕ ਉਹੀ ਰਵਹੰਦੀ ਹੈ।

ਲ੍ੀਿਾਰ ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਤਸੱਲੀਬਖਸ਼ ਕੰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਸਾਰੇ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਰਵੇਟੰਗ 

ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਅਸੀਂ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਨਾਲ ਸੀਰੀਅਲ ਲੈਂਪ ਵਤਆਰ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਪਰ ਇੱਕੋ 

ਮੌਜੂਦਾ ਰੇਵਟੰਗ ਦੇ।ਉਦਾਹਰਨ

ਤੁਹਾਡੇ ਕੋਲ 6V ਦੇ 25 ਲੈਂਪ, 300mA ਰੇਵਟੰਗ ਅਤੇ 20 ਨੰਬਰ 9V,300mA ਲੈਂਪ 

ਹਨ। ਤੁਸੀਂ 240V ਸਪਲਾਈ ਮੇਨ ਲਈ ‘ਸੀਰੀਅਲ ਲੈਂਪ’ ਸਰਕਟ ਵਕਿਂੇ ਵਡਜ਼ਾਈਨ 

ਕਰੋਗੇ

a ਇੱਕ ਸਾਰੇ ਉਪਲਬਧ 6V ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨਾ ਅਤੇ ਬਾਕੀ 9V ਲੈਂਪਾਂ ਲਈ।

b  ਸਾਰੇ ਉਪਲਬਧ 9V ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਅਤੇ ਬਾਕੀ 6V ਲੈਂਪਾਂ ਲਈ।

ਫਲੈਸ਼੍ (Flasher)

ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸੀ੍ੀਜ਼ ਲੈਂਪ ਸ੍ਕਟ ਭਿੱਚ ਫਲੈਸ਼੍ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਦੱਸੋ।.

ਫਲੈਸ਼੍: ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਕਤਾਰ ਵਿੱਚ, ਵਫਲਾਮੈਂਟ ਵਕਸਮ ਦਾ ਇੱਕ 

ਛੋਟਾ ਲੈਂਪ (ਫਲੈਸ਼ਰ) ਦੂਜੇ ਲੈਂਪਾਂ ਨਾਲ ਲ੍ੀ ਵਿੱਚ ਜਵੁ੍ਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਲੈਂਪ 

(ਫਲੈਸ਼ਰ) ਰੋਸ਼ਨੀ ਨਹੀਂ ਵਦੰਦਾ ਪਰ ਦੂਜੇ ਲੈਂਪ ਲਈ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਦਾ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਇਸ ਲੈਂਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਬਾਈਮੈਟਲ ਸਵਟਰਰਪ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਜੋ ਇੱਕ ਸਵਥਰ ਪੱਟੀ (ਵਚੱਤਰ 

1) ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਕਤਾਰ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਪਾਰ ਜੁ੍  ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਚਾਲੂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਬਾਈਮੈਟਲ ਸਵਟਰਰਪ ਗਰਮ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਇਹ ਸੰਪਰਕਾਂ ਨੂੰ ਤੋ੍ ਵਦੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਦੂਜੇ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਕੱਟ ਵਦੰਦੀ ਹੈ, ਵਜਸ ਨਾਲ ਲੈਂਪ ਬੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.81
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ਕੁਝ ਸਵਕੰਟਾਂ ਬਾਅਦ, ਬਾਈਮੈਟਲ ਪੱਟੀ ਠੰਢੀ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਸੰਪਰਕ ਬਣਾਉਂਦੀ 

ਹੈ। ਦੂਜੇ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਚਾਲੂ ਹੈ ਅਤੇ ਲੈਂਪ ਜਗਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਸਜਾਿਟ ਲਈ 

ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਦੀਵਿਆਂ ਦੀ ਇੱਕ ਚਮਕਦੀ ਵਕਸਮ ਦੀ ਕਤਾਰ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 2)।

(ਛੋਟੇ) ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਹਰੇਕ ਕਤਾਰ ਵਿੱਚ ਫਲੈਸ਼ਰ ਦੀ ਰੇਵਟੰਗ ਉਸ ਲ੍ੀ 

ਦੇ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਦੂਜੇ ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਲੈਂਪ ਿੱਖ-ਿੱਖ 

ਰਵੇਟੰਗਾਂ ਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਫਲੈਸ਼ਰ ਉਸ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਘੱਟ ਮੌਜੂਦਾ ਸਮਰੱਥਾ ਦਾ 

ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਂਵਕ ਫਲੈਸ਼ਰ ਨੂੰ ਸੀਰੀਜ਼ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਵਕਤੇ ਿੀ ਕਨੈਕਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ, ਪਰ ਇਸਨੂੰ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਸਮਝਦੇ ਹੋਏ ਸਪਲਾਈ (ਪ੍ਾਅ) ‘ਤੇ ਜੁਵ੍ਆ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਫਲੈਸ਼ਰ ਦੀ ਓਪਰੇਵਟੰਗ ਸਵਥਤੀ ਵਨਰੀਖਣ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ 

ਹੈ. ਜੇਕਰ ਬਾਈਮੈਟਲ ਸਵਟਰਰਪ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਫਕਸਡ ਸਵਟਰਰਪ ਵਿੱਚ ਿੇਲਡ ਕੀਤਾ 

ਵਗਆ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਫਲੈਸ਼ਰ ਲਾਭਦਾਇਕ ਨਹੀਂ ਹੈ ਅਤੇ ਜੇਕਰ ਇਹ 

ਇੱਕ ਗੈਰ-ਸਿੇਾਯੋਗ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਜੋ੍  ਕੇ ਿੀ ਪਤਾ 

ਲਗਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਸਵਥਤੀ ਲਈ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ, 

ਯਾਨੀ ਵਕ ਇਹ ਕੰਮ ਕਰ ਵਰਹਾ ਹੈ ਜਾਂ ਨਹੀਂ।

ਜਦੋਂ ਕਈ ਲ੍ੀਿਾਰ ਲੈਂਪ ਕਤਾਰਾਂ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁ੍ ੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਤਾਂ ਫਲੈਸ਼ਰ ਨੂੰ 

ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਇਨਪੁਟ ‘ਤੇ ਜਵੋ੍ਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ 

ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.81
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.9.82
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ੍ੋਸ਼ਨੀ

ਕੇਸ ਲਾਈਟਾਂ ਅਤੇ ਭਫਭਟੰਗਸ ਭਦਖਾਓ - ਲੂਮੇਂਸ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਦੀ ਗਣਨਾ(Show case lights and fittings - 
calculation of lumens efficiency)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ 

• ੍ੋਸ਼ਨੀ ਲਈ ਬਲਬਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਦੱਸੋ

• ਭਸੱਿੀ ਅਤੇ ਅਭਸੱਿੇ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਅਤੇ ਸ਼ੋਅਕੇਸ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਚਮਕਦਾ੍ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।.

ਕੇਸ ੍ੋਸ਼ਨੀ ਭਦਖਾਓ:ਬਹੁਤ ਸਾਰੇ ਿਪਾਰਕ ਅਦਾਰੇ ਸ਼ੋਅ ਕੇਸ ਲਾਈਟਾਂ ਨਾਮਕ 

ਰੋਸ਼ਨੀ ਪਰਰਣਾਲੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਆਪਣੇ ਉਤਪਾਦਾਂ ਲਈ ਵਿਜ਼ੂਅਲ 

ਪਰਰਤੀਵਨਧਤਾ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਉਨਹਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਕੁਝ ਦੀ ਹੇਠਾਂ ਚਰਚਾ ਕੀਤੀ 

ਗਈ ਹੈ।

ਕਾਊਂਟ੍ ਅਤੇ ਡੀਭਲੰਗ ਸ਼ੈਲਫ:ਬੈਂਕ ਦੇ ਵਪੰਜਵਰਆਂ ਅਤੇ ਵਟਕਟ ਦਫਤਰਾਂ ਵਿੱਚ 

ਪੂਰਕ ਟਰੱਫ ਲਾਈਵਟੰਗ ਉਪਕਰਣ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕਾਊਂਟਰ ‘ਤੇ ਲੰਬਾਈ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ 

ਵਿੱਚ ਰੌਸ਼ਨੀ ਦਾ ਇੱਕ ਬੈਂਡ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਵਪੰਜਵਰਆਂ ਦੇ ਵਸਖਰ ‘ਤੇ ਸਵਥਤ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਬਚਾਉਣ ਲਈ ਖੁਰਲੀਆਂ ਨੂੰ ਫੈਲਣ ਿਾਲੇ ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਨਾਲ ਢਵੱਕਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਲੰਬਕਾਰੀ ਲੂਿਰਾਂ ਨਾਲ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 15 ਤੋਂ 18-ਇੰਚ 

ਕੇਂਦਰਾਂ ‘ਤੇ ਸੱਠ-ਿਾਟ ਦੇ ਲੈਂਪ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕਾਫ਼ੀ ਹੋਣਗੇ। (ਵਚੱਤਰ 1)

12 ਤੋਂ 15 ਇੰਚ ਦੇ ਸਪਾਟ ਆਕਾਰ ਦੇ ਨਾਲ: 400-ਿਾਟ ਯੂਵਨਟ 350 ਨੂੰ 400 ਫੁੱਟ 

ਮੋਮਬੱਤੀਆਂ. (ਵਚੱਤਰ 3)

ਛੋਟੇ ਮੈਟਲ ਬਰੈਕਟ ਵਕਸਮ ਦੇ ਵਰਫਲੈਕਟਰ ਵਲਊਵਮਨਰੀ ਜਾਂ ਵਨਯਮਤ 25- ਜਾਂ 

40-ਿਾਟ ਦੇ ਵਟਊਬਲਰ ਲੈਂਪ ਛੋਟੇ ਿਰਟੀਕਲ ਵਡਸਪਲੇਅ ਰੈਕਾਂ, ਸਟੈਂਡਾਂ ਅਤੇ 

ਅਲਮਾਰੀਆਂ ਨੂੰ ਪਰਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਪਰਰਕਾਸ਼ਮਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 2)

250- ਅਤੇ 400-ਿਾਟ ਆਕਾਰ ਦੋਿਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਛੋਟੀਆਂ ਕੰਪੈਕਟ ਲੈਂਸ 

ਪੋਸਟਾਂ, ਕਾਲਮਾਂ ਜਾਂ ਛੱਤ ਦੀਆਂ ਬਰੈਕਟਾਂ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੀਆਂ ਗਈਆਂ, ਛੋਟੇ 

ਕਾਊਂਟਰ ਜਾਂ ਟੇਬਲ ਵਡਸਪਲੇਅ ਨੂੰ ਵਿਕਰੀ ‘ਤੇ ਜ਼ੋਰ ਵਦੰਦੀਆਂ ਹਨ। 10 ਫੁੱਟ ‘ਤੇ 

12 ਤੋਂ 48 ਇੰਚ ਵਿਆਸ ਿਾਲੇ ਸਥਾਨ ਲਈ ਸਪਾਟ ਸਾਈਜ਼ ਵਿੱਚ ਅਡਜੱਸਟੇਬਲ। 

10 ਫੁੱਟ ‘ਤੇ 250-ਿਾਟ ਯਵੂਨਟ 200 ਤੋਂ 250 ਫੁੱਟ ਮੋਮਬੱਤੀਆਂ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰੇਗਾ, 

ਵਿਸਵਤਰਰਤ ਲੰਬਕਾਰੀ ਸਤਹ ਵਡਸਪਲੇ ਲਈ - ਵਰੰਗ, ਟੇਪੇਸਟਰਰੀਜ਼, ਡਰਾਪਰੀਆਂ, 

ਪੇਂਵਟੰਗਾਂ - ਛੱਤ ‘ਤੇ 150- ਜਾਂ 200-ਿਾਟ ਲੈਂਸ ਪਲੇਟ ਯੂਵਨਟਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਲ੍ੀ ਸਵਥਰ 

ਵਡਸਪਲੇ ਸਥਾਨਾਂ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਹੈ। ਬਰੈਕੇਟ ਵਕਸਮ ਦੇ ਪੈਰਾਬਵੋਲਕ, ਪਾਵਲਸ਼ਡ 

ਮੈਟਲ ਟਰੱਜ਼ ਬਰਾਬਰ ਨਤੀਜੇ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਿਧੇਰੇ ਗਤੀਸ਼ੀਲਤਾ ਵਿੱਚ ਕੁਝ 

ਫਾਇਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 4)

ਕਵਰਆਨੇ ਿਰਗੀਆਂ ਜ਼ਰੂਰਤਾਂ ਅਤੇ ਪਰਰਭਾਿ ਿਾਲੀਆਂ ਚੀਜ਼ਾਂ ਲਈ, ਵਜੱਥੇ ਨਾਜ਼ੁਕ 

ਦੇਖਣ ਦੀ ਬਜਾਏ ਵਧਆਨ ਦੇਣ ਦੀ ਜ਼ਰੂਰਤ ਹੈ, ਸ਼ੈਲਫ ਲਾਈਵਟੰਗ ਉਪਕਰਣਾਂ 

ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਇੰਜੀਨੀਅਵਰੰਗ ਸੁਧਾਰ ਦੀ ਜ਼ਰੂਰਤ ਹੈ। ਵਧਆਨ ਦੇਣ ਿਾਲੇ ਟਰੱਫ 

ਵਰਫਲੈਕਟਰ ਜੋ ਬਦਲਣਯੋਗ ਵਿਵਗਆਪਨ ਕਾਪੀ ਲਈ ਚਮਕਦਾਰ ਪੈਨਲਾਂ ਨੂੰ 

ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਦੇ ਹਨ, ਤਸੱਲੀਬਖਸ਼ ਹਨ। 30 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਦੀ ਦੂਰੀ ਿਾਲੇ ਸਾਕਟਾਂ 

ਨੂੰ 40 ਤੋਂ 100-ਿਾਟ ਦੇ ਲੈਂਪਾਂ ਨਾਲ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਹਾਲਾਤ 

ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 5)
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ਕਾਲਮਾਂ ‘ਤੇ ਲਾਈਵਟੰਗ ਵਡਸਪਲੇਅ ਜਾਂ ਵਬਲਟ-ਇਨ ਸ਼ੈਲਫ ਲਈ ਹਰੇਕ ਸ਼ੈਲਫ 

ਦੇ ਅਗਲੇ ਵਕਨਾਰੇ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਧਾਤੂ ਦੀ ਨੋਵਜ਼ੰਗ ਪਰਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਛੋਟੇ 25-

ਿਾਟ ਵਟਊਬਲਰ ਲੈਂਪਾਂ ਨੂੰ ਲੁਕਾਉਂਦੀ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਸਕੈਚ ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ 

ਹੈ। ਲੈਂਪਾਂ ਦੀ ਦੂਰੀ 30 ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਿੱਧ ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਲੂਵਮਲੀਨ ਲੈਂਪ, 

ਬੇਸ਼ੱਕ, ਬਹੁਤ ਸਾਰੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਬਰਾਬਰ ਢੁਕਿੇਂ ਹਨ।

ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਦੇ ਸਮਾਨ ਅਤੇ ਬੋਤਲਬੰਦ ਸਮਾਨ ਦੀ ਵਡਸਪਲੇ ਬਹੁਤ ਹੀ ਆਕਰਸ਼ਕ ਅਤੇ 

ਰੰਗੀਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੇਕਰ ਵਚੱਤਰ 5 ਵਿੱਚ ਪਰਰਸਾਵਰਤ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੁਆਰਾ ਰੋਸ਼ਨੀ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇੱਕ ਓਪਲ ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਦਾ ਪੈਨਲ, ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਦੇ ਵਪਛਲੇ ਪਾਸੇ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਦੂਰੀ ਤੋਂ 

ਡੇਢ ਗੁਣਾ ਤੋਂ ਿੱਧ ਦੂਰੀ ਿਾਲੇ ਦੀਵਿਆਂ ਦੇ ਵਪੱਛੇ ਇੱਕ ਸਮਾਨ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਪਰਰਕਾਸ਼ਤ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਉਵਚਤ ਚਮਕਦਾਰ ਵਪਛੋਕ੍.

ਭਿੰਡੋ ਸ਼ੋਅ ਕੇਸ ਲਈ ਿ੍ਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਸ੍ਕਲਾਈਨ ਭਟਊਬਾਂ:ਸਰਕਲਾਈਨ 

ਵਟਊਬਾਂ ਲਈ ਬੈਲੇਸਟ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਡਜ਼ਾਇਨ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ ਅਤੇ ਪੋਰਟੇਬਲ 

ਲੈਂਪਾਂ ਦੇ ਸਟੈਮ ‘ਤੇ ਅਤੇ ਘੱਟ ਕੰਧ ਅਤੇ ਛੱਤ ਦੇ ਵਫਕਸਚਰ ਵਿੱਚ ਅਸੈਂਬਲੀ ਲਈ 

ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਅਨੁਕੂਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਕੁਝ ਵਡਜ਼ਾਈਨਾਂ ਵਿੱਚ, ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਵਟਊਬ 

ਦੇ ਚੱਕਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

8¼ ਇੰਚ 22 ਿਾਟ, 12-ਇੰਚ 32 ਿਾਟਸ ਨਾਲ ਿਰਤੋਂ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤੇ ਗਏ 

ਬੈਲਸਟ ਉਪਕਰਣ। ਸਰਕਲ ਲਾਈਨ ਵਿੱਚ ਦੋ ਵਸੰਗਲ ਲੈਂਪ ਬੈਲਸਟ ਸ਼ਾਮਲ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇੱਕ ਗਲਤ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਿਾਲਾ। ਉੱਚ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਿਾਲਾ ਦੂਜਾ। 

ਬਹੁਤ ਸਾਰੇ ਪੋਰਟੇਬਲ ਰੋਸ਼ਨੀ ਉਪਕਰਣ - ਡਰੈਵਸੰਗ ਟੇਬਲ, ਡੈਸਕ ਲੈਂਪ, ਿੈਵਨਟੀ 

ਵਮਰਰ, ਟਾਈ ਰੈਕ, ਵਡਸਪਲੇ ਯੂਵਨਟ ਅਤੇ ਬੌਡੋਇਰ ਲੈਂਪ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 6 ਅਤੇ 

7 - ਵਜਸ ਵਿੱਚ 8¼ ਇੰਚ ਦੇ ਚੱਕਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਛੋਟੇ ਪਤਲੇ 

ਬੇਸ ਅਤੇ ਪਤਲੇ ਤਣੇ ਹਨ।

ਿਸਤੂਆਂ ਦੀਆਂ ਕਈ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ ਜੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਰੰਗਾਂ, ਆਕਾਰ, ਸ਼ਕਲ, ਬਾਰੀਕਤਾ 

ਆਵਦ ਦੇ ਸ਼ੋਅਕੇਸ ਵਿੱਚ ਪਰਰਦਰਵਸ਼ਤ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾ ਰਹੀਆਂ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ ਿੱਖ-

ਿੱਖ ਸ਼ੇਡਾਂ ਅਤੇ ਰੰਗਾਂ ਦੀਆਂ ਪਰਤਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਸਾਮਾਨ ਦੇ ਸਹੀ ਰੰਗ ਜਾਂ ਿੇਰਿੇ ਦੀ 

ਬਾਰੀਕਤਾ ਜਾਂ ਦੋਿਾਂ ਨੂੰ ਸਹੀ ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ।

ਸ਼ੋਕੇਸ ਵਿੱਚ ਮਾਲ ਰੱਖਣ ਸਮੇਂ ਸਾਿਧਾਨੀ ਿਰਤਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਤਾਰਾਂ ਖਰਾਬ 

ਨਾ ਹੋਣ। ਨਾਲ ਹੀ, ਦੀਵਿਆਂ ਦੀ ਵਜ਼ਆਦਾ ਗਰਮੀ ਕਾਰਨ ਤਾਰਾਂ ਅਤੇ ਮਾਲ ਨੂੰ 

ਨੁਕਸਾਨ ਨਹੀਂ ਪਹੁੰਚਾਉਣਾ ਚਾਹੀਦਾ।

ਚਮਕਦਾ੍ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦੀ ਗਣਨਾ

ਚਮਕਦਾ੍ ਕੁਸ਼ਲਤਾ:ਚਮਕਦਾਰ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਇੱਕ ਮਾਪ ਹੈ ਵਕ ਇੱਕ ਰੋਸ਼ਨੀ ਸਰੋਤ 

ਇੱਕ ਵਦਰਰਸ਼ਮਾਨ ਰੋਸ਼ਨੀ ਵਕਿਂੇ ਪੈਦਾ ਕਰੇਗਾ। ਇਹ ਰੋਸ਼ਨੀ ਸਰੋਤ ਲਈ ਮਾਪ ਦੀ 

ਮਾਤਰਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਿਾਟਸ ਵਿੱਚ ਲੈਂਪ ਦੀ ਪਾਿਰ ਅਤੇ ਚਮਕਦਾਰ ਪਰਰਿਾਹ 

ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਿਜੋਂ ਪਵਰਭਾਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਸ ਦੀ ਇਕਾਈ ਹੈਲੂਮੇਨ/

ਿਾਟਸੰਯੁਕਤ SI ਵਿੱਚ.

ਚਮਕਦਾ੍ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ਨ ਦਾ ਉਦੇਸ਼

ਆਮ ਹਾਊਸ ਹੋਲਡ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਵਬੱਲ ਦਾ 30% ਰੋਸ਼ਨੀ ਵਿੱਚ ਖਰਚ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਘਰ ਦੀਆਂ ਲੋ੍ਾਂ ਵਿੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਲਾਗਤ ਿਾਲੇ ਲਾਈਵਟੰਗ ਵਿਕਲਪ ਵਲਆ ਕੇ 

ਪੈਸੇ ਦੀ ਬਚਤ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ: ਇੱਕ 60w ਲਾਈਟ ਬਲਬ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 860 ਲੂਮੇਨ ਪੈਦਾ 

ਕਰਦਾ ਹੈ। ਚਮਕਦਾਰ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ.

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.9.82
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.10.83
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) -  ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍

ਯੰਤ੍ - ਸਕੇਲ - ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ - ਫੋ੍ਭਸਜ਼ - MC ਅਤੇ MI ਮੀਟ੍  (Instruments - Scales - Classfication - 
Forces - MC and MI meter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਯੰਤ੍, ਸਭਿਤੀ, ਭਕਸਮ ਦੱਸੋ

•  ਯੰਤ੍ ਭਵੱਚ ਟ੍ਮੀਨਲ ਦੇ ਭਨਸ਼ਾਨ ਦੱਸੋ

•  ਯੰਤ੍ ਸਕੇਲ ਦੀ ਭਕਸਮ ਦੱਸੋ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਕਲ ਮਾਪਣ ਵਾਲਾ ਯੰਤ੍

ਵਿਜਲਈ ਮਾਪਣ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰ (ਮੀਟਰ) ਇੱਕ ਯੰਤਰ ਹੈ, ਵਜਸਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਿਜਲੀ 

ਦੀਆਂ ਮਾਤ/..ਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸਾਿਨ ਦੀ ਪਛਾਣ

ਡਾਇਲ ‘ਤੇ ਉਪਲਿਧ ਡੇਟਾ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਨਾਲ ਦੇਖ ਕੇ ਮਾਪਣ ਿਾਲੀ ਮਾਤਰਾ, ਰੇਂਜ, 

ਵਕਸੇ ਖਾਸ ਵਕਸਮ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਲਈ ਅਨੁਕੂਲਤਾ ਆਵਦ ਲਈ ਸਾਧਨ ਦੀ ਪਛਾਣ 

ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਿਰਤਮਾਨ ਦੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ:ਸਪਲਾਈ ਦੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ ਵਜਨਹਹਾਂ ‘ਤੇ ਉਪਕਰਨ ਮਾਪ 

ਲਈ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ, ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਚੰਨਹਹਾਂ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਹਨ।

ਵਸੱਧਾ ਿਰਤਮਾਨ

     ਿਦਲਿੇਂ ਕਰੰਟ

ਡਾਇਰੈਕਟ ਅਤੇ ਅਲਟਰਨੇਵਟੰਗ ਕਰੰਟ

ਟੈਸਵਟੰਗ ਸੰਭਾਿਨਾ(ਿੋਲਟੇਜ): ਡਾਇਲ ‘ਤੇ ਤਾਰਾ ਦਾ ਵਨਸ਼ਾਨ ਉਸ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਲਈ ਸਾਧਨ ਟੈਸਟ ਲਈ ਅਧੀਨ ਹੈ।

ਟੈਸਵਟੰਗ ਸੰਭਾਿੀ 500V

500V ਤੋਂ ਿੱਧ ਸੰਭਾਿੀ ਟੈਸਵਟੰਗ ਵਜਿੇਂ ਵਕ, 

2000V(2KV)

ਸਭਿਤੀ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨਾ: ਯੰਤਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਡਾਇਲ ‘ਤੇ ਦੱਸੀ ਗਈ ਸਵਿਤੀ 

ਅਨੁਸਾਰ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਸਵਿਤੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਲੰਿਕਾਰੀ।

ਸਵਿਤੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਵਖਵਤਜੀ।

ਿਰਤੋਂ ਦਾ ਕੋਣ ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ. 600 ਝੁਕਾਓ ਕੋਣ।

ਭਨ੍ਭਦਸ਼ਟ ਤੋਂ ਇਲਾਵਾ ਭਕਸੇ ਵੀ ਸਭਿਤੀ ਭਵੱਚ ਵ੍ਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ 

ਯੰਤ੍ ਪੜ੍ਰਨ ਭਵੱਚ ਗਲਤੀ ਦਾ ਕਾ੍ਨ ਬਣ ਸਕਦੇ ੍ਨ।

ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍ ਦੀ ਭਕਸਮ

ਚਲਦਾ ਕੋਇਲ ਯੰਤਰ

ਮੂਵਿੰਗ ਲੋਹੇ ਦਾ ਯੰਤਰ

ਇਲੈਕਟਰਹੋਡਾਇਨਾਵਮਕ ਕੋਸ਼ੇਂਟ ਯੰਤਰ

ਰੀਕਟੀਫਾਇਰ ਨਾਲ ਕੋਇਲ ਯੰਤਰ ਨੂੰ ਵਹਲਾਉਣਾ

1  ਸੰਕੇਤ ਗਲਤੀ ± 1%

2.5  ਸੰਕੇਤ ਗਲਤੀ ± 2.5%

3.5  ਸੰਕੇਤ ਗਲਤੀ ± 3.5%

ਸੰਕੇਤ ਗਲਤੀ: ਯੰਤਰ ਕੁਝ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਦੇ ਅੰਦਰ ਪੜਹਹਨ ਲਈ ਿਣਾਏ ਜਾਂਦੇ 

ਹਨ। ਇਹ ਡਾਇਲ ਉੱਤੇ ਦੂਜੇ ਵਚੰਨਹਹਾਂ ਦੇ ਨੇੜੇ ਇੱਕ ਨਿੰਰ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ  

ਵਗਆ ਹੈ।

ਟ੍ਮੀਨਲ ਭਨਸ਼ਾਨ: ਇੱਕ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਵਕਸਮ ਦੇ ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ, ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨੂੰ 

+ ਅਤੇ ਨਾਲ ਵਚੰਵਨਹਹਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਕਾਰਾਤਮਕ (+) ਟਰਮੀਨਲ ਦਾ ਰੰਗ 

ਲਾਲ ਹੈ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ () ਟਰਮੀਨਲ ਕਾਲੇ ਰੰਗ ਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 1)। ਇਸ 

ਵਕਸਮ ਦਾ ਯੰਤਰ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਸਹੀ ਪੋਲਵਰਟੀ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

ਅਰਿਾਤ, ਸਾਧਨ ਦੇ +ve ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਦਾ +ve ਅਤੇ ਸਾਧਨ ਦੇ ve ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ 

ਦਾ ve।

ਮੂਵਿੰਗ ਆਇਰਨ ਦੀ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ, ਟਰਮੀਨਲਾਂ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਪੋਲਵਰਟੀ ਮਾਰਵਕੰਗ ਨਹੀਂ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਦਿੋੇਂ ਟਰਮੀਨਲ ਇੱਕੋ ਰੰਗ ਦੇ ਹਨ। ਸਾਧਨ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਲਾਈਨ 

ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਖਤਾ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕੀਤੇ ਵਿਨਾਂ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਜਵੋੜਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ
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ਭਬਜਲਈ ਯੰਤ੍ਾਂ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ - ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਬਲ, MC ਅਤੇ MI ਮੀਟ੍ ਦੇ   (Classification of electrical instru-
ments - Essential forces, MC and MI meter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕ੍ੰਟ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਵ ਦੁਆ੍ਾ ਸਟੈਂਡ੍ਡ, ਫੰਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦੇ ਸਬਿੰ ਭਵੱਚ ਭਬਜਲਈ ਯੰਤ੍ਾਂ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ ਕ੍ੋ

•  ਭਬਜਲਈ ਸੰਕੇਤਕ ਯੰਤ੍ ਦੇ ਸ੍ੀ ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀਆਂ ਤਾਕਤਾਂ ਦੀ ਭਕਸਮ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਇਲੈਕਟਰਹੀਕਲ ਯੰਤਰਾਂ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਿਰਗੀਵਕਰਹਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ।

•  ਵਨਰਮਾਣ ਵਮਆਰ

•  ਫੰਕਸ਼ਨ

•  ਯੰਤਰਾਂ ‘ਤੇ ਇਲੈਕਵਟਰਹਕ ਕਰੰਟ ਦਾ ਪਰਹਭਾਿ।

ਵਨਰਮਾਣ ਮਾਪਦੰਡ:ਇਲੈਕਟਰਹੀਕਲ ਯੰਤਰਾਂ ਨੂੰ, ਵਿਆਪਕ ਅਰਿਾਂ ਵਿੱਚ, ਵਨਰਵਮਤ 

ਯੰਤਰਾਂ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਯੰਤਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਨਰਮਾਣ ਮਾਪਦੰਡਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸ਼ਰਹੇਣੀਿੱਧ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸੰਪੂਰਨ ਯੰਤਰ:ਇਹ ਯੰਤਰ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਯੰਤਰ ਸਵਿਰਾਂਕਾਂ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ 

ਮਾਪਣ ਲਈ ਮਾਤਰਾ ਦਾ ਮੁੱਲ ਵਦੰਦੇ ਹਨ। ਇੱਕ ਪੂਰਨ ਯੰਤਰ ਦੀ ਇੱਕ ਚੰਗੀ 

ਉਦਾਹਰਨ ਟੈਂਜੈਂਟ ਗੈਲਿੈਨੋਮੀਟਰ (ਵਚੱਤਰ 1) ਹੈ।

ਇਹ ਯੰਤਰ ਕਿੇਲ ਵਮਆਰੀ ਪਰਹਯੋਗਸ਼ਾਲਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਸੈਕੰਡ੍ੀ ਯੰਤ੍: ਇਹਨਾਂ ਯੰਤਰਾਂ ਵਿੱਚ ਮਾਪਣ ਲਈ ਵਿਜਲਈ ਮਾਤਰਾ (ਿੋਲਟੇਜ, 

ਕਰੰਟ, ਪਾਿਰ, ਆਵਦ) ਦਾ ਮੁੱਲ ਕੈਲੀਿਰੇਟਡ ਡਾਇਲ ਉੱਤੇ ਯੰਤਰਾਂ ਦੇ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ 

ਤੋਂ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਯੰਤਰਾਂ ਨੂੰ ਜਾਂ ਤਾਂ ਇੱਕ ਪੂਰਨ ਯੰਤਰ ਦੇ 

ਨਾਲ ਜਾਂ ਇੱਕ ਨਾਲ ਜੋ ਪਵਹਲਾਂ ਹੀ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਵਿੱਚ 

ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਿਪਾਰਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸਾਰੇ 

ਯੰਤਰ ਸੈਕੰਡਰੀ ਯੰਤਰ ਹਨ।

ਫੰਕਸ਼ਨ

ਸੈਕੰਡਰੀ ਯੰਤਰਾਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਫੰਕਸ਼ਨਾਂ ਅਨੁਸਾਰ ਅੱਗੇ ਿਰਗੀਵਕਰਹਤ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਯਾਨੀ ਵਕ ਕੀ ਯੰਤਰ ਮਾਵਪਆ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ, 

ਜਾਂ ਵਰਕਾਰਡ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਅਨੁਸਾਰ, ਸਾਡੇ ਕੋਲ ਸੰਕੇਤਕ, ਏਕੀਵਕਰਹਤ ਅਤੇ 

ਵਰਕਾਰਵਡੰਗ ਯੰਤਰ ਹਨ।

ਸੰਕੇਤਕ ਯੰਤ੍: ਇਹ ਯੰਤਰ (ਅੰਜੀਰ 2) ਵਸੱਧੇ ਗਰਹੈਜੂਏਟਡ ਡਾਇਲ ‘ਤੇ ਿੋਲਟੇਜ, 

ਮੌਜੂਦਾ ਪਾਿਰ ਆਵਦ ਦਾ ਮੁੱਲ ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਨ। ਐਮਮੀਟਰ, ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਅਤੇ 

ਿਾਟਮੀਟਰ ਇਸ ਸਰ਼ਹੇਣੀ ਨਾਲ ਸਿੰਧਤ ਹਨ।

ਏਕੀਭਕ੍ਰਤ ਯੰਤ੍: ਇਹ ਯੰਤਰ ਕੁੱਲ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਮਾਪਦੇ ਹਨ, ਜਾਂ ਤਾਂ ਵਿਜਲੀ ਦੀ 

ਮਾਤਰਾ ਜਾਂ ਵਿਜਲਈ ਊਰਜਾ, ਇੱਕ ਸਮੇਂ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਇੱਕ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਐਂਪੀਅਰ ਘੰਟਾ ਮੀਟਰ ਅਤੇ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਇਸ ਸ਼ਰਹੇਣੀ ਨਾਲ 

ਸਿੰਧਤ ਹਨ। ਵਚੱਤਰ 3 ਵਕਲੋਿਾਟ ਘੰਟਾ/ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਭ੍ਕਾ੍ਭਡੰਗ ਯੰਤ੍: ਇਹ ਯੰਤਰ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ ਮਾਪਣ ਲਈ ਮਾਤਰਾ 

ਨੂੰ ਰਵਜਸਟਰ ਕਰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਇੱਕ ਪੈੱਨ ਦੇ ਨਾਲ ਪਰਹਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਜੋ ਇੱਕ 

ਗਰਹਾਫ ਪੇਪਰ ਉੱਤੇ ਚਲਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਯੰਤਰ ਨਾਲ, ਵਕਸੇ ਿੀ ਖਾਸ ਵਮਤੀ ਅਤੇ ਸਮੇਂ 

ਲਈ ਮਾਤਰਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਵਰਕਾਰਵਡੰਗ ਿੋਲਟਮੀਟਰ, ਐਮੀਟਰ 

ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ ਇਸ ਸ਼ਰਹੇਣੀ ਨਾਲ ਸਿੰਧਤ ਹਨ। ਵਚੱਤਰ 4 ਅਵਜਹਾ 

ਵਰਕਾਰਵਡੰਗ ਯੰਤਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਵਿਜਲਈ ਯੰਤਰਾਂ ‘ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਇਲੈਕਵਟਰਹਕ ਕਰੰਟ ਦੇ ਪਰਹਭਾਿ:ਸੈਕੰਡਰੀ ਯੰਤਰਾਂ 

ਨੂੰ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਪਰਹਭਾਿਾਂ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿੀ ਸ਼ਰਹੇਣੀਿੱਧ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

ਵਜਸ ‘ਤੇ ਉਨਹਹਾਂ ਦਾ ਕੰਮ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਿਰਤੇ ਗਏ ਪਰਹਭਾਿ ਹੇਠ ਵਲਖੇ 

ਅਨੁਸਾਰ ਹਨ।

•  ਚੁੰਿਕੀ ਪਰਹਭਾਿ

•  ਹੀਵਟੰਗ ਪਰਹਭਾਿ

•  ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਭਾਿ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.83
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•  ਇਲੈਕਟਰਹੋਸਟੈਵਟਕ ਪਰਹਭਾਿ

•  ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਪਰਹਭਾਿ

ਇੱਕ ਸੰਕੇਤਕ ਸਾਿਨ ਲਈ ਜ਼੍ੂ੍ੀ ਬਲਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ੍ੈ: ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਵਤੰਨ 

ਸ਼ਕਤੀਆਂ ਇੱਕ ਸੰਕੇਤਕ ਸਾਧਨ ਦੀ ਤਸੱਲੀਿਖਸ਼ ਕਾਰਿਾਈ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਲੋੜਾਂ 

ਹਨ। ਉਹ

•  ਉਲਟਾਉਣ ਿਾਲੀ ਤਾਕਤ

•  ਵਨਯੰਤਰਣ ਿਲ

•  ਡਵੰਪੰਗ ਫੋਰਸ।

ਵਡਫਲੈਕਵਟੰਗ ਫੋਰਸ ਜਾਂ ਓਪਰੇਵਟੰਗ ਫੋਰਸ:ਇਹ ਸਾਧਨ ਦੀ ਮੂਵਿੰਗ ਵਸਸਟਮ ਨੂੰ 

ਆਪਣੀ ‘ਜ਼ੀਰੋ’ ਸਵਿਤੀ ਤੋਂ ਜਾਣ ਦਾ ਕਾਰਨ ਿਣਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਸਾਧਨ ਸਪਲਾਈ 

ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਕਸੇ ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ ਇਸ ਿਲ ਨੂੰ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ, 

ਇਲੈਕਵਟਰਹਕ ਕਰੰਟ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਪਰਹਭਾਿਾਂ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਚੁੰਿਕੀ ਪਰਹਭਾਿ, ਹੀਵਟੰਗ 

ਪਰਹਭਾਿ, ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਹਭਾਿ ਆਵਦ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਵਨਯੰਤਰਣ ਸ਼ਕਤੀ:ਇਹ ਿਲ ਗਤੀਸ਼ੀਲ ਪਰਹਣਾਲੀ ਦੀ ਗਤੀ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਨ 

ਲਈ ਅਤੇ ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ ਵਕ ਮਾਪੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਮਾਤਰਾ 

ਦੇ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਮੁੱਲ ਲਈ ਪੁਆਇੰਟਰ ਦੇ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਤੀਿਰਤਾ ਹਮੇਸ਼ਾ ਇੱਕੋ 

ਵਜਹੀ ਹੋਿੇ। ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ, ਵਨਯੰਤਰਣ ਿਲ ਹਮੇਸ਼ਾਂ ਵਿਗਾੜਨ ਿਾਲੀ ਸ਼ਕਤੀ ਦੇ 

ਉਲਟ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਜਦੋਂ ਸਾਧਨ ਸਪਲਾਈ ਤੋਂ ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 

ਤਾਂ ਪੁਆਇੰਟਰ ਨੂੰ ਜ਼ੀਰੋ ਸਵਿਤੀ ‘ਤੇ ਿੀ ਵਲਆਉਂਦਾ ਹੈ।

ਵਨਯੰਤਰਣ ਸ਼ਕਤੀ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਤਰੀਵਕਆਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਇੱਕ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

•  ਗਰੈਵਿਟੀ ਕੰਟਰੋਲ

•  ਿਸੰਤ ਵਨਯੰਤਰਣ

ਗ੍ਰਭੈਵਟੀ ਕੰਟ੍ੋਲ: ਇਸ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ, ਪੁਆਇੰਟਰ (ਵਚੱਤਰ 5) ਦੇ ਉਲਟ 

ਐਕਸਟੈਂਸ਼ਨ ਨਾਲ ਛੋਟੇ ਅਨੁਕੂਲ ਿਜ਼ਨ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਇਹ ਿਜ਼ਨ ਧਰਤੀ ਦੇ 

ਗੁਰੂਤਾ ਵਖੱਚ ਦੁਆਰਾ ਵਖੱਚੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ, ਲੋੜੀਂਦਾ ਵਨਯੰਤਰਣ ਿਲ 

(ਟਾਰਕ) ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਗੁਰੂਤਾ ਵਨਯੰਤਰਣ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਸਰਫ 

ਲਿੰਕਾਰੀ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਸਾਧਨ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਪੁਆਇੰਟਰ ਦੇ ਉਲਟ 

ਵਸਰੇ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਕੰਟਰੋਲ ਭਾਰ ਅਤੇ ਸੰਤੁਲਨ ਭਾਰ ਪੁਆਇੰਟਰ ਨੂੰ ਜ਼ੀਰੋ ਸਵਿਤੀ 

(ਵਚੱਤਰ 5) ‘ਤੇ ਿਣਾਉਂਦੇ ਹਨ। ਜਦੋਂ ਸਾਧਨ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਪੁਆਇੰਟਰ ਘੜੀ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਅੱਗੇ ਿਧਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਿਜ਼ਨ (ਵਚੱਤਰ 5) ਨੂੰ 

ਵਿਸਿਾਵਪਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਗਰੈਿੀਟੇਸ਼ਨਲ ਵਖੱਚ ਦੇ ਕਾਰਨ, ਿਜ਼ਨ ਆਪਣੀ ਅਸਲੀ 

ਲੰਿਕਾਰੀ ਸਵਿਤੀ ‘ਤੇ ਆਉਣ ਦੀ ਕਵੋਸ਼ਸ਼ ਕਰੇਗਾ, ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਮੂਵਿੰਗ ਵਸਸਟਮ 

ਦੀ ਗਤੀ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਵਨਯੰਤਰਣ ਿਲ ਲਗਾਿੇਗਾ।

ਿਸੰਤ ਵਨਯੰਤਰਣ:ਿਸੰਤ ਵਨਯੰਤਰਣ ਦਾ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਪਰਹਿੰਧ ਦੋ ਫਾਸਫੋਰ ਕਾਂਸੀ 

ਜਾਂ ਿੇਰੀਲੀਅਮ-ਕਾਂਪਰ ਸਵਪਰਲ ਿਾਲ-ਸਵਪਰਹੰਗਸ ਏ ਅਤੇ ਿੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦਾ 

ਹੈ, ਵਜਨਹਹਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਵਸਰੇ ਸਵਪੰਡਲ ਐਸ (ਵਚੱਤਰ 6) ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। 

ਸਪਵਰੰਗ B ਦਾ ਿਾਹਰੀ ਵਸਰਾ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ A ਦਾ ਵਸਰਾ P ‘ਤੇ 

ਵਪਿੋਟ ਕੀਤੇ ਲੀਿਰ ‘L’ ਦੇ ਵਸਰੇ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਨਾਲ ਲੋੜ ਪੈਣ ‘ਤੇ 

ਜ਼ੀਰੋ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਪਰਹਭਾਿਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਦੋ ਸਪਵਰੰਗਜ਼ A ਅਤੇ B ਉਲਟ ਵਦਸ਼ਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਜ਼ਖਮ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਤਾਂ ਵਕ ਜਦੋਂ ਚਲਦੀ 

ਪਰਹਣਾਲੀ ਨੂੰ ਉਲਟਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ ਸਪਵਰੰਗ ਹਿਾ ਵਿੱਚ ਚਲੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਦੂਜੀ ਖੁੱਲਹਹ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਵਨਯੰਤਰਣ ਸ਼ਕਤੀ ਸਪਵਰੰਗਜ਼ ਦੇ ਸੰਯੁਕਤ 

ਟੋਰਸਨਾਂ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇਹ ਝਰਨੇ ਅਵਜਹੇ ਵਮਸ਼ਰਤ ਵਮਸ਼ਰਣਾਂ ਤੋਂ ਿਣਾਏ ਗਏ ਹਨ ਜੋ ਉਹਨਾਂ ਕੋਲ ਹਨ:

•  ਗੈਰ-ਚੁੰਿਕੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ (ਿਾਹਰੀ ਚੁੰਿਕਤਾ ਦੁਆਰਾ ਪਰਹਭਾਵਿਤ ਨਹੀਂ 

ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ) 
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•  ਘੱਟ ਤਾਪਮਾਨ ਗੁਣਾਂਕ (ਤਾਪਮਾਨ ਦੇ ਕਾਰਨ ਲੰਿਾ ਨਾ ਕਰੋ)

•  ਘੱਟ ਖਾਸ ਪਰਹਤੀਰੋਧ (ਮੂਵਿੰਗ ਵਸਸਟਮ ਦੇ ‘ਵਿੱਚ’ ਅਤੇ ‘ਿਾਹਰ’ ਮੌਜੂਦਾ ਮੌਜੂਦਾ 

ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ)। ਗਰਹੈਵਿਟੀ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਯੰਤਰਾਂ ਦੇ ਮੁਕਾਿਲੇ 

ਿਸੰਤ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਯੰਤਰਾਂ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਫਾਇਦੇ ਹਨ। ਉਹ:

•  ਯੰਤਰਾਂ ਨੂੰ ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

•  ਕੰਟਰੋਲ ਸਵਪਰਹੰਗਸ ਯੰਤਰਾਂ ਦੀ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਅੰਦਰ ਅਤੇ 

ਿਾਹਰ ਲੈ ਜਾਣ ਵਿੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਡੰਭਪੰਗ ਫੋ੍ਸ: ਇਹ ਿਲ ਗਤੀਸ਼ੀਲ ਪਰਹਣਾਲੀ ਨੂੰ ਇਸਦੀ ਅੰਤਮ ਉਲਟੀ 

ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਜਲਦੀ ਆਰਾਮ ਕਰਨ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਡੈਂਵਪੰਗ ਤੋਂ ਵਿਨਾਂ, 

ਮੂਵਿੰਗ ਵਸਸਟਮ ਦੀ ਜੜਤਾ ਅਤੇ ਵਨਯੰਤਰਣ ਸ਼ਕਤੀ ਦਾ ਸੁਮੇਲ ਪੁਆਇੰਟਰ 

(ਮੂਵਿੰਗ ਵਸਸਟਮ) ਨੂੰ ਆਰਾਮ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਕੁਝ ਸਮੇਂ ਲਈ ਆਪਣੀ ਅੰਤਮ 

ਵਡਫਲੈਕਟਡ ਸਵਿਤੀ ਿਾਰੇ ਘੁੰਮਣ ਲਈ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਰੀਵਡੰਗ ਲੈਣ 

ਵਿੱਚ ਸਮਾਂ ਿਰਿਾਦ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਡੈਂਵਪੰਗ ਦੇ ਦੋ ਤਰੀਕੇ, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ:

•  ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਡਵੈਪੰਗ

•  ਹਿਾ ਰਗੜਨਾ।

ਐਡੀ ਮੌਜੂਦਾ ਡੈਭਪੰਗ: ਵਚੱਤਰ 7 ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਡਵੈਪੰਗ ਦਾ ਇੱਕ ਰੂਪ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

ਇੱਕ ਤਾਿਂੇ ਜਾਂ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ D, ਸਵਪੰਡਲ ‘S’ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ। ਜਦੋਂ 

ਪੁਆਇੰਟਰ ਚਲਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਵਡਸਕ ਿੀ ਚਲਦੀ ਹੈ।

ਵਡਸਕ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਿਾਈ ਚੁੰਿਕ M ਦੇ ਖਵੰਭਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਹਿਾ ਦੇ ਪਾੜੇ ਵਿੱਚ ਜਾਣ 

ਲਈ ਿਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਚਲਦੀ ਵਡਸਕ ਿਹਾਅ ਨੂੰ ਕੱਟ ਵਦੰਦੀ ਹੈ, ਵਜਸ ਨਾਲ 

ਵਡਸਕ ਵਿੱਚ ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਆਉਂਦੇ ਹਨ। ਲੈਂਜ਼ ਦੇ ਵਨਯਮ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ, ਐਡੀ ਕਰੰਟ 

ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਹੋਣ ਿਾਲਾ ਪਰਹਿਾਹ ਵਡਸਕ ਦੀ ਗਤੀ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ 

ਨਾਲ ਡੈਂਵਪੰਗ ਫੋਰਸ ਨੂੰ ਪਰਹਭਾਿਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਯੰਤਰਾਂ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਇੱਕ ਪਤਲੇ 

ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਦੇ ਸਾਿਕਾ ਉੱਤੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਾਿਕਾ ਵਿੱਚ ਪਰਹੇਵਰਤ 

ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਡਵੈਪੰਗ ਫੋਰਸ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ।

੍ਵਾ ੍ਗੜਨਾ: ਵਚੱਤਰ 8 ਹਿਾ ਦੇ ਰਗੜ ਨੂੰ ਡੈਂਵਪੰਗ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰਨ ਦਾ ਤਰੀਕਾ 

ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਅਨੁਸਾਰ, ਸਵਪੰਡਲ S ਨਾਲ ਇੱਕ ਪਤਲੀ ਧਾਤ ਦੀ ਿੈਨ V 

ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ, ਅਤੇ ਿੇਨ ਨੂੰ ਸੈਕਟਰ ਆਕਾਰ ਿਾਲੇ ਿਾਕਸ ‘e’ ਦੇ ਅੰਦਰ ਜਾਣ ਲਈ 

ਿਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਪੁਆਇੰਟਰ ਗਰਹੈਜੂਏਵਟਡ ਸਕੇਲ ‘ਤੇ ਚਲਦਾ ਹੈ।

ਵਿਕਲਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਵਪਸਟਨ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਿੈਨ ਨੂੰ ਇੱਕ ਏਅਰ ਚੈਂਿਰ (ਵਸਲੰਡਰ) ਦੇ 

ਅੰਦਰ ਜਾਣ ਲਈ ਪਰਹਿੰਧ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 9 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ। ਉਪਰੋਕਤ ਦੋ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ, ਏਅਰ ਚੈਿਂਰ ਦੇ ਅੰਦਰਲੀ ਹਿਾ ਿੈਨ/

ਵਪਸਟਨ ਦੀ ਗਤੀ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਕਰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ , ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ, ਡੈਂਵਪੰਗ ਫੋਰਸ ਿਣਾਈ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਪ੍ਮਾਨੈਂਟ ਮੈਗਨੇਟ ਮੂਭਵੰਗ ਕੋਇਲ (PMMC) ਯੰਤ੍   (Permanent magnet moving coil (PMMC)  
instruments)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੱਕ ਸਿਾਈ ਚੁੰਬਕ ਮਭੂਵੰਗ ਕੋਇਲ (P.M.M.C) ਯੰਤ੍ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ ਦੱਸੋ

•  ਇੱਕ P.M.M.C ਯੰਤ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

•  ਇੱਕ P.M.M.C ਯੰਤ੍ ਦੇ ਉਪਯੋਗਾਂ, ਫਾਇਭਦਆਂ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ। ਮਭੂਵੰਗ ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਮਭੂਵੰਗ ਆਇ੍ਨ ਯੰਤ੍.

ਯੰਤਰਾਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਮੂਵਿੰਗ ਵਸਸਟਮ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਿਰਗੀਵਕਰਹਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ 

ਹੈ ਉਹ ਹਨ:

 (i)  ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲ ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟਸ (MC)

 ਪਰਮਾਨੈਂਟ ਮੈਗਨੇਟ ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲ ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟ (PMMC)

ਡਾਇਨਾਮੋ ਮੀਟਰ ਵਕਸਮ ਦੇ ਯੰਤਰ

(ii)  ਮੂਵਿੰਗ ਆਇਰਨ ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟਸ (MI)

ਆਕਰਸ਼ਣ ਦੀ ਵਕਸਮ

ਪਰਹਤੀਕਰਮ ਦੀ ਵਕਸਮ
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DC ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਯੰਤਰ, ਸਿਾਈ ਚੁਿੰਕ ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲ (PMMC) ਯੰਤਰ ਹੈ।

ਪ੍ਮਾਨੈਂਟ ਮੈਗਨੇਟ ਮੂਭਵੰਗ ਕੋਇਲ (PMMC) ਯੰਤ੍

DC ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਯੰਤਰ, ਸਿਾਈ ਚੁੰਿਕ ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲ (PMMC) ਯੰਤਰ ਹੈ।

ਭਸਿਾਂਤ: PMMC ਯੰਤਰ ਦਾ ਕੰਮਕਾਜ ਇਸ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਅਧਾਰਤ ਹੈ ਵਕ ਜਦੋਂ ਇੱਕ 

ਕਰੰਟ-ਲੈਣ ਿਾਲੇ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਰਵੱਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਇਹ ਇੱਕ ਿਲ ਦੁਆਰਾ ਕੰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਵਹਲਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਡੀਸੀ 

ਮੋਟਰ ਿੀ ਇਸ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਉਸਾ੍ੀ: PMMC ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਿਾਈ ਚੁੰਿਕ ਅਤੇ ਇੱਕ ਆਇਤਾਕਾਰ 

ਕੋਇਲ ਦਾ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਪਤਲੇ ਹਲਕੇ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਦੇ ਸਾਿਕਾ 

ਉੱਤੇ ਇੱਕ ਿਹੁਤ ਹੀ ਿਰੀਕ ਗੇਜ ਇੰਸੂਲੇਵਟਡ ਤਾਂਿੇ ਦੀ ਤਾਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਸਾਿਕਾ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਨਾ ਵਸਰਫ ਕੋਇਲ ਦਾ ਸਮਰਿਨ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਸਗੋਂ 

ਵਗੱਲੇ ਹੋਣ ਲਈ ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਿੀ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਸਾਿਕਾ ਦੋਿੇਂ 

ਪਾਸੇ ਸਵਪੰਡਲਾਂ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ, ਅਤੇ ਗਵਹਵਣਆਂ ਿਾਲੇ ਿੇਅਵਰੰਗਾਂ ਦੁਆਰਾ 

ਸਮਰਿਤ ਹਨ ਤਾਂ ਜੋ ਅਸੈਿਂਲੀ ਨੂੰ ਏਅਰ ਗੈਪ (ਵਚੱਤਰ 1) ਵਿੱਚ ਸੁਤੰਤਰ ਰੂਪ ਵਿੱਚ 

ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਕੋਇਲ ਦੇ ਦੋ ਵਸਰੇ ਦੋ ਫਾਸਫੋਰਿਰੋਨਜ਼ ਸਵਪਰਹੰਗਜ਼ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ, ਹਰ ਇੱਕ 

ਸਵਪੰਡਲ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਅੰਦਰ ਵਲਆਇਆ ਜਾ 

ਸਕੇ। ਤਾਪਮਾਨ ਵਿੱਚ ਤਿਦੀਲੀਆਂ ਦੇ ਪਰਹਭਾਿ ਨੂੰ ਿੇਅਸਰ ਕਰਨ ਲਈ ਸਵਪਰਹੰਗਾਂ 

ਨੂੰ ਉਲਟ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਘੋੜੇ ਦੀ ਨਾੜ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦਾ ਸਿਾਈ ਚੁੰਿਕ ‘ਅਲਨੀਕੋ’ ਨਾਮਕ ਵਮਸ਼ਰਤ ਵਮਸ਼ਰਣ 

ਦਾ ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਵਿੱਚ ਲੋਹੇ ਦੇ ਨਰਮ ਖੰਭੇ ਦੇ ਟੁਕੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਹਿਾ 

ਦੇ ਅੰਤਰਾਲ ਵਿੱਚ ਇੱਕਸਾਰ ਪਰਹਿਾਹ ਨੂੰ ਿੰਡਣ ਲਈ ਆਕਾਰ ਵਦੱਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਇੱਕ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੀ ਕੋਰ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਵਫਕਸ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਚਲਦੀ 

ਕੋਇਲ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੇ ਕੋਰ ਅਤੇ ਖੰਭੇ ਦੇ ਟੁਕਵੜਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ, ਪਾੜੇ ਦੇ ਅੰਦਰ ਜਾ 

ਸਕਦੀ ਹੈ। ਨਰਮ ਆਇਰਨ ਕੋਰ ਦਾ ਕੰਮ (i) ਖੰਵਭਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਚੁੰਿਕੀ ਮਾਰਗ 

ਦੀ ਅਸੰਤੁਸ਼ਟਤਾ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਚੁਿੰਕੀ ਪਰਹਿਾਹ ਨੂੰ ਿਧਾਉਣਾ 

ਅਤੇ (ii) ਹਿਾ ਦੇ ਪਾੜੇ ਵਿੱਚ ਪਰਹਿਾਹ ਨੂੰ ਿਰਾਿਰ ਿੰਡਣਾ ਹੈ।

ਪੁਆਇੰਟਰ ਸਵਪੰਡਲਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ ਇੱਕ 

ਗਰਹੈਜੂਏਟਡ ਸਕੇਲ ‘ਤੇ ਅੱਗੇ ਿਧਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਮਾਤਰਾ 

ਦੁਆਰਾ ਵਡਫਲੈਕਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਓਪ੍ੇਸ਼ਨ: ਜਦੋਂ ਕਰੰਟ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੋਇਲ ਚੁੰਿਕੀ ਪਰਹਿਾਹ ਦੇ 

ਪਰਸਪਰ ਪਰਹਭਾਿ ਕਾਰਨ ਇੱਕ ਿਲ ਦਾ ਅਨੁਭਿ ਕਰਦੀ ਹੈ, ਜੋ ਸਿਾਈ ਚੁੰਿਕ 

ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਸਾਡੇ ਕੋਲ ਿਵਲਨ ਵਨਊਟਨ ਵਚੱਤਰ 2 ਦੇ ਿਰਾਿਰ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਿਲ ‘F’ ਹੈ

ਵਕੱਿੇ

 B -  ਿੇਿਰਸ/ਿਰਗ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਹਿਾ ਦੇ ਪਾੜੇ ਵਿੱਚ ਿਹਾਅ ਦੀ ਘਣਤਾ,

 L -  ਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਏਅਰ ਗੈਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕੰਡਕਟਰ ਦੀ ਵਕਵਰਆਸ਼ੀਲ  

 ਲੰਿਾਈ

 I -  ਕੋਇਲ ਅਤੇ N ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲੇ ਐਂਪੀਅਰਾਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਮੋੜਾਂ ਦੀ  

 ਸੰਵਖਆ ਹੈ।

ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਪੈਦਾ ਹੋਇਆ ਟੋਰਕ = ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ ਕੇਂਦਰ ਤੋਂ ਸਵਪੰਡਲ ਦੇ ਕੇਂਦਰ 

ਵਿਚਕਾਰ ਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ X ਲਿੰਿਤ ਦੂਰੀ ਨੂੰ ਿਲ ਵਦਓ।

ਚਲੋ ਦੂਰੀ ਨੂੰ ‘r’meters ਮੰਨਦੇ ਹਾਂ

ਇਸ ਲਈ, ਸਾਡੇ ਕੋਲ ਹੈ

T =  Fr ਵਨਊਟਨ ਮੀਟਰ

T =  BL INr ਵਨਊਟਨ ਮੀਟਰ।

(F =  BLIN ਵਨਊਟਨ)

ਪਰ ਵਕਸੇ ਖਾਸ ਯੰਤਰ ਲਈ B, L, N ਅਤੇ ਦੁਰਲੱਭ ਸਵਿਰਾਂਕ ਅਤੇ ਇੱਕ ਅੱਖਰ ‘K’ 

ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। Bi eleyi

ਟੋਰਕ = ਚਾਲੂ

ਟਾਰਕ ਅਨੁਪਾਤਕ I

ਉਪਰੋਕਤ ਸਮੀਕਰਨ ਤੋਂ ਅਸੀਂ ਇਹ ਅਨੁਮਾਨ ਲਗਾ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ ਇੱਕ PMMC 

ਯੰਤਰ ਦਾ ਵਡਫਲੈਕਟ ਕਰਨ ਿਾਲਾ ਟਾਰਕ ਮੌਜੂਦਾ ਦੇ ਵਸੱਧੇ ਅਨੁਪਾਤਕ ਹੈ, ਅਤੇ, 

ਇਸਲਈ, PMMC ਯੰਤਰ ਦਾ ਪੈਮਾਨਾ ਇਕਸਾਰ ਹੈ ਜੋ ਉਹ ਪੈਮਾਨਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.83
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ਸਵੰਖਆਿਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਸਪੇਸ ਿਰਾਿਰ ਹੈ।

ਇਸ ਲਈ, DC ਵਿੱਚ ਯੰਤਰ ਨੂੰ ਜੋੜਦੇ ਸਮੇਂ ਪੋਲਵਰਟੀ ਨੂੰ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਦਵੇਖਆ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਜਦੋਂ AC ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ 

ਤਾਂ ਯੰਤਰ ਵਡਫੈਕਟ ਨਹੀਂ ਹੋਿੇਗਾ।

ਪੀ.ਐੱਮ.ਐੱਮ.ਸੀ. ਯੰਤਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਸੱਧੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਮਲੀ ਜਾਂ ਮਾਈਕਰਹੋ ਐਂਪੀਅਰ ਨੂੰ 

ਮਾਪਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਵਸਰਫ ਘੱਟ ਕਰੰਟ ਲੈ 

ਸਕਦੀ ਹੈ। ਸਹੀ ਸ਼ੰਟ ਦੇ ਨਾਲ, ਇਸ ਯੰਤਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿੱਡੀਆਂ ਕਰੰਟਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪਣ 

ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਸਹੀ ਲੜੀਿਾਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧਕਾਂ ਦੇ ਨਾਲ, ਵਜਸਨੂੰ 

ਮਲਟੀਪਲੇਅਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਨੂੰ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਿਦਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ।

ਲਾਿ: PMMC ਸਾਧਨ

•  ਘੱਟ ਪਾਿਰ ਖਪਤ ਕਰਦਾ ਹੈ

•  ਇਕਸਾਰ ਪੈਮਾਨਾ ਹੈ ਅਤੇ 270o ਤੱਕ ਇੱਕ ਚਾਪ ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ

•  ਉੱਚ ਟਾਰਕ/ਿਜ਼ਨ ਅਨੁਪਾਤ ਹੈ।

•  ਢੁਕਿੇਂ ਰੋਧਕਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਜਾਂ ਐਮਮੀਟਰ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਸਵੋਧਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ

•  ਕੁਸ਼ਲ ਡੈਵਪੰਗ ਹੈ

•  ਅਿਾਰਾ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪਰਹਭਾਵਿਤ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ

•  ਵਹਸਟਰੇਵਸਸ ਕਾਰਨ ਕੋਈ ਨੁਕਸਾਨ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ।ਨੁਕਸਾਨ:PMMC ਯੰਤਰ 

•  ਵਸਰਫ਼ DC ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

•  ਿਹੁਤ ਨਾਜ਼ੁਕ ਹੈ

•  ਇੱਕ ਚਲਦੇ ਲੋਹੇ ਦੇ ਯੰਤਰ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਵਿੱਚ ਮਵਹੰਗਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ

•  ਸਿਾਈ ਚੁੰਿਕ ਦੇ ਚੁੰਿਕਤਾ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਦੇ ਕਾਰਨ ਗਲਤੀਆਂ ਵਦਖਾ ਸਕਦਾ 

੍ੈ।ਵ੍ਤੋਂ: ਇਹ ਿੋਲਟ ਮੀਟਰ ਅਤੇ ਐਮਮੀਟਰ ਦੇ ਤੌਰ ਤੇ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ  

ਹੈਰ ‘

ਮੂਭਵੰਗ-ਲੋ੍ੇ ਦੇ ਯੰਤ੍ (Moving-iron instruments)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਮੂਭਵੰਗ-ਆਇ੍ਨ ਯੰਤ੍ਾਂ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ - ਭਿੱਚ ਅਤੇ ਪ੍ਰਤੀਭਕ੍ਰਆ ਦੀ ਭਕਸਮ

•  ਮੂਭਵੰਗ-ਆਇ੍ਨ ਯੰਤ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

•  ਮੂਭਵੰਗ-ਆਇ੍ਨ ਯੰਤ੍ਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ, ਫਾਇਭਦਆਂ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਮੂਵਿੰਗ-ਲੋਹੇ ਦੇ ਯੰਤਰ: ਇਸ ਯੰਤਰ ਦਾ ਇਹ ਨਾਮ ਇਸ ਤੱਿ ਤੋਂ ਵਲਆ ਵਗਆ ਹੈ 

ਵਕ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦਾ ਇੱਕ ਟੁਕੜਾ ਜੋ ਵਕ ਸਵਪੰਡਲ ਅਤੇ ਸੂਈ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ 

ਹੈ, ਇੱਕ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਵਕ ਕਰੰਟ ਦੁਆਰਾ ਜਾਂ ਮਾਪੀ ਜਾ ਰਹੀ 

ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤਕ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਯੰਤਰ ਦੀਆਂ ਦੋ 

ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ ਜੋ ਜਾਂ ਤਾਂ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਜਾਂ ਐਮਮੀਟਰ ਿਜੋਂ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਉਹ:

•  ਵਖੱਚ ਦੀ ਵਕਸਮ

• ਪਰਹਤੀਕਰਮ ਦੀ ਵਕਸਮ।

ਕਾਰਿਾਈ ਦੇ ਅਸੂਲ:ਆਕਰਸ਼ਣ ਵਕਸਮ ਦਾ ਯੰਤਰ ਚੁੰਿਕੀ ਵਖੱਚ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ 

ਕਰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ ਵਕਸਮ ਦਾ ਯੰਤਰ ਉਸੇ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ ਦੁਆਰਾ ਚੁੰਿਕੀ 

ਿਾਲੇ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੇ ਦੋ ਨਾਲ ਲੱਗਦੇ ਟੁਕਵੜਆਂ ਵਿਚਕਾਰ ਚੁੰਿਕੀ ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ ਦੇ 

ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਆਕਰਸ਼ਨ ਵਕਸਮ ਦੇ ਮੂਵਿੰਗਇਰੋਨ ਯੰਤਰ ਦਾ ਵਨਰਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਕਰਨਾ: ਇਸ 

ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ ਏਅਰ ਕੋਰ (ਵਚੱਤਰ 1) ਿਾਲੀ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਕੋਇਲ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਏਅਰ ਕੋਰ ਦੇ ਵਿਲਕੁਲ ਸਾਮਹਹਣੇ, ਇੱਕ ਅੰਡਾਕਾਰ ਆਕਾਰ ਦਾ ਨਰਮ 

ਲੋਹੇ ਦਾ ਟੁਕੜਾ ਇੱਕ ਸਵਪੰਡਲ (ਵਚੱਤਰ 1) ਵਿੱਚ ਵਿਸਵਤਰਹਤ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਧਰੁਿਾਇਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸਵਪੰਡਲ ਗਵਹਵਣਆਂ ਿਾਲੇ ਿੇਅਵਰੰਗਾਂ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਵਹਲਾਉਣ ਲਈ ਸੁਤੰਤਰ 

ਹੈ, ਅਤੇ ਪੁਆਇੰਟਰ, ਜੋ ਵਕ ਸਵਪੰਡਲ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ 

ਗਰਹੈਜੂਏਟਡ ਸਕੇਲ ਉੱਤੇ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਕੋਇਲ 

ਸਰਕਟ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦਾ ਟੁਕੜਾ ਗਰੈਿੀਟੇਸ਼ਨਲ 

ਿਲ ਦੇ ਕਾਰਨ, ਲਿੰਕਾਰੀ ਹੇਠਾਂ ਲਟਕ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪੁਆਇੰਟਰ ਜ਼ੀਰੋ ਰੀਵਡੰਗ 

ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਕੋਇਲ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੋਇਲ 

ਵਿੱਚ ਿਵਣਆ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੇ ਟੁਕੜੇ (ਵਚੱਤਰ 1) ਨੂੰ ਆਕਰਵਸਤ਼ 

ਕਰਦਾ ਹੈ। ਲੋਹੇ ਦੇ ਟੁਕੜੇ ਦੀ ਧੁਰੀ ਦੀ ਧੁਨੀ ਦੇ ਕਾਰਨ, ਲੋਹੇ ਦੇ ਟੁਕੜੇ ਦਾ ਿੱਡਾ 

ਵਹੱਸਾ ਕੋਇਲ ਿੱਲ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿਦਲੇ ਵਿੱਚ ਸਵਪੰਡਲ ਨੂੰ ਵਹਲਾਉਂਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਪੁਆਇੰਟਰ ਨੂੰ ਵਿਗਾੜਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਿਾਲਾ ਕਰੰਟ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਪੁਆਇੰਟਰ ਦੇ 

ਵਿਘਨ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੋਿੇਗੀ। ਅੱਗੇ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੇ ਟੁਕੜੇ ਦੀ ਵਖੱਚ ਕੁੰਡਲੀ 

ਵਿਚ ਮੌਜੂਦਾ ਵਦਸ਼ਾ ‘ਤੇ ਸੁਤੰਤਰ ਹੈ. ਇਹ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਯੰਤਰ ਨੂੰ DC ਅਤੇ AC ਦਿੋਾਂ 

ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਦੇ ਯੋਗ ਿਣਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਵਰਪਲਸ਼ਨ ਵਕਸਮ ਦੇ ਮੂਵਿੰਗਇਰੋਨ ਯੰਤਰ ਦਾ ਵਨਰਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਕਰਨਾ: ਇਸ 

ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਪੱਤਲ ਦੇ ਿੌਵਿਨ ਿੀ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ 

ਦੇ ਅੰਦਰ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੇ M ਅਤੇ F ਦੀਆਂ ਦੋ ਪੱਟੀਆਂ ਧੁਰੇ ਨਾਲ ਸੈੱਟ ਹੁੰਦੀਆਂ 

ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 2a)। ਸਵਟਰਹਪ F ਵਫਕਸ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਲੋਹੇ ਦੀ ਪੱਟੀ M 
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ਸਵਪੰਡਲ S ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਜੋ ਪੁਆਇੰਟਰ P ਿੀ ਰੱਖਦੀ ਹੈ।

ਸਪਵਰੰਗ ਵਨਯੰਤਰਣ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਯੰਤਰ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ 

ਵਡਜ਼ਾਇਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਕ ਜਦੋਂ ਕੋਈ ਿੀ ਕਰੰਟ ਡਿਲਯੂ ਦੁਆਰਾ ਨਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ 

ਹੈ, ਪੁਆਇੰਟਰ ਜ਼ੀਰੋ ਸਵਿਤੀ ‘ਤੇ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੀਆਂ ਪੱਟੀਆਂ M ਅਤੇ 

F ਲਗਭਗ ਛੂਹ ਰਹੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 2a ਅਤੇ 2b)

ਜਦੋਂ ਸਾਧਨ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੋਇਲ ਡਿਲਯੂ ਕਰੰਟ ਲੈਂਦੀ ਹੈ 

ਜੋ ਿਦਲੇ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਫੀਲਡ ਵਸਰੇ ਵਿੱਚ ਸਮਾਨ 

ਖਵੰਭਆਂ ਨੂੰ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਕਰਹਮਿਾਰ ਸਵਿਰ ਅਤੇ ਮੂਵਿੰਗ ਆਇਰਨ F ਅਤੇ M 

ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਦਿੋੇਂ ਪੱਟੀਆਂ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨੂੰ ਦੂਰ ਕਰਦੀਆਂ ਹਨ.

ਟਾਰਕ ਸੈੱਟਅੱਪ ਮੂਵਿੰਗ ਵਸਸਟਮ ਦੇ ਵਸਰੇ ਦਾ ਇੱਕ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਇਸ ਲਈ, ਇਹ ਵਨਯੰਤਰਣ ਸਵਪਰਹੰਗਸ ਜਾਂ ਿਜ਼ਨ ਦੇ ਟੋਰਸ਼ਨ ਦੇ ਕਾਰਨ ਇੱਕ 

ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਟਾਰਕ ਨੂੰ ਖੇਡ ਵਿੱਚ ਵਲਆਉਂਦਾ ਹੈ। ਮੂਵਿੰਗ ਵਸਸਟਮ ਅਵਜਹੀ ਸਵਿਤੀ 

ਵਿੱਚ ਆਰਾਮ ਕਰਨ ਲਈ ਆਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਵਡਫਲੈਕਵਟੰਗ ਅਤੇ ਕੰਟਰੋਲ ਕਰਨ 

ਿਾਲੇ ਟਾਰਕ ਿਰਾਿਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ, ਏਅਰ ਡੈਵਂਪੰਗ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਵਸਲੰਡਰ ਏਅਰ ਚੈਿਂਰ C (Fig 2a) ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਪਸਟਨ PN ਦੀ ਗਤੀ 

ਦੁਆਰਾ ਪਰਹਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਵਡਫਲੈਕਵਟੰਗ ਟਾਰਕ ਅਤੇ ਪੈਮਾਨੇ ਦੀ ਗਰਹੈਜੂਏਸ਼ਨ:ਹਾਲਾਂਵਕ, ਮੂਵਿੰਗ-ਆਇਰਨ 

ਯੰਤਰਾਂ ਵਿੱਚ, ਵਡਫਲੈਕਵਟੰਗ ਟਾਰਕ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲੇ ਕਰੰਟ ਦੇ ਿਰਗ ਦੇ 

ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਇਸ ਯੰਤਰ ਦਾ ਪੈਮਾਨਾ ਅਸਮਾਨ ਹਿੋੇਗਾ। ਇਹ 

ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ ਤੰਗ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਖੁੱਲਹਹਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3)।

ਪੈਮਾਨੇ ਦੀ ਇਕਸਾਰਤਾ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ, ਕੁਝ ਵਨਰਮਾਤਾਿਾਂ ਨੇ ਜੀਭ ਦੇ 

ਆਕਾਰ ਦੀ ਪੱਟੀ ਨੂੰ ਸਵਿਰ ਨਰਮ ਲੋਹੇ (ਵਚੱਤਰ 4a) ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਵਡਜ਼ਾਈਨ 

ਕੀਤਾ ਹੈ।

ਸਵਿਰ ਲੋਹੇ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਜੀਭ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦੀ ਨਰਮ ਲੋਹੇ ਦੀ ਚਾਦਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ 

ਇੱਕ ਿੇਲਨਾਕਾਰ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਝੁਕੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ ਚਲਦਾ ਲੋਹਾ ਇੱਕ ਹੋਰ ਨਰਮ 

ਲੋਹੇ ਦੀ ਸ਼ੀਟ ਦਾ ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ ਵਕ ਸਵਿਰ ਲੋਹੇ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਸੰਕੁਵਚਤ ਵਸਰੇ (ਵਚੱਤਰ 4b) ਿੱਲ 

ਿਵਧਆ ਜਾ ਸਕੇ। ).

ਟਾਰਕ, ਜੋ ਵਕ ਕਰੰਟ ਦੇ ਿਰਗ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ, ਸਵਿਰ ਲੋਹੇ ਦੇ ਤੰਗ ਵਹੱਸੇ ਦੁਆਰਾ 

ਅਨੁਪਾਤਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਘਟਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਘੱਟ ਜਾਂ ਘੱਟ ਟਾਰਕ ਅਤੇ 

ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਇਕਸਾਰ ਪੈਮਾਨਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਯੰਤਰ ਜਾਂ ਤਾਂ ਗੰਭੀਰਤਾ ਜਾਂ ਿਸੰਤ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਡੈਂਵਪੰਗ ਹਿਾ 

ਦੇ ਰਗੜ ਵਿਧੀ ਦੁਆਰਾ ਪਰਹਾਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ

ਮੂਵਿੰਗ-ਆਇਰਨ ਯੰਤਰਾਂ ਦੇ ਉਪਯੋਗ, ਫਾਇਦੇ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨ:ਉਹ ਿੋਲਟਮੀਟਰ 

ਅਤੇ ਐਮਮੀਟਰ ਦੇ ਤੌਰ ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ.

ਕੋਇਲ ਡਬਲਯੂ ਨੂੰ ਐਮੀਟ੍ਾਂ ਲਈ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਛੋਟੀ ਸੰਭਿਆ 

ਦੇ ਮੋਟੇ ਕੰਡਕਟ੍ ਨਾਲ ਜ਼ਿ਼ਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ੍ੈ ਅਤੇ ਵੋਲਟਮੀਟ੍ 

ਲਈ ਵੱਡੀ ਭਗਣਤੀ ਭਵੱਚ ਮੋੜਾਂ ਵਾਲੇ ਪਤਲੇ ਕੰਡਕਟ੍ ਨਾਲ ਜ਼ਿ਼ਮ 

੍ੁੰਦਾ ੍ੈ।

ਲਾਿ

•  ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ AC ਅਤੇ DC ਦੋਨਾਂ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸਲਈ 

ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ ਅਨਪੋਲੋਰਾਈਜ਼ਡ ਯੰਤਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

•  ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਰਗੜ ਦੀਆਂ ਗਲਤੀਆਂ ਦਾ ਇੱਕ ਛੋਟਾ ਮੁੱਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ 

ਟਾਰਕ/ਿਜ਼ਨ ਅਨੁਪਾਤ ਉੱਚਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

•  ਚਲਦੇ ਕੋਇਲ ਯੰਤਰਾਂ ਦੇ ਮੁਕਾਿਲੇ ਇਹ ਘੱਟ ਮਵਹੰਗੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। 
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•  ਉਹ ਆਪਣੇ ਸਧਾਰਨ ਵਨਰਮਾਣ ਦੇ ਕਾਰਨ ਮਜ਼ਿੂਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

•  ਉਹਨਾਂ ਕੋਲ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਅਤੇ ਉਦਯਵੋਗਕ ਗਰਹੇਡ ਦੋਿਾਂ ਦੀਆਂ ਸੀਮਾਿਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ 

ਤਸੱਲੀਿਖਸ਼ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਪੱਧਰ ਹਨ।

•  ਉਹਨਾਂ ਕੋਲ 240° ਨੂੰ ਕਿਰ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਸਕੇਲ ਹਨ।

ਨੁਕਸਾਨ

•  ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਹਸਟਰੇਵਸਸ, ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਤਿਦੀਲੀਆਂ, ਤਰੰਗ-ਰੂਪ ਅਤੇ 

ਅਿਾਰਾ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰਾਂ ਕਾਰਨ ਗਲਤੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ।

•  ਉਹਨਾਂ ਕੋਲ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਗੈਰ-ਯੂਨੀਫਾਰਮ ਸਕੇਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਹਾਲਾਵਂਕ, ਘੱਟ 

ਜਾਂ ਘੱਟ ਇਕਸਾਰ ਸਕੇਲ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਵਨਰਮਾਣ ਵਡਜ਼ਾਈਨ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟ੍ ਭਕਸਮ ਦਾ ਯੰਤ੍ (Dynamometer type instrument)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟ੍ ਭਕਸਮ ਦੇ ਯੰਤ੍ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ ਦੱਸੋ

•  ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟ੍ ਭਕਸਮ ਦੇ ਯੰਤ੍ਾਂ ਦੀ ਉਸਾ੍ੀ, ਅਤੇ ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

•  ਇੱਕ ਵੋਲਟਮੀਟ੍, ਐਮਮੀਟ੍ ਅਤੇ ਵਾਟਮੀਟ੍ ਦੇ ਤੌ੍ ਤੇ ਵ੍ਤੇ ਜਾਣ ‘ਤੇ ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟ੍ ਯੰਤ੍ ਦੇ ਅੰਦ੍ੂਨੀ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟ੍ ਯੰਤ੍ਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਨ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨ ਦੱਸੋ। ਇਲੈਕਟ੍ਰੋ-ਡਾਇਨਾਭਮਕ ਜਾਂ ਡਾਇਨਾਮੋ-ਮੀਟ੍ ਭਕਸਮ ਦੇ ਯੰਤ੍

ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ: ਇਹਸਾਧਨ ਡੀਸੀ ਮੋਟਰ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ 

ਹੈ। ਭਾਿ, ਜਦੋਂ ਿੀ ਇੱਕ ਕਰੰਟ-ਲੈਣ ਿਾਲੇ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ 

ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇੱਕ ਿਲ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਗੰਨਮੈਗਨਵੈਟਕ 

ਫੀਲਡ ਤੋਂ ਦੂਰ ਲੈ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ, ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ 

ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੇਟ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸਨੂੰ ਸਵਿਰ ਕੋਇਲ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ, ਜਾਂ ਤਾਂ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ ਜਾਂ ਸਵਿਰ ਕੋਇਲ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ, 

ਇੱਕ ਅਨੁਪਾਤਕ ਕਰੰਟ ਰੱਖਦੀ ਹੈ। AC ਅਤੇ DC ਦਿੋਾਂ ਵਿੱਚ ਇਸ ਯੰਤਰ ਦਾ 

ਸੰਚਾਲਨ ਇਸ ਤਿੱ ਦੇ ਕਾਰਨ ਸੰਭਿ ਹੈ ਵਕ ਜਦੋਂ ਿੀ AC ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਵਰਿਰਸ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਸਵਿਰ ਕੋਇਲਾਂ ਵਿੱਚ ਪਰਹਿਾਹ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ 

ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਪਰਹਿਾਹ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਿੀ ਉਸੇ ਸਮੇਂ ਉਲਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਨਤੀਜੇ 

ਿਜੋਂ ਟਾਰਕ ਦੀ ਇੱਕੋ ਵਦਸ਼ਾ।

ਉਸਾਰੀ:ਯੰਤਰ ਦਾ ਇੱਕ ਆਮ ਪਰਹਿੰਧ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਮੁੱਖ 

ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ ਸਵਿਰ/ਸਟੇਸ਼ਨਰੀ ਕੋਇਲ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ 

ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਦੋ ਭਾਗਾਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਵਗਆ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਮਾਨ 

ਫੀਲਡ ਵਦੱਤਾ ਜਾ ਸਕੇ ਅਤੇ ਨਾਲ ਹੀ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਵਿਧੀ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ 

ਰੱਵਖਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਸਵਿਰ ਕੋਇਲ F ਅਤੇ F ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਨੇੜੇ ਅਤੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਰੱਖੇ ਗਏ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 

2)। ਏਸੀ ਸਰਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ‘ਤੇ ਏਅਰ ਕੋਰ ਸੈਕਸ਼ਨ ਵਹਸਟਰਵੇਸਸ 

ਪਰਹਭਾਿਾਂ ਨੂੰ ਹਟਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ‘M’ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਵਪੰਡਲ ‘S’ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਵਪੰਡਲ ਗਵਹਵਣਆਂ ਿਾਲੇ ਿੇਅਵਰੰਗਾਂ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਏਅਰ 

ਗੈਪ ਵਿੱਚ ਜਾਣ ਲਈ ਸੁਤੰਤਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਪੁਆਇੰਟਰ `P’ ਸਵਪੰਡਲ ਦੇ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ ਸਵਪੰਡਲ 

ਵਸਰੇ ਨੂੰ ਗਰਹੈਜੂਏਵਟਡ ਸਕੇਲ `G S’ ‘ਤੇ ਜਾਣ ਲਈ ਿਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। 

ਵਨਯੰਤਰਣ ਕਰਨ ਿਾਲਾ ਟਾਰਕ ਸਵਪੰਡਲ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਦੋ ਫਾਸਫੋਰ-ਕਾਂਸੀ ਸਵਪਰਹੰਗਸ 

‘C’ ਦੁਆਰਾ ਪਰਹਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅੱਗੇ ਸਪਵਰੰਗਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਤੋਂ 

ਮੌਜੂਦਾ `ਇਨ’ ਅਤੇ `ਆਊਟ’ ਦੀ ਆਵਗਆ ਦੇਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕਰਨਾ:ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ, ਸਵਿਰ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ 

ਲੰਘਣ ਿਾਲੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ IF ਹੋਣ ਵਦਓ, ਅਤੇ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲਾ 

ਕਰੰਟ IM ਹਿੇੋ। ਖੇਤਰ ਦੀ ਤਾਕਤ ਮੌਜੂਦਾ IF ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹਿੋੇਗੀ।

ਵਡਫਲੈਕਵਟੰਗ ਟਾਰਕ ਵਫਕਸਡ ਅਤੇ ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੇ ਚੁਿੰਕੀ 

ਖੇਤਰਾਂ ਦੇ ਪਰਸਪਰ ਵਕਰਹਆਿਾਂ ਦੇ ਕਾਰਨ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੁਆਰਾ 

ਚਲਣ ਿਾਲੇ ਕਰੰਟ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹਿੇੋਗਾ।

ਵਡਫਲੈਕਵਟੰਗ ਟਾਰਕ Td IF ਅਤੇ IM ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ ਵਜੱਿੇ IF ਸਵਿਰ ਕੋਇਲ 

ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਹੈ ਅਤੇ IM ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਹੈ।

ਉਪਰੋਕਤ ਟਾਰਕ ਸਮੀਕਰਨ ਤੋਂ, ਇਹ ਸਪੱਸ਼ਟ ਹੈ ਵਕ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਜਾਂ ਐਮਮੀਟਰ 

ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰ ਦਾ ਿਰਗ ਕਾਨੂੰਨ ਪਰਹਤੀਵਕਵਰਆ ਦੇ ਕਾਰਨ 

ਇਕਸਾਰ ਪੈਮਾਨਾ ਹਿੋੇਗਾ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬਿੰਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.83
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ਹਾਲਾਂਵਕ, ਜਦੋਂ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਯੰਤਰ ਦਾ ਪੈਮਾਨਾ 

ਇਕਸਾਰ ਹੋਿੇਗਾ।

ਇਸ ਯੰਤਰ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲਈ ਿਰਤੋਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ, ਐਮਮੀਟਰ, ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਜਾਂ 

ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਹੇਠਾਂ ਦਵੱਸਆ ਵਗਆ ਹੈ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਸੋਧ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ ਐਮਮੀਟਰ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ ਯੰਤਰ: ਇਹਯੰਤਰ ਨੂੰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ 

ਸਵਿਰ ਅਤੇ ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲਾਂ ਨੂੰ ਜੋੜ ਕੇ ਵਮਲੀ ਜਾਂ ਮਾਈਕਰਹੋ ਐਮਮੀਟਰ ਿਜੋਂ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 4)।

ਜਦੋਂ ਿੱਡੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਯੰਤਰ ਨੂੰ ਐਮਮੀਟਰ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਿਦਵਲਆ 

ਜਾਣਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਇੱਕ ਸ਼ੰਟ (ਵਚੱਤਰ 5) ਵਿੱਚ ਜੁੜੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਦਿੋੇਂ AC 

ਅਤੇ DC, ਮਾਪ ਸੰਭਿ ਹਨ।

ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ ਯੰਤਰ:ਜਦੋਂ ਇਹ ਯੰਤਰ ਿੋਲਟਮੀਟਰ 

ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਵਿਰ ਅਤੇ ਚਲਦੇ ਕੋਇਲ ਉੱਚ ਪਰਹਤੀਰੋਧ 

(ਗੁਣਕ) (ਵਚੱਤਰ 6) ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਿੋਲਟਮੀਟਰ AC 

ਅਤੇ DC ਦਿੋਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਛੋਟੀ ਗੇਜ (ਪਤਲੀ) ਤਾਰ ਨੂੰ ਘੁਮਾ ਕੇ ਿਣਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, 

ਉਪਰੋਕਤ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਭਾਰੀ ਕਰੰਟਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਅਣਉਵਚਤ ਹੈ।
ਫਾਇਦਾ: ਇਸ ਯੰਤਰ ਨੂੰ AC ਅਤੇ DC ਦੋਿਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

ਭਡਜੀਟਲ ਐਮਮੀਟ੍ (Digital Ammeter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਡਜੀਟਲ ਐਮਮੀਟ੍ ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੱਸੋ

•  ੍੍ਕਤਾਂ, ਭਵਸ਼ੇਸ਼ ਸੰਚਾਲਨ ਅਤੇ ਭਮਆ੍ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਭਡਜੀਟਲ ਐਮਮੀਟ੍

ਵਡਜੀਟਲ ਐਮਮੀਟਰ ਉਹ ਯੰਤਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਐਂਪੀਅਰ ਵਿੱਚ ਮਾਪਦੇ ਹਨ 

ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਵਡਜੀਟਲ ਵਿੱਚ ਪਰਹਦਰਵਸ਼ਤ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਯੰਤਰ ਉਪਭੋਗਤਾਿਾਂ 

ਨੂੰ ਇਲੈਕਵਟਰਹਕ ਲੋਡਾਂ ਦੀ ਸਮੱਵਸਆ ਦਾ ਵਨਪਟਾਰਾ ਕਰਨ ਵਿੱਚ ਮਦਦ ਕਰਨ ਲਈ 

ਮੌਜੂਦਾ ਵਖੱਚਣ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਿਾਰੇ ਜਾਣਕਾਰੀ ਪਰਹਦਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਉਹਨਾਂ ਕੋਲ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਅਤੇ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਲੀਡ ਅਤੇ ਘੱਟ ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਿਰੋਧ 

ਹੈ। ਵਡਜੀਟਲ ਐਮਮੀਟਰ ਇੱਕ ਸਰਕਟ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ ਤਾਂ ਜੋ 

ਕਰੰਟ ਿਹਾਅ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘੇ।

ਇਸਦੀ ਿਰਤੋਂ A.C ਅਤੇ D.C. ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਿਹੁਤ ਸਾਰੇ 

ਵਡਜੀਟਲ ਐਮਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਿਵਣਆ ਮੌਜੂਦਾ ਸੈਂਸਰ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ:

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਵਡਜੀਟਲ ਐਮਮੀਟਰ A.C ਕਰੰਟ ਅਤੇ D.C ਕਰੰਟ ਦੀਆਂ 

ਿੱਖ-ਿੱਖ ਰੇਂਜਾਂ ਅਤੇ A.C ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਨੂੰ ਿੀ ਮਾਪ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਇਸ ਵਿੱਚ ਪਲੱਗ-ਇਨ-ਪਾਿਰ ਦੇ ਵਿਨਾਂ ਕੰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਿੈਟਰੀਆਂ ਵਦੱਤੀਆਂ 

ਗਈਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ਕੱਟ ਡੋਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਲਈ ਢੁਕਿੀਂ ਹੈ ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ ਆਮ 

ਵਡਜੀਟਲ ਐਮਮੀਟਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਭਮਆ੍:

ਸਹੀ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਅਤੇ ਕਾਰਜਕੁਸ਼ਲਤਾ ਨੂੰ IEC 600 51 - 2 ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਦੇਣ 

ਲਈ ਵਡਜੀਟਲ ਐਮਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਖਾਸ ਮਾਪਦੰਡ ਅਤੇ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਹੋਣੀਆਂ 

ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.83
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ਭਡਜੀਟਲ ਵੋਲਟ ਮੀਟ੍ (DVM) (Digital Volt Meter (DVM))

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਐਨਾਲਾਗ ਅਤੇ ਭਡਜੀਟਲ ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ਭਵਚਕਾ੍ ਫ੍ਕ ਕ੍ੋ

• DVM ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

• DVM ਦੇ ਕਾ੍ਜਸ਼ੀਲ ਭਸਿਾਂਤ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

ਭਡਜੀਟਲ ਵੋਲਟ ਮੀਟ੍ (DVM):

ਵਡਜੀਟਲ ਿੋਲਟ ਮੀਟਰ (DVM) ਇੱਕ ਵਿਜਲਈ ਮਾਪਣ ਿਾਲਾ ਯੰਤਰ ਹੈ ਵਜਸਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਦੋ ਵਿੰਦੂਆਂ ਵਿਚਕਾਰ ਲਾਈਨ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ (P.D) ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਮਾਪਣ ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ AC ਜਾਂ DC ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਵਡਜੀਟਲ ਿੋਲਟਮੀਟਰ AC ਜਾਂ DC ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਪਰਹਦਰਵਸ਼ਤ ਕਰਦੇ ਹਨ 

ਜੋ ਐਨਾਲਾਗ ਯੰਤਰਾਂ ਿਾਂਗ ਵਨਰੰਤਰ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਪੁਆਇੰਟਰ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਦੀ 

ਿਜਾਏ ਵਸੱਧੇ ਿੱਖਰੇ ਸਵੰਖਆਤਮਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਡਜੀਟਲ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੇ ਫਾਇਦੇ:

•  ਡੀਿੀਐਮ ਨੂੰ ਪੜਹਹਨਾ ਆਸਾਨ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਮਾਪ ਵਿੱਚ ਵਨਰੀਖਣ ਸੰਿੰਧੀ 

ਗਲਤੀਆਂ ਨੂੰ ਦੂਰ ਕਰਦਾ ਹੈ 

•  ਪੈਰਾਲੈਕਸ ਗਲਤੀ ਨੂੰ ਖਤਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

•  ਪੜਹਹਨਾ ਿਹੁਤ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

•  ਸਟੋਰੇਜ਼ ਅਤੇ ਭਵਿੱਖੀ ਗਣਨਾ ਲਈ ਆਉਟਪੁੱਟ ਨੂੰ ਮੈਮੋਰੀ ਵਡਿਾਈਸਾਂ ਨੂੰ ਫੀਡ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ 

•  ਿਧੇਰੇ ਿਹੁਮੁਖੀ ਅਤੇ ਸਹੀ

•  ਸੰਖੇਪ ਪੋਰਟਿੇਲ ਅਤੇ ਸਸਤਾ

•  ਘੱਟ ਪਾਿਰ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ

ਭਡਜੀਟਲ ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ਦੇ ਕਾ੍ਜਸ਼ੀਲ ਭਸਿਾਂਤ:

ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਵਡਜੀਟਲ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦਾ ਿਲਾਕ ਵਚੱਤਰ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ 

ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ ਇਸ ਵਿੱਚ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਿਲਾਕ ਹਨ

ਕੰਮ ਕ੍ਨਾ (ਭਚੱਤ੍ 2)

•  ਅਣਜਾਣ ਿੋਲਟੇਜ ਵਸਗਨਲ ਪਲਸ ਜਨਰੇਟਰ ਨੂੰ ਖੁਆਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ 

ਇੱਕ ਪਲਸ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਸਦੀ ਚੌੜਾਈ ਇਨਪੁਟ ਵਸਗਨਲ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

•  ਪਲਸ ਜਨਰੇਟਰ ਦਾ ਆਉਟਪੁੱਟ AND ਗੇਟ ਦੀ ਇੱਕ ਲੱਤ ਨੂੰ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

1  ਇੰਪੁੱਟ ਵਸਗਨਲ

2  ਪਲਸ ਜਨਰੇਟਰ

3  ਅਤੇ ਗੇਟ:

4  ਦਸ਼ਮਲਿ ਵਡਸਪਲੇ

•  AND ਫਾਟਕ ਦੀ ਦੂਜੀ ਲੱਤ ਲਈ ਇੰਪੁੱਟ ਵਸਗਨਲ ਦਾਲਾਂ ਦੀ ਰੇਲਗੱਡੀ ਹੈ।

•  AND ਫਾਟਕ ਦਾ ਆਉਟਪੁੱਟ ਪਲਸ ਜਨਰੇਟਰ ਦੁਆਰਾ ਉਤਪੰਨ ਪਲਸ ਦੀ 

ਚੌੜਾਈ ਦੇ ਿਰਾਿਰ ਵਮਆਦ ਦੀ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਟਵਰੱਗਰਡ ਟਰੇਨ ਹੈ।

•  ਇਹ ਪੋਸਟਵਟਿ ਟਵਰਗਰਡ ਟਰੇਨ ਨੂੰ ਇਨਿਰਟਰ ਨੂੰ ਫੀਡ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ 

ਇਸਨੂੰ ਨੈਗੇਵਟਿ ਟਵਰੱਗਰਡ ਟਰੇਨ ਵਿੱਚ ਿਦਲ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

•  ਇਨਿਰਟਰ ਦੇ ਆਉਟਪੁੱਟ ਨੂੰ ਇੱਕ ਕਾਊਂਟਰ ਨੂੰ ਫੀਡ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ 

ਅੰਤਰਾਲ ਵਿੱਚ ਟਵਰਗਰਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ ਨੂੰ ਵਗਣਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਕ ਇਨਪੁਟ ਵਸਗਨਲ 

ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਮਾਪ ਦੇ ਅਧੀਨ ਿੋਲਟੇਜ ਇਸ ਕਾਊਂਟਰ ਨੂੰ 

ਿੋਲਟ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਇੱਕ 

ਐਨਾਲਾਗ ਵਸਗਨਲ ਨੂੰ ਦਾਲਾਂ ਦੀ ਇੱਕ ਰੇਲਗੱਡੀ ਵਿੱਚ ਿਦਲਦਾ ਹੈ, ਸੰਵਖਆ 

ਇੰਪੁੱਟ ਵਸਗਨਲ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ। 

ਇਸ ਲਈ ਇੱਕ ਵਡਜੀਟਲ ਿੋਲਟਮੀਟਰ A/D ਪਵਰਿਰਤਨ ਵਿਧੀਆਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ 

ਇੱਕ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਿਣਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3)

ਅੱਜ-ਕੱਲਹਹ ਵਡਜੀਟਲ ਿੋਲਟਮੀਟਰਾਂ ਨੂੰ ਇਸਦੀ ਮਲਟੀਟਾਸਵਕੰਗ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਦੇ 

ਕਾਰਨ ਵਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀ ਮੀਟਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਿਦਲ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.83
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.10.84
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) -  ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍

ਵਾਟਮੀਟ੍  (Wattmeters)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸ਼ਕਤੀ ਨੂੰ ਭਸੱਿੇ ਮਾਪਣ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਦੱਸੋ

•  ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਟਾਈਪ ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਵਾਟਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਭਬਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਫਾਇਦੇ

ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ AC ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਦੀ ਗਣਨਾ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ 

ਇੱਕ ਐਮਮੀਟਰ, ਇੱਕ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਅਤੇ ਇੱਕ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਕੇ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ = EI Cos ø ਿਾਟਸ।

ਮੌਕੇ ‘ਤੇ ਸਹੀ ਪਾਿਰ ਰੀਵਡੰਗ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ, ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਫੈਲੀ ਵਿਜਲੀ ਨੂੰ ਮੀਟਰ ਦੇ ਪੈਮਾਨੇ ਤੋਂ ਵਸੱਧਾ ਪਵੜਹਹਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ। ਿਾਟਮੀਟਰ ਸਰਕਟ ਦੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ਰੱਖਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਹਮੇਸ਼ਾਂ ਅਸਲ ਸ਼ਕਤੀ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਵਾਟਮੀਟ੍ਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਹੇਠਾਂ ਦੱਸੇ ਅਨੁਸਾਰ ਵਤੰਨ ਤਰਹਹਾਂ ਦੇ ਿਾਟਮੀਟਰ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

•  ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ ਿਾਟਮੀਟਰ

•  ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਿਾਟਮੀਟਰ

•  ਇਲੈਕਟਰਹੋਸਟੈਵਟਕ ਿਾਟਮੀਟਰ

ਵਤੰਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ, ਇਲੈਕਟਰਹੋਸਟਵੈਟਕ ਵਕਸਮ ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇੱਿੇ ਵਦੱਤੀ 

ਗਈ ਜਾਣਕਾਰੀ ਕੇਿਲ ਹੋਰ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਲਈ ਹੈ।

ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ ਦੀ ਵਕਸਮ, ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਿਾਟਮੀਟਰ:ਇਹ ਵਕਸਮ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਿਾਟਮੀਟਰ ਿਜੋਂ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਿਾਟਮੀਟਰ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਡਾਇਨਾਨੋਮੀਟਰ:ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ ਆਮ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ AC ਅਤੇ DC ਦੋਿਾਂ ਸਰਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੇ 

ਤੌਰ ਤੇ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦਾ ਸਕੇਲ ਇਕਸਾਰ ਹੋਿੇਗਾ।

ਜਦੋਂ ਇਸ ਯੰਤਰ ਨੂੰ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਵਿਰ ਕੋਇਲ ਨੂੰ 

ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਮਵੰਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਜ਼ਰੂਰੀ ਗੁਣਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧ 

(ਵਚੱਤਰ 1) ਦੇ ਨਾਲ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਿਜੋਂ ਿਣਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਲਾਿ

•  ਇਹ ਯੰਤਰ AC ਅਤੇ DC ਦੋਨਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

•  ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਇੱਕ ਏਅਰ ਕੋਰਡ ਯੰਤਰ ਹੈ, ਵਹਸਟਰੇਵਸਸ ਅਤੇ ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਦੇ 

ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਖਤਮ ਕਰ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

•  ਇਸ ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ ਵਿਹਤਰ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਹੈ।

•  ਜਦੋਂ ਿਾਟਮੀਟਰ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਪੈਮਾਨਾ ਇਕਸਾਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਨੁਕਸਾਨ

•  ਇਹ PMMC ਅਤੇ ਮੂਵਿੰਗ ਆਇਰਨ ਯੰਤਰਾਂ ਨਾਲੋਂ ਵਜ਼ਆਦਾ ਮਵਹੰਗਾ ਹੈ।

•  ਜਦੋਂ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਜਾਂ ਐਮਮੀਟਰ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਪੈਮਾਨਾ 

ਇਕਸਾਰ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗਾ। 

•  ਇਸ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਟਾਰਕ/ਿਜ਼ਨ ਅਨੁਪਾਤ ਹੈ-ਵਕਉਂਵਕ ਇਸ ਵਿੱਚ ਘੱਟ 

ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ ਹੈ।

•  ਓਿਰ ਲੋਡ ਅਤੇ ਮਕੈਨੀਕਲ ਪਰਹਭਾਿ ਲਈ ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲ। ਇਸ ਲਈ 

ਸਾਿਧਾਨੀ ਨਾਲ ਪਰਹਿੰਧਨ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। 

•  ਇਹ PMMC ਮੀਟਰਾਂ ਨਾਲੋਂ ਿੱਧ ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਖਪਤ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਆਈਐਨਡਕਸ਼ਨ ਭਕਸਮ ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਵਾਟਮੀਟ੍: ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਿਾਟਮੀਟਰ 

ਵਸਰਫ AC ਸਰਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ ਜਦੋਂ ਵਕ ਇੱਕ ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ 

ਵਕਸਮ ਦਾ ਿਾਟਮੀਟਰ AC ਅਤੇ DC ਸਰਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਵਕਸਮ ਦੇ ਿਾਟਮੀਟਰ ਉਦੋਂ ਹੀ ਉਪਯੋਗੀ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜਦੋਂ ਸਪਲਾਈ 

ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਲਗਭਗ ਸਵਿਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਉਸਾਰੀ:ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਚੁੰਿਕੀ ਕੋਰ (ਅੰਜੀਰ 2a ਅਤੇ 2b) ਿਾਲੇ ਇੰਡਕਸ਼ਨ 

ਿਾਟਮੀਟਰ।

ਦੋਿਾਂ ਵਕਸਮਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਚੁੰਿਕ ਅਤੇ ਇੱਕ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਚੁਿੰਕ 

ਹੈ। ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤਕ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਲੈ ਕੇ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ 

ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਲੈ ਕੇ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ ਪਤਲੀ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਚੁੰਿਕ ਦੀ ਸਪੇਸ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਸਵਪੰਡਲ 

ਉੱਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਗਤੀ ਨੂੰ ਸਵਪਰਹੰਗਸ ਦੁਆਰਾ ਵਨਯੰਤਵਰਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਵਪੰਡਲ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਭਾਰ ਰਵਹਤ ਪੁਆਇੰਟਰ ਰੱਖਦਾ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ਨਾ: ਦਿਾਅ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੇ ਗਏ ਿਦਲਿੇਂ 

ਚੁੰਿਕੀ ਪਰਹਿਾਹ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਨੂੰ ਕੱਟਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਵਡਸਕ ਵਿੱਚ ਐਡੀ 

ਕਰੰਟ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਿਹਾਅ ਅਤੇ ਐਡੀ ਕਰੰਟਸ ਦੇ ਆਪਸੀ ਤਾਲਮੇਲ ਕਾਰਨ 

ਵਡਸਕ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਡਫਲੈਕਵਟੰਗ ਟਾਰਕ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਡਸਕ ਵਹੱਲਣ ਦੀ 
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ਕੋਵਸ਼ਸ਼ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਸਵਪੰਡਲ ਦੇ ਦੋ ਵਸਵਰਆਂ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਵਨਯੰਤਰਣ ਸਵਪਰਹੰਗ 

ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਪੁਆਇੰਟਰ ਇੱਕ ਗਰਹੈਜੂਏਵਟਡ 

ਸਕੇਲ ‘ਤੇ ਿਾਟਸ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ (ਸ਼ੰਟ) ਚੁਿੰਕ ਵਿੱਚ ਪਰਹਦਾਨ ਕੀਤੇ ਗਏ ਛਾਂਦਾਰ ਵਰੰਗਾਂ ਨੂੰ ਐਡਜਸਟ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਚੁੰਿਕ ਵਿੱਚ ਨਤੀਜਾ ਪਰਹਿਾਹ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਤੋਂ 

ਵਿਲਕੁਲ 90o ਵਪੱਛੇ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਪਛੜ ਜਾਿੇ।

ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਸਰਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਿਾਟਮੀਟਰ ਨੂੰ ਜੋੜਨ ਦਾ ਤਰੀਕਾ - ਗਲਤ ਮਾਪ ਨੂੰ 

ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਕਨੈਕਸ਼ਨ।

ਿਾਟਮੀਟਰ (ਵਚੱਤਰ 3) ਦੇ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਜੋੜਨ ਦੇ ਦੋ ਤਰੀਕੇ ਹਨ।

ਵਚੱਤਰ 3a ਅਤੇ b ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਦਿੋੇਂ ਤਰੀਵਕਆਂ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਦੱਸੇ ਗਏ ਕਾਰਨਾਂ 

ਕਰਕੇ ਪਾਿਰ ਮਾਪ ਵਿੱਚ ਸੁਧਾਰ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 3a ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ, ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਮੌਜੂਦਾ 

ਕੋਇਲ ਦੇ ‘ਸਪਲਾਈ’ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸਲਈ, 

ਪਾਿਰ ਮਾਪ ਵਿੱਚ ਗਲਤੀ ਇਸ ਤਿੱ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੈ

ਵਕ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ ਉੱਤੇ ਲਾਗੂ ਿੋਲਟੇਜ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ 

ਵਗਰਾਿਟ ਦੇ ਕਾਰਨ ਲੋਡ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੈ। ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿਾਟਮੀਟਰ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ 

ਗੁੰਮ ਹੋਈ ਪਾਿਰ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਲੋਡ ਪਾਿਰ ਨੂੰ ਮਾਪਦਾ ਹੈ।

ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਵਚੱਤਰ 3b ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ, ਮੌਜੂਦਾ 

ਕੋਇਲ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ ਦੁਆਰਾ ਲਏ ਗਏ ਛੋਟੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਲੈ ਕੇ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਲੋਡ 

ਕਰੰਟ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਪਾਿਰ ਮਾਪ ਵਿੱਚ ਗਲਤੀਆਂ ਪੇਸ਼ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਵਜਿਂੇ 

ਵਕ ਿਾਟਮੀਟਰ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਗੁਆਚਣ ਿਾਲੀ ਪਾਿਰ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਲੋਡ 

ਪਾਿਰ ਨੂੰ ਮਾਪਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਛੋਟਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀਆਂ ਿੂੰਦਾਂ ਛੋਟੀਆਂ 

ਹੋ ਜਾਣਗੀਆਂ, ਤਾਂ ਜੋ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦਾ ਤਰੀਕਾ, ਵਚੱਤਰ 3a ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ 

ਹੈ, ਇੱਕ ਿਹੁਤ ਛੋਟੀ ਗਲਤੀ ਪੇਸ਼ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ, ਇਸਲਈ, ਤਰਜੀਹੀ ਹੈ।

ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਜੇਕਰ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਿੱਡਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਗੁੰਮ ਹੋਈ 

ਸ਼ਕਤੀ ਵਚੱਤਰ 3b ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ ਲੋਡ ਪਾਿਰ ਦੀ 

ਤੁਲਨਾ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਹੋਿੇਗੀ, ਅਤੇ, ਇਸਲਈ, ਇੱਕ ਿਹੁਤ ਹੀ ਛੋਟੀ ਗਲਤੀ 

ਪੇਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਇਸ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਤਰਜੀਹ.

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.84
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) -  ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍

3-ਫੇਜ਼ ਵਾਟਮੀਟ੍ (3-Phase Wattmeter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵੱਿ-ਵੱਿ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ 3-ਫੇਜ਼ ਵਾਟਮੀਟ੍ਾਂ, ਉ੍ਨਾਂ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

•  ਦੱਸੋ ਭਕ ਵੱਿ-ਵੱਿ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ 3-ਫੇਜ਼ ਵਾਟ ਮੀਟ੍ਾਂ ਨੂੰ ਭਕਵੇਂ ਜਭੋੜਆ ਜਾਵੇ।

ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ 

ਿਾਲੇ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲਾਂ ਦਾ ਇੱਕ ਸੈੱਟ ਹਿੋੇਗਾ, ਜਦੋਂ ਵਕ 2-ਤੱਤ, ਵਤੰਨ 

ਫੇਜ਼ ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਦਿਾਅ ਦੇ ਦੋ ਸੈੱਟ ਹੋਣਗੇ ਅਤੇ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਅਲਮੀਨੀਅਮ 

ਵਡਸਕ (ਵਚੱਤਰ 1a) ਜਾਂ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਇੱਕੋ ਸ਼ਾਫਟ (ਵਚੱਤਰ 1b) ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ 

ਕੀਤੀਆਂ ਦੋ ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕਾਂ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣਾ, ਵਜਸ ਨਾਲ 3-ਪੜਾਅ ਦੀ 

ਸ਼ਕਤੀ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤਕ ਟਾਰਕ ਪਰਹਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਇੱਕ 3-ਐਲੀਮੈਂਟ, 3-ਫੇਜ਼ ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਦੇ ਵਤੰਨ ਸੈੱਟ 

ਹੋਣਗੇ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ 120o ‘ਤੇ ਰੱਖੇ ਜਾਣਗੇ ਪਰ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ 

ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ (ਵਚੱਤਰ 2) ਜਾਂ ਵਿਕਲਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਦੇ 3 ਸੈੱਟ ਅਤੇ 

ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਵਤੰਨ ਚਲਾ ਰਹੇ ਹਨ। ਵਡਸਕਸ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਉੱਤੇ ਪਰ ਇੱਕੋ ਇੱਕ 

ਸਵਪੰਡਲ ਉੱਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3)।

ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਵਕਸਮ ਦੇ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦਾ ਵਸਧਾਂਤ ਅਤੇ ਕਾਰਜ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਵਕਸਮ 

ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹਨ। ਐਨਰਜੀ ਮੀਟਰ ਅਤੇ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੇ ਵਿੱਚ ਵਨਰਮਾਣ 

ਵਿੱਚ ਵਸਰਫ ਫਰਕ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦਾ ਸਵਪੰਡਲ ਸਪਵਰੰਗ ਕੰਟਰੋਲ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ, ਇੱਕ ਪੁਆਇੰਟਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਪਰ ਗੀਅਰਾਂ ਦੀ ਕੋਈ ਟਰੇਨ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਪਵਹਲਾਂ ਜੋ ਕੁਝ ਵਸੱਵਖਆ ਵਗਆ ਹੈ ਉਸ ਦਾ ਸਾਰ ਦੇਣ ਲਈ ਹੇਠਾਂ 

ਵਦੱਤੀ ਸਾਰਣੀ 1 ਵਿੱਚ 3-ਫੇਜ਼ ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਚੱਤਰ 4, ਵਚੱਤਰ 5 ਅਤੇ ਵਚੱਤਰ 6 ਦੇ 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਚੱਤਰ ਨਾਲ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।
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ਸਾ੍ਣੀ 1
 
 
ਨੰ. 3-ਪੜਾਅ ਵਾਟਮੀਟ੍ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾ ਂ ਸ੍ਕਟ ਭਚੱਤ੍ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ

1     2-ਤੱਤ 3-ਤਾਰ ਦੀ ਵਕਸਮ                                                                                                               ਸੰਤਵੁਲਤ ਅਤੇ ਅਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ.

2     3-ਤੱਤ 3-ਤਾਰ ਵਕਸਮ                                                                                                                     ਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ.

3    3-ਤੱਤ 4-ਤਾਰ ਵਕਸਮ                                                                                                                     ਅਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ.

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਭਡਜੀਟਲ ਵਾਟਮੀਟ੍ (Digital Wattmeter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਬਲਾਕ ਭਚੱਤ੍ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ।

ਭਡਜੀਟਲ ਵਾਟਮੀਟ੍

ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਦੱਤੇ ਸਰਕਟ ਦੇ ਿਾਟਸ ਵਿੱਚ ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ ਨੂੰ ਮਾਪਣ 

ਲਈ ਇੱਕ ਸਾਧਨ ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਉਪਯੋਗਤਾ 

ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਅਤੇ ਆਡੀਓ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਅਤੇ ਆਡੀਓ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਸ਼ਕਤੀ ਦੇ 

ਮਾਪਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ; ਰੇਡੀਓ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਲਈ ਹੋਰ ਵਕਸਮਾਂ ਦੀ ਲੋੜ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਵਡਜੀਟਲ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦਾ ਿਲਾਕ ਵਚੱਤਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਵਡਜੀਟਲ ਿਾਟਮੀਟਰ ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਵਕੰਟ ਵਿੱਚ ਹਜ਼ਾਰਾਂ ਿਾਰ 

ਇਲੈਕਟਰਹਾਵਨਕ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਮਾਪਦੇ ਹਨ, ਿਾਟਸ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਨ ਲਈ 

ਇੱਕ ਕੰਵਪਊਟਰ ਮਾਈਕਰਹੋਕੰਟਰੋਲਰ ਵਚੱਪ ਵਿੱਚ ਨਤੀਵਜਆਂ ਨੂੰ ਗੁਣਾ ਕਰਦੇ ਹਨ। 

ਕੰਵਪਊਟਰ ਪੀਕ, ਔਸਤ, ਘੱਟ ਿਾਟਸ ਦੀ ਖਪਤ ਿਰਗੇ ਅੰਕੜੇ ਿੀ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਉਹ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਿਾਧੇ ਅਤੇ ਆਊਟੇਜ ਲਈ ਪਾਿਰ ਲਾਈਨ ਦੀ ਵਨਗਰਾਨੀ ਕਰ 

ਸਕਦੇ ਹਨ। ਵਡਜੀਟਲ ਇਲੈਕਟਰਹਾਵਨਕ ਿਾਟਮੀਟਰ, ਊਰਜਾ ਅਤੇ ਪੈਸੇ ਦੀ ਿਚਤ 

ਦੇ ਨਾਲ ਘਰੇਲੂ ਉਪਕਰਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਖਪਤ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਮਾਪਣ 

ਲਈ ਪਰਹਵਸੱਧ ਹੋ ਗਏ ਹਨ।

ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ (ਐਨਾਲਾਗ) (Energy meter (analog)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ਾਂ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕਾ੍ਜਸ਼ੀਲ ਭਸਿਾਂਤ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ 

• ਸਭਿਤੀ ਅਤੇ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਭਵੱਚ ਕ੍ਰੀਭਪੰਗ ਗਲਤੀ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਦੀ ਲੋੜ: ਵਿਜਲੀ ਿੋਰਡ ਦੁਆਰਾ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ ਵਿਜਲੀ ਊਰਜਾ 

ਦਾ ਵਿੱਲ ਖਪਤ ਕੀਤੀ ਊਰਜਾ ਦੀ ਅਸਲ ਮਾਤਰਾ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸਾਨੂੰ ਖਪਤਕਾਰ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਇੱਕ 

ਯੰਤਰ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ। ਵਿਜਲਈ ਊਰਜਾ ਅਵਭਆਸ ਵਿੱਚ ਵਕਲੋਿਾਟ ਘਵੰਟਆਂ ਵਿੱਚ 

ਮਾਪੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸਦੇ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਮੀਟਰ ਇੱਕ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ 

ਹੈ।

ਭਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਭਕਸਮ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ: ਇਸ ਮੀਟਰ ਦਾ 

ਸੰਚਾਲਨ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਦੋ ਕੋਇਲਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ 

ਕੀਤੇ ਦੋ ਿਦਲਿੇਂ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਇੱਕ ਵਡਸਕ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ 

ਇਸਨੂੰ (ਵਡਸਕ) ਨੂੰ ਘੁੰਮਾਉਣ ਲਈ ਇੱਕ ਟਾਰਕ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਇੱਕ ਕੋਇਲ 

(ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ) ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਲੈ ਕੇ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਦੂਜੀ (ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ) ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਸੰਭਾਲਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1) ਟੋਰਕ ਿਾਟਮੀਟਰ 

ਿਾਂਗ ਪਾਿਰ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ।

ਿਾਟ-ਘੰਟੇ ਿਾਲੇ ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਪਾਿਰ ਅਤੇ ਸਮਾਂ ਦਿੋਾਂ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ਰੱਖਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਤਤਕਾਲ ਗਤੀ ਇਸ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲੀ ਸ਼ਕਤੀ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ।

ਵਕਸੇ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਸਮੇਂ ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਣ ਦੀ ਕੁੱਲ ਸਵੰਖਆ ਉਸ ਸਮੇਂ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚੋਂ 

ਲੰਘਣ ਿਾਲੀ ਕੁੱਲ ਊਰਜਾ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਐਨਰਜੀ ਮੀਟਰ ਦੇ ਪਾਰਟਸ 

ਅਤੇ ਫੰਕਸ਼ਨ: ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਟਾਈਪ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਐਨਰਜੀ ਮੀਟਰ ਦੇ ਵਹੱਸੇ ਹਨ 

(ਵਚੱਤਰ 1)।

ਆਇਰਨ ਕੋਰ:ਇਹ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਛਤ ਮਾਰਗ ਵਿੱਚ ਚੁੰਿਕੀ ਪਰਹਿਾਹ ਨੂੰ 

ਵਨਰਦੇਸ਼ਤ ਕਰਨ ਲਈ ਆਕਾਰ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਹ ਿਲ ਦੀਆਂ ਚੁਿੰਕੀ ਰੇਖਾਿਾਂ 

ਨੂੰ ਵਨਰਦੇਸ਼ਤ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਲੀਕੇਜ ਦੇ ਪਰਹਿਾਹ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਚੁਿੰਕੀ ਸੰਕੋਚ 

ਨੂੰ ਿੀ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ (ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ):ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ ਲੋਡ ਦੇ ਪਾਰ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ 

ਹੈ ਅਤੇ ਿਾਰੀਕ ਤਾਰ ਦੇ ਕਈ ਮੋੜਾਂ ਨਾਲ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹੈ। ਇਹ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ 

ਵਿੱਚ ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਪਰਹੇਵਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ:ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ, ਲੋਡ ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ, ਮੋਟੀ 

ਤਾਰਾਂ ਦੇ ਕੁਝ ਮੋੜਾਂ ਨਾਲ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਵਕਉਂਵਕ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਕਰੰਟ 

ਚੁੱਕਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਵਡਸਕ:ਵਡਸਕ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਣ ਿਾਲਾ ਤੱਤ ਹੈ, ਅਤੇ ਇੱਕ ਲਿੰਕਾਰੀ ਸਵਪੰਡਲ 

ਉੱਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸਦੇ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ਤੇ ਇੱਕ ਕੀੜਾ ਗੇਅਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਵਡਸਕ ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਦੀ ਿਣੀ ਹੋਈ ਹੈ ਅਤੇ ਸੰਭਾਿੀ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਮੈਗਨੇਟ 

ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਹਿਾ ਦੇ ਪਾੜੇ ਵਿੱਚ ਸਵਿਤ ਹੈ।

ਸਵਪੰਡਲ:ਸਵਪੰਡਲ ਦੇ ਵਸਵਰਆਂ ਵਿੱਚ ਸਖ਼ਤ ਸਟੀਲ ਦੇ ਧਰੁਿ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਧਰਿੁੀ ਨੂੰ 

ਇੱਕ ਗਵਹਣੇ ਿਾਲੇ ਿੇਅਵਰੰਗ ਦੁਆਰਾ ਸਮਰਿਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਵਪੰਡਲ ਦੇ ਇੱਕ 

ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਕੀੜਾ ਗੇਅਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਜਿੇਂ ਹੀ ਗੇਅਰ ਡਾਇਲਸ ਨੂੰ ਮੋੜਦਾ ਹੈ, ਉਹ 

ਮੀਟਰ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲੀ ਊਰਜਾ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਨ।

ਸਿਾਈ ਚੁਿੰਕ/ਿਰਹੇਕ ਚੁੰਿਕ:ਸਿਾਈ ਚੁੰਿਕ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਨੂੰ ਤੇਜ਼ 

ਰਫ਼ਤਾਰ ਨਾਲ ਦੌੜਨ ਤੋਂ ਰੋਕਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਇੱਕ ਵਿਰੋਧੀ ਟਾਰਕ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ 

ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਦੇ ਮੋੜਨ ਿਾਲੇ ਟਾਰਕ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ਾਂ ਦਾ ਕੰਮ ਕ੍ਨਾ: ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ (ਵਚੱਤਰ 2) ਦਾ ਰੋਟੇਸ਼ਨ 

ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੇਟ ਦੁਆਰਾ ਪੂਰਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸੰਭਾਿੀ 

ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ 

ਹੋਇਆ ਹੈ। ਇਹ ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਪਰਹੇਵਰਤ 

ਕਰਦਾ ਹੈ। ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਇੱਕ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਡਸਕ ਉੱਤੇ ਇੱਕ 

ਡਰਹਾਈਵਿੰਗ ਟਾਰਕ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੇ ਚੁੰਿਕੀ 

ਖੇਤਰ ਨਾਲ ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਦੇ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਗਤੀ ਐਂਪੀਅਰ (ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲਾਂ ਵਿੱਚ) ਅਤੇ 

ਿੋਲਟਸ (ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ ਦੇ ਪਾਰ) ਦੇ ਗੁਣਨਫਲ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ। ਕੁੱਲ ਵਿਜਲੀ 

ਊਰਜਾ ਜੋ ਵਕ ਲੋਡ ਦੁਆਰਾ ਖਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਇੱਕ ਵਦੱਤੇ ਸਮੇਂ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਵਡਸਕ 

ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀਆਂ ਕਰਹਾਂਤੀਆਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ ਛੋਟੀ ਤਾਂਿੇ ਦੀ ਵਰੰਗ (ਸ਼ੇਵਡੰਗ ਵਰੰਗ) ਜਾਂ ਕੋਇਲ (ਸ਼ੇਵਡੰਗ ਕੋਇਲ) ਨੂੰ ਸੰਭਾਿੀ 

ਕੋਇਲ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਹਿਾ ਦੇ ਪਾੜੇ ਵਿੱਚ ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇੱਕ ਫਾਰਿਰਡ ਟਾਰਕ ਪੈਦਾ 

ਕਰਨ ਲਈ, ਜੋ ਵਕ ਘੁੰਮਣ ਿਾਲੀ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਹੋਏ ਵਕਸੇ 

ਿੀ ਰਗੜ ਦਾ ਮੁਕਾਿਲਾ ਕਰਨ ਲਈ ਕਾਫ਼ੀ ਿੱਡਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਕਾਊਂਟਰ ਟਾਰਕ ਉਦੋਂ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਸਿਾਈ ਚੁੰਿਕ 

ਦੁਆਰਾ ਸਿਾਪਤ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਦੀ ਹੈ। ਐਡੀ ਕਰੰਟ, ਿਦਲੇ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ 

ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਸਿਾਈ ਚੁਿੰਕ ਦੇ ਖੇਤਰ ਨਾਲ ਪਰਹਤੀਵਕਵਰਆ 

ਕਰਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਨਾਲ ਇੱਕ ਰੋਕੀ ਵਕਵਰਆ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਵਡਸਕ ਦੀ ਗਤੀ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਕਰਹੀਵਪੰਗ ਗਲਤੀ ਅਤੇ ਵਿਿਸਿਾ:ਕੁਝ ਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਡਸਕ ਲਗਾਤਾਰ ਘੁੰਮਦੀ 

ਰਵਹੰਦੀ ਹੈ ਭਾਿੇਂ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਰਾਹੀਂ ਕੋਈ ਕਰੰਟ ਿਹਾਅ ਨਾ ਹਿੋੇ, ਭਾਿ, ਜਦੋਂ 

ਵਸਰਫ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਊਰਜਾਿਾਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ ਕਰਹੀਵਪੰਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਰੀਂਗਣ ਦਾ ਮੁੱਖ ਕਾਰਨ ਰਗੜ ਲਈ ਵਜ਼ਆਦਾ ਮੁਆਿਜ਼ਾ ਹੈ। ਰੀਂਗਣ ਦੇ ਹੋਰ 

ਕਾਰਨ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ, ਿਾਈਿਰਹੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਅਿਾਰਾ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ 

ਵਜ਼ਆਦਾ ਿੋਲਟੇਜ ਹਨ।

ਰੀਂਗਣ ਨੂੰ ਰੋਕਣ ਲਈ, ਵਡਸਕ (ਵਚੱਤਰ 3) ਵਿੱਚ ਦੋ ਵਿਆਸ ਦੇ ਉਲਟ ਛੇਕ ਕੀਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਵਡਸਕ ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ ਚੁੰਿਕ ਦੇ ਇੱਕ ਖੰਭੇ ਦੇ ਵਕਨਾਰੇ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਇੱਕ 

ਛੇਕ ਦੇ ਨਾਲ ਆਰਾਮ ਕਰਨ ਲਈ ਆਿੇਗੀ, ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਅੱਧੇ 

ਕਰਹਾਂਤੀ ਤੱਕ ਸੀਵਮਤ ਹਿੋੇਗੀ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਭਡਜੀਟਲ ਐਨ੍ਜੀ ਮੀਟ੍ (Digital Energy meters)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਬਲਾਕ ਡਾਇਗ੍ਰਾਮ ਤੋਂ ਭਡਜੀਟਲ ਭਕਸਮ ਦੇ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਕਾ੍ਜਸ਼ੀਲ ਸੰਚਾਲਨ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ।

ਇਲੈਕਟ੍ਰਾਭਨਕ (ਭਡਜੀਟਲ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍)

ਇਹ ਮੀਟਰ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਏਕੀਵਕਰਹਤ ਕੰਪੋਨੈਂਟਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਊਰਜਾ ਨੂੰ 

ਮਾਪਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਇਹ ਤਤਕਾਲ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਵਡਜ਼ੀਟਲ ਕਨਿਰਟਰ 

(ADC) ਦੇ ਉੱਚ-ਰੈਜ਼ੋਲੂਸ਼ਨ ਵਸਗਮਾ-ਡੈਲਟਾ ਐਨਾਲਾਗ ਵਿੱਚ ਵਡਜੀਟਾਈਜ਼ ਕਰਦੇ 

ਹਨ, ਿਾਟਸ ਵਿੱਚ ਤਤਕਾਲ ਸ਼ਕਤੀ ਪਰਹਦਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਸਮੇਂ ਦੇ ਨਾਲ ਏਕੀਕਰਣ ਿਰਤੀ ਗਈ ਊਰਜਾ ਵਦੰਦਾ ਹੈ, ਵਕਲੋਿਾਟ ਘੰਟੇ ਵਿੱਚ 

ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਵਡਜ਼ੀਟਲ ਮੀਟਰ ਲਈ ਿਲਾਕ ਵਚੱਤਰ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ 

ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਦੋ ਸੈਂਸਰ, ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਸੈਂਸਰ ਲਗਾਏ ਗਏ ਹਨ।

ਇੱਕ ਸਟੈਪ-ਡਾਊਨ ਐਲੀਮੈਂਟ ਅਤੇ ਸੰਭਾਿੀ ਵਡਿਾਈਡਰ ਨੈੱਟਿਰਕ ਸੰਿੇਦਕ ਦੇ 

ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਿਣਾਇਆ ਵਗਆ ਿੋਲਟੇਜ ਸੈਂਸਰ ਫੇਜ਼ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਲੋਡ ਿੋਲਟੇਜ 

ਦੋਨੋ।

ਦੂਜਾ ਸੈਂਸਰ ਇੱਕ ਕਰੰਟ ਸੈਂਸਰ ਹੈ, ਜੋ ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਮੇਂ ਲੋਡ ਦੁਆਰਾ ਵਖੱਚੇ ਗਏ 

ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਵਹਸੂਸ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਅਤੇ ਹੋਰ ਸਰਗਰਮ 

ਯੰਤਰਾਂ (ਿੋਲਟੇਜ ਕੰਪੈਰੇਟਰ) ਦੇ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਇਨਵਿਲਟ ਹੈ, ਜੋ ਸਿੰੇਵਦਤ ਕਰੰਟ 

ਨੂੰ ਪਰਹੋਸਵੈਸੰਗ ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੱਚ ਿਦਲਦਾ ਹੈ। ਦੋਿਾਂ ਸੈਂਸਰਾਂ ਤੋਂ ਆਉਟਪੁੱਟ 

ਨੂੰ ਵਫਰ ਇੱਕ ਵਸਗਨਲ (ਿੋਲਟੇਜ) ਕੰਡੀਸ਼ਨਰ ਵਿੱਚ ਖੁਆਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ 

ਮਲਟੀਪਲੈਕਸਰ ਿਾਲੇ ਕੰਟਰੋਲ ਸਰਕਟ ਨਾਲ ਮੇਲ ਖਾਂਦਾ ਿੋਲਟੇਜ (ਜਾਂ) 

ਵਸਗਨਲ ਪੱਧਰ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਪੈਰੀਵਫਰਲ ਇੰਟਰਫੇਸ ਕੰਟਰੋਲਰ 

(PIC) ਦੇ ਐਨਾਲਾਗ ਇਨਪੁਟ ਲਈ ਦਿੋਾਂ ਵਸਗਨਲ ਦੀ ਕਰਹਮਿਾਰ ਸਵਿਵਚੰਗ ਨੂੰ 

ਸਮਰੱਿ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਕੰਟਰੋਲ ਸਰਕਟ ਇੱਕ PIC ਏਕੀਵਕਰਹਤ ਸਰਕਟ ‘ਤੇ ਕੇਂਦਵਰਤ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ 

ਵਡਜੀਟਲ ਕਨਿਰਟਰ (ADC) ਲਈ ਦਸ ਵਿੱਟ ਐਨਾਲਾਗ, ਪਰਹੋਗਰਾਮ ਲਈ 

ਲਚਕਦਾਰ ਅਤੇ ਪੈਰੀਵਫਰਲ ਇੰਟਰਫੇਵਸੰਗ ਲਈ ਿਧੀਆ ਹੈ।

ਏਡੀਸੀ ਐਨਾਲਾਗ ਵਸਗਨਲਾਂ ਨੂੰ ਇਸਦੇ ਵਡਜ਼ੀਟਲ ਿਰਾਿਰ ਵਿੱਚ ਿਦਲਦਾ ਹੈ, 

ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ ਸੈਂਸਰਾਂ ਤੋਂ ਦੋਿੇਂ ਵਸਗਨਲ ਵਫਰ ਪੀਆਈਸੀ ਵਿੱਚ ਏਮਿੈਡਡ 

ਸੌਫਟਿੇਅਰ ਦੇ ਸਾਧਨਾਂ ਦੁਆਰਾ ਗੁਣਾ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਗਲਤੀ ਸੁਧਾਰ ਨੂੰ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਕੀਤੇ ਇਨਪੁਟ ਵਿੱਚ ਇਨਪੁਟ ਗੁਣਿੱਤਾ ਦੇ ਮੁੱਲ 

ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਕੇ ਅਤੇ ਸੁਧਾਰ ਮੁੱਲ ਵਡਿਾਈਸ ਕੈਲੀਿਰਹੇਸ਼ਨ ਦੇ ਤੌਰ ਤੇ ਿਰਤਣ 

ਲਈ ਮੈਮੋਰੀ ਵਿੱਚ ਇਸ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਸਟੋਰ ਕਰਕੇ ਔਫਸੈੱਟ ਸੁਧਾਰ ਿਜੋਂ ਵਲਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ।

PIC ਨੂੰ ‘C’ ਭਾਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਪਰਹੋਗਰਾਮ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਇਹ ਪਰਹਾਪਤ ਕੀਤੇ ਡੇਟਾ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਪਰਹਤੀ ਘੰਟਾ ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਖਪਤ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਸੰਭਾਵਿਤ ਖਰਵਚਆਂ ਦੀ 

ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਉਤਸ਼ਾਵਹਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸਰਕਟ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਵਲਕਵਿਡ 

ਵਕਰਹਸਟਲ ਵਡਸਪਲੇ (LCD) ‘ਤੇ ਪਰਹਦਰਵਸ਼ਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਵਚੱਤਰ 2 ਇੱਕ ਵਡਜੀਟਲ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦਾ ਵਚੱਤਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਲਾਭ

ਵਡਵਜਟਲ ਇਲੈਕਟਰਹਾਵਨਕ ਮੀਟਰ ਇਲੈਕਟਰਹੋਮਕੈਨੀਕਲ ਮੀਟਰਾਂ ਨਾਲੋਂ ਿਹੁਤ 

ਵਜਆ਼ਦਾ ਸਹੀ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇੱਿੇ ਕੋਈ ਵਹਲਾਉਣ ਿਾਲੇ ਵਹੱਸੇ ਨਹੀਂ ਹਨ ਅਤੇ, 

ਇਸਲਈ, ਰਗੜ ਿਰਗੇ ਮਕੈਨੀਕਲ ਨੁਕਸ ਗੈਰਹਾਜ਼ਰ ਹਨ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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3-ਪੜਾਅ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ (3-phase energy meter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਵੱਿ-ਵੱਿ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ 3-ਫੇਜ਼ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

•  3-ਫੇਜ਼ 3-ਤਾ੍ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਭਕਸਮ ਦੇ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

•  ਇੱਕ 3-ਫੇਜ਼ 4-ਤਾ੍ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਭਕਸਮ ਦੇ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

•  3-ਫੇਜ਼ 3-ਤਾ੍ ਅਤੇ 3-ਫੇਜ਼ 4-ਤਾ੍ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

3-ਪੜਾਅ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍: ਭਾਿੇਂ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਉਪਲਿਧ 

ਹਨ, ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਵਕਸਮ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਵਨਰਮਾਣ ਵਿੱਚ ਸਧਾਰਨ, ਲਾਗਤ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਅਤੇ ਘੱਟ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ 

ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। 3-ਫੇਜ਼ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦਾ ਕੰਮ ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦੇ 

ਸਮਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

3-ਪੜਾਅ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ 3-ਪੜਾਅ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰਾਂ ਦੀਆਂ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ।

•  ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ 3-ਤਾਰ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ (3-ਪੜਾਅ 2- ਤੱਤ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ) 

•  ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ 4-ਤਾਰ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ (3-ਪੜਾਅ 3- ਤੱਤ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ)

ਦੋ ਤੱਤ 3-ਪੜਾਅ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ:ਇਹ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦੋ-ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿਧੀ ਦੁਆਰਾ 

ਸ਼ਕਤੀ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ 

ਕੋਇਲ ਦੇ ਦੋ ਤੱਤ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ ਦੇ ਦੋ ਤੱਤ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਇਹਨਾਂ 

ਅਸੈਿਂਲੀਆਂ ਨੂੰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸੈਕਟਰਾਂ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਲੇਟਿੀਂ ਸਵਿਤੀ (ਵਚੱਤਰ 1) ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਵਸੰਗਲ ਅਲਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਨਾਲ ਵਿਿਸਵਿਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ 

ਵਸੰਗਲ ਿਰਹੇਵਕੰਗ ਚੁਿੰਕ ਦੇ ਖੰਵਭਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਘੁੰਮਦੀ ਹੈ।

ਦੋ ਤੱਤਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਾਂਝੇ ਸਵਪੰਡਲ ‘ਤੇ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਡਰਹਾਈਵਿੰਗ ਵਡਸਕ ਿੀ ਹੋ 

ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਉਹਨਾਂ ਕੋਲ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਿਰਹੇਵਕੰਗ ਮੈਗਨੇਟ 

ਹੋਣਗੇ (ਵਚੱਤਰ 2)। ਦੂਜੀ ਵਕਸਮ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਨਰਮਾਣ ਸਾਦਗੀ ਦੇ ਕਾਰਨ 

ਵਨਰਮਾਤਾਿਾਂ ਦੁਆਰਾ ਤਰਜੀਹ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ.

ਦਿੋਾਂ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਤੱਤਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੇ ਗਏ ਡਰਹਾਈਵਿੰਗ 

ਟਾਰਕ ਨੂੰ ਸੰਖੇਪ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਵਰਕਾਰਵਡੰਗ ਵਿਧੀ ਜੋ ਗੀਅਰਜ਼ ਦੀ ਰੇਲਗੱਡੀ 

ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਈ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ, ਸਾਈਕਲੋਮੀਟਰ ਜਾਂ ਕਾਊਂਟਰ ਟਾਈਪ ਡਾਇਲ, ਤੱਤਾਂ 

ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲੀਆਂ ਊਰਜਾਿਾਂ ਦਾ ਜੋੜ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ। ਦੋ ਤੱਤ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ 

ਵਸਰਫ 3-ਪੜਾਅ 3-ਤਾਰ ਵਸਸਟਮ ਲਈ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ ਪਰ ਸੰਤੁਵਲਤ ਅਤੇ ਅਸੰਤੁਵਲਤ 

ਲੋਡ ਦਿੋਾਂ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

3-ਤੱਤ 3-ਪੜਾਅ ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍: ਇਹ ਉਸੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ 

3-ਫੇਜ਼ ਲੋਡ ਨਾਲ ਪਾਿਰ ਮਾਪ ਦੀ 3-ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿਧੀ। ਇੱਿੇ 3 ਇਕਾਈਆਂ, ਹਰ 

ਇੱਕ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਇੱਕ ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ ਨਾਲ, ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। 3 ਤੱਤਾਂ ਦੇ 

ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ ਵਿਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਵਨਰਪੱਖ ਲਾਈਨ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਸਾਂਝੇ 

ਵਿੰਦੂ ਦੇ ਨਾਲ ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨਾਂ ਨਾਲ ਤਾਰੇ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ।

ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਲਾਈਨਾਂ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਵਜਿਂੇ ਵਕ 

ਦੋ-ਤੱਤਾਂ ਦੇ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਹੈ, ਇਹਨਾਂ ਵਤੰਨਾਂ ਤੱਤਾਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਆਮ 

ਵਸੰਗਲ ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਵਡਸਕ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਸੈਕਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਿਿਸਵਿਤ ਕੀਤਾ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ ਜੋ ਡਰਹਾਈਵਿੰਗ ਡਾਇਲ (ਵਚੱਤਰ 3) ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਇੱਕ ਰੋਟੇਵਟੰਗ ਵਹੱਸੇ ਿਜੋਂ 

ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਵਤੰਨ ਤੱਤਾਂ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਵਡਸਕਾਂ ਅਤੇ ਿਰਹੇਵਕੰਗ ਮੈਗਨੇਟ (ਵਚੱਤਰ 4) ਦੇ 

ਨਾਲ ਇੱਕ ਸਾਂਝਾ ਸਵਪੰਡਲ ਿੀ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਿੱੇ ਿੀ 2nd ਵਕਸਮ ਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਵਨਰਮਾਣ ਵਿੱਚ ਸੌਖ ਕਾਰਨ ਵਨਰਮਾਤਾਿਾਂ ਦੁਆਰਾ ਤਰਜੀਹ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

ਵਤੰਨ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਤੱਤਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੇ ਗਏ ਡਰਹਾਈਵਿੰਗ ਟਾਰਕ ਨੂੰ ਸੰਖੇਪ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ ਵਰਕਾਰਵਡੰਗ ਵਿਧੀ ਉਹਨਾਂ ਊਰਜਾਿਾਂ ਦੇ ਜੋੜ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ 

ਹੈ ਜੋ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਤੱਤਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘੀਆਂ ਹਨ। ਇਹ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ 3-ਪੜਾਅ 

4-ਤਾਰ ਵਸਸਟਮ ਲਈ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ।

3-ਪੜਾਅ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ: ਇੱਕ ਦੋ ਤੱਤ 3-ਫੇਜ਼ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਵਤੰਨ ਫੇਜ਼ ਲੋਡਾਂ ਨਾਲ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਵਨਊਟਰਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਕਸੇ ਉਦਯੋਗ ਜਾਂ ਵਸੰਚਾਈ ਪੰਪਸੈੱਟ ਮੋਟਰਾਂ ਆਵਦ ਲਈ, ਵਜਸ 

ਵਿੱਚ ਵਸਰਫ਼ ਵਤੰਨ ਫੇਜ਼ ਲੋਡ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜਾਂ ਇੱਕ ਉਦਯੋਗ ਨੂੰ 11kV 3-ਫੇਜ਼ 3-ਤਾਰ 

ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। .

ਇੱਕ 3-ਪੜਾਅ 4-ਤਾਰ ਤੱਤ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਤੰਨ ਫੇਜ਼ ਲੋਡਾਂ ਨਾਲ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਸੰਤਵੁਲਤ ਜਾਂ ਅਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਡ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਪੜਾਿਾਂ ਨਾਲ 

ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਖ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਿੱਡੇ ਘਰੇਲੂ ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਲਈ ਜਾਂ ਲਾਈਵਟੰਗ 

ਲੋਡ ਿਾਲੇ ਉਦਯੋਗ ਲਈ ਿੀ।

ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ ਮਾਪ ਭਵੱਚ ਤ੍ੁੱਟੀਆਂ ਅਤੇ ਸੁਿਾ੍ (Errors and corrrection in energy meter measurement)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ਾਂ ਭਵੱਚ ਡ੍ਾਈਭਵੰਗ ਭਸਸਟਮ ਅਤੇ ਬ੍ਰੇਭਕੰਗ ਭਸਸਟਮ ਦੁਆ੍ਾ ੍ੋਣ ਵਾਲੀਆਂ ਗਲਤੀਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਊ੍ਜਾ ਮੀਟ੍ਾਂ ਭਵੱਚ ਤ੍ੁੱਟੀਆਂ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕ੍ਨ ਲਈ ਪ੍ਰਦਾਨ ਕੀਤੀਆਂ ਗਈਆਂ ਵੱਿ-ਵੱਿ ਭਵਵਸਿਾਵਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਡ੍ਰਾਈਭਵੰਗ ਭਸਸਟਮ ਕਾ੍ਨ ੍ੋਈਆਂ ਗਲਤੀਆਂ

ਿਹਾਅ ਦੀ ਗਲਤ ਤੀਿਰਤਾ: ਇਹ ਿਰਤਮਾਨ ਜਾਂ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਅਸਧਾਰਨ ਮੁੱਲਾਂ ਦੇ 

ਕਾਰਨ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਸ਼ੰਟ ਮੈਗਨੇਟ ਫਲੈਕਸ ਕੋਇਲ ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਵਿੱਚ ਤਿਦੀਲੀਆਂ 

ਜਾਂ ਅਸਧਾਰਨ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਦੇ ਕਾਰਨ ਗਲਤੀ ਵਿੱਚ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਗਲਤ ਪੜਾਅ ਕੋਣ:ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਫਾਸਰਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਸਹੀ ਸਿੰਧ ਨਾ 

ਹੋਿੇ। ਇਹ ਗਲਤ ਲੈਗ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ, ਅਸਧਾਰਨ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ, ਤਾਪਮਾਨ ਦੇ 

ਨਾਲ ਵਿਰੋਧ ਵਿੱਚ ਤਿਦੀਲੀ ਆਵਦ ਕਾਰਨ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਚੁੰਿਕੀ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਸਮਰੂਪਤਾ ਦੀ ਘਾਟ: ਜੇਕਰ ਚੁਿੰਕੀ ਸਰਕਟ ਸਮਵਮਤੀ ਨਹੀਂ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ ਡਰਹਾਈਵਿੰਗ ਟਾਰਕ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਘੁਮਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਬ੍ਰੇਭਕੰਗ ਭਸਸਟਮ ਕਾ੍ਨ ੍ੋਈ ਗਲਤੀ

ਉਹ:

•  ਿਰਹੇਕ ਚੁੰਿਕ ਦੀ ਤਾਕਤ ਵਿੱਚ ਿਦਲਾਅ

•  ਵਡਸਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਵਿੱਚ ਤਿਦੀਲੀਆਂ

•  ਲੜੀ ਚੁੰਿਕ ਪਰਹਿਾਹ ਦਾ ਸਿੈ-ਿਰਹੇਵਕੰਗ ਪਰਹਭਾਿ

•  ਚਲਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਦਾ ਅਸਧਾਰਨ ਰਗੜਨਾ।

ਊਰਜਾ ਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਤਰੁੱਟੀਆਂ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰਨ ਲਈ ਸਮਾਯੋਜਨ ਪਰਹਦਾਨ ਕੀਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਤਾਂ ਜੋ ਉਹ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਪੜਹਹ ਸਕਣ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਗਲਤੀਆਂ 

ਸਿੀਕਾਰਯੋਗ ਸੀਮਾਿਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਹੋਣ।

ਸ਼ੁ੍ੂਆਤੀ ਲਾਈਟ ਲੋਡ ਭਵਵਸਿਾ: ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਸੰਭਾਿੀ ਕੋਇਲ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਦੁਆਰਾ ਕੋਈ ਕਰੰਟ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਲਾਈਟ ਲੋਡ ਵਡਿਾਈਸ ਨੂੰ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਐਡਜਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਵਡਸਕ 

ਚਾਲੂ ਹੋਣ ਵਿੱਚ ਅਸਫਲ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੇਟ ਨੂੰ ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੇਟ 

ਦੇ ਖਵੰਭਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਸਵਿਤੀ ਲੈਣ ਲਈ ਵਡਸਕ ਵਿੱਚ ਛੇਕ ਿਣਾਉਣ ਲਈ 

ਿੋੜਹਹਾ ਐਡਜਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਫੁਲ ਲੋਡ ਯਵੂਨਟੀ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ: ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਰੇਟਡ ਸਪਲਾਈ 

ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ ਏਕਤਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਤੇ ਰੇਟ ਕੀਤਾ 

ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ। ਿਰਹੇਕ ਚੁੰਿਕ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਨੂੰ 

ਿਰਹੇਵਕੰਗ ਟਾਰਕ ਨੂੰ ਿਦਲਣ ਲਈ ਐਡਜਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਮੀਟਰ ਗਲਤੀ 

ਦੀ ਲੋੜੀਂਦੀ ਸੀਮਾ ਦੇ ਅੰਦਰ ਸਹੀ ਗਤੀ ‘ਤੇ ਘੁੰਮ ਸਕੇ।

LAG ਸਮਾਯੋਜਨ (ਘੱਟ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ):ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਰੇਟਡ 

ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਪਾਰ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ ਰੇਟ ਕੀਤਾ ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਕਰੰਟ 

ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ 0.5 P.F ‘ਤੇ ਪਾਸ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪਛੜ ਵਰਹਾ ਹੈ। ਲੈਗ 

ਵਡਿਾਈਸ ਨੂੰ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਐਡਜਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਮੀਟਰ ਸਹੀ ਗਤੀ ‘ਤੇ 

ਨਹੀਂ ਚੱਲਦਾ।

੍ੇਟ ਕੀਤੀ ਸਪਲਾਈ ਵੋਲਟੇਜ: ਰੇਟਡ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਐਡਜਸਟ ਕਰਕੇ, 

ਰੇਟ ਕੀਤੇ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਯਵੂਨਟੀ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਦੇ ਨਾਲ, ਮੀਟਰ ਦੀ 

ਗਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਯੂਵਨਟੀ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਅਤੇ ਘੱਟ 

ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਨੂੰ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਦੁਹਰਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਦੋਿਾਂ 

ਸਵਿਤੀਆਂ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਸੀਮਾ ਤੱਕ ਨਹੀਂ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦੀ। .

੍ਲਕਾ ਲੋਡ ਭਵਵਸਿਾ: ਰੇਟਡ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਲਾਗੂ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਕਰੰਟ (ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਦਾ ਲਗਭਗ 5%) 

ਯਵੂਨਟੀ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ‘ਤੇ ਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਪਾਸ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਲਾਈਟ ਲੋਡ 

ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਮੀਟਰ ਸਹੀ ਗਤੀ ‘ਤੇ ਚੱਲ ਸਕੇ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਫੁਲ ਲੋਡ ਯਭੂਨਟੀ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍: ਲਾਈਟ ਲੋਡ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਦਿੁਾਰਾ ਉਦੋਂ 

ਤੱਕ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਦੋਨਾਂ ਲੋਡਾਂ ਲਈ ਸਪੀਡ ਸਹੀ ਨਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦੀ, ਵਜਿਂੇ 

ਵਕ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਅਤੇ ਹਲਕੇ ਲੋਡ ਲਈ।

ਕ੍ਰੀਪ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ: ਲਾਈਟ ਲੋਡ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ‘ਤੇ ਅੰਤਮ ਜਾਂਚ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ, 

ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਜ਼ੀਰੋ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਦੇ ਨਾਲ ਰੇਟਡ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ 110 ਪਰਹਤੀਸ਼ਤ 

ਦੁਆਰਾ ਉਤਸ਼ਾਵਹਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਲਾਈਟ ਲੋਡ ਐਡਜਸਟਮੈਂਟ ਸਹੀ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਇਹਨਾਂ ਸਵਿਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਵਰਂਗਣਾ ਨਹੀਂ ਚਾਹੀਦਾ।

ਮਲਟੀਮੀਟ੍ (Multimeters)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਮਲਟੀਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਐਨਾਲਾਗ ਮਲਟੀਮੀਟ੍ ਦੇ ਕਾ੍ਜ ਭਸਿਾਂਤ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਮਲਟੀਮੀਟ੍ ਨਾਲ ਡਾਇ੍ੈਕਟ / ਅਲਟ੍ਨੇਭਟੰਗ ਵੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕ੍ੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਢੰਗ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਮਲਟੀਮੀਟ੍ ਦੁਆ੍ਾ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਢੰਗ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਸ੍ਕਟ ਭਵੱਚ ਵੋਲਟੇਜ, ਕ੍ੰਟ ਅਤੇ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਮਾਪਦੇ ਸਮੇਂ ਭਿਆਨ ਭਵੱਚ ੍ੱਿੀਆਂ ਜਾਣ ਵਾਲੀਆਂ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਮੌਜੂਦਾ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਇੱਕ ਸਾਧਨ 

ਨੂੰ ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਇੱਕ ਪੋਰਟਿੇਲ, ਮਲਟੀ-ਰੇਂਜ ਯੰਤਰ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ±1.5 % ਦੀ ਪੂਰੀ-ਸਕੇਲ 

ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਹੈ। AC ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਂਜ ਲਈ ਮਲਟੀਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਸਭ ਤੋਂ ਘੱਟ 

ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ 5 K ohms/ਿੋਲਟ ਹੈ ਅਤੇ DC ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਂਜ ਲਈ ਇਹ 20 

K ohms/ਿੋਲਟ ਹੈ। DC ਦੀ ਸਭ ਤੋਂ ਹੇਠਲੀ ਰੇਂਜ ਦੂਜੀਆਂ ਰੇਂਜਾਂ ਨਾਲੋਂ ਿਧੇਰੇ 

ਸਿੰੇਦਨਸ਼ੀਲ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਅੰਜੀਰ 1 ਆਮ ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਵਦਖਾਉਂਦੇ ਹਨ।

ਇੱਕ ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਦੀ ਉਸਾਰੀ

ਇੱਕ ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਿੋਲਟ, ਓਮ ਅਤੇ ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰਸ ਵਿੱਚ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤੇ 

ਸਕੇਲ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਲੋੜੀਂਦੇ ਗੁਣਕ 

ਰੋਧਕ ਅਤੇ ਸ਼ੰਟ ਰੋਧਕ ਸਾਰੇ ਕੇਸ ਦੇ ਅੰਦਰ ਮੌਜੂਦ ਹਨ। ਫਰੰਟ ਪੈਨਲ ਚੋਣਕਾਰ 

ਸਵਿੱਚ ਇੱਕ ਖਾਸ ਮੀਟਰ ਫੰਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਉਸ ਫੰਕਸ਼ਨ ਲਈ ਇੱਕ ਖਾਸ ਰੇਂਜ ਦੀ ਚੋਣ 

ਕਰਨ ਲਈ ਪਰਹਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਕੁਝ ਮਲਟੀਮੀਟਰਾਂ ‘ਤੇ, ਦੋ ਸਵਿੱਚਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਇੱਕ ਫੰਕਸ਼ਨ ਚੁਣਨ 

ਲਈ, ਅਤੇ ਦੂਜਾ ਸੀਮਾ। ਕੁਝ ਮਲਟੀਮੀਟਰਾਂ ਕੋਲ ਇਸ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਸਵਿੱਚ ਨਹੀਂ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ; ਇਸ ਦੀ ਿਜਾਏ, ਉਹਨਾਂ ਕੋਲ ਹਰੇਕ ਫੰਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਰੇਂਜ ਲਈ ਿੱਖਰੇ 

ਜੈਕ ਹਨ।

ਮੀਟਰ ਕੇਸ ਦੇ ਅੰਦਰ ਵਫਕਸ ਕੀਤੀਆਂ ਿੈਟਰੀਆਂ/ਸੈੱਲ ਵਿਰੋਧ ਮਾਪ ਲਈ ਵਿਜਲੀ 

ਸਪਲਾਈ ਪਰਹਦਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਮੀਟਰ ਦੀ ਮਿੂਮੈਂਟ ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲ ਵਸਸਟਮ ਦੀ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਡੀਸੀ ਐਮਮੀਟਰਾਂ ਅਤੇ 

ਿੋਲਟਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

AC ਮਾਪ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ AC ਨੂੰ DC ਵਿੱਚ ਿਦਲਣ ਲਈ ਮੀਟਰ ਦੇ ਅੰਦਰ 

ਰੈਕਵਟਫਾਇਰ ਪਰਹਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਦੇ ਵਹੱਸੇ

ਇੱਕ ਵਮਆਰੀ ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਮੁੱਖ ਭਾਗ ਅਤੇ ਵਨਯੰਤਰਣ ਹੁੰਦੇ ਹਨ  

(ਵਚੱਤਰ 2)।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਭਨਯੰਤ੍ਣ

ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਫੰਕਸ਼ਨ ਸਵਿੱਚ ਦੁਆਰਾ ਿਰਤਮਾਨ, ਿੋਲਟੇਜ (AC ਅਤੇ DC) ਜਾਂ ਵਿਰੋਧ 

ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਸੈੱਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 3 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਉਦਾਹਰਨ ਵਿੱਚ 

ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ mA, AC ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਲੋੜੀਂਦੇ ਮੌਜੂਦਾ, ਿੋਲਟੇਜ ਜਾਂ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਸੀਮਾ ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ - 

RANGE ਸਵਿੱਚ ਦੁਆਰਾ। Fig4 ਵਿੱਚ, ਫੰਕਸ਼ਨ ਸਵਿੱਚ ਦੀ ਸਵੈਟੰਗ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ 

ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ 2.5 ਿੋਲਟ ਜਾਂ mA ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਮਲਟੀਮੀਟ੍ ਦਾ ਪੈਮਾਨਾ

ਇਸ ਲਈ ਿੱਖਰੇ ਸਕੇਲ ਪਰਹਦਾਨ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ:

•  ਵਿਰੋਧ

•  ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ। (ਵਚੱਤਰ 5)

ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਦਾ ਪੈਮਾਨਾ ਇਕਸਾਰ ਗਰਹੈਜੂਏਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਓਮਮੀਟਰ ਦਾ ਪੈਮਾਨਾ ਗੈਰ-ਲੀਨੀਅਰ ਹੈ।

ਪੈਮਾਨਾ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ‘ਵਪੱਛੇ’ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਸੱਜੇ ਪਾਸੇ ਜ਼ੀਰੋ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕਰਨ ਦਾ ਅਸੂਲ

ਇੱਕ ਸਰਕਟਰੀ ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਐਮਮੀਟਰ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 6)

fsd ‘ਤੇ 0.05 mA ਤੋਂ ਿੱਧ ਮੀਟਰ ਮੂਿਮੈਂਟ ਿਾਈਪਾਸ ਕਰੰਟ ਦੇ ਪਾਰ ਸ਼ੰਟ ਰੋਧਕ। 

ਮੌਜੂਦਾ ਮਾਪ ਦੀ ਲੋੜੀਂਦੀ ਸੀਮਾ ਲਈ ਰੇਂਜ ਸਵਿੱਚ ਦੁਆਰਾ ਸ਼ੰਟ ਰੋਧਕ ਦਾ ਇੱਕ 

ਢੁਕਿਾਂ ਮੁੱਲ ਚੁਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੇ ਤੌਰ ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਇੱਕ ਸਰਕਟਰੀ। (ਵਚੱਤਰ 7)

ਮੀਟਰ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿਟ ਮੌਜੂਦਾ ਅਤੇ ਕੋਇਲ ਦੇ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ‘ਤੇ 

ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਸਰਕਟ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ fsd ‘ਤੇ 50 mV ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ, ਮਾਪ ਦੀ ਲੋੜੀਂਦੀ ਸੀਮਾ ਲਈ ਰੇਂਜ ਸਵਿੱਚ ਦੁਆਰਾ ਮੀਟਰ ਦੀ 

ਗਤੀ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਮੁੱਲਾਂ ਦੇ ਗੁਣਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧਾਂ ਨੂੰ ਜਵੋੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸਰਕਟਰੀ ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਓਮਮੀਟਰ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 8)

ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ, ਲੀਡਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਾਹਰੀ ਰੋਧਕ ਦੇ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 8)। ਇਹ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਅੰਦਰੂਨੀ ਿੈਟਰੀ 

ਨੂੰ ਮੀਟਰ ਕੋਇਲ ਰਾਹੀਂ ਕਰੰਟ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਵਦੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ ਨਾਲ 

ਪੁਆਇੰਟਰ ਦਾ ਵਿਗਾੜ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਰਹੇ ਿਾਹਰੀ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਦੇ ਮੁੱਲ ਦੇ 

ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਜ਼ੀਰੋ ਵਿਿਸਿਾ

ਜਦੋਂ ਓਮਮੀਟਰ ਦੀਆਂ ਲੀਡਾਂ ਖੁੱਲਹਹੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਤਾਂ ਪੁਆਇੰਟਰ ਪੂਰੇ ਖਿੱੇ 

ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਅਨੰਤ (¥) ਪਰਹਤੀਰੋਧ (ਓਪਨ ਸਰਕਟ) ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

ਜਦੋਂ ਲੀਡਾਂ ਨੂੰ ਛੋਟਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਪੁਆਇੰਟਰ ਪੂਰੇ ਸਹੀ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, 

ਜੋ ਜ਼ੀਰੋ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਿੇਰੀਏਿਲ ਰੋਧਕ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਐਡਜਸਟ ਕਰਨਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਪੁਆਇੰਟਰ 

ਵਿਲਕੁਲ ਜ਼ੀਰੋ ‘ਤੇ ਹਿੋੇ ਜਦੋਂ ਲੀਡਾਂ ਨੂੰ ਛੋਟਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿੁਢਾਪੇ ਦੇ ਕਾਰਨ 

ਅੰਦਰੂਨੀ ਿੈਟਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੱਚ ਤਿਦੀਲੀਆਂ ਦੀ ਪੂਰਤੀ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਮਲਟੀਪਲ ਰੇਂਜ

ਸ਼ੰਟ (ਸਮਾਂਤਰ) ਰੋਧਕਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਈ ਰੇਂਜਾਂ ਪਰਹਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਮੀਟਰ ਿਹੁਤ ਛੋਟੇ ਤੋਂ ਿਹੁਤ ਿੱਡੇ ਤੱਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪ ਸਕੇ। 

ਓਮਮੀਟਰ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਰੀਵਡੰਗ ਨੂੰ ਰੇਂਜ ਸੈਵਟੰਗ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਏ ਫੈਕਟਰ ਦੁਆਰਾ 

ਗੁਣਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਯਾਦ ਰੱਖੋ, ਜਦੋਂ ਸਰਕਟ ਦੀ ਪਾਿਰ ਚਾਲੂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਇੱਕ ਓਮਮੀਟਰ ਇੱਕ ਸਰਕਟ 

ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਓਮਮੀਟਰ ਨੂੰ ਕਨੈਕਟ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ 

ਹਮੇਸ਼ਾ ਪਾਿਰ ਿੰਦ ਕਰੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਭਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟ੍ (Digital multimeters)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਕੇ ਵੋਲਟੇਜ ਦੇ ਮਾਪ ਦੀ ਭਵਿੀ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ 

•  ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ ਅਤੇ ਭਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟ੍ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਭਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟ੍ਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਭਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟ੍

ਇੱਕ ਵਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਮੀਟਰ ਦੀ ਮੂਿਮੈਂਟ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਡਜੀਟਲ ਰੀਡ 

ਆਊਟ (ਵਚੱਤਰ 1 ਅਤੇ 2) ਨਾਲ ਿਦਲ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਰੀਡਆਊਟ 

ਇਲੈਕਟਰਹਾਵਨਕ ਕੈਲਕੂਲੇਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਸਮਾਨ ਹੈ। ਵਡਜੀਟਲ 

ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਦੀ ਅੰਦਰੂਨੀ ਸਰਕਟਰੀ ਵਡਜੀਟਲ, ਏਕੀਵਕਰਹਤ ਸਰਕਟਾਂ ਦੀ ਿਣੀ 

ਹੋਈ ਹੈ। ਐਨਾਲਾਗ-ਟਾਈਪ ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਦੀ ਤਰਹਹਾਂ, ਵਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟਰ 

ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਫਰੰਟ ਪੈਨਲ ਸਵਿਵਚੰਗ ਵਿਿਸਿਾ ਹੈ।

ਮਾਪੀ ਗਈ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਰੱਖੇ ਗਏ ਦਸ਼ਮਲਿ ਵਿੰਦੂ ਦੇ ਨਾਲ ਚਾਰ 

ਅੰਕਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਪਰਹਦਰਵਸ਼ਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ DC ਮਾਤਰਾਿਾਂ 

ਨੂੰ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਪੋਲਵਰਟੀ ਦੀ ਪਛਾਣ ਨਿੰਰ ਦੇ ਖੱਿੇ ਪਾਸੇ ਪਰਹਦਰਵਸ਼ਤ 

‘+ve’ ਜਾਂ ‘-ve’ ਵਚੰਨਹਹ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜੋ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ ਵਕ ਪੜਤਾਲਾਂ 

+ve ਵਚੰਨਹਹ ਦੁਆਰਾ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਜੁੜੀਆਂ ਹੋਈਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ਪੜਤਾਲਾਂ ਨੂੰ 

-ve ਵਚੰਨਹਹ ਦੁਆਰਾ ਉਲਟਾ ਜੋਵੜਆ ਵਗਆ ਹੈ।

Fig 2

DMM ਫੰਕਸ਼ਨ: ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ DMM ‘ਤੇ ਪਾਏ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਿੁਵਨਆਦੀ ਫੰਕਸ਼ਨ 

ਐਨਾਲਾਗ ਮਲਟੀਮੀਟਰਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹਨ। ਭਾਿ, ਇਹ ਮਾਪ ਸਕਦਾ ਹੈ:

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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•  ohms

•  DC ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ

•  AC ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ

ਕੁਝ DMM ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਫੰਕਸ਼ਨ ਪਰਹਦਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਟਰਾਂਵਜਸ਼ਟਰ ਜਾਂ 

ਡਾਇਓਡ ਟੈਸਟ, ਪਾਿਰ ਮਾਪ, ਅਤੇ ਆਡੀਓ ਐਂਪਲੀਫਾਇਰ ਟੈਸਟਾਂ ਲਈ ਡੈਸੀਿਲ 

ਮਾਪ।

DMM ਵਡਸਪਲੇ:DMM ਜਾਂ ਤਾਂ LCD (ਤਰਲ-ਵਕਰਹਸਟਲ ਵਡਸਪਲੇ) ਜਾਂ LED 

(ਲਾਈਟ ਐਮੀਵਟੰਗ ਡਾਇਡ) ਰੀਡ-ਆਊਟ ਦੇ ਨਾਲ ਉਪਲਿਧ ਹਨ। ਿੈਟਰੀ 

ਸੰਚਾਵਲਤ ਯੰਤਰਾਂ ਵਿੱਚ LCD ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਰੀਡ-ਆਊਟ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਮਾਤਰਾ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਵਖੱਚਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ LCD ਰੀਡ-ਆਊਟ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਆਮ ਿੈਟਰੀ ਦੁਆਰਾ ਸੰਚਾਵਲਤ DMM 

ਇੱਕ 9V ਿੈਟਰੀ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਕੁਝ ਸੌ ਘੰਵਟਆਂ ਤੋਂ 2000 ਘਵੰਟਆਂ ਤੱਕ 

ਚੱਲੇਗਾ। LCD ਰੀਡ ਆਊਟ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਇਹ ਹਨ ਵਕ (ਏ) ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਮਾੜੀ 

ਰੋਸ਼ਨੀ ਦੀਆਂ ਸਵਿਤੀਆਂ ਵਿੱਚ ਦੇਖਣਾ ਮੁਸ਼ਕਲ ਜਾਂ ਅਸੰਭਿ ਹੈ, ਅਤੇ (ਿੀ) ਉਹ 

ਮਾਪ ਤਿਦੀਲੀਆਂ ਲਈ ਮੁਕਾਿਲਤਨ ਹੌਲੀ ਜਿਾਿ ਹਨ।

ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, LEDs ਹਨੇਰੇ ਵਿੱਚ ਦੇਖੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਮਾਵਪਆ ਮੁੱਲਾਂ ਵਿੱਚ 

ਤਿਦੀਲੀਆਂ ਲਈ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਜਿਾਿ ਵਦੰਦੇ ਹਨ। LED ਵਡਸਪਲੇਅ ਨੂੰ LCDs 

ਨਾਲੋਂ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਕਰੰਟ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ, ਇਸਲਈ, ਪੋਰਟੇਿਲ 

ਉਪਕਰਣਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ‘ਤੇ ਿੈਟਰੀ ਦੀ ਉਮਰ ਘੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

LCD ਅਤੇ LED-DMM ਦੋਿਂੇ ਵਡਸਪਲੇ ਸੱਤ-ਖੰਡ ਫਾਰਮੈਟ ਵਿੱਚ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 3)।

ਮਲਟੀਮੀਟ੍: ਸੁਰੱਵਖਆ ਸਾਿਧਾਨੀਆਂ:ਵਨਮਨਵਲਖਤ ਸੁਰੱਵਖਆ ਸਾਿਧਾਨੀ 

ਹਮੇਸ਼ਾ ਲਈ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

•  ਲਾਈਿ ਸਰਕਟ ‘ਤੇ ਕਦੇ ਿੀ ਓਮਮੀਟਰ ਸੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਨਾ ਕਰੋ।

•  ਕਦੇ ਿੀ ਐਂਮੀਟਰ ਸੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਿੋਲਟੇਜ ਸਰੋਤ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਨਾ ਜੋੜੋ।

•  ਰੇਂਜ ਸਵਿੱਚ ਸਵੈਟੰਗ ਤੋਂ ਵਕਤੇ ਵਜ਼ਆਦਾ ਕਰੰਟ ਜਾਂ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੀ ਕੋਵਸ਼ਸ਼ 

ਕਰਕੇ ਐਮਮੀਟਰ ਜਾਂ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਸੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਕਦੇ ਿੀ ਓਿਰਲੋਡ ਨਾ ਕਰੋ।

•  ਮੀਟਰ ਦੇ ਟੈਸਟ ਦੀਆਂ ਲੀਡਾਂ ਨਾਲ ਕੰਮ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਨਾਲ 

ਕੰਮ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਫਰੇਡ ਜਾਂ ਟੁੱਟੀ ਹੋਈ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਜੇਕਰ ਖਰਾਿ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਟੈਸਟ ਲੀਡਾਂ ਨੂੰ 

ਿਦਵਲਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

•  ਨੰਗੇ ਧਾਤ ਦੀਆਂ ਕਵਲੱਪਾਂ ਜਾਂ ਜਾਂਚ ਪੜਤਾਲਾਂ ਦੇ ਵਟਪਸ ਨੂੰ ਛੂਹਣ ਤੋਂ ਿਚੋ।

•  ਜਦੋਂ ਿੀ ਸੰਭਿ ਹੋਿੇ, ਮੀਟਰ ਟੈਸਟ ਲੀਡ ਨੂੰ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਜੋੜਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ 

ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਹਟਾ ਵਦਓ।

ਵਡਜੀਟਲ ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਦੀਆਂ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ:ਇੱਕ ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਇਲੈਕਟਰਹੀਕਲ/ਇਲੈਕਟਰਹਾਵਨਕ ਸਰਕਟਾਂ, ਇਲੈਕਟਰਹੀਕਲ ਉਪਕਰਨਾਂ ਅਤੇ 

ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਵਿੱਚ ਜਾਂਚ ਅਤੇ ਨੁਕਸ ਲੱਭਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਮਲਟੀਮੀਟਰ ਇੱਕ 

ਪੋਰਟਿੇਲ ਸੌਖਾ ਸਾਧਨ ਹੈ ਵਜਸ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

•  ਸਰਕਟ, ਉਪਕਰਨਾਂ ਅਤੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੀ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਨਾ।

•  ਸਰੋਤ ‘ਤੇ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਮੌਜੂਦਗੀ ਨੂੰ ਮਾਪਣਾ/ਜਾਂਚਣਾ

•  ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਨ ਲਈ ਕੈਪਸੀਟਰਾਂ, ਡਾਇਡਸ, ਅਤੇ 

ਟਰਾਵਂਜ਼ਸਟਰਾਂ ਿਰਗੇ ਪਰੀਖਣ ਲਈ।

•  ਸਰਕਟ ਦੁਆਰਾ ਵਖੱਚੇ ਗਏ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣਾ।

•  ਵਿਜਲਈ ਉਪਕਰਨਾਂ ਅਤੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੇ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣਾ।

ਨੋਟ: ਕੁਝ ਮੀਟ੍ਾਂ ਭਵੱਚ ਢੁਕਵੀਂ ਸੈਭਂਸੰਗ ਪੜਤਾਲਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਤਾਪਮਾਨ 

ਮਾਪਣ ਦਾ ਵੀ ਪ੍ਰਬਿੰ ੍ੈ।

ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ਮੀਟ੍ (Frequency meter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ਮੀਟ੍ਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਦੱਸੋ

•  ਇੱਕ ਮਕੈਨੀਕਲ ੍ੈਜ਼ੋਨੈਂਸ (ਵਾਈਬ੍ਰਭੇਟੰਗ ੍ੀਡ) ਭਕਸਮ ਦੀ ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ, ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ।

ਪਾਿਰ ਫਰਹੀਕੁਐਂਸੀ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਮੀਟਰ 

ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। 

•  ਮਕੈਨੀਕਲ ਰੈਜ਼ੋਨਂੈਸ ਦੀ ਵਕਸਮ

•  ਇਲੈਕਟਰਹੀਕਲ ਰੈਜ਼ੋਨੈਂਸ ਦੀ ਵਕਸਮ

•  ਇਲੈਕਟਰਹੋ-ਡਾਇਨਾਵਮਕ ਵਕਸਮ

•  ਇਲੈਕਟਰਹੋ-ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ ਦੀ ਵਕਸਮ

•  ਿੈਸਟਨ ਵਕਸਮ

•  ਅਨੁਪਾਤ ਦੀ ਵਕਸਮ

•  ਸਵੰਤਰਹਪਤ ਕੋਰ ਵਕਸਮਾਂ

ਇੱਿੇ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਵਿਆਵਖਆ ਵਸਰਫ ਹੇਠਾਂ ਦਰਸਾਏ ਅਨੁਸਾਰ ਮਕੈਨੀਕਲ ਰੈਜ਼ੋਨੈਂਸ 

ਵਕਸਮ ਦੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਮੀਟਰ ਲਈ ਹੈ।

ਵਸਵਖਆਰਿੀਆਂ ਨੂੰ ਹੋਰ ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਮੀਟਰਾਂ ਿਾਰੇ ਵਸੱਖਣ ਲਈ 

ਇਲੈਕਟਰਹੀਕਲ ਮਾਪਣ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰਾਂ ਦੀਆਂ ਵਕਤਾਿਾਂ ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਦੇਣ ਦੀ ਸਲਾਹ 

ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਮਕੈਨੀਕਲ ੍ੈਜ਼ੋਨੈਂਸ ਭਕਸਮ ਦੀ ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ਮੀਟ੍ (ਵਾਈਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ੍ੀਡ 

ਭਕਸਮ)

ਅਸੂਲ:  ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਿਾਈਿਰਹੇਸ਼ਨ ਰੀਡ ਟਾਈਪ ਫਰਹੀਕੁਐਂਸੀ 

ਮੀਟਰ ਕੁਦਰਤੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਸੰਸਾਰ ਵਿੱਚ ਹਰ 

ਿਸਤੂ ਦੀ ਆਪਣੀ ਕੁਦਰਤੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਵਜਸ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਇਸ ਦਾ ਭਾਰ ਅਤੇ ਮਾਪ। ਜਦੋਂ ਵਕਸੇ ਿਸਤੂ ਨੂੰ ਵਿੜਕਣ ਿਾਲੇ ਮਾਵਧਅਮ ਵਿੱਚ 

ਰਵੱਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਕੰਿਣੀ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਜੇਕਰ ਮਾਵਧਅਮ ਦੀ 

ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਿਸਤੂ ਦੀ ਕੁਦਰਤੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਨੂੰ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰ ਲੈਂਦੀ ਹੈ।

ਜੇ ਿਾਈਿਰਹੇਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਨਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਸਤੂ ਪੂਰੀ ਤਰਹਹਾਂ ਨਸ਼ਟ 

ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਿਰਤਾਰੇ ਦੀ ਇੱਕ ਚੰਗੀ ਉਦਾਹਰਣ ਘੱਟ ਉੱਡਣ ਿਾਲੇ ਜਹਾਜ਼ਾਂ 

ਦੇ ਕਾਰਨ ਿਾਈਿਰਹੇਸ਼ਨ ਕਾਰਨ ਵਖੜਕੀ ਦੇ ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਦੇ ਪੈਨ ਦਾ ਟੁੱਟਣਾ ਹੈ।

ਉਸਾ੍ੀ: ਮਕੈਨੀਕਲ ਰੈਜ਼ੋਨੈਂਸ ਟਾਈਪ ਫਰਹੀਕੁਐਂਸੀ ਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੇਟ 

ਅਤੇ ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੇਟ ਦੇ ਸਾਹਮਣੇ ਧਾਤੂ ਰੀਡਜ਼ ਦਾ ਇੱਕ ਸੈੱਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਫਰਹੀਕੁਐਂਸੀ ਮੀਟਰ ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਵਟੰਗ (ਵਚੱਤਰ 2) ਦਾ ਵਧਆਨ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ, ਇੱਕ 

ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਿਾਂਗ ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 3 ਕਾਨੇ ਦੀ ਸ਼ਕਲ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਕਾਨੇ ਲਗਭਗ 4 

ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਚੌੜੇ ਅਤੇ 0.5 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਮੋਟੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਰੀਡ ਦਾ ਇੱਕ ਵਸਰਾ ਇੱਕ 

ਅਧਾਰ ‘ਤੇ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਦੂਜੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਵਚੱਟੀ ਪੇਂਟ ਕੀਤੀ ਸਤਹ 

ਸੰਕੇਤਕ ਿਜੋਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਕਈ ਿਾਰ ਇਸਨੂੰ ਫਲੈਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕਾਨਾ ਇੱਕ 

ਕਤਾਰ ਵਿੱਚ ਵਿਿਸਵਿਤ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ ਅਤੇ ਕਾਨਾ ਦੀ ਕੁਦਰਤੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ 1/2 

ਚੱਕਰ ਦੁਆਰਾ ਿੱਖਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਹ 1/2 ਚੱਕਰ ਦਾ ਅੰਤਰ ਕਾਨਾ ਦੇ ਿਜ਼ਨ ਵਿੱਚ 

ਅੰਤਰ ਕਾਰਨ ਕਾਨਾ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਸੰਭਿ ਹੈ। ਰੀਡਜ਼ ਨੂੰ ਚੜਹਹਦੇ ਕਰਹਮ (ਵਚੱਤਰ 

4a) ਵਿੱਚ ਵਿਿਸਵਿਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸੈਂਟਰ ਰੀਡ ਦੀ ਕੁਦਰਤੀ 

ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਸਪਲਾਈ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ (50Hz) ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ਨਾ: ਜਦੋਂ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਮੀਟਰ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ 

ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੇਟ ਇੱਕ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਿਾਰਿੰਾਰਤਾ 

ਦੀ ਦਰ ‘ਤੇ ਿਦਲਦਾ ਹੈ। ਰੀਡ, ਵਜਸਦੀ ਕੁਦਰਤੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਵਿਕਲਪਕ ਚੁੰਿਕੀ 

ਖੇਤਰ ਦੇ ਨਾਲ ਮੇਲ ਖਾਂਦੀ ਹੈ, ਨਾਲ ਲੱਗਦੇ ਕਾਨਾ ਵਚੱਤਰ 4(ਿੀ) ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਿੜਕਦੀ 

ਹੈ।

ਇਸ ਿਾਈਿਰਹੇਵਟੰਗ ਰੀਡ ਦਾ ਝੰਡਾ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਮੀਟਰ ਦੇ ਸਕੇਲ ਮਾਰਵਕੰਗ ਤੋਂ 

ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਨੂੰ ਨੋਟ ਕਰਨਾ ਸੰਭਿ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ ਦੂਜੇ 

ਕਾਨੇ ਿੀ ਿਾਈਿਰਹੇਟ ਕਰਦੇ ਹਨ, ਵਚੱਤਰ 4(ਿੀ), ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਤੀਿਰਤਾ ਰੀਡ ਨਾਲੋਂ 

ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਹਿੇੋਗੀ ਵਜਸਦੀ ਕੁਦਰਤੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਨਾਲ 

ਵਿਲਕੁਲ ਮੇਲ ਖਾਂਦੀ ਹੈ।

ਫਾਇਦੇ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨ

ਰੀਡ ਵਕਸਮ ਦੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਮੀਟਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਫਾਇਦੇ ਹਨ।

ਸੰਕੇਤ i) ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਤਰੰਗ ਰੂਪ ਅਤੇ ii) ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ 

ਤੀਿਰਤਾ ਤੋਂ ਸੁਤੰਤਰ ਹਨ, ਿਸ਼ਰਤੇ ਵਕ ਿੋਲਟੇਜ ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਨਾ ਹਿੋੇ। ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ 

‘ਤੇ ਰੀਡ ਦਾ ਫਲੈਗ ਸੰਕੇਤ ਭਰੋਸੇਯੋਗ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗਾ।

ਨੁਕਸਾਨ ਇਹ ਹਨ ਵਕ ਮੀਟਰ ਲਾਗਲੇ ਕਾਨਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਚੱਕਰ ਦੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ 

ਦੇ ਅੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਦੇ ਨੇੜੇ ਨਹੀਂ ਪੜਹਹ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਰੀਡਜ਼ ਦੀ ਸਹੀ 

ਵਟਊਵਨੰਗ ‘ਤੇ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਭਡਜੀਟਲ ਫ੍ਰੀਕੁਐਂਸੀ ਮੀਟ੍ (Digital Frequency Meter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਡਜੀਟਲ ਫ੍ਰੀਕੁਐਂਸੀ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਕੰਮ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਭਡਜ਼ੀਟਲ ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ ਮੀਟ੍ਾਂ ਦੇ ਬਲਾਕ ਭਚੱਤ੍ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ।

ਇੱਕ ਫਰਹੀਕੁਐਂਸੀ ਕਾਊਂਟਰ ਇੱਕ ਵਡਜ਼ੀਟਲ ਯੰਤਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਕਸੇ ਿੀ ਪੀਰੀਅਵਡਕ 

ਿੇਿਫਾਰਮ ਦੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਨੂੰ ਮਾਪ ਅਤੇ ਪਰਹਦਰਵਸ਼ਤ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਹ 

ਅਣਜਾਣ ਇਨਪੁਟ ਵਸਗਨਲ ਨੂੰ ਪਵਹਲਾਂ ਤੋਂ ਵਨਰਧਾਰਤ ਸਮੇਂ ਲਈ ਕਾਊਂਟਰ ਵਿੱਚ 

ਗੇਟ ਕਰਨ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਅਣਜਾਣ ਇਨਪੁਟ ਵਸਗਨਲ ਨੂੰ ਕਾਊਂਟਰ ਵਿੱਚ ਵਿਲਕੁਲ 1 ਸਵਕੰਟ ਲਈ 

ਗੇਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਸੀ, ਤਾਂ ਕਾਊਂਟਰ ਵਿੱਚ ਮਨਜ਼ੂਰਸ਼ੁਦਾ ਵਗਣਤੀਆਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ 

ਇੰਪੁੱਟ ਵਸਗਨਲ ਦੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਹੋਿੇਗੀ। ਗੇਟਡ ਸ਼ਿਦ ਇਸ ਤਿੱ ਤੋਂ ਆਇਆ ਹੈ 

ਵਕ ਕਾਊਂਟਰ ਵਿੱਚ ਅਣਜਾਣ ਇਨਪੁਟ ਵਸਗਨਲ ਨੂੰ ਇਕੱਠਾ ਕਰਨ ਦੀ ਆਵਗਆ 

ਦੇਣ ਲਈ ਇੱਕ AND ਜਾਂ ਇੱਕ OR ਗੇਟ ਲਗਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 1

ਬਲਾਕ ਭਚੱਤ੍ ਦਾ ਵ੍ਣਨ: ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਕਾਊਂਟਰ ਦੇ ਿਲਾਕ ਡਾਇਗਰਹਾਮ ਦਾ 

ਸਰਲ ਰੂਪ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਇਸਦੇ ਸੰਿੰਵਧਤ ਵਡਸਪਲੇ/ਡੀਕੋਡਰ 

ਸਰਕਟਰੀ, ਕਲਾਕ ਔਵਸਲੇਟਰ, ਇੱਕ ਵਡਿਾਈਡਰ ਅਤੇ ਇੱਕ AND ਗੇਟ ਦੇ 

ਨਾਲ ਇੱਕ ਕਾਊਂਟਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਕਾਊਂਟਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੈਸਕੇਡਡ ਿਾਈਨਰੀ 

ਕੋਡਡ ਡੈਸੀਮਲ (BCD) ਕਾਊਂਟਰਾਂ ਦਾ ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਡਸਪਲੇ/ਡੀਕੋਡਰ 

ਯਵੂਨਟ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਵਨਗਰਾਨੀ ਕਰਨ ਲਈ BCD ਆਉਟਪੁੱਟ ਨੂੰ ਦਸ਼ਮਲਿ 

ਵਡਸਪਲੇਅ ਵਿੱਚ ਿਦਲਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਘੜੀ ਔਵਸਲੇਟਰ ਅਤੇ ਇੱਕ ਵਡਿਾਈਡਰ ਸਰਕਟ ਨਾਲ ਜਾਣੇ-ਪਛਾਣੇ ਸਮੇਂ 

ਦਾ ਇੱਕ ਗੇਟ ਇਨਿੇਲ ਵਸਗਨਲ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ AND ਗੇਟ 

ਦੀ ਇੱਕ ਲੱਤ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਅਵਗਆਤ ਵਸਗਨਲ AND ਗੇਟ ਦੀ ਦੂਜੀ ਲੱਤ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਾਊਂਟਰ 

ਲਈ ਘੜੀ ਦਾ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਕਾਊਂਟਰ ਅਵਗਆਤ ਵਸਗਨਲ ਦੇ ਹਰੇਕ 

ਪਵਰਿਰਤਨ ਲਈ ਇੱਕ ਵਗਣਤੀ ਨੂੰ ਅੱਗੇ ਿਧਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਜਾਣੇ-ਪਛਾਣੇ ਸਮੇਂ 

ਦੇ ਅੰਤਰਾਲ ਦੇ ਅੰਤ ‘ਤੇ, ਕਾਊਂਟਰ ਦੀ ਸਮੱਗਰੀ ਅਣਜਾਣ ਇਨਪੁਟ ਵਸਗਨਲ ਦੇ 

ਸਮੇਂ ਦੇ ਅੰਤਰਾਲ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਆਈਆਂ ਪੀਰੀਅਡਾਂ ਦੀ ਸੰਵਖਆ ਦੇ ਿਰਾਿਰ ਹੋਿੇਗੀ, 

ਟੀ. ਦੂਜੇ ਸਿ਼ਦਾਂ ਵਿੱਚ, ਕਾਊਂਟਰ ਸਮੱਗਰੀ ਅਣਜਾਣ ਇਨਪੁਟ ਵਸਗਨਲ ਦੀ 

ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹਿੇੋਗੀ।

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਜੇਕਰ ਗੇਟ ਵਸਗਨਲ ਵਿਲਕੁਲ 1 ਸਵਕੰਟ ਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਅਵਗਆਤ 

ਇੰਪੁੱਟ ਵਸਗਨਲ 600-Hz ਿਰਗ ਿੇਿ ਹੈ, ਤਾਂ 1 ਸਵਕੰਟ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ ਕਾਊਂਟਰ 

600 ਤੱਕ ਵਗਣੇਗਾ, ਜੋ ਵਕ ਅਣਜਾਣ ਦੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਹੈ। ਇੰਪੁੱਟ ਵਸਗਨਲ

ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਿੇਿ ਫਾਰਮ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕਾਊਂਟਰ ਨੂੰ ਜ਼ੀਰੋ ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਕਰਨ ਲਈ 

t0 ‘ਤੇ ਕਾਊਂਟਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਸਪੱਸ਼ਟ ਪਲਸ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। t1 ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, 

GATE ENABLE ਵਸਗਨਲ ਘੱਟ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ AND ਗੇਟ ਦਾ ਆਉਟਪੁੱਟ 

ਘੱਟ ਹੋਿੇਗਾ ਅਤੇ ਕਾਊਂਟਰ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ। ਗੇਟ ਇਨਿੇਲ t1 t0 

t2 ਤੋਂ ਉੱਚਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਸਮੇਂ ਦੇ ਅੰਤਰਾਲ t= (t2 - t1) ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਅਣਜਾਣ 

ਇਨਪੁਟ ਵਸਗਨਲ ਪਲਸ AND ਗੇਟ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣਗੀਆਂ ਅਤੇ ਕਾਊਂਟਰ ਦੁਆਰਾ 

ਵਗਣੀਆਂ ਜਾਣਗੀਆਂ।

t2 ਤੋਂ ਿਾਅਦ, AND ਗੇਟ ਆਉਟਪੁੱਟ ਦਿੁਾਰਾ ਘੱਟ ਹੋ ਜਾਿੇਗਾ ਅਤੇ ਕਾਊਂਟਰ 

ਵਗਣਤੀ ਿੰਦ ਕਰ ਦਿੇੇਗਾ। ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ, ਕਾਊਂਟਰ ਨੇ ਸਮੇਂ ਦੇ ਅੰਤਰਾਲ ਦੇ ਦੌਰਾਨ 

ਆਈਆਂ ਦਾਲਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਕੀਤੀ ਹਿੇੋਗੀ, ਗੇਟ ਇਨੇਿਲ ਵਸਗਨਲ 

ਦੀ ਟੀ, ਅਤੇ ਕਾਊਂਟਰ ਦੀ ਨਤੀਜਾ ਸਮੱਗਰੀ ਇਨਪੁਟ ਵਸਗਨਲ ਦੀ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ 

ਦਾ ਵਸੱਧਾ ਮਾਪ ਹੈ।

ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਮੀਟ੍ (Power factor meter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  3-ਫੇਜ਼ ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟ੍ ਟਾਈਪ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  3-ਫੇਜ਼ ਮੂਭਵੰਗ ਆਇ੍ਨ ਟਾਈਪ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ, ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

•  ਭਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਮੂਭਵੰਗ ਆਇ੍ਨ ਟਾਈਪ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ, ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

3-ਸੰਤਭੁਲਤ ਲੋਡ ਲਈ ਪੜਾਅ ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟ੍ ਭਕਸਮ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ 

ਮੀਟ੍: ਵਚੱਤਰ 1 ਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ 3-ਪੜਾਅ ਿਾਲੇ ਪਾਿਰ 

ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ ਦੀ ਉਸਾਰੀ ਅਤੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ, ਫੀਲਡ ਕੋਇਲ ਇੱਕ ਪੜਾਅ ਦੇ ਨਾਲ ਲੋਡ ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ 

ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਦੋ ਚਲਦੀਆਂ ਕੋਇਲਾਂ 120o ਦੇ ਕੋਣ ‘ਤੇ ਇਕ ਦੂਜੇ ਨਾਲ ਸਖ਼ਤੀ 

ਨਾਲ ਜੁੜੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਹ ਕੋਇਲ ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਪੜਾਿਾਂ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ 
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ਹਨ। ਹਰੇਕ ਕੋਇਲ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਪਰਹਤੀਵਕਰਹਆ ਦੁਆਰਾ ਪੜਾਅ ਿੰਡਣਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਨਹੀਂ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਦੋ ਚਲਦੀਆਂ 

ਕੋਇਲਾਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਲੋੜੀਂਦਾ ਪੜਾਅ ਵਿਸਿਾਪਨ ਸਪਲਾਈ ਦੁਆਰਾ ਹੀ 

ਪਰਹਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਮੀਟਰ ਦਾ ਸੰਚਾਲਨ ਉਸੇ ਤਰਹਹਾਂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਹਾਲਾਵਂਕ, ਇਹ ਮੀਟਰ ਕਿੇਲ ਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਡ ਲਈ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਦੋ ਗਤੀਸ਼ੀਲ ਕੋਇਲਾਂ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਦੋਨੋਂ ਫਰਹੀਕੁਐਂਸੀ ਜਾਂ ਤਰੰਗ-ਰੂਪ ਵਿੱਚ 

ਵਕਸੇ ਿੀ ਤਿਦੀਲੀ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕੋ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਪਰਹਭਾਵਿਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇਹ ਮੀਟਰ 

ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਅਤੇ ਤਰੰਗ ਰੂਪ ਤੋਂ ਸੁਤੰਤਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਮੂਵਿੰਗ ਆਇਰਨ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ:ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਫਾਇਵਦਆਂ ਦੇ ਕਾਰਨ ਇਸ 

ਵਕਸਮ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ ਦੀ ਵਕਸਮ ਨਾਲੋਂ ਿਧੇਰੇ 

ਪਰਹਵਸੱਧ ਹੈ।

•  ਟੋਰਕ-ਿਜ਼ਨ ਅਨੁਪਾਤ (ਿਰਵਕੰਗ ਿਲ) ਡਾਇਨਾਮੋਮੀਟਰ ਟਾਈਪ ਮੀਟਰ ਦੇ 

ਮੁਕਾਿਲੇ ਿੱਡਾ ਹੈ। 

•  ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਸਾਰੇ ਕੋਇਲ ਵਫਕਸ ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ, ਕੋਈ ਵਲਗਾਮੈਂਟ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ 

ਜ਼ਰੂਰੀ ਨਹੀਂ ਹੈ। 

•  ਸਕੇਲ ਨੂੰ 360o ਤੱਕ ਿਧਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

•  ਇਹ ਮੀਟਰ ਸਧਾਰਨ ਅਤੇ ਵਨਰਮਾਣ ਵਿੱਚ ਮਜ਼ਿੂਤ ਹੈ।

•  ਲਾਗਤ ਵਿੱਚ ਮੁਕਾਿਲਤਨ ਸਸਤਾ।

ਵਚੱਤਰ 2 ਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਮੂਵਿੰਗ ਆਇਰਨ ਟਾਈਪ ਪਾਿਰ 

ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ ਦੀ ਉਸਾਰੀ ਅਤੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

C1, C2 ਅਤੇ C3 ‘ਤੇ ਵਤੰਨ ਸਮਾਨ ਕੋਇਲ ਹਨ ਜੋ 120o ਵਡਗਰੀ ਦੂਰ ਰੱਖੇ ਗਏ 

ਹਨ ਅਤੇ 3-ਫੇਜ਼ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਵਸੱਧੇ (ਵਚੱਤਰ 2) ਜਾਂ ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਹਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ 

ਦੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੁਆਰਾ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਕੋਇਲ P ਨੂੰ ਵਤੰਨ ਕੋਇਲਾਂ C1, C2 ਅਤੇ 

C3 ਦੇ ਮੱਧ ਵਿੱਚ ਰਵੱਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ ਦੀਆਂ ਦੋ ਲਾਈਨਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜਵੁੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਕੋਇਲ P ਦੇ ਅੰਦਰ ਦੋ ਿੈਨ V1 

ਹਨ, ਅਤੇ V2 ਇੱਕ ਸੁਤੰਤਰ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਘੁੰਮਣ ਿਾਲੇ ਸਵਪੰਡਲ ਦੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ 

ਕੀਤੇ ਗਏ ਹਨ ਪਰ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨਾਲ 180o ‘ਤੇ ਰੱਖੇ ਗਏ ਹਨ। ਸਵਪੰਡਲ ਵਿੱਚ 

ਡੈਵਂਪੰਗ ਿੈਨ ਅਤੇ ਪੁਆਇੰਟਰ ਿੀ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਵਤੰਨ ਕੋਇਲਾਂ C1, C2 ਅਤੇ C3 ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਰੋਟੇਵਟੰਗ ਮੈਗਨਵੈਟਕ 

ਫੀਲਡ ਕੋਇਲ P ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੇ ਪਰਹਿਾਹ ਨਾਲ ਪਰਸਪਰ ਪਰਹਭਾਿ ਪਾਉਂਦਾ 

ਹੈ। ਇਸ ਨਾਲ ਚਲਦੀ ਪਰਹਣਾਲੀ ਕਰੰਟ ਦੇ ਪੜਾਅ ਕੋਣ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਇੱਕ ਕੋਣੀ 

ਸਵਿਤੀ ਨੂੰ ਗਰਹਵਹਣ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਮੂਵਿੰਗ ਆਇਰਨ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ:ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਮੂਵਿੰਗ 

ਆਇਰਨ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ (ਵਚੱਤਰ 3) ਇੱਕ ਪੜਾਅ ਿੰਡਣ ਿਾਲੇ ਨੈਟਿਰਕ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕੈਪੇਸੀਟਰ, ਇੱਕ ਇੰਡਕਟਰ ਅਤੇ ਇੱਕ ਰੋਧਕ 

ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਅਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ ਲਈ 3-ਪੜਾਅ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ:3-ਪੜਾਅ ਦੇ ਅਸੰਤੁਵਲਤ 

ਪਰਹਣਾਲੀਆਂ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਦੇ ਮਾਪ ਲਈ 2-ਤੱਤ ਜਾਂ 3-ਐਲੀਮੈਂਟ ਪਾਿਰ 

ਫੈਕਟਰ ਮੀਟਰ ਿਰਤਮਾਨ ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਿਾਲੇ ਹਰੇਕ ਤੱਤ ਦੇ ਨਾਲ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ (ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲ) ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ P.F ਦੇ ਸਮਾਨ 

ਹਨ। ਮੀਟਰ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਸਵਪੰਡਲ ਉੱਤੇ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ 

ਹਨ। ਪੁਆਇੰਟਰ ਨਤੀਜਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।
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ਭਸੰਗਲ ਅਤੇ ਦੋ ਵਾਟਮੀਟ੍ਾਂ ਦੁਆ੍ਾ 3 ਪੜਾਅ ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ ਦਾ ਮਾਪ (Measurement of 3 phase power by 
single and two wattmeters)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਭਸੰਗਲ ਵਾਟਮੀਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ੍ੋਏ ਮਾਪ 3 ਫੇਜ਼ ਪਾਵ੍ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ 

•  ਦੋ ਵਾਟਮੀਟ੍ਾਂ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ੍ੋਏ 3 ਫੇਜ਼ ਪਾਵ੍ ਦੇ ਮਾਪ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ 

•  ਦੋ ਵਾਟਮੀਟ੍ ਭਵਿੀ ਦੁਆ੍ਾ ਪਾਵ੍ ਫੈਕਟ੍ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ.

ਸ਼ਕਤੀ ਦਾ ਮਾਪ:ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਪਰਹਣਾਲੀ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਤੇ 

ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਇਸ ਗੱਲ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ ਵਕ ਲੋਡ 

ਸੰਤੁਵਲਤ ਹੈ ਜਾਂ ਨਹੀਂ, ਅਤੇ ਕੀ ਵਨਰਪੱਖ ਵਿੰਦੂ, ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਹੈ, ਪਹੁੰਚਯੋਗ ਹੈ ਜਾਂ 

ਨਹੀਂ।

-  ਵਨਰਪੱਖ ਵਿੰਦੂ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਤਾਰੇ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਦਾ 

ਮਾਪ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਸੰਭਿ ਹੈ

-  ਇੱਕ ਤਾਰਾ ਜਾਂ ਡੈਲਟਾ-ਕਨੈਕਟਡ, ਸੰਤੁਵਲਤ ਜਾਂ ਅਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਡ (ਵਨਰਪੱਖ 

ਦੇ ਨਾਲ ਜਾਂ ਵਿਨਾਂ) ਵਿੱਚ ਸ਼ਕਤੀ ਦਾ ਮਾਪ ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿਧੀ ਨਾਲ ਸੰਭਿ ਹੈ

ਭਸੰਗਲ ਵਾਟਮੀਟ੍ ਭਵਿੀ: ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ ਲਾਈਨ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੀ 

ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਅਤੇ ਉਸ ਲਾਈਨ ਅਤੇ ਵਨਰਪੱਖ ਵਿੰਦੂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ 

ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਯੋਗ ਵਨਊਟਰਲ ਵਿੰਦੂ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਤਾਰੇ ਨਾਲ ਜੁੜੇ, ਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਡ 

ਦੀ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਸਰਕਟ ਡਾਇਗਰਹਾਮ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

ਿਾਟਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗ ਪਰਹਤੀ ਪੜਾਅ ਪਾਿਰ ਵਦੰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਕੁੱਲ ਿਾਟਮੀਟਰ 

ਰੀਵਡੰਗ ਦਾ ਵਤੰਨ ਗੁਣਾ ਹੈ।

P = 3EPIP cos = 3P = 3W

ਪਾਿਰ ਮਾਪਣ ਦੀ ਦੋ-ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿਧੀ

ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ, ਵਤੰਨ-ਤਾਰ ਵਸਸਟਮ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ‘ਦੋ-ਿਾਟਮੀਟਰ’ 

ਵਿਧੀ ਦੁਆਰਾ ਮਾਪੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਸੰਤਵੁਲਤ ਜਾਂ ਅਸੰਤਵੁਲਤ ਲੋਡ ਨਾਲ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਪੜਾਿਾਂ ਲਈ ਿੱਖਰੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, 

ਇਹ ਵਿਧੀ ਚਾਰ-ਤਾਰ ਪਰਹਣਾਲੀਆਂ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਵਕਉਂਵਕ ਚੌਿੀ ਤਾਰ 

ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਿਵਹ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਜੇਕਰ ਲੋਡ ਅਸੰਤਵੁਲਤ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਧਾਰਨਾ ਵਕ IU 

+ IV + IW = 0 ਿੈਧ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗੀ।

ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰ ਸਪਲਾਈ ਵਸਸਟਮ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 2)। ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ 

ਦੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ ਦੋ ਲਾਈਨਾਂ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ, ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ ਇੱਕੋ ਦੋ 

ਲਾਈਨਾਂ ਤੋਂ ਤੀਜੀ ਲਾਈਨ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਕੁੱਲ ਸ਼ਕਤੀ ਵਫਰ ਦੋ ਰੀਵਡੰਗਾਂ ਨੂੰ 

ਜੋੜ ਕੇ ਪਰਹਾਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ:

PT = P1+ P2।

ਵਸਸਟਮ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਤਤਕਾਲ ਪਾਿਰ PT= P1+ P2+ P3 ਵਜੱਿੇ P1, P2 ਅਤੇ P3 

ਵਤੰਨ ਪੜਾਿਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਹਰੇਕ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਦੇ ਤਤਕਾਲ ਮੁੱਲ ਹਨ।

ਹੁਣ iUVUV ਪਵਹਲੇ ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਤਤਕਾਲ ਪਾਿਰ ਹੈ, ਅਤੇ iWVWV ਦੂਜੇ 

ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਤਤਕਾਲ ਪਾਿਰ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਕੁੱਲ ਔਸਤ ਸ਼ਕਤੀ ਦੋ 

ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੜਹਹੀਆਂ ਗਈਆਂ ਔਸਤ ਸ਼ਕਤੀਆਂ ਦਾ ਜੋੜ ਹੈ।

ਇਹ ਸੰਭਿ ਹੈ ਵਕ ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ਦੇ ਸਹੀ ਢੰਗ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਣ ਦੇ ਨਾਲ, ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ 

ਇੱਕ ਉਸ ਸਾਧਨ ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਿੱਡੇ ਪੜਾਅ ਕੋਣ ਦੇ 

ਕਾਰਨ ਇੱਕ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਪੜਹਹਨ ਦੀ ਕੋਵਸ਼ਸ਼ ਕਰੇਗਾ। ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ 

ਜਾਂ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਵਫਰ ਉਲਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਰੀਵਡੰਗ ਨੂੰ ਇੱਕ 

ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਵਚੰਨਹਹ ਵਦੱਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਕੁੱਲ ਪਾਿਰ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰਨ 

ਲਈ ਹੋਰ ਿਾਟਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗਾਂ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਯੂਵਨਟੀ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ‘ਤੇ, ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੀ ਰੀਵਡੰਗ ਿਰਾਿਰ ਹੋਿੇਗੀ। ਕੁੱਲ 

ਪਾਿਰ = 2 x ਇੱਕ ਿਾਟਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗ।

ਜਦੋਂ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ = 0.5, ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੀ ਇੱਕ ਰੀਵਡੰਗ ਜ਼ੀਰੋ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਦੂਜਾ 

ਕੁੱਲ ਪਾਿਰ ਪੜਹਹਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ 0.5 ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਨਕਾਰਾਤਮਕ 

ਸੰਕੇਤ ਦੇਿੇਗਾ। ਿਾਟਮੀਟਰ ਨੂੰ ਪੜਹਹਨ ਲਈ, ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਜਾਂ ਮੌਜੂਦਾ ਕੋਇਲ 

ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਉਲਟਾਓ। ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਫਰ ਇੱਕ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਰੀਵਡੰਗ ਦੇਿੇਗਾ 

ਪਰ ਕੁੱਲ ਪਾਿਰ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰਨ ਲਈ ਇਸਨੂੰ ਨਕਾਰਾਤਮਕ ਿਜੋਂ ਵਲਆ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਜ਼ੀਰੋ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਰੀਵਡੰਗ ਿਰਾਿਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ 

ਪਰ ਉਲਟ ਵਚੰਨਹਹਾਂ ਦੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਸਵੈ-ਮੁਲਾਂਕਣ ਟੈਸਟ

1  ਿਰਹੀ-ਫੇਜ਼ ਪਾਿਰ ਮਾਪ ਦੀ ਦੋ-ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿਧੀ ਲਈ ਇੱਕ ਆਮ ਿਾਇਵਰੰਗ 

ਵਚੱਤਰ ਿਣਾਓ।

ਸ਼ਕਤੀ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਦੀ ਗਣਨਾ

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਤੁਸੀਂ ਵਪਛਲੇ ਪਾਠ ਵਿੱਚ ਵਸੱਵਖਆ ਹੈ, 3-ਪੜਾਅ, 3-ਤਾਰ ਵਸਸਟਮ ਵਿੱਚ 

ਪਾਿਰ ਮਾਪਣ ਦੇ ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ ਕੁੱਲ ਪਾਿਰ PT= P1 + P2।

ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ਤੋਂ ਪਰਹਾਪਤ ਰੀਵਡੰਗਾਂ ਤੋਂ, ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਫਾਰਮੂਲੇ ਤੋਂ ਟੈਨ φ ਦੀ ਗਣਨਾ 

ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਤੋਂ ਲੋਡ ਦਾ φ ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਲਵੱਭਆ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ।

ਉਦਾਹਰਨ 1:ਇੱਕ ਸੰਤਵੁਲਤ ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਇੰਪੁੱਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣ 

ਲਈ ਜੁੜੇ ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰ ਕਰਹਮਿਾਰ 4.5 KW ਅਤੇ 3 KW ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਨ। 

ਸਰਕਟ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਲੱਭੋ।

ਦਾ ਹੱਲ

ਉਦਾ੍੍ਨ 2: ਇੱਕ ਸੰਤੁਵਲਤ ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਇੰਪੁੱਟ ਨੂੰ 

ਮਾਪਣ ਲਈ ਜੁੜੇ ਦੋ ਿਾਟਮੀਟਰ ਕਰਹਮਿਾਰ 4.5 KW ਅਤੇ 3 KW ਦਰਸਾਉਂਦੇ 

ਹਨ। ਿਾਅਦ ਦੀ ਰੀਵਡੰਗ ਉਸ ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੇ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ 

ਉਲਟਾਉਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ ਪਰਹਾਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਸਰਕਟ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਲੱਭੋ।

ਸੋਲਸ਼ਨ

ਉਦਾ੍੍ਨ 3: ਪਾਿਰ ਇੰਪੁੱਟ ਨੂੰ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਮਾਪਣ ਲਈ ਜੁੜੇ ਦੋ 

ਿਾਟਮੀਟਰਾਂ ‘ਤੇ ਰੀਵਡੰਗ, ਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਡ ਕਰਹਮਿਾਰ 600W ਅਤੇ 300W ਹੈ। ਲੋਡ 

ਦੇ ਕੁੱਲ ਪਾਿਰ ਇੰਪੁੱਟ ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ।

ਦਾ ਹੱਲ

ਅਸਾਈਨਮੈਂਟ

ਪਾਿਰ ਇੰਪੁੱਟ ਨੂੰ ਸੰਤਵੁਲਤ, ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਲੋਡ ਲਈ ਮਾਪਣ ਲਈ ਜੁੜੇ ਦੋ 

ਿਾਟਮੀਟਰ ਕਰਹਮਿਾਰ 25KW ਅਤੇ 5KW ਦਰਸਾਉਂਦੇ ਹਨ।

ਸਰਕਟ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਲੱਭੋ ਜਦੋਂ (i) ਦਿੋੇਂ ਰੀਵਡੰਗਜ਼ ਸਕਾਰਾਤਮਕ ਹੋਣ ਅਤੇ 

(ii) ਿਾਟਮੀਟਰ ਦੇ ਪਰਹੈਸ਼ਰ ਕੋਇਲ ਦੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਉਲਟਾਉਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ ਿਾਅਦ 

ਦੀ ਰੀਵਡੰਗ ਪਰਹਾਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.85 & 86
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.10.87
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) -  ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍

ਟੋਂਗ - ਟੈਸਟ੍ (ਕੈਂਪ - ਐਮਮੀਟ੍ ‘ਤੇ) (Tong - tester (clamp - on ammeter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਟੌਂਗ-ਟੈਸਟ੍ਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਟੌਂਗ-ਟੈਸਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੰਮ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

•  ਟੌਂਗ-ਟੈਸਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ ਭਿਆਨ ੍ੱਿਣ ਵਾਲੀਆਂ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ ਦੱਸੋ।

ਇੱਕ ਟੌਂਗ-ਟੈਸਟਰ ਇੱਕ ਅਵਜਹਾ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ A.C ਕਰੰਟ ਦੇ ਮਾਪ ਲਈ ਿਣਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ, ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਰੁਕਾਿਟ ਦੇ ਵਿਨਾਂ। ਇਸਨੂੰ ਕਵਲਪ-ਆਨ ਐਮਮੀਟਰ, ਜਾਂ 

ਕਈ ਿਾਰ ਕਲੈਂਪ-ਆਨ ਐਮਮੀਟਰ (ਵਚੱਤਰ 1) ਿੀ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕਰਨ ਦਾ ਵਸਧਾਂਤ,

ਯੰਤਰ ਕੇਿਲ ਉਦੋਂ ਹੀ ਕੰਮ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਕਰੰਟ ਇਸਦੇ ਵਡਫਲੈਕਵਟੰਗ 

ਵਸਸਟਮ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਆਪਸੀ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਵਸਧਾਂਤ ਦੇ ਤਵਹਤ ਕੰਮ ਕਰਦਾ 

ਹੈ।

ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ:ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਿਦਲਦੇ ਪਰਹਿਾਹ ਨੂੰ ਕੋਇਲ ਨਾਲ 

ਜਵੋੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ emf ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਪਰਹੇਵਰਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਕੋਇਲ 

ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ ਿਦਲਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਿਦਲ ਰਹੇ ਚੁੰਿਕੀ ਪਰਹਿਾਹ ਦੇ ਰੂਪ 

ਵਿੱਚ। ਜੇਕਰ ਕੋਈ ਅਲਟਰਨਵੇਟੰਗ ਕਰੰਟ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹ ਵਰਹਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਪੈਦਾ 

ਹੋਣ ਿਾਲਾ ਚੁੰਿਕੀ ਪਰਹਿਾਹ ਿੀ ਵਿਕਲਵਪਕ ਹੈ, ਅਰਿਾਤ, ਲਗਾਤਾਰ ਿਦਲ ਵਰਹਾ 

ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਕੋਇਲ (1) ਦੇ ਿਦਲਦੇ ਪਰਹਿਾਹ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਹੋਰ ਕੋਇਲ (2) ਰੱਖਣ ਨਾਲ, ਇੱਕ 

emf ਪਰਹੇਵਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ। (ਵਚੱਤਰ 3)

ਇਹ ਇਵੰਡਊਸਡ emf ਕਰੰਟ ਭੇਜੇਗਾ, ਵਜਸ ਨਾਲ ਮੀਟਰ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਹੋ 

ਜਾਿੇਗਾ। ਕੋਇਲਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਚੁਿੰਕੀ ਕੋਰ ਦੀ ਜਾਣ-ਪਛਾਣ ਪਰਹੇਵਰਤ emf 

ਨੂੰ ਿਧਾਉਂਦੀ ਹੈ। ਕੋਇਲ (1) ਨੂੰ ਪਰਹਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਕੁਆਇਲ (2) ਨੂੰ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਉਸਾਰੀ:ਵਚੱਤਰ 4 ਇੱਕ ਟੋਂਗ-ਟੈਸਟਰ (ਕੈਂਪ-ਆਨ ਐਮਮੀਟਰ) ਸਰਕਟ ਵਦਖਾਉਂਦਾ 

ਹੈ। ਸਪਵਲਟ-ਕੋਰ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਸਪਵਲਟ-ਕੋਰ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਸੈਕੰਡਰੀ ਕੋਇਲ 

ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਇੱਕ ਰੀਕਟੀਫਾਇਰ ਵਕਸਮ ਦਾ ਸਾਧਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਕੰਡਕਟਰ ਵਿੱਚ ਮਾਵਪਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਕਰੰਟ ਇੱਕ ਿਾਰੀ ਕੋਇਲ ਦੇ ਪਰਹਾਇਮਰੀ 

ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕਰੰਟ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਇਹ ਕਰੰਟ ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਵਡਫਲੈਕਟ ਕਰਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਿਣਦਾ ਹੈ।

ਕੋਰ ਨੂੰ ਇੰਨਾ ਵਡਜ਼ਾਇਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਕ ਚੁੰਿਕੀ ਮਾਰਗ ਵਿੱਚ ਵਸਰਫ ਇੱਕ 

ਿਰੇਕ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਯੰਤਰ ਿੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਕਿਜਾ ਅਤੇ 

ਖੁੱਲਣ ਦਿੋੇਂ ਚੰਗੀ ਤਰਹਹਾਂ ਵਫੱਟ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਯੰਤਰ ਦਾ ਤੰਗ ਵਫੱਟ ਚੁੰਿਕੀ ਸਰਕਟ 

ਦੇ ਜਿਾਿ ਵਿੱਚ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਪਵਰਿਰਤਨ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ।
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ਕਲੈਂਪ-ਆਨ ਮੀਟਰ ਨਾਲ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ, ਯੰਤਰ ਦੇ ਜਿਾੜੇ ਖੋਲਹਹੋ ਅਤੇ 

ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਰੱਖੋ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਤੁਸੀਂ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣਾ ਚਾਹੁੰਦੇ ਹੋ। 

ਇੱਕ ਿਾਰ ਜਿਾੜੇ ਿਾਂ ‘ਤੇ ਹੋਣ ਤੋਂ ਿਾਅਦ, ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਢੰਗ ਨਾਲ ਿੰਦ 

ਹੋਣ ਵਦਓ। ਵਫਰ, ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਸੂਚਕ ਸਵਿਤੀ ਨੂੰ ਪੜਹਹੋ।

ਜਦੋਂ ਕੋਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਕਰੰਟ-ਲੈਣ ਿਾਲੇ ਕੰਡਕਟਰ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਕਲੈਂਪ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਪਰਹੇਵਰਤ ਵਿਕਲਪਕ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ, ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਕਰੰਟ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਕਰੰਟ ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਦੇ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਵਿਘਨ 

ਦਾ ਕਾਰਨ ਿਣਦਾ ਹੈ।

ਮੌਜੂਦਾ ਰੇਂਜ ਨੂੰ ‘ਰੇਂਜ ਸਵਿੱਚ’ ਦੇ ਜ਼ਰੀਏ ਿਦਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਟਰਹਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਸੈਕੰਡਰੀ (ਵਚੱਤਰ 5) ‘ਤੇ ਟੂਟੀਆਂ ਨੂੰ ਿਦਲਦਾ ਹੈ।

ਸੁ੍ੱਭਿਆ: ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ ਹਮੇਸ਼ਾ ਜਾਂ ਤਾਂ ਿੰਦ ਹੋਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਜਾਂ ਐਮਮੀਟਰ ਨਾਲ ਜੁੜੀ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ; ਨਹੀਂ ਤਾਂ, ਓਪਨ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਵਿੱਚ ਖਤਰਨਾਕ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਕੋਈ ਿੀ ਮਾਪ ਲੈਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਓ ਵਕ ਸੰਕੇਤ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਜ਼ੀਰੋ ‘ਤੇ ਹੈ। 

ਜੇ ਇਹ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਤਾਂ ਜ਼ੀਰੋ-ਅਡਜਸਟਮੈਂਟ ਪੇਚ ਦੁਆਰਾ ਰੀਸੈਟ ਕਰੋ। ਇਹ ਆਮ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਮੀਟਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਸਵਿਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਕੋਰ ਰਾਹੀਂ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਾਰ ਲੂਪ ਕਰਨਾ ਸੀਮਾ ਨੂੰ ਿਦਲਣ ਦਾ 

ਇੱਕ ਹੋਰ ਸਾਧਨ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਕਰੰਟ ਮੀਟਰ ਦੀ ਅਵਧਕਤਮ ਰੇਂਜ ਤੋਂ ਿਹੁਤ ਹੇਠਾਂ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਅਸੀਂ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿਾਰ ਕੋਰ ਰਾਹੀਂ ਲੂਪ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ  

(ਵਚੱਤਰ 6)।

ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ

1  ਮੁੱਖ ਪੈਨਲ ਿੋਰਡ ਵਿੱਚ ਆਉਣ ਿਾਲੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ।

2  AC ਿੈਲਵਡੰਗ ਜਨਰੇਟਰਾਂ ਦਾ ਪਰਹਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ।

3  AC ਿੈਲਵਡੰਗ ਜਨਰੇਟਰਾਂ ਦਾ ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ।

4  ਨਿੇਂ ਰੀਿਾਇੰਡਡ AC ਮੋਟਰ ਫੇਜ਼ ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਲਾਈਨ ਕਰੰਟ।

5  ਸਾਰੀਆਂ AC ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਦਾ ਚਾਲੂ ਕਰੰਟ।

6  ਸਾਰੀਆਂ AC ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਅਤੇ ਕੇਿਲਾਂ ਦਾ ਕਰੰਟ ਲੋਡ ਕਰੋ।

7  ਅਸੰਤੁਵਲਤ ਜਾਂ ਸੰਤੁਵਲਤ ਲੋਡ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ।

8  AC, 3-ਫੇਜ਼ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਮੋਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਨੁਕਸ ਲੱਭਣ ਲਈ।

ਸਾਵਿਾਨੀ

1  ਜੇਕਰ ਮਾਪਣ ਦਾ ਮੁੱਲ ਪਤਾ ਨਹੀਂ ਹੈ ਤਾਂ ਐਂਪੀਅਰ ਰੇਂਜ ਨੂੰ ਉੱਚ ਤੋਂ ਘੱਟ ਤੱਕ 

ਸੈੱਟ ਕਰੋ। 

2  ਜਦੋਂ ਕਲੈਂਪ ਿੰਦ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਐਂਪੀਅਰ-ਰੇਂਜ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਿਦਵਲਆ ਨਹੀਂ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ।

3  ਕੋਈ ਿੀ ਮਾਪ ਲੈਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਓ ਵਕ ਸੰਕੇਤ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਜ਼ੀਰੋ ‘ਤੇ 

ਹੈ। 

4  ਮੌਜੂਦਾ ਮਾਪ ਲਈ ਨੰਗੇ ਕੰਡਕਟਰ ‘ਤੇ ਕਲੈਂਪ ਨਾ ਕਰੋ। 

5  ਕੋਰ ਦੀ ਸੀਵਟੰਗ ਸੰਪੂਰਣ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.87
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.10.88 & 89
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) -  ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍

ਸਮਾ੍ਟਮੀਟ੍ - ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਮੀਟ੍ ੍ੀਭਡੰਗ - ਸਪਲਾਈ ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ (Smartmeters - Automatic meter 
reading - Supply requirements)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਸਮਾ੍ਟ ਮੀਟ੍ ਦੀ ਉਸਾ੍ੀ ਨੂੰ ਸਮਝੋ

•  ਸਮਾ੍ਟ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਕੰਮ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਸਮਾ੍ਟ

ਮੀਟਰ ਅੱਜਕੱਲਹਹ ਵਕਸੇ ਇਮਾਰਤ ਦੀ ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਖਪਤ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ 

ਸਮਾਰਟਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਸਮਾਰਟ ਮੀਟਰ ਪੁਰਾਣੇ ਮੀਟਰਾਂ ਨਾਲੋਂ 

ਿਧੇਰੇ ਵਿਸਵਤਰਹਤ ਡੇਟਾ ਦੀ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਉਹ ਗਾਹਕਾਂ ਨੂੰ ਅੱਪਡੇਟਡ 

ਪਾਿਰ ਿਰਤੋਂ ਡਾਟਾ ਿੀ ਵਦੰਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਨਾਲ ਉਹ ਆਪਣੀ ਪਾਿਰ ਿਰਤੋਂ ਨੂੰ 

ਕੰਟਰੋਲ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਸਮਾਰਟ ਮੀਟਰ ਨਾ ਵਸਰਫ਼ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਮਾਪਦੇ ਹਨ ਸਗੋਂ ਿੋਲਟੇਜ, ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਅਤੇ 

ਕਿੇੀਏ ਨੂੰ ਿੀ ਮਾਪਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਸਮਰਿੱ ਅਿਾਰਟੀਆਂ (EB) ਨੂੰ ਘੱਟ ਊਰਜਾ ਿਾਲੇ 

ਰੇਡੀਓ ਫਰਹੀਕੁਐਂਸੀ ਤਰੰਗਾਂ ਰਾਹੀਂ ਿਾਇਰਲੈੱਸ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਜਾਣਕਾਰੀ ਪਰਹਦਾਨ 

ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਮੀਟ੍ ੍ੀਭਡੰਗ

ਆਟੋਮੈਵਟਕ ਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗ ਜਾਂ AMR ਊਰਜਾ ਮੀਟਵਰੰਗ ਯੰਤਰਾਂ ਤੋਂ ਖਪਤ, 

ਡਾਇਗਨੌਸਵਟਕ ਅਤੇ ਸਵਿਤੀ ਡੇਟਾ ਨੂੰ ਸਿੈਚਵਲਤ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇਕੱਠਾ ਕਰਨ ਅਤੇ 

ਉਸ ਡੇਟਾ ਨੂੰ ਵਿਵਲੰਗ, ਟਰਹਿਲ ਸ਼ੂਵਟੰਗ ਅਤੇ ਵਿਸ਼ਲੇਸ਼ਣ ਲਈ ਕੇਂਦਰੀ ਡੇਟਾ ਿੇਸ 

ਵਿੱਚ ਟਰਹਾਂਸਫਰ ਕਰਨ ਦੀ ਤਕਨਾਲੋਜੀ ਹੈ।

AMR ਜੋ ਮੀਟਰ ‘ਤੇ ਮਕੈਨੀਕਲ ਡਾਇਲਾਂ ਦੀ ਗਤੀ ਨੂੰ ਵਡਜੀਟਲ ਵਸਗਨਲ ਵਿੱਚ 

ਅਨਿੁਾਦ ਕਰਕੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਨੂੰ ਭੌਵਤਕ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂ ਵਿਜ਼ੂਅਲ ਇੰਸਪੈਕਸ਼ਨ ਦੀ 

ਲੋੜ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ AMR ਮੀਟਰ ਇੱਕ ਿਪਾਰਕ ਗਾਹਕ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਊਰਜਾ ਸਪਲਾਇਰ 

ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਚੈਨਲ ਿਣਾ ਕੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ AMR ਮੀਟਰ 

ਲਈ ਸੰਚਾਰ ਕਿੇਲ ਇੱਕ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ, ਸਪਲਾਇਰ ਨੂੰ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਊਰਜਾ ਸਪਲਾਇਰ 

ਹਰ ਮਹੀਨੇ ਇੱਕ ਿਾਰ ਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗ ਪਰਹਾਪਤ ਕਰੇਗਾ, ਇਸ ਲਈ ਹਿੱੀਂ ਰੀਵਡੰਗ 

ਦੀ ਕੋਈ ਲੋੜ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਸਮਾਰਟਮੀਟਰ ਇੱਕ ਸੁਰਵੱਖਅਤ ਰਾਸ਼ਟਰੀ ਸੰਚਾਰ ਨੈੱਟਿਰਕ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਕੰਮ 

ਕਰਦਾ ਹੈ। ਸਮਾਰਟਮੀਟਰ ਊਰਜਾ ਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਨਿੀਂ ਪੀੜਹਹੀ ਹਨ ਜਦੋਂ ਵਕ AMR 

ਇੱਕ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ ਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗ ਨੂੰ ਸੰਚਾਵਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਇਹਨਾਂ ਵਸਸਟਮਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਧਆਨ ਦੇਣ ਯੋਗ ਫਾਇਦੇ 

ਹਨ ਿਧੀ ਹੋਈ ਕੁਸ਼ਲਤਾ, ਆਊਟੇਜ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣਾ, ਟੈਂਪਰ ਨੋਟੀਵਫਕੇਸ਼ਨ 

ਅਤੇ ਘਟੀ ਹੋਈ ਲਿੇਰ ਲਾਗਤ, ਸਮਾਰਟ ਮੀਟਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਿਾਟ ਤੋਂ ਘੱਟ 

ਦੀ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਪਾਿਰ ਦੇ ਨਾਲ 2.4 GHZ ‘ਤੇ ਿਾਇਰਲੈੱਸ ਵਸਗਨਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਸਮਾਰਟਮੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਿੁਵਨਆਦੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਹੋਣੀਆਂ 

ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ:

•  ਵਿਜਲੀ ਊਰਜਾ ਮਾਪਦੰਡਾਂ ਦਾ ਮਾਪ

•  ਦੋ-ਪੱਖੀ ਸੰਚਾਰ

•  ਏਕੀਵਕਰਹਤ ਲੋਡ ਸੀਵਮਤ ਕਰਨ ਿਾਲੀ ਸਵਿੱਚ ਰੀਲੇਅ

•  ਘਟਨਾ ਦੀ ਕਟੌਤੀ, ਵਰਕਾਰਵਡੰਗ ਅਤੇ ਵਰਪੋਰਵਟੰਗ ਨਾਲ ਛੇੜਛਾੜ

•  ਪਾਿਰ ਇਿੈਂਟ ਅਲਾਰਮ

•  ਵਰਮੋਟ ਫਰਮਿੇਅਰ ਅੱਪਗਰੇਡ

•  ਨੈੱਟਮੀਟਵਰੰਗ (kwh) ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ

ਸਮਾ੍ਟ ਮੀਟ੍ ਦੀਆਂ ਭਬਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ

ਸਮਾਰਟਮੀਟਰਾਂ ਲਈ, ਅਨੁਕੂਲ ਸੁਰਵੱਖਆ ਮਾਪਦੰਡਾਂ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਅਤੇ 

ਖੇਤਰ ਦੇ ਵਿਕਾਸ ਵਿੱਚ ਖਰਾਿੀ ਦੀਆਂ ਸੰਭਾਿਨਾਿਾਂ ਨੂੰ ਘੱਟ ਕਰਨ ਲਈ ਉਵਚਤ 

ਵਿਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰਨਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। ਇਸ ਕਾਰਨ ਕਰਕੇ, ਅਵਧਕਾਰੀਆਂ 

ਨੂੰ ਸਮਾਰਟ ਊਰਜਾ ਮੀਟਵਰੰਗ ਵਸਸਟਮ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਲਈ ਵਿਜਲੀ ਸਪਲਾਈ 

ਦੀਆਂ ਕੁਝ ਲੋੜਾਂ ‘ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਿਚਾਰਨ ਲਈ ਕੁਝ ਕਾਰਕਾਂ 

ਵਿੱਚ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਸ਼ਾਮਲ ਹਨ।

•  60 - 230V Ac ਸਵਿਰ ਇੰਪੁੱਟ

•  6.72 ਡਿਲਯੂ ਦੀ ਅਸਿਾਈ ਸ਼ਕਤੀ

•  2KV ਤੋਂ ਿੱਧ (ਜਾਂ) ਿਧਣ ਿਾਲੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਨਾਲ EMI ਕਲਾਸ B

 (EMI - ਇਲੈਕਟਰਹੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਦਖਲਅੰਦਾਜ਼ੀ)

ਮੀਟ੍ ‘ਤੇ ਛੇੜਛਾੜ ਦੀ ਸੂਚਨਾ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣਾ/ਕਲੀਅ੍ ਕ੍ਨਾ

ਮੀਟਰ ਨਾਲ ਛੇੜਛਾੜ ਦਾ ਮਤਲਿ ਹੈ ਕੋਈ ਿੀ ਅਵਜਹਾ ਕੰਮ ਕਰਨਾ, ਵਜਸ ਕਾਰਨ 

ਮੀਟਰ ਹੌਲੀ ਚੱਲਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਵਿਲਕੁਲ ਨਹੀਂ ਚੱਲਦਾ ਅਤੇ ਅਸਲ ਵਿੱਚ ਵਿਜਲੀ 

ਸਪਲਾਈ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਅਵਧਕਾਰੀਆਂ ਤੋਂ ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਚੋਰੀ ਹੈ।

ਟੈਂਪਰ ਨੋਟੀਵਫਕੇਸ਼ਨ (ਜਾਂ) ਐਂਟੀ-ਚੋਰੀ ਵਡਿਾਈਸ ਨੂੰ ਵਰਹਾਇਸ਼ੀ ਖੇਤਰਾਂ ਦੇ ਊਰਜਾ 

ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਛੇੜਛਾੜ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਅਤੇ 

ਇਸਨੂੰ SMS ਦੁਆਰਾ ਪਾਿਰ ਕੰਪਨੀ ਨੂੰ ਸਵੂਚਤ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਵਡਿਾਈਸ ਮੌਜੂਦਾ ਸੈਂਸਰਾਂ ਨੂੰ ਰੀਵਡੰਗ ਦੁਆਰਾ ਛੇੜਛਾੜ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਂਦੀ ਹੈ ਜੋ 

ਮਾਈਕਰਹੋ ਕੰਟਰੋਲਰ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਪਾਿਰ ਕੰਪਨੀ ਨੂੰ ਸੂਵਚਤ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ, ਜਦੋਂ ਮੌਜੂਦਾ ਸੈਂਸਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਕਰੰਟ 

ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ ਦੂਜੇ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਹੈ ਜਾਂ ਮੌਜੂਦਾ ਸੈਂਸਰਾਂ ਦੀ ਰੀਵਡੰਗ 

ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਅੰਤਰ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਇਹ ਪਰਹਣਾਲੀ 17.61 ਸਵਕੰਟ ਦੇ ਔਸਤ ਸਮੇਂ ਨਾਲ 
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ਅਿਾਰਟੀ ਨੂੰ ਿੀ ਸੂਵਚਤ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਸੂਚਨਾ ਵਮਲਣ ’ਤੇ ਵਿਜਲੀ ਕੰਪਨੀ ਨੇ ਤੁਰੰਤ 

ਲਾਈਨ ਕੱਟ ਵਦੱਤੀ।

ਵਕਸੇ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਵਿਜਲੀ ਚੋਰੀ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ, ਇੱਕ ਤਾਪਮਾਨ 

ਵਨਰਭਰ ਭਵਿੱਖਿਾਣੀ ਮਾਡਲ ਜੋ ਸਮਾਰਟ ਮੀਟਰ ਡੇਟਾ ਅਤੇ ਵਡਸਟਰਹੀਵਿਊਸ਼ਨ 

ਟਰਹਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੋਂ ਡੇਟਾ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਵੰਡੀ ਪੀੜ੍ਰੀ ਅਤੇ prosumer

ਵਡਸਟਰਹੀਵਿਊਟਡ ਜਨਰੇਸ਼ਨ (DG) ਕਈ ਤਰਹਹਾਂ ਦੀਆਂ ਤਕਨੀਕਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ 

ਹੈ ਜੋ ਵਕ (ਜਾਂ) ਨੇੜੇ ਵਿਜਲੀ ਪੈਦਾ ਕਰਦੀਆਂ ਹਨ ਵਜੱਿੇ ਇਸਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ 

ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਸੋਲਰ ਪੈਨਲ ਅਤੇ ਸੰਯੁਕਤ ਤਾਪ ਅਤੇ ਸ਼ਕਤੀ। ਵਡਸਟਰਹੀਵਿਊਵਟਡ 

ਜਨਰੇਸ਼ਨ ਵਡਸਟਰਹੀਵਿਊਸ਼ਨ ਗਵਰੱਡ ਵਿੱਚ ਸਵਿਤ ਵਿਜਲੀ ਦਾ ਉਤਪਾਦਨ ਹੈ।

ਇੱਕ ‘ਪਰਹੋਵਜ਼ਊਮਰ’ ਇੱਕ ਵਿਅਕਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਖਪਤਕਾਰ ਅਤੇ ਊਰਜਾ ਪੈਦਾ 

ਕਰਦਾ ਹੈ। ਉਹ ਗਵਰੱਡ ਅਤੇ ਹੋਰ ਉਪਭੋਗਤਾਿਾਂ ਨਾਲ ਿਾਧੂ ਊਰਜਾ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਸਾਂਝਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.88 & 89
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.10.90 - 92
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) -  ਮਾਪਣ ਵਾਲੇ ਯੰਤ੍

MC ਵੋਲਟਮੀਟ੍ਾਂ ਦੀ ੍ੇਂਜ ਦਾ ਭਵਸਤਾ੍ - ਲਭੋਡੰਗ ਪ੍ਰਿਾਵ - ਵੋਲਟੇਜ ਡ੍ਾਪ ਪ੍ਰਿਾਵ (Extension of range of 
MC voltmeters - loading effect - voltage drop effect)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਇੱਕ ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ਭਵੱਚ ਵਾਿੂ ਲੜੀ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਦੇ ਫੰਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ

•  ਵੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕ੍ੰਟ ਦੇ ਪੂ੍ੇ ਪੈਮਾਨੇ ਦੇ ਭਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਦੇ ਸਬਿੰ ਭਵੱਚ ਮੀਟ੍ ਦੇ ਕੁੱਲ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਦੇ ਮੁੱਲ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ

•  ਗੁਣਕ ਦੇ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਨੂੰ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ।

ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ:ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਆਪਣੇ ਆਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿੁਵਨਆਦੀ 

ਮੌਜੂਦਾ ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਤੁਸੀਂ ਜਾਣਦੇ ਹੋ ਵਕ ਹਰ 

ਮੀਟਰ ਕੋਇਲ ਦਾ ਇੱਕ ਸਵਿਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ, ਇਸਲਈ, ਜਦੋਂ ਕੋਇਲ 

ਵਿੱਚੋਂ ਕਰੰਟ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿੋਲਟੇਜ ਿੂੰਦ ਵਿਕਵਸਤ 

ਹੋਿੇਗੀ। ਓਹਮ ਦੇ ਕਾਨੂੰਨ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ, ਿੋਲਟੇਜ ਡਰਹੌਪ (E) ਪਰਹਤੀਰੋਧ R (E = 

IR) ਦੀ ਕੋਇਲ ਦੁਆਰਾ ਿਵਹ ਰਹੇ ਕਰੰਟ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੋਿੇਗੀ।

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਤੁਹਾਡੇ ਕੋਲ 1000 ohms ਦੇ ਕੋਇਲ ਪਰਹਤੀਰੋਧ 

ਦੇ ਨਾਲ 0-1 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਮੀਟਰ ਦੀ ਮੂਿਮੈਂਟ ਹੈ। ਜਦੋਂ 1 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ 

ਮੀਟਰ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹ ਵਰਹਾ ਹੈ ਅਤੇ f.s.d. ਕੋਇਲ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਵਿੱਚ ਵਿਕਸਤ 

ਿੋਲਟੇਜ ਇਹ ਹੋਿੇਗੀ:

 E = IMRM = 0.001 x 1000 = 1 ਿੋਲਟ।

ਜੇਕਰ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਵਸਰਫ਼ ਅੱਧਾ ਕਰੰਟ (0.5 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ) ਿਵਹ ਵਰਹਾ ਸੀ, ਤਾਂ 

ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਇਹ ਹਿੋੇਗੀ:

 E = IMRM = 0.0005 x 1000 = 0.5 ਿੋਲਟ।

ਇਹ ਦਵੇਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਵਿਕਸਤ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚ ਿਵਹ 

ਰਹੇ ਕਰੰਟ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੈ। ਨਾਲ ਹੀ, ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹੰਦਾ ਕਰੰਟ ਕੋਇਲ ਉੱਤੇ 

ਲਾਗੂ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸਲਈ, ਮੀਟਰ ਸਕੇਲ ਨੂੰ ਕਰੰਟ ਦੀਆਂ 

ਇਕਾਈਆਂ ਦੀ ਿਜਾਏ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀਆਂ ਇਕਾਈਆਂ ਵਿੱਚ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕਰਕੇ, ਇੱਕ 

ਸਰਕਟ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਵਂਕ ਇੱਕ ਮੌਜੂਦਾ ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਸੁਭਾਿਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਮਾਪ ਸਕਦੀ 

ਹੈ, ਇਸਦੀ ਉਪਯੋਗਤਾ ਸੀਮਤ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਮੀਟਰ ਕੋਇਲ ਦੁਆਰਾ ਸੰਭਾਵਲਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਨਾਲ ਹੀ ਇਸਦਾ ਕੋਇਲ ਪਰਹਤੀਰੋਧ, ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਹੈ। 

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਉਪਰੋਕਤ ਉਦਾਹਰਨ ਵਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੋਲਟੇਜ ਵਜਸ ਨੂੰ ਤੁਸੀਂ 

1 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਨਾਲ ਮਾਪ ਸਕਦੇ ਹੋ ਉਹ 1 ਿੋਲਟ ਹੈ। ਅਸਲ 

ਅਵਭਆਸ ਵਿੱਚ, 1 ਿੋਲਟ ਤੋਂ ਿੱਧ ਿੋਲਟੇਜ ਮਾਪ ਦੀ ਲੋੜ ਹਿੋੇਗੀ।

ਗੁਣਕ ੍ੋਿਕ: ਵਕਉਂਵਕ ਇੱਕ ਿੁਵਨਆਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਵਸਰਫ ਿਹੁਤ 

ਛੋਟੀਆਂ ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਇੱਕ ਮੀਟਰ ਅੰਦੋਲਨ ਦੀ ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਂਜ ਨੂੰ 

ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਰੋਧਕ ਜੋੜ ਕੇ ਿਧਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਰੋਧਕ ਦਾ ਮੁੱਲ 

ਅਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ, ਜਦੋਂ ਮੀਟਰ ਕੋਇਲ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਵਿੱਚ ਜਵੋੜਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਕੁੱਲ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਵਕਸੇ ਿੀ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਲਈ ਮੀਟਰ ਦੀ ਪੂਰੀ-ਸਕੇਲ 

ਮੌਜੂਦਾ ਰੇਵਟੰਗ ਤੱਕ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਸੀਵਮਤ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਮੰਨ ਲਓ ਵਕ ਕੋਈ 10 ਿੋਲਟ ਤੱਕ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ 

1-ਵਮਵਲਐਂਪੀਅਰ, 1000-ohms ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨਾ ਚਾਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਓਹਮ ਦੇ ਕਾਨੂੰਨ ਤੋਂ, ਇਹ ਦਵੇਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ, ਜੇਕਰ ਅੰਦੋਲਨ 10-ਿੋਲਟ 

ਦੇ ਸਰੋਤ ਵਿੱਚ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਤਾਂ 10 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਗਤੀ ਵਿੱਚ ਿਵਹਣਗੇ 

ਅਤੇ ਸੰਭਿ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਤਿਾਹ ਕਰ ਦੇਿੇਗਾ (I = E/R = 10/1000 = 10 

ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ)।

ਪਰ ਮੀਟਰ ਕਰੰਟ 1 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਤੱਕ ਸੀਮਤ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜੇਕਰ ਮੀਟਰ 

ਪਰਹਤੀਰੋਧ (RM) ਦੇ ਨਾਲ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਗੁਣਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧਕ (RMULT) 

ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਸਰਫ 1 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਮੀਟਰ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹ 

ਸਕਦਾ ਹੈ, ਇਸਲਈ ਗੁਣਕ ਰੋਧਕ ਅਤੇ ਮੀਟਰ (RTOT = RMULT + RM) ਦੀ 

ਕੁੱਲ ਪਰਹਤੀਰੋਧਤਾ ਨੂੰ ਮੀਟਰ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਤੱਕ ਸੀਮਤ ਕਰਨਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਓਹਮ ਦੇ ਕਾਨੂੰਨ ਦੁਆਰਾ, ਕੁੱਲ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਹੈ

RTOT = EMAX/IM = 10 ਿੋਲਟ/0.001 ਐਂਪੀਅਰ

 = 10,000 ohms.

ਪਰ ਇਹ ਕੁੱਲ ਵਿਰੋਧ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ. ਇਸਲਈ, ਗੁਣਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧ 

RMULT= RTOT RM = 10000 1000 = 9000 ohms ਹੈ।

ਿੁਵਨਆਦੀ 1-ਵਮਵਲਅਮਪੀਅਰ, 1000-ਓਹਮ ਮੀਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਹੁਣ 0-10 ਿੋਲਟ 

ਨੂੰ ਮਾਪ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਵਕਉਂਵਕ 10 ਿੋਲਟ ਪੂਰੇ-ਸਕੇਲ ਦੇ ਵਿਗਾੜ ਦਾ ਕਾਰਨ ਿਣਨ 

ਲਈ ਲਾਗੂ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਹਾਲਾਵਂਕ, ਮੀਟਰ ਸਕੇਲ ਨੂੰ ਹੁਣ 0-10 

ਿੋਲਟਸ ਤੋਂ ਮੁੜ-ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਜਾਂ, ਜੇਕਰ ਵਪਛਲੇ ਸਕੇਲ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਸਾਰੀ ਰੀਵਡੰਗ ਨੂੰ 10 (ਵਚੱਤਰ 2) ਨਾਲ ਗੁਣਾ ਕੀਤਾ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।
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ਗੁਣਾ ਕ੍ਨ ਵਾਲਾ ਕਾ੍ਕ (M.F)

RMULT = ਗੁਣਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧ

M F = ਗੁਣਾ ਕਰਨ ਿਾਲਾ ਕਾਰਕ

RM = ਮੀਟਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ

ਉਦਾ੍੍ਨ: ਇੱਕ 1 mA ਮੀਟਰ ਵਿੱਚ 1000 ohms ਦਾ ਕੋਇਲ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ। 100V ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਗੁਣਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧਕ ਦੇ ਵਕਹੜੇ ਮੁੱਲ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ?

MC ਐਮਮੀਟ੍ਾਂ ਦੀ ੍ੇਂਜ ਦਾ ਭਵਸਤਾ੍ (Extension of range of MC ammeters)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ਐਮਮੀਟ੍ ਭਵੱਚ ਵ੍ਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਸ਼ੰਟ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ

•  ਇੱਕ ਐਮਮੀਟ੍ ਦੀ ੍ੇਂਜ ਨੂੰ ਵਿਾਉਣ ਲਈ ਸ਼ੰਟ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ 

•  ਸ਼ੰਟ ਲਈ ਵ੍ਤੀ ਜਾਂਦੀ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦਾ ਨਾਮ ਭਦਓ

•  ਸਟੈਂਡ੍ਡ ਸ਼ੰਟ ਭਵੱਚ ਟ੍ਮੀਨਲ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕ੍ੋ।

ਸ਼ੰਟ: ਿੇਵਸਕ ਮੀਟਰਾਂ ਦੀਆਂ ਕੋਇਲਾਂ ਆਪਣੇ ਆਪ ਵਿੱਚ ਿੱਡੇ ਕਰੰਟ ਨਹੀਂ ਲੈ 

ਸਕਦੀਆਂ, ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਿਰੀਕ ਤਾਰ ਦੇ ਿਣੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਉਸ ਤੋਂ ਿੱਧ ਇੱਕ ਕਰੰਟ 

ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਜੋ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਹੈ

ਕੈਰੀ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਇੱਕ ਘੱਟ ਪਰਹਤੀਰੋਧ, ਵਜਸਨੂੰ ਸ਼ੰਟ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਯੰਤਰ 

ਟਰਮੀਨਲਾਂ (ਵਚੱਤਰ 1) ਵਿੱਚ ਜੁਵੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਸ਼ੰਟ, ਇਸਲਈ, ਇਕੱਲੇ ਮੂਲ ਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਉਸ ਤੋਂ ਵਕਤੇ 

ਿੱਧ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣਾ ਸੰਭਿ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸ਼ੰਟ ਸਮੀਕਰਨ:ਇੱਕ ਮੀਟਰ ਅਤੇ ਸ਼ੰਟ ਦਾ ਸੁਮੇਲ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਪੈਰਲਲ 

ਸਰਕਟ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੈ। ਚੋਟੀ ਦੇ ਰੋਧਕ R2 ਨੂੰ ਲੇਿਲ ਕਰਨ ਦੀ ਿਜਾਏ, ਇਸਨੂੰ RM 

ਲੇਿਲ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਵਕ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਦੇ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

ਸ਼ੰਟ ਦੇ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਰੋਧਕ R1 ਨੂੰ RSH ਲਿੇਲ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ। IR1 ਅਤੇ IR2 ਵਫਰ ਸ਼ੰਟ ਅਤੇ ਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਮੌਜੂਦਾ ਪਰਹਿਾਹ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ 

ਲਈ ISH ਅਤੇ IM ਿਣ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਇਸਦਾ ਮਤਲਿ ਹੈ ਵਕ ਸਮੀਕਰਨ IR1R1 = 

IR2R2 ਨੂੰ ਹੁਣ ISHRSH = IMRM ਵਲਵਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਲਈ, ਜੇਕਰ ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਵਤੰਨ ਮੁੱਲ ਜਾਣੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਚਿੌੇ ਦੀ ਗਣਨਾ 

ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਸ਼ੰਟ ਪਰਹਤੀਰੋਧ RSH ਹਮੇਸ਼ਾ ਅਣਜਾਣ ਮਾਤਰਾ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ, ਮੂਲ ਸਮੀਕਰਨ

ਇਸ ਸਮੀਕਰਨ ਤੋਂ, ਮੌਜੂਦਾ ਮੀਟਰ ਦੀ ਰੇਂਜ ਨੂੰ ਵਕਸੇ ਿੀ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਿਧਾਉਣ ਲਈ 

ਸ਼ੰਟ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ,

ਵਜੱਿੇ RSH = ਸ਼ੰਟ ਪਰਹਤੀਰੋਧ

 IM = ਮੀਟਰ ਮੌਜੂਦਾ
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  RM = ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲ ਯੰਤਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ

  ISH = ਸ਼ੰਟ ਦੁਆਰਾ ਮੌਜੂਦਾ ਪਰਹਿਾਹ।

ਸ਼ੰਟ (ISH) ਦੇ ਮਾਵਧਅਮ ਤੋਂ ਕਰੰਟ ਦਾ ਮੁੱਲ ਵਸਰਫ਼ ਕੁੱਲ ਕਰੰਟ, ਵਜਸ ਨੂੰ ਤੁਸੀਂ 

ਮਾਪਣਾ ਚਾਹੁੰਦੇ ਹੋ, ਅਤੇ ਮੀਟਰ ਦੇ ਅਸਲ ਪੂਰੇ-ਸਕੇਲ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਵਿਚਕਾਰ 

ਅੰਤਰ ਹੈ।

ISH = I _ IM ਵਜੱਿੇ I = ਕੁੱਲ ਮੌਜੂਦਾ।

ਮੀਟਰ ਅਤੇ ਸ਼ੰਟ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ R1 ਅਤੇ R2 ਿਾਂਗ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ,

ਸ਼ੰਟ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰਨਾ:ਮੰਨ ਲਓ ਵਕ ਇੱਕ ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਮੀਟਰ ਦੀ 

ਗਤੀ ਦੀ ਰੇਂਜ ਨੂੰ 10 ਵਮਲੀਐਮਪੀਅਰ ਤੱਕ ਿਧਾਇਆ ਜਾਣਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਚਲਦੀ 

ਕੋਇਲ ਦਾ ਪਰਹਤੀਰੋਧ 27 ohms ਹੈ। ਮੀਟਰ ਦੀ ਰੇਂਜ ਨੂੰ 10 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਤੱਕ 

ਿਧਾਉਣ ਦਾ ਮਤਲਿ ਹੈ ਵਕ ਜਦੋਂ ਪੁਆਇੰਟਰ ਨੂੰ ਪੂਰੇ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਵਡਫਲੈਕਟ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸਮੁੱਚੇ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ 10 ਵਮਲੀਐਂਪੀਅਰ ਿਵਹ ਜਾਣਗੇ। (ਵਚੱਤਰ 3)

IM =  1 mA (0.001 A)

I =  ਮਾਪਣ ਲਈ ਮੌਜੂਦਾ = 10mA

RM =  27 Ohms

ਸ਼ੰਟ ਸਮੱਗਰੀ:ਸ਼ੰਟ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਤਾਪਮਾਨ ਦੇ ਕਾਰਨ ਿੱਖਰਾ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

ਸ਼ੰਟ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮੈਂਗਵਨਨ ਦਾ ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ਪਰਹਤੀਰੋਧ 

ਗੁਣਾਂਕ ਘੱਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਿੋਰਡ ਯੰਤਰ ਦਾ ਇੱਕ ਉੱਚ ਕਰੰਟ ਸ਼ੰਟ ਵਚੱਤਰ 

4 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

MI ਐਮਮੀਟ੍ ਅਤੇ ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ਦਾ ਕੈਲੀਬ੍ਰੇਸ਼ਨ (Calibration of MI Ammeter and Voltmeter)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ‘ਕੈਲੀਬ੍ਰੇਸ਼ਨ’ ਸ਼ਬਦ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ

•  ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ਅਤੇ ਐਮਮੀਟ੍ ਦੇ ਕੈਲੀਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਕੈਲੀਬ੍ਰੇਸ਼ਨ

ਿਹੁਤ ਸਾਰੇ ਉਦਯਵੋਗਕ ਕਾਰਜਾਂ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਤਸੱਲੀਿਖਸ਼ ਉਤਪਾਦ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ 

ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਮੂਲ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਪਰਹਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ 

ਮਾਪ ਯੰਤਰਾਂ ‘ਤੇ ਭਰੋਸਾ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਭਰੋਸਾ ਲੋੜੀਂਦੇ ਪਰਹਦਰਸ਼ਨ 

ਦੀ ਪੁਸ਼ਟੀ ਕਰਨ ਲਈ ਸਮੇਂ-ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ਜਾਂਚ ਅਤੇ ਸਾਧਨ ਦੀ ਵਿਿਸਿਾ ਦੁਆਰਾ 

ਪਰਹਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਨੂੰ ਕੈਲੀਿਰਹੇਸ਼ਨ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਭਮਆ੍

ਕੈਲੀਿਰਹੇਸ਼ਨ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਤੁਹਾਡੇ ਕੋਲ ਮਾਪੀਆਂ ਗਈਆਂ ਮਾਤਰਾਿਾਂ ਦੇ 

ਸਹੀ-ਸਹੀ ਜਾਣੇ-ਪਛਾਣੇ ਮੁੱਲ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਵਜਨਹਹਾਂ ਨਾਲ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤੇ 

ਜਾ ਰਹੇ ਸਾਧਨ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੇ ਮਾਪਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ, 

ਇੱਕ ਅਵਜਹੇ ਯੰਤਰ ਲਈ ਜੋ 1 ਵਮਲੀ ਐਂਪੀਅਰ ਦੇ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਮੰਵਨਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤੁਹਾਡੇ ਕੋਲ ਤੁਲਨਾ ਕਰਨ ਲਈ, ਕਰੰਟ ਦਾ ਇੱਕ ਸਰੋਤ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ 

ਜੋ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਉਸ ਰੇਂਜ ਦੇ ਅੰਦਰ ਜਾਂ ਵਿਹਤਰ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੇਿਲ ਤਦ ਹੀ 

ਤੁਸੀਂ ਕਵਹ ਸਕਦੇ ਹੋ ਵਕ ਕੀ ਯੰਤਰ ਤਸੱਲੀਿਖਸ਼ ਪਰਹਦਰਸ਼ਨ ਕਰਦਾ ਹੈ.

ਯੰਤਰਾਂ ਦੇ ਕੈਲੀਿਰਹੇਸ਼ਨ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਇੱਕ ਿਹੁਤ ਹੀ ਸਹੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ 

ਇੱਕ ਵਮਆਰ ਿਜੋਂ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਕੈਲੀਬ੍ਰੇਸ਼ਨ ਮਾਪਦੰਡ

ਮਾਤ੍ਾ ਭਮਆ੍ੀ

ਿੋਲਟੇਜ

ਿਰਤਮਾਨ

ਵਮਆਰੀ ਸੈੱਲ, ਉੱਚ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਸਰੋਤ

ਿੋਲਟੇਜ ਸਟੈਂਡਰਡ ਅਤੇ ਸਟੈਂਡਰਡ ਪਰਹਤੀਰੋਧ 

ਸਟੈਂਡਰਡ ਵਮਲੀ ਿੋਲਟ ਸਰੋਤ, ਗੈਸ ਭਰੇ/ਪਾਰਾ 

ਨਾਲ ਭਰੇ ਿਰਮਾਮੀਟਰ।
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ਡੀਸੀ ਅਤੇ ਏਸੀ ਮੀਟ੍ਾਂ ਨੂੰ ਕੈਲੀਬ੍ੇਟ ਕ੍ਨਾ (ਅੰਮੀਟ੍ ਅਤੇ ਵੋਲਟਮੀਟ੍)

ਦਿੋੇਂ DC ਅਤੇ AC ਮੀਟਰ ਜ਼ਰੂਰੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਉਸੇ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਇੱਕ DC ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕਰਨ ਲਈ, ਇੱਕ ਿਹੁਤ ਹੀ ਸਹੀ DC 

ਮੌਜੂਦਾ ਸਰੋਤ ਮੀਟਰ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। ਮੌਜੂਦਾ ਸਰੋਤ ਦਾ ਆਉਟਪੁੱਟ 

ਿੇਰੀਏਿਲ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ ਸਰੋਤ ਦੇ ਆਉਟਪੁੱਟ ਿਰਤਮਾਨ ਦੀ ਵਨਗਰਾਨੀ 

ਕਰਨ ਲਈ ਕੁਝ ਸਾਧਨ ਉਪਲਿਧ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਮੰਤਿ ਲਈ ਿਹੁਤ 

ਸਾਰੇ ਸਰੋਤਾਂ ਵਿੱਚ ਵਿਲਟ-ਇਨ ਮੀਟਰ ਹਨ।

ਮੌਜੂਦਾ ਸਰੋਤ ਦਾ ਆਉਟਪੁੱਟ ਿਹੁਤ ਛੋਟੇ ਕਦਮਾਂ ਵਿੱਚ ਿੱਖੋ-ਿੱਖਰਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਹਰੇਕ ਪੜਾਅ ‘ਤੇ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤੇ ਜਾ ਰਹੇ ਮੀਟਰ ਦੇ ਪੈਮਾਨੇ ਨੂੰ ਮਾਨੀਟਵਰੰਗ 

ਵਡਿਾਈਸ ‘ਤੇ ਰੀਵਡੰਗ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰੀ ਵਚੰਵਨਹਹਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਪਰਹਵਕਵਰਆ 

ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਜਾਰੀ ਰਵਹੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਮੀਟਰ ਦੇ ਪੂਰੇ ਸਕੇਲ ਨੂੰ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਨਹੀਂ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ AC ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕਰਨ ਲਈ ਿੀ ਇਹੀ ਵਿਧੀ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, 

ਵਸਿਾਏ 50/60 ਕੱਪ ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਨਾਲ ਹੀ, ਤੁਸੀਂ 

ਜਾਣਦੇ ਹੋ ਵਕ ਇੱਕ a-c ਮੀਟਰ ਇੱਕ ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਦੇ ਔਸਤ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਪੜਹਹਦਾ ਹੈ, 

ਪਰ ਮੀਟਰ ਲਈ rms ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣਾ ਫਾਇਦੇਮੰਦ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, 

rms ਿਰਾਿਰ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਪੈਮਾਨੇ ‘ਤੇ ਵਚੰਵਨਹਹਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ।

ਿਰਮੋਕੂਪਲ ਮੀਟਰਾਂ ਨੂੰ ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਪਰ ਕੈਲੀਿਰਹੇਸ਼ਨ ਉਸ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ‘ਤੇ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ‘ਤੇ ਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ। ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਫਰਹੀਕੁਐਂਸੀ ‘ਤੇ ਵਜਸ ‘ਤੇ ਇਸ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਚਮੜੀ ਦੇ ਪਰਹਭਾਿ ਿਜੋਂ ਜਾਣੀ ਜਾਂਦੀ ਇੱਕ ਘਟਨਾ ਿਾਪਰਦੀ ਹੈ।

ਇਹਨਾਂ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾਿਾਂ ‘ਤੇ, ਤਾਰ ਵਿੱਚ ਕਰੰਟ ਤਾਰ ਦੀ ਸਤਹਹਾ ‘ਤੇ ਯਾਤਰਾ ਕਰਦਾ 

ਹੈ, ਵਜੰਨੀ ਵਜ਼ਆਦਾ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਕਰੰਟ ਤਾਰ ਦੀ ਸਤਹਹਾ ਦੇ ਨੇੜੇ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਇਹ ਪਰਹਭਾਿ ਿਰਮੋਕਪਲ ਹੀਟਰ ਤਾਰ ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਨੂੰ ਿਧਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਤਾਰ ਦਾ 

ਵਿਆਸ, ਪਰਹਭਾਿ ਵਿੱਚ, ਛੋਟਾ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ, ਹੀਟਰ ਤਾਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਦੇ ਨਾਲ ਿਦਲਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ 

ਹੀਟਰ ਤਾਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ਦੇ ਨਾਲ ਿਦਲਦਾ ਹੈ, ਿਰਮੋਕਪਲ ਮੀਟਰਾਂ ਨੂੰ 

ਖਾਸ ਿਾਰੰਿਾਰਤਾ ‘ਤੇ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਮਾਪ ਦੇ ਕੰਮ ਭਵੱਚ ਐਮਮੀਟ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ ਭਿਆਨ ੍ ੱਿਣ ਵਾਲੀਆਂ 

ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ

1  ਕਦੇ ਿੀ ਐਮੀਟਰ ਨੂੰ EMF ਦੇ ਸਰੋਤ ਵਿੱਚ ਨਾ ਜੋੜੋ। ਇਸਦੇ ਘੱਟ ਪਰਹਤੀਰੋਧ 

ਦੇ ਕਾਰਨ ਇਹ ਨੁਕਸਾਨਦੇਹ ਉੱਚ ਕਰੰਟਾਂ ਨੂੰ ਵਖੱਚੇਗਾ ਅਤੇ ਨਾਜ਼ੁਕ ਅੰਦੋਲਨ 

ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਪਹੁੰਚਾਏਗਾ। ਹਮੇਸ਼ਾ ਇੱਕ ਐਮਮੀਟਰ ਨੂੰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਲੋਡ 

ਨਾਲ ਜੋੜੋ ਜੋ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਸੀਵਮਤ ਕਰਨ ਦੇ ਸਮਰੱਿ ਹੈ।

2  ਸਹੀ ਧਰਿੁੀਤਾ ਦਾ ਵਨਰੀਖਣ ਕਰੋ। ਵਰਿਰਸ ਪੋਲਵਰਟੀ ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਮਕੈਨੀਕਲ 

ਸਟਾਪ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ ਉਲਟਾਉਣ ਦਾ ਕਾਰਨ ਿਣਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਨਾਲ 

ਪੁਆਇੰਟਰ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਮੀਟ੍ ਸ਼ੁੱਿਤਾ

 ਮੀਟ੍ ਿਾਸ ਸ਼ੁੱਿਤਾ

ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ

ਚਲਦਾ ਲੋਹਾ

ਰੀਕਟੀਫਾਇਰ ਟਾਈਪ ਮੂਵਿੰਗ ਕੋਇਲ

ਿਰਮੋਕਪਲ

0.1 ਤੋਂ 2%

5%

5%

1 ਤੋਂ 3%

ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ਦਾ ਲੋਭਡੰਗ ਪ੍ਰਿਾਵ ਅਤੇ ਸ੍ਕਟਾਂ ਭਵੱਚ ਐਮਮੀਟ੍ ਦਾ ਵੋਲਟੇਜ ਡ੍ਾਪ ਪ੍ਰਿਾਵ  (Loading effect of 
voltmeter and voltage drop effect of ammeter in circuits)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

•  ‘ਗੁਣਕ’ ਸ਼ਬਦ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ

•  ਵੋਲਟਮੀਟ੍ ਦੇ ਲੋਭਡੰਗ ਪ੍ਰਿਾਵ ਦਾ ਭਵਸ਼ਲੇਸ਼ਣ ਕ੍ੋ

•  ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਮਾਪ ਭਵੱਚ ਐਮਮੀਟ੍ ਦੇ ਪਾ੍ ਵੋਲਟੇਜ ਡ੍ਰੌਪ ਦੇ ਪ੍ਰਿਾਵ ਦਾ ਭਵਸ਼ਲੇਸ਼ਣ ਕ੍ੋ।

ਮਲਟੀਪਾਈਲ੍

ਮਾਮਲੇ ‘ਚ ਪੀ.ਐੱਮ.ਐੱਮ.ਸੀ. ਯੰਤਰਾਂ ਵਿੱਚ, ਅਸੀਂ ਦੇਵਖਆ ਹੈ ਵਕ ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ 

ਵਿੱਚ ਿਧੀਆ ਗੇਜ ਤਾਂਿੇ ਦੀ ਤਾਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਤਾਂਿੇ ਦੀ ਤਾਰ ਵਸਰਫ ਵਮਲੀ ਜਾਂ 

ਮਾਈਕਰਹੋ ਐਂਪੀਅਰ ਦੇ ਕਰਹਮ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਘੱਟ ਕਰੰਟ ਲੈ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਸਿੀਕਾਰਯੋਗ ਕਰੰਟ ਜੋ ਯੰਤਰ ਨੂੰ ਪੂਰੇ ਸਕੇਲ ਨੂੰ ਪੜਹਹਨ ਦੇ ਯੋਗ ਿਣਾਉਂਦਾ 

ਹੈ, ਨੂੰ ਫੁੱਲ ਸਕੇਲ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਕਰੰਟ ਜਾਂ F.S.D ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਮੌਜੂਦਾ. ਜਦੋਂ 

ਅਵਜਹਾ ਪੀ.ਐੱਮ.ਐੱਮ.ਸੀ. ਯੰਤਰ ਨੂੰ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਿਦਵਲਆ ਜਾਣਾ 

ਹੈ, ਚਲਦੀ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਉੱਚ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨਾਲ ਜਵੋੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ 

ਤਾਂ ਜੋ ਕਰੰਟ ਨੂੰ F.S.D ਦੇ ਅੰਦਰ ਸੀਮਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ। ਮੌਜੂਦਾ ਮੁੱਲ. ਇਸ ਲੜੀ 

ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਗੁਣਕ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਆਉ ਅਸੀਂ ਅਵਧਐਨ ਕਰੀਏ ਵਕ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੀ ਸਿੰੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ ਿੋਲਟਮੀਟਰ 

ਦੁਆਰਾ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਲੋਵਡੰਗ ਪਰਹਭਾਿ ਦਾ ਕਾਰਨ ਿਣਦੀ ਹੈ।

ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦਾ ਲੋਵਡੰਗ ਪਰਹਭਾਿ:ਵਕਸੇ ਖਾਸ ਿੋਲਟੇਜ ਮਾਪ ਲਈ ਇੱਕ ਮੀਟਰ ਦੀ 

ਚੋਣ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਇੱਕ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੀ ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ ਇੱਕ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਕਾਰਕ 

ਹੈ। ਇੱਕ ਘੱਟ ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ ਿਾਲਟਮੀਟਰ ਘੱਟ-ਰੋਧਕ ਸਰਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜਾਂ 

ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਿੇਲੇ ਲਗਭਗ ਸਹੀ ਰੀਵਡੰਗ ਦੇ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਪਰ ਉੱਚ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਿਾਲੇ 

ਸਰਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਤਰੁੱਟੀਆਂ ਪੈਦਾ ਕਰਨਾ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਹੈ। ਇਹ ਇਸ 

ਤਿੱ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੈ ਵਕ ਿੋਲਟਮੀਟਰ, ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਉੱਚ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ 

ਜਵੁੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਸਰਕਟ ਦੇ ਉਸ ਵਹੱਸੇ ਲਈ ਸ਼ੰਟ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਅਤੇ, ਇਸ 

ਤਰਹਹਾਂ, ਸਰਕਟ ਦੇ ਉਸ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚ ਿਰਾਿਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਤਰਹਹਾਂ, ਮੀਟਰ ਵਫਰ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿਟ ਦਾ ਇੱਕ ਘੱਟ ਸੰਕੇਤ ਦਿੇੇਗਾ ਜੋ 

ਮੀਟਰ ਦੇ ਜੁੜਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਅਸਲ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਸੀ। ਇਸ ਪਰਹਭਾਿ ਨੂੰ ਿੋਲਟਮੀਟਰ 

ਦਾ ਲੋਵਡੰਗ ਪਰਹਭਾਿ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੀ ਘੱਟ 

ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.90 - 92
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ਓਮ/ਿੋਲਟ ਰੇਵਟੰਗ ਦੀ ਉੱਚ ਸਿੰੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ ਿਾਲਾ ਮੀਟਰ ਸਭ ਤੋਂ ਭਰੋਸੇਮੰਦ 

ਨਤੀਜਾ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ ਦੇ ਕਾਰਕ ਨੂੰ ਸਮਝਣਾ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਹੈ, ਖਾਸ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜਦੋਂ ਉੱਚ-ਰੋਧਕ ਸਰਕਟਾਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਮਾਪ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਇਸ 

ਲਈ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਨੁਕਵਤਆਂ ਦਾ ਪਾਲਣ ਕਰਨਾ 

ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ।

•  ਇੱਕ ਮਲਟੀ-ਰੇਂਜ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਹਮੇਸ਼ਾਂ ਸਭ ਤੋਂ ਉੱਚੀ 

ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਂਜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ, ਅਤੇ ਵਫਰ ਰੇਂਜ ਨੂੰ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਘਟਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਕ 

ਇੱਕ ਿਧੀਆ ਅੱਪ-ਸਕੇਲ (ਮੱਧ-ਸਕੇਲ ਤੋਂ ਉੱਪਰ) ਰੀਵਡੰਗ ਪਰਹਾਪਤ ਨਹੀਂ ਹੋ 

ਜਾਂਦੀ।

•  ਲੋਵਡੰਗ ਪਰਹਭਾਿ ਿਾਰੇ ਹਮੇਸ਼ਾ ਸੁਚੇਤ ਰਹੋ। ਇਸ ਪਰਹਭਾਿ ਨੂੰ ਉੱਚ 

ਸਿੰੇਦਨਸ਼ੀਲਤਾ ਿਾਲੇ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਅਤੇ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਵਿੱਚ ਉੱਚਤਮ ਰੇਂਜ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਘੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

•  ਮੀਟਰ ਨੂੰ ਰੀਵਡੰਗ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਿਹੁ-ਸਕੇਲ ਯੰਤਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਰੇਂਜ 

ਚੁਣਨ ਦੀ ਕੋਵਸ਼ਸ਼ ਕਰੋ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਪਰਹਾਪਤ ਕੀਤੀ ਰੀਵਡੰਗ ਮੱਧ-ਸਕੇਲ ਤੋਂ ਉੱਪਰ 

ਹੋਿੇ। ਮਾਪ ਦੀ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਘੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜੇਕਰ ਸੰਕੇਤ ਪੈਮਾਨੇ ਦੇ ਹੇਠਲੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ 

ਹੈ।

ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਮਾਪ ਭਵੱਚ ਐਮਮੀਟ੍ ਭਵੱਚ ਵੋਲਟੇਜ ਦੀ ਭਗ੍ਾਵਟ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ: 

ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਐਮਮੀਟਰ/ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਵਿਧੀ ਿਹੁਤ ਮਸ਼ਹੂਰ ਹੈ 

ਵਕਉਂਵਕ ਇਸਦੇ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦਾ ਯੰਤਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਰਹਯੋਗਸ਼ਾਲਾ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ, ਮੀਟਰਾਂ ਦੇ ਦੋ ਤਰਹਹਾਂ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਸੰਭਿ ਹਨ (ਅੰਜੀਰ 

1a ਅਤੇ b)।

ਦੋਿਾਂ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ, ਜੇਕਰ ਐਮਮੀਟਰ ਅਤੇ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੀ ਰੀਵਡੰਗ ਲਈ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਵਿਰੋਧ ਦਾ ਮਾਵਪਆ ਮੁੱਲ ਇਸ ਦੁਆਰਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਪਰਹਤੀਰੋਧ Rm ਦਾ ਮਾਵਪਆ ਮੁੱਲ, ਸਹੀ ਮੁੱਲ R ਦੇ ਿਰਾਿਰ ਹੋਿੇਗਾ, ਿਸ਼ਰਤੇ 

ਸਰਕਟ ਦੀ ਸਵਿਤੀ ਨੂੰ ਿੇਰੋਕ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਐਮਮੀਟਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਜ਼ੀਰੋ ਹੋਿੇ ਅਤੇ 

ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਅਨੰਤ ਹਿੋੇ।

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਅਵਭਆਸ ਵਿੱਚ ਇਹ ਸੰਭਿ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਸਲਈ, ਦੋਿੇਂ ਤਰੀਕੇ ਗਲਤ 

ਨਤੀਜੇ ਵਦੰਦੇ ਹਨ. ਪਰ ਮਾਪ ਵਿੱਚ ਗਲਤੀ ਨੂੰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਮੁੱਲਾਂ ਦੇ 

ਤਵਹਤ ਘਟਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਹੇਠਾਂ ਦੱਵਸਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਸਰਕਟ (ਵਚੱਤਰ 1a):ਇਸ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ, ਐਮਮੀਟਰ ਰੋਧਕ ਦੁਆਰਾ ਕਰੰਟ ਦੇ 

ਸਹੀ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਮਾਪਦਾ ਹੈ। ਪਰ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਦੇ ਪਾਰ ਸਹੀ ਿੋਲਟੇਜ ਨਹੀਂ 

ਪੜਹਹਦਾ। ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਦੇ ਪਾਰ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਵਗਰਾਿਟ ਅਤੇ 

ਐਮਮੀਟਰ ਨੂੰ ਿੀ ਮਾਪਦਾ ਹੈ।

Ra ਨੂੰ ਐਮਮੀਟਰ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਮੰਨੋ।

ਵਫਰ ਿੋਲਟੇਜ ਐਮਮੀਟਰ Va = Ira ਦੇ ਪਾਰ ਵਡੱਗਦਾ ਹੈ

ਵਿਰੋਧ ਦਾ ਸਹੀ ਮੁੱਲ R = Rm1 Ra... Eqn। (2)

ਸਮੀਕਰਨ 2 ਤੋਂ, ਇਹ ਸਪੱਸ਼ਟ ਹੈ ਵਕ ਵਿਰੋਧ ਦਾ ਮਾਵਪਆ ਮੁੱਲ ਸਹੀ ਮੁੱਲ ਤੋਂ ਿੱਧ 

ਹੈ। ਉਪਰੋਕਤ ਸਮੀਕਰਨ ਤੋਂ ਇਹ ਿੀ ਸਪੱਸ਼ਟ ਹੈ, ਵਕ ਸਹੀ ਮੁੱਲ ਮਾਪੇ ਗਏ ਮੁੱਲ ਦੇ 

ਿਰਾਿਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਹੀ ਜੇਕਰ ਐਮਮੀਟਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ Ra ਜ਼ੀਰੋ ਹਿੋੇ।

ਭਸੱਟਾ: ਸਮੀਕਰਨ 3 ਤੋਂ, ਇਹ ਸਪੱਸ਼ਟ ਹੈ ਵਕ ਮਾਪ ਵਿੱਚ ਗਲਤੀ ਛੋਟੀ ਹਿੋੇਗੀ 

ਜੇਕਰ ਮਾਪ ਦੇ ਅਧੀਨ ਵਿਰੋਧ ਦਾ ਮੁੱਲ ਐਮਮੀਟਰ ਦੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਿਰੋਧ ਦੇ ਮੁਕਾਿਲੇ 

ਿੱਡਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਵਚੱਤਰ 1(a) ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਸਰਕਟ ਵਸਰਫ਼ ਉੱਚ 

ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਢੁਕਿਾਂ ਹੈ।

ਸਰਕਟ (ਵਚੱਤਰ 1b): ਇਸ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਦੇ ਪਾਰ 

ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਸਹੀ ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਮਾਪਦਾ ਹੈ ਪਰ ਐਮਮੀਟਰ ਵਿਰੋਧ ਅਤੇ ਿੋਲਟਮੀਟਰ 

ਦੁਆਰਾ ਕਰੰਟਾਂ ਦੇ ਜੋੜ ਨੂੰ ਮਾਪਦਾ ਹੈ। RV ਨੂੰ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦਾ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਮੰਨੋ। 

ਵਫਰ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ ਕਰੰਟ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.90 - 92
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ਸਮੀਕਰਨ 4 ਤੋਂ, ਇਹ ਸਪੱਸ਼ਟ ਹੈ ਵਕ ਵਿਰੋਧ ਦਾ ਅਸਲ ਮੁੱਲ ਮਾਪੇ ਗਏ ਮੁੱਲ ਦੇ 

ਿਰਾਿਰ ਹੈ ਤਾਂ ਹੀ

•  ਿੋਲਟਮੀਟਰ RV ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਅਨੰਤ ਹੈ

•  ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਦੇ ਮੁਕਾਿਲੇ ‘R’ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਿਹੁਤ 

ਛੋਟਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਭਸੱਟਾ: ਸਮੀਕਰਨ (6) ਤੋਂ, ਇਹ ਸਪੱਸ਼ਟ ਹੈ ਵਕ ਮਾਪ ਵਿੱਚ ਗਲਤੀ ਛੋਟੀ ਹੋਿੇਗੀ 

ਜੇਕਰ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਦੇ ਵਿਰੋਧ ਦੇ ਮੁਕਾਿਲੇ ਮਾਪ ਦੇ ਅਧੀਨ ਵਿਰੋਧ ਦਾ ਮੁੱਲ ਿਹੁਤ 

ਛੋਟਾ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ ਵਚੱਤਰ 1(b) ਵਿੱਚ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਸਰਕਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਘੱਟ ਮੁੱਲ 

ਦੇ ਪਰਹਤੀਰੋਧ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਿੇਲੇ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.10.90 - 92
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.11.93,94 & 97
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਘ੍ੇਲੂ ਉਪਕ੍ਨ

ਭਨ੍ਪੱਖ ਅਤੇ ਿ੍ਤੀ ਦੀ ਿਾ੍ਨਾ - ਖਾਣਾ ਪਕਾਉਣ ਦੀ ਸੀਮਾ(Concept of Neutral and Earth - Cooking 
range)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਨ੍ਪੱਖ ਅਤੇ ਿ੍ਤੀ ਦੀ ਿਾ੍ਨਾ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ

• ਘ੍ੇਲੂ ਉਪਕ੍ਣ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਪਕਾਉਣ ਦੀ ੍ੇਂਜ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕੁਭਕੰਗ ੍ਂੇਜ ਦੇ ਭਿੱਭਸਆਂ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।s

ਭਨ੍ਪੱਖ ਅਤੇ ਿ੍ਤੀ ਦੀ ਿਾ੍ਨਾ (ਭਿੱਤ੍ 1)

ਅਰਥ ਪੁਆਇੰਟ ਉਹ ਵਿੰਦੂ ਹੈ ਜੋ ਜ਼ਮੀਨ ਨਾਲ ਜੁਵਿਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਅਰਥਾਤ, 

ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਦੇ ਅਹਾਤੇ ‘ਤੇ ਸਥਾਨਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਜਵੁਿਆ ਹੋਇਆ ਹੈ 

ਜਦੋਂ ਵਕ ਵਨਰਪੱਖ ਵਿੰਦੂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਸਟੈਪਡਾਊਨ ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਸਟਾਰ ਵਿੰਦੂ ਹੈ 

ਜੋ ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਦੇ ਅਹਾਤੇ ਨੂੰ ਭੋਜਨ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਵਨਊਟਰਲ ਪੁਆਇੰਟ (ਵਨਊਟਰਲ 

ਤਾਰ) ਦੀ ਭੂਵਮਕਾ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਿੰਦ ਕਰਨਾ ਅਤੇ ਖਪਤਕਾਰ ਲੋਡ ਕਰੰਟ (ਿਾਪਸੀ 

ਕਰੰਟ) ਨੂੰ ਟਰਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ‘ਤੇ ਿਾਪਸ ਵਲਜਾਣਾ ਹੈ।

ਅਰਥ ਪੁਆਇੰਟ (ਉਪਭੋਗਤਾ ਸਥਾਨ ‘ਤੇ ਧਰਤੀ ਦੀ ਤਾਰ) ਆਮ ਸਵਥਤੀਆਂ ਵਿੱਚ 

ਕੋਈ ਕਰੰਟ ਨਹੀਂ ਲੈ ਕੇ ਜਾਿੇਗਾ। ਅਰਥ ਪੁਆਇੰਟ (ਧਰਤੀ ਤਾਰ) ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਦੇ ਉਪਕਰਣਾਂ ਦੀ ਧਾਤੂ ਚੈਸੀ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਨਾਲ ਜੋਿਨ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ 

ਲਾਈਿ ਤਾਰਾਂ ਤੋਂ ਅਲੱਗ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਅਰਥ ਤਾਰ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਨ ਅਤੇ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਲਈ 

ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸਾਜ਼-ਸਾਮਾਨ ਦੀ ਚੈਸੀਸ ਇਲੈਕਟਰਰੀਫਾਈਡ ਹੋਣ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਧਰਤੀ ਦੀ 

ਤਾਰ (ਛੋਟੇ) ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਲੈ ਕੇ ਜਾਿੇਗੀ, ਅਰਥਾਤ, ਇੱਕ ਨੰਗੇ ਲਾਈਿ ਕੰਡਕਟਰ ਧਾਤੂ 

ਚੈਸੀ ਨੂੰ ਛੂੰਹਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਛੋਟਾ ਕਰੰਟ ਤੁਰੰਤ ਰਸਤੇ ਵਿੱਚ ਕੁਝ ਸਰਕਟ ਿਰਰੇਕਰ ਨੂੰ 

ਵਟਰਰਪ ਕਰੇਗਾ।

ਧਰਤੀ ਦੀ ਤਾਰ ਇਨਸੂਲੇਟਰ ‘ਤੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਵਿਗਿਨ, ਨਮੀ ਅਤੇ ਕਾਰਿਨ 

ਜਮਹਰਾਂ ਹੋਣ ਕਾਰਨ ਛੋਟੇ ਕਰੰਟ (ਲੀਕੇਜ) ਲੈ ਕੇ ਜਾਿੇਗੀ। ਇਸ ਕੇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਿਰਰੇਕਰ ਵਜਸਨੂੰ ELCB (ਅਰਥ ਲੀਕੇਜ ਸਰਕਟ ਿਰਰੇਕਰ) ਜਾਂ RCCB 

(ਰਸੀਡੁਅਲ ਕਰੰਟ ਸਰਕਟ ਿਰਰੇਕਰ) ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਜਸਨੂੰ ਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਛੋਟੀਆਂ ਕਰੰਟਾਂ ‘ਤੇ ਯਾਤਰਾ (ਿਕੇਸ਼ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ 6-30 mA ਅਤੇ ਉਦਯੋਵਗਕ 

ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ 300 mA)। ਸਾਰੇ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕੋਡ ELCBs ਜਾਂ RCCBs ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਨਹੀਂ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਘ੍ੇਲੂ ਉਪਕ੍ਨ:

ਘਰੇਲੂ ਉਪਕਰਨ ਇੱਕ ਵਿਜਲਈ ਉਪਕਰਨ/ਮਸ਼ੀਨ ਹੈ ਜੋ ਘਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ 

ਘਰੇਲੂ ਕੰਮਾਂ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਖਾਣਾ ਪਕਾਉਣਾ, ਧੋਣਾ ਅਤੇ ਸਫਾਈ ਆਵਦ ਲਈ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਭਮਆ੍ੀ ਸੁ੍ੱਭਖਆ ਮਾਪਦੰਡ: ਭਸਭਖਆ੍ਥੀਆਂ ਨੂੰ ਿੋ੍ ਿੇ੍ਭਿਆਂ 

ਲਈ ਘ੍ੇਲੂ ਉਪਕ੍ਨਾਂ ਨਾਲ ਸਬਿੰਤ ਭਮਆ੍ੀ ਸੁ੍ੱਭਖਆ ਭਨਯਮਾਂ 

ਲਈ ਅੰਤ੍੍ਾਸ਼ਟ੍ੀ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟੈਕਨੀਕਲ ਕਭਮਸ਼ਨ (IECF 

60335 -ਿਾਗ 2 - ਸੈਕਸ਼ਨ 64) ਦਾ ਿਿਾਲਾ ਦੇਣ ਲਈ ਭਕਿਾ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਿੈ।

ਖਾਣਾ ਪਕਾਉਣ ਦੀ ਸੀਮਾ

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕੁਵਕੰਗ ਰੇਂਜ ਇੱਕ ਓਿਨ ਅਤੇ ਗਰਮ ਪਲੇਟ ਦਾ ਸੁਮੇਲ ਹੈ। 

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਰੇਂਜ ਵਿੱਚ ਉੱਚ ਕੁਸ਼ਲ ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇਹ ਖਾਣਾ ਪਕਾਉਣ 

ਦਾ ਵਿਹਤਰ ਵਨਯੰਤਰਣ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਸ਼ੈਲਫ ਓਿਨ, ਉਂਗਲਾਂ ਦੇ ਵਸਰੇ ਦੇ 

ਵਨਯੰਤਰਣ ਅਤੇ ਲਗਭਗ ਹਰ ਸੰਭਿ ਰਸੋਈ ਦੀ ਜ਼ਰੂਰਤ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ ਲਈ 

ਭਡਜ਼ਾਈਨ ਿਨ।

ਸਤਹ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਨ ਿਾਲੀਆਂ ਇਕਾਈਆਂ ਰੇਂਜ ਦੇ ਵਸਖਰ ਵਿੱਚ ਸੈੱਟ ਕੀਤੀਆਂ 

ਗਈਆਂ ਹਨ, ਇਹਨਾਂ ਯਵੂਨਟਾਂ ਲਈ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਰੇਂਜ ਦੇ ਵਸਖਰ ਦੇ 

ਵਿਚਕਾਰ ਸਪੇਸ ਵਿੱਚ ਰੱਖੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 2)। ਓਿਨ ਵਨਯੰਤਰਣ ਿੀ ਵਸਖਰ ‘ਤੇ 

ਰੱਖੇ ਗਏ ਹਨ ਪਰ ਿੱਖਰੇ ਐਲੀਿੇਵਟਡ ਪੈਡਸਟਲ ਵਿੱਚ।

ਖਾਣਾ ਪਕਾਉਣ ਦੀ ੍ੇਂਜ ਦੇ ਭਿੱਸੇ

ਸਤਿ ਿੀਭਟੰਗ ਤੱਤ: ਅਜੋਕੇ ਰਸੋਈ ਦੀ ਰੇਂਜ ਵਿੱਚ ਵਨਕਰਰੋਮ ਤੱਤ ਮੈਗਨੀਸ਼ੀਅਮ 

ਆਕਸਾਈਡ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਧਾਤ ਦੀ ਵਟਊਿ ਵਿੱਚ ਿੰਦ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ 

ਨੱਥੀ ਸਤਹ ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ (ਵਚੱਤਰ 2) ਿਧੇਰੇ ਕੁਸ਼ਲ, ਿਧੇਰੇ ਵਟਕਾਊ ਅਤੇ ਸੰਭਾਲਣ 

ਲਈ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਹੈ।

ਕਦਮ/ਿੋਣਕਾ੍ ਸਭਿੱਿ: ਇੱਕ ਸਟੈਪ ਸਵਿੱਚ ਇੱਕ ਰੋਟਰੀ ਸਵਿੱਚ ਹੈ, ਜੋ ਚਾਰ ਜਾਂ 

ਛੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਹੀਟਸ (ਿਾਟੇਜ) ਨੂੰ ਚੁਣ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਚੱਤਰ 3 ਅਤੇ 4।

ਸਟੈਪ ਸਵਿੱਚ ਦੋ ਜਾਂ ਵਤੰਨ ਤੱਤਾਂ ਨਾਲ 240 ਿੋਲਟ ਨਾਲ ਜਵੁਿਆ ਹੋਇਆ ਹੈ। 

ਕੁੱਲ ਸਰਕਟ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਜਾਂ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਤਾਪ ਪਰਰਦਾਨ ਕਰਨ ਲਈ 

ਿਦਵਲਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਉੱਚ ਤਾਪ ਕੁੱਲ ਤੱਤਾਂ ਨੂੰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜਿੋ ਕੇ ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਘੱਟ 

ਗਰਮੀ ਲਈ ਸਾਰੇ ਕੋਇਲ ਲਿੀ ਵਿੱਚ ਜਿੁੇ ਹੋਏ ਹਨ (ਅੰਜੀਰ 3 ਅਤੇ 4)।
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ਓਿਨ ਯਭੂਨਟ: ਓਿਨ ਯੂਵਨਟ ਵਿੱਚ ਦੋ ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇੱਕ ਉਪਰਲਾ ਤੱਤ 

ਅਤੇ ਇੱਕ ਹੇਠਲਾ ਤੱਤ।

ਓਿਨ ਦੀ ਗਰਮੀ ਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਅਤੇ ਟਾਈਵਮੰਗ ਵਡਿਾਈਸ ਦੁਆਰਾ 

ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਓਿਨ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ, ਿਰਰੋਇਲ ਯੂਵਨਟ ਨੂੰ ਫਰੇਮ ਰਾਹੀਂ ਦੋ ਿੱਖ-

ਿੱਖ ਕੋਇਲਾਂ ਵਿੱਚ ਸਵਟਰਰੰਗ ਕਰਕੇ ਿਣਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ ਿੇਕ ਯਵੂਨਟ ਨੂੰ 

ਵਸਰਫ਼ ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਨਾਲ ਸਵਟਰਰੰਗ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅੱਜ-ਕੱਲਹਰ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਸਵਿੱਚ ਦੀ ਿਜਾਏ, ਆਮ ਅਨੰਤ-ਹੀਟ ਸਵਿੱਚ ਿਰਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 5)। ਇਹ ਸਵਿੱਚ ਅੰਦਰੂਨੀ ਹੀਟਰ ਨੂੰ ਚਲਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ 

ਿਾਇਮੈਟਲ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਖੋਲਹਰਣ ਅਤੇ ਿੰਦ ਕਰਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਿਣਦਾ ਹੈ ਜੋ ਰੇਂਜ 

ਹੀਟਰ ਤੱਤ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿਾਈਮੈਟਲ ਹੀਟਰ ਖਾਣਾ ਪਕਾਉਣ 

ਦੀ ਰੇਂਜ ਦੀ ਲਿੀ ਹੈ ਅਤੇ ਤੱਤ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਨ ਲਈ ਸਹੀ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਆਮ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਰੇਂਜ ਦਾ ਇੱਕ ਯੋਜਨਾਿੱਧ ਵਚੱਤਰ ਵਚੱਤਰ 6 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤਾ 

ਵਗਆ ਹੈ।

ਗੀਜ਼੍  (Geyser)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਭਿਿੱ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਿੋਿੋਗੇ

• ਗੀਜ਼੍ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਯੋਜਨਾਬੱਿ ਅਤੇ ਉਸਾ੍ੀ ਸੰਬੰਿੀ ਭਿੱਤ੍ਾਂ ਤੋਂ ਇੱਕ ਗੀਜ਼੍ ਦੇ ਭਿੱਭਸਆਂ ਦੀ ਸੂਿੀ ਬਣਾਓ 

• ਇੱਕ ਗੀਜ਼੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਸੰਿਾਲਨ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਇੱਕ ਗੀਜ਼੍  ਭਿੱਿ ਸੰਿਾਭਿਤ ਨੁਕਸ ਅਤੇ ਉਿਨਾਂ ਦੇ ਉਪਿਾ੍ਾਂ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ।

ਗੀਜ਼ਰ

ਇਹ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਿਾਟਰ ਹੀਟਰ ਹੈ ਜੋ ਇਸ ਵਿੱਚ ਸਟੋਰ ਕੀਤੇ ਪਾਣੀ ਦੇ 

ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿਣਾਈ ਰੱਖਦਾ ਹੈ।

ਿਾਟਰ ਹੀਟਰ ਦੀਆਂ ਕਈ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ। ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਗੀਜ਼ਰ ਹੈ, ਜੋ ਵਕ ਿਧੇਰੇ 

ਕੁਸ਼ਲ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਗਰਮ ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਿੰਦੂਆਂ ‘ਤੇ ਟੂਟੀ ਰਾਹੀਂ ਵਸੱਧਾ ਵਖੱਵਚਆ 

ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

ਗੀਜ਼੍ਾਂ ਦਾ ਭਨ੍ਮਾਣ: ਗਰਮ ਪਾਣੀ ਦੇ ਗੀਜ਼ਰ ਜਾਂ ਸਟੋਰੇਜ ਿਾਟਰ ਹੀਟਰ ਦਾ 

ਵਨਰਮਾਣ ਸਧਾਰਨ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 1)।

ਿਾਹਰੀ ਕਵੇਸੰਗ ਹਲਕੇ ਸਟੀਲ ਸ਼ੀਟ ਦੀ ਿਣੀ ਹੋਈ ਹੈ. ਅੰਦਰਲਾ ਟੈਂਕ ਭਾਰੀ ਗੇਜ 

ਤਾਿਂੇ ਦਾ ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ ਖੋਰ ਨੂੰ ਰੋਕਣ ਲਈ ਵਟਨ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਵਜਆ਼ਦਾ ਗਰਮੀ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਤੋਂ ਿਚਣ ਲਈ ਿਾਹਰੀ ਕੇਵਸੰਗ ਅਤੇ ਅੰਦਰੂਨੀ 

ਟੈਂਕ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਦੀ ਜਗਹਰਾ ਨੂੰ ਸ਼ੀਸ਼ੇ ਦੇ ਉੱਨ ਨਾਲ ਭਵਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਹੀਵਟੰਗ 

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਐਲੀਮੈਂਟਸ, ਥਰਮੋਸਟੈਟ, ਇਨਲੇਟ ਅਤੇ ਆਊਟਲੇਟ ਪਾਈਪਾਂ ਨੂੰ ਟੈਂਕ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਗਰਮ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਤੱਤ ਇਮਰਸ਼ਨ ਹੀਟਰਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਪਰ ਟੈਂਕ ਦੇ 

ਆਕਾਰ ਅਤੇ ਪੇਚ ਦੇ ਅਧਾਰ ਦੇ ਅਨੁਕੂਲ ਹੋਣ ਲਈ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਕਾਰਾਂ ਦੇ ਨਾਲ। 

ਵਚੱਤਰ 2 ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤਾਂ ਦੇ ਕੁਝ ਆਕਾਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤਾਂ ਦੀ ਰਵੇਟੰਗ ਗੀਜ਼ਰ ਦੀ ਸਮਰੱਥਾ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ। 25 ਲੀਟਰ 

ਸਮਰੱਥਾ ਲਈ, 1 KW ਤੱਤ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਜਦੋਂ ਵਕ 50 ਲੀਟਰ ਸਮਰੱਥਾ ਲਈ 

2 KW ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, 100 ਲੀਟਰ ਸਮਰੱਥਾ ਲਈ 3 KW ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਥ੍ਮੋਸਟੈਟਸ: ਥਰਮੋਸਟੈਟਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿਾਟਰ ਹੀਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤਾਂ ਲਈ 

ਿਰਤਮਾਨ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਨ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ 32oC 

ਤੋਂ 88oC ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਪਾਣੀ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਵਨਯੰਵਤਰਰਤ ਅਤੇ ਿਣਾਈ ਰੱਵਖਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਗੀਜ਼੍ਾਂ ਭਿੱਿ ਿ੍ਭਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਇੱਕ ਆਮ ਥ੍ਮੋਸਟੈਟ: ਗੀਜ਼ਰ ਵਿੱਚ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਵਟਊਿ ਅਤੇ ਰਾਡ ਿਾਈਮੈਟਲ ਵਕਸਮ ਦਾ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 3)।

ਗੀਜ਼ਰ ਦੀ ਉਚਾਈ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਥਰਮੋਸਟੈਟਸ 175 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 275 

ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਜਾਂ 450 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਦੀ ਲੰਿਾਈ ਦੇ ਨਾਲ 8 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਵਿਆਸ 

ਦੇ ਆਕਾਰਾਂ ਵਿੱਚ ਉਪਲਿਧ ਹਨ। ਥਰਮੋਸਟੈਟਸ ਇੱਕ ਵਟਊਿ ਵਿੱਚ ਵਫਕਸ ਕੀਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਹੀਵਟੰਗ ਐਲੀਮੈਂਟ ਨਾਲ ਲਿੀ ਵਿੱਚ ਜਿੁੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਗੀਜ਼ਰ ਤੋਂ ਪਾਣੀ ਦੀ ਪੂਰੀ ਵਨਕਾਸੀ ਨੂੰ ਰੋਕਣ ਲਈ ਆਊਟਲੈਟ ਪਾਈਪ ਨੂੰ ਟੈਂਕ ਦੇ 

ਅੰਦਰ ਇੱਕ ‘U’ ਮੋਿ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ 

ਹੈ। ਇੱਕ ਪਾਇਲਟ ਲੈਂਪ ਿਾਹਰੀ ਕੇਸ ਉੱਤੇ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਜੋ ਯਵੂਨਟ ਦੇ 

ਆਟੋਮੈਵਟਕ ਕੰਮ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਦੀ ਅਸਫਲਤਾ ਦੇ ਕਾਰਨ ਵਿਕਸਤ ਹੋ ਸਕਣ ਿਾਲੇ ਿਾਧੂ ਦਿਾਅ 

ਨੂੰ ਛੱਡਣ ਲਈ ਅੰਦਰੂਨੀ ਟੈਂਕ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਲਈ ਯੂਵਨਟ ਦੇ ਵਸਖਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ 

ਵਫਊਜ਼ੀਿਲ ਪਲੱਗ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ਨਾ: ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਗੀਜ਼ਰ ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਨਲੇਟ ਕਾਕ 

ਨੂੰ ਖੋਲਹਰੋ, ਅੰਦਰੂਨੀ ਟੈਂਕ ਨੂੰ ਭਰੋ ਅਤੇ ਪਾਣੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ਨੂੰ ਿਣਾਈ ਰੱਖੋ। ਜਦੋਂ

‘ਚਾਲੂ’ ਹੀਟਰ ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਪਾਣੀ ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ਇੱਕ 

ਵਨਰਧਾਰਤ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਹੀਟਰ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਤੋਂ 

ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 3) ਆਊਟਲੈਟ ਪਾਈਪ ਤੋਂ ਵਖੱਵਚਆ ਵਗਆ 

ਪਾਣੀ ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ ਥਰਮੋਸਟੈਟ, ਹੀਟਰ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ 

ਨਾਲ ਦੁਿਾਰਾ ਜੋਿਦਾ ਹੈ।

ਦੇਖਿਾਲ ਅਤੇ ੍ੱਖ-੍ਖਾਅ: ਇੱਕ ਗੀਜ਼ਰ ਨੂੰ ਘੱਟ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦੀ ਲਿੋ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ। ਪੈਮਾਨੇ ਦੇ ਵਡਪਾਵਜ਼ਟ ਜੋ ਵਕ ਅੰਦਰਲੀ ਸਤਹ ‘ਤੇ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ ਨੂੰ ਹਟਾ ਵਦੱਤਾ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ ਖਵਣਜ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਅਤੇ ਵਕਸਮ ‘ਤੇ 

ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਵਸਰਫ ਦੇਖਭਾਲ ਦੀ ਲੋਿ ਹੈ ਗੀਜ਼ਰ ਨੂੰ ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਨਾਲ 

ਭਰੇ ਵਿਨਾਂ ਊਰਜਾਿਾਨ ਨਾ ਕਰਨਾ।

ਗੀਜ਼੍ ਦੀ ਸਮਭੱਸਆ ਦਾ ਭਨਪਟਾ੍ਾ

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤਾ ਚਾਰਟ ਵਸਕ਼ਾਇਤਾਂ, ਕਾਰਨਾਂ ਅਤੇ ਸੰਭਿ ਉਪਚਾਰਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਿਾਟ੍ ਿੀਟ੍/ਗੀਜ਼੍ ਭਿੱਿ ਸਮਭੱਸਆ ਦਾ ਭਨਪਟਾ੍ਾ

ਭਸ਼ਕਾਇਤਾਂ ਕਾ੍ਨ ਟੈਸਟ ਅਤੇ ਉਪਾਅ

ਕੋਈ ਗਰਮ ਪਾਣੀ ਨਹੀਂ

1     ਫੁਵੱਲਆ ਹੋਇਆ ਵਫਊਜ਼

2     ਓਪਨ ਸਰਕਟ

3     ਹੀਟਰ ਦਾ ਤੱਤ ਸਿ ਵਗਆ

1   ਵਫਊਜ਼ ਿਦਲੋ।

2   ਟੁੱਟੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਜਾਂ ਵਿੱਲੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਲਈ ਪੂਰੀ ਤਰਹਰਾਂ ਤਾਰਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

3    ਿਰਨ ਆਊਟ ਲਈ ਤੱਤਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਵਫਊਜ਼ ਨੂੰ ਲਗਾਤਾਰ/

ਦੁਹਰਾਓ

1     ਜ਼ਮੀਨੀ ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ

2     ਜ਼ਮੀਨੀ ਲੀਡ ਤਾਰ। 

3     ਗਲਤ ਕਨੈਕਸ਼ਨ।

1    ਜ਼ਮੀਨ ਲਈ ਹੀਟਰ ਤੱਤ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

2    ਆਧਾਰਾਂ ਲਈ ਿਾਇਵਰੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। 

3    ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਪੂਰੀ ਤਰਹਰਾਂ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਵਜ਼ਆਦਾ 

ਖਪਤ ਨਾਲ ਵਿਜਲੀ ਦਾ 

ਵਿੱਲ ਿਧਦਾ ਹੈ

1    ਲੀਕ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਨਲ (ਟੂਟੀਆਂ)।

2    ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਗਰਮ ਪਾਣੀ ਦੀਆਂ 

ਪਾਈਪਾਂ ਦਾ ਸਾਹਮਣਾ ਕਰਨਾ

3   ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਸੈਵਟੰਗ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੈ।

4   ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ ਵਿੱਚ ਜ਼ਮੀਨ ਤੋਂ ਛੋਟਾ।

5   ਹੀਵਟੰਗ ਯਵੂਨਟਾਂ ‘ਤੇ ਸਕੇਲ ਵਡਪਾਵਜਟ਼।

1    ਸਾਰੇ ਲੀਕ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਨੱਕਾਂ (ਟੂਟੀਆਂ) ਵਿੱਚ ਿਾਸ਼ਰ ਿਦਲੋ।

2    ਗਰਮ ਪਾਣੀ ਦੀਆਂ ਲਾਈਨਾਂ ਵਜੰਨਾ ਹੋ ਸਕੇ ਛੋਟੀਆਂ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ 

ਹਨ।

3    ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਰੀਸੈੱਟ ਕਰੋ। ਸਵੈਟੰਗ 60oC ਤੋਂ 65oC ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

4    ਜ਼ਮੀਨ ਲਈ ਤੱਤ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

5    ਯਵੂਨਟ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਿਾਭਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ (Washing machine)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਿਾਭਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਿਾਭਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਅਤੇ ਿੋਣ ਦੀਆਂ ਤਕਨੀਕਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਸੁਕਾਉਣ ਲਈ ਮੰਗਲ ਭ੍ੰਗ੍ ਦਾ ਕੰਮ ਦੱਸੋ

• ਡ੍ੇਨ ਪੰਪ ਅਤੇ ਡ੍ਾਈਿ ਮੋਟ੍ ਦੇ ਕੰਮ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਿਾਭਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਨੂੰ ਭਕਸੇ ਢੁਕਿੀਂ ਥਾਂ ‘ਤੇ ੍ੱਖਣ ਿੇਲੇ ਨੋਟ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਨੁਕਤੇ ਦੱਸੋ.

ਿਾਭਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ

ਇਹ ਇੱਕ ਘਰੇਲੂ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਉਪਕਰਨ ਹੈ ਵਜਸਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੱਪਿੇ/ਕੱਪਿੇ ਆਵਦ 

ਨੂੰ ਵਭੱਜਣ, ਕੁਰਲੀ ਕਰਨ, ਧੋਣ, ਸੁਕਾਉਣ / ਸੁਕਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਿਾਭਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ: ਆਧਵੁਨਕ ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਕੰਮ 

ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਮੋਟੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਤੰਨ ਮੁੱਖ ਸਮੂਹਾਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਉਹ

- ਆਮ

- ਅਰਧ ਆਟੋਮਵੈਟਕ

- ਪੂਰੀ ਤਰਹਰਾਂ ਆਟੋਮੈਵਟਕ.

i ਆਮ ਵਕਸਮ

ਟਾਈਮ੍ ਤੋਂ ਭਬਨਾਂ ਆਮ: ਇਹ ਮਸ਼ੀਨ ਪਲਸੇਟਰ ਵਕਸਮ ਦੀ ਤਕਨੀਕ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਮੋਟਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਵਡਸਕ ਵਫੱਟ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇਸ ਵਿੱਚ ਵਸਰਫ਼ ਇੱਕ ਟਿੱ ਅਤੇ ਇੱਕ ਮੋਟਰ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਗੰਦਾ ਕੱਪਿਾ ਟੱਿ ਵਿੱਚ 

ਲਵੱਦਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਟਿੱ ਵਿੱਚ ਹੱਥੀਂ ਪਾਣੀ ਭਵਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਵਡਟਰਜੈਂਟ ਪਾਇਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਮੋਟਰ ਨੂੰ ਪਲਸੇਟਰ ਵਡਸਕ ‘ਤੇ ਚਾਲੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕੱਪਿੇ ਨੂੰ ਟਿੱ 

ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਘੁੰਮਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਧੋਣ ਦਾ ਸਮਾਂ ਓਪਰੇਟਰ ਦੁਆਰਾ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਟਾਈਮ੍ ਨਾਲ ਆਮ: ਆਮ ਵਕਸਮ ਦੇ ਸਮਾਨ, ਪਰ 1 ਤੋਂ 15 ਵਮੰਟ ਤੱਕ ਧੋਣ ਦਾ 

ਸਮਾਂ ਚੁਣਨ ਲਈ ਇੱਕ ਘਿੀ ਟਾਈਮਰ ਨਾਲ ਜੋਵਿਆ ਵਗਆ।

ii ਅ੍ਿ-ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਭਕਸਮ

ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਦੋ ਟੱਿ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇੱਕ ਧੋਣ ਅਤੇ ਕੁਰਲੀ ਕਰਨ ਲਈ, ਦੂਜਾ 

ਕੱਪਵਿਆਂ ਨੂੰ ਸੁਕਾਉਣ ਲਈ। ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਟੱਿ ਘੱਟ ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ 

ਵਕ ਸਵਪਨ ਡਰਰਾਇਅਰ ਟੱਿ ਵਜ਼ਆਦਾ ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਮਸ਼ੀਨ ਵਿੱਚ ਇੱਕ 

ਜਾਂ ਦੋ ਮੋਟਰਾਂ ਹੋ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ।

iii ਪੂ੍ੀ ਤ੍ਿਰਾਂ ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਭਕਸਮ

ਇਸ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ, ਮਾਈਕਰਰੋਪਰਰੋਸੈਸਰ ਿਾਸ਼ ਚੱਕਰ ਨੂੰ ਪਰਰੋਗਰਾਮ ਕਰਨ ਦੇ ਯੋਗ 

ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਵਸਰਫ਼ ਇੱਕ ਟੱਿ ਹਿੋੇਗਾ। ਮਸ਼ੀਨ ਨੂੰ ਧੋਣ ਦੇ ਚੱਕਰ, ਵਡਟਰਜੈਂਟ ਦੇ 

ਸੇਿਨ ਅਤੇ ਪਾਣੀ ਦੇ ਇੰਪੁੱਟ ਲਈ ਪਰਰੋਗਰਾਮ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਮਸ਼ੀਨ ਕੱਪਿੇ 

ਨੂੰ ਧੋਦੀ, ਕੁਰਲੀ ਕਰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਸੁਕਾਉਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਿੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਉਪਰੋਕਤ ਵਕਸਮਾਂ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਨੂੰ ਲਵੋਡੰਗ ਦੀ ਵਕਸਮ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ 

ਚੋਟੀ ਦੇ ਲੋਵਡੰਗ ਅਤੇ ਫਰੰਟ ਲਵੋਡੰਗ ਦੁਆਰਾ ਿੰਵਡਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਕੁਝ ਮਸ਼ੀਨਾਂ 

ਵਿੱਚ ਧੋਣ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਹੀਟਰ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ 

ਪਵਹਲਾਂ ਤੋਂ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਿੋਣ ਦੀਆਂ ਤਕਨੀਕਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਉਪਰੋਕਤ ਿਰਗੀਕਰਣ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਦੱਸੇ ਅਨੁਸਾਰ 

ਿਰਤੀ ਗਈ ਿਾਸ਼ ਤਕਨੀਕ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸ਼ਰਰੇਣੀਿੱਧ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਪਲਸੇਟਰ ਿਾਸ਼ ਤਕਨੀਕ ਵਚੱਤਰ 1):ਇਹ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਵਕਸਮ ਦੀ ਪਲਸੇਟਰ ਧੋਣ 

ਦੀ ਤਕਨੀਕ ਹੈ, ਇਸ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ ਕੱਪਵਿਆਂ ਨੂੰ ਘੁਮਾਉਣ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਣ 

ਿਾਲੀ ਕੰਕੇਿ ਸ਼ਕਲ ਵਿੱਚ ਵਡਸਕ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਟਿੱ ਦੀਆਂ ਕੰਧਾਂ ਦੀਆਂ ਸਤਹਾਂ ਅਤੇ 

ਵਡਸਕ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ ਰਗਿ ਕੇ ਕੱਪਿੇ ਤੋਂ ਗੰਦਗੀ ਨੂੰ ਹਟਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1 

ਅਤੇ 2)

ਟੰਬਲ੍ ਦੀ ਭਕਸਮ (ਭਿੱਤ੍ 3 ਏ): ਟੰਿਲਰ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਧਾਰਨ ਡਰੱਮ 

ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਕੱਪਿੇ ਨੂੰ ਤਿੋ ਕੇ ਧੋਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਥੇ ਵਨਰਮਾਣ ਸਾਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਡਰੱਮ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਿੋਲ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਕੱਪਿੇ ਨੂੰ ਝੁਕਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ 

ਡਰੱਮ ਆਪਣੇ ਆਪ ਨੂੰ ਵਪਛਲੇ ਪਾਸੇ ਇੱਕ ਪੁਲੀ ਦੁਆਰਾ ਘੁੰਮਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਾਂ 

ਵਿਹਲੇ ਲੋਕਾਂ ਦੇ ਰਗਿ ਕੇ ਚਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅੰਦੋਲਨਕਾ੍ੀ ਿੋਣ ਦੀ ਤਕਨੀਕ (ਭਿੱਤ੍ 3b): ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਟਿੱ ਦੇ ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ 

ਇੱਕ ਐਜੀਟੇਟਰ ਜੋ ਲੰਿਾ ਅਤੇ ਵਸਲੰਡਰ ਹੈ, ਲਗਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪਾਣੀ ਅਤੇ 

ਕੱਪਿੇ ਅੰਦੋਲਨਕਾਰੀ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਘੁੰਮਦੇ ਹਨ, ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਇੱਕ ਚੰਗੀ ਤਰਹਰਾਂ 

ਸਫਾਈ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਵਿੱਚੋਂ ਗੁਜ਼ਰਦੀ ਹੈ। ਨਾਜ਼ੁਕ ਫਿੈਵਰਕ ਲਈ ਿੁਕਿਾਂ ਨਹੀਂ ਹੈ. 

ਏਅ੍ ਪਾਿ੍ ਿਾਸ਼ ਤਕਨੀਕ:  ਇਹ ਮਸ਼ੀਨ ਨਾਜ਼ੁਕ ਫੈਿਵਰਕ ਨੂੰ ਸੁਚਾਰੂ ਿੰਗ 

ਨਾਲ ਧੋਣ ਲਈ ਏਅਰ ਿਿਲ ਤਕਨੀਕ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਿੈਅਸ ਪੰਿ ਿਾਸ਼ ਤਕਨੀਕ: ਧੋਣ ਦੀ ਇੱਕ ਿਹੁਪੱਖੀ ਵਿਧੀ, ਵਜੱਥੇ ਕੱਪਿੇ ਦੇ ਪਵੰਚੰਗ 

ਦੇ ਉਲਝਣ ਨੂੰ ਰੋਕਣ ਲਈ ਮਸ਼ੀਨ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਜ਼ਿਰਦਸਤੀ ਪਾਣੀ ਦੁਆਰਾ ਕੱਪਵਿਆਂ ‘ਤੇ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪਾਣੀ ਭਡੱਗਣ ਦੀ ਤਕਨੀਕ: ਇਹ ਘੱਟ ਜਾਂ ਘੱਟ ਅਰਾਜਕਤਾ ਪੰਚ ਤਕਨੀਕ ਦੇ 

ਸਮਾਨ ਹੈ। ਇਹ ਮਸ਼ੀਨ ਪਾਣੀ ਦੇ ਜੈੱਟਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਪਲਸੇਟਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ 

ਤੋਂ ਟੱਿ ਵਿੱਚ ਪੰਪ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਪਾਣੀ ਦਾ ਿੇਗ ਅਤੇ ਿਲ ਗੰਦਗੀ ਨੂੰ ਦੂਰ ਕਰਦਾ 

ਹੈ। ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਇਲੈਕਟਰਰੀਸ਼ੀਅਨ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ 

ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਪਰ ਮਾਈਕਰਰੋਪਰਰੋਸੈਸਰ-ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ 

ਲਈ ਕੁਝ ਹੋਰ ਵਸਖਲਾਈ ਅਤੇ ਅਨੁਭਿ ਦੀ ਲੋਿ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਸੁਕਾਉਣ ਲਈ ਮੰਗਲ ਭ੍ੰਗ੍ ਿਾਲੀ ੍ਿਾਇਤੀ ਭਕਸਮ: ਰਿਾਇਤੀ ਿਾਵਸ਼ੰਗ 

ਮਸ਼ੀਨ ਸੰਚਾਲਨ ਅਤੇ ਵਨਰਮਾਣ ਵਿੱਚ ਮੁਕਾਿਲਤਨ ਸਧਾਰਨ ਹਨ. ਇਸ ਵਕਸਮ 

ਦੀ ਮਸ਼ੀਨ ਵਿੱਚ ਧੋਣ ਦੇ ਚੱਕਰ ਵਿੱਚ ਉਪਭੋਗਤਾ ਦੁਆਰਾ ਕੇਂਦਰੀ ਟੱਿ ਨੂੰ ਪਾਣੀ ਦੇ 

ਪੱਧਰ ਦੇ ਵਨਸ਼ਾਨ ਤੱਕ ਪਾਣੀ ਨਾਲ ਭਰਨਾ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਸਾਿਣ ਅਤੇ ਿਲੀਚ 

ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ.

ਧੋਣ ਿਾਲੇ ਕੱਪਵਿਆਂ ਦੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਵਦਆਂ ‘ਚਾਲੂ’ ਸਮਾਂ ਜਾਂ 

ਮਸ਼ੀਨ ਦਾ ਧੋਣ ਦਾ ਸਮਾਂ ਸੈੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਫਰ ‘ਮਸ਼ੀਨ’ ਨੂੰ ‘ਚਾਲੂ’ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਵਿੱਚ ਐਜੀਟੇਟਰ ਵਸੱਧੇ ਵਿਨਾਂ ਵਕਸੇ ਵਿਚਕਾਰਲੇ 

ਗੇਅਰ ਦੇ ਚਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 4)।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਮਸ਼ੀਨ ‘ਤੇ ਟਾਈਮਰ ਸਵੈਟੰਗ ਦੁਆਰਾ ਧੋਣ ਨੂੰ ਰੋਵਕਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅੰਦੋਲਨਕਾਰੀ 

ਨੂੰ ਰਵੁਕਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ ਡਰੇਨ ਪੰਪ ਨੂੰ ਚਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਗਰੈਵਿਟੀ 

ਡਰਵੇਨੰਗ ਲਈ ਿਾਲਿ ਨੂੰ ਸਰਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੱਪਵਿਆਂ ਨੂੰ ਕੁਰਲੀ ਕਰਨ 

ਲਈ, ਮਸ਼ੀਨ ਨੂੰ ਕੁਝ ਸਮੇਂ ਲਈ ‘ਚਾਲੂ’ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਕੱਪਵਿਆਂ ਤੋਂ ਸਾਰਾ 

ਵਡਟਰਜੈਂਟ ਜਾਂ ਸਾਿਣ ਹਟਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਚੱਕਰ ਨੂੰ ਵਰੰਸ ਚੱਕਰ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਫਰ ਕੱਪਿੇ ਨੂੰ ਮੰਗਲ ਵਰੰਗਰ ਰਾਹੀਂ ਦਿਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕੱਪਵਿਆਂ 

ਵਿੱਚੋਂ ਸਾਰਾ ਪਾਣੀ ਿਾਹਰ ਕੱਵਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਕੁਝ ਵਕਸਮ ਦੀਆਂ ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨਾਂ ਵਿੱਚ ਹੀਟਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇਮਰਸ਼ਨ 

ਰਾਡ ਦੀ ਵਕਸਮ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਪੱਕੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸਵਥਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। 

ਇਸ ਦਾ ਮਕਸਦ ਕੱਪਵਿਆਂ ਦੇ ਵਜ਼ੱਦੀ ਗੰਦਗੀ ਦੇ ਕਣਾਂ ਨੂੰ ਜਲਦੀ ਸਾਫ਼ ਕਰਨ 

ਲਈ ਗਰਮ ਪਾਣੀ ਪੈਦਾ ਕਰਨਾ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਵਕਸਮਾਂ ਵਿੱਚ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਹੀਟਰ 

ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ, ਇੱਕ ਿਾਰ ਨੁਕਸ ਪਾਏ ਜਾਣ ‘ਤੇ ਇਸਨੂੰ ਿਦਲਣਾ 

ਪੈਂਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 5 ਹੀਟਰ ਨਾਲ ਸਧਾਰਨ ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਦਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਚੱਤਰ 

ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸਾਿਿਾਨੀ

i  ਡ੍ੇਨ ਦੀ ਭਮਆਦ ਦੇ ਦੌ੍ ਾਨ ਅੰਦੋਲਨਕਾ੍ ਨੂੰ ੍ੋਭਕਆ ਜਾਣਾ 

ਿਾਿੀਦਾ ਿੈ, ਭਕਉਂਭਕ ਜੇਕ੍ ਇਿ ਟੱਬ ਭਿੱਿ ਪਾਣੀ ਤੋਂ ਭਬਨਾਂ 

ਕੰਮ ਕ੍ਨਾ ਜਾ੍ੀ ੍ੱਖਦਾ ਿੈ, ਤਾਂ ਅੰਦੋਲਨਕਾ੍ ਨੂੰ ਪਾਣੀ ਦੀ 

ਅਣਿੋਂਦ ਭਿੱਿ ਕੱਪੜੇ ਘੁੰਮਾਉਣ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦਾ ਬਲ ਕਈ ਗੁਣਾ 

ਭਜ਼ਆਦਾ ਿੋਿੇਗਾ ਭਜਸ ਨਾਲ ਮੋਟ੍ ਓਿ੍ਲੋਡ ਿੋ ਜਾਿੇਗਾ।

ii  ਿੇਠਲੇ ਕੇਬਲ ਨੂੰ ਜੰਗਾਲ ਪ੍ੂਫ ਿੈਲਡਡ ਜਾਲ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ 

ਕ੍ਕੇ ਿੂਭਿਆਂ ਦੁਆ੍ਾ ਨੁਕਸਾਨ ਤੋਂ ਸੁ੍ ੱਭਖਅਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ   

ਿਾਿੀਦਾ ਿੈ।

ਡ੍ਾਈਿ ਮੋਟ੍: ਇੱਕ ਿਾਵਸ਼ੰਗ ਮਸ਼ੀਨ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਣ ਿਾਲੀ ਮੋਟਰ ਦੀ ਸਭ 

ਤੋਂ ਪਰਰਵਸੱਧ ਵਕਸਮ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ ਪਿਾਅ 240 ਿੋਲਟ 50 ਹਰਟਜ਼ ਹੈ। ਕੈਪੇਸੀਟਰ 

ਸਟਾਰਟ ਸਕੁਇਰਲ ਕੇਜ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਮੋਟਰ। ਇਹ ਮੋਟਰਾਂ 1/3 ਤੋਂ 1/2 HP ਰਵੇਟੰਗ 

ਤੱਕ ਹੋ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਹ ਮੋਟਰਾਂ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਓਿਰਲੋਡ ਤੋਂ ਸੁਰੱਵਖਅਤ 

ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ਇੱਕ ਿਾਈਮੈਟਵਲਕ ਓਿਰਲੋਡ ਰੀਲੇਅ ਜਾਂ ਇੱਕ ਥਰਮਲ 

ਸਵਿੱਚ ਦੁਆਰਾ ਓਿਰਹੀਵਟੰਗ ਹਾਲਤਾਂ। ਮੋਟਰ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਲੱਗੀ ਹੋਈ ਹੈ ਵਕ 

ਪਾਣੀ ਦੀ ਲੀਕੇਜ ਇਨਹਰਾਂ ਮੋਟਰਾਂ ‘ਤੇ ਨਾ ਪਿੇ।

ਮਸ਼ੀਨ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣਾ: ਮਸ਼ੀਨ ਇੰਨੀ ਸਵਥਤ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਵਕ ਨਰਮ 

ਪਾਣੀ ਮੁਫ਼ਤ ਉਪਲਿਧ ਹਿੇੋ, ਅਤੇ ਆਊਟਲੈਟ ਜਾਂ ਪਾਣੀ ਦੇ ਵਨਕਾਸ ਦਾ ਪਰਰਿੰਧ 

ਿੀ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਉਪਲਿਧ ਹਿੋੇ। ਸਪਲਾਈ ਿੋਰਡ ਕੋਲ 3-ਵਪੰਨ ਪਲੱਗ 

ਪੁਆਇੰਟ ‘ਤੇ ਵਲਆਂਦੇ ਗਏ ਸਹੀ ਅਰਥ ਦੇ ਨਾਲ ਰੇਟਡ 3 ਵਪੰਨ ਸਾਕਟ ਵਿਿਸਥਾ 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਫਲੋਵਰੰਗ ਅਵਜਹੇ ਪੱਧਰ ਵਿੱਚ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਵਕ ਮਸ਼ੀਨ 

ਡਰੱਮ ਅਤੇ ਿਾਈਿਰਰੇਸ਼ਨਾਂ ‘ਤੇ ਿੇਲੋਿੀ ਲੋਵਡੰਗ ਤੋਂ ਿਚਣ ਲਈ ਮਸ਼ੀਨ ਸਹੀ ਤਰਹਰਾਂ 

ਆਰਾਮ ਕਰੇ।

ਪੰਪ ਸੈੱਟ (Pump Set)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਪੰਪ ਸੈੱਟ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਿੱਖ-ਿੱਖ ਕਾ੍ਕਾਂ ਨੂੰ ਭਿਆਨ ਭਿਿੱ ੍ੱਖਦੇ ਿੋਏ ਮੋਟ੍ ਦੀ ਪੰਪ ਦੀ ਭਕਸਮ ਅਤੇ ਸਮ੍ੱਥਾ ਦੀ ਿੋਣ ਦੇ ਢੰਗ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਪੰਪਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਲੋੜ ਅਨੁਸਾ੍ ਸਿੀ ਭਕਸਮ ਅਤੇ ਸਮ੍ੱਥਾ ਦੀ ਿੋਣ ਕ੍ਨ ਲਈ ਸਾ੍ਣੀ ਦੀ ਿ੍ਤੋਂ ਕ੍ੋ

• ਦੱਸੋ ਭਕ ਪੰਪ ਦੀ ਸਥਾਪਨਾ ਦੀ ਸਿੀ ਥਾਂ ਦੀ ਿੋਣ ਭਕਿਂੇ ਕ੍ਨੀ ਿੈ ਅਤੇ ਸਿੀ ਭਨਯੰਤ੍ਣ ਯੰਤ੍ਾਂ ਦੀ ਿੋਣ ਭਕਿੇਂ ਕ੍ਨੀ ਿੈ

• ਪੰਪਾਂ ਭਿੱਿ ੍ਾਜ ਦੀਆਂ ਸਮੱਭਸਆਿਾਂ ਦਾ ਭਨਪਟਾ੍ਾ।

ਪੰਪ ਸੈੱਟ

ਪੰਪ ਸੈੱਟ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਮੋਟਰ ਅਤੇ ਇੱਕ ਇੰਪੈਲਰ/ਪੰਪ ਦਾ ਸੁਮੇਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ 

ਖੂਹ (ਜਾਂ) ਿੋਰ (ਜਾਂ) ਸੰੰਪ ਆਵਦ ਤੋਂ ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਪੰਪ ਕਰਨ ਲਈ ਜੋਵਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪੰਪ ਦੀ ਿੋਣ: ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣ ਲਈ ਪੰਪ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ 

ਨੁਕਵਤਆਂ ‘ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

- ਚੁੱਕਣ ਲਈ ਪਾਣੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ

- ਵਡਲੀਿਰ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਪਾਣੀ ਦੀ ਉਚਾਈ

- ਚੁੱਕਣ ਦਾ ਸਮਾਂ.

ਉਪਰੋਕਤ ਵਿਚਾਰਾਂ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਖੂਹ/ਸੰਪ ਤੋਂ ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣ ਲਈ ਮੋਟਰ ਦੇ 

ਨਾਲ ਪੰਪ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰਨੀ ਪੈਂਦੀ ਹੈ।

ਇੱਕ ਖਾਸ ਉਚਾਈ ਤੱਕ ਮੋਟਰ ਦੇ ਲੋਿੀਂਦੇ HP ਦੀ ਗਣਨਾ ਵਕਿੇਂ ਕਰਨੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਸਮੇਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਚੁੱਕਣ ਲਈ ਪਾਣੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ 

ਹੇਠਾਂ ਇੱਕ ਉਦਾਹਰਣ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਉਦਾਿ੍ਨ: ਘਰੇਲੂ ਪੰਪ ਸੈੱਟ ਲਈ HP ਦੀ ਗਣਨਾ।

240V, 50 Hz ਦੀ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ AC ਮੋਟਰ ਦੁਆਰਾ ਚਲਾਏ ਗਏ ਪੰਪ ਨੂੰ 15 ਵਮੰਟਾਂ 

ਦੇ ਅੰਦਰ 1000 ਲੀਟਰ 30 ਮੀਟਰ ਦੀ ਉਚਾਈ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਾਉਣਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਮੋਟਰ 

ਦਾ HP ਪਤਾ ਕਰੋ ਜੇਕਰ ਮੋਟਰ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ 80% ਹੈ।

ਭਦੱਤਾ

ਿਰਵਕੰਗ ਿੋਲਟੇਜ    - 240V, 50 Hz

ਵਡਲੀਿਰ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਪਾਣੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ  - 1000 ਲੀਟਰ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਪਾਣੀ ਦੀ ਉਚਾਈ  - 30 ਮੀ

ਮੋਟਰ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ   - 80%

ਵਡਲੀਿਰੀ ਦਾ ਸਮਾਂ   - 15 ਵਮੰਟ

ਦਾ ਿੱਲ

ਵਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਮੋਟਰ ਦਾ ਅਗਲਾ ਨਜ਼ਦੀਕੀ HP 0.75 HP ਹੈ

ਪੰਪ: ਪੰਪਾਂ ਨੂੰ ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਦੋ ਸਰ਼ਰੇਣੀਆਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਉਹ ਹਨ 

- ਵਰਸੀਪਰਰੋਕੇਵਟੰਗ ਪੰਪ

- ਰੋਟਰੀ ਪੰਪ.

ਪ੍ਸਪ੍ ਪੰਪ: ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਪੰਪ ਵਿੱਚ, ਮੁੱਖ ਵਹਲਾਉਣ ਿਾਲੇ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚ ਵਸਰਫ 

ਪਵਰਿਰਤਨਸ਼ੀਲ ਗਤੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ ਇਹ ਨਾਮ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ 

ਪਰਸਪਰ ਪੰਪ ਦੇ ਮੁੱਖ ਭਾਗਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਵਪਸਟਨ ਖੱਿੇ ਪਾਸੇ ਿੱਲ ਿਧਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਵਸਲੰਡਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਇੱਕ ਅੰਸ਼ਕ 

ਿੈਵਕਊਮ ਿਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਚੈੱਕ ਿਾਲਿ 1 ਿੈਵਕਊਮ, ਸਪਵਰੰਗ 

ਐਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਵਡਸਚਾਰਜ ਵਟਊਿ 4 ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਦੇ ਵਸਰ ਦੇ ਚੂਸਣ ਪਰਰਭਾਿ ਕਾਰਨ 

ਿੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਪਰ ਿਾਲਿ 2 ਵਚੱਤਰ 1 ਖੁੱਲਹਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿਾਯੂਮੰਡਲ ਕਾਰਨ 

ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਚੂਸਣ ਪਾਈਪ 3 ਰਾਹੀਂ ਵਸਲੰਡਰ ਨੂੰ ਭਰਨ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਿਾਹਰ ਦਾ ਦਿਾਅ. 

ਵਪਸਟਨ ਦੇ ਇਸ ਸਟਰੋਕ ਨੂੰ ਚੂਸਣ ਸਟਰਰੋਕ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਜਦੋਂ ਵਪਸਟਨ ਸੱਜੇ ਪਾਸੇ ਿੱਲ ਿਧਦਾ ਹੈ ਭਾਿ ਵਡਸਚਾਰਜ ਜਾਂ ਵਡਲੀਿਰੀ 

ਸਟਰਰੋਕ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਵਸਲੰਡਰ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਤਰਲ ਨੂੰ ਚੈੱਕ ਿਾਲਿ 1 ਅਤੇ ਵਡਲੀਿਰੀ 

ਪਾਈਪ 4 ਰਾਹੀਂ ਿਾਹਰ ਧੱਕ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਡਲੀਿਰੀ ਸਟਰਰੋਕ ਿਾਲਿ 2 ਦੇ 

ਦੌਰਾਨ ਸਪਵਰੰਗ ਅਤੇ ਪਾਣੀ ਦੇ ਦਿਾਅ ਦੀ ਵਕਵਰਆ ਦੁਆਰਾ ਿੰਦ ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ। 

ਵਸਲੰਡਰ ਦੇ ਅੰਦਰ.

ਹਾਲਾਂਵਕ, ਵਕਉਂਵਕ ਪਾਣੀ ਦਾ ਵਡਸਚਾਰਜ ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਪੰਪ ਵਿੱਚ ਵਸਰਫ 

ਵਡਸਚਾਰਜ ਸਟਰਰੋਕ ਦੌਰਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਪੰਪ ਪਾਣੀ ਦਾ ਇੱਕ ਧਿਕਣ ਿਾਲਾ ਿਹਾਅ 

ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ ਨਾ ਵਕ ਵਨਰੰਤਰ ਿਹਾਅ। ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਪੰਪ ਨੂੰ ਵਪਸਟਨ ਪੰਪ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

੍ੋਟ੍ੀ ਪੰਪ: ਿਾਜ਼ਾਰ ਵਿੱਚ ਇਸ ਪੰਪ ਦੀਆਂ ਿਹੁਤ ਸਾਰੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ। ਹਾਲਾਵਂਕ 

ਸੈਂਟਰੀਵਫਊਗਲ ਪੰਪ, ਜੈੱਟ ਪੰਪ ਅਤੇ ਸਿਮਰਸੀਿਲ ਪੰਪ ਘਰਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਚੁੱਕਣ 

ਲਈ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਪੰਪ ਹਨ।

ਸੈਂਟਭ੍ਭਫਊਗਲ ਪੰਪ: ਵਚੱਤਰ 2 ਇੱਕ ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਪੰਪ ਦੇ ਵਨਰਮਾਣ ਅਤੇ 

ਸੰਚਾਲਨ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸੈਂਟਰੀਵਫਊਗਲ ਪੰਪ ਦਾ ਸੰਚਾਲਨ ਸੈਂਟਰੀਵਫਊਗਲ ਿਲ ‘ਤੇ ਆਧਾਵਰਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਵਜਿਂੇ ਹੀ ਪੰਪ ਕੀਤਾ ਜਾ ਵਰਹਾ ਤਰਲ ਪੰਪ ਦੇ ਇਨਲੇਟ ਜਾਂ ਕੇਂਦਰੀ ਭਾਗ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਇੰਪੈਲਰ ਿੈਨਾਂ ਦੀ ਘੁੰਮਦੀ ਵਕਵਰਆ ਇਸ ਨੂੰ ਪੰਪ ਕੇਵਸੰਗ (ਵਚੱਤਰ 2) ਦੇ 

ਿਾਹਰ ਿੱਲ ਧੱਕਦੀ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਤਰਲ ਪਰਰੇਰਕ ਦੇ ਿਾਹਰੀ ਵਕਨਾਰੇ ‘ਤੇ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਚਲਦਾ ਹੈ, ਗਤੀ ਿਧਦੀ 

ਹੈ। ਵਜਿਂੇ ਹੀ ਵਜ਼ਆਦਾ ਤਰਲ ਪੰਪ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਇੰਪੈਲਰ ਨੂੰ ਘੇਰਨ ਿਾਲੇ 

ਕਵੇਸੰਗ ਵਿੱਚ ਿਧੇਰੇ ਤਰਲ ਮੋਮੈਂਟਮ ਿਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਗਤੀ ਪੰਪ ਵਡਸਚਾਰਜ 

ਪੋਰਟ ਤੋਂ ਤਰਲ ਨੂੰ ਿਾਹਰ ਕਿੱਣ ਲਈ ਮਜਿੂਰ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਪੰਪਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਪਾਣੀ ਦੀ ਿੱਡੀ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ 

ਮੁਕਾਿਲਤਨ ਘੱਟ ਦਿਾਅ ‘ਤੇ ਪੰਪ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਸਬਮ੍ਸੀਬਲ ਪੰਪ: ਇਹ ਪੰਪ ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਪੰਪਾਂ ਦੀ ਸ਼ਰਰੇਣੀ ਵਿੱਚ ਿੀ ਆਉਂਦਾ 

ਹੈ ਅਤੇ ਇਹਨਾਂ ਥਾਿਾਂ ‘ਤੇ ਿਰਤੋਂ ਵਿੱਚ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਪਾਣੀ ਿਹੁਤ ਡੂੰਘਾਈ 

ਵਿੱਚ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਸਿਮਰਸੀਿਲ ਪੰਪਾਂ ਵਿੱਚ ਮੋਟਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਪੰਪ ਇੱਕ 

ਧੁਰੀ ਲਿੰਾਈ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ ਡੁੱਿ ਜਾਂਦੇ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 3)। ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਅਵਜਹੇ 

ਪੰਪਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਿੋਰਿੱੈਲਾਂ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜੱਥੇ ਪਾਣੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਸਮਰੱਥਾ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਪਰਸਪਰ ਪੰਪਾਂ ਦਾ. ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਦੇ ਪੰਪਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਮੋਟਰ 

3-ਫੇਜ਼ ਦੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਕੇਿਲਾਂ ਅਤੇ ਮੋਟਰ ਵਿਵੰਡੰਗਾਂ ਵਿੱਚ ਿਾਟਰ ਪਰੂਫ ਸੀਵਲੰਗ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਉਹ 

ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ ਡੁਿੱੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। ਅਵਜਹੇ ਪੰਪ ਸੈੱਟਾਂ ਦੇ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਫਾਇਦੇ ਹੋਣਗੇ।

-  ਵਿਆਸ ਛੋਟਾ ਹੈ.

-  ਮੋਟਰ ਅਤੇ ਪੰਪ ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ ਡੁੱਿ ਗਏ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ ਜ਼ਮੀਨੀ ਪੱਧਰ ‘ਤੇ 

ਜਗਹਰਾ ਦੀ ਲੋਿ ਨਹੀਂ ਹੈ। 

-  ਪਾਣੀ ਪਹੁੰਚਾਉਣ ਲਈ ਮੋਟਰ ਅਤੇ ਪੰਪ ਪੂਰੀ ਤਰਹਰਾਂ ਨਾਲ ਧਾਤ ਦੀਆਂ 

ਪਾਈਪਾਂ ਰਾਹੀਂ ਜਿੁੇ ਹੋਏ ਹਨ।

-  ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਿਧੇਰੇ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਪੰਪ ਿਾਲੀ ਮੋਟਰ ਪਾਣੀ ਦੇ ਪੱਧਰ ਜਾਂ ਪਾਣੀ ਦੇ 

ਅੰਦਰ ਹੋਿੇਗੀ।

-  ਕੂਵਲੰਗ ਪਰਰਭਾਿਸ਼ਾਲੀ ਿੰਗ ਨਾਲ ਵਸਰਫ ਪਾਣੀ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

-  ਸੰਪ ਜਾਂ ਿੋਰਿੈੱਲ ਦੀ ਵਕਸੇ ਿੀ ਡੂੰਘਾਈ ਤੋਂ ਪਾਣੀ ਚੁੱਕਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਚੂਸਣ ਪਾਈਪ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ।

ਨੁਕਸਾਨ

-  ਉਸਾਰੀ ਦੀ ਲਾਗਤ ਅਤੇ ਖਰੀਦਦਾਰੀ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਲਾਗਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੋਿੇਗੀ।

-  ਵਕਸੇ ਿੀ ਨੁਕਸ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ, ਪਾਈਪ ਲਾਈਨ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਪੂਰੀ ਯੂਵਨਟ 

ਨੂੰ ਹਟਾਉਣਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। 

-  ਵਨਰਮਾਣ ਅਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦਿੋਾਂ ਕੰਮਾਂ ਲਈ ਹੁਨਰਮੰਦ ਕਾਮੇ ਦੀ ਲੋਿ        

ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਜੈੱਟ ਪੰਪ: ਘਰੇਲੂ ਖੂਹਾਂ ਅਤੇ ਡੀ ਿੋਰਿੈੱਲਾਂ ਵਿੱਚ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ 

ਸੈਂਟਰੀਵਫਊਗਲ ਪੰਪ ਦੀ ਇੱਕ ਹੋਰ ਵਕਸਮ ਜੈੱਟ ਪੰਪ ਹੈ। ਜੈੱਟ ਪੰਪਾਂ ਵਿੱਚ, ਮੋਟਰ 

ਅਤੇ ਪੰਪ ਇੱਕ ਿਲਾਕ ਵਿੱਚ ਇਕੱਠੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 4)।

ਪੰਪ ਦੇ ਹੇਠਲੇ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚ ਦੋ ਜਿੋਨ ਿਾਲੀਆਂ ਪਾਈਪਾਂ ਹਨ। ਇੱਕ ਨੂੰ ਚੂਸਣ ਪਾਈਪ 

ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਦੂਜੇ ਨੂੰ ਇੰਜੈਕਸ਼ਨ ਪਾਈਪ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪਾਣੀ ਦਾ ਇੱਕ 

ਵਹੱਸਾ ਇਜੈਕਸ਼ਨ ਪਾਈਪ ਰਾਹੀਂ ਜੈੱਟ ਅਸੈਂਿਲੀ ਵਿੱਚ ਭਵੇਜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ 

ਿੈਨਟੂਰੀ ਵਸਧਾਂਤ ਦੁਆਰਾ ਚੂਸਣ ਿਾਲੀ ਪਾਈਪ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਚੁੱਕਣ 

ਵਿੱਚ ਸਹਾਇਤਾ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਪਰਰਦਰਸ਼ਨ ਸਾਰਣੀ 1 ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਚੂਸਣ, ਇੰਜੈਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਵਡਲੀਿਰੀ 

ਪਾਈਪਾਂ ਅਤੇ ਮੋਟਰ ਸਮਰੱਥਾ ਦੀ ਚੋਣ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਲਗਭਗ ਸਾਰੀਆਂ 

ਵਕਸਮਾਂ ਦੇ ਪੰਪ ਸੁਤੰਤਰ ਯਵੂਨਟ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਿੈਲਟਾਂ ਜਾਂ ਕਪਵਲੰਗਾਂ ਰਾਹੀਂ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਮੋਟਰ ਦੇ ਨਾਲ ਜਵੋਿਆ ਜਾਂ ਮੋਟਰ ਅਤੇ 

ਪੰਪ ਦੋਿਾਂ ਨੂੰ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਵਸੰਗਲ (ਮੋਨੋ) ਿਲਾਕ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਪੰਪ ਸੈੱਟ ਦੀ ਸਭਥਤੀ: ਚੂਸਣ ਦੀ ਵਲਫਟ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਅਤੇ ਵਿਹਤਰ ਕਾਰਗੁਜ਼ਾਰੀ 

ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਪੰਪ ਨੂੰ ਪਾਣੀ ਦੇ ਸਰੋਤ ਦੇ ਵਜੰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ ਨੇਿੇ 

ਲਗਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਿੀ ਲੋਿ ਪਿੇ ਤਾਂ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਵਨਰੀਖਣ ਅਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਲਈ ਪੰਪ ਦੇ 

ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਕਾਫ਼ੀ ਥਾਂ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਪੰਪ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਓ ਵਕ.

- ਸ਼ਾਫਟ ਹੱਥ ਨਾਲ ਸੁਤੰਤਰ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਘੁੰਮਦਾ ਹੈ.

- ਗਲੈਂਡ ਿਾਕਸ ਨੰੂ ਚੰਗੀ ਤਰਹਰਾਂ ਕੱਵਸਆ ਵਗਆ ਹੈ।

- ਿਾਲਿ, ਜੇਕਰ ਵਡਲੀਿਰੀ ਸ਼ਾਖਾ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਹੈ, ਤਾਂ ਖਵੋਲਹਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਚੱਲ ਰਹੀ ਸਵਥਤੀ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

- ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਸਹੀ ਹੈ.

- ਪੰਪ ਸੁਚਾਰੂ ਿੰਗ ਨਾਲ ਚੱਲ ਵਰਹਾ ਹੈ।

- ਸਟਵਫੰਗ ਿਾਕਸ ਦਾ ਲੀਕ ਹੋਣਾ ਆਮ ਗੱਲ ਹੈ, ਗਲੈਂਡ ਪੈਕਡ ਪੰਪ ਵਿੱਚ 50 

ਤੋਂ 60 ਿੂੰਦਾਂ ਪਰਰਤੀ ਵਮੰਟ। 

- ਿਾਲ ਿੇਅਵਰੰਗਜ਼ ਿਹੁਤ ਵਜਆ਼ਦਾ ਗਰਮ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਪੰਪਾਂ ਭਿੱਿ ਸ਼ੂਭਟੰਗ ਭਿੱਿ ਮੁਸ਼ਕਲ: ਪੰਪਾਂ ਵਿੱਚ ਮੁਸੀਿਤ ਹੋਣ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ, 

ਸਮੱਵਸਆ ਵਨਪਟਾਰਾ ਚਾਰਟ (ਸਾਰਣੀ 2) ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ, ਨੁਕਸ ਲੱਭੋ ਅਤੇ ਨੁਕਸ 

ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

ਸਮੱਭਸਆ ਭਨਪਟਾ੍ਾ ਿਾ੍ਟ

ਨੰ. ਸਮਭੱਸਆਿਾਂ ਸੰਿਾਿੀ ਕਾ੍ਨ

1

2

ਪੰਪ ਪਾਣੀ ਨਹੀਂ ਪਹੁੰਚਾਉਂਦਾ

ਵਡਲੀਿਰ ਕੀਤਾ ਪਾਣੀ ਕਾਫ਼ੀ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਪੰਪ ਕਵੇਸੰਗ ਅਤੇ ਚੂਸਣ ਪਾਈਪ ਪਰਰਾਈਮਡ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਵਡਲੀਿਰੀ ਵਸਰ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੈ।

ਚੂਸਣ ਵਲਫਟ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



276

3

4

5

6

ਕਾਫ਼ੀ ਦਿਾਅ ਨਹੀਂ ਹੈ.

ਪੰਪ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਪਾਿਰ ਲੈਂਦਾ ਹੈ।

ਪੰਪ ਲੀਕ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ

 

ਪੰਪ ਰੌਲਾ ਹੈ।

ਇੰਪੈਲਰ/ਸਕਸ਼ਨ ਪਾਈਪ ਦਿਾਈ ਗਈ।

ਰੋਟੇਸ਼ਨ ਦੀ ਗਲਤ ਵਦਸ਼ਾ।

ਚੂਸਣ ਪਾਈਪ ਵਿੱਚ ਲੀਕੇਜ.

ਗਲੈਂਡ ਪੈਵਕੰਗ/ਮਕੈਨੀਕਲ ਸੀਲ ਖਰਾਿ ਹੋ ਗਈ। 

ਪੈਰਾਂ ਦਾ ਿਾਲਿ ਦੱਵਿਆ/ਪਾਣੀ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਡਿੁੋਇਆ ਵਗਆ। 

ਇੰਪੈਲਰ ਨੁਕਸਾਵਨਆ ਵਗਆ।

ਸ਼ਾਫਟ ਸਲੀਿ ਪਵਹਨਣ.

ਖਰਾਿ ਿਾਲ ਿੇਅਵਰੰਗ।

ਵਸਰ ਿਹੁਤ ਨੀਿਾਂ ਹੈ।

ਘੁੰਮਣ ਿਾਲੇ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚ ਮਕੈਨੀਕਲ ਰਗਿ ਵਜਆ਼ਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਸ਼ਾਫਟ ਝੁਵਕਆ.

ਸਟਵਫੰਗ ਿਾਕਸ ਿਹੁਤ ਤੰਗ ਹੈ (ਗਲੈਂਡ ਿਹੁਤ ਤੰਗ ਹੈ)।

ਗਲੈਂਡ ਪਵੈਕੰਗ/ਮਕੈਨੀਕਲ ਸੀਲ ਖਰਾਿ ਹੋ ਗਈ। 

ਸ਼ਾਫਟ ਸਲੀਿ ਖਰਾਿ ਹੋ ਗਈ।

ਗਲੈਂਡ ਪਵੈਕੰਗ/ਮਕੈਨੀਕਲ ਸੀਲ ਸਹੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਹਨ।

ਹਾਈਡਰਰੌਵਲਕ cavitation.

ਫਾਊਂਡੇਸ਼ਨ ਸਖ਼ਤ ਨਹੀਂ ਹੈ.

ਸ਼ਾਫਟ ਝਵੁਕਆ.

ਘੁੰਮਣ ਿਾਲੇ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਲੇ ਜਾਂ ਟੁੱਟੇ ਹੋਏ ਹਨ।

ਿੇਅਵਰੰਗ ਖਰਾਿ ਹੋ ਗਈ। 

ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਆਇ੍ਨ (Automatic electric iron)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਗੈ੍ -ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਅਤੇ ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਆਇ੍ਨ ਭਿਿਕਾ੍ ਅੰਤ੍ ਦੱਸੋ 

• ਇੱਕ ਬਾਈਮੈਟਲ ਥ੍ਮੋਸਟੈਟ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

• ਇੱਕ ਭਿਿਸਭਥਤ ਥ੍ਮੋਸਟੈਟ ਦੇ ਕੰਮ ਨੂੰ ਦ੍ਸਾਓ

• ਇੱਕ ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਆਇ੍ਨ ਭਿੱਿ ਸੰਿਾਭਿਤ ਨੁਕਸ, ਉਿਨਾਂ ਦੇ ਕਾ੍ਨਾਂ ਅਤੇ ਸਿੁਾ੍ਾਤਮਕ ਕਾ੍ਿਾਈਆਂ ਦੀ ਸਿੂੀ ਬਣਾਓ।

ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਆਇ੍ਨ

ਇੱਕ ਆਟੋਮੈਵਟਕ ਆਇਰਨ ਅਤੇ ਆਮ (ਗੈਰ-ਆਟੋਮਵੈਟਕ) ਲੋਹੇ ਵਿੱਚ ਅੰਤਰ 

ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਆਟੋਮੈਵਟਕ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਵਨਯਮਤ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ 

ਥਰਮੋਸਟਵੈਟਕ ਯੰਤਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ ਵਹੱਸੇ ਲੋਹੇ ਦੀਆਂ ਦੋਿਾਂ ਵਕਸਮਾਂ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਜਾਂ 

ਘੱਟ ਇੱਕੋ ਵਜਹੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਆਟੋਮੈਵਟਕ ਆਇਰਨ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਪੂਰਿ-ਵਨਰਧਾਰਤ ਮੁੱਲ ਵਿੱਚ ਗਰਮੀ ਨੂੰ 

ਵਨਯਮਤ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਥਰਮੋਸਟਵੈਟਕ ਸਵਿੱਚ ਨਾਲ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਥਰਮੋਸਟਵੈਟਕ ਸਵਿੱਚ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਪੂਰਿ-ਵਨਰਧਾਰਤ 

ਮੁੱਲ ‘ਤੇ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਜਦੋਂ ਲੋਹਾ ਠਿੰਾ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਮੁਿ 

ਕਨੈਕਟ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਹੈਂਡਲ ਦੇ ਵਿਲਕੁਲ ਹੇਠਾਂ ਡਾਇਲ ਿਾਲੀ ਮੋਿ ਿਾਲੀ ਗੰਿ, 

ਵਜਸ ਨੂੰ ਰੇਅਨ, ਸੂਤੀ, ਰੇਸ਼ਮ, ਉੱਨ ਆਵਦ ਿਜੋਂ ਵਚੰਵਨਹਰਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ, ਪਰਰੀਸੈਟ 

ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਚੁਣਨ ਲਈ ਚਲਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਉਿ ਆਟੋਮੈਭਟਕ ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਆਇ੍ਨ ਦੀਆਂ ਦੋ ਭਕਸਮਾਂ ਿਨ, ਉਿ ਿਨ:

1 ਸੁੱਕਾ ਆਟੋਮੈਵਟਕ ਆਇਰਨ

2 ਸਪਰੇਅ/ਸਟੀਮ ਆਟੋਮੈਵਟਕ ਆਇਰਨ

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਥ੍ਮੋਸਟੈਟਸ

ਇੱਕ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਇੱਕ ਸਵਿੱਚ ਹੈ ਵਜਸਨੂੰ ਪਵਹਲਾਂ ਤੋਂ ਵਨਰਧਾਰਤ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਇੱਕ 

ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਿੰਦ ਕਰਨ ਜਾਂ ਖੋਲਹਰਣ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਆਧਵੁਨਕ 

ਹੀਵਟੰਗ ਉਪਕਰਨਾਂ ਵਿੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਸਰਲ ਅਤੇ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਭਰੋਸੇਮੰਦ ਭਾਗਾਂ ਵਿੱਚੋਂ 

ਇੱਕ ਹੈ ਵਿਮੈਟਲ ਥਰਮੋਸਟੈਟ। ਇਹ ਸਟਿੋ, ਟੋਸਟਰ, ਫੂਡ ਿਾਰਮਰ, ਆਇਰਨ 

ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਉਪਕਰਨਾਂ ਨੂੰ ਵਜ਼ਆਦਾ 

ਗਰਮ ਹੋਣ ਤੋਂ ਰੋਕਣ ਲਈ ਇੱਕ ਸੁਰਵੱਖਆ ਯੰਤਰ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਬਾਈਮੈਟਲ ਥ੍ਮੋਸਟੈਟ (ਭਿੱਤ੍ 2)

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿਾਈਮੈਟਲ ਸਵਟਰਰਪ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਧਾਤ ਦੀਆਂ ਦੋ ਸਟਵਰੱਪਾਂ 

ਦੀ ਿਣੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਿਸਥਾਰ ਦਰਾਂ ਨੂੰ ਇਕੱਠੇ ਿੇਲਡ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਧਾਤ ਦੀ ਪੱਟੀ ਗਰਮ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਫੈਲਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਠਿੰੇ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਸੁੰਗਿ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

ਿਾਈਮੈਟਲ ਸਵਟਰਰਪ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਧਾਤ ਦੇ ਗਰਮ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਫੈਲਣ ਦੀ ਉੱਚ ਦਰ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ, ਅਤੇ ਦੂਜੀ ਦੀ ਘੱਟ ਦਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਿਾਈਮੈਟਲ ਸਵਟਰਰਪ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸਵਟਰਰਪ ਦੀਆਂ ਦੋਿਂੇ 

ਧਾਤਾਂ ਫੈਲਦੀਆਂ ਹਨ ਪਰ ਇੱਕ ਉੱਚੀ ਪਸਾਰ ਦੀ ਦਰ ਨਾਲ ਥੱਲੇ ਿਾਲੀ ਇੱਕ ਧਾਤੂ 

ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਫੈਲਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਉੱਪਰਲੇ ਅੱਧੇ ਵਹੱਸੇ ਨੂੰ ਸੰਪਰਕ ਵਿੰਦੂ (ਵਚੱਤਰ 2b) ਤੋਂ 

ਮੁਿਨ ਜਾਂ ਝੁਕਣ ਲਈ ਮਜ਼ਿੂਰ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਸਰਕਟ ਖੋਲਹਰਣ, ਸੰਪਰਕ ਨੂੰ ਤੋਿਨ 

ਲਈ ਸਵਟਰਰਪ ਕਰਲ ਜਾਂ ਮੋਿਦਾ ਹੈ।

ਵਜਿੇਂ ਹੀ ਪੱਟੀ ਠਿੰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਇਹ ਸਵਥਰ ਵਿੰਦੂ ਦੇ ਨਾਲ ਸੰਪਰਕ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਅਤੇ 

ਿਹਾਲ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਹੀਵਟੰਗ ‘ਤੇ ਿਾਈਮੈਟਲ ਸਵਟਰਰਪ ਦਾ ਝੁਕਣਾ, ਉਸ ਪਾਸੇ ਿੱਲ ਹੈ 

ਵਜਸਦੀ ਵਿਸਥਾਰ ਦਰ ਛੋਟੀ ਹੈ।

ਭਿਿਸਭਥਤ ਥ੍ਮੋਸਟੈਟ (ਭਿੱਤ੍ 3)

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਦੀ ਕਾਰਿਾਈ ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਅਨੁਸਾਰ ਹੈ। ਵਸਲਿਰ ਸੰਪਰਕ ਦੇ ਨਾਲ 

ਸਵਟਰਰਪ ਿੀ (ਵਚੱਤਰ 3 (ਏ) ਭਾਗ ਿੀ) ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਵਡਜ਼ਾਇਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ 

ਵਕ ਇਸ ਵਿੱਚ ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਤਣਾਅ ਹੈ ਜਦੋਂ ਵਕ ਕੰਟਰੋਲ ਸ਼ਾਫਟ ਤਾਪਮਾਨ ਸਵੈਟੰਗ ਦੇ 

ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਸਵਟਰਰਪ B ਨੂੰ ਉੱਪਰ ਜਾਂ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਲੈ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸਵਟਰਰਪ A (Fig 3(a)-ਭਾਗ A) ਨੂੰ ਇਸਦੇ ਚਾਂਦੀ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਦੇ ਨਾਲ ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ 

ਵਡਜ਼ਾਇਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਕ ਇਸ ਵਿੱਚ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਤਣਾਅ ਹੈ। ਪਰ ਇਸਦੀ ਹੇਠਾਂ 

ਿੱਲ ਦੀ ਗਤੀ ਨੂੰ ਇੰਸੂਲੇਟਡ ਿਲਾਕ ਦੁਆਰਾ ਪਰਰਵਤਿੰਵਧਤ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਤਾਪਮਾਨ ਸਵੈਟੰਗ ਵਨਯੰਤਰਣ ਨਿੌ ਦੀ ‘ਿੰਦ’ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ, ਪੱਟੀਆਂ A ਅਤੇ B ਇੱਕ 

ਦੂਜੇ ਤੋਂ ਦੂਰ ਰਵਹਣਗੀਆਂ, ਵਸਲਿਰ ਸੰਪਰਕਾਂ ਨੂੰ ਖੁੱਲੀ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਰੱਖਣਗੀਆਂ, 

ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ, ਹੀਵਟੰਗ ਐਲੀਮੈਂਟ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਖੁੱਲਹਰਾ ਰੱਖਣਗੀਆਂ।

ਜਦੋਂ ਤਾਪਮਾਨ ਸੈਵਟੰਗ ਵਨਯੰਤਰਣ ਨਿੌ ਨੂੰ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਸਵਥਤੀ ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੰਟਰੋਲ ਸ਼ਾਫਟ ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਿਧਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਵਟਰਰਪ B ਅਤੇ ਇਸਦੇ 

ਵਸਲਿਰ ਸੰਪਰਕ ਨੂੰ ਕੁਝ ਦੂਰੀ ਤੱਕ ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਜਾਣ ਅਤੇ ਸਵਟਰਰਪ A ਦੇ ਵਸਲਿਰ 

ਸੰਪਰਕ ਨਾਲ ਸੰਪਰਕ ਕਰਨ ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ, ਹੀਵਟੰਗ ਐਲੀਮੈਂਟ ਸਰਕਟ ਿੰਦ ਹੈ, ਲੋਹਾ ਗਰਮ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਿਾਈਮੈਟਲ ਸਵਟਰਰਪ ਜੋ ਵਕ ਗਰਮ ਿੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਉੱਪਰ ਿੱਲ ਝੁਕ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਇੰਸੂਲੇਟਡ ਿਲਾਕ ਸਵਟਰਰਪ A ਨੂੰ ਧੱਕਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ, ਵਸਲਿਰ ਸੰਪਰਕਾਂ ਨੂੰ 

ਿੱਖ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਹੀਵਟੰਗ ਐਲੀਮੈਂਟ ਸਰਕਟ ਖੁੱਲਹਰਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਲੋਹਾ ਠੰਿਾ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਾਈਮੈਟਾਵਲਕ ਸਵਟਰਰਪ ਿੀ ਠੰਿੀ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਵਸੱਧੀ ਸਵਥਤੀ ‘ਤੇ ਿਾਪਸ ਆ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇੰਸੂਲੇਟਡ ਿਲਾਕ ਦੀ ਹੇਠਾਂ ਿੱਲ ਗਤੀ 

ਵਸਲਿਰ ਸੰਪਰਕ ਪੱਟੀ A ਨੂੰ ਵਸਲਿਰ ਸੰਪਰਕ ਪੱਟੀ B ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਣ 

ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦੀ ਹੈ; ਇਸ ਤਰਹਰਾਂ ਸਰਕਟ ਿੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਲੋਹਾ ਗਰਮ 

ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਲੋਿੀਂਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ਪਰਰਾਪਤ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਲੋਹੇ ਦੇ ਹੈਂਡਲ ਦੇ ਨਿੇੇ/ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ 

ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਇੱਕ ਲੈਂਪ ਿੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਿਾਫ਼/ਸਪ੍ਰੇ ਆਇ੍ਨ (IS 6290)

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਭਾਫ਼ ਆਇਰਨ ਅਤੇ ਸੁੱਕੇ ਲੋਹੇ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਅੰਤਰ ਨਹੀਂ ਹੈ। 

ਇੱਕ ਭਾਫ਼ ਲੋਹੇ ਵਿੱਚ ਗਰਮ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਤੱਤ ਦੇ ਉੱਪਰ ਇੱਕ ਛੋਟਾ ਭੰਡਾਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਇਸ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਵਨਯੰਤਰਣ ਿਾਲਿ ਸੋਲ-ਪਲੇਟ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਟਪਕਣ 

ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਚੈੱਕ ਿਾਲਿ ਪਾਣੀ ਨੂੰ ਟੈਂਕ ਵਿੱਚ ਿਾਪਸ ਜਾਣ ਤੋਂ ਰੋਕਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਪਾਣੀ 

ਸੋਲਪਲੇਟ ਦੀ ਗਰਮ ਸਵਥਤੀ ਨਾਲ ਟਕਰਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਭਾਫ਼ ਵਿੱਚ ਿਦਲ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸੋਲ-ਪਲੇਟ ਦੇ ਹੇਠਲੇ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚ ਛੇਕ ਰਾਹੀਂ ਿਾਹਰ ਚਲਾ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 4 ਇੱਕ ਆਮ ਭਾਫ਼ ਲੋਹੇ ਦੇ ਵਨਰਮਾਣ ਦਾ ਇੱਕ ਵਚੱਤਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਮੁ੍ੰਮਤ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ

ਵਜਆ਼ਦਾਤਰ ਭਾਫ਼ ਆਇਰਨਾਂ ਵਿੱਚ, ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ ਨੂੰ ਸੋਲ-ਪਲੇਟ ਦੇ ਨਾਲ ਸੀਲ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਤੱਤ ਖੁੱਲਹਰਾ ਜਾਂ ਛੋਟਾ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸੀਲਿੰਦ ਹੀਵਟੰਗ 

ਤੱਤ ਦੇ ਨਾਲ ਸੋਲ-ਪਲੇਟ ਨੂੰ ਿਦਲਣਾ ਪੈਂਦਾ ਹੈ। ਆਇਰਨਾਂ ਵਿੱਚ ਪਾਏ ਜਾਣ ਿਾਲੇ 

ਨੁਕਸਦਾਰ ਪਾਿਰ ਕੋਰਡ ਸੈੱਟ ਅਤੇ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਭਾਫ਼ ਆਇਰਨ ਹੇਠ 

ਵਲਖੇ ਕਾਰਨਾਂ ਕਰਕੇ ਪਾਣੀ/ਭਾਫ਼ ਦੇ ਕੰਟੇਨਰ ਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਸਮੱਵਸਆਿਾਂ ਪੈਦਾ 

ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ:

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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i  ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ ਖਪਤਕਾਰ ਨੇ ਭਾਫ਼ ਿਾਲੇ ਲੋਹੇ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਦੀ ਟੈਂਕੀ ਨੂੰ ਭਰਨ 

ਲਈ ਵਡਸਵਟਲ ਕੀਤੇ ਪਾਣੀ ਦੀ ਿਜਾਏ ਟੂਟੀ ਦੇ ਪਾਣੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਹਿੋੇ। 

ਇਸ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਟੈਂਕ ਵਿੱਚ ਲੂਣ ਜਮਹਰਾ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਰਰਿੇਸ਼ ਅਤੇ 

ਵਨਕਾਸ ਪੁਆਇੰਟਾਂ ਨੂੰ ਿੰਦ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ii  ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕ ਖਪਤਕਾਰ ਨੇ ਕੁਝ ਸਮੇਂ ਲਈ ਲੋਹੇ ਨੂੰ ਪਾਣੀ ਨਾਲ ਛੱਡ ਵਦੱਤਾ 

ਹੋਿੇ ਵਜਸ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਲੂਣ ਅਤੇ ਜੰਗਾਲ ਿਣ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਟੈਂਕ ਨੂੰ ਪੇਤਲੇ ਵਸਰਕੇ ਨਾਲ ਭਰ ਕੇ ਅਤੇ ਲੋਹੇ ਨੂੰ ਵਿਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਜਿੋ ਕੇ 

ਲੂਣ ਦੇ ਜਮਹਰਾਂ ਨੂੰ ਹਟਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਵਡਪਾਵਜ਼ਟ ਨੂੰ ਕਲੀਅਰ ਕਰਨ ਲਈ 

ਕਈ ਕਵੋਸ਼ਸ਼ਾਂ ਕਰਨੀਆਂ ਪੈ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ।

ਮੁਸੀਬਤ ਸੰਿਿ ਕਾ੍ਨ ਸਿੁਾ੍ਾਤਮਕ ਕਾ੍ਿਾਈ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇ

ਕੋਈ ਗਰਮੀ ਨਹੀਂ

ਨਾਕਾਫ਼ੀ ਗਰਮੀ

ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਗਰਮੀ

ਸੋਲ-ਪਲੇਟ ‘ਤੇ ਛਾਲੇ

ਹੰਝੂ ਕੱਪਿੇ

ਿੰਦ ਕੀਤਾ ਹੋਇਆ ਆਟੋਮੇਟਾ

ਕਾਲੀ ਕੱਪਵਿਆਂ ਨਾਲ ਵਚਪਕਦਾ ਹੈ।

ਲੋਹਾ ਝਟਕਾ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਆਊਟਲੈੱਟ ‘ਤੇ ਕੋਈ ਪਾਿਰ ਨਹੀਂ

ਨੁਕਸਦਾਰ ਕੋਰਡ ਜਾਂ ਪਲੱਗ

ਵਿੱਲੇ ਟਰਮੀਨਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲੋਹੇ ਵਿੱਚ ਟੁੱਟੀ ਸੀਸਾ

ਵਿੱਲੀ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਕੰਟਰੋਲ ਨੌਿ ਨੁਕਸਦਾਰ 

ਥਰਮੋਸਟੈਟ।

ਖਰਾਿ ਹੀਟਰ ਤੱਤ। ਥਰਮਲ ਵਫਊਜ਼ ਖੋਲਹਰੋ.

ਘੱਟ ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜ

ਗਲਤ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਸੈਵਟੰਗ। ਨੁਕਸਦਾਰ ਥਰਮੋਸਟੈਟ।

ਵਿੱਲਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ

ਗਲਤ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਸੈਵਟੰਗ। ਨੁਕਸਦਾਰ ਥਰਮੋਸਟੈਟ।

ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਗਰਮੀ.

ਸੋਲ-ਪਲੇਟ ‘ਤੇ ਮੋਟਾ ਸਪਾਟ, ਵਨਕ, ਸਕਰਰੈਚ, ਿੁਰਰ।

ਹਰਮੋਸਟੈਟ ਸਵਿੱਚ ਸੰਪਰਕ ਇਕੱਠੇ ਿੇਲਡ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ 

ਹਨ ਗੰਦੀ ਸੋਲ-ਪਲੇਟ.

ਕੱਪਵਿਆਂ ਵਿੱਚ ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਸਟਾਰਚ ਥਰਮੋਸਟੈਟ 

ਨੌਿ ਦੀ ਗਲਤ ਸੈਵਟੰਗ।

ਫੈਿਵਰਕ ਨੂੰ ਆਇਰਨ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਲਈ ਲੋਹਾ ਿਹੁਤ 

ਗਰਮ ਹੈ। ਵਡਸਕਨੈਕਟ ਕੀਤਾ ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ ਦਾ 

ਕਮਜ਼ੋਰ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ.

ਆਮ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ ਧਰਤੀ ਦੀ ਵਨਰੰਤਰਤਾ 

ਉਪਲਿਧ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਪਾਿਰ ਲਈ ਆਉਟਲੇਟ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਮੁਰੰਮਤ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਕੱਸੋ।

ਲੀਡ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਸਾਫ਼ ਕਰੋ ਅਤੇ ਕੱਸੋ.

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਦਲੋ।

ਿੱਖ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਤੱਤ ਨੂੰ ਿਦਲੋ। ਜੇਕਰ ਕਾਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਦਲੋ

ਸੋਲ-ਪਲੇਟ ਅਸੈਿਂਲੀ. ਿਦਲੋ।

ਆਉਟਲੇਟ ‘ਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ.

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਨੂੰ ਐਡਜਸਟ ਅਤੇ ਰੀਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕਰੋ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਨੂੰ 

ਿਦਲੋ।

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਕੱਸਣਾ।

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਨੂੰ ਐਡਜਸਟ ਅਤੇ ਰੀਕੈਲੀਿਰੇਟ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਿਦਲੋ।

ਪਵਹਲਾਂ ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਕੰਟਰੋਲ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ। ਵਫਰ ਇਸਦੀ ਸਵਥਤੀ 

‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੇ ਹੋਏ, ਸੋਲ-ਪਲੇਟ ਨੂੰ ਿਦਲੋ ਜਾਂ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ।

ਇਨਹਰਾਂ ਧੱਵਿਆਂ ਨੂੰ ਿਰੀਕ ਐਮਰੀ ਨਾਲ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਖੇਤਰ ਨੂੰ ਮੱਝ 

ਨਾਲ ਪਾਵਲਸ਼ ਕਰੋ।

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਸਵਿੱਚ ਸੰਪਰਕ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਜਿ਼ਰਦਸਤੀ 

ਖੋਲਹਰੋ. ਸੰਪਰਕ ਪੁਆਇੰਟ ਕੰਟਰੋਲ ਨਿੌ ਦੀ ਿੰਦ ਸਵਥਤੀ ‘ਤੇ ਖੁੱਲਹਰੀ 

ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।ਸਾਫ਼.

ਘੱਟ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਆਇਰਨ. ਅੱਗੇ Ime ਘੱਟ ਸਟਾਰਚ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਕਰੋ। ਗੰਿ ਨੂੰ ਸਹੀ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਸੈੱਟ ਕਰੋ।

ਥਰਮੋਸਟੈਟ ਸੈਵਟੰਗ ਨੂੰ ਘੱਟ ਕਰੋ

ਧਰਤੀ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਸਹੀ ਿੰਗ ਨਾਲ ਜੁਿੋ। ਹੀਵਟੰਗ 

ਤੱਤ ਦੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟਾਕਰੇ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ; ਜੇ ਜਰੂਰੀ ਹੈ, ਤੱਤ ਿਦਲੋ. 

ਮੁੱਖ ਧਰਤੀ ਦੀ ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਸਹੀ ਿੰਗ ਨਾਲ ਜੁਿੋ।

সমস্যযা সমযাধযানের চযার্্ট

(শুকনেযা লো�যাহযা)

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕੇਤਲੀ (Electric kettle)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕੇਤਲੀ ਅਤੇ ਇਸਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕੇਤਲੀ ਦੇ ਭਿੱਭਸਆਂ ਦੀ ਸੂਿੀ ਬਣਾਓ ਅਤੇ ਦੱਸੋ

• ਇੱਕ ਨਿੇਂ ਤੱਤ ਨੂੰ ਭਫੱਟ ਕ੍ਨ ਦੀ ਭਿਿੀ ਦਾ ਿ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

• ਆਮ ਦੇਖਿਾਲ ਅਤੇ ੍ੱਖ-੍ਖਾਅ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਕੇਤਲੀ

ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਕੇਤਲੀ ਇੱਕ ਗਰਮ ਕਰਨ ਿਾਲਾ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ ਇਸ ਵਿੱਚ ਡੋਲਹਰੇ 

ਤਰਲ (ਵਜਿੇਂ ਪਾਣੀ, ਦੁੱਧ, ਆਵਦ) ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕੇਟਲਾਂ ਦੀਆਂ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ:

- ਸੌਸਪੈਨ ਦੀ ਵਕਸਮ

- ਇਮਰਸ਼ਨ ਹੀਵਟੰਗ ਦੀ ਵਕਸਮ.

ਸੌਸਪੈਨ ਦੀ ਭਕਸਮ: ਸਾਸ ਪੈਨ ਵਕਸਮ ਦੀ ਕੇਤਲੀ ਦਾ ਵਨਰਮਾਣ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ 

ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਵਹੱਸੇ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਹਨ। 

1 ਿੋਲਟ, ਨਟ ਅਤੇ ਿਾੱਸ਼ਰ ਹੇਠਲਾ ਕਿਰ ਰੱਖਣ ਿਾਲਾ 

2 ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ

3 ਐਸਿੈਸਟਸ ਸ਼ੀਟ

4 4 ਸੋਲ-ਪਲੇਟ

5 ਪਰਰੈਸ਼ਰ ਪਲੇਟ

6 ਹੇਠਲਾ ਕਿਰ

7 ਹੈਂਡਲ

8 ਚੋਟੀ ਦੇ ਿੱਕਣ

9 ਈਿੋਨਾਈਟ ਲੱਤ

10 ਆਊਟਲੇਟ ਸਾਕਟ

11 ਵਪੱਤਲ ਦੀਆਂ ਪੱਟੀਆਂ

ਿੇਠਲਾ ਕਿ੍: ਹੇਠਲੇ ਕਿਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਨਟ ਅਤੇ ਿਾਸ਼ਰ ਦੁਆਰਾ ਸਰੀਰ ਦੇ ਕੇਂਦਰੀ 

ਿੋਲਟ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1)।

ਿੀਭਟੰਗ ਤੱਤ: ਇਸਦੇ ਆਮ ਵਨਰਮਾਣ ਵਿੱਚ, ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ ਵਨਕਰੋਮ ਵਰਿਨ ਦਾ 

ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਨਕਰਰੋਮ ਵਰਿਨ ਮੀਕਾ ਉੱਤੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹੈ। ਇਹ ਦੋ ਗੋਲਾਕਾਰ ਮੀਕਾ 

ਦੇ ਟੁਕਵਿਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਰਵੱਖਆ ਵਗਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ ਵਨਕਰੋਮ ਤਾਰ ਕੇਤਲੀ ਦੇ 

ਵਕਸੇ ਿੀ ਧਾਤੂ ਵਹੱਸੇ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਨਾ ਆਿੇ। ਤੱਤਾਂ ਦੇ ਦੋ ਵਸਰੇ ਦੋ ਵਪੱਤਲ ਦੀਆਂ 

ਪੱਟੀਆਂ ਰਾਹੀਂ ਕੇਟਲ ਦੇ ਆਊਟਲੈੱਟ ਸਾਕਟ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨਾਲ ਜੁਿੇ ਹੋਏ ਹਨ।

ਐਸਬੈਸਟਸ ਸ਼ੀਟ: ਇਹ ਤੱਤ ਅਤੇ ਮੀਕਾ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ 

ਤਾਂ ਜੋ ਗਰਮੀ ਦੇ ਇੰਸੂਲੇਟਰ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ। ਇਹ ਕੇਤਲੀ ਵਿੱਚ ਗਰਮੀ ਦੇ 

ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ ਇਹ ਿਧੀ ਹੋਈ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਸੋਲ-ਪਲੇਟ: ਸੋਲ ਪਲੇਟ ਇੱਕ ਕੱਚੇ ਲੋਹੇ ਦੀ ਪਲੇਟ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸਦੀ ਇੱਕ ਸਮਤਲ 

ਸਤਹ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਦਾ ਮੁੱਖ ਕੰਮ ਤੱਤ ਨੂੰ ਕੰਟੇਨਰ ਦੇ ਨਜ਼ਦੀਕੀ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ 

ਰੱਖਣਾ ਅਤੇ ਗਰਮ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਤੱਤ ਦੇ ਵਿਗਾਿ ਤੋਂ ਿਚਣਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਪ੍ਰੈਸ਼੍ ਪਲੇਟ: ਇਹ ਕੱਚੇ ਲੋਹੇ ਦਾ ਿਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਮੱਧ ਿੋਲਟ ਉੱਤੇ ਇੱਕ 

ਵਗਰੀ ਦੁਆਰਾ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪਰਰੈਸ਼ਰ ਪਲੇਟ ਇਕੋ ਪਲੇਟ ਨੂੰ ਸਵਥਤੀ ਵਿਚ 

ਰੱਖਦੀ ਹੈ।

ਨਿੇਂ ਤੱਤ ਨੂੰ ਭਫੱਟ ਕ੍ਨ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ: ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਕਦਮਾਂ ਦੁਆਰਾ ਕੇਤਲੀ ਨੂੰ 

ਖਤਮ ਕਰੋ।

-  ਕੇਤਲੀ ਨੂੰ ਉਲਟਾਓ ਅਤੇ ਵਗਰੀ ਰੱਖਣ ਿਾਲੇ ਹੇਠਲੇ ਕਿਰ ਨੂੰ ਵਿੱਲਾ ਕਰੋ। 

ਵਗਰੀ ਨੂੰ ਿਾਹਰ ਕੱਿੋ ਅਤੇ ਹੇਠਲੇ ਕਿਰ ਨੂੰ ਹਟਾਓ.

-  ਸਾਕਟ ਟਰਮੀਨਲ ਸਾਈਡਾਂ ‘ਤੇ ਤੱਤ ਦੇ ਵਪੱਤਲ ਦੀ ਪੱਟੀ ਦੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ 

ਹਟਾਓ। 

-  ਵਫਵਟੰਗ ਪੇਚਾਂ ਨੂੰ ਵਿੱਲਾ ਕਰਕੇ ਟਰਮੀਨਲ ਸਾਕਟ ਨੂੰ ਹਟਾਓ।

-  ਪਰਰੈਸ਼ਰ ਪਲੇਟ ਦਾ ਵਗਰੀ ਖੋਲਹਰੋ।

-  ਪਰਰੈਸ਼ਰ ਪਲੇਟ, ਸੋਲ-ਪਲੇਟ, ਐਸਿੈਸਟਸ ਸ਼ੀਟ ਅਤੇ ਵਫਰ ਹੀਵਟੰਗ ਐਲੀਮੈਂਟ 

ਨੂੰ ਿਾਹਰ ਕੱਿੋ।

- ਸਹੀ ਆਕਾਰ ਅਤੇ ਰਵੇਟੰਗ ਿਾਲੇ ਨਿਂੇ ਹੀਵਟੰਗ ਐਲੀਮੈਂਟ ਨਾਲ ਿਦਲੋ। 

-  ਕੇਤਲੀ ਨੂੰ ਦਿੁਾਰਾ ਜੋਿੋ।

-  ਵਕਸੇ ਿੀ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨੁਕਸ ਅਤੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਅਸਫਲਤਾ ਲਈ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ 

ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਇਮ੍ਸ਼ਨ ਭਕਸਮ: ਇਸ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ ਹੀਵਟੰਗ ਤੱਤ ਵਟਊਿਲਰ ਇਮਰਸ਼ਨ 

ਹੀਵਟੰਗ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਦਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਕੁਝ ਕੇਟਲਾਂ ਵਿੱਚ ਸਾਕਟ ਟਰਮੀਨਲ ਸਾਈਡ 

ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਇਜੈਕਟਰ ਵਕਸਮ ਦੀ ਸੁਰੱਵਖਆ ਉਪਕਰਣ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਜੇ ਕੇਤਲੀ ਨੂੰ ਪਾਣੀ ਤੋਂ ਵਿਨਾਂ ਚਾਲੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸੇਫਟੀ ਵਪੰਨ (ਵਚੱਤਰ 2) ਜੋ 

ਵਕ ਤਣਾਅ ਦੇ ਅਧੀਨ ਇੱਕ ਸਪਵਰੰਗ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ ਸੋਲਡ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਿਾਹਰ ਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਲੱਗ ਨੂੰ ਿਾਹਰ ਧੱਕਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਸੁਰਵੱਖਆ ਵਪੰਨ ਨੂੰ ਸੋਲਡਵਰੰਗ 

ਦੁਆਰਾ ਸਵਥਤੀ ਵਿੱਚ ਰੱਵਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਹੀਵਟੰਗ ਐਲੀਮੈਂਟ ਨੂੰ ਇੱਕ ਖੋਖਲੀ 

ਵਟਊਿ ਅਤੇ ਖਵਣਜ ਇੰਸੂਲੇਟਡ (ਵਚੱਤਰ 3) ਦੇ ਅੰਦਰ ਛੁਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

নতুন উপাদানগুলি বেলিরভাগ ধরণের বেটলিণত বোনও অসুলেধা 

ছাড়াই িাগাণনা বেণত পাণর।

একটর্ েতুে উপযাদযাে ফিটর্ং: এেটট নতুন উপাদান লনম্নলিলিত 

পদ্ধলতণত িাগাণনা উলিত। - এে হাণত উপাদানটট ধণর রািুন এেং 

োপিার হাউজিংণ়ের োফনটট িুিুন।- ਿਾਹਰੀ ਫਾਈਿਰ ਸੀਵਲੰਗ ਿਾਸ਼ਰ 

ਨੂੰ ਸਲਾਈਡ ਕਰੋ।

-  ਐਲੀਮੈਂਟ ਅਸੈਂਿਲੀ ਨੂੰ ਕੇਤਲੀ ਦੇ ਅੰਦਰ ਮਰਿੋੋ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਉੱਪਰੋਂ ਹੌਲੀ-

ਹੌਲੀ ਿਾਹਰ ਕੱਿੋ।

-  ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਉਣ ਲਈ ਪੁਰਾਣੇ ਤੱਤ ਨੂੰ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਸ਼ਾਪ ‘ਤੇ ਲੈ ਜਾਓ 

ਵਕ ਿਦਲੀ ਸਹੀ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਅਤੇ ਿਾਟੇਜ ਦੀ ਹੈ।

-  ਧਾਤ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ਨੂੰ ਖਿਕਾਏ ਵਿਨਾਂ ਇੱਕ ਧੁੰਦਲੀ ਚਾਕੂ ਨਾਲ ਕੇਤਲੀ ਦੇ 

ਅੰਦਰਲੇ ਵਜ਼ੱਦੀ ਸਕੇਲਾਂ ਨੂੰ ਹਟਾਓ।

-  ਨਿੇਂ ਤੱਤ ‘ਤੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਸੀਵਲੰਗ ਿਾਸ਼ਰ, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਫਾਈਿਰ ਦਾ ਿਵਣਆ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। - ਕਪਲਰ ਹਾਊਵਸੰਗ ‘ਤੇ ਨਿੇਂ ਿਾਸ਼ਰ ਨੂੰ ਸਹੀ ਕਰਰਮ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ 

ਕਰਨ ਦਾ ਵਧਆਨ ਰੱਖੋ। ਦੁਿਾਰਾ ਇਕੱਠੇ ਕਰੋ।ਦੇਖਭਾਲ ਅਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ

-  ਇੱਕ ਕੇਤਲੀ ਨੂੰ ਕਦੇ ਿੀ ਖਾਲੀ ਨਾ ਕਰੋ ਜਦੋਂ ਵਕ ਇਹ ਅਜੇ ਿੀ ‘ਚਾਲੂ’ ਹੈ।

-  ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਜਾਂ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਸਾਕਟ ਤੋਂ ਪਲੱਗ ਹਟਾਓ।

-  ਕਦੇ ਿੀ ਉਸ ਕੇਤਲੀ ਵਿੱਚ ਪਾਣੀ ਨਾ ਪਾਓ ਜੋ ਹੁਣੇ ਹੀ ਸੁੱਕੀ ਹੋਈ ਹੈ, ਜੋ 

ਉਪਭੋਗਤਾਿਾਂ ਲਈ ਖ਼ਤਰੇ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਤੱਤ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਪਹੁੰਚਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

-  ਕੇਤਲੀ ਦੇ ਧਾਤ ਿਾਲੇ ਵਹੱਸੇ ਨੂੰ 3-ਵਪੰਨ ਪਲੱਗ ਅਤੇ 3-ਵਪੰਨ ਉਪਕਰਣ ਸਾਕਟ 

ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਵਮੱਟੀ ਨਾਲ ਭਵਰਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

-  ਟੁੱਟੇ ਜਾਂ ਖਰਾਿ ਹੋਏ ਸੀਵਲੰਗ ਿਾੱਸ਼ਰ ਨੂੰ ਿਦਲੋ।

-  ਐਸਿੈਸਟਸ ਸ਼ੀਟ ਦੀ ਚੰਗੀ ਸਵਥਤੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਇੱਕ ਨਿਂੇ ਨਾਲ ਿਦਲੋ, 

ਜੇਕਰ ਹਟਾਉਣ ਦੌਰਾਨ ਨੁਕਸਾਨ ਹੋ ਵਗਆ ਹੈ।

-  ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਿਾਰ ਦੇਵਖਆ ਜਾਿੇ ਤਾਂ ਨੁਕਸਦਾਰ ਪਲੱਗ, ਸਾਕਟ ਜਾਂ ਕਿੇਲ ਨੂੰ 

ਤੁਰੰਤ ਿਦਲ ਵਦਓ।

-  ਯੰਤਰ ਪਾਿਰ ਕੋਰਡ ਪਲੱਗ ਦੇ ਅਰਥ ਕਵਲੱਪਾਂ ਨੂੰ ਸੰਪੂਰਨ ਅਰਥ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ 

ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਉਪਕਰਣ ਸਾਕਟ ਦੇ ਅੰਦਰਲੇ ਪਾਸੇ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ ਹੋਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸਹੀ ਵਫਵਟੰਗ ਅਤੇ ਸਫਾਈ ਲਈ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.93,94&97
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.11.95
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਘ੍ੇਲੂ ਉਪਕ੍ਨ

ਭਨਇੰਡਕਸ਼ਨ ਿੀਟ੍(Induction Heater)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਿੀਟ੍ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਿੀਟ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ, ਫਾਇਭਦਆਂ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਇੱਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਹੀਟਰ ਭੋਜਨ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੈਵਟਕ 

ਫੀਲਡ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਹੀਟਰ ਚਾਲੂ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ 

ਕਰੰਟ ਧਾਤੂ ਦੇ ਇੱਕ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ, ਇੱਕ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

ਇਹ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਵਫਰ ਇੱਕ ਰਸੋਈ ਦੇ ਪੈਨ ਦੀ ਧਾਤ ਵਿੱਚ ਪਰਰਿੇਸ਼ ਕਰਦਾ ਹੈ, 

ਪੈਨ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕਰੰਟ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਕਰੰਟ ਵਫਰ ਪੈਨ ਵਿੱਚ ਭੋਜਨ ਪਕਾਉਂਦੇ ਹੋਏ, 

ਗਰਮੀ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਭੰਗ ਕਰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1)

ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਕੀ ਿੈ?

ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ, ਵਜਸਨੂੰ ਅਕਸਰ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕੰਡਕਟਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕਰੰਟ ਦੇ ਉਤਪਾਦਨ ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਇੱਕ ਿਦਲਦੇ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਿਜਲੀ ਅਤੇ 

ਚੁਿੰਕਤਾ ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਚੀਜ਼ਾਂ ਨਹੀਂ ਹਨ; ਉਹ ਦੋ ਇਕਾਈਆਂ ਹਨ ਜੋ ਇੱਕੋ ਅੰਤਰੀਿ 

ਿਰਤਾਰੇ ਤੋਂ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ - ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੇਵਟਜ਼ਮ।

ਇਸਦੇ ਕਾਰਨ, ਇੱਕ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਤਿਦੀਲੀ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕਰੰਟ ਦੀ 

ਉਤਪੱਤੀ ਿੱਲ ਖਿਦੀ ਹੈ. ਇਸੇ ਤਰਹਰਾਂ, ਇੱਕ ਕੰਡਕਟਰ ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਫੀਲਡ 

ਵਿੱਚ ਤਿਦੀਲੀ ਇੱਕ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਿਾਅਦ ਿਾਲਾ ਇੰਡਕਸ਼ਨ 

ਹੀਟਰ ਦੇ ਵਪੱਛੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਦਾ ਵਸਧਾਂਤ ਹੈ, ਜੋ ਵਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਕੁੱਕਟੌਪਸ ਦੇ ਕੰਮ ਨੂੰ 

ਸਮਝਣ ਲਈ ਤੁਹਾਨੂੰ ਸਭ ਕੁਝ ਜਾਣਨ ਦੀ ਲਿੋ ਹੈ।

ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਿੀਟ੍

ਇੱਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਿੀਟ੍ ਦਾ ਅੰਦ੍ੂਨੀ ਭਦ੍ਰਸ਼ (ਭਿੱਤ੍ 2)

ਇੱਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਹੀਟਰ ਵਕਸੇ ਿੀ ਹੋਰ ਿਸਰਾਵਿਕ ਕੁੱਕਟੌਪ ਿਰਗਾ ਵਦਸਦਾ ਹੈ, 

ਿੱਖੋ-ਿੱਖਰੇ ਆਕਾਰਾਂ ਦੇ ਪੈਨ ਅਤੇ ਿਰਤਨ ਰੱਖਣ ਲਈ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਜ਼ੋਨ ਦੇ ਨਾਲ। 

ਇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸਖ਼ਤ, ਗਰਮੀ-ਰੋਧਕ ਕੱਚ-ਵਸਰੇਵਮਕ ਪਲੇਟ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਉੱਤੇ 

ਉਪਭੋਗਤਾ ਿਰਤਨ ਅਤੇ ਪੈਨ ਰੱਖਦਾ ਹੈ ਵਜਨਹਰਾਂ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਨ ਦੀ ਲੋਿ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ। ਪਲੇਟ ਦੇ ਵਸੱਧੇ ਹੇਠਾਂ ਧਾਤ ਦਾ ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੋਮੈਗਨੈਵਟਕ ਕੋਇਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਜੋ 

ਇਲੈਕਟਰਰਾਵਨਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਨਯੰਤਵਰਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਹੀਟਰ ਦੇ ਉੱਪਰ ਰੱਖੇ ਭਾਂਵਡਆਂ 

ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਨ ਲਈ ਵਜ਼ੰਮੇਿਾਰ ਮੁੱਖ ਭਾਗ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਤੁਸੀਂ ਹੀਟਰ ਦੀ ਪਾਿਰ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕਰਦੇ ਹੋ, ਤਾਂ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ 

ਕਰੰਟ ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦਾ ਹੈ। ਕੋਇਲ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਣ ਿਾਲਾ ਵਿਜਲੀ ਦਾ ਕਰੰਟ 

ਕੋਇਲ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਸਾਰੀਆਂ ਵਦਸ਼ਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ 

ਹੈ, ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਇਸਦੇ ਵਸੱਧੇ ਉੱਪਰ ਿੀ ਸ਼ਾਮਲ ਹੈ (ਵਜੱਥੇ ਿਰਤਨ ਅਤੇ ਪੈਨ ਰੱਖੇ ਗਏ 

ਹਨ)। (ਵਚੱਤਰ 3) ਨੋਟ ਕਰੋ ਵਕ ਇਸ ਵਿੰਦੂ ਤੱਕ, ਕੋਈ ਗਰਮੀ ਪੈਦਾ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ, 

ਵਕਉਂਵਕ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਜਾ ਵਰਹਾ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਕੋਈ ਗਰਮੀ ਪੈਦਾ ਨਹੀਂ 

ਕਰਦਾ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਇੱਕ ਤੀਜੀ ਿਸਤੂ - ਰਸੋਈ ਦਾ ਪੈਨ - ਵਮਸ਼ਰਣ ਵਿੱਚ ਪੇਸ਼ ਨਹੀਂ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।
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ਜਦੋਂ ਕੁੱਕਟੌਪ ਉੱਤੇ ਇੱਕ ਹੀਟਰ ਪੈਨ (ਇੱਕ ਿੁਕਿੀਂ ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਿਵਣਆ) ਰੱਵਖਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੋਇਲ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ ਪੈਨ ਦੀ ਧਾਤ ਵਿੱਚ ਿੀ 

ਪਰਰਿੇਸ਼ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਉਤਰਾਅ-ਚਿਹਰਾਅ ਿਾਲਾ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰ ਹੁਣ ਪੈਨ ਦੀ 

ਸਮੱਗਰੀ ਵਿੱਚੋਂ ਿੀ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕਰੰਟ ਿਵਹਣ ਦਾ ਕਾਰਨ ਿਣਦਾ ਹੈ। ਇਸ 

ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਪੈਨ ਦੀ ਸਤਹਰਾ ‘ਤੇ ‘ਪਰਰੇਵਰਤ’ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਏਡੀ ਕਰੰਟ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜੋ 

ਤਾਰਾਂ ਰਾਹੀਂ ਿਵਹਣ ਿਾਲੇ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਕਰੰਟ ਤੋਂ ਿੱਖਰਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਅਸਲ 

ਵਿੱਚ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਕਰੰਟ ਦੇ ਲੂਪ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਨੇਿੇ ਦੇ ਇੱਕ ਿਦਲਦੇ ਚੁਿੰਕੀ ਖੇਤਰ 

ਕਾਰਨ ਇੱਕ ਧਾਤੂ ਖੇਤਰ ਵਿੱਚ ਪਰਰੇਵਰਤ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਇਹ ਪਰਰੇਵਰਤ ਕਰੰਟ ਪੈਨ ਦੀ ਧਾਤੂ ਿਣਤਰ ਦੇ ਦੁਆਲੇ ਘੁੰਮਦਾ ਹੈ, ਇਸਦੀ ਕੁਝ 

ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਗਰਮੀ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਖਤਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਉਹ ਗਰਮੀ ਹੈ ਜੋ ਕੁੱਕਟੌਪ 

‘ਤੇ ਰੱਖੇ ਪੈਨ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਿਧਾਉਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ ਅਤੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦੁਆਰਾ 

ਗਰਮੀ ਦੇ ਟਰਰਾਂਸਫਰ ਦੁਆਰਾ ਪੈਨ ਦੇ ਅੰਦਰ ਭੋਜਨ ਨੂੰ ਪਕਾਉਂਦੀ ਹੈ।

ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਿੀਟ੍ ਦੇ ਫਾਇਦੇ ਅਤੇ ਨੁਕਸਾਨ

1  ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਹੀਟਰ ਿਹੁਤ ਊਰਜਾ-ਕੁਸ਼ਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇਸ ਵਿੱਚ ਉਹ ਊਰਜਾ 

ਦੇ ਘੱਟ ਤੋਂ ਘੱਟ ਨੁਕਸਾਨ ਦੇ ਨਾਲ ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਕਵੁਕੰਗ ਪੈਨ ਵਿੱਚ 

ਟਰਰਾਂਸਫਰ ਕਰਦੇ ਹਨ। (ਵਚੱਤਰ 4)

2  ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਕੁੱਕਟੌਪ ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਿਹੁਤ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਗਰਮ 

ਕਰਦੇ ਹਨ, ਵਨਯਮਤ ਸਟੋਿ ਦੇ ਉਲਟ, ਜੋ ਆਪਣੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਦੀ ਊਰਜਾ 

ਦਾ ਿਹੁਤ ਨੁਕਸਾਨ ਕਰਦੇ ਹਨ।

3  ਇਹ ਸਾਫ਼ ਕਰਨ ਅਤੇ ਚਲਾਉਣ ਲਈ ਿੀ ਕਾਫ਼ੀ ਆਸਾਨ ਹਨ ਅਤੇ ਿਰਤਣ 

ਲਈ ਸੁਰੱਵਖਅਤ ਹਨ।

ਨੁਕਸਾਨ

ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਹੀਟਰ ਦੀ ਇੱਕ ਿੱਡੀ ਕਮਜ਼ੋਰੀ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਉਹ ਵਸਰਫ ਪੈਨ ਅਤੇ 

ਿਰਤਨਾਂ ਨਾਲ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਉਹਨਾਂ ਨਾਲ ‘ਅਨੁਕੂਲ’ ਹਨ। ਕੁੱਕਟੌਪ ਉੱਤੇ 

ਰੱਖੇ ਕੰਟੇਨਰਾਂ ਅਤੇ ਿਰਤਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਕਸੇ ਨਾ ਵਕਸੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਲੋਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ (ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਸਟੇਨਲੈਸ ਸਟੀਲ), ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਇੱਕੋ ਇੱਕ ਧਾਤ ਹੈ ਜੋ 

ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਨਾਲ ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਪੈਦਾ ਕਰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਚੁੰਿਕੀ ਖੇਤਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਗਰਮੀ 

ਪੈਦਾ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਹੀਟਰ ‘ਤੇ ਕੱਚ, ਐਲੂਮੀਨੀਅਮ ਅਤੇ ਤਾਿਂੇ 

ਦੇ ਕੁੱਕਿੇਅਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਨਹੀਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ।

ਸੰਖੇਪ ਰੂਪ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਹੀਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਨਾ ਇੱਕ ਚੁਸਤ ਕੰਮ ਹੈ 

ਜੇਕਰ ਤੁਸੀਂ ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ, ਤੇਜ਼ ਹੀਵਟੰਗ, ਵਿਹਤਰ ਖਾਣਾ ਪਕਾਉਣ ਦੇ 

ਵਨਯੰਤਰਣ ਅਤੇ ਸੁਰੱਵਖਆ ਦੇ ਉੱਚ ਪੱਧਰਾਂ ਦੀ ਪਰਿਾਹ ਕਰਦੇ ਹੋ। ਇੰਡਕਸ਼ਨ 

ਕੁੱਕਟੌਪਸ ਲਈ ਤੁਹਾਡੇ ਮੌਜੂਦਾ ਕੁੱਕਿੇਅਰ ਦੀ ਅਨੁਕੂਲਤਾ ਲਈ, ਿੱਸ ਉਹਨਾਂ 

ਨਾਲ ਚੁੰਿਕ ਵਚਪਕਣ ਦੀ ਕਵੋਸ਼ਸ਼ ਕਰੋ। ਜੇਕਰ ਇਹ ਵਚਪਕ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਪੈਨ/

ਘਿਾ ਿਰਤਣ ਲਈ ਵਫੱਟ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬਿੰਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.95
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.11.96
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਘ੍ੇਲੂ ਉਪਕ੍ਨ

খযাদ্য ফমশ্রেকযারী (Food Mixer)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਿੋਜਨ ਭਮਕਸ੍ ਅਤੇ ਇਸ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਭਮਕਸ੍ ਦੇ ੍ੱਖ-੍ਖਾਅ ਅਤੇ ਸੇਿਾ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆਿਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਉਿਨਾਂ ਦੀਆਂ ਆਮ ਸਮਭੱਸਆਿਾਂ, ਕਾ੍ਨਾਂ ਦੀ ਸੂਿੀ ਬਣਾਓ ਅਤੇ ਉਪਿਾ੍ਕ ਉਪਾਅ ਸੁਝਾਓ.

ਿੋਜਨ ਭਮਕਸ੍

ਇਹ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਰਕ ਘਰੇਲੂ ਉਪਕਰਨ ਹੈ ਵਜਸਦੀ ਿਰਤੋਂ ਫਲਾਂ ਅਤੇ ਅਨਾਜ ਨੂੰ 

ਰਲਾਉਣ, ਜੂਸ ਿਣਾਉਣ, ਪੀਸਣ ਅਤੇ ਵਮਲਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਇਸ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਮੱਧਮ ਆਕਾਰ ਦੀ ਯੂਨੀਿਰਸਲ ਮੋਟਰ ਿਰਤੀ ਗਈ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 1 

ਇੱਕ ਵਮਕਸਰ ਦਾ ਵਿਸਫੋਟ ਵਦਰਰਸ਼ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਿੋਜਨ ਭਮਕਸ੍ ਦੀਆਂ ਭਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ

ਮੋਟਰ ਹਾਊਵਸੰਗ ਵਨਰਮਾਤਾ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੱਖਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। 

ਿਾਈਿਰਰੇਸ਼ਨ-ਮੁਕਤ ਰਵਨੰਗ ਲਈ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਵਧਆਨ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਸੁਰੱਵਖਆ 

ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਓਿਰਲੋਡ ਵਟਰਰਪ, ਜਾਰ ਮਾਉਵਂਟੰਗ ਲੌਕ (ਵਫਕਵਸੰਗ) ਅਤੇ 

ਿੱਕਣ ਨੂੰ ਸਹੀ ਤਰਹਰਾਂ ਿੰਦ ਕਰਨਾ ਉਪਕਰਨਾਂ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਇੱਕ AC ਯੂਨੀਿਰਸਲ ਮੋਟਰ ਿੇਸ ਵਿੱਚ ਰੱਖੀ ਗਈ ਹੈ। ਸ਼ੀਸ਼ੀ ਵਿੱਚ ਕੱਟਣ ਿਾਲੇ 

ਚਾਕੂ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਵਮਸ਼ਰਣ ਦੀ ਵਕਵਰਆ ਦਾ ਵਦਲ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 2 ਇੱਕ ਆਮ 

ਵਮਕਸਰ ਦਾ ਇੱਕ ਯੋਜਨਾਿੱਧ ਵਚੱਤਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਭੋਜਨ ਵਮਕਸਰ ਪਾਿਰ ਰੇਵਟੰਗ 100 ਤੋਂ 750 ਿਾਟਸ ਤੱਕ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਭੋਜਨ 

ਵਮਕਸਰ ਦੀ ਕਰਰਾਂਤੀ 3000 ਤੋਂ 14000 ਕਰਰਾਂਤੀ ਪਰਰਤੀ ਵਮੰਟ ਹੈ। ਲਿੋੀਦੀ ਗਤੀ 

ਕੰਟਰੋਲ ਸਵਿੱਚ ‘ਤੇ ਚੁਵਣਆ ਵਗਆ ਹੈ

ਵਮਕਸਰ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ ਦਾ ਸਮਾਂ ਵਕਸਮ ਦੇ ਆਧਾਰ ‘ਤੇ 1 ਵਮੰਟ ਤੋਂ 60 ਵਮੰਟ ਤੱਕ 

ਿਦਲਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਟੈਪਡ ਫੀਲਡ ਕੋਇਲ ਇੱਕ ਰੋਟਰੀ ਜਾਂ ਪੁਸ਼ ਿਟਨ ਸਵਿੱਚ 

ਦੁਆਰਾ ਸਪੀਡ ਚੋਣ ਨੂੰ ਸਮਰੱਥ ਿਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਫੂਡ ਵਮਕਸਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 3 

ਸਪੀਡ ‘ਤੇ ਚੱਲਦਾ ਹੈ।

ਫੂਡ ਭਮਕਸ੍ ਦੀ ਦੇਖਿਾਲ ਅਤੇ ਸੇਿਾ: ਵਨਰਮਾਤਾ ਦੀ ਸੇਿਾ ਮੈਨੂਅਲ, ਜੇਕਰ 

ਉਪਲਿਧ ਹਿੋੇ, ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ ਕਈ ਿਾਰ ਪਿਹਰੋ ਅਤੇ ਹਦਾਇਤਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰੋ। 

ਪਵਹਲਾਂ ਗਾਹਕ ਦੀ ਵਸ਼ਕਾਇਤ ਨੂੰ ਸੁਣੋ ਅਤੇ ਉਸ ਨੂੰ ਨੋਟ ਕਰੋ। ਪਲੱਗ ਤੋਂ ਸਪੀਡ 

ਚੋਣਕਾਰ ਸਵਿੱਚ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਤੱਕ ਵਮਕਸਰ ਨੂੰ ਵਦਰਰਸ਼ਟੀਗਤ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚੈੱਕ ਕਰੋ ਅਤੇ 

ਮੇਨਟੇਨੈਂਸ ਕਾਰਡ ਵਿੱਚ ਿੇਰਿੇ ਦਰਜ ਕਰੋ।

ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਅਤੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਲਈ ਪਾਿਰ ਕੋਰਡ ਦੇ ਨਾਲ ਅਤੇ ਵਿਨਾਂ 

ਵਮਕਸਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਵਹੱਸੇ ਲਈ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲ 

1 Megohm ਤੋਂ ਘੱਟ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ. ਪਾਿਰ ਕੋਰਡ 3-ਕੋਰ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ 

ਹੈ ਅਤੇ ਪਲੱਗ ਅਤੇ ਸਾਕਟ ਪਰਰਭਾਿੀ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨਾਲ 3-ਵਪੰਨ/ਸਾਕਟ ਵਕਸਮ ਦੇ 

ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਪਰ ਡਿਲ ਇੰਸੂਲੇਵਟਡ (ਪੀਿੀਸੀ ਿਾਡੀ) ਵਮਕਸਰ ਵਿੱਚ ਦੋ ਕੋਰ ਕੇਿਲ ਅਤੇ 2-ਵਪੰਨ 

ਪਲੱਗ ਵਕਸਮ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਖਰਾਿ ਪਲੱਗ ਜਾਂ ਪਾਿਰ ਕੋਰਡ ਨੂੰ ਿਦਵਲਆ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਿੁਰਸ਼ ਤਣਾਅ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਇਸਨੂੰ ਆਮ ਿਣਾਓ. ਿੁਰਸ਼ ਦੀ 

ਲਿੰਾਈ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ; ਜੇਕਰ ਇਸਦੀ ਮੂਲ ਲਿੰਾਈ ਦਾ 2/3 ਵਹੱਸਾ ਛੋਟਾ ਪਾਇਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ ਉਸੇ ਵਨਰਧਾਰਨ ਿਾਲੇ ਿੁਰਸ਼ ਜਾਂ ਵਮਕਸਰ ਦੇ ਵਨਰਮਾਤਾ ਤੋਂ 

ਪਰਰਾਪਤ ਕੀਤੇ ਿੁਰਸ਼ ਨਾਲ ਿਦਲੋ।
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ਸਵਿੱਚ ਦੀ ਸਹੀ ਫੰਕਸ਼ਨ ਲਈ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਇੱਕ ਨੁਕਸਦਾਰ ਨੂੰ ਿਦਲਣਾ ਵਿਹਤਰ 

ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਉਹੀ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਹੋਣ। ਮੋਟਰ ਅਸੈਂਿਲੀ ਨੂੰ ਖੋਲਹਰਣ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, 

ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਸਹੀ ਰੂਪ ਲਈ ਕਪਵਲੰਗਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਿੇਅਵਰੰਗਾਂ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਦਾ 

ਵਿਚਾਰ ਪਰਰਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੇ ਲਿੰਕਾਰੀ ਅੰਦੋਲਨ ਦੀ ਪਲਾਈ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਤੰਗ ਿੇਅਵਰੰਗ ਗਲਤ ਅਲਾਈਨਮੈਂਟ, ਸ਼ਾਫਟ ਵਿੱਚ ਮੋਿ, ਸੁੱਕੀ ਗਰੀਸ ਜਾਂ 

ਲੁਿਰੀਕੈਂਟ, ਗੰਦਗੀ, ਖਰਾਿ ਕਵਮਊਟੇਟਰ ਜਾਂ ਖਰਾਿ ਿੇਅਵਰੰਗ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੋ 

ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਸਿੀ ਹੋਈ ਗੰਧ ਜਾਂ ਰੰਗੀਨ ਵਦੱਖ ਲਈ ਹਿਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਟੈਸਟਾਂ ਰਾਹੀਂ ਪਤਾ 

ਲਗਾਓ ਵਕ ਕੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਛੋਟੀ ਹੈ, ਖੁੱਲਹਰੀ ਹੈ ਜਾਂ ਇਸਦੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ 

ਮੁੱਲ ਨੂੰ ਗੁਆ ਵਦੱਤਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਲਿੋ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਰੀਿਾਈਂਡ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਾਹਰੀ ਏਜੰਸੀਆਂ 

ਤੋਂ ਰੀਿਾਈਂਡ ਕਰਿਾਓ।

ਮੋਟਰ ਹਾਊਵਸੰਗ ‘ਤੇ ਪੇਚਾਂ ਨੂੰ ਕੱਸਦੇ ਸਮੇਂ, ਅਸੈਿਂਵਲੰਗ ਪਰਰਵਕਵਰਆ ਦੇ ਦੌਰਾਨ 

ਅੰਤਰਾਲਾਂ ‘ਤੇ ਆਪਣੀਆਂ ਉਂਗਲਾਂ ਨਾਲ ਆਰਮੇਚਰ ਨੂੰ ਘੁਮਾਓ ਤਾਂ ਜੋ ਇਹ 

ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ ਵਕ ਇਹ ਿੰਵਨਹਰਆ ਨਹੀਂ ਜਾ ਵਰਹਾ ਹੈ।

ਡਰਾਈਿ ਕਪਵਲੰਗ ‘ਤੇ ਜਾਰ/ਕੰਟੇਨਰ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ।

ਸਰਕਟ ਡਾਇਗਰਰਾਮ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਸਪਲਾਈ ਕੋਰਡ ਨੂੰ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ।

ਵਨਰੰਤਰਤਾ ਅਤੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਲਈ ਵਮਕਸਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਵਨਊਨਤਮ 

ਸਿੀਕਾਰਯੋਗ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਰਤੀਰੋਧ ਮੁੱਲ 1 Megohm ਹੈ।

ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ ਕਨੈਕਟ ਕਰੋ, ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਮੁ੍ੰਮਤ

ਵਮਕਸਰਾਂ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਵਿੱਚ ਆਈਆਂ ਕੁਝ ਆਮ ਸਮਵੱਸਆਿਾਂ ਸਾਰਣੀ 1 ਵਿੱਚ 

ਵਦੱਤੀਆਂ ਗਈਆਂ ਹਨ ਜੋ ਸੰਭਾਵਿਤ ਕਾਰਨਾਂ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਉਪਚਾਰਾਂ ਨੂੰ ਿੀ 

ਦੱਸਦੀਆਂ ਹਨ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

ਟ੍ਰਬਲ ਸ਼ੂਭਟੰਗ ਿਾ੍ਟ

 ਸਮੱਭਸਆ  ਸੰਿਿ ਕਾ੍ਨ ਸਿੁਾ੍ਾਤਮਕ ਕਾ੍ਿਾਈ

ਸਵਿੱਚ ਆਨ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਵਫਊਜ਼   

ਫੂਕਦਾ ਹੈ।

ਵਮਕਸਰ ਚੱਲਦਾ ਹੈ ਪਰ

ਗਰਮ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਖਰਾਿ ਸਪਾਰਵਕੰਗ ਮੋਟਰ ‘ਤੇ

ਿੁਰਸ਼

a)  ਸ਼ਾਰਟਡ ਪਾਿਰ ਕੋਰਡ 

b)  ਲਾਕਡ ਸ਼ਾਫਟ

c)  ਨੁਕਸਦਾਰ ਆਰਮੇਚਰ ਜਾਂ ਫੀਲਡ ਕੋਇਲ

d)  ਮਾਿੀ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਵਿਰੋਧ

e)  ਘੱਟ ਸਮਰੱਥਾ ਿਾਲਾ ਵਫਊਜ਼

a)  ਵਮਕਸਰ ਦੀ ਓਿਰਲੋਵਡੰਗ

b)  ਵਮਕਸਰ ਦੀ ਸਮਾਂ ਰੇਵਟੰਗ ਿੱਧ ਗਈ ਹੈ

c)   ਿੈਂਟ ਸ਼ਾਫਟ ਅਤੇ ਰੋਟਰ ਸਟੇਟਰ ਨੂੰ ਰਗਿ     

ਵਰਹਾ ਹੈ।

d)   ਗਲਤ ਜੋਿ

e)   ਛੋਟੀ ਹਿਾ

a)   ਮਾਵਰਆ ਜਾਂ ਖਰਾਿ ਜਾਂ ਵਿੱਲਾ ਿੁਰਸ਼

b)  ਵਪਵਟੰਗ ਜਾਂ ਅਸਮਾਨ ਕਵਮਊਟੇਟਰ ਸਤਹ.

a)  ਕੋਰਡ ਨੂੰ ਿਦਲੋ।

b)  ਵਜਿਂੇ ਉੱਪਰ ‘d’ ਵਿੱਚ ਹੈ।

c)  ਥੋਿਹਰੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਹਿਾਿਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਜੇਕਰ ਛੋਟਾ ਵਮਲਦਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਰੀਿਾਇੰਡ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

d)   ਜਾਂਚ, ਜਾਂਚ ਅਤੇ ਮੁਰੰਮਤ।

e)   ਵਮਕਸਰ ਰੇਵਟੰਗ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ ਵਫਊਜ਼ ਦੀ ਸਮਰੱਥਾ ਦੀ ਜਾਂਚ 

ਕਰੋ। ਜੇ ਲਿੋ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਿਦਲੋ।

a)  ਵਮਕਸਰ ਵਿੱਚ ਲੋਡ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ ਵਲਆਓ ਜਾਂ ਗਾਹਕ ਨੂੰ ਉੱਚ 

ਸਮਰੱਥਾ ਿਾਲੇ ਵਮਕਸਰ ਲਈ ਜਾਣ ਦੀ ਸਲਾਹ ਵਦਓ

b)  ਗਾਹਕ ਦੁਆਰਾ ਵਮਕਸਰ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕਰਨ ਦੀ ਵਮਆਦ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਵਮਕਸਰ ਨਾਲ ਤੁਲਨਾ ਕਰੋ ਰਵੇਟੰਗ. ਉਸ 

ਅਨੁਸਾਰ ਸਲਾਹ ਵਦਓ

c)   ਜੇਕਰ ਜਾਂਚ ਕਰੋ, ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ ਲੋਿੀਂਦਾ ਹੈ।

d)   ਜੇਕਰ ਜਾਂਚ ਕਰੋ, ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ ਲੋਿੀਂਦਾ ਹੈ।

e)   ਜੇ ਲਿੋ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਜਾਂਚ ਕਰੋ, ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰੋ।

a)   ਸਹੀ ਤਣਾਅ ਲਈ ਿੁਰਸ਼ਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ, ਮੁਿ ਆਕਾਰ ਵਦਓ, 

ਸਵਪਰਰੰਗਾਂ ਨੂੰ ਿਦਲੋ ਜਾਂ ਿੁਰਸ਼ਾਂ ਦੀ ਸਵਥਤੀ ਿਦਲੋ।

b)   ਸੈਂਡ ਪੇਪਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰੋ ਜਾਂ ਕਵਮਊਟੇਟਰ ਨੂੰ ਖਰਾਦ ‘ਤੇ 

ਘੁਮਾਓ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟਰ੍ੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਿਭਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.11.96
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 ਸਮੱਭਸਆ  ਸੰਿਿ ਕਾ੍ਨ ਸੁਿਾ੍ਾਤਮਕ ਕਾ੍ਿਾਈ

ਵਮਕਸਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ

ਸਦਮਾ

a)   ਪਾਣੀ ਦਾ ਲੀਕ ਹੋਣਾ ਅਤੇ ਲਾਈਿ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਦੇ 

ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਣਾ (ਡਿਲ ਨਾਲ ਇਨਸੂਲੇਟਡ 

ਵਮਕਸਰ ਪਲਾਸਵਟਕ ਿਾਡੀ ਅਤੇ ਦੋ ਵਪੰਨ ਪਲੱਗ 

ਕੋਈ ਅਰਥ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਨਹੀਂ)।

b)   ਵਮਕਸਰ ਿੌਡੀ ਕਲੌਗਡ ਵਿੱਚ ਿਂੈਟ ਹੋਲ।

c)   ਖਰਾਿ ਪਾਿਰ ਕੋਰਡ

d)   ਧਰਤੀ ਦੀ ਅਣਹੋਂਦ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ।

e) ਮੈਟਲ ਿਾਡੀ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਣ ਿਾਲੇ ਲਾਈਿ 

ਵਹੱਸੇ

a)   ਰੁਕਾਿਟ ਲਈ ਕਪਲਰ ਹੈੱਡ ਅਸੈਿਂਲੀ ਵਿੱਚ ਡਰੇਨ ਹੋਲ ਦੀ 

ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਸ਼ੀਸ਼ੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਵਕ ਸ਼ਾਫਟ ਗੁਆਚਣ ਜਾਂ 

ਖਰਾਿ ਹੋ ਚੁੱਕੀ ਿੇਅਵਰੰਗ, ਈਿੋਨਾਈਟ ਿਾਸ਼ਰ ਟੁੱਟਣ ਕਾਰਨ 

ਲੀਕ ਹੋਣ ਲਈ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਮੁਰੰਮਤ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

b)   ਿਂੈਟ ਹੋਲ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ।

c)   ਜੇ ਲੋਿ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਿਦਲੋ।

d)   ਵਮਕਸਰ ਮੋਟਰ, ਪਾਿਰ ਕੋਰਡ ਅਤੇ ਸਾਕਟ ਵਿੱਚ ਧਰਤੀ ਦੇ 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਜੇਕਰ ਲਿੋ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਧਰਤੀ ਦੇ 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ ਅਤੇ ਦਿੁਾਰਾ ਕਰੋ।

e)   ਮੇਗਰ ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਲੋਿ ਪੈਣ ‘ਤੇ ਸੁਧਾਰਾਤਮਕ 

ਕਾਰਿਾਈ ਕਰੋ।

ਭਗੱਲਾ grinder (Wet grinder)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਗੱਲੇ ਭਗ੍ਰੰਡ੍ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਿੱਖ-ਿੱਖ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ਭਗੱਲੇ ਗ੍ਰਾਈਂਡ੍ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਇੱਕ ਭਗੱਲੇ ਗ੍ਰਾਈਂਡ੍ ਦੇ ਭਿੱਭਸਆਂ ਦੀ ਭਿਆਭਖਆ ਕ੍ੋ

• ਭਗੱਲੇ ਪੀਸਣ ਭਿੱਿ ਸੰਿਾਭਿਤ ਨੁਕਸ ਅਤੇ ਉਿਨਾਂ ਦੇ ਉਪਿਾ੍ਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਭਗੱਲਾ grinder

ਇਹ ਇੱਕ ਘਰੇਲੂ ਵਿਜਲੀ ਦਾ ਉਪਕਰਨ ਹੈ, ਵਜਸਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਗੱਲੇ ਦਾਵਣਆਂ ਨੂੰ 

ਪੀਸਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

ਭਕਸਮਾਂ: ਵਗੱਲੇ ਵਗਰਰੰਡਰ ਦੀਆਂ ਵਤੰਨ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ

- ਪਰੰਪਰਾਗਤ (ਰੈਗੂਲਰ) ਵਗੱਲਾ ਚੱਕੀ।

- ਟਿੇਲ ਟਾਪ ਿੈੱਟ ਗਰਰਾਈਂਡਰ।

- ਵਗੱਲੀ ਚੱਕੀ ਨੂੰ ਝੁਕਾਓ।

੍ਿਾਇਤੀ (੍ੈਗੂਲ੍) ਭਗੱਲਾ ਿੱਕ (ਭਿੱਤ੍ 1)

ਘਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਸਭ ਤੋਂ ਆਮ ਵਗੱਲਾ ਚੱਕਣ ਿਾਲਾ ਕੰਟੇਨਰ 

ਰੋਟੇਵਟੰਗ ਟਾਈਪ ਿੈਟ ਗਰਰਾਈਂਡਰ ਹੈ।

ਭਾਗ ਇੱਕ ਵਗੱਲੇ ਗਰਰਾਈਂਡਰ ਦੇ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਵਹੱਸੇ ਹਨ:

- ਮੋਟਰ

- ਪੀਹਣ ਿਾਲਾ ਪੱਥਰ

- ਕੰਟੇਨਰ

- ਪੁਲੀ

- ਿੈਲਟ

- ਫਰੇਮ ਅਤੇ ਸਟੈਂਡ

ਮੋਟ੍: ਵਗੱਲੇ ਵਗਰਰੰਡਰਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਮੋਟਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੈਪਸੀਟਰ 

ਸਟਾਰਟ-ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਮੋਟਰ ਹੁੰਦੀ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 2 ਅਤੇ 3)। ਇਸ ਵਿੱਚ ਦੋ ਵਿੰਵਡੰਗ 

ਹਨ। ਮੋਟਰ ਨੂੰ ਚਾਲੂ ਕਰਨ ਲਈ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਅਤੇ ਚੱਲ ਰਹੀਆਂ ਦੋਿੇਂ ਵਿੰਵਡੰਗਾਂ 

ਊਰਜਾਿਾਨ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਜਦੋਂ ਰੇਟਡ ਸਪੀਡ ਦੇ 70 ਤੋਂ 80% ਤੱਕ ਪਹੁੰਚ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਸਵਿਵਚੰਗ ਵਸਸਟਮ ਦੁਆਰਾ ਿੰਦ ਹੋ ਜਾਂਦੀ 

ਹੈ। ਮੋਟਰ ਵਫਰ ਰਵਨੰਗ ਵਿੰਵਡੰਗ ‘ਤੇ ਹੀ ਕੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ।
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ਪੱਥ੍: ਚੱਕੀ ਦੇ ਪੱਥਰ ਵਿੱਚ ਪੱਥਰ ਦੇ ਦੋ ਵਹੱਸੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇੱਕ ਮਰਦ ਅਤੇ ਇੱਕ 

ਔਰਤ। ਨਰ ਵਹੱਸਾ ਅਧਾਰ (ਮਾਦਾ) ਵਿੱਚ ਕੋਵਨਕਲ ਕੈਵਿਟੀ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ ਰੋਟੇਸ਼ਨ 

ਦੌਰਾਨ ਅਨਾਜ ਨੂੰ ਪੀਸਦਾ ਹੈ ਪੱਥਰ). ਇਹ ਮਾਦਾ ਵਹੱਸਾ ਅਸਲ ਵਿੱਚ ਸਟੀਲ ਦੇ 

ਕੰਟੇਨਰ ਨਾਲ ਜਵੁਿਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਜੋ ਮੋਟਰ ਦੇ ਊਰਜਾਿਾਨ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਘੁੰਮਦਾ ਹੈ। 

ਦਿੋੇਂ ਪੱਥਰ ਸਖ਼ਤ ਗਰਰੇਨਾਈਟ ਨਾਲ ਿਣਾਏ ਗਏ ਹਨ ਜੋ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਚੱਟੇ ਕਾਲੇ 

ਰੰਗ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਪੁਲੀ: ਡਰੱਮ ਦੀ ਗਤੀ ਮੋਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਨਾਲੋਂ ਘੱਟ ਹੈ, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 500 ਤੋਂ 600 

r.p.m. ਮੋਟਰ ਦੀ ਗਤੀ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 1450 r.p.m. ਅਤੇ ਡਰੱਮ ਦੀ ਗਤੀ ਨੂੰ 

ਸੰਚਾਵਲਤ ਪੁਲੀ ਨਾਲੋਂ ਿੱਡੇ ਵਿਆਸ ਿਾਲੀ ਪੁਲੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਘਟਾਇਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 1:3 ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਵਿੱਚ। ਡਰਰਾਈਿਰ ਪੁਲੀ ਅਤੇ ਚਲਾਈ ਪੁਲੀ ਦੇ 

ਵਿਚਕਾਰ ਿਲ ਦਾ ਸੰਚਾਰ ਇੱਕ V ਿੈਲਟ ਦੀ ਵਕਸਮ No A 36 ਜਾਂ A 39 (ਵਚੱਤਰ 

4) ਦੁਆਰਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਫ੍ੇਮ ਅਤੇ ਸਟੈਂਡ: ਸਜਾਿਟ ਦੇ ਨਾਲ-ਨਾਲ ਸੁਰੱਵਖਆ ਲਈ ਪੀਸਣ ਿਾਲੇ ਪੱਥਰ, 

ਮੋਟਰ ਪੁੱਲੀਆਂ ਸਭ ਨੂੰ ਸਨਮੀਕਾ ਜਾਂ ਸਟੇਨਲੈਸ-ਸਟੀਲ ਦੇ ਿੱਕਣ ਜਾਂ ਪਲਾਸਵਟਕ 

ਦੀ ਮੋਲਵਡੰਗ ਦੇ ਨਾਲ ਆਇਤਾਕਾਰ ਫਰੇਮ ਵਿੱਚ ਰਵੱਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਨਰ ਪੀਸਣ 

ਿਾਲੇ ਪੱਥਰ ਨੂੰ ਫਿਨ ਲਈ ਗਰਰਾਈਂਡਰ ਦੇ ਇੱਕ ਪਾਸੇ ਇੱਕ ਿੱਖਰਾ ਲੰਿਕਾਰੀ 

ਸਟੈਂਡ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਜੇਕਰ MS ਫਰੇਮ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਆਮ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਕਰਰੋਮੀਅਮ ਪਲਵੇਟਡ ਹੋਣਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਿੈਟ ਗ੍ਰਾਈਂਡ੍- ੍ੱਖ-੍ਖਾਅ ਅਤੇ ਸ੍ਭਿਭਸੰਗ: ਵਗੱਲੇ ਵਗਰਰੰਡਰ ਵਿੱਚ, 

ਮੁਸੀਿਤ ਨੂੰ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਵਿੱਚ ਸ਼ਰਰੇਣੀਿੱਧ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ 

ਨੁਕਸ ਅਤੇ ਮਕੈਨੀਕਲ ਨੁਕਸ।

ਕੁਝ ਮਕੈਨੀਕਲ ਨੁਕਸ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਨੁਕਸ ਿੀ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਕੁਝ ਆਮ 

ਸਮੱਵਸਆਿਾਂ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਸੁਧਾਰਾਂ ਨੂੰ ਸਾਰਣੀ 1 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਸੁ੍ ੱਭਖਆ ਉਪਾਅ

•  ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਿਣਾਓ ਵਕ ਵਿਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ 

ਪਾਿਰ ਿੰਦ ਹੈ।

•  ਸਾਕਟ ਤੋਂ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਪਲੱਗ।

੍ੱਖ-੍ਖਾਅ ਦੇ ਅਭਿਆਸ: ਇੱਕ ਇਲੈਕਟਰਰੀਕਲ ਮਸ਼ੀਨ ਜਾਂ ਉਪਕਰਨ ਜੋ 

ਪਵਹਲਾਂ ਹੀ ਿਣਾਏ ਗਏ ਪਰਰੋਗਰਾਮ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਿਣਾਈ ਰੱਖਣਾ ਹੈ। ਕੁਝ ਸਾਂਭ-

ਸੰਭਾਲ ਅਵਭਆਸਾਂ ਨੂੰ ਦੇਵਖਆ ਜਾਣਾ ਹੈ,

- ਰੋਜ਼ਾਨਾ ਦੇਖਭਾਲ

- ਮਹੀਨਾਿਾਰ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ

- ਸਾਲਾਨਾ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ

ਸਾ੍ਣੀ 1

ਨੰ. ਭਸ਼ਕਾਇਤਾਂ ਕਾ੍ਨ ਟੈਸਟ ਅਤੇ ਉਪਾਅ
1 ਮੋਟਰ ਚਾਲੂ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ ਸ਼ਾਰਟ-ਸਰਕਵਟਡ ਹਿਾਿਾਂ ਜ਼ਮੀਨੀ ਵਿਵੰਡੰਗ

ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਹਿਾਿਾਂ

ਲਾਈਨ ਕੋਰਡ ਤੋਂ ਵਿੰਵਡੰਗ ਤੱਕ ਟੁੱਟੀਆਂ ਤਾਰਾਂ

ਨੁਕਸਦਾਰ capacitor. ਵਫਊਜ਼ ਉਡਾ ਵਦੱਤਾ.

ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਲੋਡ.

ਨੁਕਸਦਾਰ ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਸਵਿੱਚ।

ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਰੀਿਾਈਂਡ ਕਰੋ.

ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ ਜਾਂ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰੋ।

ਜੋਿਾਂ ਨੂੰ ਸੋਲਡ ਕਰੋ; ਜੇਕਰ ਸੰਭਿ ਨਾ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਿਾਇਵਨੰਗਜ਼ ਨੂੰ 

ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰੋ।

ਟੁੱਟੀ ਹੋਈ ਤਾਰ ਨੂੰ ਲਾਈਨ ਕੋਰਡ ਵਿੱਚ ਸੋਲਡ ਕਰੋ ਜਾਂ ਲਾਈਨ 

ਕੋਰਡ ਨੂੰ ਿਦਲੋ। ਸਹੀ ਕੈਪੇਸੀਟਰ ਨੂੰ ਿਦਲੋ।

ਕਾਰਨ ਲੱਭੋ ਅਤੇ ਵਫਊਜ਼ ਨੂੰ ਿਦਲੋ. ਲੋਡ ਘਟਾਓ.

ਨੁਕਸਦਾਰ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ। 
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ਨੰ. ਭਸ਼ਕਾਇਤਾਂ ਕਾ੍ਨ ਟੈਸਟ ਅਤੇ ਉਪਾਅ
2

3

       

4

       

5

         

6

7

8

9

ਮੋਟਰ ਚਾਲੂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ 

ਪਰ ਤੇਜ਼ੀ ਨਾਲ ਗਰਮ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ

ਮੋਟਰ ਹੌਲੀ ਚੱਲਦੀ ਹੈ।

ਮੋਟਰ ਚਲਦੀ ਹੈ

ਰੁਕ-ਰੁਕ ਕੇ

ਮੋਟਰ ਹੌਲੀ ਚੱਲਦੀ ਹੈ

ਮੋਟਰ ਚਲਦੀ ਹੈ

ਰੁਕ-ਰੁਕ ਕੇ

ਮੋਟਰ ਸ਼ੋਰ ਹੈ

ਉਪਭੋਗਤਾ ਨੂੰ ਝਟਕਾ 

ਵਮਲਦਾ ਹੈ

ਤੋਂ ਧੂੰਆਂ

ਮੋਟਰਸਾਇਕਲ (ਮੋਟਰਾਂ

ਸਿ ਵਗਆ)

ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਸਵਿੱਚ ਨਹੀਂ ਖੁੱਲਹਰ ਵਰਹਾ ਹੈ।

ਸ਼ਾਰਟ-ਸਰਕਵਟਡ

ਿਾਇਵਨੰਗ ਜ਼ਮੀਨੀ ਵਿੰਵਡੰਗ.

ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਹੋਇਆ ਹਿਾਿਾਂ

ਜ਼ਮੀਨੀ ਵਿੰਵਡੰਗ. ਿੇਅਵਰੰਗ ਿਹੁਤ ਤੰਗ

ਛੋਟਾ ਕੈਪਸੀਟਰ ਖਰਾਿ ਿੇਅਵਰੰਗਸ

ਨਾਕਾਫ਼ੀ ਲੁਿਰੀਕੇਸ਼ਨ ਜਾਂ ਗਲਤ ਲੁਿਰੀਕੇਸ਼ਨ 

ਜੋ ਿੰਨਹਰਣ ਦਾ ਰੁਝਾਨ ਰੱਖਦਾ ਹੈ

ਮੋਟਰ ਸ਼ਾਫਟ.

ਰੁਕ-ਰੁਕ ਕੇ ਖੁੱਲਹਰੀ ਲਾਈਨ ਦੀ ਤਾਰ।িীে ্ণ 

ਖਰਾਿ ਿੇਅਵਰੰਗਸ. ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਅੰਤ ਖੇਡ.

ਝੁਵਕਆ ਸ਼ਾਫਟ.

ਅਸੰਤੁਵਲਤ ਰੋਟਰ.

ਸ਼ਾਫਟ ‘ਤੇ burrs.

ਵਿੱਲੇ ਵਹੱਸੇ.

ਖਰਾਿ ਿੈਲਟ ਵਮਸਲਾਈਨਮੈਂਟ।

ਖਰਾਿ ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਸਵਿੱਚ। ਰੋਟਰ ਸਟੇਟਰ 

ਨੂੰ ਰਗਿਦਾ ਹੈ।

ਮੋਟਰ ਦੇ ਲਾਈਿ ਵਹੱਵਸਆਂ ਅਤੇ ਸਰੀਰ ਦੇ 

ਵਿਚਕਾਰ ਸੰਪਰਕ ਖਰਾਿ ਜ਼ਮੀਨੀ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ

ਜ਼ਮੀਨੀ ਜਾਂ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟਡ ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼। 

ਵਫਊਜ਼ ਦੀ ਘੱਟ ਸਮਰੱਥਾ ਦੇ ਸਵਿੱਚ ਵਸਰੇ ਦੇ 

ਨੇਿੇ ਜ਼ਮੀਨ ਿਾਇਵਨੰਗ

ਓਿਰਲੋਡ. ਛੋਟੀਆਂ ਹਿਾਿਾਂ

ਨੁਕਸਦਾਰ ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਸਵਿੱਚ.

ਜੰਮੇ ਹੋਏ ਿੇਅਵਰੰਗ।

ਛੋਟਾ ਕੈਪਸੀਟਰ

ਮੋਟਰ ਵਿੱਚ ਗੰਦਗੀ

ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਸੁਧਾਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਰੀਿਾਈਂਡ ਕਰੋ.

ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ ਜਾਂ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰੋ। ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ 

ਰੀਿਾਈਂਡ ਕਰੋ.

ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ ਜਾਂ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰੋ।

ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਮਿੁ-ਲੁਿਰੀਕੇਟ ਕਰੋ ਿੇਅਵਰੰਗ

ਿੇਅਵਰੰਗ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ ਅਤੇ ਮਿੁ-ਲੁਿਰੀਕੇਟ ਕਰੋ।

ਲਾਈਨ ਕੋਰਡ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਿੇਅਵਰੰਗਾਂ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਲਿੁਰੀਕੇਟ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਜੇ ਲੋਿ ਹਿੋੇ, ਿਾਧੂ ਐਂਡ ਪਲੇ ਿਾਸ਼ਰ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰੋ।

ਸ਼ਾਫਟ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ। ਸੰਤੁਲਨ ਰੋਟਰ.

burrs ਹਟਾਓ.

ਭਾਗਾਂ ਨੂੰ ਕੱਸੋ.

ਿੈਲਟਾਂ ਨੂੰ ਿਦਲੋ.

ਪੁਲੀ ਨੂੰ ਸਹੀ ਿੰਗ ਨਾਲ ਅਲਾਈਨ ਕਰੋ।

ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਿਦਲੋ ਕਾਰਨ ਲੱਭੋ ਅਤੇ ਸੁਧਾਰੋ।

ਸਰੀਰ ਅਤੇ ਮੋਟਰ ਦੇ ਲਾਈਿ ਵਹੱਵਸਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਆਈਸੋਲੇਸ਼ਨ 

ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ। ਜ਼ਮੀਨੀ ਪੱਟੀ ਨੂੰ ਿਦਲੋ

ਜ਼ਮੀਨੀ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਅਤੇ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ।

ਿਾਇਵਨੰਗਾਂ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ ਜਾਂ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰੋ ਵਫਊਜ਼ ਦੀ ਸਹੀ 

ਸਮਰੱਥਾ ਨਾਲ ਿਦਲੋ।

ਵਿਵੰਡੰਗ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ ਜਾਂ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰੋ।

ਲੋਡ ਘਟਾਓ ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਰੀਿਾਈਂਡ ਕਰੋ.

ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਸਵਿੱਚ ਦੀ ਮੁਰੰਮਤ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ

ਿੇਅਵਰੰਗ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਲਿੁਰੀਕੇਟ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਿੇਅਵਰੰਗ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਲਿੁਰੀਕੇਟ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਕੈਪੀਸੀਟਰ ਨੂੰ ਿਦਲੋ.
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ਨੰ. ਭਸ਼ਕਾਇਤਾਂ ਕਾ੍ਨ ਟੈਸਟ ਅਤੇ ਉਪਾਅ
10

11

12

13

14

15

ਰੋਟਰ ਸਟੇਟਰ ਨੂੰ 

ਰਗਿਦਾ ਹੈ

ਿਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ

ਿੇਅਵਰੰਗ ਿੀਅਰ

ਮੋਟਰ ਚਾਲੂ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ 

ਪਰ ਚਾਲੂ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਵਕਸੇ 

ਿੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਚੱਲੇਗੀ

ਹੱਥੀਂ

ਮੋਟਰ ਹੌਲੀ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ

ਹੇਠਾਂ ਅਤੇ ਹੇਠਾਂ 

ਨਾਕਾਫ਼ੀ ਪਾਿਰ ਨਾਲ 

ਚੱਲਦਾ ਹੈ ਕੰਮ ਕਰ 

ਵਰਹਾ ਹੈ ਹਾਲਤ.

ਵਿੱਚ ਕਮੀ

ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ

ਮੋਟਰ ਿਹੁਤ ਗਰਮ ਹੋ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਰੇਡੀਓ

ਦਖ਼ਲਅੰਦਾਜ਼ੀ

ਰੋਟਰ ‘ਤੇ Burrs ਜ

ਸਟੇਟਰ

ਖਰਾਿ ਹੋ ਗਈ ਿੇਅਵਰੰਗ ਿੈੰਟ ਸ਼ਾਫਟ

ਿੈਲਟ ਿਹੁਤ ਤੰਗ ਤਣਾਅ ਗੰਦੇ ਿੇਅਵਰੰਗਸ

ਨਾਕਾਫ਼ੀ ਲੁਿਰੀਕੇਸ਼ਨ ਥਰਰਸਟ ਓਿਰ ਲੋਡ

ਝੁਵਕਆ ਸ਼ਾਫਟ

ਨੁਕਸਦਾਰ capacitor.

ਦੇ ਸੰਪਰਕ

ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ

ਸਵਿੱਚ ਿੰਦ ਨਹੀਂ ਹੈ

ਿਾਇਵਨੰਗ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋ ਰਹੀ ਹੈ ਖੁੱਲਾ

ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਹੋਇਆ ਹਿਾਿਾਂ

ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਹਿਾਿਾਂ ਸ਼ਾਫਟ ਝੁਵਕਆ.

ਸ਼ਾਰਟ-ਸਰਕਟ ਜਾਂ ਜ਼ਮੀਨੀ ਹਿਾਿਾਂ

ਸਵਟੱਕੀ ਜਾਂ ਤੰਗ ਿੇਅਵਰੰਗ ਸਟੇਟਰ ਅਤੇ ਰੋਟਰ 

ਵਿਚਕਾਰ ਦਖਲ.

ਨੁਕਸਦਾਰ ਜ਼ਮੀਨ

ਵਿੱਲੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ

ਨੁਕਸਦਾਰ

ਦਮਨ

ਮੋਟਰ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ.

burrs ਹਟਾਓ.

ਿੇਅਵਰੰਗ ਨੂੰ ਿਦਲੋ.

ਸ਼ਾਫਟ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਮਕੈਨੀਕਲ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ

ਹਾਲਤ.

ਿੇਅਵਰੰਗ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਲਿੁਰੀਕੇਟ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ

ਉਵਚਤ ਲਿੁਰੀਕੈਂਟ ਨਾਲ ਲਿੁਰੀਕੇਟ ਕਰੋ।

ਥਰਸਟ ਲੋਡ ਨੂੰ ਘਟਾਓ

ਸ਼ਾਫਟ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ। ਕੈਪੀਸੀਟਰ ਨੂੰ ਿਦਲੋ.

ਦੇ ਸੰਪਰਕਾਂ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ

ਸੈਂਟਵਰਵਫਊਗਲ ਸਵਿੱਚ ਅਤੇ

ਕਾਰਿਾਈ ਲਈ ਚੈੱਕ ਕਰੋ. ਿਦਲੋ, ਜੇਕਰ ਨੁਕਸ ਪਾਇਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ।

ਖੁੱਲੇ ਜਿੋਾਂ ਨੂੰ ਸੋਲਡ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਾਇਵਨੰਗ ਨੂੰ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰੋ।

ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਰੀਿਾਈਂਡ ਕਰੋ.

ਜੋਿਾਂ ਨੂੰ ਸੋਲਡ ਕਰੋ; ਜੇਕਰ ਸੰਭਿ ਨਾ ਹਿੋੇ, ਤਾਂ ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਵਪੱਛੇ 

ਿੱਲ ਮੋਿੋ।

ਸ਼ਾਫਟ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਕਰੋ ਜਾਂ ਿਦਲੋ।

ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ ਜਾਂ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰੋ।

ਿੇਅਵਰੰਗਾਂ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ ਅਤੇ ਮਿੁ-ਲੁਿਰੀਕੇਟ ਕਰੋ।

ਨਿੇਂ ਿੇਅਵਰੰਗਸ ਸਥਾਵਪਤ ਕਰੋ।

ਖਰਾਿ ਜ਼ਮੀਨ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕਰੋ

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ।

ਵਿੱਲੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਕੱਸੋ.

ਜੇ ਸੰਭਿ ਹਿੋੇ ਤਾਂ ਵਫਲਟਰ, ਕੈਪੇਸੀਟਰ, ਚੋਕਸ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

ਜਾਂ ਪੂਰੀ ਵਫਲਟਰ ਯੂਵਨਟ ਨੂੰ ਿਦਲੋ।

੍ੋਜ਼ਾਨਾ ਦੇਖਿਾਲ: ਪੁਰਵਜ਼ਆਂ ਨੂੰ ਕੱਪਿੇ ਨਾਲ ਸਾਫ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪੱਥਰ ਦੇ 

ਿੈਵਰੰਗ ਨੂੰ ਤੇਲ ਦੇਣਾ ਹੈ। ਿੈਲਟ ਤਣਾਅ ਅਤੇ ਿਾਈਿਰਰੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਮਿੀਨਾਿਾ੍ ੍ੱਖ-੍ਖਾਅ: ਗਰਰਾਈਂਡਰ ਦੇ ਮੁੱਖ ਸ਼ਾਫਟ ਨੂੰ ਤੇਲ ਅਤੇ ਗਰੀਸ ਕਰੋ. 

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਟੈਸਟ ਵਲਆ ਜਾਣਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਰਰਦਾਨ ਕੀਤੀ ਗਈ ਸ਼ੀਟ ਵਿੱਚ ਦਰਜ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਹੈ।

ਸਾਲਾਨਾ ੍ੱਖ-੍ਖਾਅ: ਵਿਜਲੀ ਦੀ ਮਸ਼ੀਨ ਨੂੰ ਹਟਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਓਿਰਹਾਲ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ. ਿਾਰਵਨਸ਼ ਲਗਾ ਕੇ ਵਿਵੰਡੰਗ ਨੂੰ ਇੰਸੂਲੇਟ 

ਕਰੋ। ਸਾਰੇ ਮਕੈਨੀਕਲ ਵਹੱਵਸਆਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਅਤੇ ਨੁਕਸ ਠੀਕ ਕਰੋ, ਜੇਕਰ  

ਕੋਈ ਹੈ।
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.12.98
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ - ਭਸਿਾਂਤ - ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ - EMF ਸਮੀਕ੍ਨ (Provide firewall security for internet 
connection and network system)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਦੋ ਵਾਈਭਿੰਗ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ.

ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਇੱਕ ਸਵਿਰ ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ ਅਤੇ ਪਾਿਰ 

ਨੂੰ ਬਦਲੇ ਵਬਨਾਂ ਵਬਜਲੀ ਊਰਜਾ ਨੂੰ ਇੱਕ ਸਰਕਟ ਤੋਂ ਦੂਜੇ ਸਰਕਟ ਵਿੱਚ ਟਰਿਾਂਸਫਰ 

ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਿਰਿੀ-ਫੇਜ਼ ਵਸੰਕਰਿੋਨਸ ਜਨਰੇਟਰ ਨੂੰ ਬਲਕ ਪਾਿਰ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਵਿਆਪਕ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਿੋਲਟੇਜ ਪੱਧਰ ਵਜਸ ‘ਤੇ ਇਹ ਪਾਿਰ ਪੈਦਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, 

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 11 kV ਤੋਂ 22 kV ਦੀ ਰੇਂਜ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਬਜਲੀ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਿਾਲੇ 

ਸਟੇਸ਼ਨ ਤੋਂ ਕਾਫ਼ੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਹੈ। ਪੈਦਾ ਹੋਈ ਪਾਿਰ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ 

ਪਰਿਸਾਵਰਤ ਕਰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੈ ਪਰ ਇਸ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਅਸਿੀਕਾਰਨਯੋਗ ਵਬਜਲੀ 

ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੱਚ ਕਮੀ ਆਉਂਦੀ ਹੈ।

ਟਰਿਾਂਸਵਮਸ਼ਨ ਿੋਲਟੇਜ 400 kV ਪੱਧਰ ਤੱਕ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਪਾਿਰ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਸੰਭਿ ਹੋਇਆ ਹੈ। ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਇਸ 

ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਘਟਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਆਖਰਕਾਰ ਇਸ ਨੂੰ 415V 

‘ਤੇ ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਲੋਡ ਜਾਂ 240V ‘ਤੇ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਲੋਡ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਕਰਨੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਪਾਿਰ ਵਸਸਟਮ ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਹੱਵਸਆਂ ਲਈ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਿੋਲਟੇਜ 

ਪੱਧਰਾਂ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਨਾ ਸੰਭਿ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਭਮਆ੍ੀ ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਮਾਪਦਿੰ: ਭਸਭਿਆ੍ਥੀਆਂ ਨੂੰ ਹੋ੍ ਵੇ੍ ਭਵਆਂ 

ਲਈ ਇੰਟ੍ਨੈਸ਼ਨਲ ਇਲੈਕਟ੍ਰੋਟੈਕਨੀਕਲ ਕਭਮਸ਼ਨ (ਆਈਈਸੀ 

- 60076-1) ਭਵੱਚ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਨਾਲ ਸਬੰਿਤ ਭਮਆ੍ੀ 

ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਭਨਯਮਾਂ ਦਾ ਹਵਾਲਾ ਦੇਣ ਲਈ ਭਨ੍ਦੇਸ਼ ਭਦੱਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ 

ਹਨ।

ਉਸਾ੍ੀ: ਆਇਰਨ-ਕੋਰ ਵਨਰਮਾਣ ਦੀਆਂ ਮੂਲ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਦੋ ਵਕਸਮਾਂ ਹਨ। ਵਚੱਤਰ 

1a ਇੱਕ ਕੋਰ ਵਕਸਮ ਦਾ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਦੋ ਅਲੱਗ-

ਅਲੱਗ ਕੋਇਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਇੱਕ ਆਇਤਾਕਾਰ ਕੋਰ ਦੀਆਂ ਦੋ ਉਲਟੀਆਂ ਲੱਤਾਂ ਵਿੱਚੋਂ 

ਇੱਕ।

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਇਹ ਇੱਕ ਲੋੜੀਂਦਾ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਇਸਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਇਸਦੇ 

ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਿੱਡੇ ਲੀਕੇਜ ਫਲੈਕਸ ਹਨ. ਿੱਡੇ ਲੀਕੇਜ ਦੇ ਿਹਾਅ ਕਾਰਨ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ 

ਮਾੜੇ ਵਨਯਮ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ, ਇਹ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਵਕ ਪਰਿਾਇਮਰੀ 

ਦੁਆਰਾ ਸੈੱਟ ਕੀਤੇ ਗਏ ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਪਰਿਿਾਹ ਸੈਕੰਡਰੀ ਨੂੰ ਜੋੜਦੇ ਹਨ, ਉਸਾਰੀ 

ਵਚੱਤਰ 1b ਨੂੰ ਲਗਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ ਸ਼ੈੱਲ ਵਕਸਮ ਦਾ ਵਨਰਮਾਣ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਿੇ ਦੋ ਹਿਾਿਾਂ ਕੇਂਦਵਰਤ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹਨ। ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੰਵਡੰਗ ਹੇਠਲੇ 

ਿੋਲਟੇਜ ਵਿਵੰਡੰਗ ਦੇ ਵਸਖਰ ‘ਤੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਇਵਨੰਗ ਵਫਰ 

ਸਟੀਲ ਦੇ ਨੇੜੇ ਸਵਿਤ ਹੈ. ਇਹ ਵਿਿਸਿਾ ਇਲੈਕਟਰਿੀਕਲ ਇਨਸੂਲੇਵਟੰਗ 

ਵਦਰਿਸ਼ਟੀਕੋਣ ਤੋਂ ਵਬਹਤਰ ਹੈ। ਵਬਜਲਈ ਵਦਰਿਸ਼ਟੀਕੋਣ ਤੋਂ ਦੋਿਾਂ ਉਸਾਰੀਆਂ ਵਿੱਚ 

ਬਹੁਤਾ ਅੰਤਰ ਨਹੀਂ ਹੈ।

ਕੋਰ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨ ਵਸਲੀਕਾਨ ਸਟੀਲ ਸ਼ੀਟ ਦੇ ਬਣੇ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਵਜਆ਼ਦਾਤਰ 

ਲੈਮੀਨੇਵਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਵਿੱਚ ਲਗਭਗ 3% ਵਸਲੀਕਾਨ ਅਤੇ 97% ਆਇਰਨ 

ਦੀ ਵਮਸ਼ਰਤ ਸਮੱਗਰੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਵਸਲੀਕੋਨ ਸਮੱਗਰੀ ਚੁੰਬਕੀ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ 

ਘਟਾਉਂਦੀ ਹੈ। ਖਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਵਹਸਟਰੇਵਸਸ ਕਾਰਨ ਹੋਣ ਿਾਲੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਘੱਟ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ. ਵਸਲੀਕਾਨ ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਭੁਰਭੁਰਾ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਭੁਰਭੁਰਾਪਣ 

ਸਟੈਂਵਪੰਗ ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਸਮੱਵਸਆਿਾਂ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ ਹੈ।

ਵਜ਼ਆਦਾਤਰ ਲੈਮੀਨੇਵਟਡ ਸਮੱਗਰੀਆਂ ਕੋਲਡ-ਰੋਲਡ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ ਅਤੇ ਅਕਸਰ 

ਅਨਾਜ ਜਾਂ ਲੋਹੇ ਦੇ ਵਕਰਿਸਟਲ ਨੂੰ ਵਦਸ਼ਾ ਦੇਣ ਲਈ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਐਨੀਲ 

ਕੀਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ। ਇਹ ਰਵੋਲੰਗ ਦੀ ਵਦਸ਼ਾ ਵਿੱਚ ਪਰਿਿਾਹ ਨੂੰ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ 

ਪਾਰਦਰਸ਼ੀਤਾ ਅਤੇ ਘੱਟ ਵਹਸਟਰੇਵਸਸ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 50 Hz ਲਈ 0.25 ਤੋਂ 0.27 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਮੋਟੀ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ। ਕਾਰਿਾਈ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਤੋਂ ਇੰਸੂਲੇਟ ਕਰਨ ਲਈ ਿਾਰਵਨਸ਼ ਜਾਂ 

ਕਾਗਜ਼ ਦੀ ਇੱਕ ਪਤਲੀ ਪਰਤ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ਪਾਸੇ ਕੋਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਕੋਇਲ ਪੂਰਿ-ਜ਼ਖਮ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਤੇ ਕੋਰ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਅਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ 

ਵਕ ਇਹ ਕੋਇਲ ਨੂੰ ਕੋਰ ‘ਤੇ ਰੱਖਣ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਬੇਸ਼ੱਕ, ਕੋਰ ਨੂੰ ਵਫਰ 

ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਦੋ ਭਾਗਾਂ ਵਿੱਚ ਬਣਾਇਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 1a ਦੇ ਕੋਰ-ਟਾਈਪ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲਈ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨ (L ਅਤੇ L) ਆਕਾਰ ਦੇ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨਾਂ ਦੇ ਬਣੇ ਹੋ 

ਸਕਦੇ ਹਨ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2a ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਸ਼ੈੱਲ ਵਕਸਮ ਦੇ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲਈ ਕੋਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ E ਅਤੇ I ਆਕਾਰ ਦੇ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨਾਂ (ਵਚੱਤਰ 

2b) ਦਾ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।
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ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਭਸਿਾਂਤ (Transformer principle)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦੇ ਭਸਿਾਂਤ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਦੋ-ਭਵੰਭਿੰਗ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ EMFequation ਪ੍ਰਾਪਤ ਕ੍ੋ

• ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ ਪਭ੍ਵ੍ਤਨ ਅਨੁਪਾਤ ਪ੍ਰਾਪਤ ਕ੍ੋ.

Fig 2

ਆਉ ਇੱਕ ਆਦਰਸ਼ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ (ਵਚੱਤਰ 1) ਤੇ ਵਿਚਾਰ ਕਰੀਏ ਵਜਸਦਾ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਖੁੱਲਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਜਸਦਾ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਇੱਕ ਸਾਈਨਸੌਇਡਲ ਿੋਲਟੇਜ V1 

ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਕੰਮ ਕ੍ਨ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਫੈਰਾਡੇ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਿੋ - ਮੈਗਨੇਵਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੇ ਵਨਯਮ ਦੇ 

ਆਪਸੀ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਛੋਟਾ ਕਰੰਟ ਿਵਹਣ ਦਾ 

ਕਾਰਨ ਬਣਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਨੋ-ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਦਾ ਮਤਲਬ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ 

ਬਰਾਬਰ ਅਤੇ ਉਲਟ ਇੱਕ ਵਿਰੋਧੀ-ਇਲੈਕਟਰੋਮੋਵਟਿ ਫੋਰਸ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਹੈ।

ਵਕਉਂਵਕ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਪੂਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਇੰਡਕਵਟਿ ਹੈ ਅਤੇ ਕੋਈ ਆਉਟਪੁੱਟ 

ਨਹੀਂ ਹੈ, ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਸਰਫ ਚੁੰਬਕੀ ਕਰੰਟ Im ਨੂੰ ਵਖੱਚਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਕਰੰਟ ਦਾ ਕੰਮ 

ਵਸਰਫ਼ ਕੋਰ ਨੂੰ ਚੁੰਬਕੀ ਕਰਨਾ ਹੈ। Im ਤੀਬਰਤਾ ਵਿੱਚ ਛੋਟਾ ਹੈ ਅਤੇ V1 ਤੋਂ 90° 

ਪਛੜ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਅਲਟਰਨਵੇਟੰਗ ਕਰੰਟ Im ਇੱਕ ਅਲਟਰਨੇਵਟੰਗ ਫਲਕਸ 

φ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਕਰੰਟ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਲਈ ਇਸ (Im) ਦੇ 

ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਬਦਲਦਾ ਪਰਿਿਾਹ ਦੋਿਾਂ ਵਿੰਵਡੰਗਾਂ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ 

ਹੋਇਆ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ, ਇਹ ਸਿੈ-ਪਰਿੇਵਰਤ EMF ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ

(E) ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੱਚ 1 ਜੋ ਪਰਿਿਾਹ ‘φ’ ਨੂੰ 900 ਤੱਕ ਪਛੜਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿੈਕਟਰ 

ਡਾਇਗਰਿਾਮ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ ਦੇ ਨਾਲ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਲੰਕਾਂ ਦੁਆਰਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਪਰਿਿਾਹ ‘ø’ ਅਤੇ ਆਪਸੀ ਇੰਡਕਸ਼ਨ 

ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ EMF (E2) ਨੂੰ ਪਰਿੇਵਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਜੋ ਵਕ ਪਰਿਿਾਹ ‘ø’ ਤੋਂ 90° 

ਵਚੱਤਰ 2 ਤੋਂ ਵਪੱਛੇ ਰਵਹ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਜਾਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਪਰਿਤੀ ਿਾਰੀ 

ਵਿੱਚ ਪਰਿੇਵਰਤ EMF ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੈ, ਸੈਕੰਡਰੀ EMF ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ 

‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰੇਗਾ।

ਜਦੋਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਸਦਾ ਟਰਮੀਨਲ ਿੋਲਟੇਜ ‘V2’ 

ਇੰਵਡਊਸਡ EMF (E2) ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ, ਵਬਨਾਂ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ 

ਕਰੰਟ ਬਹੁਤ ਛੋਟਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਲਈ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ‘V1’ ਅਮਲੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਇਵੰਡਊਸਡ EMF (E1) ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਅਤੇ ਉਲਟ ਹੈ। ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਸਬੰਧ ਵਚੱਤਰ 2।

ਇਸ ਲਈ, ਅਸੀਂ ਕਵਹ ਸਕਦੇ ਹਾਂ ਵਕ

ਲੋਿ ‘ਤੇ ਆਦ੍ਸ਼ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਜਦੋਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਇੱਕ ਲੋਡ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ, ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ ਇਸ ਦੇ ਬਦਲੇ ਵਿੱਚ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ ਿਧਦਾ ਹੈ। 

ਇਹ ਵਕਿਂੇ ਿਾਪਰਦਾ ਹੈ ਹੇਠਾਂ ਵਿਆਵਖਆ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ।

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਸਬੰਧ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ‘ਤੇ ਅਧਾਰਤ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.98
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ਜਦੋਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ ਅਵਜਹਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਕ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜ ਇੱਕ EMF (E1) ਨੂੰ ਪਰਿੇਵਰਤ ਕਰਨ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ 

ਪਰਿਿਾਹ ‘ø’ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਲਈ ਕਾਫ਼ੀ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਜੋ ਅਮਲੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ 

ਿੋਲਟੇਜ ‘V1’ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਅਤੇ ਉਲਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਚੁੰਬਕੀ ਕਰੰਟ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪੂਰੇ 

ਲੋਡ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ ਦਾ ਲਗਭਗ 2 ਤੋਂ 5 ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਇੱਕ ਲੋਡ ਨੂੰ ਸੈਕੰਡਰੀ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਵਿੱਚ ਜੋਵੜਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਕਰੰਟ - ਲੈਂਜ਼ ਦੇ ਵਨਯਮ ਦੁਆਰਾ - ਡੀਮੈਗਨੇਟਾਈਵਜ਼ੰਗ ਪਰਿਭਾਿ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਵਸੱਟੇ ਿਜੋਂ, ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੱਚ ਪਰਿਿਾਹ ਅਤੇ EMFinduced ਿੋੜਹਿਾ ਘਟਾਇਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਪਰ ਇਹ ਛੋਟੀ ਵਜਹੀ ਤਬਦੀਲੀ ਲਾਗੂ ਿੋਲਟੇਜ ‘V1’ ਅਤੇ ਇੰਵਡਊਸਡ EMF 

(E1) ਵਿਚਕਾਰ ਅੰਤਰ ਨੂੰ 1 ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਕਵਹ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਵਜਸ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਨਿਾਂ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ ਨੋ ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਤੋਂ 20 ਗੁਣਾ ਹੋਿੇਗਾ।

ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ ਡੀਮੈਗਨੇਟਾਈਵਜ਼ੰਗ ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਐਂਪੀਅਰ 

ਮੋੜਾਂ ਵਿੱਚ ਿਾਧੇ ਦੁਆਰਾ ਲਗਭਗ ਵਨਰਪੱਖ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਵਕਉਂਵਕ ਪਰਿਾਇਮਰੀ 

ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜਾਂ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਇਸ ਲਈ, ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜ ~ ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਸੈਕੰਡਰੀ ਐਂਪੀਅਰ 

ਮੋੜ

ਉਪਰੋਕਤ ਕਿਨ ਤੋਂ, ਇਹ ਸਪੱਸ਼ਟ ਹੈ ਵਕ ਚੁੰਬਕੀ ਪਰਿਿਾਹ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਸਰਕਟਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਜੋੜਨ ਿਾਲਾ ਵਲੰਕ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਵਕ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ ਦੀ ਕੋਈ ਿੀ ਪਵਰਿਰਤਨ ਪਰਿਿਾਹ ਦੀ ਇੱਕ ਛੋਟੀ ਵਜਹੀ ਪਵਰਿਰਤਨ 

ਦੇ ਨਾਲ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਲਈ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੱਚ EMFinduced ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਵਜਸ 

ਨਾਲ ਇਹ ਯੋਗ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ ਲਗਭਗ ਿੱਖਰਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਕਰੰਟ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤਕ।

ਇੱਕ ਟ ਰ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ EMF ਸਮੀਕ੍ਨ: ਵਕਉਂਵਕ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ 

ਦੁਆਰਾ ਸਿਾਪਤ ਚੁੰਬਕੀ ਪਰਿਿਾਹ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਨੂੰ ਜੋੜਦਾ ਹੈ, ਇੱਕ EMF 

ਇੱਕ ਪਰਿੇਵਰਤ E2 ਹੋਿੇਗਾ, ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੱਚ, ਫੈਰਾਡੇ ਦੇ ਵਨਯਮ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ, 

ਅਰਿਾਤ, E = N (δø/δt)। ਉਹੀ ਿਹਾਅ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਨੂੰ ਿੀ ਜੋੜਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਵਿੱਚ 

ਇੱਕ emf, E1 ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਪਰਿੇਵਰਤ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਪਰਿਿਾਹ ਨੂੰ 90° ਤੱਕ 

ਪਛੜਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਇਸਲਈ, ਉਹ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ V1 ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ 

ਤੋਂ 180° ਬਾਹਰ ਹਨ।

ਵਕਉਂਵਕ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਕਰੰਟ ਨਹੀਂ ਹੈ, E2 = V2। ਪਰਿਾਇਮਰੀ 

ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਪਰਿਿਾਹ ਸਾਈਨਸੌਇਡਲ ਹਨ; ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਪਰਿੇਵਰਤ 

ਮਾਤਰਾਿਾਂ E1 ਅਤੇ E2 ਇੱਕ ਸਾਈਨ ਫੰਕਸ਼ਨ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। 

ਦੁਆਰਾ ਪਰਿੇਵਰਤ ਿੋਲਟੇਜ ਦਾ ਔਸਤ ਮੁੱਲ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ

ਗਣਨਾ

ਵਚੱਤਰ 3 ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਵਦੰਦੇ ਹੋਏ, ਇਹ ਦਵੇਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਸਮਾਂ ਅੰਤਰਾਲ 

t1 ਤੋਂ t2 ਵਿੱਚ ਪਰਿਿਾਹ ਤਬਦੀਲੀ 2φm ਹੈ ਵਜੱਿੇ φm ਿਵਹਣ ਦਾ ਅਵਧਕਤਮ 

ਮੁੱਲ ਹੈ, ਿੈਬਰਾਂ ਵਿੱਚ। ਸਮਾਂ ਅੰਤਰਾਲ ਉਸ ਸਮੇਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ 

ਇਹ ਪਰਿਿਾਹ ਤਬਦੀਲੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇੱਕ ਅੱਧ ਚੱਕਰ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦੀ ਹ ੈ

             ਸਵਕੰਟਾਂ ਦਾ, ਵਜੱਿੇ f ਸਪਲਾਈ ਆਵਿਰਤੀ ਹੈ, ਹਰਟਜ਼ ਵਿੱਚ।

ਇਹ ਇਸ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਦਾ ਹੈ

ਵਜੱਿੇ N ਵਿਵੰਡੰਗ ‘ਤੇ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸਾਈਨ ਿੇਿ ਲਈ ਪਰਿਭਾਿੀ ਜਾਂ rms ਿੋਲਟੇਜ ਔਸਤ ਿੋਲਟੇਜ ਦਾ 1.11 

ਗੁਣਾ ਹੈ, ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ E = 4.44 f Nφm... (3)

ਵਕਉਂਵਕ ਪਰਿਿਾਹ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗਾਂ ਨਾਲ ਜੁੜਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਲਈ 

ਹਰੇਕ ਵਿਵੰਡੰਗ ਵਿੱਚ ਪਰਿਤੀ ਿਾਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਇਸ ਲਈ

E1 = 4.44 f N1φm ... (4) ਅਤੇ

E2 = 4.44 f N2φm... (5)

ਵਜੱਿੇ N1 ਅਤੇ N2 ਕਰਿਮਿਾਰ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗਾਂ ਵਿੱਚ ਮੋੜਾਂ 

ਦੀ ਸਵੰਖਆ ਹੈ।
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ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ - ਸਿਾ੍ਨ ਗਣਨਾ (Transformer - simple calculations)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ੍ੇਭਟੰਗ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਸੈਕੰਿ੍ੀ ਿੇਟਾ ਤੋਂ ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਦੇ ਵੋਲਟੇਜ, ਵ੍ਤਮਾਨ ਅਤੇ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਇਸਦੇ ਉਲਟ।

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ੍ੇਭਟੰਗ

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਸਮਰਿੱਾ ਨੂੰ ਹਮੇਸ਼ਾਂ ਇਸਦੀ ਸਪੱਸ਼ਟ ਸ਼ਕਤੀ (ਿੋਲਟ amp 

- VA (ਜਾਂ KVA) ਦੁਆਰਾ ਦਰਜਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਨਾ ਵਕ ਇਸਦੀ ਅਸਲ ਸ਼ਕਤੀ 

(ਿਾਟ (ਜਾਂ) KW) (ਵਜਿੇਂ ਵਕ) KW = KVA x Cosφ ਦੁਆਰਾ।

ਉਦਾਹਰਨ 1:A 100 KVA 2400/240V, 50 Hz. ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਵਿਵੰਡੰਗ ‘ਤੇ 300 ਮੋੜ ਹਨ। ਗਣਨਾ ਕਰੋ (a) ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ 

ਦੇ ਅੰਦਾਜ਼ਨ ਮੁੱਲ (b) ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ ਅਤੇ (c) ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਪਰਿਿਾਹ φm।

ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਡੇਟਾ: ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਰੇਵਟੰਗ 100 ਕੇ.ਿੀ.ਏ

ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ f = 50 Hz

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਿੋਲਟੇਜ VP = 2400 V

ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ VS = 240 V

ਸੈਕੰਡਰੀ ਮੋੜ NS = 300

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ (Classification of transformers)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਅਵਭਆਸ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਵੱਿ-ਵੱਿ ਕਾ੍ਕਾਂ ਦੇ ਆਿਾ੍ ‘ਤੇ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ ਦੱਸੋ।

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦਾ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ

1 ਵ੍ਤੀ ਗਈ ਕੋ੍ ਸਮੱਗ੍ੀ ਦੀ ਭਕਸਮ ਦੇ ਆਿਾ੍ ‘ਤੇ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ

• ਏਅ੍ ਕੋ੍ ਟ ਰ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਵਚੱਤਰ 1, ਏਅਰ ਕੋਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿੱਚ 

ਇੱਕ ਖੋਖਲਾ ਗੈਰ-ਚੁੰਬਕੀ ਕੋਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਕਾਗਜ਼ ਜਾਂ ਪਲਾਸਵਟਕ ਦਾ 

ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਉੱਤੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ। ਇਹਨਾਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿੱਚ k ਦੇ ਮੁੱਲ 1 ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੋਣਗੇ। ਏਅਰ ਕੋਰ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਉੱਚ ਫਰਿੀਕੁਐਂਸੀ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਲੋਹਾ-ਨੁਕਸਾਨ ਨਹੀਂ ਹੋਿੇਗਾ ਵਕਉਂਵਕ 

ਕੋਈ ਚੁੰਬਕੀ ਕੋਰ ਸਮੱਗਰੀ ਨਹੀਂ ਹੈ।

2 ਕੋ੍ ਦੀ ਸ਼ਕਲ ਦੇ ਆਿਾ੍ ‘ਤੇ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ

• ਕੋ੍ ਭਕਸਮ ਦੇ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਕੋਰ ਵਕਸਮ ਦੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ, 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ ਕੋਰ ਦੇ ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਭਾਗਾਂ/ਅੰਗਾਂ ‘ਤੇ 

ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ। (ਚਾਰਟ 1 ਵਿੱਚ ਵਚੱਤਰ 1)

• ਸ਼ੈੱਲ ਭਕਸਮ ਦੇ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਇਸ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ, ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੋਨੋਂ ਵਿਵੰਡੰਗ ਕੋਰ ਦੇ ਇੱਕੋ ਭਾਗ/ਅੰਗ ‘ਤੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਹਨਾਂ 

ਨੂੰ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਿਜੋਂ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। (ਚਾਰਟ 1 ਵਿੱਚ ਵਚੱਤਰ 2)

• ਭ੍ੰਗ ਭਕਸਮ ਦੇ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਇਸ ਵਿੱਚ, ਕੋਰ ਗੋਲ ਜਾਂ ਅਰਧ 

ਚੱਕਰੀਕਾਰ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨ (ਵਚੱਤਰ 3) ਨਾਲ ਬਵਣਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਇੱਕ ਵਰੰਗ 

ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਸਟੈਕਡ ਅਤੇ ਕਲੈਂਪ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗਾਂ ਨੂੰ ਵਫਰ ਵਰੰਗ ‘ਤੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੀ 

ਉਸਾਰੀ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਕੋਇਲਾਂ ਨੂੰ ਘੁਮਾਉਣ ਵਿੱਚ 

ਸ਼ਾਮਲ ਮੁਸ਼ਕਲ ਹੈ। ਵਰੰਗ ਵਕਸਮ ਦੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਉੱਚ 

ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ ਮਾਪਣ ਲਈ ਸਾਧਨ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।
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3 ਪਭ੍ਵ੍ਤਨ ਅਨੁਪਾਤ ਦੇ ਆਿਾ੍ ‘ਤੇ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ

• ਸਟੈਪ-ਅੱਪ ਟ ਰ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਜਨਹਿਾਂ ਵਿੱਚ, ਪਰਿੇਵਰਤ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਸਰੋਤ ਿੋਲਟੇਜ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ, ਨੂੰ ਸਟੈਪ-ਅੱਪ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

• ਸਟੈਪ-ਿਾਊਨ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਜਨਹਿਾਂ ਵਿੱਚ, ਪਰਿੇਵਰਤ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਸਰੋਤ ਿੋਲਟੇਜ ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ, ਨੂੰ ਸਟੈਪ-ਡਾਊਨ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

• ਆਈਸੋਲੇਸ਼ਨ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਜਨਹਿਾਂ ਵਿੱਚ, ਪਰਿੇਵਰਤ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੱਚ ਵਦੱਤੇ ਗਏ ਸਰੋਤ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੈ, 

ਨੂੰ ਇੱਕ-ਤੋਂ-ਇੱਕ ਜਾਂ ਆਈਸੋਲੇਸ਼ਨ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ 

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿੱਚ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੱਚ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੱਚ 

ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੋਿੇਗੀ ਅਤੇ ਮੋੜਾਂ ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ 1 ਦੇ ਬਰਾਬਰ 

ਹਿੋੇਗਾ।

4 ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਅਤੇ ਭਤੰਨ ਫੇਜ਼ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਚਾਰਟ 1 ਦੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਚੱਤਰ 4 ਨੂੰ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ AC ਮੇਨ ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਨਾਲ 

ਿਰਤਣ ਲਈ ਵਤਆਰ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ। ਅਵਜਹੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ 3 ਫੇਜ਼ AC ਮੇਨ ਸਪਲਾਈ ਲਈ 

ਿੀ ਉਪਲਬਧ ਹਨ। ਇਨਹਿਾਂ ਨੂੰ ਪੌਲੀ-ਫੇਜ਼ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਚਾਰਟ 

1 ਵਿੱਚ ਵਚੱਤਰ 5 ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਵਦਓ। ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਿਾਲੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ 

ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਿੰਡ ਅਤੇ ਉਦਯੋਵਗਕ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

5 ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਦੇ ਆਿਾ੍ ‘ਤੇ ਵ੍ਗੀਕ੍ਨ

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ਵਕਸੇ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਕੰਮ ਲਈ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਅਰਜ਼ੀ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਿੀ 

ਸ਼ਰਿੇਣੀਬੱਧ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਅਣਵਗਣਤ ਵਗਣਤੀ ਹੈ, 

ਹਾਲਾਂਵਕ ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਕੁਝ ਹੇਠਾਂ ਸੂਚੀਬੱਧ ਹਨ:

ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ -ਕਵਲੱਪ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ - ਮੌਜੂਦਾ ਮੀਟਰਾਂ 

‘ਤੇ, ਓਿਰਲੋਡ ਵਟਰਿਪ ਸਰਕਟਾਂ ਆਵਦ,ਵਨਰੰਤਰ ਿੋਲਟੇਜ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ- 

ਸੰਿੇਦਨਸ਼ੀਲ ਉਪਕਰਣਾਂ ਲਈ ਸਵਿਰ ਿੋਲਟੇਜ ਸਪਲਾਈ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ 

ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਇਗਨੀਸ਼ਨ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ - ਆਟੋਮੋਬਾਈਲਜ਼ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ

ਵੈਲਭਿੰਗ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ - ਿੈਲਵਡੰਗ ਉਪਕਰਣਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ

ਸੁੱਕੀ ਭਕਸਮ ਦੇ ਟ ਰ੍ਾਂਸਫੋਮ੍: ਸੁੱਕੀ ਵਕਸਮ, ਜਾਂ ਏਅਰ-ਕੂਲਡ, ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇਨਡੋਰ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਵਜੱਿੇ ਹੋਰ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਕਸਮਾਂ ਨੂੰ ਬਹੁਤ ਜੋਖਮ ਭਵਰਆ ਮੰਵਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਚਾ੍ਟ - 1

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾ ਂ
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ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਪਾ੍ਟਸ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਕੰਮ (Parts and their functions of transformer)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਮੁੱਿ ਿਾਗਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

• ਇੱਕ ਭਿਸਟ੍ਰੀਭਬਊਸ਼ਨ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਭਹੱਭਸਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਭਿਸਟ੍ਰੀਭਬਊਸ਼ਨ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ ਵਡਸਟਰਿੀਵਬਊਸ਼ਨ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਜ਼ਰੂਰੀ ਵਹੱਸੇ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਵਡਸਟਰਿੀਵਬਊਸ਼ਨ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਦੇ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਭਾਗਾਂ ਦਾ ਸੰਖੇਪ ਵਿੱਚ ਿਰਣਨ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ: ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਦੇ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਭਾਗ ਹਨ:

1 ਸਟੀਲ ਟੈਂਕ

2 ਸੰਭਾਲ ਟੈਂਕ

3 ਤਾਪਮਾਨ ਗੇਜ

4 ਵਿਸਫੋਟ ਿੈਂਟ

5 5 ਕੂਵਲੰਗ ਵਟਊਬ

6 ਚੇਂਜਰ ‘ਤੇ ਟੈਪ ਕਰੋ

7 ਬੁਵਸ਼ੰਗ ਸਮਾਪਤੀ

8 ਵਸਲੀਕਲ ਜੈੱਲ ਸਾਹ ਲੈਣ ਿਾਲਾ

9 ਬੁਚੋਲਜ਼ ਰੀਲੇਅ

1 ਸਟੀਲ ਟੈਂਕ

ਇਹ ਇੱਕ ਫੈਬਰੀਕਵੇਟਡ M.S ਪਲੇਟ ਟੈਂਕ ਹੈ ਜੋ ਕੋਰ ਨੂੰ ਰੱਖਣ, ਵਿਵੰਡੰਗ ਅਤੇ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਉਪਕਰਣਾਂ ਨੂੰ ਮਾਊਟ ਕਰਨ 

ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੋਰ ਕੋਲਡ ਰੋਲਡ ਅਨਾਜ-ਅਧਾਵਰਤ ਵਸਲੀਕਾਨ 

ਸਟੀਲ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨ ਤੋਂ ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। L.V ਵਿਵੰਡੰਗ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੋਰ ਦੇ 

ਨੇੜੇ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ H.V ਵਿਵੰਡੰਗ L.V ਵਿੰਵਡੰਗ ਦੇ ਆਲੇ-ਦੁਆਲੇ ਰੱਖੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

2 ਕੰਜ਼੍ਵੇਟ੍ ਟੈਂਕ

ਇਹ ਇੱਕ ਡਰੱਮ ਦੀ ਸ਼ਕਲ ਵਿੱਚ ਹੈ, ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਵਸਖਰ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤਾ 

ਵਗਆ ਹੈ। ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਟੈਂਕ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਤੇਲ ਪੱਧਰ ਦਾ ਸੰਕੇਤਕ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ 

ਹੈ। ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਪਾਈਪ ਰਾਹੀਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਟੈਂਕ ਨਾਲ ਜਵੋੜਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ ਨੂੰ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਪੱਧਰ ਤੱਕ ਲੈ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ। ਜਦੋਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਆਮ ਲੋਡ ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਕਾਰਨ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਤੇਲ ਫੈਲਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਟੈਂਕ ਵਿੱਚ ਤੇਲ ਦਾ ਪੱਧਰ ਿਧ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਾਂ 

ਇਸਦੇ ਉਲਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਟੈਂਕ ਦੇ ਵਸਖਰ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਇੱਕ ਪਾਈਪ 

ਅੰਦਰੂਨੀ ਹਿਾ ਨੂੰ ਸਾਹ ਰਾਹੀਂ ਬਾਹਰ ਜਾਣ ਜਾਂ ਅੰਦਰ ਜਾਣ ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਇਹ ਹਿਾ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਹ ਤੇਲ ਦੇ ਆਕਸੀਕਰਨ ਨੂੰ 

ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ।

3 ਤਾਪਮਾਨ ਗੇਜ

ਇਹ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ ਦੇ 

ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।4 ਕਵੂਲੰਗ ਵਟਊਬ

ਵਪਛਲੀਆਂ ਚਰਚਾਿਾਂ ਵਿੱਚ, ਅਸੀਂ ਪਾਇਆ ਵਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਲੋਹੇ ਦੇ 

ਨੁਕਸਾਨ ਅਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ਨੂੰ ਘੱਟ 

ਰੱਖਣ ਲਈ, ਜਦੋਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਰਵੱਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਦੇ ਅੰਦਰ ਪੈਦਾ ਹੋਣ ਿਾਲੀ ਗਰਮੀ ਨੂੰ ਿਾਯੂਮੰਡਲ ਵਿੱਚ ਰੇਡੀਏਟ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ। ਵਿੰਵਡੰਗ ਅਤੇ ਕੋਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਪੈਦਾ ਹੋਈ ਗਰਮੀ ਨੂੰ ਖਤਮ ਕਰਨ ਲਈ, 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਟੈਂਕ ਨੂੰ ਇੱਕ ਇੰਸੂਲਵੇਟੰਗ ਤੇਲ ਨਾਲ ਭਵਰਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਤੇਲ ਗਰਮੀ ਨੂੰ ਕੂਵਲੰਗ ਪਾਈਪਾਂ ਤੱਕ ਪਹੁੰਚਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਹਿਾ ਨਾਲ ਸਤਹ ਦੇ 

ਸੰਪਰਕ ਕਾਰਨ ਗਰਮੀ ਿਾਯੂਮੰਡਲ ਵਿੱਚ ਫੈਲ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

5 ਚੇਂਜ੍ ‘ਤੇ ਟੈਪ ਕ੍ੋ

ਜਦੋਂ ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਨੂੰ ਲੰਬੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਪਰਿਸਾਵਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਵਿੱਚ 

ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਕਮੀ ਹੋਿੇਗੀ, ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਿੋਲਟੇਜ 

ਘੱਟ ਹੋਿੇਗੀ। ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਵਿੱਚ ਇਸ ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਕਮੀ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ 

ਲਈ, ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ਟੈਪ ਕਰਕੇ ਭੇਜਣ ਿਾਲੇ ਅੰਤ ਦੀ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਿਧਾਉਣ 

ਦਾ ਵਰਿਾਜ ਹੈ। ਇਹਨਾਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ (ਵਚੱਤਰ 2) ਵਿੱਚ 

ਕਈ ਿਾਈਵਡੰਗ ਟੂਟੀਆਂ ਹੋ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ।

6 ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਪੋ੍ ਭਸਲੇਨ ਬੁਭਸੰ਼ਗ

ਇਸ ਵਕਸਮ ਦੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਬਵੁਸ਼ੰਗਾਂ ਨੂੰ ਆਪਣੀ ਮਜ਼ਬੂਤੀ ਲਈ ਕਈ 

ਪਾਿਰ ਉਦਯੋਗਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਬਹੁਤ ਸਸਤੇ ਿੀ ਹਨ। 

ਪੋਰਵਸਲੇਨ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਇੱਕ ਵਿਸ਼ਾਲ ਸ਼ਰਿੇਣੀ ਲਈ ਬਹੁਤ ਿਧੀਆ ਅਤੇ ਭਰੋਸੇਮੰਦ 

ਇਲੈਕਟਰਿੀਕਲ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਨਾਲ ਹੀ ਉਹਨਾਂ ਵਿੱਚ 

ਉੱਚ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਤਾਕਤ ਿੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਪੋਰਵਸਲੇਨ ਬਵੁਸ਼ੰਗ ਪੋਰਵਸਲੇਨ ਵਡਸਕਸ ਦੁਆਰਾ ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਇੱਕ ਖੋਖਲਾ 

ਵਸਲੰਡਰ ਆਕਾਰ ਦਾ ਪਰਿਬੰਧ ਹੈ ਜੋ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਉੱਪਰਲੇ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅਤੇ ਊਰਜਾਿਾਨ ਕੰਡਕਟਰ ਝਾੜੀਆਂ ਦੇ ਮੱਧ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚੋਂ ਲੰਘਦੇ 

ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.98

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



295

ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਪਾਉਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਪੋਰਵਸਲੇਨ ਬੁਵਸ਼ੰਗਜ਼ ਦੇ ਵਸਵਰਆਂ ਨੂੰ ਗਲੇਜ਼ ਨਾਲ 

ਕੱਸ ਕੇ ਸੀਲ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਵਿਿਸਿਾ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਕਸਮ ਦੀ ਨਮੀ ਤੋਂ 

ਬਚਾਅ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਬੁਵਸ਼ੰਗ ਦੇ ਪੂਰੇ ਪਰਿਬੰਧ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਲੀਕੇਜ 

ਮਾਰਗ ਨਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਓਪਰੇਵਟੰਗ ਿੋਲਟੇਜ ਦਾ ਪੱਧਰ ਬਹੁਤ ਉੱਚਾ 

ਹੈ ਤਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਬੁਵਸ਼ੰਗ ਦੀ ਿੈਵਕਊਮ ਸਪੇਸ ਇੰਸੂਲਵੇਟੰਗ ਤੇਲ ਨਾਲ ਭਰੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

7 ਸੁ੍ੱਭਿਆਤਮਕ - ਉਪਕ੍ਣ / ਟ ਰ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੇ ਭਹੱਸੇ:

1 ਸਾਹ

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਤੇਲ ਨਮੀ ਕਾਰਨ ਖਰਾਬ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਨਮੀ ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਸਰੋਤਾਂ ਤੋਂ ਵਦਖਾਈ ਦੇ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ। ਗੈਸਕੇਟ ਦੁਆਰਾ ਲੀਕੇਜ 

ਦੁਆਰਾ, ਤੇਲ ਦੀ ਸਤਹ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਹਿਾ ਤੋਂ ਸੋਖਣ ਦੁਆਰਾ ਜਾਂ ਉੱਚ ਤਾਪਮਾਨ 

‘ਤੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਉਮਰ ਦੇ ਤੌਰ ਤੇ ਵਿਗੜਨ ਦੇ ਉਤਪਾਦ ਿਜੋਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ 

ਅੰਦਰ ਇਸਦੇ ਗਠਨ ਦੁਆਰਾ।

ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਨਮੀ ਦਾ ਪਰਿਭਾਿ ਡਾਇ-ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਤਾਕਤ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਹੁੰਦਾ 

ਹੈ, ਖਾਸ ਕਰਕੇ ਜੇ ਵਿੱਲੇ ਰੇਸ਼ੇ ਜਾਂ ਧੂੜ ਦੇ ਕਣ ਮੌਜੂਦ ਹੋਣ। ਨਮੀ ਤੋਂ ਤੇਲ ਦੀ ਗੰਦਗੀ 

ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਉਪਲਬਧ ਤਰੀਕੇ ਹਨ:

• ਵਸਵਲਕਾ ਜੈੱਲ ਸਾਹ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ

• ਰਬੜ ਡਾਇਆਫਰਿਾਮ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ

• ਸੀਲਬੰਦ ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਟੈਂਕ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ 

• ਗੈਸ ਕੁਸ਼ਨ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ

• ਿਰਮੋਸਾਈਫਨ ਵਫਲਟਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ

ਭਸਭਲਕਾ ਜੈੱਲ ਸਾਹ

ਵਸਵਲਕਾ ਜੈੱਲ ਬਰਿੀਟਰ ਇੱਕ ਸੁਰਵੱਖਆ ਉਪਕਰਣ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਪਾਈਪ ਰਾਹੀਂ 

ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਨੂੰ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਜਦੋਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਤੇਲ ਗਰਮ ਹੋ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਠਿੰਾ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਨਮੀ ਮੁਕਤ ਹਿਾ ਨੂੰ ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਵਿੱਚ ਜਾਣ 

ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਉੱਤੇ ਲੋਡ ਅਤੇ ਗਰਮੀ ਘੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਹਿਾ ਨੂੰ 

ਵਸਵਲਕਾ ਜੈੱਲ ਵਕਰਿਸਟਲ ਨਾਲ ਭਰੇ ਇੱਕ ਕਾਰਟਰਿੀਜ ਦੁਆਰਾ ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ 

ਵਿੱਚ ਵਖੱਵਚਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਸਵਲਕਾ ਜੈੱਲ ਅਸਰਦਾਰ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ ਹਿਾ ਨੂੰ ਸੁਕਾਉਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ 

ਨਮੀ ਿਾਲੀ ਧੂੜ ਨੂੰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲ ਹੋਣ ਤੋਂ ਰੋਕਦਾ ਹੈ। 

ਤਾਜ਼ਾ ਵਸਵਲਕਾ ਜੈੱਲ ਨੀਲੇ ਰੰਗ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਹੈ। ਵਸਵਲਕਾ ਜੈੱਲ ਦਾ ਰੰਗ 

ਸ਼ੁੱਧ ਵਚੱਟੇ ਜਾਂ ਹਲਕੇ ਗੁਲਾਬੀ ਰੰਗ ਵਿੱਚ ਬਦਲ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਹਿਾ 

ਤੋਂ ਨਮੀ ਨੂੰ ਸੋਖ ਲੈਂਦਾ ਹੈ।

ਵਸਵਲਕਾ ਜੈੱਲ ਨੂੰ ਦੁਬਾਰਾ ਵਤਆਰ ਕਰਨ ਲਈ ਜਾਂ ਤਾਂ ਇਸ ਨੂੰ ਧੁੱਪ ਵਿਚ 

ਸੁਕਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਇਸ ਨੂੰ ਸਟਿੋ ਦੇ ਉੱਪਰ ਰੱਖੇ ਤਲ਼ਣ ਪੈਨ ‘ਤੇ 

ਸੁੱਕਾ ਭੁਵੰਨਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਵਚੱਤਰ 3 ਅਤੇ 4 ਅਵਜਹੇ ਵਸਵਲਕਾ ਜੈੱਲ ਸਾਹ 

ਲੈਣ ਿਾਲੇ ਦਾ ਇੱਕ ਅੰਤਰ-ਵਿਭਾਗੀ ਵਦਰਿਸ਼ ਵਦਖਾਉਂਦੇ ਹਨ। ਸਾਹ ਲੈਣ ਿਾਲੇ 

ਦੇ ਤਲ ‘ਤੇ ਤੇਲ ਦੀ ਮੋਹਰ ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਵਿੱਚ ਦਾਖਲ ਹੋਣ ਿਾਲੀ ਹਿਾ ਵਿੱਚ 

ਮੌਜੂਦ ਧੂੜ ਦੇ ਕਣਾਂ ਨੂੰ ਸੋਖ ਲੈਂਦੀ ਹੈ।
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2 ਬੁਚੋਲਜ਼ ੍ੀਲੇਅ

ਬੁਚੋਲਜ਼ ਰੀਲੇਅ ਇੱਕ ਗੈਸ ਸੰਚਾਵਲਤ - ਸੁਰੱਵਖਆ ਉਪਕਰਣ ਹੈ ਜੋ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਤੇਲ ਟੈਂਕ ਅਤੇ ਕੰਜ਼ਰਿੇਟਰ ਟੈਂਕ ਵਿਚਕਾਰ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਕੋਈ ਨੁਕਸ ਮੌਜੂਦ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ 

ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਬੁਲਬਲੇ (ਗੈਸ) ਦੀ ਮੌਜੂਦਗੀ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਗੈਸ 

ਦੀ ਮੌਜੂਦਗੀ ਬੁਚੋਲਜ਼ ਰੀਲੇਅ ਦੁਆਰਾ ਕਲਾਸ ਦੀ ਵਿੰਡੋ ਵਿੱਚ ਿੇਖੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਰੀਲੇਅ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਕਾਸਟ ਆਇਰਨ ਚੈਂਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਦੋ ਫਲੋਟ ਹੁੰਦੇ ਹਨ 

ਵਚੱਤਰ 5. ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਮਾਮੂਲੀ ਨੁਕਸ ਕਾਰਨ ਗੈਸ/ਹਿਾ ਦੇ ਬੁਲਬੁਲੇ ਦੇ 

ਵਨਰਮਾਣ ਦੇ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਪੜਾਿਾਂ ਦੌਰਾਨ ਟਾਪ ਫਲੋਟ ਅਸੈਂਬਲੀ ਕੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਚੋਟੀ ਦੇ ਫਲੋਟ ਦੇ ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਕਾਫ਼ੀ ਗੈਸ ਬੁਲਬੁਲੇ ਬਣਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਫਲੋਟ 

ਪਾਰਾ ਸਵਿੱਚ ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰਨ ਲਈ ਵਨਊਮੈਵਟਕ 

ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਵਸਧਾਂਤ ਵਿੱਚ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ ਆਪਰੇਟਰ ਨੂੰ ਸਾਿਧਾਨ ਕਰਨ 

ਲਈ ਸਾਇਰਨ ਜਾਂ ਅਲਾਰਮ ਘੰਟੀ ਚਲਦੀ ਹੈ।

ਅਲਾਰਮ ਦੀ ਆਿਾਜ਼ ਸੁਣਨ ‘ਤੇ ਆਪਰੇਟਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਸੁਰਵੱਖਆ ਲਈ 

ਜ਼ਰੂਰੀ ਰੋਕਿਾਮ ਕਦਮ ਚੁੱਕਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਿੱਡਾ ਨੁਕਸ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਧਰਤੀ, ਨੁਕਸ ਆਵਦ 

ਿਾਪਰਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਗੈਸ ਦੇ ਬੁਲਬੁਲੇ ਦਾ ਉਤਪਾਦਨ ਿਧੇਰੇ ਗੰਭੀਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਇਸ ਲਈ ਹੇਠਲਾ ਫਲੋਟ ਮਰਕਰੀ ਸਵਿੱਚ ਨੂੰ ਸਰਗਰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਰੀਲੇਅ 

ਸੰਪਰਕਾਂ ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਹੇਠਲੇ ਵਰਲੇਅ ਸੰਪਰਕਾਂ ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰਨ ਨਾਲ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਸਰਕਟ ਬਰਿੇਕਰ ਟੁੱਟ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਹੋਰ ਨੁਕਸਾਨ ਤੋਂ ਬਚਾਉਣ ਲਈ ਮੁੱਖ ਲਾਈਨ ਤੋਂ 

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਖੋਲਹਿਦਾ ਹੈ।

3 ਭਵਸਫੋਟ ਵੈਂਟ

ਇਹ ਇੱਕ ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਰੀਲੀਜ਼ ਯੰਤਰ ਹੈ ਜੋ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਵਫੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਧਮਾਕੇ ਿਾਲੀ ਪਾਈਪ ਦਾ ਮੂੰਹ ਪਤਲੇ ਕੱਚ ਜਾਂ ਲੈਮੀਨੇਟਡ ਸ਼ੀਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ 

ਕੱਸ ਕੇ ਬੰਦ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ, ਵਕਸੇ ਿੀ ਤਰਹਿਾਂ, ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਜਾਂ ਵਨਰੰਤਰ ਓਿਰਲੋਡ ਕਾਰਨ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਜ਼ਆਦਾ ਗਰਮ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਟੈਂਕ ਦੇ ਅੰਦਰ 

ਪੈਦਾ ਹੋਣ ਿਾਲੀਆਂ ਗੈਸਾਂ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਦਬਾਅ ਬਣਾਉਂਦੀਆਂ ਹਨ ਜੋ ਟੈਂਕ ਨੂੰ 

ਨੁਕਸਾਨ ਪਹੁੰਚਾ ਸਕਦੀਆਂ ਹਨ।

ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਬਵਣਆ ਪਰਿੈਸ਼ਰ ਵਿਸਫੋਟ ਪਾਈਪ ਦੇ ਸ਼ੀਸ਼ੇ/

ਲਮੀਨੇਟਡ ਡਾਇਆਫਰਿਾਮ ਨੂੰ ਤੋੜ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਟੈਂਕ ਨੂੰ ਪੂਰੇ 

ਨੁਕਸਾਨ ਤੋਂ ਬਚਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਆਟੋਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ - ਭਸਿਾਂਤ - ਭਨ੍ਮਾਣ - ਫਾਇਦੇ - ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਉਦੇਸ਼:ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਭਵੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ 
ਹੋਵੋਗੇ (Autotransformer - principle - construction - advantages - applications)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਆਟੋ-ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ ਭਸਿਾਂਤ ਦੱਸੋ

• ਆਟੋ-ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਦਾ ਵ੍ਣਨ ਕ੍ੋ

• ਆਟੋ-ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਫਾਇਦੇ, ਨੁਕਸਾਨ ਅਤੇ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਦੱਸੋ।

ਆਟੋ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

• ਆਟੋ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਇੱਕ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਵਸੰਗਲ 

ਵਿਵੰਡੰਗ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

• ਆਟੋ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਫੈਰਾਡੇ ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਿੋ - ਮੈਗਨਵੈਟਕ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੇ 

ਕਾਨੂੰਨ ਦੇ ਸਿੈ-ਇੰਡਕਟੈਂਸ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਆਮ ਿਹਾਅ ਨਾਲ ਜੋੜਨ ਿਾਲੇ ਹਰੇਕ ਮੋੜ ਵਿੱਚ ਪਰਿੇਵਰਤ ਿੋਲਟੇਜ 

ਪਰਿਤੀ ਿਾਰੀ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਸੀ।

ਇਸ ਲਈ, ਬੁਵਨਆਦੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇਸ ਨਾਲ ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਵਿੱਚ ਕੋਈ ਫਰਕ ਨਹੀਂ ਪੈਂਦਾ 

ਵਕ ਕੀ ਸੈਕੰਡਰੀ ਇੰਵਡਊਸਡ ਿੋਲਟੇਜ ਕੋਰ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਇੱਕ ਿੱਖਰੇ ਵਿੰਵਡੰਗ ਤੋਂ 

ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਜਾਂ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਮੋੜਾਂ ਦੇ ਇੱਕ ਵਹੱਸੇ ਤੋਂ। ਦੋਿੇਂ ਸਵਿਤੀਆਂ 

ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਿੋਲਟੇਜ ਪਵਰਿਰਤਨ ਦਾ ਨਤੀਜਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਉਸਾ੍ੀ

ਇੱਕ ਸਧਾਰਣ ਦੋ ਵਿਵੰਡੰਗ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਆਟੋ-ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਿਜੋਂ ਿੀ 

ਦੋ ਵਿਵੰਡੰਗਾਂ ਨੂੰ ਲੜੀ ਵਿੱਚ ਜੋੜ ਕੇ ਅਤੇ ਦੋਿਾਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰਕੇ, ਜਾਂ 

ਵਸਰਫ਼ ਇੱਕ ਵਿਵੰਡੰਗ ਵਿੱਚ ਿਰਵਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਇਸ ਗੱਲ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕੀ ਇਹ ਕਰਿਮਿਾਰ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਹੇਠਾਂ 

ਜਾਂ ਉੱਪਰ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਅੰਜੀਰ 1 ਅਤੇ 2 ਇਹਨਾਂ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੇ 

ਹਨ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ, ਇਨਪੁਟ ਿੋਲਟੇਜ V1 ਪੂਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ a - c 

ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ ਅਤੇ ਲੋਡ RL ਵਿਵੰਡੰਗ ਦੇ ਇੱਕ ਵਹੱਸੇ ਵਿੱਚ ਹੈ, ਭਾਿ, b 

- c। ਿੋਲਟੇਜ V2 V1 ਨਾਲ ਸੰਬਵੰਧਤ ਹੈ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਇੱਕ ਰਿਾਇਤੀ ਦੋ ਿਾਈਵਡੰਗ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ, ਅਰਿਾਤ,
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ਵਜੱਿੇ Nbc ਅਤੇ Nac ਸਬੰਵਧਤ ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼ ‘ਤੇ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਹੈ। ਇੱਕ 

ਆਟੋਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਪਵਰਿਰਤਨ ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ ਇੱਕ ਆਮ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਕਦਮ ਹੇਠਾਂ ਲਈ <1 ਨਾਲ।

ਲਾਿ: ਆਟੋ-ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ:

• ਘੱਟ ਲਾਗਤ

• ਵਬਹਤਰ ਿੋਲਟੇਜ ਰੈਗੂਲੇਸ਼ਨ ਹੈ

• ਛੋਟੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ

• ਭਾਰ ਵਿੱਚ ਹਲਕੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ

• ਇੱਕੋ ਸਮਰੱਿਾ ਦੇ ਦੋ ਿਾਈਵਡੰਗ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਤੁਲਨਾ ਵਿੱਚ ਿਧੇਰੇ 

ਕੁਸ਼ਲ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਨੁਕਸਾਨ: ਆਟੋ-ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਦੋ ਨੁਕਸਾਨ ਹਨ।

• ਇੱਕ ਆਟੋ-ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਸਰਕਟ ਤੋਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਨੂੰ ਅਲੱਗ ਨਹੀਂ 

ਕਰਦਾ ਹੈ।

• ਜੇਕਰ ਵਚੱਤਰ 1 ਜਾਂ 2 ਦਾ ਹਿਾਲਾ ਵਦੰਦੇ ਹੋਏ, ਆਮ ਵਿਵੰਡੰਗ ਬੀਸੀ ਓਪਨ 

ਸਰਕਟ ਬਣ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਅਜੇ ਿੀ ਲੋਡ ਨੂੰ ਫੀਡ ਕਰ 

ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਸਟੈਪ-ਡਾਊਨ ਆਟੋ-ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਨਾਲ ਇਸ ਦੇ ਨਤੀਜੇ 

ਿਜੋਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਲੋਡ ਬਰਨ ਆਊਟ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ/ਜਾਂ ਇੱਕ ਗੰਭੀਰ ਸਦਮੇ 

ਦਾ ਖ਼ਤਰਾ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਖਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜੇਕਰ ਸਟੈਪ-ਡਾਊਨ ਅਨੁਪਾਤ ਉੱਚਾ 

ਹਿੋੇ।

ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ: ਆਮ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਹਨ:

• ਫਲੋਰੋਸੈਂਟ ਲੈਂਪ (ਵਜੱਿੇ ਸਪਲਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੈ) 

• ਘਟੀ ਹੋਈ ਿੋਲਟੇਜ ਮੋਟਰ ਸਟਾਰਟਰ

• ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜ (ਵਚੱਤਰ 3) ਦੀ ਸਵਿਰ ਵਿਿਸਿਾ ਲਈ ਲੜੀਿਾਰ ਲਾਈਨ 

ਬੂਸਟਰ

• ਸਰਿੋ-ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜ ਸੁਧਾਰਕ।

ਇੰਸਟ੍ੂਮੈਂਟ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ - ਮੌਜੂਦਾ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ (Instrument transformers - current transformer)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੰਸਟ੍ੂਮੈਂਟ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਜ਼੍ੂ੍ਤ, ਭਕਸਮ ਅਤੇ ਭਸਿਾਂਤ ਦੱਸੋ 

• ਮੌਜੂਦਾ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਭਨ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ 

• ਮੌਜੂਦਾ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ ਪਾਲਣ ਕ੍ਨ ਵਾਲੀਆਂ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ.

ਸਾਿਨ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੀ ਜ਼੍ੂ੍ਤ: ਮਾਪਣ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਮਾਪਣ ਿਾਲੇ 

ਯੰਤਰਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਜੋੜ ਕੇ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ‘ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ’ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਅਸਲ ਮਾਪ ਵਸਰਫ ਮਾਪਣ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰਾਂ ਦੁਆਰਾ 

ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਵਜੱਿੇ ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹਨ, ਉਿੱੇ ਵਸੱਧੇ ਮਾਪ ਸੰਭਿ ਨਹੀਂ ਹਨ 

ਵਕਉਂਵਕ, ਇਹ ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਜਬ ਆਕਾਰ ਿਾਲੇ ਯੰਤਰਾਂ ਲਈ ਬਹੁਤ 

ਵਜ਼ਆਦਾ ਹਨ ਅਤੇ ਮੀਟਰ ਦੀ ਕੀਮਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੋਿੇਗੀ।
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ਹੱਲ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨਾਲ ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ 

ਸਟੈਪ-ਡਾਊਨ ਕਰਨਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ, ਉਹਨਾਂ ਨੂੰ ਮੱਧਮ ਆਕਾਰ ਦੇ ਯੰਤਰਾਂ ਨਾਲ ਮੀਟਰ 

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ।

ਇਹ ਯੰਤਰ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਉੱਚ ਕਰੰਟ/ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਈਨਾਂ ਤੋਂ ਯੰਤਰਾਂ ਅਤੇ ਰੀਲੇਅ 

ਨੂੰ ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਅਲੱਗ ਕਰਦੇ ਹਨ ਵਜਸ ਨਾਲ ਮਨੁੱਖਾਂ ਅਤੇ ਉਪਕਰਣਾਂ 

ਲਈ ਖ਼ਤਰਾ ਘੱਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਸੰਪੂਰਣ ਆਈਸੋਲੇਸ਼ਨ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ, 

ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਸੈਕੰਡਰੀ ਅਤੇ ਕੋਰ ਨੂੰ ਆਧਾਵਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸਾਿਨ ਟ ਰ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੀ ਭਕਸਮ:  ਵਤੰਨ ਦੋ ਤਰਹਿਾਂ ਦੇ ਯੰਤਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਹਨ। 

• ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ

• ਸੰਭਾਿੀ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ

ਉੱਚ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ‘ਕਰੰਟ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ’ ਜਾਂ ਵਸਰਫ਼ ‘ਸੀਟੀ’ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਹਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ‘ਿੋਲਟੇਜ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਜਾਂ ਸੰਭਾਿੀ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ’ ਜਾਂ ਸੰਖੇਪ ਵਿੱਚ ‘PT’ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਭਸਿਾਂਤ: ਇੰਸਟਰੂਮੈਂਟ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੋ ਵਿੰਵਡੰਗ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨ 

ਆਪਸੀ ਇੰਡਕਸ਼ਨ ਦੇ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਇੱਕ ਸਾਧਨ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਨੂੰ 

ਵਿਚਾਵਰਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਕੋ੍: ਗਲਤੀ ਨੂੰ ਘੱਟ ਕਰਨ ਲਈ, ਚੁੰਬਕੀ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਘੱਟ ਰਵੱਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ। ਇਸਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਵਕ ਕੋਰਾਂ ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆ ਅਤੇ ਘੱਟ ਕੋਰ ਨੁਕਸਾਨ 

ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

ਵਾਈਭਿੰਗ: ਸੈਕੰਡਰੀ ਲੀਕੇਜ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਵਿਵੰਡੰਗ 

ਇਕੱਠੇ ਨੇੜੇ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ; ਨਹੀਂ ਤਾਂ, ਅਨੁਪਾਤ ਗਲਤੀ ਿਧ ਜਾਿੇਗੀ। ਕਰੰਟ 

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਵਿਵੰਡੰਗ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਵਡਜ਼ਾਇਨ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕ ਿੱਡੇ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਵਬਨਾਂ ਨੁਕਸਾਨ ਦੇ ਰਵੋਕਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਮੌਜੂਦਾ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ - ਉਸਾ੍ੀ ਅਤੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀਆਂ ਭਕਸਮਾਂ

ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀਆਂ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਵਕਸਮਾਂ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀਆਂ ਗਈਆਂ ਹਨ।

ਜ਼ਿ਼ਮ ਦੀ ਭਕਸਮ ਮੌਜੂਦਾ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਇਹ ਉਹ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਪਰਿਾਇਮਰੀ 

ਵਿੰਵਡੰਗ ਵਿੱਚ ਕੋਰ ਉੱਤੇ ਇੱਕ ਤੋਂ ਿੱਧ ਪੂਰੇ ਮੋੜ ਿਾਲੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਹੁੰਦੇ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 1)

ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ ਆਇਤਾਕਾਰ ਵਕਸਮ ਦੇ ਕੋਰ ਿਾਲੇ ਜ਼ਖ਼ਮ ਵਕਸਮ ਦੇ ਮੌਜੂਦਾ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਮੌਜੂਦਾ 

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਐਮਮੀਟਰ ਨੂੰ 5A ਜਾਂ 1A ਦੇ ਨਾਲ 

ਪੂਰੇ ਪੈਮਾਨੇ ਦੇ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਦੇਣ ਲਈ ਪਰਿਬੰਧ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਮੋੜਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਅਨੁਪਾਤ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ ਦਾ ਫੈਸਲਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ 5 ਜਾਂ 1 amp ਦੀ ਸਵਿਰ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ ਰੇਵਟੰਗ ਨਾਲ ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਜੇਕਰ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ 100 amps ਹੈ ਅਤੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ 

ਵਿੱਚ ਦੋ ਮੋੜ ਹਨ, ਤਾਂ ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਐਂਪੀਅਰ ਮੋੜ 200 ਹੈ। ਵਸੱਟੇ ਿਜੋਂ, 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੱਚ 5 amps ਨੂੰ ਸਰਕੂਲੇਟ ਕਰਨ ਲਈ, ਸੈਕੰਡਰੀ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ 

200/5 ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ, ਜੋ ਵਕ 40 ਿਾਰੀ ਹੈ।

ਵਰੰਗ ਟਾਈਪ ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ:ਇਸਦੇ ਵਚੱਤਰ 2 ਦੁਆਰਾ ਇੱਕ ਪਰਿਾਇਮਰੀ 

ਵਿਵੰਡੰਗ ਨੂੰ ਅਨੁਕੂਲ ਕਰਨ ਲਈ ਕੇਂਦਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਓਪਵਨੰਗ ਹੈ ਜੋ ਵਸੰਗਲ ਟਰਨ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਵਰੰਗ ਵਕਸਮ ਦਾ ਕਰੰਟ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

ਇਸ ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ, ਇੰਸੂਲੇਟਡ ਕੰਡਕਟਰ ਜੋ ਵਕ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਵਪਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਓਪਵਨੰਗ ਵਿੱਚੋਂ ਵਸੱਧਾ ਲੰਘਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ 5 amps ਦੀ ਮੌਜੂਦਾ ਰੇਂਜ ਿਾਲੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੱਚ 20 ਮੋੜ ਹਨ, ਤਾਂ ਇਹ 

ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਪਵਰਿਰਤਨ ਅਨੁਪਾਤ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ, 100 amps ਦੇ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਮਾਪ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਐਮਮੀਟਰਾਂ ‘ਤੇ ਕਲੈਂਪ ਜਾਂ ਕਵਲੱਪ ਵਸਰਫ ਇਸ ਵਸਧਾਂਤ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ ਪਰ 

ਕੋਰ ਨੂੰ ਅਵਜਹਾ ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ ਵਕ ਇਹ ਇੰਸੂਲੇਟਡ ਕੰਡਕਟਰ ਨੂੰ ਲੰਘਣ 

ਲਈ ਖੁੱਲਹਿ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਫਰ ਚੁੰਬਕੀ ਸਰਕਟ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ ਲਈ ਬੰਦ ਹੋ 

ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਬਾਰ ਟਾਈਪ ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ:ਇਹ ਉਹ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਪਰਿਾਇਮਰੀ 

ਵਿਵੰਡੰਗ ਵਿੱਚ ਿੁਕਿੇਂ ਆਕਾਰ ਦੀ ਇੱਕ ਪੱਟੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ ਅਤੇ ਮੌਜੂਦਾ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ (ਵਚੱਤਰ 3) ਦਾ ਇੱਕ ਅਵਨੱਖੜਿਾਂ ਅੰਗ ਬਣਾਉਣ ਿਾਲੀ ਕੋਰ 

ਅਸੈਂਬਲੀ ਸਮੱਗਰੀ ਸ਼ਾਮਲ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਸੁੱਕੀ ਵਕਸਮ ਦਾ ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ:ਇਹ ਉਹ ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ ਠੰਡਾ ਕਰਨ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ 

ਲਈ ਵਕਸੇ ਤਰਲ ਜਾਂ ਅਰਧ-ਤਰਲ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਦੀ ਲੋੜ ਨਹੀਂ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.98

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



299

ਤੇਲ ਭਵੱਚ ਿੁੱਭਬਆ ਮੌਜੂਦਾ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍: ਇਹ ਉਹ ਹੈ ਵਜਸ ਲਈ 

ਇਨਸੂਲਵੇਟੰਗ ਅਤੇ ਕੂਵਲੰਗ ਮਾਵਧਅਮ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿੁਕਿੀਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾ ਿਾਲੇ ਤੇਲ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਆਮ ਸ਼ਬਦ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ

ਸ਼ੁਿੱਤਾ ਸ਼ ਰ੍ੇਣੀ: ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਕਲਾਸ ਇੱਕ ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕੀਤਾ 

ਵਗਆ ਇੱਕ ਅਹੁਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਦੀਆਂ ਗਲਤੀਆਂ ਿਰਤੋਂ ਦੀਆਂ ਵਨਰਧਾਰਤ ਸ਼ਰਤਾਂ 

ਅਧੀਨ ਵਨਰਧਾਰਤ ਸੀਮਾਿਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਰਵਹੰਦੀਆਂ ਹਨ। ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ 

ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਵਮਆਰੀ ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਸ਼ਰਿੇਣੀਆਂ 0.1, 0.2, 0.5, 1.0, 3.0 ਅਤੇ 5.0 

ਹੋਣਗੀਆਂ।

ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਸਾਿਧਾਨੀਆਂ: ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਵਿੱਚ ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ 

ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਨੂੰ ਲਗਭਗ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਮਵੰਨਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਐਮਮੀਟਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਹੈ।

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕਰੰਟ ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਅਸਧਾਰਨ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਉੱਚ ਪਰਿਿਾਹ ਪੈਦਾ ਕਰੇਗਾ, ਵਜਸ 

ਨਾਲ ਕੋਰ ਗਰਮ ਹੋ ਜਾਿੇਗਾ ਅਤੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਸੜ ਜਾਿੇਗਾ।

ਹੋਰ ਸੈਕੰਡਰੀ ਇਸ ਦੇ ਖੁੱਲਹਿੇ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਵਿੱਚ ਸੁਰਵੱਖਆ ਨੂੰ ਖਤਰੇ ਵਿੱਚ ਪਾਉਣ 

ਲਈ ਇੱਕ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਪੈਦਾ ਕਰੇਗਾ। ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਗੈਰ-ਕਰੰਟ 

ਕੈਰੀ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਧਾਤ ਦੇ ਵਹੱਵਸਆਂ ਨੂੰ ਅਰਵਿੰਗ ਕਰਨ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਸਾਨੂੰ ਮੌਜੂਦਾ 

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ਨੂੰ ਧਰਤੀ ਨੂੰ ਉੱਚਾ ਹੋਣ ਤੋਂ ਰੋਕਣ ਲਈ

ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਸਵਿਰ ਸੰਭਾਿੀ ਅੰਤਰ। ਇਹ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ 

ਅਸਫਲਤਾ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਸੁਰਵੱਖਆ ਦੇ ਤੌਰ ਤੇ ਿੀ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ.

ਮੌਜੂਦਾ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ ਭਨ੍ਿਾ੍ਨ: ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਖਰੀਦਣ ਿੇਲੇ, 

ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

• ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ, ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਵਕਸਮ ਅਤੇ ਅਰਵਿੰਗ ਸਵਿਤੀਆਂ 

(ਉਦਾਹਰਣ ਲਈ, 7.2 kV, ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ, ਭਾਿੇਂ ਇੱਕ ਰੋਧਕ ਦੁਆਰਾ ਵਮੱਟੀ 

ਕੀਤੀ ਗਈ ਹਿੋੇ ਜਾਂ ਠੋਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਮੱਟੀ)।

• ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪੱਧਰ

•  ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ

• ਪਵਰਿਰਤਨ ਅਨੁਪਾਤ

• ਰੇਟ ਕੀਤਾ ਆਉਟਪੁੱਟ

• ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਦੀ ਸਰ਼ਿੇਣੀ

• ਿੋੜਹਿੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਿਰਮਲ ਕਰੰਟ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਵਮਆਦ

੍ੇਟ ਕੀਤੇ ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਕ੍ੰਟ ਦੇ ਭਮਆ੍ੀ ਮੁੱਲ: ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਦੇ 

ਐਂਪੀਅਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਮਆਰੀ ਮੁੱਲ 10, 15, 20, 30, 50, 75 ਐਂਪੀਅਰ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ 

ਦੇ ਦਸ਼ਮਲਿ ਗੁਣਜ ਹਨ।

ਦ੍ਜਾ ਪ੍ਰਾਪਤ ਸੈਕਿੰ੍ੀ ਵ੍ਤਮਾਨ ਦੇ ਭਮਆ੍ੀ ਮੁੱਲ: ਦਰਜਾ ਪਰਿਾਪਤ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ ਦੇ ਵਮਆਰੀ ਮੁੱਲ ਜਾਂ ਤਾਂ 1 ਐਂਪੀਅਰ ਜਾਂ 5 ਐਂਪੀਅਰ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ 

ਹਨ।

ਵਕਸੇ ਿੀ ਹਾਲਤ ਵਿੱਚ, ਮੌਜੂਦਾ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ ਓਪਨ ਸਰਕਟ 

ਨਹੀਂ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ। ਇਹ ਉਦੋਂ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਐਮਮੀਟਰ ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਹੋ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਜਦੋਂ ਐਮਮੀਟਰ ਨੂੰ ਸੈਕੰਡਰੀ ਤੋਂ ਹਟਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅਵਜਹੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਸੈਕੰਡਰੀ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਸੈਕੰਡਰੀ ਐਂਪੀਅਰ-ਟਰਨਾਂ ਦੀ ਅਣਹੋਂਦ ਵਿੱਚ, 

ਸੰਿਾਵੀ ਟਰ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ (Potential transformer)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਿਵੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸੰਿਾਵੀ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਨਭ੍ਮਾਣ ਅਤੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਵਭਆਿਭਆ ਕ੍ੋ 

• PT ਦੀ ਸਟੇਟ ਸਪੈਸੀਫਭਕੇਸ਼ਨ।

ਸੰਿਾਵੀ ਟਰ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਉਸਾ੍ੀ ਅਤੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ: ਇੱਕ ਸੰਭਾਿੀ ਟਿਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਨਵਰਮਾਣ ਲਾਜ਼ਮੀ 

ਤੌਰ ‘ਤੇ ਪਾਿਰ ਟਿਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਮੁੱਖ ਅੰਤਰ ਇਹ ਹੈ ਕਵ ਇੱਕ 

ਸੰਭਾਿੀ ਟਿਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਿੋਲਟੈਂਪੀਅਰ ਰੇਟਵੰਗ ਬਹੁਤ ਛੋਟੀ ਹੈ।

ਇੱਕ ਸੰਭਾਿੀ ਟਿਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਿਵੱਚ ਗਲਤੀ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਲਈ, ਇਸਨੂੰ ਇੱਕ ਛੋਟਾ 

ਚੁੰਬਕੀ ਮਾਰਗ, ਕੋਰ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਚੰਗੀ ਗੁਣਿੱਤਾ, ਘੱਟ ਿਹਾਅ ਦੀ ਘਣਤਾ ਅਤੇ 

ਕੋਰਾਂ ਦੀ ਸਹੀ ਅਸੈਂਬਲਵੰਗ ਅਤੇ ਇੰਟਰਲੇਇੰਗ ਪਿਰਦਾਨ ਕਰਨ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਪਿਰਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਲੀਕੇਜ ਪਿਰਤੀਕਿਰਵਆ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣ ਲਈ, ਮੋਟੇ ਕੰਡਕਟਰਾਂ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਦੋ ਿਵੰਡਵੰਗਾਂ ਨੂੰ ਜਵੰਨਾ ਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕੇ ਨੇੜੇ ਰੱਖਵਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੋਰ ਸ਼ੈੱਲ ਜਾਂ ਕੋਰ ਕਵਸਮ ਦੀ ਉਸਾਰੀ ਦਾ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਸ਼ੈੱਲ ਕਵਸਮ 

ਦੀ ਉਸਾਰੀ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਟਿਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਪਿਰਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਿਵੰਡਵੰਗ ਲੀਕੇਜ ਪਿਰਤੀਕਿਰਵਆ ਨੂੰ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਤੱਕ 

ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਕੋਐਕਸ਼ੀਅਲ ਹਨ। ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਸਮੱਸਵਆ ਨੂੰ ਸਰਲ ਬਣਾਉਣ 

ਲਈ, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਕੋਰ ਦੇ ਅੱਗੇ ਇੱਕ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਵੰਡਵੰਗ (ਸੈਕੰਡਰੀ) ਲਗਾਈ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.98
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ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਇੱਕ ਵਸੰਗਲ 

ਕੋਇਲ ਦੀ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ ਪਰ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ 

ਵਿਵੰਡੰਗ ਨੂੰ ਕਈ ਛੋਟੀਆਂ ਕੋਇਲਾਂ ਵਿੱਚ ਿੰਵਡਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ ਸੰਭਾਿੀ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਆਮ ਤੌਰ 

‘ਤੇ, ਸੰਭਾਿੀ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਨੂੰ 110 ਿੋਲਟ ‘ਤੇ 

ਪੂਰੇ ਪੈਮਾਨੇ ਦੇ ਵਡਫਲੈਕਸ਼ਨ ਦੇਣ ਲਈ ਪਰਿਬੰਧ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਸੰਭਾਿੀ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਮੋੜਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਅਨੁਪਾਤ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦਾ ਫੈਸਲਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨੂੰ 110 ਿੋਲਟ (ਵਚੱਤਰ 1) ਦੀ 

ਸਵਿਰ ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਰਵੇਟੰਗ ਨਾਲ ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਮੋੜ ਚਾਰ ਹਨ, ਸੈਕੰਡਰੀ ਮੋੜ ਦੋ ਹਨ ਅਤੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ 220 

ਿੋਲਟ ਦੀ ਤੀਬਰਤਾ ਿਾਲੇ ਿੋਲਟੇਜ ਸਰੋਤ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ ਹੋਇਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਿੋਲਟੇਜ ਪਵਰਿਰਤਨ ਅਨੁਪਾਤ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ 110 ਿੋਲਟ ਹੋਿੇਗੀ।

ਸਿੰਾਵੀ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਸਮੇਂ ਪਾਲਣ ਕ੍ਨ ਵਾਲੀਆਂ 

ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ: ਚੈਸੀਸ ਫਰੇਮ ਿਰਕ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਮੈਟਲ 

ਕਵੇਸੰਗ ਦੇ ਸਵਿਰ ਵਹੱਸੇ ਨੂੰ ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਨ ਿਾਲੇ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੂੰ ਦੋ ਿੱਖ-ਿੱਖ, ਆਸਾਨੀ 

ਨਾਲ ਪਹੁੰਚਯੋਗ, ਖੋਰ-ਰਵਹਤ ਟਰਮੀਨਲ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤੇ ਜਾਣਗੇ ਜੋ ਸਪਸ਼ਟ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਅਰਿ ਟਰਮੀਨਲ ਿਜੋਂ ਵਚੰਵਨਹਿਤ ਹਨ।

ਇੱਕ ਸੰਿਾਵੀ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ ਭਨ੍ਿਾ੍ਨ: ਇੱਕ ਸੰਭਾਿੀ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਖਰੀਦਣ ਿੇਲੇ, ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰਨ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

• ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ, ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਵਕਸਮ ਅਤੇ ਅਰਵਿੰਗ ਸਵਿਤੀਆਂ 

(ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ 6.6 KV, 3 ਪੜਾਅ ਦੀ ਠੋਸ ਵਮੱਟੀ)

• ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪੱਧਰ

• ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ

• ਪਵਰਿਰਤਨ ਅਨੁਪਾਤ

• ਰੇਟ ਕੀਤਾ ਆਉਟਪੁੱਟ

• ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਕਲਾਸ

• ਿਾਈਵਡੰਗ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ

• ਰੇਟ ਕੀਤਾ ਿੋਲਟੇਜ ਫੈਕਟਰ

• ਸੇਿਾ ਦੀਆਂ ਸਵਿਤੀਆਂ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਅੰਦਰੂਨੀ ਜਾਂ 

ਬਾਹਰੀ ਿਰਤੋਂ ਲਈ ਹਨ, ਚਾਹੇ ਅਸਧਾਰਨ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਘੱਟ ਤਾਪਮਾਨ, ਉਚਾਈ 

(ਜੇ 1000 ਮੀਟਰ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੋਿੇ), ਨਮੀ ਅਤੇ ਕੋਈ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਸਵਿਤੀਆਂ ਮੌਜੂਦ ਹੋਣ 

ਜਾਂ ਪੈਦਾ ਹੋਣ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਹਿੋੇ, ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਭਾਫ਼ ਜਾਂ ਭਾਫ਼, ਧੂੰਏਂ ਦਾ ਸੰਪਰਕ। , 

ਵਿਸਫੋਟਕ ਗੈਸਾਂ, ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਧੂੜ, ਿਾਈਬਰਿੇਸ਼ਨ ਆਵਦ।

• ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਸੀਮਤ ਮਾਪ।

• ਕੀ ਜਨਰੇਟਰ ਅਤੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਸਟਾਰ ਵਬੰਦੂ ਵਿਚਕਾਰ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ।

• ਸੁਰੱਵਖਆ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ ਿੋਲਟੇਜ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਲਈ ਕੋਈ ਿਾਧੂ ਲੋੜ। 

• ਕੀ ਇੰਸਟਾਲੇਸ਼ਨ ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਐਕਸਪੋਜ਼ ਹੈ ਜਾਂ ਨਹੀਂ।

• ਕੋਈ ਹੋਰ ਜਾਣਕਾਰੀ।

• ਇੱਕ ਮਲਟੀ-ਟੈਪ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ ਨਾਲ ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਅਸੈਂਬਲੀ

ਸਿੰਾਵੀ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਭਮਆ੍ੀ ੍ੇਭਟੰਗ

੍ੇਟ ਕੀਤੀ ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ: ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ 50 Hz ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਦ੍ਜਾ ਪ੍ਰਾਪਤ ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਵੋਲਟੇਜ: ਇੱਕ 3-ਪੜਾਅ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ 

ਦਰਜਾ ਵਦੱਤਾ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਨਾਮਾਤਰ ਵਸਸਟਮ ਿੋਲਟੇਜ। 0.6, 3.3, 6.6, 11, 15, 

22, 33, 47, 66, 110, 220, 400, ਅਤੇ 500 ਕੇ.ਿੀ.

3-ਫੇਜ਼ ਭਸਸਟਮ ਦੀ ਇੱਕ ਲਾਈਨ ਅਤੇ ਭਨ੍ਪੱਿ ਭਬੰਦੂ ਭਵਚਕਾ੍ 

ਜੁੜੇ ਭਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਵੋਲਟੇਜ ਦਾ 

ਭਮਆ੍ੀ ਮੁੱਲ

ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ           ਨਾਮਾਤ੍ ਭਸਸਟਮ ਵੋਲਟੇਜਾਂ ਦੇ ਉਪ੍ੋਕਤ 

ਮੁੱਲਾਂ ਦਾ ਸਮਾਂ।

ਦ੍ਜਾ ਪ ਰ੍ਾਪਤ ਸੈਕੰਿ੍ੀ ਵੋਲਟੇਜ: ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਜਾਂ 3-ਫੇਜ਼ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲਈ ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦਾ ਰੇਟ ਕੀਤਾ ਮੁੱਲ 100 ਅਤੇ 110V 

ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.12.99&100
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ - OC ਅਤੇ SC ਟੈਸਟ - ਕੁਸ਼ਲਤਾ - ਵੋਲਟੇਜ ੍ੈਗੂਲੇਸ਼ਨ  (Transformer losses - OC 
and SC test - efficiency - Voltage Regulation)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਭਵੱਚ ਹੋਏ ਨੁਕਸਾਨ ਦੀ ਭਕਸਮ ਦੱਸੋ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਭਵੱਚ ਆਇ੍ਨ (ਨੋ - ਲੋਿ) ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਅਤੇ ਤਾਂਬੇ (ਲਿੋ) ਦੇ ਨੁਕਸਾਨਾਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ।

ਨੁਕਸਾਨ

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਦੋ ਤਰਹਿਾਂ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਆਇਰਨ (ਕੋਰ) 

ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ (ਵਹਸਟਰੀਵਸਸ + ਐਡੀ ਕਰੰਟ) ਅਤੇ ਤਾਂਬਾ (ਓਹਵਮਕ) ਜਾਂ ਲੋਡ ਲੋਸ 

ਆਇ੍ਨ (ਜਾਂ) ਨੋ-ਲੋਿ ਨੁਕਸਾਨ:

ਕੋਈ ਲੋਡ ਘਾਟਾ ਦੋ ਭਾਗਾਂ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ i. e hysteresis ਅਤੇ eddy current 

loss.The hysteresis ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਫੈਰਸ ਧਾਤੂ ਵਿੱਚ ਚੁੰਬਕੀ ਪਰਿਿਾਹ ਦੇ ਚੱਕਰੀ 

ਪਵਰਿਰਤਨ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਟੀ

ਉਹ ਐਡੀਜ਼ ਕਰੰਟ ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਬਦਲਦੇ ਪਰਿਿਾਹ ਦੇ ਕਾਰਨ ਿਾਪਰਦਾ ਹੈ, (ਲੈਂਜ਼ 

ਦੇ ਵਨਯਮ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ) ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿੋਲਟੇਜ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ, 

ਬਾਅਦ ਦੇ I2R ਨੁਕਸਾਨ ਦੇ ਨਾਲ ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਸਰਕੂਲਵਟੰਗ ਐਡੀ ਕਰੰਟ ਸਿਾਪਤ 

ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਨੂੰ ਲੋਹੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ (ਜਾਂ) ਕੋ੍  ਨੁਕਸਾਨ (ਜਾਂ) ਭਨ੍ੰਤ੍ 

ਨੁਕਸਾਨ ਵੀ ਭਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਕੋਰ ਪਰਿਿਾਹ ਸਾਰੇ ਲੋਡਾਂ ‘ਤੇ ਅਮਲੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਸਵਿਰ ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ, ਕੋਰ-ਨੁਕਸਾਨ ਿੀ ਸਾਰੇ ਲੋਡਾਂ ‘ਤੇ ਸਵਿਰ ਰਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ 

ਨੋ-ਲੋਡ ਘਾਟੇ ਿਜੋਂ ਿੀ ਜਾਵਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਹਸਟਰੇਵਸਸ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ Wh =KhB1.6m ਿਾਟਸ

ਐਡੀ ਮੌਜੂਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਅਸੀਂ =Kef2Kf Bm
2

ਵਜੱਿੇ Kh = ਵਹਸਟਰਵੇਸਸ ਸਵਿਰ

Kf = ਰੂਪ ਕਾਰਕ

Ke = ਏਡੀ ਿਰਤਮਾਨ ਸਵਿਰ

ਇਹ ਨੁਕਸਾਨ ਕੋਰ ਲਈ ਉੱਚ ਵਸਲੀਕਾਨ ਸਮੱਗਰੀ (1.0 ਤੋਂ 4.0 ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਤੱਕ) 

ਦੇ ਸਟੀਲ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਅਤੇ ਬਹੁਤ ਪਤਲੇ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਘੱਟ 

ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਵਸਲੀਕਾਨ ਸਟੀਲ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਉੱਚ ਸਵੰਤਰਿਪਤਾ ਵਬੰਦੂ, ਉੱਚ ਪਰਿਿਾਹ ਘਣਤਾ ‘ਤੇ 

ਚੰਗੀ ਪਾਰਦਰਸ਼ੀਤਾ, ਅਤੇ ਦਰਵਮਆਨੇ ਨੁਕਸਾਨ ਹਨ। ਵਸਲੀਕਾਨ ਸਟੀਲ ਨੂੰ 

ਪਾਿਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ, ਆਡੀਓ ਆਉਟਪੁੱਟ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਅਤੇ ਕਈ ਹੋਰ 

ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨਾਂ ਵਿੱਚ ਵਿਆਪਕ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਇਨਪੁਟ ਪਾਿਰ, ਜਦੋਂ ਕੋਈ-ਲੋਡ ਨਾ ਹਿੋੇ, ਕੋਰ-ਨੁਕਸਾਨ 

ਨੂੰ ਮਾਪਦਾ ਹੈ।

ਕਾਪ੍ (ਜਾਂ) ਲਿੋ ਨੁਕਸਾਨ: ਇਹ ਨੁਕਸਾਨ ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼ ਦੇ ਓਵਮਕ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਕਾਰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਦੇ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੁਆਰਾ ਲੋਡ ਕਰੰਟ I2R ਨੁਕਸਾਨ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੋ ਤਾਂਬੇ 

ਦੀਆਂ ਤਾਰਾਂ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀਆਂ ਬੂੰਦਾਂ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ ਹੈ। 

ਇਸ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ (ਜਾਂ) ਪਵਰਿਰਤਨਸ਼ੀਲ ਨੁਕਸਾਨ ਿੀ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ ਦੁਆਰਾ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਭਵੱਚ ਕੋ੍ ਨੁਕਸਾਨ ਸਾ੍ੀਆਂ ਲੋਿ ਸਭਥਤੀਆਂ 

ਲਈ ਇੱਕ ਭਨ੍ੰਤ੍ ਨੁਕਸਾਨ ਹੈ। ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਕ੍ੰਟ ਦੇ 

ਵ੍ਗ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤ ਅਨੁਸਾ੍ ਬਦਲਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ ਓਪਨ ਸ੍ਕਟ (O.C) ਟੈਸਟ (Open Circuit (O.C) test of a transformer)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਇੱਕ ਓਪਨ ਸ੍ਕਟ ਟੈਸਟ ਕ੍ਵਾਉਣ ਦੇ ਢੰਗ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਲੋਹੇ ਦੇ ਸਹੀ ਨੁਕਸਾਨ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ।

ਓਪਨ ਸ੍ਕਟ

ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ ਨੋ-ਲੋਡ ਨੁਕਸਾਨ ਜਾਂ ਕੋਰ ਨੁਕਸਾਨਾਂ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਨ 

ਲਈ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਇਸ ਟੈਸਟ ਵਿੱਚ, ਇੱਕ ਦਰਜਾਬੰਦੀ ਿਾਲੀ ਿੋਲਟੇਜ ਇੱਕ ਵਿਵੰਡੰਗ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ 

ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸੁਰਵੱਖਆ ਕਾਰਨਾਂ ਕਰਕੇ ਘੱਟ-ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੀ ਵਿੰਵਡੰਗ, 

ਜਦੋਂ ਵਕ ਦੂਜੀ ਨੂੰ ਖੁੱਲਹਿਾ ਛੱਵਡਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ 

ਗਈ ਇਨਪੁਟ ਪਾਿਰ ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਮੁੱਖ ਨੁਕਸਾਨਾਂ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦੀ ਹੈ। ਵਕਉਂਵਕ 

ਨੋ-ਲੋਡ ਕਰੰਟ ਮੁਕਾਬਲਤਨ ਛੋਟਾ ਹੈ ਇਸ ਟੈਸਟ ਦੌਰਾਨ ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ 

ਨਜ਼ਰਅੰਦਾਜ਼ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਸਰਕਟ ਯੰਤਰ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਏ ਗਏ ਹਨ। ਿਾਟਮੀਟਰ ਕੋਰ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ 

ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਰਵਜਸਟਰ ਕਰੇਗਾ। ਿੋਲਟੇਜ 

ਦੇ ਨਾਲ ਜੋੜ ਕੇ ਐਮਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗ ਮੈਗਨੈਟਾਈਵਜ਼ੰਗ ਕਰੰਟ ਬਾਰੇ ਜਾਣਕਾਰੀ 

ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ ਜ਼ਰੂਰੀ ਡੇਟਾ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰੇਗੀ।
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ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਦੋਿਂੇ ਪਾਸੇ ਕੋਰ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਮਾਵਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਉਦਾਹਰਨ 

ਲਈ, ਜੇਕਰ ਇੱਕ 3300/240V ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਸੀ ਤਾਂ 

ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਸੈਕੰਡਰੀ ਸਾਈਡ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ, ਵਕਉਵਂਕ 240V ਿਧੇਰੇ 

ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਉਪਲਬਧ ਹੈ।

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਦੋਿੇਂ ਪਾਸੇ ਮਾਵਪਆ ਵਗਆ ਕੋਰ ਨੁਕਸਾਨ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਿੇਗਾ, 

ਵਕਉਂਵਕ 240V ਇੱਕ ਵਿੰਵਡੰਗ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ 

ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਤੋਂ ਘੱਟ ਮੋੜ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਿੋਲਟ/ਟਰਨ ਅਨੁਪਾਤ ਇੱਕੋ 

ਵਜਹਾ ਹੈ। ਇਹ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਕੋਰ ਵਿੱਚ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਪਰਿਿਾਹ ਦਾ ਮੁੱਲ ਦੋਿਾਂ 

ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੈ। ਮੁੱਖ ਨੁਕਸਾਨ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਪਰਿਿਾਹ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ 

ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਓ.ਸੀ. ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ ਟੈਸਟ ਸਪਲਾਈ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ 

ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਅਸਲ (ਸਹੀ) ਲੋਹੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ (ਿਾਈ) ਦੀ ਗਣਨਾ 

ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੁਆਰਾ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ

ਲੋਹੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ = Wi = W0 - ਕੋਈ ਲੋਡ ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਨਹੀਂ

                   Wi = Wo - (I0)2 R

W0 = ਵਬਨਾਂ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਿਾਟਮੀਟਰ ਰੀਵਡੰਗ

ਕੋਈ ਲੋਡ ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਨਹੀਂ = (I0) 2 ਆਰ

R = ਵਿਵੰਡੰਗ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਵਜਸ ਵਿੱਚ OC ਟੈਸਟ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ

I0 = ਨਹੀਂ - ਲੋਡ ਕਰੰਟ

ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ (S.C) ਟੈਸਟ (Short circuit (S.C) test of a transformer)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਭਸੰਗਲ-ਫੇਜ਼ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ‘ਤੇ ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਟੈਸਟ ਕ੍ਵਾਉਣ ਦੀ ਭਵਿੀ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਉੱਚ ਵੋਲਟੇਜ ਸ੍ਕਟ ਦੇ ਸਬੰਿ ਭਵੱਚ, ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਬ੍ਾਬ੍ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਅਤੇ ਬ੍ਾਬ੍ ਪ੍ਰਤੀਭਕ੍ਰਆ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ

• ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ।

ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਟੈਸਟ:

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਸਰਕਟ ਪੈਰਾਮੀਟਰ ਅਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ 

ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਨ ਲਈ ਇੱਕ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਸ਼ਾਰਟ 

ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ ਲਈ ਜਵੁੜਆ ਵਚੱਤਰ ਵਚੱਤਰ 1 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲਾ ਪਾਸਾ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਹੈ। ਇੱਕ ਘਟੀ ਹੋਈ 

ਿੋਲਟੇਜ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੰਵਡੰਗ ‘ਤੇ ਲਾਗੂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਿਂੇ 

ਵਕ ਰੇਟਡ ਕਰੰਟ ਐਮਮੀਟਰ ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਦਾ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਵਸਰਫ਼ ਬਰਾਬਰ ਦੀ ਰੁਕਾਿਟ (ਵਚੱਤਰ 2) ਹੈ।

ਟੈਸਟ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ ਇਹ ਰੇਟ ਕੀਤੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ 

ਇੱਕ ਛੋਟੀ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤਤਾ ਨੂੰ ਲਾਗੂ ਕਰਨਾ ਸੁਵਿਧਾਜਨਕ ਹੈ। ਇੱਕ 3300V/240V 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ, 240V ਦੇ 5% ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ 3300V ਦੇ 5% ਨਾਲ 

ਨਵਜੱਠਣਾ ਆਸਾਨ ਅਤੇ ਿਧੇਰੇ ਸਹੀ ਹੈ।

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਬਹੁਤ ਘੱਟ ਹੋਣ ਦੇ ਨਾਲ, ਪਰਿਿਾਹ ਉਸੇ ਹੱਦ ਤੱਕ ਘਟਾਇਆ 

ਜਾਿੇਗਾ। ਵਕਉਂਵਕ ਕੋਰ ਨੁਕਸਾਨ ਪਰਿਿਾਹ ਦੇ ਿਰਗ ਦੇ ਕੁਝ ਅਨੁਪਾਤਕ ਹੈ, ਇਹ 

ਅਮਲੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਜ਼ੀਰੋ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਇੰਪੁੱਟ ਪਾਿਰ ਨੂੰ ਮਾਪਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ 

ਜਾਣ ਿਾਲਾ ਿਾਟਮੀਟਰ ਵਸਰਫ ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ; ਆਉਟਪੁੱਟ 

ਪਾਿਰ ਜ਼ੀਰੋ ਹੈ। ਯੰਤਰਾਂ ਤੋਂ ਪਰਿਾਪਤ ਇਨਪੁਟ ਡੇਟਾ ਤੋਂ, ਬਰਾਬਰ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ, ਦੀ 

ਗਣਨਾ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਗਣਨਾ ਕੀਤੇ ਗਏ ਸਾਰੇ ਮੁੱਲ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ 

ਪਾਸੇ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਹਨ।

ਰੀ ਬਰਾਬਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ

Xe ਬਰਾਬਰ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆ ਹੈ

ReH ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ

XeH ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਪਰਿਤੀਵਕਵਰਆ ਹੈ

ZeH ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੈ

ਵਜੱਿੇ Isc, VSC ਅਤੇ PSC ਕਰਿਮਿਾਰ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਐਂਪੀਅਰ, ਿੋਲਟ ਅਤੇ 

ਿਾਟਸ ਹਨ, ਅਤੇ ReH, ZeH ਅਤੇ XeH ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਸਾਈਡ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ 

ਕਰਿਮਿਾਰ ਬਰਾਬਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧ, ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਅਤੇ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਹਨ।
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ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ (Efficiency of transformer)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਨੁਕਸਾਨਾਂ ਤੋਂ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ

• ਵੱਿ ਤੋਂ ਵੱਿ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਲਈ ਸਭਥਤੀ ਦੱਸੋ

• ਇੱਕ ਭਿਸਟ੍ਰੀਭਬਊਸ਼ਨ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਪੂ੍ੇ ਭਦਨ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸ਼ਤ ਕ੍ੋ।

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ:

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਬਜਲੀ ਉਪਕਰਣ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਹੈ

ਵਜੱਿੇ η ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਪਰਿਤੀਕ ਹੈ। ਜਦੋਂ 

ਸਮੀਕਰਨ (1) ਨੂੰ ਫੈਕਟਰ 100 ਨਾਲ ਗੁਣਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਕੁਸ਼ਲਤਾ 

ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਵਿੱਚ ਹਿੋੇਗੀ।

ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਉੱਚ ਹੈ ਅਤੇ 95 ਤੋਂ 98% ਸੀਮਾ ਵਿੱਚ ਹੈ। 

ਇਸਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਵਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਇੰਪੁੱਟ ਪਾਿਰ ਦੇ 2 ਤੋਂ 5% 

ਤੱਕ ਘੱਟ ਹੈ।

ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ, ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੰਪੁੱਟ ਅਤੇ ਆਉਟਪੁੱਟ ਸ਼ਕਤੀਆਂ 

ਨੂੰ ਵਸੱਧੇ ਮਾਪਣ ਦੀ ਬਜਾਏ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਨਾ 

ਬਹੁਤ ਿਧੀਆ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ, ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ ਕੋਰ ਘਾਟੇ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਿਾਜਬ 

ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਨਾਲ ਇਹਨਾਂ ਡੇਟਾ ਤੋਂ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਰਵੇਟੰਗ ਆਉਟਪੁੱਟ KVA (MVA) ‘ਤੇ ਅਧਾਰਤ ਹਨ। ਇਸ ਲਈ, 

ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਲਈ ਸਮੀਕਰਨ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਵਲਵਖਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ

ਵੱਿ ਤੋਂ ਵੱਿ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਲਈ ਸ਼੍ ਤ:

ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਸਵਿਰ ਨੁਕਸਾਨ 

ਿੇਰੀਏਬਲ ਨੁਕਸਾਨ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਦੂਜੇ ਸ਼ਬਦਾਂ ਵਿਚ, ਜਦੋਂ ਤਾਂਬੇ ਦੇ 

ਨੁਕਸਾਨ ਲੋਹੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਉਦਾਹ੍ਨ:10 KVA 2200/220V 50 Hz ਦੀ ਰਵੇਟੰਗ ਿਾਲੇ ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਨਤੀਵਜਆਂ ਨਾਲ ਕੀਤੀ ਗਈ। ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ ਪਾਿਰ 

ਇੰਪੁੱਟ = 340 ਡਬਲਯੂ ਓਪਨ ਸਰਕਟ ਟੈਸਟ ਪਾਿਰ ਇੰਪੁੱਟ = 168 ਡਬਲਯੂ

ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰੋ

(i) ਪੂਰੇ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਇਸ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ

(ii) ਉਹ ਲੋਡ ਵਜਸ ‘ਤੇ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਲੋਡ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ 0.80 

ਪਛੜ ਵਰਹਾ ਹੈ। ਦਾ ਹੱਲ

(i) ਪੂਰੇ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਕੁਸ਼ਲਤਾ, 

(ii) ਅਵਧਕਤਮ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਇੱਕ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਹੁੰਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ = ਕੋਰ 

ਨੁਕਸਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ = ਕੋਰ ਘਾਟਾ = 168 

ਡਬਲਯੂ। ਪੂਰੇ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਕਰੰਟ = I। ਅਵਧਕਤਮ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ‘ਤੇ ਕਰੰਟ = I’।

ਵਫਰ, ਪੂਰੇ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ = I2 Req = 340 W

hmax = (I’)2Req = 168 W ‘ਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ।

ਸਾ੍ਾ ਭਦਨ ਕੁਸ਼ਲਤਾ

ਲਾਈਵਟੰਗ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਅਤੇ ਵਜਆ਼ਦਾਤਰ ਵਡਸਟਰਿੀਵਬਊਸ਼ਨ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ 

ਵਿੱਚ ਵਦਨ ਵਿੱਚ ਸਾਰੇ 24 ਘੰਵਟਆਂ ਲਈ ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗਾ। ਅਵਜਹੇ 

ਵਡਸਟਰਿੀਵਬਊਸ਼ਨ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਕਾਰਜਕੁਸ਼ਲਤਾ ਨੂੰ ਬਣਾਈ ਰੱਖਣ ਲਈ 

ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਿੱਧ ਤੋਂ ਿੱਧ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਤੋਂ ਘੱਟ ਮੁੱਲ ‘ਤੇ ਵਤਆਰ ਕੀਤੀ ਗਈ 

ਹੈ। ਸਾਰਾ ਵਦਨ ਕੁਸ਼ਲਤਾ
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ਇੱਿੇ, ਲੋਹੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਨੂੰ ਪੂਰੇ ਸਮੇਂ ਦੌਰਾਨ ਮੰਵਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਤਾਂਬੇ ਦਾ 

ਨੁਕਸਾਨ ਉਸ ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਲਈ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲੋਡ ਹੁੰਦਾ ਹੈ 

ਅਤੇ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਲੋਡ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। 

ਉਦਾਹ੍ਨ: ਇੱਕ 100 KVA ਵਡਸਟਰਿੀਵਬਊਸ਼ਨ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ 3 KW ਦਾ 

ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਨੁਕਸਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪੂਰੇ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਨੁਕਸਾਨ ਲੋਹੇ ਅਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ 

ਵਿਚਕਾਰ ਬਰਾਬਰ ਿੰਵਡਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਵਦਨ ਦੇ ਦੌਰਾਨ ਲਾਈਵਟੰਗ 

ਲੋਡ ਨਾਲ ਜੁਵੜਆ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਲੋਡ ਨਾਲ ਚਲਦਾ ਹੈ।

ਇੱਕ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ‘ਤੇ, ਏਕਤਾ ਪੀਐਫ 3 ਘੰਟੇ.

b ਅੱਧੇ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ‘ਤੇ, ਏਕਤਾ ਪੀਐਫ 4 ਘੰਟੇ.

c ਅਣਵਗਣਤ ਅਤੇ ਵਦਨ ਦੇ ਬਾਕੀ ਬਚੇ ਵਹੱਸੇ ਦੌਰਾਨ।

ਪੂਰੇ ਵਦਨ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ.

ਦਾ ਹੱਲ

ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਲੋਡ ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਰੋਸ਼ਨੀ ਹੈ, PF = 1.0.

(a) FL ਵਿੱਚ 3 ਘੰਵਟਆਂ ਵਿੱਚ ਊਰਜਾ ਆਉਟਪੁੱਟ

= 100 KVA x 1 x 3 = 300 KWh

(b) 4 ਘੰਵਟਆਂ ਵਿੱਚ 1/2 FL ਉੱਤੇ ਊਰਜਾ ਆਉਟਪੁੱਟ ਕਰੋ

= 100 x 1/2 x 1 x 4 = 200 KWh।

ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਦੌਰਾਨ kWh ਵਿੱਚ ਊਰਜਾ ਦੀ ਬਰਬਾਦੀ

= 3 KW x 3h = 9 KWh। ਪੂਰੇ ਲੋਡ ‘ਤੇ

ਲੋਹੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ = ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ = 3.0¸2 = 1.5 ਵਕਲੋਿਾਟ।

1/2 ਪੂਰੇ ਲੋਡ ‘ਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ

= 1.5 x (1/2)2 = 1.5/4 ਵਕਲੋਿਾਟ।

ਅੱਧੇ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਦੌਰਾਨ ਕੁੱਲ ਊਰਜਾ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ

= 4 ਘੰਵਟਆਂ ਲਈ ਲੋਹੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ + 4 ਘਵੰਟਆਂ ਲਈ ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਨੁਕਸਾਨ

= (1.5 x 4) + (1.5/4 x 4)

= 6 + 1.5 = 7.5 KWh।

ਲਈ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਕੋਈ ਲੋਡ ਨਹੀਂ ਹੈ

= (24 - 7) ਘੰਟੇ = 17 ਘੰਟੇ।

17 ਘੰਵਟਆਂ ਲਈ ਲਗਾਤਾਰ ਨੁਕਸਾਨ

= 1.5 x 17 = 25.5 KWh।

24 ਘੰਵਟਆਂ ਲਈ ਕੁੱਲ ਨੁਕਸਾਨ = (9 + 7.5 + 25.5) KWh = 42

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦਾ ਵੋਲਟੇਜ ਭਨਯਮ (Voltage regulation of transformers)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਭਵੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਵੋਗੇ

• ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਵੋਲਟੇਜ ੍ੈਗੂਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸ਼ਤ ਕ੍ੋ

• ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਵੋਲਟੇਜ ੍ੈਗੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ।

ਵੋਲਟੇਜ ਭਨਯਮ:

ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਿੋਲਟੇਜ ਵਨਯਮ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ 

ਿਜੋਂ ਦਰਸਾਏ ਗਏ ਨੋ-ਲੋਡ ਅਤੇ ਪੂਰੇ ਲੋਡ ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੱਚ ਅੰਤਰ ਹੈ। 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਜਾਂ ਲਾਗੂ ਿੋਲਟੇਜ ਸਵਿਰ ਰਵਹਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਇਹ ਇੱਕ ਿਾਧੂ ਸ਼ਰਤ ਹੈ ਜੋ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਪੂਰੀ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਨਾਲ ਹੀ, ਲੋਡ ਦਾ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਦੱਵਸਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਿੋਲਟੇਜ 

ਰੈਗੂਲੇਸ਼ਨ ਲੋਡ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਆਮ ਤੌਰ ਤੇ,

ਿੋਲਟੇਜ ਰੈਗੂਲੇਸ਼ਨ =

V0 = ਨੋ-ਲੋਡ ‘ਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਟਰਮੀਨਲ ਿੋਲਟੇਜ ਵਦਓ

VS = ਲੋਡ ‘ਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਟਰਮੀਨਲ ਿੋਲਟੇਜ।
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ਗਣਨਾਿਾਂ ਵਿੱਚ ਲਗਾਏ ਗਏ ਸੰਵਖਆਤਮਕ ਮੁੱਲ ਇਸ ਗੱਲ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰਦੇ 

ਹਨ ਵਕ ਬਰਾਬਰ ਸਰਕਟ ਲਈ ਵਕਸ ਵਿੰਵਡੰਗ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸੇ ਤਰਹਿਾਂ 

ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਭਾਿੇਂ ਸਾਰੇ ਅਵੜੱਕਾ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਜਾਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਪਾਸੇ ਤਬਦੀਲ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਉਦਾਹ੍ਨ:

11KV/440V, 100KVA ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਵਬਨਾਂ ਲੋਡ ‘ਤੇ 

426 V ਹੈ। ਪੂਰੀ ਲੋਡ ਸਵਿਤੀ ਦੇ ਤਵਹਤ, ਇਹ 0.92 ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ‘ਤੇ 410V ਹੈ। 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਿੋਲਟੇਜ ਰੈਗੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ।

ਦਾ ਹੱਲ:

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.99&100
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.12.101
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਦੋ ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦਾ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸੰਚਾਲਨ  (Parallel operation of two single phase 
transformers)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸੰਚਾਲਨ ਦੀ ਲੋੜ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ ਪੂ੍ੀਆਂ ਹੋਣ ਵਾਲੀਆਂ ਸ਼੍ਤਾਂ ਦੱਸੋ 

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ ਪੂ੍ੀਆਂ ਹੋਣ ਵਾਲੀਆਂ ਸ਼੍ਤਾਂ ਦੱਸੋ

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸੰਚਾਲਨ ਦੀ ਜ਼੍ੂ੍ਤ

1 ਜਦੋਂ ਲੋਡ ਦੀ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਮੰਗ ਿੱਧ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਚਲਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

2 ਜਦੋਂ ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਮੰਗ ਘੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਵਸਰਫ ਲੋੜੀਂਦੀ ਵਗਣਤੀ ਦੇ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਪੂਰੀ ਲੋਡ ਸਮਰਿੱਾ ਨਾਲ ਚਲਾਇਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਵਕ ਬਾਕੀ ਰਵਹੰਦੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ “ਬੰਦ” ਕਰਕੇ ਆਮ 

ਰੱਖ-ਰਖਾਅ/ਸੇਿਾ ਲਈ ਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

3  ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਅਤੇ ਜੀਿਨ ਿਧਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਨੁਕਸਾਨ ਘੱਟ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

4  ਇਹ ਪਾਿਰ ਦੀ ਿਧੇਰੇ ਭਰੋਸੇਯੋਗਤਾ ਪਰਿਦਾਨ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਭਾਿ ਇੱਕ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਫੇਲ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਾਂ ਸਿੇਾ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਦੂਜੇ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲੋਡ ਦੀ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਮਾਤਰਾ ਨੂੰ ਸਪਲਾਈ ਕਰਨਗੇ।

5 ਇੱਕ ਬਹੁਤ ਿੱਡੀ ਸਮਰੱਿਾ ਿਾਲੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਵਨਰਮਾਣ ਕਰਨਾ 

ਵਕਫ਼ਾਇਤੀ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਅਨੁਕੂਲ ਸਮਰਿੱਾ ਿਾਲੇ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਦੋ ਜਾਂ ਿੱਧ ਸੰਵਖਆਿਾਂ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣਾ ਿਧੇਰੇ ਵਕਫ਼ਾਇਤੀ ਹੈ।

6 ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦੇ ਕਾਰਜਕਰਿਮ ਦੀ ਯੋਜਨਾ ਬਣਾਉਣਾ 

ਆਸਾਨ ਹੈ, ਇਸਲਈ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਅਤੇ ਸਪੇਅਰਾਂ ਦੀ ਲਾਗਤ ਘੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਹਾਲਾਤ

1 ਸਮਾਨ ਿੋਲਟੇਜ ਅਨੁਪਾਤ

2 ਇੰਪੁੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ

3 ਸਮਾਨ ਪਰਿਤੀ ਯਵੂਨਟ (ਜਾਂ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ) ਰੁਕਾਿਟ

4 ੪ਉਹੀ ਧਰਿੁੀ 

5 ਫੇਜ਼ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਲਈ 3 ਸਮਾਨ ਫੇਜ਼ ਕਰਿਮ ਅਤੇ ਜ਼ੀਰੋ ਵਰਲੇਵਟਡ ਫੇਜ਼ 

ਵਡਸਪਲੇਸਮੈਂਟ।

ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ (4) ਅਤੇ (5) ਵਬਲਕੁਲ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹਨ (1) ਅਤੇ (2) ਇੱਕ ਨਜ਼ਦੀਕੀ ਹੱਦ 

ਤੱਕ ਸੰਤੁਸ਼ਟ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

(3) ਦੇ ਨਾਲ ਇੱਕ ਵਿਆਪਕ ਹੱਦ ਲਈ ਿਧੇਰੇ ਭੱਤਾ ਹੈ, ਪਰ ਵਜੰਨਾ ਵਜ਼ਆਦਾ ਇਹ 

ਸੱਚ ਹੈ, ਓਨਾ ਹੀ ਵਬਹਤਰ ਕਈ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਲੋਡ ਿੰਡ ਹੋਿੇਗਾ।

ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਕਾ੍ਵਾਈ

ਵਚੱਤਰ 1 ਦੋ ਵਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗਾਂ ਦੇ 

ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਇੱਕ 

ਸਾਂਝੇ ਲੋਡ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।
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ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਚਲਾਉਣ ਿੇਲੇ, ਤਸੱਲੀਬਖਸ਼ 

ਪਰਿਦਰਸ਼ਨ ਕਰਨ ਲਈ ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਸ਼ਰਤਾਂ ਪੂਰੀਆਂ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ

ਿੋਲਟੇਜ ਅਨੁਪਾਤ:ਜੇਕਰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀਆਂ ਖੁੱਲਹਿੀਆਂ ਸੈਕੰਡਰੀਾਂ 

‘ਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਰੀਵਡੰਗ, ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਚੱਲਣ ਲਈ, ਸਮਾਨ ਮੁੱਲ ਨਹੀਂ 

ਵਦਖਾਉਂਦੀਆਂ, ਤਾਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਜੁੜੇ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ 

(ਅਤੇ ਇਸਲਈ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਿੀ) ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਸਰਕੂਲੇਟ ਕਰੰਟ 

ਹੋਿੇਗਾ। ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀਆਂ ਰੁਕਾਿਟਾਂ ਛੋਟੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ, ਇਸਲਈ ਇੱਕ 

ਛੋਟਾ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਿੋਲਟੇਜ ਅੰਤਰ ਕਾਫ਼ੀ ਕਰੰਟ ਨੂੰ ਸਰਕੂਲੇਟ ਕਰਨ ਅਤੇ ਿਾਧੂ I2R 

ਨੁਕਸਾਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਜਦੋਂ ਸੈਕੰਡਰੀ ਲੋਡ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਸਰਕੂਲੇਟ ਕਰੰਟ ਅਸਮਾਨ ਲੋਵਡੰਗ 

ਸਵਿਤੀਆਂ ਪੈਦਾ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿੱਚੋਂ ਇੱਕ ਦੇ ਬਹੁਤ 

ਵਜ਼ਆਦਾ ਗਰਮ ਕੀਤੇ ਵਬਨਾਂ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਜੁੜੇ ਸਮੂਹ ਤੋਂ ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਆਉਟਪੁੱਟ 

ਲੈਣਾ ਅਸੰਭਿ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਇੰਪੀਡੈਂਸ: ਦੋ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੁਆਰਾ ਚਲਾਈਆਂ ਜਾਣ ਿਾਲੀਆਂ ਕਰੰਟ ਉਹਨਾਂ 

ਦੀਆਂ ਰਵੇਟੰਗਾਂ ਦੇ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹਨ: • ਜੇਕਰ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਸੰਵਖਆਤਮਕ ਜਾਂ ਓਵਮਕ 

ਰੁਕਾਿਟਾਂ ਉਹਨਾਂ ਰਵੇਟੰਗਾਂ ਦੇ ਉਲਟ ਅਨੁਪਾਤੀ ਹਨ, ਅਤੇ • ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਪਰਿਤੀ 

ਯੂਵਨਟ ਰੁਕਾਿਟਾਂ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀਆਂ ਹਨ।

ਪਰਿਤੀ ਯਵੂਨਟ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਦੇ ਗੁਣਿੱਤਾ ਕਾਰਕ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਪਰਿਤੀ 

ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ) ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਅੰਤਰ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਿਜੋਂ ਕਰੰਟਾਂ ਦੇ ਪੜਾਅ 

ਕੋਣ ਵਿੱਚ ਵਿਵਭੰਨਤਾ ਆਉਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਇੱਕ ਉੱਚੇ ਅਤੇ ਦੂਜਾ 

ਘੱਟ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ਨਾਲ ਕੰਮ ਕਰੇਗਾ। ਸੰਯੁਕਤ ਆਉਟਪੁੱਟ ਦੇ ਮੁਕਾਬਲੇ.

ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਜਾਂ ਪੋਲਵਰਟੀ ਦੀ ਪੁਸ਼ਟੀ:ਜਦੋਂ ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ 

ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਪਾਵਸਆਂ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜਵੋੜਆ ਜਾਣਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਉਸੇ ਦੇ ਟਰਮੀਨਲ

ਧਰੁਿੀਤਾ ਨੂੰ ਵਸਰਫ ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਨਾਲ ਜਵੋੜਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਨਹੀਂ ਤਾਂ ਵਿਵੰਡੰਗਾਂ ਦੇ 

ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਭਾਰੀ ਸਰਕੂਲੇਟ ਕਰੰਟ ਪੈਦਾ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

ਧਰੁਿੀਤਾ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰਨ ਲਈ ਵਮਆਰੀ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਹੇਠਾਂ ਵਿਆਵਖਆ 

ਕੀਤੀ ਗਈ ਹੈ:

ਜੇਕਰ V2 V1 (Fig 2a) ਤੋਂ ਘੱਟ ਪੜਹਿਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ emfs 

ਵਿਰੋਧ ਵਿੱਚ ਹਨ। ਪਰਿਾਇਮਰੀ ‘ਤੇ ਮਾਰਵਕੰਗ +ve ਸਾਈਡ ਲਈ A1 ਅਤੇ -ve 

ਸਾਈਡ ਲਈ A2 ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ +ve ਪਾਸੇ ਲਈ a1 ਅਤੇ -ve ਸਾਈਡ ਲਈ 

a2 ਹੋਿੇਗੀ। ਜੇਕਰ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਬਣਾਏ ਗਏ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 2b) ਤਾਂ ਿੋਲਟਮੀਟਰ 

V2 V1 ਤੋਂ ਿੱਧ ਪੜਹਿੇਗਾ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਇਹ ਪਤਾ ਲਗਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਉਲਟ 

ਵਸਰੇ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ।

ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੀ ਲੜੀ (ਭਸ੍ਫ਼ ਸੈਕੰਿ੍ੀ) ਕਾ੍ਵਾਈ (Series (Secondary only) operation of 
transformers)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਲੜੀਵਾ੍ ਕਾ੍ਵਾਈਆਂ ਦੀ ਲੋੜ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਲੜੀਵਾ੍ ਕਾ੍ਵਾਈ ਲਈ ਪੂ੍ੀਆਂ ਹੋਣ ਵਾਲੀਆਂ ਸ਼੍ਤਾਂ ਦੱਸੋ

ਜੇਕਰ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਇੱਕ ਪਾਸੇ ਵਿੱਚ ਇੱਕੋ ਵਜਹੇ ਵਸਰੇ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 3a) 

ਪੋਲਵਰਟੀ ਮਾਰਵਕੰਗ ਨੂੰ ਦੂਜੇ ਪਾਸੇ ਘਟਾਓ ਿਾਲੀ ਪੋਲਵਰਟੀ ਮਾਰਵਕੰਗ ਵਕਹਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੇਕਰ ਉਲਟ ਵਸਰੇ ਇੱਕ ਪਾਸੇ ਹਨ (ਵਚੱਤਰ 3b) ਪੋਲਵਰਟੀ ਮਾਰਵਕੰਗ ਨੂੰ 

ਐਡੀਵਟਿ ਪੋਲਵਰਟੀ ਮਾਰਵਕੰਗ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

• ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਇਵਨੰਗ ਦੇ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ਨੂੰ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਇਵਨੰਗ ਦੇ ਇੱਕ 

ਵਸਰੇ ਨਾਲ ਜੋੜੋ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2a ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

• ਦੋ ਖੁੱਲੇ ਵਸਵਰਆਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਿੋਲਟਮੀਟਰ ਜੋੜੋ।

• ਉੱਚ ਜਾਂ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੀ ਵਿਵੰਡੰਗ ‘ਤੇ ਿਾਇਵਨੰਗ ਦੇ ਰੇਟ ਕੀਤੇ ਿੋਲਟੇਜ ਤੋਂ 

ਿੱਧ ਨਾ ਹੋਣ ਿਾਲੀ ਿੋਲਟੇਜ ਲਾਗੂ ਕਰੋ।

ਸੀ੍ੀਜ਼ ਓਪ੍ੇਸ਼ਨ:

ਦੋ ਇੱਕੋ ਵਜਹੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਲੜੀਿਾਰ ਸੰਚਾਲਨ (ਵਸਰਫ਼ ਸੈਕੰਡਰੀ) ਲਈ 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਵਚੱਤਰ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ (ਵਚੱਤਰ 1)

ਲੜੀਵਾ੍ ਕਾ੍ਵਾਈਆਂ ਲਈ ਲੋੜ:

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਕੁਝ ਵਮਆਰੀ ਇਨਪੁਟ (ਪਰਿਾਇਮਰੀ) ਅਤੇ ਆਉਟਪੁੱਟ 

(ਸੈਕੰਡਰੀ) ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਉਪਲਬਧ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਕੁਝ ਇੰਟਰਮੀਡੀਏਟ ਿੋਲਟੇਜ 

ਪਰਿਾਪਤ ਕਰਨ ਲਈ, ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ 36V, 48 V, 

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਲੜੀ ਦਾ ਸੰਚਾਲਨ (ਵਸਰਫ਼ ਸੈਕੰਡਰੀ) ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। ਸੀਰੀਜ਼ 

ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਵਿੱਚ, ਦੋਨਾਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਵਿਅਕਤੀਗਤ ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਜੋੜ 

ਵਦੱਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਜੇਕਰ ਉਹ ਸਹੀ ਪੋਲਵਰਟੀ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ, ਪਰ ਮੌਜੂਦਾ 

ਰੇਵਟੰਗਾਂ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀਆਂ ਰਵਹੰਦੀਆਂ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.101
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ਲੜੀ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ ਸਭਥਤੀ:

ਦੋਿੇਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਇੱਕੋ ਵਜਹੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ ਭਾਿ,

a) ਿੋਲਟੇਜ ਅਨੁਪਾਤ/ਿਾਰੀ ਅਨੁਪਾਤ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ

b) ਧਰੁਿੀਆਂ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀਆਂ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ

c) ਦੋਨਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਕੋਰ ਦੀ ਵਕਸਮ (ਕੋਰ ਜਾਂ ਸ਼ੈੱਲ ਦੀ ਵਕਸਮ) ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। d) ਦੋਨਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਇਨਪੁਟ ਿੋਲਟੇਜ ਇੱਕੋ ਵਜਹੇ 

ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ।

e) ਦੋਨਾਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀਆਂ KVA ਰਵੇਟੰਗਾਂ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀਆਂ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ 

ਹਨ।

f) ਦੋਨਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਰਾਂ ਦਾ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਜਾਂ ਪਰਿਤੀ ਯੂਵਨਟ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਇੱਕੋ 

ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ:

• ਵੋਲਟੇਜ ਜੋੜਨ ਲਈ ਦੋਨਾਂ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੇ ਸੈਕੰਿ੍ੀ 

ਦੀਆਂ ਿ੍ੁਵੀਆਂ ਨੂੰ ਸਹੀ ਤ੍ੀਕੇ ਨਾਲ ਜੋਭੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, 

ਭਜਵੇਂ ਭਕ ਸੀ੍ੀਜ਼ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ, ਨਹੀਂ ਤਾਂ ਆਉਟਪੁੱਟ ਵੋਲਟੇਜ ਜ਼ੀ੍ੋ ਹੋ 

ਜਾਵੇਗਾ।

• ਭਕਉਂਭਕ ਆਉਟਪੁੱਟ ਵੋਲਟੇਜ ਭਵਅਕਤੀਗਤ ਸੈਕਿੰ੍ੀ 

ਵੋਲਟੇਜਾਂ ਨਾਲੋਂ ਦੁੱਗਣਾ ਹੈ, ਸੈਕੰਿ੍ੀ ਭਵੰਭਿੰਗਜ਼ ਦੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ 

ਪਿੱ੍ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਭਿਆਨ ਭਦੱਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.101
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.12.102&103
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਭਤੰਨ ਪੜਾਅ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ - ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ  (Three Phase transformer - Connections)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਕਨੈਕਸ਼ਨ, 3 ਫੇਜ਼ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦਾ ਕੋਣੀ ਭਵਭਿੰਨਤਾ ਦੱਸੋ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਸਕੌਟ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਅਤੇ ਇਸਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ। 

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਬੈਂਕ

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ, ਹੋਰ ਵਬਜਲਈ ਯੰਤਰਾਂ ਿਾਂਗ, ਲੜੀਿਾਰ, ਸਮਾਨਾਂਤਰ, ਦੋ ਪੜਾਅ 

ਜਾਂ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਪਰਿਬੰਧਾਂ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਜਦੋਂ ਇਹਨਾਂ ਨੂੰ ਇਹਨਾਂ ਵਿੱਚੋਂ 

ਵਕਸੇ ਿੀ ਪਰਿਬੰਧ ਵਿੱਚ ਇੱਕਠੇ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਸਮੂਹ ਨੂੰ ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਬੈਂਕ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਿਾਲੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਇਵਨੰਗ 

ਟਰਮੀਨਲ ਇੱਕ ਵਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਵਸਸਟਮ ਨਾਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲਈ ਤਾਰੇ ਵਿੱਚ ਜਾਂ 

ਡੈਲਟਾ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ।

ਜਦੋਂ ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਹਾਈ ਵੋਲਟੇਜ ਭਵੰਭਿੰਗ ਟ੍ਮੀਨਲ, ਕਹੋ, ਸਟਾ੍ ਭਵੱਚ ਜੁੜੇ 

ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਸੈਕੰਿ੍ੀ ਘੱਟ ਵੋਲਟੇਜ ਵਾਇਭਨੰਗ ਟ੍ਮੀਨਲ, ਕਹੋ, ਿੈਲਟਾ 

ਭਵੱਚ ਜੁੜੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਇਹ ਭਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਭਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਭਵੰਭਿੰਗ 

ਸਟਾ੍-ਿੈਲਟਾ (U - D \ ਜਾਂ U -) ਭਵੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। d). ਇਸੇ ਤ੍ਹਰਾਂ

ਤਾਰਾ-ਤਾਰਾ (Uy)

ਡੈਲਟਾ-ਡੈਲਟਾ (Dd)

ਅਤੇ, ਡੈਲਟਾ-ਸਟਾਰ (Dy) ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਿਰਤੇ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਭਕਸਮ ਹਾਈ ਵੋਲਟੇਜ ਪਾਸੇ ਘੱਟ ਵੋਲਟੇਜ ਪਾਸੇ

ਡੈਲਟਾ

ਤਾਰਾ

ਵਜਗਜ਼ੈਗ

ਡੀ

IN

ਨਾਲ

ਡੀ

ਅਤੇ

ਨਾਲ

ਐਂਗੁਲ੍ ਭਿਸਪਲੇਸਮੈਂਟ (ਿਾਇਵ੍ਜੈਂਸ): ਇਹਨਾਂ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਲਈ ਉੱਚ 

ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਅਤੇ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਦੇ ਟਰਮੀਨਲ ਿੋਲਟੇਜਾਂ 

ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਵਨਸ਼ਵਚਤ ਸਮਾਂ ਪੜਾਅ ਸਬੰਧ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਅਤੇ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਦੀਆਂ ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਵਿਚਕਾਰ 

ਸਮਾਂ ਪੜਾਅ ਸਬੰਧ ਇਸ ਗੱਲ ‘ਤੇ ਵਨਰਭਰ ਕਰੇਗਾ ਵਕ ਵਿੰਵਡੰਗ ਵਕਸ ਤਰੀਕੇ ਨਾਲ 

ਜੁੜੀਆਂ ਹਨ।

ਜੇਕਰ ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਅਤੇ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਦੀਆਂ ਵਿੰਵਡੰਗਾਂ 

ਸਟਾਰ-ਸਟਾਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੀਆਂ ਹੁੰਦੀਆਂ ਹਨ (ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 1a ਅਤੇ 1b ਵਿੱਚ)। 

ਪੜਾਅ ਵਿਸਿਾਪਨ ਜ਼ੀਰੋ ਹਿੋੇਗਾ। ਜੇਕਰ, ਹਾਲਾਂਵਕ, ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਇਵਨੰਗ 

ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਉਲਟਾ ਵਦੱਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2(a) ਅਤੇ (b) ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ, ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿੰਵਡੰਗਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਪਰਿੇਵਰਤ ਿੋਲਟੇਜਾਂ 

ਵਿੱਚ ਸਮਾਂ ਪੜਾਅ ਵਿਸਿਾਪਨ 180 ਵਡਗਰੀ ਹੋਿੇਗਾ।

ਜੇਕਰ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਹਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਸਾਈਡ ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼ 

Yd ਜਾਂ Dy ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ, ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 3(a) ਅਤੇ (b) ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ 

ਵਗਆ ਹੈ, ਤਾਂ ਪੜਾਅ ਦਾ ਵਿਸਿਾਪਨ - 30 ਵਡਗਰੀ ਹਿੋੇਗਾ।

ਘੜੀ ਦੀ ਭਦਸ਼ਾ ਭਵੱਚ ਭਵਸਥਾਪਨ ਨਕਾ੍ਾਤਮਕ ਹੈ। ਭਵ੍ੋਿੀ ਘੜੀ 

ਦੀ ਭਦਸ਼ਾ ਸਕਾ੍ਾਤਮਕ ਹੈ.

ਜੇਕਰ ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ Yd ਜਾਂ Dy ਵਿੱਚ ਵਚੱਤਰ 4 (a) ਅਤੇ (b) ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਜਵੋੜਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਟਰਮੀਨਲ ਿੋਲਟੇਜ ਦਾ ਵਿਸਿਾਪਨ + 30o ਹੋਿੇਗਾ।
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ਵਚੱਤਰ 3(a) ਅਤੇ ਵਚੱਤਰ 4(a) ਵਿੱਚ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਿਾਲੇ ਪਾਸੇ ਕੀਤੇ ਗਏ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ 

ਵਿੱਚ ਤਬਦੀਲੀ ਨੂੰ ਿੇਖੋ। ਇਸੇ ਤਰਹਿਾਂ, ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਸਾਈਡ ਿਾਇਵਨੰਗ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ 

ਵਿੱਚ ਤਬਦੀਲੀ ਵਫਗ 3(ਬੀ) ਅਤੇ ਵਫਗ 4(ਬੀ) ਵਿਸਿਾਪਨ ਕੋਣ ਵਿੱਚ ਅੰਤਰ ਦਾ 

ਕਾਰਨ ਬਣਦੀ ਹੈ।

ਸਕਾਟ ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਜਾਂ ਟੀ.ਟੀ. ਕਨੈਕਸ਼ਨ:ਕੁਝ ਖਾਸ ਉਪਕਰਣਾਂ ਵਿੱਚ ਇਸਦੇ 

3-ਪੜਾਅ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜ ਵਸਸਟਮ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ 

ਵਮਆਰੀ ਰੇਵਟੰਗ ਦੀ ਨਹੀਂ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾਿਾ, ਇਸ ਉਪਕਰਣ ਵਿਚ 

ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਖਪਤ ਿੀ ਿੱਧ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲੋੜ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ ਲਈ ਸਕਾਟ 

ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਸਕੌਟ ਨਾਲ ਜੁੜੇ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 3-ਪੜਾਅ ਤੋਂ 3-ਪੜਾਅ ਦੇ ਪਵਰਿਰਤਨ ਨੂੰ ਿਧੇਰੇ ਆਰਵਿਕ ਤੌਰ 

‘ਤੇ ਸਮਰੱਿ ਕਰਦੇ ਹਨ।

ਇਹ ਸਕੌਟ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ 3-ਪੜਾਅ ਤੋਂ 2-ਫੇਜ਼ ਤਬਦੀਲੀ ਲਈ ਿੀ ਿਰਵਤਆ ਜਾ 

ਸਕਦਾ ਹੈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਬਾਅਦ ਵਿੱਚ ਦਵੱਸਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਮੁੱਖ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਸੈਂਟਰ ਟੇਪ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਹਨ 

ਵਚੱਤਰ 5. ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗਾਂ ਨੂੰ ਵਚੱਤਰ 5 ਵਿੱਚ ਕਰਿਮਿਾਰ ਸੀਬੀ 

ਅਤੇ ਸੀਬੀ ਦੁਆਰਾ ਦਰਸਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਟੀਜ਼ਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨਾਮਕ ਇੱਕ 

ਹੋਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ 0.866 ਟੈਪ ਹੈ ਅਤੇ ਦੋਨਾਂ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਵਿਵੰਡੰਗਾਂ ਦਾ ਇੱਕ ਵਸਰਾ ਹੈ। ਟੀਜ਼ਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ (D ਅਤੇ d ਕਹੋ) ਮੁੱਖ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੋਨਾਂ ਦੇ ਸੈਂਟਰ ਟੈਪ ਨਾਲ ਜਵੁੜਆ 

ਹੋਇਆ ਹੈ।

ਟੀਜ਼ਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਦੂਜਾ ਵਸਰਾ A ਅਤੇ ਮੁੱਖ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਦੇ 

ਦੋ ਵਸਰੇ B ਅਤੇ C 3-ਫੇਜ਼ ਸਪਲਾਈ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ।

ਟੀਜ਼ਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ‘a’ ਤੋਂ ਅਤੇ ਮੁੱਖ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ ਦੋ ਵਸਰੇ b ਅਤੇ c ਤੋਂ 3-ਫੇਜ਼ ਸਪਲਾਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਸਹੂਲਤ ਲਈ ਏਕਤਾ ਪਵਰਿਰਤਨ ਅਨੁਪਾਤ ਚਵੁਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਪਲਾਈ 

ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ 100V (ਵਚੱਤਰ 5) ਮੰਵਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਿੈਕਟਰ ਡਾਇਗਰਿਾਮ ਵਚੱਤਰ 5b ਦਾ ਵਿਸ਼ਲੇਸ਼ਣ ਕਰਨ ਦੁਆਰਾ, ਇਹ ਪਾਇਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਕ ਿੋਲਟੇਜ EDC ਅਤੇ EDB ਹਰੇਕ 50V ਹਨ ਅਤੇ ਪੜਾਅ ਵਿੱਚ 1800 

ਦੁਆਰਾ ਿੱਖਰੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਕਉਂਵਕ ਦੋਿਂੇ ਕੋਇਲ DB ਅਤੇ DC ਇੱਕੋ ਚੁੰਬਕੀ ਸਰਕਟ 

ਵਿੱਚ ਹਨ ਅਤੇ ਵਿਰੋਧੀ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਵਚੱਤਰ 5d ਯੋਜਨਾਬੱਧ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ 

ਵਚੱਤਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸਮਭੁਜ ਵਤਕੋਣ ਦਾ ਹਰ ਪਾਸਾ 100V ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਸਮਭੁਜ ਵਤਕੋਣ ਦੀ 

ਉਚਾਈ ਹੋਣ ਕਰਕੇ ਿੋਲਟੇਜ EDA 3 2 100 866 / ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੈ।  V ਅਤੇ 

ਪੈਰ 900 ਦੁਆਰਾ ਮੇਨ ਦੇ ਪਾਰ ਿੋਲਟੇਜ ਦੇ ਵਪੱਛੇ। ਇਹੀ ਸਬੰਧ ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜਾਂ 

ਲਈ ਚੰਗਾ ਹੈ। ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਰਵੇਟੰਗ ਇਸਦੀ ਕਿੇੀਏ ਰੇਵਟੰਗ ਦੇ 86.6% ਤੱਕ 

ਸੀਮਤ ਹੈ। ਿੁਕਿੇਂ ਮੋੜ ਅਨੁਪਾਤ ਦੁਆਰਾ ਟਰਨਫਾਰਮਰ ਰਵੇਟੰਗ ਨੂੰ 92.8% ਤੱਕ 

ਸੁਧਾਵਰਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

3-ਪੜਾਅ ਤੋਂ 2-ਪੜਾਅ ਦੇ ੍ੂਪਾਂਤ੍ਨ ਅਤੇ ਉਲਟ: ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਪਾਿਰ 

ਸਪਲਾਈ ਦੇ ਉਦਯੋਵਗਕ ਉਪਯੋਗ ਵਿੱਚ ਕੁਝ ਉਪਕਰਨਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ 

ਭੱਠੀਆਂ ਅਤੇ ਿੈਲਵਡੰਗ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਲਈ ਦੋ ਪੜਾਅ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਲੋੜ 

ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਿਰਤਮਾਨ ਵਿੱਚ, ਉਪਲਬਧ ਵਬਜਲੀ ਸਪਲਾਈ ਬਦਲਿੇਂ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ 

ਵਿੱਚ ਹੈ, 3-ਪੜਾਅ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਨੂੰ 2 ਪੜਾਅ ਦੀ ਸਪਲਾਈ ਵਿੱਚ ਬਦਲਣਾ ਜ਼ਰੂਰੀ 

ਹੈ। ਇਹ ਸਕਾਟ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੁਆਰਾ ਪੂਰਾ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ.

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.102&103
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ਭਤੰਨ ਫੇਜ਼ ਓਪ੍ੇਸ਼ਨ ਲਈ ਭਤੰਨ ਭਸੰਗਲ ਫੇਜ਼ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ (Three single phase transformers for three 
phase operation)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਅਤੇ ਸੈਕਿੰ੍ੀ ਭਵੰਭਿੰਗਜ਼ ਦੇ ਚਾ੍ ਭਕਸਮਾਂ ਦੇ ਕਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਅਤੇ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ 

• ਵ੍ਤਮਾਨ ਅਤੇ ਵੋਲਟੇਜ ਦੇ ਪੜਾਅ ਅਤੇ ਲਾਈਨ ਮੁੱਲਾਂ ਨੂੰ ਭਬਆਨ ਕ੍ੋ।

3-ਪੜਾਅ ਿਾਲੀ ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਨੂੰ ਬਦਲਣ ਲਈ ਕਈ ਤਰੀਕੇ ਉਪਲਬਧ ਹਨ, ਜੋ ਵਕ 

ਕਾਫ਼ੀ ਮਾਤਰਾ ਵਿੱਚ ਪਾਿਰ ਨੂੰ ਸੰਭਾਲਣ ਲਈ ਹੈ। ਇੱਕ 3-ਫੇਜ਼ ਸਰਕਟ ਤੋਂ ਦੂਜੇ 

ਵਿੱਚ ਊਰਜਾ ਟਰਿਾਂਸਫਰ ਕਰਨ ਲਈ ਚਾਰ ਸੰਭਾਵਿਤ ਤਰੀਕੇ ਹਨ ਵਜਨਹਿਾਂ ਵਿੱਚ 

ਵਤੰਨ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਇੱਕ ਸਮੂਹ ਦੀਆਂ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗਾਂ ਨੂੰ 

ਇੱਕਠੇ ਜਵੋੜਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਉਹ:

 ਵਿੱਚ ਪਰਿਾਇਮਰੀ Y, ਵਿੱਚ ਸੈਕੰਡਰੀ Y

 ਵਿੱਚ ਪਰਿਾਇਮਰੀ Y, ਵਿੱਚ ਸੈਕੰਡਰੀ Y

 ਵਿੱਚ ਪਰਿਾਇਮਰੀ Y, ਵਿੱਚ ਸੈਕੰਡਰੀ Y

 ਵਿੱਚ ਪਰਿਾਇਮਰੀ Y, ਵਿੱਚ ਸੈਕੰਡਰੀ Y.

ਸਟਾ੍/ਸਟਾ੍ ਜਾਂ Y/ Y ਕਨੈਕਸ਼ਨ: ਵਚੱਤਰ 1 ਇੱਕ ਸਟਾਰ-ਸਟਾਰ ਵਿੱਚ 3 

ਟਰਿਾਂਸ-ਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਇੱਕ ਬੈਂਕ ਦੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਦਰਸਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ 

ਛੋਟੇ, ਉੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ ਿੱਧ ਵਕਫ਼ਾਇਤੀ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ 

ਪਰਿਤੀ ਪੜਾਅ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਅਤੇ ਲੋੜੀਂਦੀ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਘੱਟੋ ਘੱਟ 

ਹੈ। ਇਹ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਤਸੱਲੀਬਖਸ਼ ਤਾਂ ਹੀ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜੇਕਰ ਲੋਡ ਸੰਤਵੁਲਤ 

ਹਿੋੇ। ਲਾਈਨਾਂ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਿੋਲਟੇਜ V ਲਈ, ਇੱਕ Υ ਨਾਲ ਜੁੜੇ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ 3 V ਹੈ; ਕੋਇਲ ਕਰੰਟ ਲਾਈਨ 

ਕਰੰਟ I ਦੇ ਬਰਾਬਰ ਹੈ।

ਤਾ੍ਾ - ਿੈਲਟਾ ਜਾਂ Y/D ਕਨੈਕਸ਼ਨ: ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਸਾਈਡ ਵਿੱਚ 3 ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਤਾਰੇ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੱਚ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਡੈਲਟਾ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਹੁੰਦੇ ਹਨ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਵਚੱਤਰ 2 ਵਿੱਚ ਵਦਖਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਅਤੇ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿਚਕਾਰ ਅਨੁਪਾਤ ਹਰੇਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ 

ਪਵਰਿਰਤਨ ਅਨੁਪਾਤ ਦਾ 1/3 ਗੁਣਾ ਹੈ। ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਲਾਈਨ 

ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ 30o ਵਸ਼ਫਟ ਹੈ। ਇਸ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਮੁੱਖ ਿਰਤੋਂ 

ਟਰਾਂਸਵਮਸ਼ਨ ਲਾਈਨ ਦੇ ਸਬਸਟੇਸ਼ਨ ਵਸਰੇ ‘ਤੇ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਿੈਲਟਾ - ਿੈਲਟਾ ਜਾਂ Y/Y ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ: ਵਚੱਤਰ 3 ਵਤੰਨ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ 

ਹੈ, ਜੋ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੋਨਾਂ ਪਾਸੇ Υ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ ਹਨ। ਪਰਿਾਇਮਰੀ 

ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਕੋਈ ਕੋਣੀ ਵਿਸਿਾਪਨ ਨਹੀਂ ਹੈ। ਇਸ 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਦਾ ਇੱਕ ਿਾਧੂ ਫਾਇਦਾ ਇਹ ਹੈ ਵਕ ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਅਯੋਗ 

ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਵਸਸਟਮ ਓਪਨਡੈਲਟਾ ਜਾਂ V-V ਵਿੱਚ ਕੰਮ ਕਰਨਾ ਜਾਰੀ ਰੱਖ 

ਸਕਦਾ ਹੈ। V-V ਵਿੱਚ ਇਸਨੂੰ ਆਮ ਮੁੱਲ ਦੇ 66.6% ਦੀ ਬਜਾਏ 58% ਦੀ ਘੱਟ 

ਸਮਰੱਿਾ ਨਾਲ ਚਲਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.102&103
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ਿੈਲਟਾ - ਸਟਾ੍ ਜਾਂ N/Y ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ: (ਵਚੱਤਰ 4) ਇਹ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 

ਲਗਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਿਧਾਉਣਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ, ਉਦਾਹਰਨ ਲਈ, 

ਉੱਚ ਤਣਾਅ ਸੰਚਾਰ ਪਰਿਣਾਲੀ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤ ਵਿੱਚ।

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਲਾਈਨ ਕਰੰਟ 30o ਦੁਆਰਾ 

ਇੱਕ ਦੂਜੇ ਦੇ ਨਾਲ ਪੜਾਅ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਹਨ। ਸੈਕੰਡਰੀ ਤੋਂ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦਾ 

ਅਨੁਪਾਤ ਹਰੇਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਪਵਰਿਰਤਨ ਅਨੁਪਾਤ ਦਾ 3 ਗੁਣਾ ਹੈ।

3-ਪੜਾਅ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸੰਚਾਲਨ (Parallel operation of 3-phase transformer)

ਉਦੇਸ਼:  ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਕਾ੍ਵਾਈ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• 3 ਫੇਜ਼ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸੰਚਾਲਨ ਦੀਆਂ ਸ਼੍ਤਾਂ ਦੱਸਦਾ ਹੈ 

• ਪੈ੍ਲਲ ਓਪ੍ੇਸ਼ਨ ਦੀ ਜ਼੍ੂ੍ਤ ਨੂੰ ਦ੍ਸਾਉਂਦਾ ਹੈ।

ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਕਾ੍ਵਾਈ

ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ਉਹਨਾਂ ਦੀਆਂ ਪਰਿਾਇਮਰੀਆਂ ਨੂੰ ਇੱਕ 

ਸਾਂਝੀ ਸਪਲਾਈ ਲਾਈਨ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੋੜ ਕੇ ਅਤੇ ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਸਬੰਧਤ 

ਸੈਕੰਡਰੀ ਨੂੰ ਇੱਕ ਆਮ ਲੋਡ ਬੱਸਬਾਰਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੋੜ ਕੇ ਚਲਾਉਣ ਨੂੰ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦਾ ਸਮਾਂਤਰ ਸੰਚਾਲਨ ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ ਸ਼੍ਤਾਂ:

ਦੋ ਜਾਂ ਦੋ ਤੋਂ ਿੱਧ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਚਲਾਉਂਦੇ ਸਮੇਂ, ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਦੀ ਿਧੀਆ ਕਾਰਗੁਜ਼ਾਰੀ ਲਈ ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਸ਼ਰਤਾਂ ਪੂਰੀਆਂ ਕਰਨੀਆਂ ਪੈਂਦੀਆਂ 

ਹਨ।

1 ਿੋਲਟੇਜ ਦਾ ਅਨੁਪਾਤ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

2 ਪਰਿਤੀ ਯੂਵਨਟ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਜਾਂ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ ਅਰਿਾਤ, ਬਰਾਬਰ ਲੀਕੇਜ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਅਤੇ ਬਰਾਬਰ ਪਰਿਤੀਰੋਧ (X/R) 

ਵਿਚਕਾਰ ਅਨੁਪਾਤ ਸਮਾਨ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

3 ਧਰੁਿੀਆਂ ਇੱਕੋ ਵਜਹੀਆਂ ਹੋਣੀਆਂ ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

4 ਵਤੰਨ ਪੜਾਅ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਲਈ

I ਪੜਾਅ ਦਾ ਕਰਿਮ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ

ii ਿੈਕਟਰ ਸਮੂਹ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ (ਅਰਿਾਤ, ਸੈਕੰਡਰੀ ਲਾਈਨ 

ਿੋਲਟੇਜਾਂ ਵਿਚਕਾਰ ਸਾਪੇਵਖਕ ਪੜਾਅ ਵਿਸਿਾਪਨ ਜ਼ੀਰੋ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ)

3-ਪੜਾਅ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ ਸਮਾਨਾਂਤ੍ ਸੰਚਾਲਨ:

ਵਚੱਤਰ 1 3-ਫੇਜ਼ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਦੋ ਨੰਬਰਾਂ ਦੇ ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਸੰਚਾਲਨ ਲਈ 

ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਡਾਇਗਰਿਾਮ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਕੇਸ ਵਿੱਚ, ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 1 ਅਤੇ 2 

ਦੇ ਦੋਨਾਂ ਦਾ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ (ਡੈਲਟਾ ਸਟਾਰ) ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੈ।

ਹਾਲਾਵਂਕ Y/Υ ਅਤੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਿਾਲੇ 2 ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣ ਲਈ, 

ਉਹਨਾਂ ਦੀ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਲਾਈਨ ਿੋਲਟੇਜ Υ/Y ਇੱਕੋ ਵਜਹੀ ਹੋਣੀ 

ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ, ਿਾਰੀ ਅਨੁਪਾਤ ਬਰਾਬਰ ਨਹੀਂ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਪਰ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ ਟਰਮੀਨਲ ਿੋਲਟੇਜ ਵਿਚਕਾਰ ਿੋਲਟੇਜ ਅਨੁਪਾਤ 

ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਦੋ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਰੇਵਟੰਗਾਂ ਿਾਲੇ, ਸਮਾਨਾਂਤਰ ਵਿੱਚ ਜੁੜੇ ਹੋਏ 

ਹਨ, ਤਾਂ ਉਹਨਾਂ ਦਾ ਪਰਿਤੀਸ਼ਤ ਪਰਿਤੀਵਬੰਬ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਜਦੋਂ ਵਕ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 1 ਦੀ ਸੰਵਖਆਤਮਕ ਰੁਕਾਿਟ ਹਿੋੇਗੀ

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਅੱਧਾ ਅਵੜੱਕਾ 2. ਇਸ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਦਿਂੇੋ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਉਹਨਾਂ ਦੇ ਕਿੇੀਏ ਰੇਵਟੰਗਾਂ ਦੇ ਅਨੁਕੂਲ ਵਿੱਚ ਸਾਂਝੇ ਲੋਡ ਨੂੰ ਸਾਂਝਾ ਕਰਨਗੇ। (ਵਚੱਤਰ 

1)

\ਪੈਰਲਲ ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਦੇ ਿਧੀਆ ਪਰਿਦਰਸ਼ਨ ਲਈ, ਦਿੋਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦਾ 

ਵਨਯਮ ਇੱਕੋ ਵਜਹਾ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਦੋਨਾਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਪਰਿਵਤਸ਼ਤ 

ਰੁਕਾਿਟ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਹੈ। ਵਫਰ ਇੱਕ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਿੱਧ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ‘ਤੇ ਕੰਮ 

ਕਰੇਗਾ ਅਤੇ ਦੂਜਾ ਘੱਟ ਪਾਿਰ ਫੈਕਟਰ ‘ਤੇ ਕੰਮ ਕਰੇਗਾ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.102&103

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



313ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.102&103

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



314

ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.12.104
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਭਤੰਨ ਪੜਾਅ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ - ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ  (Three Phase transformer - Connections)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਠੰਿਾ ਕ੍ਨ ਦੀ ਲੋੜ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਠੰਿਾ ਕ੍ਨ ਦੇ ਤ੍ੀਕੇ ਦੱਸੋ।

ਕੂਭਲੰਗ ਦੀ ਲੋੜ

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਕਰੰਟ ਇਸਦੇ, ਿਾਇਵਨੰਗ ਰਾਹੀਂ 

ਿਵਹੰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਗਰਮੀ ਤੋਂ ਮੁਕਤੀ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣਦਾ ਹੈ. ਿੱਡੇ ਆਕਾਰ ਦੇ 

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ, ਵਜੱਿੇ ਪਾਿਰ ਰੇਵਟੰਗ ਉੱਚ ਹੁੰਦੀ ਹੈ, ਿੱਡੀ ਮਾਤਰਾ ਵਿੱਚ ਗਰਮੀ 

ਨੂੰ ਮੁਕਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼ ਦੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਪਰਿਭਾਵਿਤ ਕਰੇਗਾ 

ਅਤੇ ਨਾਲ ਹੀ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ ਵਿੱਚ ਕਮੀ ਆਿੇਗੀ। ਇਸ ਗਰਮੀ ਨੂੰ 

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿਵੰਡੰਗ ਤੋਂ ਬਦਲ ਕੇ ਿਾਯੂਮੰਡਲ ਵਿੱਚ ਵਖੰਡ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ ਠੰਡਾ ਕਰਨ ਦੇ ਤਰੀਕੇ:ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿੱਚ ਕਵੂਲੰਗ ਦੇ ਤਰੀਕੇ 

ਹੇਠ ਵਲਖੇ ਹਨ। ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਆਕਾਰ, ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਨ ਅਤੇ ਸਿਾਨ ਦੇ ਆਧਾਰ 

‘ਤੇ ਕੋਈ ਿੀ ਇੱਕ ਜਾਂ ਿੱਧ ਿੰਗ ਅਪਣਾਏ ਜਾ ਸਕਦੇ ਹਨ।

• ਕੁਦਰਤੀ ਹਿਾ ਦਾ ਤਰੀਕਾ

• ਏਅਰ ਬਲਾਸਟ ਵਿਧੀ (ਵਚੱਤਰ 1)

• ਕੁਦਰਤੀ ਤੇਲ ਠਿੰਾ ਕਰਨ ਦਾ ਤਰੀਕਾ (ਵਚੱਤਰ 2)

• ਤੇਲ ਧਮਾਕੇ ਦਾ ਤਰੀਕਾ

• ਤੇਲ ਦਾ ਜ਼ਬਰਦਸਤੀ ਸਰਕੂਲੇਸ਼ਨ

• ਤੇਲ ਅਤੇ ਪਾਣੀ ਠਿੰਾ (ਵਚੱਤਰ 3) ਅਤੇ

• ਜ਼ਬਰਦਸਤੀ ਤੇਲ ਅਤੇ ਪਾਣੀ-ਠਿੰਾ

ਕੁਦਰਤੀ ਏਅਰ-ਕੂਵਲੰਗ ਵਿਧੀ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ 100KVA ਤੱਕ ਘੱਟ ਸਮਰੱਿਾ ਿਾਲੇ 

ਵਡਸਟਰਿੀਵਬਊਸ਼ਨ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲਈ ਅਪਣਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਆਲੇ ਦੁਆਲੇ ਦੀ 

ਹਿਾ ਦੇ ਕੁਦਰਤੀ ਗੇੜ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੰਵਡੰਗ ਤੋਂ ਗਰਮੀ ਨੂੰ ਦੂਰ ਕਰਨ 

ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਏਅਰ ਬਲਾਸਟ ਵਿਧੀ ਵਿੱਚ, ਪਰਿਸ਼ੰਸਕਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਸਤਹਿਾ ‘ਤੇ 

ਹਿਾ ਨੂੰ ਉਡਾਉਣ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ ਪੈਦਾ ਹੋਈ ਤਾਪ ਹਿਾ ਦੇ ਧਮਾਕੇ 

ਦੁਆਰਾ ਦੂਰ ਚਲੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

200KVA ਤੋਂ ਿੱਧ ਸਮਰੱਿਾ ਿਾਲੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਤੇਲ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਠੰਡਾ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਵਿੰਵਡੰਗ ਅਤੇ ਕੋਰ ਨੂੰ ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਡੁਬੋਇਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੂਵਲੰਗ ਵਟਊਬਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਟੈਂਕ ਦੇ ਖੇਤਰ ਨੂੰ ਿਧਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

(ਰੇਡੀਏਟਰ ਵਟਊਬ)

ਤੇਲ ਅਤੇ ਿਾਟਰ-ਕੂਲਡ ਵਸਸਟਮ ਵਿੱਚ, ਗਰਮ ਤੇਲ ਰਾਹੀਂ ਘੱਟ ਦਬਾਅ ਿਾਲੇ 

ਪਾਣੀ ਦੀਆਂ ਵਟਊਬਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੋਂ ਗਰਮੀ ਨੂੰ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਿਰਤੀਆਂ 

ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ।
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ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਤੇਲ ਦੀ ਜਾਂਚ (Testing of transformer oil)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਤੇਲ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਭਵੱਚ ਵ੍ਤੇ ਜਾਂਦੇ ਭਤੰਨ ਇੰਸੂਲੇਭਟੰਗ ਤੇਲ ਦੇ ਨਾਮ ਭਦਓ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਤੇਲ ਦੀਆਂ ਮਹੱਤਵਪੂ੍ਨ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਬਣਾਓ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਤੇਲ ਦੀ ਲੋੜ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ

• ਤੇਲ ਦੇ ਿ੍ਾਬ ਹੋਣ ਦੇ ਕਾ੍ਨ ਦੱਸੋ

• ਇਸਦੇ ਪੈ੍ਾਮੀਟ੍ ਲਈ ਤੇਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਦੇ ਤ੍ੀਭਕਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ.

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦਾ ਤੇਲ

ਇਹ ਇੱਕ ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਤਰਲ ਹੈ, ਜੋ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੰਵਡਗਸ ਅਤੇ ਕੋਰ ਨੂੰ 

ਠੰਡਾ ਅਤੇ ਇੰਸੂਲੇਟ ਕਰਨ ਲਈ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇੱਕ ਕੂਵਲੰਗ ਤਰਲ ਨੂੰ ਿੀ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਇੱਕ ਵਹੱਸਾ ਮੰਵਨਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਅੱਜ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿੱਚ ਵਤੰਨ ਤਰਹਿਾਂ ਦੇ ਕੂਵਲੰਗ ਤੇਲ/ਤਰਲ ਪਦਾਰਿ ਿਰਤੇ 

ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

• ਖਵਣਜ ਤੇਲ (ਜਲਣਸ਼ੀਲ)

• ਵਸਲੀਕਾਨ ਤਰਲ (ਘੱਟ ਜਲਣਸ਼ੀਲ) ਅਤੇ

• ਹਾਈਡਰਿੋਕਾਰਬਨ ਤਰਲ (ਗੈਰ-ਜਲਣਸ਼ੀਲ) 

ਆਮ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ ਕੱਚੇ ਪੈਟਰੋਲੀਅਮ ਨੂੰ ਸ਼ੁੱਧ ਕਰਕੇ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤਾ 

ਖਵਣਜ ਤੇਲ ਹੈ। ਸਾਫ਼ ਅਤੇ ਸੁੱਕਾ ਖਵਣਜ ਤੇਲ ਇੱਕ ਸ਼ਾਨਦਾਰ ਇੰਸੂਲੇਟਰ ਹੈ। 

ਿਾਸ਼ਪੀਕਰਨ ਦੁਆਰਾ ਇਸਦਾ ਨੁਕਸਾਨ ਘੱਟ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਪਰ ਇਹ ਇੱਕ ਜਲਣਸ਼ੀਲ 

ਤਰਲ ਹੈ ਅਤੇ ਹਿਾ ਤੋਂ ਨਮੀ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਜਜ਼ਬ ਕਰ ਲੈਂਦਾ ਹੈ। ਤੇਲ ਨੂੰ ਅੱਗ 

ਅਤੇ ਨਮੀ ਤੋਂ ਦੂਰ ਰੱਖਣ ਲਈ ਬਹੁਤ ਵਧਆਨ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਵਸੰਿੈਵਟਕ ਤਰਲ 

ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਅੱਗ ਨਹੀਂ ਫੜਦੇ।

ਵਸੰਿੈਵਟਕ ਤਰਲ ਇਸਲਈ ਉਹਨਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਖਵਣਜ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ 

ਨੂੰ ਬਦਲ ਰਹੇ ਹਨ

• ਭੂਮੀਗਤ ਖਾਣਾਂ

• ਵਰਫਾਇਨਰੀ ਅਤੇ ਖਤਰਨਾਕ ਸਿਾਨ

• ਸੁਰੰਗਾਂ

• ਿਰਕਸ਼ਾਪ ਅਤੇ ਮੈਟਲ ਪਰਿੋਸੈਵਸੰਗ ਿੀਏਟਰਾਂ ਅਤੇ ਵਸਨੇਮਾ ਆਵਦ ਦੇ ਪੌਦੇ।

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਜੈਵਿਕ ਵਮਸ਼ਰਣ ਹੁੰਦੇ ਹਨ, ਅਰਿਾਤ ਪੈਰਾਵਫਨ, 

ਨੈਫਿਲੀਨ ਅਤੇ ਐਰੋਮੈਵਟਕਸ। ਇਹ ਸਾਰੇ ਹਾਈਡਰੋ ਕਾਰਬਨ ਹਨ, ਇਸਲਈ 

ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਆਇਲ/ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਆਇਲ/ ਵਸੰਿੈਵਟਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਆਇਲ 

ਵਜਸਨੂੰ ASKARELS ਅਤੇ PYROCLORE ਵਕਹਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਿੀ ਿਰਤੋਂ ਵਿੱਚ ਹਨ।

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਤੇਲ ਦੀਆਂ ਭਵਸ਼ੇਸ਼ਤਾਵਾਂ

ਇੱਕ ਚੰਗੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਹੇਠ ਵਲਖੀਆਂ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਹੋਣੀਆਂ 

ਚਾਹੀਦੀਆਂ ਹਨ।

1 ਉੱਚ ਖਾਸ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਤਾਂ ਜੋ ਉੱਚ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਹੋਿੇ

2 ਵਬਹਤਰ ਤਾਪ ਚਾਲਕਤਾ, (i.e.) ਉੱਚ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ ਤਾਪ।

3 ਉੱਚ ਫਾਇਵਰੰਗ ਪੁਆਇੰਟ, ਤਾਂ ਜੋ ਘੱਟ ਤਾਪਮਾਨ ‘ਤੇ ਅੱਗ ਨਾ ਫੜੇ।

4 ਹਿਾ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆਉਣ ‘ਤੇ ਨਮੀ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਜਜ਼ਬ ਨਾ ਕਰੋ।

5 ਘੱਟ ਲੇਸ

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ ਦੀ ਲੋੜ:ਿੱਡੀ ਸਮਰੱਿਾ ਿਾਲੇ ਵਡਸਟਰਿੀਵਬਊਸ਼ਨ 

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲੋਡ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਕੋਰ ਘਾਟੇ ਅਤੇ ਤਾਂਬੇ ਦੇ ਨੁਕਸਾਨ ਿਰਗੇ ਨੁਕਸਾਨਾਂ 

ਕਾਰਨ ਿਧੇਰੇ ਗਰਮੀ ਪੈਦਾ ਕਰਦੇ ਹਨ। ਿੁਕਿੀਂ ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਪਰਿਦਾਨ 

ਕਰਕੇ ਤਾਪਮਾਨ ਸਰ਼ਿੇਣੀ ਦੇ ਅੰਦਰ ਗਰਮੀ ਨੂੰ ਸਵਿਰ ਕਰਨਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ।

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਆਇਲ ਇੱਕ ਚੰਗੀ ਇਲੈਕਟਰਿੀਕਲ ਇੰਸੂਲਵੇਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀ 

ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ, ਇਹ ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਟੁੱਟਣ ਨੂੰ ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ. 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਤੇਲ ਕੂਵਲੰਗ ਏਜੰਟ ਿਜੋਂ ਿੀ ਕੰਮ ਕਰੇਗਾ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਇਹ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਸਾਰੇ ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਹੱਵਸਆਂ ਵਿੱਚ ਿਰਮਲ ਸਵਿਰਤਾ ਵਲਆਉਂਦਾ 

ਹੈ।

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ ਦੇ ਖਰਾਬ ਹੋਣ ਦੇ ਕਾਰਨ: ਜਦੋਂ ਤੇਲ ਨੂੰ ਠੰਿਾ ਕਰਨ ਿਾਲੇ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਤੇਲ ਿਰਤੋਂ ਦੀਆਂ 

ਸਵਿਤੀਆਂ ਦੇ ਕਾਰਨ ਆਮ ਖਰਾਬ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

ਉਦਾਹ੍ਣ ਲਈ

1 ਤੇਲ ਹਿਾ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਆ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਉੱਿੇ ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਨਮੀ ਅਤੇ ਧੂੜ 

ਦੀ ਮੌਜੂਦਗੀ ਦੁਆਰਾ. ਨਮੀ ਦੀ ਮੌਜੂਦਗੀ ਹਾਨੀਕਾਰਕ ਹੈ ਅਤੇ ਤੇਲ ਦੀਆਂ 

ਵਬਜਲਈ ਵਿਸ਼ੇਸ਼ਤਾਿਾਂ ਨੂੰ ਪਰਿਭਾਵਿਤ ਕਰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀ 

ਦੇ ਵਿਗੜਣ ਨੂੰ ਤੇਜ਼ ਕਰੇਗੀ।

2 ਵਿਵੰਡੰਗ ਅਤੇ ਕੋਰ ਸਤਹਾਂ ‘ਤੇ ਤਲਛਟ ਅਤੇ ਤੇਜ਼ ਸਲੱਜ ਬਣ ਸਕਦੇ ਹਨ। ਇਹ 

ਕੂਵਲੰਗ ਦਰ ਨੂੰ ਘਟਾ ਦੇਿੇਗਾ ਅਤੇ ਇਸਲਈ ਇਹ ਇੰਸੂਲਵੇਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ 

ਵਿਗੜਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣ ਸਕਦਾ ਹੈ।

3 ਕੁਝ ਠੋਸ ਲੋਹੇ, ਤਾਂਬੇ ਅਤੇ ਭੰਗ ਧਾਤੂ ਵਮਸ਼ਰਣਾਂ ਦੀ ਮੌਜੂਦਗੀ ਐਵਸਵਡਟੀ ਨੂੰ 

ਿਧਾਏਗੀ। ਅਵਜਹੇ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ, ਪਰਿਤੀਰੋਧਕਤਾ ਘੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ 

ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਤਾਕਤ ਿੀ ਘੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਅਤੇ ਇਹ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ ਦੇ 

ਖਰਾਬ ਹੋਣ ਦਾ ਕਾਰਨ ਿੀ ਹੈ।

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਤੇਲ ਦੀ ਜਾਂਚ: ਆਇਲ ਕੂਲਡ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਭਰੋਸੇਯੋਗ 

ਿਰਤੋਂ ਅਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਲਈ, ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ ਦੀ ਸ਼ੁਰੂਆਤੀ ਤੇਲ ਭਰਨ 

ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਅਤੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਸਿੇਾ ਦੌਰਾਨ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। 

ਟੈਸਟ ਦੇ ਨਤੀਜੇ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ ਨੂੰ ਵਫਲਟਰ ਕਰਨ ਦੀ ਲੋੜ 

ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ ਜਾਂ ਕੁਝ ਮਾਮਵਲਆਂ ਵਿੱਚ, ਤੇਲ ਦੇ ਠਿੰੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੀ ਸੁਰਵੱਖਅਤ 

ਅਤੇ ਵਬਹਤਰ ਦੇਖਭਾਲ ਲਈ ਨਿੇਂ ਤੇਲ ਦੀ ਵਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.104
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ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ ਦੀ ਕਾਰਗੁਜ਼ਾਰੀ ਦਾ ਵਨਰਣਾ ਕਰਨ ਲਈ ਸਮੇਂ-ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ਹੇਠਾਂ 

ਵਦੱਤੇ ਟੈਸਟ ਕਰਿਾਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ।

1 ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਤੇਲ ਦਾ ਫੀਲਡ ਟੈਸਟ

2 ਇੰਸੂਲਵੇਟੰਗ ਤੇਲ ਦਾ ਕਰੈਕਲ ਟੈਸਟ

3 ਇੰਸੂਲਵੇਟੰਗ ਤੇਲ ਦਾ ਡਾਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਟੈਸਟ

4 ਐਵਸਵਡਟੀ ਟੈਸਟ।

1 ਇੰਸੂਲੇਭਟੰਗ ਤੇਲ ਦਾ ਫੀਲਿ ਟੈਸਟ

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ ਦੀ ਇੱਕ ਬੂੰਦ, ਜਦੋਂ ਹੀਟਰ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਵਡਸਵਟਲਡ ਿਾਟਰ 

ਦੀ ਸਵਿਰ ਸਤਹ ‘ਤੇ ਪਾਈਪੇਟ ਤੋਂ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਰੱਖੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਤੇਲ ਨਿਾਂ ਹੋਣ ‘ਤੇ 

ਇਸਦੀ ਸ਼ਕਲ ਨੂੰ ਬਰਕਰਾਰ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਿਰਤੇ ਗਏ ਸਾਈਕਲੋ-ਓਕਟੇਨ ਤੇਲ (ਜਾਂ) ਪੈਰਾਵਫਨ ਤੇਲ (ਭਾਿੇਂ ਨਾ ਿਰਤੇ ਗਏ) ਦੇ 

ਮਾਮਲੇ ਵਿੱਚ ਬੂੰਦ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਚਪਟੀ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਇਹ ਚਪਟੀ ਬੂੰਦ 15 

ਤੋਂ 18 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ ਵਿਆਸ ਿਾਲੇ ਖੇਤਰ ‘ਤੇ ਕਬਜ਼ਾ ਕਰਦੀ ਹੈ, ਤਾਂ ਤੇਲ ਦੀ 

ਿਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਨਹੀਂ ਤਾਂ, ਇਸ ਨੂੰ ਦੁਬਾਰਾ ਵਤਆਰ ਕਰਨਾ ਪਏਗਾ. ਲੰਬੇ 

ਫੈਲਾਅ ਿਾਲੇ ਤੇਲ ਅਣਉਵਚਤ ਹਨ।

2 ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਤੇਲ ਦਾ ਕ੍ੈਕਲ ਟੈਸਟ (ਭਚੱਤ੍ 1)

ਸਟੀਲ ਵਟਊਬ ਦੇ ਇੱਕ ਵਸਰੇ ਨੂੰ ਬੰਦ ਕਰਕੇ, ਅਤੇ ਬੰਦ ਵਸਰੇ ਨੂੰ ਵਸਰਫ਼ ਮੱਧਮ 

ਲਾਲ ਗਰਮ ਕਰਕੇ, ਇੱਕ ਮੋਟਾ ਟੈਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 1) ਜਦੋਂ ਤੇਲ 

ਦਾ ਨਮੂਨਾ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ ਡੁੱਬਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇੱਕ ਵਤੱਖੀ ਕਰੈਕਲ ਦੀ ਆਿਾਜ਼ ਸੁਣਾਈ 

ਦਿੇੇਗੀ, ਜੇਕਰ ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਨਮੀ ਹੁੰਦੀ ਹੈ। ਸੁੱਕਾ ਤੇਲ ਵਸਰਫ ਵਸਜ਼ਲ 

ਕਰੇਗਾ.

3 ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਤੇਲ ਦਾ ਿਾਇਲੈਕਭਟ੍ਰਕ ਟੈਸਟ

ਇਹ ਟੈਸਟ ਤਰਜੀਹੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਸਟੈਂਡਰਡ ਆਇਲ ਟੈਸਟ ਸੈੱਟ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਤੇਲ ਟੈਸਟ ਸੈੱਟ ਵਿੱਚ ਕੱਚ ਜਾਂ ਪਲਾਸਵਟਕ ਦਾ ਬਵਣਆ ਕੰਟੇਨਰ/ਸੈੱਲ 

ਹੁੰਦਾ ਹੈ। (ਵਚੱਤਰ 2)

ਸੈੱਲ ਦੀ ਪਰਿਭਾਿੀ ਮਾਤਰਾ 300 ਤੋਂ 500 ਵਮਲੀਲੀਟਰ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ 

ਹੈ। ਇਸ ਨੂੰ ਤਰਜੀਹੀ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਬੰਦ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ. ਕੰਟੇਨਰ ਦਾ ਸੈਕਸ਼ਨ 

ਵਦਰਿਸ਼। (ਵਚੱਤਰ 3) 12.5 ਤੋਂ 13 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਅੰਡਾਕਾਰ ਵਿਆਸ ਦੇ ਗੋਲੇ ਦੀ 

ਸ਼ਕਲ ਵਿੱਚ ਤਾਂਬੇ, ਵਪੱਤਲ, ਕਾਂਸੀ ਜਾਂ ਸਟੀਲ ਦੇ ਦੋ ਨੰਬਰ ਇੱਕ ਲੇਟਿੇਂ ਧੁਰੇ ‘ਤੇ 2.5 

ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਦੀ ਦੂਰੀ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, 11KV ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਲਈ, ਇਲੈਕਟਰਿੋਡ ਿਜੋਂ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। .

ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਇੱਕ ਟੈਸਟ ਸੈੱਟ ‘ਤੇ ਮਾਊਟ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ. ਇਲੈਕਟਰਿੋਡ ਨਾਲ HT 

ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ, ਵਬੰਦੂ ਸੰਪਰਕ ਪਰਿਬੰਧਾਂ ਦੁਆਰਾ ਬਣਾਇਆ ਵਗਆ ਹੈ।

ਟੈਸਟ ਸੈੱਟ ਸਟੈਪ ਅੱਪ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਿੀ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ ਵਜੱਿੇ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ 

ਜ਼ੀਰੋ ਤੋਂ 60KV ਤੱਕ ਬਦਵਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਕੁਝ ਵਡਜ਼ਾਈਨਾਂ ਵਿੱਚ, ਪੁਸ਼ ਬਟਨ 

ਸਵਿੱਚ ਦੇ ਸੰਚਾਲਨ ਦੇ ਨਾਲ, ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਮੋਟਰ ਦੁਆਰਾ ਿੋਲਟੇਜ ਵਭੰਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਡਾਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਟੈਸਟ ਯਵੂਨਟ ਦਾ ਇਲੈਕਟਰਿੀਕਲ ਸਰਕਟ ਵਚੱਤਰ (ਵਚੱਤਰ 4)

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ ‘ਤੇ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਟੈਸਟ ਕਰਨ ਲਈ, ਤੇਲ ਨੂੰ ਹੌਲੀ-

ਹੌਲੀ ਵਹਲਾਉਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਕਈ ਿਾਰ ਮੋੜਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਤੇਲ ਵਿੱਚ 

ਮੌਜੂਦ ਅਸ਼ੁੱਧੀਆਂ ਦੀ ਇਕੋ ਵਜਹੀ ਿੰਡ ਸਾਰੇ ਪਾਸੇ ਫੈਲ ਜਾਿੇ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.104
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ਇਸ ਤੋਂ ਤੁਰੰਤ ਬਾਅਦ, ਹਿਾ ਦੇ ਬੁਲਬਲੇ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਤੇਲ ਨੂੰ ਹੌਲੀ ਹੌਲੀ ਟੈਸਟ 

ਸੈੱਲ ਵਿੱਚ ਡਵੋਲਹਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਓਪਰੇਸ਼ਨ ਧੂੜ ਤੋਂ ਮੁਕਤ ਸੁੱਕੀ ਜਗਹਿਾ ਵਿੱਚ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ. ਟੈਸਟ ਦੇ ਸਮੇਂ ਤੇਲ ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ਅੰਬੀਨਟ ਦੇ ਸਮਾਨ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਉਪਰੋਕਤ ਸ਼ਰਤਾਂ ਨੂੰ ਪੂਰਾ ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਸੈੱਲ ਦੇ ਕਿਰ ਨੂੰ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ 

ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ. ਸੈੱਲ ਨੂੰ ਟੈਸਟ ਯੂਵਨਟ ਵਿੱਚ ਰੱਵਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਨੂੰ 

“ਚਾਲੂ” ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ 40 ਤੋਂ 60Hz ਦੇ ਇਲੈਕਟਰਿੋਡ ਵਿੱਚ AC ਿੋਲਟੇਜ 2KV RMS ਦੀ 

ਦਰ ‘ਤੇ ‘O’ ਤੋਂ ਸ਼ੁਰੂ ਹੋ ਕੇ ਬਰਿੇਕ ਡਾਉਨ ਪੈਦਾ ਕਰਨ ਦੇ ਮੁੱਲ ਤੱਕ ਸਮਾਨ ਰੂਪ ਵਿੱਚ 

ਿਧਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਬਰਿੇਕ ਡਾਊਨ ਿੋਲਟੇਜ ਉਹ ਿੋਲਟੇਜ ਹੈ ਜੋ ਟੈਸਟ ਦੇ ਦੌਰਾਨ 

ਇਲੈਕਟਰਿੋਡਸ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਪਵਹਲੀ ਸਪਾਰਕ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਪਹੁੰਚੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਜੇਕਰ ਇਲੈਕਟਰਿੋਡਸ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਇੱਕ ਚਾਪ ਸਿਾਵਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ 

ਸਰਕਟ ਆਪਣੇ ਆਪ ਖੁੱਲਹਿ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਬਰੇਕ ਡਾਊਨ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਵਰਕਾਰਡ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਰੀਵਡੰਗ ਨੂੰ ਵਮਆਰੀ ਰੇਵਟੰਗਾਂ ਅਨੁਸਾਰ ਵਿਆਵਖਆ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

IS-335-1983 ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਲੋੜਾਂ ਹਨ: ਵਬਜਲੀ ਦੀ ਤਾਕਤ (ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਤੋੜਨਾ)

1 ਨਿਾਂ ਅਨਵਫਲਟਰਡ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ - 30KV (RMS)

2  ਵਫਲਟਰੇਸ਼ਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ - 50KV (RMS)

ਜੇਕਰ ਬਰਿੇਕ ਡਾਊਨ ਿੋਲਟੇਜ 30KV (RMS) ਤੱਕ ਨਹੀਂ ਪਹੁੰਚਦੀ ਹੈ ਤਾਂ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ ਨੂੰ ਵਫਲਟਰ ਕਰਨ ਦੀ ਵਸਫਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ।

ਟੈਸਟ ਇੱਕੋ ਸੈੱਲ ਭਰਨ ‘ਤੇ 6 ਿਾਰ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ। ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਤਾਕਤ ਪਰਿਾਪਤ 

ਕੀਤੇ ਗਏ 6 ਨਤੀਵਜਆਂ ਦਾ ਗਵਣਤ ਦਾ ਮਤਲਬ ਹੋਿੇਗਾ।

4 ਐਭਸਭਿਟੀ ਟੈਸਟ

ਐਵਸਡ ਉਤਪਾਦ ਤੇਲ ਦੇ ਆਕਸੀਕਰਨ ਦੁਆਰਾ ਬਣਦੇ ਹਨ। ਇਹ ਆਕਸੀਕਰਨ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੰਵਡੰਗਾਂ ਵਿੱਚ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਪੇਪਰ ਅਤੇ ਪਰਿੈਸ 

ਬੋਰਡਾਂ ਿਰਗੀਆਂ ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਨੂੰ ਖਰਾਬ ਕਰ ਦਿੇੇਗਾ। ਇਸ ਲਈ 

ਐਵਸਵਡਟੀ ਦੇ ਗਠਨ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣਾ ਅਤੇ ਵਨਗਰਾਨੀ ਕਰਨਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ।

ਇਹ ਟੈਸਟ ਕਰਨ ਲਈ ਪੋਰਟੇਬਲ ਟੈਸਟ ਵਕੱਟ ਉਪਲਬਧ ਹੈ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ 

ਹਨ:

1 ਪੌਲੀਿੀਨ ਦੀਆਂ ਦੋ ਬੋਤਲਾਂ ਵਜਸ ਵਿੱਚ 0.0085N ਗਾੜਹਿਾਪਣ ਦਾ 100ml 

ਹਰ ਇੱਕ ਇਿਾਈਲ ਅਲਕੋਹਲ ਅਤੇ ਸੋਡੀਅਮ ਕਾਰਬੋਨੇਟ ਘੋਲ ਹੈ।

2 ਇੱਕ ਸੂਚਕ ਬੋਤਲ ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਯੂਨੀਿਰਸਲ ਇੰਡੀਕੇਟਰ ਹੈ।

3 ਚਾਰ ਸਾਫ਼ ਕੱਚ ਦੀ ਟੈਸਟ ਵਟਊਬ।

4 ਵਤੰਨ ਗਰਿੈਜੂਏਵਟਡ ਡਰਾਪਰ, ਜੋ ਪਾਈਪੇਟਸ ਿਜੋਂ ਕੰਮ ਕਰਦੇ ਹਨ।

5 ਐਵਸਵਡਟੀ ਰੇਂਜ ਦੇ ਨਾਲ ਰੰਗ ਚਾਰਟ।

6 ਵਹਦਾਇਤ ਪੁਸਵਤਕਾ।

ਭਵਿੀ

ਟੈਸਟ ਵਟਊਬ ਵਿੱਚ 1.1 ਵਮਲੀਲੀਟਰ ਇੰਸੂਲੇਵਟੰਗ ਤੇਲ (ਟੈਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਹੈ) ਲੈ 

ਕੇ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, 8 ਵਮਲੀਲੀਟਰ ਤੇਲ 1 ਵਮਲੀਲੀਟਰ ਰੈਕਟੀਫਾਈਡ ਸਵਪਵਰਟ 

ਵਮਲਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਮਸ਼ਰਣ ਨੂੰ ਹੌਲੀ-ਹੌਲੀ ਵਹਲਾ ਦੇਣਾ ਹੁੰਦਾ ਹੈ। ਅੱਗੇ 

0.008 5 N ਸੋਡੀਅਮ ਕਾਰਬੋਨੇਟ ਦੇ ਘੋਲ ਦਾ 1 ਵਮ.ਲੀ. ਟੈਸਟ ਵਟਊਬ ਨੂੰ ਇੱਕ 

ਿਾਰ ਵਫਰ ਵਹਲਾਉਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਯੂਨੀਿਰਸਲ ਇੰਡੀਕੇਟਰ ਦੀਆਂ 5 ਬੂੰਦਾਂ ਜੋੜੀਆਂ 

ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ। ਨਤੀਜਾ ਵਮਸ਼ਰਣ ਵਮਸ਼ਰਣ ਦੇ ਐਵਸਵਡਟੀ ਮੁੱਲ ਦੇ ਅਧਾਰ ਤੇ ਇੱਕ 

ਰੰਗ ਵਿਕਵਸਤ ਕਰਦਾ ਹੈ।

ਸੰਭਿਆ ਭਵੱਚ ਕੁੱਲ ਐਭਸਭਿਟੀ ਮੁੱਲ ੍ੰਗ

0.00 ਕਾਲਾ

0.2 ਹਰਾ

0.5 ਪੀਲਾ

1.0 ਸੰਤਰਾ

ਸਹੀ ਮੁੱਲ ਦਰਸਾਉਣ ਲਈ ਟੈਸਟ ਵਕੱਟ ਨਾਲ ਰੰਗ ਚਾਰਟ ਵਕਿੇਂ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤਾ 

ਜਾਿੇਗਾ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.104
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਭਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.12.105
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਇੱਕ ਛੋਟਾ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਵਾਇਭਨੰਗ  (Winding a small transformer)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਨੂੰ ੍ੀਵਾਇੰਿ ਕ੍ਨ ਲਈ ਲਏ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਮਹੱਤਵਪੂ੍ਨ ਿੇਟਾ ਨੂੰ ਦੱਸੋ 

• ਛੋਟੇ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਲਈ ੍ੀਵਾਈਂਭਿੰਗ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ

• ਫਾ੍ਮੂਲੇ ਦੀ ਵ੍ਤੋਂ ਕ੍ਦੇ ਹੋਏ ਪ੍ਰਤੀ ਵੋਲਟ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਭਗਣਤੀ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕ੍ੋ ਅਤੇ ਪ੍ਰਾਇਮ੍ੀ ਅਤੇ ਸੈਕਿੰ੍ੀ ਮੋੜਾਂ ਨੂੰ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ

• ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਮਾਪ, ਬਭੌਬਨ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਅਤੇ ਵਾਈਭਿੰਗ ਤਾ੍ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਭਨ੍ਿਾ੍ਤ ਕ੍ੋ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਨੂੰ ਸਮੇਟਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਟੈਸਟਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਛੋਟੇ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ੍ੀਵਾਈਂਭਿੰਗ

ਜਦੋਂ ਵਿੰਵਡੰਗ ਸੜ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜਾਂ ਬੁਰੀ ਤਰਹਿਾਂ ਖਰਾਬ ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਨੂੰ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰਨਾ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਤੋੜਦੇ ਸਮੇਂ, ਜ਼ਰੂਰੀ ਿੇਰਵਿਆਂ (ਡਾਟਾ) ਨੂੰ ਵਰਕਾਰਡ ਕਰਨ ਦਾ 

ਵਧਆਨ ਰੱਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ ਰੀਿਾਇੰਵਡੰਗ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਆਸਾਨ 

ਹੋ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਅਸਲ ਕਾਰਗੁਜ਼ਾਰੀ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਇਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ।

ਿਾਟਾ ਭ੍ਕਾ੍ਿ ਕ੍ਨਾ: ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਡੇਟਾ ਨੂੰ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੋਂ ਵਡਸਸੈਂਬਵਲੰਗ ਤੋਂ 

ਪਵਹਲਾਂ ਅਤੇ ਦੌਰਾਨ ਵਲਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

1 ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼/ਟਰਨ/ਲੇਅਰਾਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ।

2 ਤਾਰਾਂ ਅਤੇ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦਾ ਆਕਾਰ।

3 ਇਨਪੁਟ/ਆਊਟਪੁੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ।

4 ਕੇਿੀਏ ਰਵੇਟੰਗ।

5 ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਡਾਇਗਰਿਾਮ।

6 ਟਰਮੀਨਲ ਮਾਰਵਕੰਗ / ਅਗਿਾਈ ਸਵਿਤੀ

7 ਕੋਰ ਦੀਆਂ ਵਕਸਮਾਂ / ਸਟੈਵਂਪੰਗਾਂ ਦੀ ਵਗਣਤੀ

8 ਬੌਵਬਨ/ਕੋਰ ਦੀ ਸਰੀਰਕ ਸਵਿਤੀ।

9 ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਸਕੀਮਾਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਬਾਈਵਡੰਗਾਂ ਦਾ ਆਕਾਰ ਅਤੇ ਵਨਰਧਾਰਨ, 

ਲੇਅਰ, ਇੰਟਰਲੇਅਰ, ਇੰਟਰ ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼, ਬੌਵਬਨ, ਲੀਡ ਿਾਇਰ, ਸਲੀਿਜ਼ 

ਆਵਦ।

ਜੇ ਪੁਰਾਣੇ ਬਵੌਬਨ ਨੂੰ ਿਾਇਵਨੰਗ ਲਈ ਦੁਬਾਰਾ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਇਹ ਚੰਗੀ 

ਤਰਹਿਾਂ ਸਾਫ਼ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਟੁੱਟਣ ਜਾਂ ਦਰਾੜ ਤੋਂ ਮੁਕਤ 

ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਜੇਕਰ ਇੱਕ ਨਿਾਂ ਬੌਵਬਨ ਿਰਵਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਦੀ ਸਹੀ 

ਅਸੈਂਬਲੀ ਲਈ ਸਟੈਂਵਪੰਗ (ਕੋਰ) ਨਾਲ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਬਹੁਤ 

ਵਜ਼ਆਦਾ ਏਅਰ ਗੈਪ ਜਾਂ ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਵਫਵਟੰਗ ਤੋਂ ਬਵਚਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਿਾਇਵਨੰਗ ਲਈ, ਡੇਟਾ ਤੋਂ ਤਾਰ ਦਾ ਇੱਕ ਿੁਕਿਾਂ ਆਕਾਰ ਚੁਵਣਆ ਜਾਿੇਗਾ ਅਤੇ 

ਤਾਰ ਦਾ ਆਕਾਰ I.S ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ ਮਾਵਪਆ ਜਾਿੇਗਾ। 4800 (ਭਾਗ - ਪਵਹਲਾ) 

1968.

ਤਾ੍ ਦਾ ਆਕਾ੍ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਨਾਲ ਮਾਭਪਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਪ੍ 

ਇਹ ਸਭਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ਦੀ ਸੀਮਾ ਦੇ ਅੰਦ੍ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਲਏ 

ਗਏ ਿੇਟਾ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਸਕੀਮ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕੀਤੀ 

ਜਾਵੇਗੀ। ਭਜੱਥੇ ਸਹੀ ਸਮੱਗ੍ੀ ਉਪਲਬਿ ਨਹੀਂ ਹੈ, ਬ੍ਾਬ੍ ਦੀ 

ਭਕਸਮ ਅਤੇ ਆਕਾ੍ ਦੀ ਚੋਣ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਵਾਇਭਨੰਗ ਦੇ 

ਮੋੜ ਅਤੇ ਟਭੈਪੰਗ ਅਸਲ ਭਵੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ।

ਸਟੈਭਕੰਗ ਦਾ ਤ੍ੀਕਾ: ਕੋਰ ਨੂੰ ਸਟੈਕ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ, ਡੈਂਟਸ, ਮੋੜਾਂ ਅਤੇ ਕੋਰ 

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਲਈ ਸਟੈਵਂਪੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਕੋਰ ‘ਤੇ ਦੰਦਾਂ ਨੂੰ 

ਹਟਾ ਵਦੱਤਾ ਜਾਿੇਗਾ, ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਖੁਰਲੀ ਿਾਲੀ ਕੋਰ ਨੂੰ ਠੀਕ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ। 

ਸਟਵੈਕੰਗ ਅਸਲ ਕਰਿਮ ਅਤੇ ਪੈਟਰਨ ਦੇ ਰੂਪ ਵਿੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਿੇਗੀ।

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲਈ ਉਪਲਬਧ ਸਾਰੀਆਂ ਸਟੈਵਂਪੰਗਾਂ ਨੂੰ ਵਬਨਾਂ ਛੱਡੇ ਸਟੈਕ ਕੀਤਾ 

ਜਾਿੇਗਾ। ਵਚੱਤਰ 1 ਸ਼ੈੱਲ ਵਕਸਮ ਦੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲਈ ਿਰਤੇ ਜਾਣ ਿਾਲੇ ਕੋਰ 

ਦੇ ਿੱਖ-ਿੱਖ ਆਕਾਰ ਵਦਖਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਲੀਡਾਂ ਨੂੰ ਚੰਗੀ ਤਰਹਿਾਂ ਸਲੀਿ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਸਮਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰਨ ਦੀ ਵਿਧੀ: ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਉੱਪਰ ਦਵੱਸਆ ਵਗਆ ਹੈ, 

ਜੇ ਸੜੇ ਹੋਏ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਵਡਸਸੈਂਬਲ ਕਰਦੇ ਸਮੇਂ ਸਾਰੇ ਲੋੜੀਂਦੇ ਿਾਇਵਨੰਗ 

ਿੇਰਿੇ ਪਰਿਾਪਤ ਕਰ ਲਏ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਰੀਿਾਇੰਵਡੰਗ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਘੱਟ ਜਾਂ ਘੱਟ 

ਆਸਾਨ ਹੈ। ਹਾਲਾਂਵਕ, ਜੇਕਰ ਤੁਸੀਂ ਨਿਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਤਆਰ ਕਰਨਾ ਹੈ ਤਾਂ 

ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀ ਜਾਣਕਾਰੀ ਬਹੁਤ ਮਦਦਗਾਰ ਹਿੇੋਗੀ।
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ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਭਿਜ਼ਾਈਨ ਕ੍ਨਾ: ਛੋਟੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ‘ਸ਼ੈਲ 

ਟਾਈਪ’ ਦੇ ਹੁੰਦੇ ਹਨ। ਸ਼ੈੱਲ ਵਕਸਮ ਵਿੱਚ, ਦੋਨੋਂ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਵਿੰਵਡੰਗ ਕੋਰ ਦੇ ਮੱਧ ਅੰਗ ‘ਤੇ ਮਾਊਂਟ ਕੀਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਨ। ਇੱਕ ਛੋਟੇ ਪਾਿਰ 

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਕਰਨ ਲਈ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੇ ਅਨੁਸਾਰ ਅੱਗੇ ਿਧੋ।

ਕਦਮ ਨੰ.1

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਲੋਡ ਿੋਲਟੇਜ ਅਤੇ ਕਰੰਟ ਤੋਂ ਕੁੱਲ ਆਉਟਪੁੱਟ ਪਾਿਰ ਦਾ ਪਤਾ 

ਲਗਾਓ।           P2 = E2 x I2            ......... ਫਾਰਮੂਲਾ 1.

ਤੁਹਾਡੀ ਅਗਿਾਈ ਲਈ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤੀ ਉਦਾਹਰਣ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਹੈ।

              ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਿੋਲਟੇਜ - 240 ਿੀ

              ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ - 6V

              ਸੈਕੰਡਰੀ ਕੁੱਲ ਮੌਜੂਦਾ - 2 ਏ

ਉਦਾਹਰਨ ਤੋਂ ਆਉਟਪੁੱਟ ਪਾਿਰ ਦੀ ਗਣਨਾ 6 x 2 ਿਜੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ

= 12VA

ਕਦਮ ਨੰਬ੍ 2

ਇੰਪੁੱਟ ਿਾਟਸ ਲੱਭੋ.

ਆਮ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਇੱਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਕੁਸ਼ਲਤਾ 80 ਤੋਂ 90 ਹੋਿੇਗੀ। ਵਜਿੇਂ ਵਕ 

ਉਦਾਹਰਣ ਵਿੱਚ ਹੈ

ਕਦਮ ਨੰਬ੍ 3

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਕੋਰ ਦੇ ਲੋੜੀਂਦੇ ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਨਲ ਖੇਤਰ ਨੂੰ ਵਨਰਧਾਰਤ ਕਰੋ।

ਕਰਿਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਨਲ ਏਰੀਆ ਨੂੰ ਲੱਭਣ ਲਈ, ਕੁਝ ਮਾਪਦੰਡ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨ 

ਲਈ ਿਰਤੀ ਜਾਂਦੀ ਧਾਤ ਦੀ ਪਰਿਿਾਹ ਘਣਤਾ, ਸਪਲਾਈ ਦੀ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ, ਵਿਵੰਡੰਗ 

ਤਾਰ ਵਿੱਚ ਪਰਿਿਾਨਯੋਗ ਮੌਜੂਦਾ ਘਣਤਾ ਅਤੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਪਾਿਰ ਇਨਪੁਟ 

ਜਾਣਨ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ ਹੈ।

ਕਰਾਸ ਸੈਕਸ਼ਨ = 20 x 21 = 420 ਿਰਗ ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਜਾਂ 4.2 ਿਰਗ 

ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ

ਸਾਰਣੀ 1 ਮਾਰਕੀਟ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ E ਅਤੇ I ਟਾਈਪ ਲੈਮੀਨੇਸ਼ਨਾਂ ਿਾਲੀ ਸਟੈਂਵਪੰਗ 

ਦਾ ਵਮਆਰੀ ਆਕਾਰ ਵਦੰਦੀ ਹੈ ਜੋ ਤੁਹਾਡੇ ਮਾਰਗਦਰਸ਼ਨ ਲਈ ਵਦੱਤੀ ਗਈ ਹੈ। 

ਵਚੱਤਰ 2 ਸਟੈਵਂਪੰਗ ਦੇ ਮਾਪ ਵਦੰਦਾ ਹੈ।

ਕੋਰ ਖੇਤਰ 4.248 ਿਰਗ ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਲਈ ਅਸੀਂ 20 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਚੌੜਾਈ ਅਤੇ 

21 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਦੀ ਕੋਰ ਮੋਟਾਈ ਿਾਲੇ ਅਯਾਮ ਦੇ ਕੋਰ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰ ਸਕਦੇ ਹਾਂ।

ਸਭ ਤੋਂ ਨਜ਼ਦੀਕੀ ਆਕਾਰ ਦੀ ਸ਼ੀਟ ਸਟੈਂਵਪੰਗ ਟੇਬਲ ਦੇ ਵਮਆਰੀ ਆਕਾਰ ਤੋਂ ਚੁਣੀ 

ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। ਇੱਿੇ ਅਸੀਂ ਕੇਂਦਰੀ ਅੰਗ ਦੀ ਚੌੜਾਈ 20 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਮੰਨਦੇ 

ਹਾਂ, ਅਤੇ ਇਸ ਲਈ, ਕੋਰ E.I. 60 ਨੂੰ ਚੁਵਣਆ ਵਗਆ ਹੈ। ਹਾਲਾਵਂਕ, ਤੁਸੀਂ ਕਰਾਸ-

ਸੈਕਸ਼ਨ ਦੇ ਅਨੁਕੂਲ ਕੋਈ ਹੋਰ ਵਕਸਮ ਚੁਣ ਸਕਦੇ ਹੋ। ਪਰ ਹੋਰ ਿੇਰਿੇ ਵਜਿਂੇ ਵਕ 

ਸਟੈਂਵਪੰਗ ਦੀ ਵਗਣਤੀ ਅਤੇ ਬਵੌਬਨ ਮਾਪ ਉਸ ਅਨੁਸਾਰ ਬਦਲ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਕਦਮ ਨੰਬ੍ 4

ਅਗਲਾ ਕਦਮ ਫਾਰਮੂਲਾ 4 ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਕੇ ਪਰਿਤੀ ਿਾਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਦੀ ਗਣਨਾ 

ਕਰਨਾ ਹੈ।

e = 4.44 x B x A x f x 10-4                    ....... ਫ਼ਾਰਮੂਲਾ 4.

ਵਜੱਿੇ ਈ - ਿੋਲਟੇਜ ਪਰਿਤੀ ਿਾਰੀ

ਬੀ - ਟੇਸਲਾ ਵਿੱਚ ਪਰਿਿਾਹ ਘਣਤਾ

               A - cm2 ਵਿੱਚ ਆਇਰਨ ਕੋਰ ਦਾ ਖੇਤਰਫਲ

               f - ਹਰਟਜ਼ ਵਿੱਚ ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ

ਉਦਾਹ੍ਨ

e = 4.44 x 0.8 x 4.24 x 50 x 10-4 = 0.0753 ਿੋਲਟ।

ਕਦਮ ਨੰਬ੍ 5

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕੋਇਲ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ।

ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ ਵਿੱਚ ਿੋਲਟੇਜ ਬੂੰਦ (ਅੰਦਰੂਨੀ) ਦੀ ਪੂਰਤੀ ਲਈ 10% ਜੋੜੋ 

ਅਰਿਾਤ N2 = 88 ਮੋੜ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.105
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ਕਦਮ ਨੰਬ੍ 6

ਇੰਪੁੱਟ ਪਾਿਰ ਦੇ ਸਬੰਧ ਵਿੱਚ ਤਾਰ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦੀ ਗਣਨਾ ਕਰੋ।

P = E x I; I = P/E ਅਤੇ ਉਦਾਹਰਨ ਦੇ ਅਨੁਸਾਰ,

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਮੌਜੂਦਾ = I1 = 15/240 = 0.0625A

ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ = I2 = 15/6 = 2.5A।

3A/mm2 ਨੂੰ ਮੌਜੂਦਾ ਘਣਤਾ ਿਜੋਂ ਮੰਨਦੇ ਹੋਏ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਕੰਡਕਟਰ ਦਾ ਕਰਾਸ-

ਸੈਕਸ਼ਨ A = 0.0625/3 = 0.020833 mm2 ਹੋਿੇਗਾ।

ਵਿਆਸ = 0.1628 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

ਭਾਿ, = 0.160 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਵਿਆਸ। ਜਾਂ ਲਗਭਗ 37 SWG

3A/mm2 ਨੂੰ ਮੌਜੂਦਾ ਘਣਤਾ ਦੇ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਵਿਚਾਰਦੇ ਹੋਏ ਸੈਕੰਡਰੀ ਕੰਡਕਟਰ ਦਾ 

ਕਰਾਸ-ਸੈਕਸ਼ਨ A = 2.5/3A = 0.8333 mm2 ਹੋਿੇਗਾ।

ਵਿਆਸ = 1.029 ਵਮਲੀਮੀਟਰ

ਕਹੋ = 1.00 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਵਿਆਸ। ਇਸ ਲਈ 19 SWG.

ਕਦਮ ਨੰਬ੍ 7

ਵਚੱਤਰ 3 ਇੱਕ ਬੌਵਬਨ ਦੇ ਆਮ ਮਾਪ ਵਦੰਦਾ ਹੈ। ਇੱਿੇ ਚੁਵਣਆ ਵਗਆ ਬੌਵਬਨ EI 

60/21 ਹੈ ਜੋ ਪਵਹਲਾਂ 21 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਅਤੇ ਕੋਰ ਚੌੜਾਈ 20 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਦੇ ਤੌਰ 

ਤੇ ਲਏ ਗਏ ਕੇਂਦਰ ਅੰਗ ਦੀ ਕੋਰ ਮੋਟਾਈ ਦੇ ਅਨੁਕੂਲ ਹੈ।

ਕਦਮ ਨੰਬ੍ 8: ਵਿਵੰਡੰਗ ਸਪੇਸ ਦੇ ਅੰਦਰ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਦੇ ਮੋੜਾਂ ਦੀ 

ਸਵੰਖਆ ਨੂੰ ਅਨੁਕੂਲ ਕਰਨ ਦੀ ਸੰਭਾਿਨਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਹਾਲਾਂਵਕ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਵਿੱਚ ਮੋੜਾਂ ਦੀ ਸਵੰਖਆ 37 SWG ਦੇ 3187 ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਵਿੱਚ 19 SWG ਸੁਪਰ ਈਨਾਮਲਡ ਕਾਪਰ ਤਾਰ ਦੇ 88 ਮੋੜ ਹੋਣੇ ਹਨ, ਇਹ ਜਾਂਚ 

ਕਰਨਾ ਲਗਭਗ ਮਹੱਤਿਪੂਰਨ ਹੈ ਵਕ ਕੀ ਇਹਨਾਂ ਵਿੰਵਡੰਗਾਂ ਦੇ ਨਾਲ ਸੰਬੰਵਧਤ 

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਅਨੁਕੂਵਲਤ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ।

ਕੋਰ ਦੇ ਵਿਵੰਡੰਗ ਸਪੇਸ ਦੇ ਅੰਦਰ. ਇਸ ਨੂੰ ਵਿੰਵਡੰਗ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਵਨਰਧਾਰਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ.

ਭਸੱਟਾ: ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਲਈ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਉਦਾਹਰਨ ਵਿੱਚ, ਵਲਆ ਵਗਆ ਵਿਵੰਡੰਗ 

ਡੇਟਾ ਹੇਠਾਂ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਰਵੇਟੰਗ

           ਪਰਿਾਇਮਰੀ - 240V

ਸੈਕੰਡਰੀ - 6 ਿੀ

ਬਾਰੰਬਾਰਤਾ - 50 Hz

ਿੋਲਟ ਐਂਪੀਅਰ ਇੰਪੁੱਟ - 15 ਿੀ.ਏ

ਕੋ੍: ਕੋਰ ਖੇਤਰ 20 x 21 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਵਜਿਂੇ ਵਕ ਕਦਮ 3 ਵਿੱਚ ਫੈਸਲਾ ਕੀਤਾ 

ਭਗਆ ਹੈ। ਬੌਭਬਨ: ਚੌੜਾਈ 20.6 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, ਉਚਾਈ 21 ਵਮਲੀਮੀਟਰ, 

ਲੰਬਾਈ 26.7 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਅਤੇ ਫਲੈਂਜ ਦੀ ਕੁੱਲ ਉਚਾਈ 42.7 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਵਜਿੇਂ 

ਵਕ ਕਦਮ 7 ਵਿੱਚ ਵਨਰਣਾ ਕੀਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਤਾਰ ਦੇ ਆਕਾਰ ਅਤੇ ਮੋੜ ਪਰਿਾਇਮਰੀ - 0.16 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਦੇ ਆਕਾਰ ਦੇ 3187 

ਮੋੜ ਜਾਂ 37 SWG ਸੈਕੰਡਰੀ - 1.00 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਆਕਾਰ ਦੇ 88 ਮੋੜ ਜਾਂ 19 

SWG

ਸਟਪਸ: ਹਰੇਕ ਸਟੈਂਵਪੰਗ ਦੀ ਮੋਟਾਈ ਨੂੰ 0.35 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਮੰਨਦੇ ਹੋਏ, 21 

ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਦੀ ਕੁੱਲ ਮੋਟਾਈ ਲਈ ਸਾਨੂੰ 60 ਸਟੈਵਂਪੰਗਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। 

ਸਟੈਂਵਪੰਗ ਅਤੇ ਸਟੈਵਕੰਗ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਸਪੇਸ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ ਸਾਨੂੰ 

ਵਸਰਫ 55 ਸਟੈਂਵਪੰਗ ਦੀ ਲੋੜ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ 0.35 ਵਮਲੀਮੀਟਰ ਮੋਟਾਈ 

ਿਾਲੇ ਈਆਈ 60/21 ਵਕਸਮ ਦੇ 55 ਨੰਬਰ ਸਟੈਵਂਪੰਗ ਪਰਿਾਪਤ ਕੀਤੇ ਜਾਣੇ ਹਨ।

੍ੀਵਾਇੰਭਿੰਗ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੀ ਜਾਂਚ: ਕੋਰ ਅਸੈਂਬਲੀ ਨੂੰ ਰੀਿਾਇੰਡ 

ਕਰਨ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਕੋਰ ਅਤੇ ਕੋਇਲ ਦੀ ਸਹੀ ਕੱਸਣ ਦੇ ਨਾਲ-

ਨਾਲ ਅੰਤ ਦੀਆਂ ਲੀਡਾਂ ਦੀ ਸਹੀ ਸਮਾਪਤੀ ਲਈ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਹੈ।

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪ੍ਰਤੀ੍ੋਿ ਟੈਸਟ: ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਪਰਿਤੀਰੋਧ ਨੂੰ 500 ਿੋਲਟ ਮੇਗਰ 

ਨਾਲ ਵਿਵੰਡੰਗ ਅਤੇ ਕੋਰ ਦੇ ਵਿਚਕਾਰ ਮਾਵਪਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਪਰਿਾਪਤ 

ਕੀਤੀ ਰੀਵਡੰਗ ਅਨੰਤ ਹਿੋੇਗੀ ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਮੇਗੋਹਮ ਤੋਂ ਘੱਟ 

ਨਹੀਂ ਹਿੋੇਗੀ।

ਪਭ੍ਵ੍ਤਨ ਅਨੁਪਾਤ ਟੈਸਟ: ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਸੈਕੰਡਰੀ ਨੂੰ ਖੁੱਲਹਿਾ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ, 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਨੂੰ ਰੇਟ ਕੀਤੇ AC ਿੋਲਟੇਜ ਨਾਲ ਜਵੋੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਿੁਕਿੇਂ 

ਿੋਲਟਮੀਟਰਾਂ ਦੀ ਮਦਦ ਨਾਲ ਪਰਿਾਇਮਰੀ ਅਤੇ ਸੈਕੰਡਰੀ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਮਾਵਪਆ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਲੋਿ ਟੈਸਟ: ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਿੁਕਿੇਂ ਲੋਡ ਨਾਲ ਜੋਵੜਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਜੋ ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਿਾਇਵਨੰਗ ਦੇ ਸੈਕੰਡਰੀ 

ਵਿੱਚੋਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹੋਿੇ। ਹਿਾ ਦੇ ਤਾਪਮਾਨ ਵਿੱਚ ਿਾਧੇ ਨੂੰ ਇੱਕ ਿੁਕਿੇਂ ਉਦਯੋਵਗਕ 

ਿਰਮਾਮੀਟਰ ਦੁਆਰਾ, ਲੋਡ ‘ਤੇ ਦੇਵਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਤਾਪਮਾਨ ਸ਼ੁਰੂ ਵਿੱਚ ਿੱਧ ਜਾਿੇਗਾ ਅਤੇ ਕੁਝ ਸਮੇਂ ਬਾਅਦ 

ਤਾਪਮਾਨ ਵਿੱਚ ਵਿਰਾਮ ਆ ਜਾਿੇਗਾ। ਤਾਪਮਾਨ ਵਿੱਚ ਇਹ ਿਾਧਾ ਨੋਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਵਡਜ਼ਾਈਨ ਕੀਤੇ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਇੰਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਸਰ਼ਿੇਣੀ 

ਦੀ ਸੀਮਾ ਦੇ ਅੰਦਰ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ਸ਼ਾ੍ਟ ਸ੍ਕਟ ਟੈਸਟ: ਵਜੱਿੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਵਸੱਧਾ ਲੋਡ ਕਰਨਾ ਸੰਭਿ ਨਹੀਂ 

ਹੈ, ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿਵੰਡੰਗ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਪਰਿਾਇਮਰੀ ‘ਤੇ ਘੱਟ ਿੋਲਟੇਜ ਨੂੰ ਵਡਮਰਸਟੈਟ ਦੁਆਰਾ ਐਡਜਸਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ 

ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਪੂਰਾ ਲੋਡ ਸੈਕੰਡਰੀ ਕਰੰਟ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੀ ਸੈਕੰਡਰੀ ਵਿੰਵਡੰਗ 

ਰਾਹੀਂ ਿਵਹੰਦਾ ਹਿੋੇ। ਇੰਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਸਰ਼ਿੇਣੀ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਲਈ ਤਾਪਮਾਨ 

ਵਿੱਚ ਿਾਧੇ ਲਈ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਇਸ ਤਰਹਿਾਂ ਚਾਲੂ ਕੀਤਾ ਜਾਿੇਗਾ।

ਆਮ ਤੌ੍ ‘ਤੇ, ਆਇਲ-ਕੂਲਿ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਕਲਾਸ A ਦੇ ਹੁੰਦੇ 

ਹਨ-ਭਜਵੇਂ ਭਕ ਏਅ੍-ਕੂਲਿ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਕਲਾਸ ‘ਏ’ ਜਾਂ ‘ਈ’ 

ਹੋ ਸਕਦੇ ਹਨ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.105
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ਸਾ੍ਣੀ 1

ਸਟੈਂਭਪੰਗ ਦਾ ਭਮਆ੍ੀ ਆਕਾ੍

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.105
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ਤਾਕਤ (Power)  ਅਭਿਆਸ ਲਈ ਸੰਬਭੰਿਤ ਭਸਿਾਂਤ 1.12.106
ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ  (Electrician) - ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍

ਭਤੰਨ-ਪੜਾਅ ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦਾ ਆਮ ੍ ੱਿ-੍ਿਾਅ  (General maintenance of three-phase transformers)

ਉਦੇਸ਼ : ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਇਸ ਦੇ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ੍ੱਿ-੍ਿਾਅ ਦੀ ਲੋੜ ਅਤੇ ਫਾਇਭਦਆਂ ਦੀ ਭਵਆਭਿਆ ਕ੍ੋ  

• ਟ੍ਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਦੇ ਜੀਵਨ ਨੂੰ ਪ੍ਰਿਾਭਵਤ ਕ੍ਨ ਵਾਲੇ ਕਾ੍ਕਾਂ ਨੂੰ ਦੱਸੋ

• ਇੱਕ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ ਭਵੱਚ ਕੀਤੇ ਜਾਣ ਵਾਲੇ ਵੱਿ-ਵਿੱ ਸਮੇਂ-ਸਮੇਂ ‘ਤੇ ੍ੱਿ-੍ਿਾਅ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

੍ੱਿ-੍ਿਾਅ ਦੀ ਲੋੜ

ਪਾਿਰ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਨੂੰ ਇੱਕ ਲੰਬੀ ਅਤੇ ਮੁਸ਼ਕਲ ਰਵਹਤ ਸੇਿਾ ਦੇਣ ਦੀ ਲੋੜ ਹੁੰਦੀ 

ਹੈ, ਇਸ ਨੂੰ ਲਗਾਤਾਰ ਵਧਆਨ ਅਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਅਧੀਨ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਵਕਉਂਵਕ 

ਇਹ ਇੱਕ ਮਵਹੰਗਾ ਯੰਤਰ ਹੈ।

ਵਨਰੀਖਣ ਅਤੇ ਰੋਕਿਾਮ ਦੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦੀ ਇੱਕ ਸਖ਼ਤ ਪਰਿਣਾਲੀ ਲੰਬੀ-ਜੀਿਨ, 

ਮੁਸੀਬਤ-ਮੁਕਤ ਸੇਿਾ ਅਤੇ ਘੱਟ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦੀ ਲਾਗਤ ਨੂੰ ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਏਗੀ। 

ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਵਿੱਚ ਵਨਯਮਤ ਵਨਰੀਖਣ, ਟੈਸਵਟੰਗ ਅਤੇ ਵਜੱਿੇ ਿੀ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਮੁੜ-

ਕੰਡੀਸਵ਼ਨੰਗ ਸ਼ਾਮਲ ਹਿੋੇਗੀ।

੍ੱਿ-੍ਿਾਅ ਦਾ ਮੁਿੱ ਉਦੇਸ਼:  ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦਾ ਮੁੱਖ ਉਦੇਸ਼ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਚੰਗੀ 

ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਬਣਾਈ ਰੱਖਣਾ ਹੈ। ਆਕਸੀਜਨ ਦੇ ਸੰਪਰਕ ਵਿੱਚ ਨਮੀ, ਗੰਦਗੀ ਅਤੇ 

ਬਹੁਤ ਵਜ਼ਆਦਾ ਗਰਮੀ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਵਿਗੜਨ ਦੇ ਮੁੱਖ ਕਾਰਨ ਹਨ ਅਤੇ ਇਹਨਾਂ 

ਤੋਂ ਬਚਣ ਨਾਲ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਚੰਗੀ ਸਵਿਤੀ ਵਿੱਚ ਰਹੇਗੀ।

ਰਸਾਇਣਕ ਅਤੇ ਭਵੌਤਕ ਪਰਿਭਾਿਾਂ ਦੇ ਕਾਰਨ ਬਿੁਾਪੇ ਦੀ ਪਰਿਵਕਵਰਆ ਦੌਰਾਨ 

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੀ ਗੁਣਿੱਤਾ ਵਿੱਚ ਵਗਰਾਿਟ ਆਿੇਗੀ। ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦਾ ਸੜਨ 

ਰਸਾਇਣਕ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਦਰ ਦਾ ਅਨੁਸਰਣ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਜੇਕਰ ਵਨਰੰਤਰ 

ਓਪਰੇਵਟੰਗ ਤਾਪਮਾਨ 750C ਦੇ ਆਮ ਓਪਰੇਵਟੰਗ ਤਾਪਮਾਨ ਤੋਂ ਲਗਭਗ 100C 

ਿੱਧ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦਾ ਜੀਿਨ ਛੋਟਾ ਹੋ ਜਾਿੇਗਾ।

ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਦੇ ਜੀਵਨ ਨੂੰ ਪ੍ਰਿਾਭਵਤ ਕ੍ਨ ਵਾਲੇ ਕਾ੍ਕ

1 ਨਮੀ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ ਹਿਾ ਤੋਂ ਨਮੀ ਨੂੰ ਆਸਾਨੀ ਨਾਲ ਸੋਖ ਲੈਂਦਾ ਹੈ। ਤੇਲ ਵਿੱਚ 

ਪਾਣੀ ਦਾ ਪਰਿਭਾਿ ਤੇਲ ਦੀ ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਤਾਕਤ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣਾ ਹੈ। ਇਸ 

ਲਈ, ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਦੇ ਅੰਦਰ ਨਮੀ ਦੇ ਦਾਖਲੇ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਰੋਕਿਾਮ ਦੇ ਕਦਮ 

ਚੁੱਕੇ ਜਾਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਇਸ ਵਿੱਚ ਹਿਾ ਦੀ ਮੁਫਤ ਪਹੁੰਚ ਲਈ ਸਾਰੇ ਖੁੱਲਣ ਨੂੰ 

ਰੋਕਣਾ ਅਤੇ ਸੇਿਾ ਵਿੱਚ ਸਾਹ ਲੈਣ ਿਾਵਲਆਂ ਨੂੰ ਿਾਰ-ਿਾਰ ਮੁੜ ਸਰਗਰਮ ਕਰਨਾ 

ਸ਼ਾਮਲ ਹੋਿੇਗਾ।

2 ਆਕਸੀਜਨ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ

ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਹਿਾ ਦੇ ਕਾਰਨ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਅੰਦਰ ਮੌਜੂਦ ਆਕਸੀਜਨ, 

ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਦੇ ਸੈਲੂਲੋਜ਼ ‘ਤੇ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਸੈਲੂਲੋਜ਼ ਉਤਪਾਦ ਦੇ 

ਸੜਨ ਕਾਰਨ, ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਘੁਲਣਸ਼ੀਲ ਇੱਕ ਜੈਵਿਕ ਐਵਸਡ ਬਣਦਾ ਹੈ ਜੋ ਇੱਕ ਮੋਟੀ 

ਸਲੱਜ ਿੱਲ ਲੈ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸਲੱਜ ਤੇਲ ਦੇ ਮੁਕਤ ਸੰਚਾਰ ਨੂੰ ਰੋਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਹੇਠਾਂ ਜਮਹਿਾਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਵਜਸ ਨਾਲ ਕੋਇਲਾਂ/ਕੋਰਾਂ ਨੂੰ ਨੁਕਸਾਨ ਹੁੰਦਾ ਹੈ।

3 ਠੋਸ ਅਸ਼ੁਿੱੀਆਂ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ

ਤੇਲ ਵਿੱਚ ਮੌਜੂਦ ਠੋਸ ਅਸ਼ੁੱਧੀਆਂ ਦੀ ਵਮੰਟ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਨਾਲ ਤੇਲ ਦੀ 

ਡਾਈਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਤਾਕਤ ਘੱਟ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਲਈ ਿੋੜਹਿੇ ਸਮੇਂ ਲਈ ਸੇਿਾ ਵਿੱਚ 

ਰਵਹਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਤੇਲ ਨੂੰ ਵਫਲਟਰ ਕਰਨਾ ਇੱਕ ਚੰਗਾ ਅਵਭਆਸ ਹੈ।

4 ਵਾ੍ਭਨਸ਼ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ

ਕੁਝ ਿਾਰਵਨਸ਼ ਖਾਸ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਆਕਸੀਡਾਈਵਜ਼ੰਗ ਵਕਸਮ ਦੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਤੇਲ 

ਨਾਲ ਪਰਿਤੀਵਕਰਿਆ ਕਰਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਵਿਵੰਡੰਗਾਂ ‘ਤੇ ਤੇਜ਼ ਸਲੱਜ ਬਣਾਉਂਦੇ ਹਨ। 

ਮੁਰੰਮਤ ਦੌਰਾਨ ਕੋਇਲਾਂ ਨੂੰ ਰੀਿਾਇੰਡ ਕਰਨ ਅਤੇ ਬਦਲਦੇ ਸਮੇਂ ਮੇਨਟੇਨੈਂਸ 

ਇੰਜੀਨੀਅਰ ਦੁਆਰਾ ਇਸ ਨੂੰ ਵਧਆਨ ਵਿੱਚ ਰੱਖਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

5 ਹਵਾਵਾਂ ਦੀ ਭਢੱਲ ਦਾ ਪ੍ਰਿਾਵ

ਕੋਇਲਾਂ ਦੀ ਿਾਰ-ਿਾਰ ਗਤੀ ਦੇ ਕਾਰਨ ਵਿੰਵਡੰਗਜ਼ ਦੀ ਵਿੱਲ ਕਾਰਨ ਅਸਫਲਤਾ ਦਾ 

ਕਾਰਨ ਬਣ ਸਕਦਾ ਹੈ ਜੋ ਵਕ ਕੁਝ ਸਿਾਨਾਂ ‘ਤੇ ਕੰਡਕਟਰ ਇਨਸੂਲੇਸ਼ਨ ਨੂੰ ਪਵਹਨ 

ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇੰਟਰ-ਟਰਨ ਫੇਲਹਿ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਪਲ-ਪਲ ਸ਼ਾਰਟ ਸਰਕਟ ਜੋ 

ਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਅਤੇ ਚੁੰਬਕੀ ਅਸੰਤੁਲਨ ਦਾ ਕਾਰਨ ਬਣ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ 

ਦੇ ਕੋਰ ਅਤੇ ਵਿਵੰਡੰਗਜ਼ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣਾ ਅਤੇ ਵਕਸੇ ਿੀ ਵਿੱਲ-ਮੱਠ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣਾ ਇੱਕ ਚੰਗਾ 

ਅਵਭਆਸ ਹੈ ਜੋ ਟਾਈ ਰਾਡਾਂ ਨੂੰ ਕੱਸਣ ਨਾਲ ਵਿਕਸਤ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ।

੍ੱਿ-੍ਿਾਅ ਦੀ ਪ੍ਰਭਕਭ੍ਆ

1 ਸੁ੍ੱਭਿਆ ਸਾਵਿਾਨੀਆਂ

i ਕੋਈ ਿੀ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦਾ ਕੰਮ ਸ਼ੁਰੂ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਨੂੰ 

ਸਪਲਾਈ ਤੋਂ ਅਲੱਗ ਕਰ ਦੇਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਟਰਮੀਨਲਾਂ ਨੂੰ ਵਮੱਟੀ ਨਾਲ 

ਭਵਰਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

ii ਟੈਂਕ ਨੂੰ ਸੀਲ ਕਰਨ ਤੋਂ ਪਵਹਲਾਂ ਤੇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਨੂੰ ਨੋਟ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ।

iii ਜਦੋਂ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦਾ ਕੰਮ ਚੱਲ ਵਰਹਾ ਹੋਿੇ ਤਾਂ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਨੇੜੇ ਅੱਗ 

ਨਹੀਂ ਲਗਾਈ ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ।

2 ਸਾਹ ਆਮ 

 ਤੌਰ ‘ਤੇ, ਦੋ ਤਰਹਿਾਂ ਦੇ ਸਾਹ ਲੈਣ ਿਾਲੇ ਿਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਨ

a) ਵਸਲੀਕੇਜਲ ਸਾਹ

b) ਤੇਲ ਨਾਲ ਭਵਰਆ ਵਸਲੀਕੇਜਲ ਸਾਹ
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a ਇੱਕ ਭਸਭਲਕਾ ਜੱੈਲ ਸਾਹ ਲੈਣ ਵਾਲਾ

ਵਕਰਿਸਟਲ ਦਾ ਰੰਗ ਨੀਲੇ ਤੋਂ ਗੁਲਾਬੀ ਵਿੱਚ ਬਦਲਦਾ ਹੈ ਵਕਉਵਂਕ ਵਕਰਿਸਟਲ ਨਮੀ 

ਨੂੰ ਸੋਖ ਲੈਂਦੇ ਹਨ। ਜਦੋਂ ਵਕਰਿਸਟਲ ਨਮੀ ਨਾਲ ਸੰਵਤਰਿਪਤ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਉਹ 

ਮੁੱਖ ਤੌਰ ‘ਤੇ ਗੁਲਾਬੀ ਹੋ ਜਾਂਦੇ ਹਨ ਅਤੇ ਇਸ ਨੂੰ ਮੁੜ ਸਰਗਰਮ/ਮੁੜ ਕੰਡੀਸ਼ਨ 

ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ।

b ਤੇਲ ਨਾਲ ਿਭ੍ਆ ਭਸਲੀਕੇਜਲ ਸਾਹ ਲੈਣ ਵਾਲਾ

ਵਸਵਲਕਾਜੇਲ ਸਾਹ ਨਾਲ ਜੁੜੇ ਤੇਲ ਚੈਂਬਰ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਤੇਲ ਨੂੰ ਬਦਵਲਆ 

ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਜੇਕਰ ਇਹ ਜੈੱਲ ਦੂਵਸ਼ਤ ਹੈ।

ਬਾਹ੍ੀ ਕਨੈਕਸ਼ਨ: ਸਾਰੇ ਟਰਮੀਨਲ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਤੰਗ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ। ਜੇਕਰ 

ਉਹ ਕਾਲੇ ਜਾਂ ਖੁਰਦਰੇ ਹੋਏ ਵਦਖਾਈ ਵਦੰਦੇ ਹਨ, ਤਾਂ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਹਟਾਓ ਅਤੇ ਐਮਰੀ 

ਪੇਪਰ ਨਾਲ ਚਮਕਦਾਰ ਧਾਤ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ। ਕੁਨੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਰੀਮੇਕ ਕਰੋ ਅਤੇ ਇਸ 

ਨੂੰ ਗਰੀਸ ਦੀ ਇੱਕ ਭਾਰੀ ਪਰਤ ਵਦਓ।

ਿ੍ਤੀ ਕਨੈਕਸ਼ਨ: ਧਰਤੀ ਦੇ ਸਾਰੇ ਕੁਨੈਕਸ਼ਨਾਂ ਨੂੰ ਸਹੀ ਿੰਗ ਨਾਲ ਬਣਾਈ 

ਰਵੱਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ. ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰ ਅਤੇ ਟੈਂਕ ਦੇ ਉੱਪਰਲੇ ਿੱਕਣ ਨੂੰ ਪੁੱਲਣ 

ਲਈ ਇੱਕ ਛੋਟਾ ਤਾਂਬੇ ਦਾ ਲੂਪ ਪਰਿਦਾਨ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਲਾਈਟਵਨੰਗ 

ਸਰਜ਼, ਹਾਈ ਿੋਲਟੇਜ ਿਧਣ ਜਾਂ ਬਵੁਸ਼ੰਗਾਂ ਦੀ ਅਸਫਲਤਾ ਹੋਣ ‘ਤੇ ਬੋਲਟਾਂ ਵਿੱਚੋਂ 

ਲੰਘਣ ਿਾਲੇ ਧਰਤੀ ਦੇ ਨੁਕਸ ਤੋਂ ਬਵਚਆ ਜਾ ਸਕੇ।

ਝਾੜੀਆਂ: ਬੁਵਸ਼ੰਗ ਪਰਿੋਜੈਕਸ਼ਨ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ ਅਤੇ ਚੀਰ ਅਤੇ ਵਚਪਸ ਲਈ ਉਹਨਾਂ 

ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ। ਸਟਾਕ ਵਿੱਚ ਇੱਕ ਿਾਧੂ ਰੱਖਣ ਦੀ ਵਸਫਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ. ਲੂਣ 

ਬਣਨ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਵਨਯੰਤਰਣ ਖੇਤਰਾਂ ਵਿੱਚ ਸਵਿਤ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਵਿੱਚ, 

ਝਾੜੀਆਂ ਉੱਤੇ ਗਰੀਸ ਦੀ ਇੱਕ ਪਤਲੀ ਪਰਤ ਵਚਪਕਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 1000 ਕੇਿੀਏ 

ਤੋਂ ਘੱਟ ਰੇਵਟੰਗ ਿਾਲੇ ਟਰਾਂਸਫਾਰਮਰਾਂ ਲਈ ਵਸਫ਼ਾਰਸ਼ ਕੀਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦਾ ਸਮਾਂ 

ਸਾਰਣੀ 1 ਵਿੱਚ ਵਦੱਤਾ ਵਗਆ ਹੈ।

ਸਾ੍ਣੀ 1

1000 KVA ਤੋਂ ਘੱਟ ਸਮ੍ੱਥਾ ਵਾਲੇ ਟ੍ਰਾਂਸਫਾ੍ਮ੍ਾਂ ਲਈ ੍ੱਿ-੍ਿਾਅ ਦਾ ਸਮਾਂ-ਸਾ੍ਣੀ

ਨੰ. ਭ ਨ ੍ ੀ ਿ ਣ 
ਬਾ੍ੰਬਾ੍ਤਾ

ਆਈਟਮਾਂ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ 
ਜਾਣੀ ਹੈ

ਭਨ੍ੀਿਣ ਨੋਟਸ ਕਾ੍ਵਾਈ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ

ਭਨ੍ੀਿਣ ਦੌ੍ਾਨ ਜੇਕ੍ ਨੁਕਸ ਨਜ਼੍  ਆਉਂਦੇ ਹਨ
1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

ਘੰਟਾ

ਘੰਟਾ

ਰੋਜ਼ਾਨਾ

ਮਹੀਨਾਿਾਰ

ਵਤਮਾਹੀ

 ਅੱਧੇ

ਸਾਲਾਨਾ

ਸਾਲਾਨਾ

ਸਾਲਾਨਾ

1 ਸਾਲ

2 ਸਾਲ

3 ਸਾਲ

ਲੋਡ (ਐਂਪੀਅਰਸ)

ਿੋਲਟੇਜ

ਡੀ-ਹਾਈਡਰਿੇਵਟੰਗ ਸਾਹ

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਵਿੱਚ ਤੇਲ ਦਾ 
ਪੱਧਰ

ਝਾੜੀਆਂ

ਗੈਰ-ਸੰਰਵਖਅਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਧਰਤੀ ਪਰਿਤੀਰੋਧ 
ਵਿੱਚ ਤੇਲ

ਰੀਲੇਅ, ਅਲਾਰਮ ਉਹਨਾਂ ਦੇ 
ਸਰਕਟ ਆਵਦ।

ਗੈਰ-ਸੰਰਵਖਅਕ ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ

 ਸਾਰੇ ਵਹੱਸੇ

ਰੇਟ ਕੀਤੇ ਅੰਕਵੜਆਂ ਦੇ ਵਿਰੁੱਧ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

- ਕਰੋ -

ਜਾਂਚ ਕਰੋ ਵਕ ਹਿਾ ਦੇ ਰਸਤੇ ਸਾਫ਼ ਹਨ। ਵਸਵਲਕਾ 
ਜੈੱਲ ਦੇ ਰੰਗ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਟਰਿਾਂਸਫਾਰਮਰ ਦੇ ਤੇਲ ਦੇ ਪੱਧਰ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

ਚੀਰ ਅਤੇ ਗੰਦਗੀ ਦੇ ਭੰਡਾਰਾਂ ਲਈ ਜਾਂਚ ਕਰੋ 
ਕਿਰ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਨਮੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

ਡਾਇਲੈਕਵਟਰਿਕ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

ਤਾਕਤ ਐਵਸਵਡਟੀ ਅਤੇ ਸਲੱਜ

ਕਨੈਕਸ਼ਨ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ - ਵਗਰੀਦਾਰ ਅਤੇ ਬੋਲਟ

ਰੀਲੇਅ ਅਤੇ ਅਲਾਰਮ ਸੰਪਰਕਾਂ, ਉਹਨਾਂ ਦੇ 
ਸੰਚਾਲਨ ਵਫਊਜ਼ ਆਵਦ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ, ਰੀਲੇਅ ਦੀ 
ਸ਼ੁੱਧਤਾ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਅੰਦਰੂਨੀ ਵਨਰੀਖਣ

ਕੋਰ ਅਤੇ ਕੋਇਲਾਂ ਨੂੰ ਚੁੱਕਣ ਦੁਆਰਾ ਸਮੁੱਚਾ 
ਵਨਰੀਖਣ

ਮੁੱਲਾਂ ਨਾਲ ਵਨਯੰਵਤਰਿਤ

 - ਕਰੋ -

ਜੇਕਰ ਵਸਲੀਕੇਜਲ ਗੁਲਾਬੀ ਰੰਗ ਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਇਸਨੂੰ ਦੁਬਾਰਾ 
ਰੱਖੋ ਜਾਂ ਇਸਨੂੰ ਮੁੜ ਸਰਗਰਮ ਕਰੋ।

ਜੇ ਸੁੱਕੇ ਤੇਲ ਨਾਲ ਘੱਟ ਟਾਪ-ਅੱਪ ਕਰੋ। ਤੇਲ ਲੀਕੇਜ ਦੀ 
ਜਾਂਚ ਕਰੋ।

ਸਾਫ਼ ਕਰੋ ਜਾਂ ਬਦਲੋ।

ਹਿਾਦਾਰੀ ਵਿੱਚ ਸੁਧਾਰ ਕਰੋ। ਤੇਲ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕਰੋ

ਤੇਲ ਦੀ ਗੁਣਿੱਤਾ ਨੂੰ ਬਹਾਲ ਕਰੋ

ਜੇਕਰ ਧਰਤੀ ਦਾ ਵਿਰੋਧ ਵਜ਼ਆਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਿੁਕਿੀਂ ਕਾਰਿਾਈ 
ਕਰੋ।

ਭਾਗਾਂ ਨੂੰ ਸਾਫ਼ ਕਰੋ, ਸੰਪਰਕਾਂ ਨੂੰ ਬਦਲੋ ਜੇ ਲੋੜ ਹੋਿੇ ਤਾਂ 
ਸਵੈਟੰਗ ਬਦਲੋ

ਸਵਿਤੀ ਦੀ ਪਰਿਾਹ ਕੀਤੇ ਵਬਨਾਂ ਤੇਲ ਨੂੰ ਵਫਲਟਰ ਕਰੋ

ਸਾਫ਼ ਸੁੱਕੇ ਤੇਲ ਨਾਲ ਫਲੱਸ਼ ਕਰਕੇ ਧਿੋੋ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬਿੰਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.106
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ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਦਾ ਕੰਮ (Project Work)

ਉਦੇਸ਼: ਇਸ ਪਾਠ ਦੇ ਅੰਤ ਵਿੱਚ, ਤੁਸੀਂ ਯੋਗ ਹੋਿੋਗੇ

• ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਦੇ ਕੰਮ ਨੂੰ ਪਭ੍ਿਾਭਸਤ਼ ਕ੍ੋ

• ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਦੇ ਕੰਮ ਦਾ ਉਦੇਸ਼ ਦੱਸੋ

• ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਦੇ ਕੰਮਾਂ ਭਵੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਕਦਮਾਂ ਬਾ੍ੇ ਦੱਸੋ।

ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਦਾ ਕੰਮ

ਇਹ ਇੱਕ ਵਕਸਮ ਦੀਆਂ ਗਤੀਵਿਧੀਆਂ ਹਨ ਜੋ ਵਸਵਖਆਰਿੀਆਂ/ਵਿਵਦਆਰਿੀਆਂ 

ਨੂੰ ਅਵਧਐਨ ਕਰਨ, ਪੜਤਾਲ ਕਰਨ, ਖੋਜ ਕਰਨ, ਇੱਕ ਮਾਡਲ ਵਿਕਸਤ ਕਰਨ 

ਜਾਂ ਕੋਈ ਵਸੱਟਾ/ਹੱਲ ਲੱਭਣ ਅਤੇ ਲੋਕਾਂ, ਰਾਸ਼ਟਰ ਅਤੇ ਸਰੋਤਾਂ ਆਵਦ ਦੇ ਵਹੱਤਾਂ 

ਲਈ ਵਕਸੇ ਖਾਸ ਮੁੱਦੇ/ਸਾਈਨਮੈਂਟ ਲਈ ਅਰਜ਼ੀ ਦੇ ਕੇ ਵਰਪੋਰਟ ਜਮਹਿਾਂ ਕਰਾਉਣ 

ਦੀ ਆਵਗਆ ਵਦੰਦੀਆਂ ਹਨ। ਉਨਹਿਾਂ ਦਾ ਹੁਨਰ, ਯੋਗਤਾ, ਵਗਆਨ ਅਤੇ ਅਨੁਭਿ।

ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਦੇ ਕੰਮ ਦਾ ਉਦੇਸ਼: ਵਕਸੇ ਿੀ ਪਰਿੋਜੈਕਟ ਦਾ ਆਮ ਉਦੇਸ਼ ਹੇਠ ਵਲਵਖਆਂ 

ਵਿੱਚੋਂ ਵਕਸੇ ਨੂੰ ਿੀ ਪੂਰਾ ਕਰਨਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ:

• ਮੌਜੂਦਾ ਗਤੀਵਿਧੀਆਂ ਜਾਂ ਤਕਨਾਲੋਜੀ ਆਵਦ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਸਮੱਵਸਆਿਾਂ/

ਜੋਖਮਾਂ ਨੂੰ ਦੂਰ ਕਰੋ। 

• ਉਤਪਾਦਨ ਜਾਂ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਦੀ ਲਾਗਤ ਨੂੰ ਘਟਾਉਣਾ ਅਤੇ ਉਤਪਾਦਕਤਾ ਨੂੰ 

ਿਧਾਉਣਾ। 

• ਮਨੁੱਖੀ ਜਾਨਾਂ/ਮਸ਼ੀਨਰੀਆਂ ਪਰਿਤੀ ਸੁਰਵੱਖਆ ਨੂੰ ਿਧਾਉਣਾ।

• ਕੁਦਰਤੀ ਸਰੋਤਾਂ ਦੀ ਸੰਭਾਲ ਕਰੋ।

• ਨਵਿਆਉਣਯੋਗ ਊਰਜਾ ਸਰੋਤਾਂ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਵਜਿੇਂ ਵਕ ਹਿਾ, ਲਵਹਰਾਂ ਅਤੇ 

ਸੂਰਜੀ ਆਵਦ। 

• ਨਿੀਂ ਤਕਨਾਲੋਜੀ/ਸੰਕਲਪ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਜੋ ਬਾਜ਼ਾਰ ਵਿੱਚ ਉਪਲਬਧ ਨਹੀਂ ਹੈ। 

• ਵਕਸੇ ਿੀ ਖਤਵਰਆਂ/ਜੋਵਖਮ ਦਾ ਪਰਿਸਾਰਣ ਕਰਨਾ ਜਾਂ ਭਵਿੱਖਬਾਣੀ ਕਰਨਾ, 

ਵਜਸ ਵਿੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਹੈ ਮਨੁੱਖੀ ਜੀਿਨ/ਮਸ਼ੀਨਰੀ ਆਵਦ ਵਿੱਚ।

ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ ਕਾ੍ਜਾਂ ਭਵੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਕਦਮ

• ਉਦੇਸ਼ - ਉਦੇਸ਼ ਦਾ ਫੈਸਲਾ ਕਰਨਾ

• ਫੈਸਲਾ ਕਰਨਾ ਵਕ ਕੀ ਕਰਨਾ ਹੈ - ਜਾਂਚ ਅਤੇ ਯੋਜਨਾ ਬਣਾਉਣਾ

• ਲਾਗਤ - ਲਾਗਤ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਓ

• ਲੋੜਾਂ ਦਾ ਪਰਿਬੰਧ ਕਰਨਾ - ਸੰਗਵਠਤ ਕਰਨਾ

• ਸਹੀ ਲੋਕਾਂ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰਨਾ - ਸਟਾਵਫੰਗ

• ਵਨਰਦੇਸ਼ ਦੇਣਾ - ਵਨਰਦੇਸ਼ ਦੇਣਾ

• ਕੰਮਾਂ ਵਿੱਚ ਵਹੱਸਾ ਲੈਣਾ - ਸ਼ਾਮਲ ਕਰਨਾ

• ਤਰਤੀਬ ਦਾ ਪਰਿਬੰਧ ਕਰਨਾ - ਅਸੈਂਬਲ ਕਰਨਾ ਜਾਂ ਕੰਪਾਇਲ ਕਰਨਾ

• ਪਰਿੋਜੈਕਟ ਨੂੰ ਚਲਾਉਣਾ - ਟੈਸਵਟੰਗ ਜਾਂ ਸਰਿੇਖਣ ਕਰਨਾ

• ਨਤੀਜਾ ਵਸੱਟਾ ਪੇਸ਼ ਕਰਨਾ - ਵਰਪੋਰਵਟੰਗ

ਪ੍ਰੋਜੈਕਟ੍ ਦੇ ਕੰਮਾਂ ਦੀ ਸੂਚੀ ਭਸਲੇਬਸ ਦੇ ਅਨੁਸਾ੍ ਭਸਭਿਆ੍ਥੀਆਂ ਦੇ 

ਸਮੂਹ ਨੂੰ ਸੌਂਪੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ

1 ਵਬਜਲੀ ਦੇ ਉਪਕਰਨਾਂ ਦੀ ਓਿਰਲੋਡ ਸੁਰੱਵਖਆ।

2 ਸਟਰੀਟ ਲਾਈਟ/ਨਾਈਟ ਲੈਂਪ ਦਾ ਆਟੋਮਵੈਟਕ ਕੰਟਰੋਲ।

3 ਰੀਲੇਅ ਦੀ ਿਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਵਫਊਜ਼ ਅਤੇ ਪਾਿਰ ਅਸਫਲਤਾ ਸੂਚਕ।

4 ਦਰਿਾਜ਼ੇ ਦਾ ਅਲਾਰਮ/ਸੂਚਕ।

5 ਇਲੈਕਟਰਿੀਕਲ ਫਲੈਸ਼ਰ ਨਾਲ ਸਜਾਿਟੀ ਲਾਈਟਾਂ।

ਤਾਕਤ - ਇਲੈਕਟ੍ਰੀਸ਼ੀਅਨ - (NSQF ਸੰਸ਼ੋਧਿਤੇ - 2022) -  ਅਿਭਆਸ ਲਈ ਸੰਬੰਿਭਤ ਸਭਿਾਂਤ 1.12.106

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED


	Electrician - 1st Yr TT Revised Content (Punjabi)
	Syllabus
	Blank Page

	Module 1
	Module 2
	Module 3
	Module 4
	Module 5
	Module 6
	Module 7
	Module 8
	Module 9
	Module 10
	Module 11
	Module 12



